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Produse prefabricate de beton-stalpi: SET 9,5-2; SET 10,5-5; SET 16,4-12;
SCT 7,5-2,5;SST 3,0-0,8; SIT2,1.

DESCRIEREA PRODUSULUI

Stalpi din beton armat pretensionat si netensionat pentru linii electrice aeriene (Exemplu 1 si 2) si
telecomunicatii(in continuare Stilpi SET) se produce de tipuri: SET 9,5-2; SET 10,5-5; SET 16,4-12; SCT
7,5-2,5; SST 3,0-0,8; SIT 2,1, fabricate in urmatoarele dimensiuni:

e Stilpi SET 9,5-2-9500x165x150x165 si 165x150x240mm.

e Stilpi SET 10,5-5-10500x200x180x190 si 200x180x280mm.
e Stilpi SET 16,4-12—-16400x210x190x200 si 390x370x380mm.
e Stilpi SCT 7,5-2,5-7500x165x150x180 si 165x150x240mm.
e Stilpi SCT 7,5-2,5-7500x190x170x165 si 190x170x243mm.
e Stilpi SST 3,0-0,8-3000x150x130x170 si 150x130x190mm.
Stilpi SIT 2,1-2100x120x100x120mm.

Exemplu 1 Exemplu 2;

SET 9,5-2

SET 10,5-5
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UTILIZARI

Stilpi SET 9,5-2, SET 10,5-5, proiectat pentru suporturi de linii electrice aeriene 0,38kV si
indeplineste cerintele desenelor de executiei seriei 3.407.1-136 (varianta an.1985) cit si a desenelor
tehnice, proiectate pentru SRL Armo Beton, Proiect de Executie Nr 3.407.1-136/AB-9,5, si Nr 3.407.1-
136/AB — 10,5 din 29.07.2022, cu respectarea cerintelor standardului SM SR EN 12843:2010.

Stilpi SET 16,4-12 proiectat pentru suporturi de linii aeriene 10kV si indeplineste cerintele
desenelor de executiei seriei 3.407.1-143 (varianta an.1985), cit si a desenelor tehnice, proiectate pentru
SRL Armo Beton (Proiect de Executie Nr seriei 3.407.1-143/AB-16,4 din 29.07.2022), cu respectarea
cerintelor standardului SM SR EN 12843:2010.

Stilpi SCT 7,5-2,5 proiectat pentru suporturi de linii telecomunicatii si indeplineste cerintele
desenelor de executiei conform SM 300:2011/A1:2015 (anulat) cit si a desenelor tehnice, proiectate
pentru SRL Armo Beton (Proiect de Executie Nr 300:2011/AB — 7,5 din 29.07.2022), cu respectarea
cerintelor standardului SM SR EN 12843:2010.

Stilpi de pichet SST 3,0-0,8 proiectat pentru reazemele stilpului din lemn a retelelor aeriene de
electricitate si de telecomunicatii si indeplineste cerintele desenelor de executiei Proiect de Executie Nr
300:2011/AB — 3,0 din 29.07.2022:

Stilpi SIT 2,1 proiectat pentru insemnarea retelelor subterane de cablu si altor obiecte si
indeplineste cerintele desenelor tehnice, proiectate pentru SRL Armo Beton (Proiect de Executie Nr
300:2011/AB — SIT 2,1 din 29.07.2022), cu respectarea cerintelor standardului SM SR EN 12843:2010.

Exemplu schita SST Exemplu Schita SIT2,1

CARACTERISTICI
_Numele unit.de | g g5 SET 10,55 SET164-12 | scT7525 | o130 | gi121
indicatorilor masuri 0,8
Varianta de armare cu Bare din otel pretensionat conform prEN10138-4 si EN10080:2005
Clasa otelului | Clasasi @ A1000 910 A1000 @12 A800 ¥12 A1000 910 Bg(:gB BS;;JB
pretensionat kg 23,52 kg 45,16 21,50
Varianta de armare cu Toron de otel pretensionat tip 7 elemente conform prEN10138-3
- . Class B Class B Class B Class B
Cla“: tor.onmt”' c1as|? 9 | V86087093 | YI860S7GQ 12,7 | YI860S7G @ 12,7 | Y1860S7 @93 | neaplicabil | neaplicabil
pretensiona g 15,5 kg 30,61 12,30
Masa stilpi kg 750 1175 3550 618/688 180 70
Volum beton M3 0,3 0,47 1,42 0,247/0,275 0,072 0,028
Consumul de otel kg 28,7 54,7 194,7 22,39/22,97 11,6 4,53
C25/30 C20/25
. C35/45 XC4 C35/45 XC4 XF2 C35/45 XC4 XF2 C30/37 XC4
Clasa betonului XF2 D16 S1 D16 S1 D16 S1 xF2D16s1 | (SARFZ | ACAE
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APROBARI/CERTIFICARI

Stilpi corespunde cerintelor standardului SM SR EN 12843:2010 p. 4.1; p. 4.2; p. 4.3.1; p. 4.3.2,
certificati in conformitate cu cerintele art.18 al Legii 235/2011 privind activitatile de acreditare si
de evaluare a conformitatii.

Stilpi din beton armat pretensionat produse conform seria albumului desenelor de

executie:

e Proiect de Executie Nr 3.407.1-136/AB — 9,5 si Nr 3.407.1-136/AB — 10,5 din 29.07.2022
e Proiect de Executie Nr 3.407.1-143/AB — 16,4 din 29.07.2022

e Proiect de Executie Nr 300:2011/AB — 7,5 din 29.07.2022

e Proiect de Executie Nr 300:2011/AB — 3,0 din 29.07.2022

e Proiect de Executie Nr 300:2011/AB — 2,1 din 29.07.2022

Betonul pentru stilpi este produs cu respectarea cerintelor standardului SM EN
206:2013+A2:2021.

REZISTENTA ELEMENTELOR

Tip stalpi Sarcina de control F kN (kgf) de incercare Incovoierea
duritate rigiditate fisurabilitate maxima mm
SET 95-2 3,4 (370) 2,4 (265) 1,9 (220) 400
SET 105-5 8,9 (900) 6,40 (640) 5,3 (540) 400
SCT75-25 4,8 (490) 3,7 (380) 2,8 (290) 400
SET105-3,5 5,7 (580) 4,1 (420) 3,5 (360) 400
SET16,4-12 13,7 (1390) 9,8 (1000) 8,2 (830) 1200
SST 3,0-0,8 7,2 (730) - 4,2 (430) -

INFORMATII DESPRE MATERIA PRIMA A PRODUSULUI

Ciment portland

SM SR EN 197-1:2014

CEM 42,5 N/ CEM 42,5R

Agregat fin SM SR EN 1620+A1:2010 0-4mm

Agregat grosier SM SR EN 1620+A1:2010 4-16mm

Aditiv Sika ViscoCrete SM SR EN 934-2+A1:2012 20 HE GOLD
Armatura SM SR EN 10080:2014 B500B A1000 A 800
Toron pretensionat prEN10138-3:2011 Y1860S7

Sirma SM SR EN 10080:2014 SAE 1006

Armatura transversala SM SR EN 10080:2014 SAE 1008

REGULI DE ACCEPTARE

Lotul de produse este fabricat utilizdind o singura tehnologie, se emite o declaratie de
conformitate pentru aceste produse, inclusiv urmatoarele informatii:

- Inscriptia ,,Fabricat in Moldova”;

- Numadrul si data emiterii documentului;
- Numele sau marca comerciala a producatorului, adresa acestuia, numarul de telefon;
- Numele produsului si numarul lotului;
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- Numarul de produse din lot;

- Simboluri ale stilpului;

- Rezistenta la temperare a betonului ca procent din gradul de proiectare in termeni de rezistenta
la compresiune;

- Calitatea betonului in ceea ce priveste rezistenta la compresiune;

- Informatii despre certificare;

- Sigla organismului de certificare

- Data fabricatiei;

- Desemnarea acestor conditii tehnice.

REGULI DE DE TRANSPORTARE

Livrarea stalpi catre consumator Se efectueaza numai dupa ce betonul si-a atins rezistenta la
temperare. Rezistenta la eliberarea betonului este cel putin 75% din rezistenta la compresiune
proiectata a betonului in timpul verii si 90% din rezistenta la compresiune proiectata a betonului
in sezonul rece. Rezistenta reald a betonului (la varsta de proiectare si célire) corespunda cu
rezistenta necesara atribuitd in conformitate cu SM EN 206:2013+A2:2021, in functie de
rezistenta normalizata a betonului si de indicatia omogenitatii efective a betonului.

Stilpii trebuie depozitati in pozitie orizontala, in stive, sortate dupa marca, cu aceeasi orientare a
capetelor in randuri. In iniltime, fiecare stiva ar trebui sa contind nu mai mult de sase randuri de
rafturi, randul de jos de rafturi este plasat pe captuseli de inventar cu dimensiunea de 100 * 100
mm. pe o baza nivelatd, urmatorul rand pe distantiere individuale, a caror Tnaltime ar trebui sa fie
cu 20 mm mai mare decat indltimea buclelor de montare. Garniturile ar trebui sd fie amplasate
langd buclele de montare vertical una peste alta.

Transportul pilonilor se efectueaza rutier pe remorci special echipate dup caz, dotate cu
manipulatoare, cu fixarea lor fiabila.

Ridicarea, incarcarea si descarcarea stilpilor trebui sd fie efectuate de o macara folosind chingi
pentru montarea buclelor.

Incdrcarea, reincircarea si descircarea stilpilor trebuie efectuate in conditii care si previna
deteriorarea acestora.

SURSA VALORILOR DECLARATE
Toate datele din prezenta Fisa Tehnicd se bazeaza pe trasabilitate conform cerintelor standardului: SM
EN ISO 9001:2015, Regulamentului RMI 7.1.5/6.5 — Resurse de monitorizare si masurare.

INFORMATII PRIVIND SANATATEA SI PROTECTIA MUNCII

Productia de stalpi se realizeaza in conformitate cu masurile de asigurare a sigurantei echipamentelor de
productie si a proceselor de productie, creand in acelasi timp mijloace eficiente de protectie a lucratorilor
in conformitate cu cerintele: conform cerintelor standardului SM EN ISO 9001:2015, Regulament RMI
7.1.4/6.3 Mediul pentru operarea proceselor.

ETAPA ELABORAT COORDONAT APROBAT
Functia MAC Sef LCT DG

Numele, prenumele Luminita Catrinici | Tatiana Curtis Ion Cirstea
Data 01.09.2022 01.3:20pgenc by Clsigniqg 2022

Semnatura Reason: MoldSign Sigpature
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