Specificatii tehnice (anexa 22)

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 3, 4, 5, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in coloanele 1, 2, 6, 8]

Numdrul procedurii de achizitie: Data: 06/05/2026 Alternative:
LP 21608404 / ocds-b3wdp1-MD-1776759162843, din 07/05/2026 nu sunt
Obiectul achizitiei: Lot: 1 Pagina:
Achizitionarea Substituent osos pe bazi de fosfat de calciu ranforsat cu PMMA conform a IMSP Oncologic pentru 1din _
anul 2026
Standarde de
R . L Modelului Tarade . " - L . N . . - . R referintd/ Numar
Codul CPV Nr. Lot Denumire Lot Denumirea pozitiei . . L Producitorul Specificarea tehnica deplina solicitata de catre autoritatea contractanta Specificatia tehnica propusa de operatorul economic N .
articolului origine de inregistrare
AMDM
1 2 3 4 5 6 7 8
33100000-1 1 Substituent osos pe baza de fosfat |Substituent osos pe bazd de fosfat 13A6000 Italia Tecres S.p.A. Substituent osos sintetic, ranforsat, iodegradabil si osteoconductiv pentru restaurarea |Substituent osos sintetic, ranforsat, biodegradabil si osteoconductiv pentru restaurarea si DMO000343537
de calciu ranforsat cu PMMA de calciu ranforsat cu PMMA (CAL-CEMEX®) si umplerea defectelor osoase, cu formula hibrida care combind dous componente: umplerea defectelor osoase, cu formula hibrida care combind doud componente: Beta- DMO000343476
+ Beta-Tricalcium Phosphate (BTCP) si Polymethylmethacrylate (PMMA) Tricalcium Phosphate (BTCP) si Polymethylmethacrylate (PMMA) - Corespunde DMO000343428
ASA0380 Set compus din: -
(SHAKIT®) 1. Cf)mpo.n.enta t.ie pulbere (BTCP + PMMA) si lichid monomer; 2. Sistem de mixare; ii;‘:ﬂ";z‘:‘::‘t:";:::T;::]:(‘:;CP + PMIMA) si lichid monomer;
+ 3. Dispozitiv de livrare (extruder). 2. Sistem de mixare;
ASA0390 Componenta de pulbere: 3. Dispozitiv de livrare (extruder).
(XTRUDER®) - S prezinte o masa plastica in forma de pudra (BTCP + PMMA), minim 10 grame,

umezit cu solutie salina.

S fie in set o fiold cu dizolvant lichid (monomer) pentru a activa reactie de
polimerizare a componentei de pulbere.

- Dupé etapa de mixare si incarcare in extruder, sa prezinter o pastd usor modelabila si
aplicabil3, gata pentru utilizare imediata. - Timp de polimerizare dupa etape de
preparare trebuie sd permita lucrul pind la minimum 6 minute.

- Dupé polimerizare sd aibd o porozitate deschisd care permite trecerea fluidelor prin
capilaritate, pastrand activitatea biologicd a tesutului inconjuréator si favorizand
regenerarea tesutului 0sos. Sistem de mixare:

- Sd prezinte un container, indicat pentru amestecare optima si omogend a cimentuli
acrilic.

- Sd asigure minimizarea emisiilor de vapori a monomerului in timpul mixarii
componentei de praf intr-un mediu inchis.

Dispozitiv de livrare (extruder):

Sd prezinte un injector, cu miiner de tip pistol, cu gradatie, conexiune Luer-Lock,
destinat pentru livrarea rasinei acrilice prin metoda de injectie pe baza de surub.

- Canula din otel inoxidabil, conexiune Luer-Lock, inclus in set. - S3 asigure pentru
specialist un proces de extruzie usor.

*Toate componentele kitului s fie ambalate steril.

Componenta de pulbere: - Corespunde

- Sé prezinte o masd plasticd in forma de pudra (BTCP + PMMA), minim 10 grame, umezit cu
solutie salina.

- S& fie in set o fiold cu dizolvant lichid (monomer) pentru a activa reactie de polimerizare a
componentei de pulbere.

- Dupa etapa de mixare si incarcare in extruder, sd prezinte o pasta usor modelabila si aplicabila,
gata pentru utilizare imediata.

- Timp de polimerizare dupa etape de preparare trebuie sa permita lucrul pina la minimum 6
minute.

- Dupa polimerizare sa aiba o porozitate deschisa care permite trecerea fluidelor prin capilaritate,
pastrand activitatea biologica a tesutului inc si favorizand r tesutului osos.

Sistem de mixare: - Corespunde

- Sa prezinte un container, indicat pentru amestecare optima si omogena a cimentuli acrilic.
- Sa asigure minimizarea emisiilor de vapori a monomerului in timpul mixarii componentei de
praf intr-un mediu inchis.

Dispozitiv de livrare (extruder): - Corespunde

Sa prezinte un injector, cu miiner de tip pistol, cu gradatie, conexiune Luer-Lock, destinat pentru
livrarea rasinei acrilice prin metoda de injectie pe baza de surub.

- Canula din otel inoxidabil, conexiune Luer-Lock, inclus in set. - Sa asigure pentru specialist un
proces de extruzie usor.

*Toate componentele kitului sa fie ambalate steril. - Corespunde

Semnat:
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