Anexa nr. 22
la Documentatia standard nr.115
din “15” 09. 2021

Specificatii tehnice
[Acest tabel va fi completat de cétre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie: ocds-b3wdpl1-MD-1767165992607 din data 31.12.2025
Obiectul achizitiei: ARTICOLE TEXTILE, CONFORM NECESITAIILOR ARMATEI NATIONALE IN ANUL 2026
. Modetut | Tara . . - c e e o . . - . o o
Cod Denumirea ]| A Produ- Specificarea tehnica deplina solicitata de Specificarea tehnica deplina propusa de Standarde
CPV pozitiei i et catorul citre autoritatea contractanta citre ofertant de referinta
1 2 3 4 5 6 7 8
Bunuri/Servicii:
Lotul 1
Cearsaf de culoare alba, fara imprimeu si inscrieri. Dimensiunile
cearsafului — 150x230+1cm. Marginile tdiate a cearsafului sunt |Cearsaf de culoare alba, fard imprimeu si inscrieri. Dimensiunile
tivite cu cusaturi inchise. Fata de perna de culoare alba, fara cearsafului — 150x230+1cm. Marginile tdiate a cearsafului tivite
imprimeu si inscrieri. Dimensiunile fetei de pernd 50x60+1cm cu |cu cusaturi inchise. Fata de perna de culoare alba, fara imprimeu
pliul suprapus cu adancimea > 20 cm. Compozitia lenjeriei de |si Inscrieri. Dimensiunile fetei de pernd 50x60+1cm cu pliul
pat: bumbac 100%, densitatea superficialda > 150 g/m2. suprapus cu adancimea > 20 cm. Compozitia lenjeriei de pat:
Densitatea tighelului - minim 30 de puncte la lungimea de 10 cm |bumbac 100%, densitatea superficiald > 150 g/m2. Densitatea
de tighel, latimea cusaturilor si intdritura capetelor — 1cm. Se tighelului - minim 30 de puncte la lungimea de 10 cm de tighel,
admite utilizarea marginii ruloului, in cazurile cand marginile latimea cusaturilor si intdritura capetelor — 1cm. Se admite
sunt netede, fara franjuri. Nu se admite asamblarea cearsafului si |utilizarea marginii ruloului, in cazurile cdnd marginile sunt
é fetei de pernd din mai multe bucati. Modificarea dimensiunilor  |netede, fara franjuri. Nu se admite asamblarea cearsafului si fetei Conform
[O\' L. QL o o liniare dupa prelucrarea umeda a lenjeriei de pat se admite < 5%. |de perna din mai multe bucati. Modificarea dimensiunilor liniare | standardelor:
S LenJerle de pat ‘§ > f:" Lenjeria de pat este marcata cu eticheta rezistenta la multiple dupa prelucrarea umeda a lenjeriei de pat se admite < 5%.
S . - o Q ) 1 . o . . .. . . . . . . SM
8 (ceargaf si faga = % o spalari. Pe eticheta este indicat: tara si data de producere, Lenjeria de pat va fi marcata cu eticheta rezistenta la multiple 2352004
gﬁ\ de p ernﬁ) vé s < denumirea intreprinderii, compozitia materiei prime, simbolurile |spalari. Pe eticheta va fi indicat: tara si data de producere, : >
o — é de intretinere si dimensiunile bunului. Ofertantii pentru denumirea intreprinderii, compozitia materiei prime, simbolurile | GOST 31307
n prezenta pozitie vor prezenta mostra in termen de 3 zile de la de intretinere si dimensiunile bunului. Se va prezenta mostra in 2005
termenul limitd de deschidere a ofertelor. La livrare se va termen de 3 zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.
prezenta raportul de Incercari pentru materia prima cu reflectarea | La livrare se va prezenta raportul de incercari pentru materia
caracteristicilor solicitate n specificatia tehnicd. Ambalarea se |prima cu reflectarea caracteristicilor solicitate in specificatia
efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu privire la tehnica. Ambalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor |20.10.2000 cu privire la aprobarea Regulamentului cu privire la
conform cantitatii si calitagii in RM. Livrarea bunurilor se va  |receptionarea marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.
efectua cu transportul furnizorului la Centru echipament al Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la
Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisindu. Termen de |Centru echipament al Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun.
livrare: péna la 10.04.2026 — 2000 c-t.; panala21.09.2026 - |Chisinau.
2500 c-t.
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intretinere si dimensiunile bunului. Ofertantii, pentru
prezenta pozitie, vor prezenta mostrele in decurs de 3 zile
de la termenul limita de deschidere a ofertelor. La livrare
se va prezenta raportul de incercari pentru materia prima
cu reflectarea caracteristicilor solicitate in specificatia
tehnicd. Ambalarea se efectueaza conform HG nr.1068
din 20.10.2000 cu privire la aprobarea Regulamentului cu
privire la receptionarea marfurilor conform cantitatii si
calitatii in RM. Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la Centru echipament al Armatei
Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisindu. Termen de

producere, compozitia materiei prime, simbolurile de
intretinere si dimensiunile bunului. Ofertantii, pentru
prezenta pozitie, vor prezenta mostrele in decurs de 3 zile
de la termenul limitd de deschidere a ofertelor. La livrare
se va prezenta raportul de incercari pentru materia prima
cu reflectarea caracteristicilor solicitate in specificatia
tehnicd. Ambalarea se efectueaza conform HG nr.1068
din 20.10.2000 cu privire la aprobarea Regulamentului cu
privire la receptionarea marfurilor conform cantitatii si
calitatii in RM. Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la Centru echipament al Armatei

Lotul 2

Prosop de culoare alba, fard imprimeu si inscrieri.

Compozitia: tesatura gofrata din bumbac 100%, Prosop de culoare alba, fara imprimeu si inscrieri.

densitatea superficiald 240+10g/m2. Dimensiunile Compozitia: tesatura gofrata din bumbac 100%,

prosopului 100x45+1cm. Marginile taiate sunt tivite cu  |densitatea superficiald 240+10g/m2. Dimensiunile

cusaturi inchise. Densitatea tighelului - minim 30 de prosopului 100x45+1cm. Marginile taiate tivite cu

puncte la lungimea de 10 cm de tighel, latimea cusaturilor |cusaturi inchise. Densitatea tighelului - minim 30 de

si intaritura capetelor - 1cm. Se admite utilizarea marginii |puncte la lungimea de 10 cm de tighel, latimea cusaturilor

ruloului, in cazurile cand marginile sunt netede, drepte si |si intaritura capetelor - 1cm. Se admite utilizarea marginii

fara franjuri. Nu se admite asamblarea prosopului din ruloului, in cazurile cAnd marginile sunt netede, drepte si

mai multe bucati. Rezistenta la rupere a probei 50x200  [fara franjuri. Nu se admite asamblarea prosopului din mai

mm: - urzeald, minim — 350 N; - bataturd, minim — 210 |multe bucati. Rezistenta la rupere a probei 50x200 mm: -

> N. Modificarea dimensiunilor liniare dupa prelucrarea  |urzeald, minim — 350 N; - batatura, minim — 210 N.
o © < ::.s umeda a prosopului se admite < 5%. Prosopul este Modificarea dimensiunilor liniare dupa prelucrarea umeda
S S > 2 marcat cu eticheta rezistenta la multiple spalari. Pe a prosopului se admite < 5%. Prosopul este marcat cu
= .= =] 0 . e . L . S : o . GOST 110271
= Prosop g % b= eticheta este indicat: denumirea intreprinderii, fara si data |eticheta rezistenta la multiple spalari. Pe eticheta este 20
o —é = i de producere, compozitia materiei prime, simbolurile de  |indicat: denumirea intreprinderii, tara si data de
« — ~
n

livrare: pand la 10.04. 2026 - 3000 unit.  pana la Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisindu.
21.09.2026 - 2000 unit.
Semnat:_(electronic) Numele, Prenumele: Godunov Victor in calitate de:  Sef adjunct

Ofertantul: SRL ANGEL-LUX Adresa: mun. Cisindu, s. Bacioi, str. Stefan cel Mare 67
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