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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 46554 din data de 13 aprilie 2022 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/969-2022, elaborat de S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.,
pentru CONDUCTE Sl FITINGURI PREIZOLATE TERMIC, produse de S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.,
Popricani, jud. lasi.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 13 aprilie 2024 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 13 aprilie 2025, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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@ HIDROTERMIZ S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.

conducte si elemente preizolate
CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013

Adresa:
. .. . DIRECTOR DIRECTOR DEPARTAMENT
Popricani, jud lasi, GENERAL: COMERCIAL : VANZARI :
p ; : . Telefon: +40 720 174 303
C()d 7073 80 Telefon: +40 749 116 622 Telefon: +40 744 542 543 elefon

E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro  E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro  E-mail: office@hidrotermiz.ro

MODEL - DECLARATIE DE CONFORMITATE

Beneficiar SC A-TECH-MIX SRL ; Factura nr HTZ XXX din XX.03.2023

Noi, S.C. HIDROTERMIZ S.R.L. , lasi, comuna Popricani, Sos. Principala, declaram pe proprie raspundere,
ca produsele livrate cu acest aviz de expeditie sunt in conformitate cu urmatoarele standarde, conf. agrementului
tehnic, normele europene si legislatia in vigoare:

Livrare: Conducte preizolate conf. SR EN 253:2020, conf. agreement tehnic 003-05/969-2022

Fitinguri preizolate si accesorii SR EN 448:2019, SR EN 10253-2:2021, conf. agreement tehnic
003-05/969-2022

Accesorii: mansoane, caciuli de capat, perne de dilatare, inele de trecere, etc., conf. agrement
tehnic 003-05/969-2022

Sistem de semnalizare si monitorizare al avariilor aparute, conf. agrement tehnic 003-05/969-2022

Conducte otel: P 235 GH conform SR EN 10216-2+A1:2020 teava neagra fara sudura (SMLS)

P 265 GH conform SR EN 10216-2+A1:2020 teava neagra fara sudura (SMLS)

P 235 GH conform SR EN 10217-2:2019 teava neagra sudata longitudinal (ERW)

P 265 GH conform SR EN 10217-5:2019 teava sudata elicoidal (SAWH)
Conducte zincate: Tevi conf. SR EN 10240:2000, calitate A1

Fitinguri conf. SR EN ISO 1461:2009
Manta de protectie: PEHD conf. DIN 8074/75
SPIRO din tabla in spirala (aluminiu/zincata)

Izolatie termica: Spuma PUR conf. SR EN 253:2020

S.C. HIDROTERMIZ S.R.L. are implementat si certificat sistemul integrat de calitate conform SR EN 1SO 9001:2015.

CERTIFICAT DE GARANTIE

Noi, S.C. HIDROTERMIZ S.R.L., garantam calitatea si buna comportare in exploatare a produselor din
avizul mentionat mai sus. Termenul de garantie este precizat in contract de la livrare (5 ani), in conditiile respectarii
instructiunilor de transport, depozitare, manipulare, montare si exploatare corespunzatoare. Garantia isi pierde
valabilitatea daca produsele au fost utilizate in alte scopuri decat cele pentru care au fost destinate.

S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.
CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013
Adresa: Popricani, jud lasi, cod 707380

DIRECTOR DIRECTOR DEP/}RT@MENT
GENERAL: COMERCIAL: VANZARI :
Telefon: +40 749 116 622 Telefon: +40 744 542 543 Telefon: +40 720 174 303

E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro E-mail: office@hidrotermiz.ro
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CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013
Adresa: Popricani, jud lasi, cod 707380

DIRECTOR DIRECTOR DEPJ}RTQMENT
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&z HIDROTERMIZ

conducte si elemente preizolate

Adresa:

Popricani, jud Iasi,
cod 707380

S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.

CUI: 31982355, Numér Registrul Comertului J22/1188/2013

DIRECTOR
GENERAL:

Telefon: +40 749 116 622
E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro

DEPARTAMENT
VANZARI :
Telefon: +40 720 174 303

DIRECTOR
COMERCIAL :

Telefon: +40 744 542 543

FISA TEHNICA CONDUCTE PREIZOLATE IN MANTA PEHD

PRODUCATOR

REPREZENTATUL SAU AUTORIZAT

SC HIDROTERIMIZ SRL

sat Popricani, com.Popricani, jud.lasi
Tel:40-0232-258 172, 40-720174303
Email: office@hidrotermiz.ro

SC HIDROTERIMIZ SRL

sat Popricani, com.Popricani, jud.lasi
Tel:40-0232-258 172, 40-720174303
Email: office@hidrotermiz.ro

Codul de referinta al produsului dat de producator

(2.101) Seturi de tevi si sisteme de depozitare,
tevi, rezervoare, supape, robinete, pompe,
apometre, dispozitive de protectie si siguranta,
fitinguri, adezivi, imbinari, inchideri de rost,
inclusiv captuseli, lubrifianti si uleiuri, in con-
tact cu apa destinata consumului uman.

Declara ca produsele Conducte preizolate termic cu spuma poliuretanica rigida, sunt in conformitate cu prevederile legii
608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor, cu modificarile ulterioare si cu HG nr.622/2004 privind stabilirea
conditiilor de introducere pe piata a produselor pentru constructii, putand fi puse in opera conform instructiunilor de utilizare
continute in documentatia produsului.

PERFORMANTELE PRODUSULUI

Caracteristici

Standardul de incercari

Prevederile din standard REZULTATE OBTINUTE

polietilena pentru D

253:2004+A1:2006

Grosimea peretelui mantalei de SR EN 3.2-33 3.5

polietilena pentru D 253:2004+A1:2006

Grosimea peretelui mantalei de SR EN 3.5-3.6 3.9
polietilena pentru D 253:2004+A1:2006

Grosimea peretelui mantalei de SR EN 43-4.6 4.49

TERMOIZOLATIA DIN SPUMA POLIURETANICA RIGIDA

Densitate globala SREN Min. 80 kg/m? Min. 80 kg/m?
253:2004+A1:2006
Diapsfebeeaditielmarilor SREN NRxiBPi R 60.2:3f5/m?
253:7004+A1:2006
SargnscRRAN & SSTOHERNE de SREN Mifinfir3d¥fa 038M1pa
10% 253:2004+A1:2606
S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.
CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013
Adresa: Popricani, jud lasi, cod 707380
DIRECTOR DIRECTOR DEPARTAMENT
GENERAL: COMERCIAL : VANZARI :

Telefon: +40 749 116 622

E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro

Telefon: +40 744 542 543
E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro

Telefon: +40 720 174 303
E-mail: office(@hidrotermiz.ro

E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro  E-mail: office(@hidrotermiz.ro
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S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.

CUI: 31982355, Numér Registrul Comertului J22/1188/2013

Adresa:
. .. . DIRECTOR DIRECTOR DEPARTAMENT
Popricani, jud lasi, GENERAL: COMERCIAL : VANZARI :
p ; : . Telefon: +40 720 174 303
C()d 7073 80 Telefon: +40 749 116 622 Telefon: +40 744 542 543 elefon

E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro

E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro  E-mail: office(@hidrotermiz.ro

Absorbtia de apa raportata la SREN Maxim 10 % 7.98 %
volum prin fierbere 253:2004+A1:2006
Clasa de combustibilitate a P 119-1999 C3-mediu inflamabile
spumei poliuretanice
Sarcina pentru o deformatie SREN Maxim 3 ani 2.88mm
de 10% 253:2004+A1:2006
Deviatia de la linia de centru SREN Fara fisuri 7.98 %
253:2004+A1:2006
Conduct. termica la
SR ISO 8497:1998 MAXIM 0.033W/mK 0.0248 W/mK

temp.medie a termoizolatiei
de 502C

Rezis. la forfecare axiala
inainte de imbatranire la
232C/140°C

SREN
253:2004+A1:2006

Min.0.12N/mm?

Min 0.08N/mm?

0.204 N/mm?

0.131 N/mm?

Rezis la forfecare axiala dupa
imbatranire prin mentinere
1a1702C timp de 1450 orela

202C
Denumirea si descrierea produsului

SREN

Min 0.12 N/mm?
253:2004+A1:2006

0.144 N/mm?

Conductele preizolate cu spuma poliuretanica fabricate de SC HIDROTERMIZ SRL, contin toate accesoriile necesare montarii
acestora: caciuli de capat, inele de trecere prin zid, mansoane pentru izolatiile locale, suporti pentrupozarea conductelor in
canal,si localizare a avariilor, precum si executarea izolatiilor locale cu etansare dubla, cu injectarea de spuma poliuretanica(
unde este posibil) sau semiicochilii de aceeasi calitate.

Termoizolatia din spuma rigida din poliretan este un produs obtinut prin reactia chimica controlata, intre o substanta din clasa
poliolilor si una din clasa izocianatilor, in prezenta catalizatorilor, spumarea realizandu-se cu un agent de spumare livrat
inglobat in poliol. Spuma rigida din poliuretan are o structura cu pori inchisi.

Spuma poliuretanica rigida agreata de SC HIDROTERMIZ SRL, foloseste pentru expandare agenti de spumare ecologici( apa sau
ciclopentan), conform normelor europene.Elementele component, in proportia indicata de de furnizor, poliol si izoceanat sunt
procurate de la firme producatoare acreditate : BASF GRUPPE, BAYER,NEESTAN.

In alcatuirea variantelor constructive de conducte preizolate cu spuma poliuretanica rigida, fabiricate de SC HIDROTERMIZ SRL,
intra:

- Conducta de serviciu din teava neagra sau zincata;
- Termoizolatie din spuma poliuretanica rigida, realizata prin injectie intre conducta de serviciu si mantaua de

protectie;
S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.
CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013
Adresa: Popricani, jud lasi, cod 707380
DIRECTOR DIRECTOR DEPARTAMENT
GENERAL: COMERCIAL : VANZARTI :

Telefon: +40 720 174 303
E-mail: office(@hidrotermiz.ro

Telefon: +40 744 542 543
E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro

Telefon: +40 749 116 622
E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro
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conducte si elemente preizolate
CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013

Adresa:
. .. . DIRECTOR DIRECTOR DEPARTAMENT
Popricani, jud lasi, GENERAL: COMERCIAL : VANZARI :
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- Mantaua de protective in variant din polietilena de inalta densitate PEHD, pentru retele subterane, cu pozare directa
in pamant pe pat de nisip( cu respectarea prevederilor din P7-92) sau in variant din table de aluminiu sau zincata, tip
SPIRO, pentru retelele montate suprateran sau aerian.

- Conductele preizolate cu spuma poliuretanica rigida tip Hidrotermiz lasi reprezinta o solutie prefabricate alternative
de crestere a eficientei de punere in opera in raport cu metodele clasice de realizare a acestor retele prin izolarea
conductelor in situ si manual, cu vata mineral de sticla sau postav. Gama de fabricatie cuprinde diameter intre DN 10
si DN 800 pentru un regim de functionare continuu cuprins intre -402C si +160°C.

PRODUCATOR REPREZENTATUL SAU AUTORIZAT
SC HIDROTERIMIZ SRL SC HIDROTERIMIZ SRL
sat Popricani, com.Popricani, jud.lasi sat Popricani, com.Popricani, jud.lasi
Tel:40-0232-258 172 Tel:40-0232-258 172
Nume: SAVOAIA RAZVAN Nume: SAVOAIA BOGDAN
Functie: Director Comercial Functie: Director General

S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.

CUI: 31982355, Numar Registrul Comertului J22/1188/2013
Adresa: Popricani, jud lasi, cod 707380

DIRECTOR DIRECTOR DEPJ;&RTQMENT
GENERAL: COMERCIAL : VANZARI :
Telefon: +40 749 116 622 Telefon: +40 744 542 543 TE|EfD.I1= +40 720 _174 303 )
E-mail: razvan.savoaia@hidrotermiz.ro E-mail: office@hidrotermiz.ro

E-mail: bogdan.savoaia@hidrotermiz.ro
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Agrement
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Agrement Tehnic
003-05/969-2022

CONDUCTE SI FITINGURI PREIZOLATE TERMIC
TUBES ET RACCORDS CHALEUR PREISOLES
HEAT PREINSULATED PIPES AND FITTINGS
WARMEPREISDIERUNGROHRE UND FITINGS
COD : 28

PRODUCATOR: S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.
Sat Popricani, Comuna Popricani , jud. lasi, Romania
Tel: 0232/ 258.172; Fax: 0232/ 258.174

TITULAR AGREMENT  S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.

TEHNIC: Sat Popricani, Comuna Popricani , jud. lasi
Tel: 0232/ 258.172; Fax: 0232/ 258.174
ELABORATOR S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. ,

AGREMENT TEHNIC: Bucuresti, Str. Preciziei nr.6R, sector 6, cod 062203 |
Tel: +4021-318 08 51; Fax: +4021-318 08 50 N

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 13.04.2025 numai insotit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent Pentru Constructii i nu fine loc de
certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor din cadrul PROCEMA - CERCETARE S.R.L., analizind
documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic, prezentati de firma S.C.
HIDROTERMIZ S.R.L. Popricani, inregistrati cu nr. 2330 din data de 08.02.2022,
referitoare la CONDUCTE SI FITINGURI PREIZOLATE TERMIC, fabricate de
firma S.C. HIDROTERMIZ S.R.L. — Rominia, elibereazi prezentul Agrement
Tehnic nr. 003-05/969-2022, in conformitate cu documentele tehnice romanesti
aferente domeniului de referinti si cu ghidurile de agrement tehnic nr. GAT 062,
GAT 182, GAT 246 si GAT 247, toate valabile la aceasta dat.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se referd la
»conducte si fitinguri preizolate termic”,
fabricate de firma S.C. HIDROTERMIZ
S.R.L., utilizate la realizarea retelelor termice
(circuite primare §i secundare) in vederea
transportului agentului termic de incalzire si a
apei calde de consum la care temperatura
Sluidului  transportat nu depdseste 140°C,
accidental §i pentru scurt timp 150°C.

Conductele i fitingurile preizolate sunt
executate in sistem legat, intr-o structurd
“teava in teava”, in volumul inelar dintre cele
doud tevi injectandu-se materialul
termoizolator, spuma poliuretanicd rigida.
Conducta interioard de serviciu este din ofel,
iar mantaua de protectie (feava exterioard)
este din polietilend de inalta densitate sau din
conducta tip “spiro” realizatd din tabld din
otel zincat, din aluminiu sau din ofel
inoxidabil.

Tehnologia de izolare termicd se poate
aplica si  conductelor si/sau  fitingurilor
metalice neizolate din retelele existente, cu
condifia ca acestea sa nu prezinte degraddri
care sd le afecteze functionalitatea, iar
suprafata lor sd fie curatd si tratatd conform
instructiunilor producdtorului.

Conductele §i fitingurile preizolate termic
sunt realizate in conformitate cu standardele
SR EN 253, EN 15698-1, SR EN 448 §i SR EN
488, in varianta cu aderentda totald intre
elementele componente - conducta interioard,
mantaua de protectie si materialul izolant |

dupd cum urmedyd

AT 003-05/969-2022

o Conducta de_serviciu este conducta prin
care se realizeaza transportul agentului
termic - apa fierbinte, calda sau termald, cu
temperatura maximd de regim de cel mult
140°C.

Teava este fabricatd din ofel sau ofel
zincat, cu diametru nominal cuprins in gama
DN 20 + DN 800 mm.

Teava sudata sau trasd, din otel nealiat
este fabricatd in conformitate cu cerintele din
standardele SR EN 10216-2, SR EN 10217-1,
2, 5 §i SR EN 10220, in urmdtoarele tipuri
constructive:

Otel calitate

Otel nume Otel numar
P233GH 1.0345
RIIOTR] 1.0254
P235TR2 1.0255

Teava din otel zincat este fabricatd in
conformitate cu cerinfele din standardele SR
EN 10255, SR EN 10240, EN 10224, STAS
7656. Procesul de zincare constd in imersarea
tevilor de otel in baie de zinc, stratul de zinc

fiind uniform si avand o grosime conform cu

cerintele SR EN ISO 146.

Fitingurile - coturi (de 90° sau dupd
cerinfe), mufe, suporfi de sprijin, puncte fixe,
caciuli de capat, etc. - sunt fabricate in
conformitate cu cerintele din standardele
STAS 8804 - 1+9, SR EN 10253.

Toate produsele sunt insotite de certificate
/ rapoarte conform cerinfelor din SR EN
10204.

e Mantaua de protectie
impotriva acfiunilor exterioare - protectia
izolatiei termice fata de efectele mecanice din

asigurd protecfia
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exterior §i impiedicd pdtrunderea umezelii din
exterior in izolatie, garanteaza o flexibilitate
maritd §i in acelasi timp o rezisten{d ridicatd
impotriva fortelor radiale pe timpul instalarii.
Mantaua de protectie trebuie sd reziste la
actiunea agresiva a mediului , conform 1SO
4607 si sa nu prezinte deformatii permanente
la variatiile de temperatura conform ISO
2506. Dupa incetarea solicitarilor, mantaua
nu trebuie sa prezinte cavitdfi, umfldaturi sau
alte defecte. Diametrul mantalei de protectie
se stabileste in functie de diametrul conductei
de serviciu, temperatura agentului termic §i
grosimea izolatiei.

Manta de protectie este realizata in
varianta din teavd de polietilend de inalta
densitate PEID, pentru refele subterane, cu
pozare directd in pamdnt pe pat de nisip (cu
respectarea prevederilor din P7-92) sau in
varianta din bandad de tabla de aluminiu sau
zincatd, imbinatd in spirald, tip SPIRO, pentru
refele montate suprateran sau aerian.

La realizarea mantalei din PEID se vor
utiliza fevi de polietilend de inaltd densitate
(cel putin 935 kg/m’), pentru care alungirea la
rupere prin tractiune este mai mare de 350 %
si care au fost testate prin incercdri de lungad
duratd la temperatura de 80°C (165 ore la 4,6
Mpa si 1000 ore la 4,0 Mpa), cu diametru
nominal / grosimea minimd a peretelui in
domeniul: Dc=75mm/  emin 3mm +
Dc=1100mm/ ewin = 10,5 mm.

e Termoizolatia _din _spumd de poliuretan
rigid este realizatd prin injectie intre conducta
de serviciu si mantaua de protecie.

Termoizolatia din spuma rigidd din
poliuretan este un produs bicomponent,
obtinut prin reactia chimicd controlatd, intre
o substanta din clasa poliolilor §i una din
clasa izocianatilor, in prezenta catalizatorilor,
spumarea realizandu-se cu un agent de
spumare livrat inglobat in poliol. Spuma din
poliuretan rigid realizatd de Hidrotermiz
foloseste pentru expandare agenti de spumare
ecologici (apa sau ciclopentan), conform
normelor europene. Elementele componente,
in proportia indicatd de furnizor, sunt
procurate de la firma producdtoare BASF)si
BAYER (certificate de calitate, declaratiifide
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conformitate §i specificatii tehnice anexate in
dosarul tehnic).

Spuma are o structurd alveolard uniformad,
dimensiunea radiald medie a porilor fiind mai
mica de 0,5 mm, volumul total al porilor
inchisi este mai mare de 88%. Masa volumica
a spumei rigide este mai mare de 60 kg/m’, iar
rezistenfa la compresiune pentru o tasare de
10% este mai mare de 0,3 Mpa, valori ce
corespund conditiilor de calitate specificate in
standardul SR EN 253. Absorbtia de apad este
mai mica de 10%, dupa 90 de minute de
imersie. Conductivitatea termicd a spumei este
de cel mult 0,026 W/mK.

Grosimea termoizolatiei se calculeazd
pentru fiecare caz in parte, in funcfie de
temperatura agentului termic, astfel incat
temperatura la contactul cu mantaua sd nu
depdseasca 40°C  pentru produsele cu
mantaua din polietilend de inaltd densitate
sau de 70°C pentru cele cu mantaua metalicad,
de tip ., spiro”.

Firma S.C. HIDROTERMIZ S.R.L. asigurd
toate elementele §i fitingurile necesare
realizarii refelelor preizolate termic: coturi,
ramificatii, reductii, elemente de sectorizare,
compensatoare  axiale,  robinete,  toate
preizolate termic cu aceleasi materiale.

Suprafata exterioard a (evii utile i
suprafafa interioard a mantalei de protectie
sunt pretratate, pentru a avea certitudinea cda
spuma aderd la fevi i cd pot fi transmise forte
prin spumad.

Produsele contin toate accesoriile necesare
montdrii acestora: cdaciuli de capat, inele de
trecere prin zid, mansoane pentru izolafii
locale, suporti pentru pozarea conductelor in
canal, §i localizare a avariilor, precum si
executarea izolatiilor locale cu etansare
dubld, cu injectare de spumd de poliuretan
rigid (unde este posibil) sau semicochilii de
aceeayi calitate.

Elementele tevilor legate se dilata §i se
miscd impreund. Miscarile sunt limitate de
frecarea dintre sol §i feava de protectie.

In timpul  funcfiondrii, variatiile de
temperaturd pot conduce la migcari absorbite
de pernele de dilatare plasate pe exteriorul
invelisului.

Dilatarea este preluata de cdtre coturi §i
compensatorii tip L; U; Z.

Continuitatea  sistemului  izolator la
punerea in operd, se realizeazd prin mufarea
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zonelor de imbinare si asigurarea locald a
unei  structuri izolante identice cu cea a
elementelor prefabricate, realizdndu-se astfel
0 refea termicd perfect etansd de la sursa
termicd pand la consumator.

Reteaua de conducte si fitinguri preizolate
termic este dotatd cu sisteme de control,
depistare si localizare a avariilor, alcdtuitd
din  conductori insofitori  inglobafi in
termoizolatie,  aparate de  mdsurd  §i
avertizare ce formeazd un circuit electric.
Depistarea  avariilor  se  bazeazda  pe
modificarea caracteristicilor dielectrice ale
termoizolatiei in prezenta apei provenite din
fisurarea conductei de serviciu sau a mantalei
de protectie.

1.2. Identificarea produselor

Identificarea conductelor si fitingurilor
preizolate termic produse de firma S.C.
HIDROTERMIZ S.R.L., se face la fabricare,
prin marcarea cu etichete autocolante, care
cuprind minim urmdtoarele date:

- sigla firmei producdtoare;
- diametrul nominal al conductei de

serviciu,

- diametrul nominal al mantalei de
protectie;

- structura i dimensiunile

termoizolatie ;
- temperatura maximad de lucru;
- numdrul lotului §i data fabricatiei.
Fiecare livrare va fi insofitd de un

certificat de calitate §i garantie aferent lotului
de fabricatie. Furnizorii conductelor din
polietilend vor specifica si parametrii de
sudare a acestora (temperaturd, presiune,
timp).

2. Agrementul tehnic

2.1. Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate

Conductele si fitingurile preizolate termic
fabricate de firma SC HIDROTERMIZ SRL,
sunt utilizate la realizarea retelelor termice
(circuite primare §i secundare) in vederea
transportului agentului termic de incdlzire si
a apei calde de consum la care temperatura
nu depaseste 140 °C, accidental §i pentru
scurt timp 150 °C.

Presiunea maximd de lucru este de 16 bar.

Conductele si fitingurile preizolate termic
cu spumd din poliuretan rigid se utilizeazd in
domeniul de temperaturd specificat, cu
pozare subterand in canale, in spatii
interioare sau direct in pamant, pe pat de
nisip, sau cu pozare supraterand sau aeriand
pe estacade, stdlpi sau suporfi, elc.
corespunzdtor tipului de teava (otel, otel
zincat, etc) — manta (PEID , banda de otel sau
de aluminiu tip SPIRO).

Este interzisa utilizarea conductelor i
fitingurilor preizolate termic prevdzute cu
manta de protectie din polietilend direct in
terenuri uleioase, imbibate cu reziduri de
benzind ce prezintda posibilitatea. infestarii cu
solventi.

\

¥
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In terenurile sensibile la umezire se vor lua
mdsurile de protectie impuse de normativele
in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Conductele si fitingurile preizolate
termic  fabricate de  firma S.C.
HIDROTERMIZ S.R.L, pot fi utilizate in
instalatiile aferente constructiilor deoarece
indeplinesc cerinfele fundamentale ale Legii
10/1995, privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

e Rezistentd mecanica §i stabilitate
Calitatea materialelor utilizate, precum
otel, poliuretan tip PUR si polietilena PEID,
cat §i  solutiile adoptate in conceptia
conductelor si fitingurilor preizolate termic
conferd produselor rezistenfd mecanicd,
rezistentd la uzurd §i stabilitate in exploatare.
Polietilena de inalta densitate (PEID), din
care se fabrica mantaua de protectie, este un
material dur, rezistent la impact (rezistenta la
tractiune 38 N/mm’ ) , la abraziune si cu
proprietdfi bune antifricfiune. Polietilena
PEID este un copolimer cu masa moleculara
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mare (densitate 0,935 g/em?®), ceea ce ii
asigurd stabilitate chimicad la actiunea

agentilor  chimici din  materialele de
constructii (beton, ipsos, mortar), la actiunea
acizilor, a bazelor, a sarurilor oxidante
(permanganat de potasiu) §i la imtemperii;
este atacatd de acidul azotic concentrat.
Rezistenta tevilor din PEID este limitatd la
actiunea acidului sulfuric, a petrolului si a
derivatilor din petrol, a uleiurilor minerale §i
a solventilor organici (toluen, tetralind,
tricloretilend). Polietilena PEID isi pdstreaza
stabilitatea  termicd in  domeniul  de
temperaturi cuprins intre - 20°C = +95° C,
fiind rezistenta la temperaturi ridicate
(punctul de inmuiere VICAT este 125°C) ;
ramane durd §i la temperaturi negative. Este
rezistenta la coroziune, nu  absoarbe
umiditatea.

Datoritd conductei purtdtoare din feavd
de otel, standardizata, produsele rezistd la
presiuni de incercare > 25 bar, in functie de
tipul tevii, mult superioare presiunii de
exploatare.

Spuma poliuretanica rigida tip PUR,
bicomponentda ( poliol §i izocianat) are o
structurd alveolard uniformd, dimensiunea
radiala medie a porilor fiind mai mica de 0,5
mm, volumul total al porilor inchisi este mai
mare de 88%. Masa volumicd a spumei rigide
este mai mare de 60 kg/m’, iar rezistenta la
compresiune pentru o tasare de 10% este mai
mare de 0,3 MPa, valori ce corespund
conditiilor specificate in standardul SR EN
253. Absorbtia de apad este mai mica de 10%,
dupa 90 de minute de imersie. Conductivitatea
termica a spumei este de cel mult 0,026
W/mK.

Utilizarea unor materiale izolatoare
termice cu calitafi deosebite asigurd o
functionare unitard a celor 3 componente,
spuma poliuretanica durd preludnd in mod
uniform tensiunile §i conducand la dilatdri
termice uniforme.

Retele interioare sau exterioare rezistda la
presiunea fluidului care circuld prin ele.
Termoizolatia din spumd PUR a conductelor
preizolate nu prezintd o deformatie mai mare
de 10% din grosimea initiald sub greutatea
proprie a sistemului de conducte preizolate, a
greutdfii fluidului, a altor suprasarcini §i a
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stratului de pamdnt de acoperire, pentru
retelele pozate subteran, sau sub efectul
incarcarilor permanente, climatice, a celor
datorate  procesului de exploatare  §i
exceptionale, pentru refelele aeriene.

Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatere, produsele nu se deterioreaza §i
asigurd stabilitatea sistemului.

e Securitate la incendiu
Produsele nu fac obiectul unor exigenfe
particulare de comportare la incendiu.
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

e [giend, sandtate §i mediul inconjurdator

Produsele nu  prezintd niciun pericol
pentru sdandtatea oamenilor §i nici  nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislatia in domeniu, dacd se
respectd cu strictete indicatiile din manualul
de exploatare si intrefinere al produselor.

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu confin substante
daundtoare sandatafii oamenilor sau
integritdtii mediului inconjurator.

La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevazute de legislafia in
domeniu §i anume: Legea Securitdfii §i
Sanatdtii in Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igiena i sandtate publica privind mediul de
viatd al populatiei, cu modificarile si
completarile ulterioare, Ordin M.S. nr. 275 /
2012 pentru aprobarea procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe
piata a produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor  §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, OUG
92/2021  privind  regimul  deseurilor,
Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii  deseurilor, cu modificdarile §i
completarile ulterioare si Legea privind
asigurarea pentru accidente de muncd §i boli
profesionale nr. 346/2002, cu modificarile si
completarile ulterioare .
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Dupa  expirarea duratei de via(d,
materialele folosite la fabricarea produselor
se pot recicla.

e  Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Proprietdtile mecanice deosebite ale
componentelor  si  calitatatea  etansdrii
imbinadrilor, fac ca asamblarile conductelor si
fitingurilor preizolate termic sd reziste la
evenimente intdmpldtoare ce pot apare in
Sfunctionare (socuri hidraulice, alunecdri de
teren, glisarea patului de pozare).

Materialele  utilizate, tehnologia de
execufie a conductelor §i  fitingurilor
preizolate termic i sistemul de realizare a
imbinarilor asigurd securitatea Si
etangeitatea instalatiei.

Siguranta in exploatare a refelei este
conditionata de utilizarea unei conducte de
serviciu adecvate domeniului de utilizare
corespunzdlor.

Mantaua de protectie din teava de
polietilend de inalta densitate (PEID) sau din
feava tip “spiro” realizatd din tabld din ofel
zincat , din aluminiu sau din otel inoxidabil
asigurd o protecfie eficientd impiedicdand
deteriorarea  /  degradarea  stratului
poliuretanic termoizolant.

Suprafata mantalei de protectie realizatd
cu un inalt grad de finisare, asigurd
securitatea utilizatorilor fata de eventualele
raniri, fiind netedd, fara muchii tdioase,
bavuri sau proeminente ascufite. Temperatura
pe suprafata mantalei nu este mai mare de
45°C, astfel incat nu creeazd pericol de
arsurd la contactul cu pielea.

Montarea  incorporatd a celor 2
conductori electrici legati la instalatia de
depistare si localizarea a defectiunilor, cu
care se pune in eviden{d orice crestere a
umiditdtii termoizolatiei datorita
neetanseitdtii conductei de serviciu sau a
mantalei de protectie, da posibilitatea unei
supravegheri usoare a intregii refele de
conducte sporind siguranta in exploatare a
acestora.

e Protectie impotriva zgomotului
Variantele constructive de conducte §i
destinate

fitinguri  preizolate realizany
retelelor de transport (ingropate sau aeriene

AT 003-05/969-2022

fitingurilor cu  materiale

a agentilor termici nu impun mdsuri speciale
de protecie contra zgomotului.

Pentru retelele termice interioare montate
aparent, susfinerea conductelor si trecere lor
prin  elementele de constructie (perefi,
plansee) se va face respectind prevederile
din C 125-2013 - Normativ privind acustica
in constructii §i zone urbane.

e  FEconomie de energie si izolare termicd

Prin dimensionarea corespunzdtoare
(calcule de optimizare) a grosimii stratului
termoizolator din spumd PUR, se asigurd
cerinfele de izolare termicd §i economie de
energie in exploatare.

Prin coeficientul de conductivitate termicd
a materialului termoizolant , de 0,026 W/mK,
se asigurd reducerea pierderilor de caldurd.

Protectia mecanicd exterioard (manta de
protectie de polietilend inalta densitate PEID
sau tubulatura din tabld de aluminiu sau tabld
zincata  tip SPIRO) asigurd protectia
corespunzdtoare a lermoizolafiei fafd de
umiditatea din sol §i fatd de precipitatii.

Sistemul electric de control, detectare i
localizare a avariilor in retelele de conducte si

fitinguri  preizolate, corelat cu proiectarea

instalatiilor de golire si aerisire, face posibild
prevenirea pierderilor de agent termic prin
semnalizarea §i gestionarea lor in caz de
necesitate.

Preizolarea tronsoanelor de conducte §i a
termoizolante
conduce §i la realizarea unor economii de
manoperd, operatiile de montare din santier
reducdndu-se la imbinarea conductelor
metalice de serviciu §i executarea unei izoldri
locale  prin  aplicarea  unui  mangon
termocontractibil din acelasi material cu cel
al mantalei de protectie in care se injecteazd
spuma poliuretanicd, realizandu-se astfel o
refea termicd perfect etansd.

e Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele  utilizate  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia
conductelor §i fitingurilor preizolate termic,
calitatea materialelor utilizate in fabricatie,
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rezistenta mecanicd, rezistenfa la coroziune,
rezistenta la abraziune, rezistenta la

temperaturi ridicate §i la imbdtranire,
controlul  eficient in scopul mentinerii
constante a calitdfii precum gi tehnologiile de
punere in operd a produselor conferd o
fiabilitate ridicatd a retelei termice §i o
durata de viata de cel putin 35 de ani, in
conditii normale de exploatare.

Garantia acordata de producdtor la
livrare este de 24 luni, in conditiile
respectdrii  instructiunilor de depozitare,
punere in operd si exploatare.

Operatiile de intrefinere ftrebuie sa se
execute de  personal  specializat, in
conformitate cu instructiunile producdtorului
si cu reglementarile tehnice indicate la pct.
2.3.4 din prezentul agrement.

In cazul retelelor exterioare, montate
suprateran sau aerian, se recomandd verificarea
anuala sau semestriald a traseelor, starea
suporturilor mobile sau fixe, a imbindrilor,
starea termoizolatiei, corelate cu regimurile de
exploatare si  solicitarile climatice externe
specifice Romdniei.

fnlre[inerea termoizolatiei  constd  in
supravegherea  deteriorarii  sau  pierderii
capacitdtii  termoizolante, prin  distrugerea
protectiei hidrofuge i infiltrarea apei, in special
la regelele la care nu sunt montate sisteme de
urmdrire a avariilor §i a modului de funcfionare
aretelei.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea conductelor si fitingurilor
preizolate termic, se face in sistem de
management al asigurarii calitdatii, conform
standardului SR EN ISO 9001:2015, firma
fiind certificatd de catre Sucert-Ro S.R.L. cu
certificatul nr. 591-052/001.

Conductele si fitingurile preizolate termic
sunt ansambluri uzinate §i prefabricate, care
se imbind intre ele in vederea alcdtuirii unui
sistem etans §i unitar destinat realizarii
refelelor termice de transport apd calda si
fierbinte, montate subteran sau aerian.

Produsele se fabricd in sectii specializate,
cu utilaje specifice de inaltd tehnicitate,
dintre care mentiondm:
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- instalatii de injectarea de inalta presiune

dotate cu microprocesoare §i aparaturd de

reglare automatda a parametrilor;

- instalatii mobile de injectare de inalta pre-

siune utilizate pentru izoldrile locale in situ;

- instalatii de sudare PEID prin polifuziune,

extrudare §i cu aer cald;

- matrife metalice pentru turnarea cochiliilor

din poliuretan, destinate magistralelor termice.
Conform specificatiilor tehnice de execufie

ale firmei Hidrotermiz, procesul tehnologic

de realizarea a conductelor i fitingurilor

preizolate termic cu spumd din poliuretan,

include parcurgerea urmatoarelor etape:

a) Pregadtirea conductelor:

- sanfrenarea capetelor pentru sudurd

- montarea distantierelor cu conditia

respectarii coaxialitdatii

- montarea firului de semnalizare (dupd caz);

- montarea mantalei de protectie;

- montarea la capadtul tevilor a flangelor de

capadt.

b) Pregatirea fitingurilor:

- debitarea conductei metalice la dimensiuni;

- sanfrenarea capetelor pentru sudurd;

- sudarea elementelor conform dimensiunilor;

- efectuarea controlului  radiologic al

cusdturilor si efectuarea probei de presiune;

- curdfirea cu peria de sarmd a conductei,

- montarea distantierelor,

- montarea firului de semnalizare(dupa caz);

acesta este realizat din doud fire de cupru

neizolate sau din doud fire, unul din CrNi cu

izolatie perforatd si unul din cupru perfect

izolat,

- debitarea conductei de polietilend la

dimensiuni,

- montarea segmentelor de feavd de

polietilend pe fitinguri in vederea realizarii

mantalei de protectie,

- Sudarea segmentelor de feava de

polietilend,

- montarea flangelor de capat;

¢) Realizarea izolatiei termice din spumd de

poliuretan rigid:

- pozitionarea conductei la locul de injecfie;

- injectarea componentelor spumei de

poliuretan in proportii prestabilite conform

retetei indicate de furnizor,

- relaxarea (timpul necesar stabilizarii
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proceselor  chimice  §i  detensionarea
sistemului).

d) Finisarea si depozitarea produselor

- demontarea flanselor;

- ldierea suprafefei frontale de poliuretan
expandat;

- curdfirea capetelor de teava metalicd;

- Iratarea capetelor de teava metalici (la
feava zincatd capetele se astupd si se
protejeaza cu capace de protectie, iar la
feava obisnuitd capetele se vopsesc cu vopsea
de protectie),

- depozitarea produselor se face intr-un loc
Jferit de caldura, vant si timp nefavorabil;

- depozitarea fevilor se face pe suprafefe
plane intinse, pe o indltime mai micd de 2 m.

Dupd caz, coductele si fitingurile
preizolate pot fi previzute cu sistem de
semnalizare a avariilor, care va stabili
defectiunea survenitd cu o precizie de
aprox.Im.

La sfarsitul ciclului de fabricafie, fiecare
produs este inspectat pentru a se asigura
conformitatea  cu  caracteristicile  din
specificatia de produs.

Prin sondaj se executd probe de presiune
la rece la conductele si fitingurile preizolate.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui control intern permanent,
atar pentru materiale §i pentru respectarea
parametrilor  tehnologici, cdat si  pentru
produsul  finit, control efectual conform
Manualului de Asigurare a Calitdtii propriu
producdtorului §i cu respectarea cerintelor
standardelor SR EN 253, SR EN 448, SR EN
488 5i SR EN 489.

Toate materialele §i produsele gdsite
neconforme sunt imediat identificate i
excluse, dupd care se aplicd o procedurd
coreclivd pentru a putea evita repetarea
defectelor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in  operd a conductelor si
fitingurilor preizolate termic, fabricate de
firma S.C. HIDROTERMIZ S.L.R., se face
fara dificultati particulare, de cdtre personal
specializat, cu respectarea instructiunilor
furnizate de catre producargr si a conditiilor
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impuse de reglementdrile tehnice previzute la
pct. 2.3.4 din prezentul agrement.
Realizarea retelei termice cu conducte si

fitinguri preizolate termic HIDROTERMIZ se

va face in conformitate cu proiectul de
execufie, care stabileste in principal traseele
optime, addncimea sau indlfimea de pozare,
diametrul {tevilor si grosimea termoizolatiei,
{indnd seama de prevederile normativelor NP
029, 1 13 si C 142 §i constd in urmdtoarele
operafii:

- trasarea pe teren a refelei, cu marcarea
punctelor  caracteristice:  reazdme  fixe,
ramificatii, compensatoare de dilatare;

- executarea sanfului, realizarea patului de
nisip §i pozarea conductei, plasarea pe radier
a suporturilor provizorii ale refelei, pentru
conducte subterane sau sdparea gropilor de

Jundare a stalpilor, pentru pozare aeriand;,

- turnarea fundatiei suporturilor fixe sau
turnarea fundatiei din beton si montarea
stalpilor prefabricati;

- lansarea §i pozarea conductei, pe zone, cu
verificarea respectdrii pantelor din proiect;

- executarea imbindrii intre tronsoane,
inclusiv montarea ramificatiilor, coturilor,
etc.;

- efectuarea probei hidraulice a sudurilor;

- realizarea continuitdtii - sistemului  de
avertizare,

- executarea izolafiei termice in zonele de
imbindri, inclusiv etansarea acestora;

- umplerea sanfului si marcarea traseului, la
conducte ingropate.

Amplasarea aeriand a retelei termice se
execuld pe stalpi de beton armat sau metalici
(estacade), in forma de "T", "dublu T" sau de
cadru cu una sau mai multe console, etc .
Indltimea  stdlpilor  trebuie sd asigure
gabaritul de liberd trecere in zonele de
supratraversare a drumurilor, a cdilor ferate,
elc.

Pentru deservirea conductelor amplasate
aerian, in anumite puncte, se prevdd scdri de
acces si platforme.

Conductele aeriene pot fi amplasate si
aproape de sol pe constructii joase, dacd nu
existd restrictii.

In cazul conductelor aeriene sau a
conductelor montate in canale de beton
(situafie  intdlnitd la  repararea  unor
lronsoane existente), pentru a se evita
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transmiterea  focului  prin  intermediul
structurii  termoizolante a  tevilor  si
fitingurilor preizolate, continuitatea acestora
va fi realizatd in conformitate cu prevederile
normativului C142.

Dupa terminarea execufiei, instalatia este
supusd probei de etangeitate la rece §i la cald,
aceasta din wrmad simultan cu proba de
functionare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In proiectarea produselor si la elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere
obtinerea  s§i  pdstrarea  constantd  a
proprietdfilor si a caracteristicilor
conductelor si fitingurilor preizolate si a
regulilor de verificare a calitatii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitatii  al
producatorului.

Conductele si fitingurile preizolate termic
sunt astfel concepute §i executate incdt
corespund prevederilor standardelor SR EN
253, SR EN 448, SR EN 488, SR EN 489, SR
EN 14419, SR EN 13941 si EN 15698-1.

Conductele gi fitingurile preizolate sunt
concepule ca sisteme prefabricate, care .sunt
alcdtuite din conducta interioard de serviciu,
stratul  termoizolant si mantaua sa de
protectie, ansamblul lor constituind un sistem
legat, sub aspectul dilatarii termice.

Conducta de serviciu realizatd din otel
este o feavd de presiune, care corespunde
conditiilor impuse de standardele SR EN
10216-2, SR EN 10217-1,2,5 si SR EN 10220,
sau a altor standarde echivalente.

Termoizolafia din spumd poliuretanicd
trebuie sd aibd o structurd celulard uniformad,
cu cel pufin 88% din pori inchisi, o densitate
brutd de minim 60 kg/m’ (in miez) i de 80
kg/m’ (totala) si o conductivitatea termica la
50°C de maxim 0,026 W/mK.

Mantaua de protectie din teavd de
polietilend de inalta densitate (min. 935
kg/m’) trebuie sd prezinte o alungire la
rupere de cel putin 350% atdt axial cat §i
radial si o stabilitate dimensionald de +3%
la 90 +£5°C. Mantaua de protectie din
polietilend de inaltd densitate corespunde
conditiilor impuse de STAS 10617/2-84 i
normelor DIN 8075 si DIN 8074.

Mantaua trebuie sda fie rezistentd la
actiunea agresiva a mediului , conform ISO
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4607 si sa nu prezinte deformatii permanente
la variatiile de temperaturd conform ISO
2506. La incetarea solicitarilor, mantaua de
protectie a termoizolatiei nu trebuie sa
prezinte cavitdti, umflaturi sau alte defecte.
Mantaua de protectie din metal realizatd
din tabld laminata de otel, aluminiu sau inox,

’

este de tip “spiro” si este imbinatd §i etansatd
prin faltuire. Tabla pentru manta corespunde
conditiilor impuse de SR EN 485, SR EN ISO
6892, SR EN ISO 2566, SR EN ISO 377.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Procesul de fabricatie al conductelor gi

fitingurilor preizolate se desfasoard in

conformitate cu tehnologia stabilita de
producdtor §i  cu prevederile planului
calitatii.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitdtii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitatii propriu
producdtorului.

Constanfa calitdatii este asiguratd prin
controlul ~ procesului de fabricatie, al
materiilor prime §i al produsului finit, atdt
intern la producdtor cdt si prin control
periodic extern .

Materialele care intra in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate / declaratii de conformitate .

Fiecare  produs este verificat in
laboratorul propriu in proportie de 100%,
incepdnd de la materiale i termindnd cu
produsul finit.

Produsele se testeazd periodic, conform
normelor in vigoare, de cdtre laboratoare
acreditate.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insofite de
certificat de garantie, instructiuni de montare,
exploatare si intrefinere, in limba romdnd,
precum si de declaratia producdtorului de
conformitate a produsului cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acesta, potrivit
prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 “Evaluarea conformitatii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor”.
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Conductele se livreazd etichetate, in
tronsoane de 6 m, 12 m sau lungimi variabile
cuprinse intre cele doua valori, pe baza
planselor de execufie; in functie de necesitdfi
se pot executa §i lungimi mai mici, dar nu sub
I m.

Fitingurile se livreaza in colete sau cultii,
pe care este aplicatd o eticheta de identificare
cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Transportul §i manipularea se fac astfel
incat sa se asigure integritatea calitativa a
produsului. Conductele  §i  fitingurile
preizolate trebuiesc ferite de efecte mecanice,
de loviri, de cdderi accidentale, de sarcini
statice, iar transportul trebuie astfel efectuat
incdt sa nu se deformeze sau sd se deterioreze
produsele.

Manipularea  conductelor — se  face
utilizandu-se mijloace mecanizate §i chingi cu
latimea minimd de 100 mm. Se interzice
transportul §i manipularea conductelor §i
fitingurilor la temperaturi mai mici de — 5°C,
avdnd in vedere sensibilitatea la temperaturi
Jjoase a materialelor plastice.

Pe durata transportului, depozitdarii si
parfial a punerii in operd, capetele fevilor vor
[i protejate cu capace din polietilend, aplicate
etans.

Depozitarea se face in locuri ferite de
expunere indelungatd la radiatii solare,
departe de surse de caldurd, ferite de
posibilitatea  deteriordrii, spargerii  sau
zgarierii, de contactul cu substante chimice,
in special hidrocarburi.

Conductele si fitingurile preizolate se vor
depozita doar pe suprafete plane, cu
sprijinire corespunzatoare.

Garantia acordatd este de 18 luni de la
punerea in functiune, dar nu mai mult de 24
luni de la livrare.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a conductelor si
fitingurilor preizolate termic, fabricate de
firma S.C. HIDROTERMIZ S.L.R. se face de
personal specializat, respectdnd instructiunile
de montaj ale producdtorului, reglementarile
ISCIR privind sudura elementelor
componente ale refelei termice §i cerinfele
prevazute de Legea 10/1995, cu modificarile
si completarile ulterioare .

Alegerea tipului de conductd, a tipului de
fiting sau a accesoriilor pentru realizarea
retelei termice se face (indnd seama de
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compatibilitatea  acestora cu tipul  §i
particularitatile  retelei, de regimul i
conditiile de functionare, de tipul constructiei,
de conditiile de exploatare §i de mediu.

La intocmirea proiectelor de retele
termice ce cuprind conducte g§i fitingurilor
preizolate termic, se vor respecta prevederile
reglementarilor tehnice in vigoare:

- NP 029-2002 — Normativ de proiectare,
execufie i exploatare pentru retele termice cu
conducte preizolate;

- 1 13-2015- Normativ privind proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire central,;

- C 142-85 - Normativ pentru executarea §i
receptionarea termoizolatiilor la elementele
de instalatii, privind intreruperea continuitdyii
materialelor combustibile, pentru evitarea
propagarii focului;

- C 125-2013 - Normativ privind acustica in
constructii §i zone urbane;

- NP 125-2010 - Normativ privind fundarea
constructiilor pe pdamdnturi sensibile la
umezire,;

- Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena §i sandtate publica
privind mediul de viata al populatiei, cu
modificdrile §i completarile ulterioare;

- Ordin M.S. nr. 275 / 2012 pentru aprobarea
procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piafd a produselor, materialelor,

substantelor chimice/amestecurilor Si
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabilda;

- C 56/2002 — Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si instalatii
aferente;

- C' 300/94— Normativ de prevenire si stingere
a incendiilor pe durata executdrii lucrarilor
de constructii i instalatii aferente acestora ;

- Legea Securitdtii si Sanatatii in Munca nr.
319/ 2006 ;

- Legea protectiei mediului nr. 265 /2006;

- QUG 92/2021 privind regimul deseurilor,

- Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor,

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificarile si. completdrile ulterioare.
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Concluzii
Aprecierea globald

Utilizarea conductelor si fitingurilor
preizolate termic, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd _favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului
agrement.

Conditii

o Calitatea produsului §i metoda de
fabricare, au fost examinate §i gadsite
corespunzdtoare de cdtre Sucert-Ro S.R.L.,
Insist - Bucuresti §i trebuie menfinute la acest
standard pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

e Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent Pentru Constructii, nu se implicd
in prezenfa si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta’ sau
intretine produsul sau echipamentul.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
condifii de sigurantd a acestui produs,
procedeu sau echipament, care este confinuld
sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

e PROCEMA - CERCETARE rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in agrementul
tehnic si de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolva pe furnizori si/sau pe utilizatori
de responsabilitdtile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

o Verificarea  mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd conform
programului stabilit de comun acord cu
PROCEMA-CERCETARE si  anume:
verificarea  aspectului §i  dimensiunilor,
verificarea  etanseitdtii  §i  verificarea
valabilitatii certificatelor firmei
producdtoare; verificarile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel pufin o
lucrare selectatd din-lista de referinte pusa la
dispozitie de titularul aggementului tehnic.

o Actiunile cuprinse iy/program si modul lor
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de realizare vor respecta actele normative §i
reglementarile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de fabricare
si / sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la cunostinfa
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA-CERCETARE va informa
Consiliul ~ Tehnic ~ Permanent  Pentru
Constructii despre rezultatul verificdarilor, iar
daca acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC-lui
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii  prin  controale, de cditre
organisme abilitate, a nerespectarii
mentinerii  constante a condifiilor de

fabricatie si utilizare a produselor.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi,
se va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

VALABILITATE:
Valabilitatea agrementului tehnic este:
13.04.2025
Valabilitatea
13.04.2024
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirarii acestuia.
In cazul neprelungirii valabilitafii avizului
tehnic,agrementul tehnic se anuleazd de la
sine.
Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate initial.

avizului  tehnic  este:

Pentru grupa specializatd Nr.05
Presedinte ,
ing. Claudia IONESCU

A
o
( /
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DIRECTOR GENERAL,
ing. Mihaela TOPOLOGEA

3. Remarci compleme)wtare ale grupei specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic referitor la produsele CONDUCTE SI
FITINGURI PREIZOLATE TERMIC, fabricate de firma S.C. HIDROTERMIZ S.R.L. Romania
a fost analizatd documentatia pusd la dispoziie de cdtre firma S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.. in
calitate de solicitant si titular.

In urma analizarii documentatiei s-a constatat cd firma HIDROTERMIZ S.R.L. iyi desfisoard
activitatea pentru proiectare, productie i distribufie in sistem de management al asigurarii calitatii
conform  standardului SR EN ISO 9001:2015 , fiind certificatd de cdtre Sucert-Ro S.R.L. cu
certificatul nr. 591-052/ 001 / 2021.

Conductele si fitingurile preizolate termic au efectuate teste, de cctre Laboratorul Insist —
Bucuresti, acreditat RENAR cu nr. LI205.

Conceptia sistemului i tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma HIDROTERMIZ
S.R.L. pentru "CONDUCTE SI FITINGURI PREIZOLATE TERMIC" conferd produselor realizate
eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel pufin 35 de ani, in conditiile respectdrii prevederilor
prezentului agrement tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influenfatd favorabil printr-o proiectare , montare Si
exploatare corectd a conductelor i fitingurilor, respectand instructiunile fabricantului si ceringele
normativelor romdnesti in vigoare.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
produselor, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare §i intrefinere concrete, care sd
cuprinda gi norme de tehnica securitdfii muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement tehnic
sd obfind date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor
(comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referin(d) si sd le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii avizului tehnic al agrementului .

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizata conform
normativelor gi reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale,
se va aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.5 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de INSIST Bucuresti, laborator acreditat RENAR cu nr. LI205. raport nr.
00791 / 03.02.2022, conform buletinului de incercdri si a documentelor care stau la baza
incercdrilor §i care sunt atasate la dosarul tehnic.
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SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI

Valoare
Nr. ! Sl Metoda de Valoare 2
i Caracteristicd UM b de & 4 Observatii
Crt. incercare Ry mdsuratd
referinfa

Determinari pe teava preizolata, DN 125 mm

1 | Deviatia fata de axa mm SREN 253 <3 2,0 Coresp.

Conductivitatea termicad a
materialului izolator

2 | (spuma din poliuretan W/m-K ISL 10 - 0,026 -
rigid) cu 6= 0,0344 m, la
At=20,5 °
Densitatea spumei din SR EN 253
3 |£ ){)/lll"e((”7 rigidy )re/evalc.l kg/m’ SR EN ISO min. 60 69,8 Coresp.
dintre conducta de ofel si 845
mantaua de protectie
Absorbtia de apda la
4 temperatura rlfz’u,fu(u. prin o SR EN 253 maxim 16 bty
expunere 90 min. la apa la 2,6
fierbere
5 Rezistenta la lovire - SR EN 253 | Fard fisuri | Fara fisuri Coresp.

Agrementul tehnic este valabil pentru ,,CONDUCTE SI FITINGURI PREIZOLATE
TERMIC”, fabricate de firma S.C. HIDROTERMIZ S.R.L., identificabile conform datelor din
Dosarul Tehnic §i la care fabricatia, punerea in operd si performanfele sunt cel putin la nivelul
prezentatl.

4. Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1372 DIN 17.03.2022 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 din cadrul PROCEMA CERCETARE
SRL la care au participat : ing. Claudia IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni
FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU si invitat din partea firmei S.C. HIDROTERMIZ S.R.L.,
solicitantul de agrement tehnic, s-au evidenfiat indeosebi urmdtoarele aspecte:
» Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Ilui au fost respectate
instructiunile elaborate de CTPC;
» Produsele “ CONDUCTE SI FITINGURI PREIZOLATE TERMIC”, fabricate de
firma S.C. HIDROTERMIZ S.R.L. — Romdnia, corespund cerinfelor fundamentale
cuprinse in Legea 10/1995, cu modificarile si completarile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu
o valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/969-2022 continind 85 de pagini face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05

ing. Cristina GEORGESCU

.4
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Punct fix preizolat

Conductd dreapid preizolatd

Ly

Ramificatie preizolata “P”

*l 50 mm
-

Cot la 90°

o  Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU — Presedinte
Ing. Cristina GEORGESCU £3
Ing.Gianni FLAMAROPOL )1:,/:'/1,\
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