




Traducerea tn limba romfind

[,ABIq
ROSSP_08_NURVSPSRB

Organul de certificare a produselor qi a proceselor "LABIS" EOOD, or. Sofia, raionul Oboriqte, str,
Bunaya nr. 5
Adresa de corespondenfi: or. Sofia, raionul Krasno Selo, str. Doyran nr. 9, vh. A

CERTIFICAT DE CONFORMITATE A COI\TROLULUI PRODUCTIEI

ROSSP _ 08 _ NURVSPSRB - RM I 0160-6.2

Se elibereaz6 in baza art.l4, at.l gi al.2 din Ordinul nr. RD-02-20-l privind termenii qi condiliile de
plasare a produselor pentru construc[ii in Republica Bulgaria (NLIRVSPSRB) pentru produsele de

construcIii

MATERIALE PENTRU IVTARCAJE RTTTIERE
VOPSEA PENTRU ]}TARCAJE RUTIERE - ACRILIC. ALBA,

tip: lK SWARCOIItrA,RK SV 330

se produce in condi{ii de fabric6, destinat pentru marcarea asfaltului qi pavaje din beton cu
caracteristici de bazi pentru declarare, conform Anexei nr. 1,

Produsul a fost introdus pc piatl de citre importatorul
"VIALUX BULGARIA" EOOD

Sofia 1404, Strada'Lui Ayer" nr.2

qi fabricat la fabrica "S.C. SWARCO Vicas" S.A., or. Tirgoviqte, Romdnia
str. 'G[eSti Ddmbovila'nr. 8

Certificatul atestd faptul cd produsul este evaluat qi indeplineqte cerinfele nafionale, definite in

BDS EN 1871: 2021 qi

Anexa 3la vol.2 Ordinul nr. RIH2-14-1329 din 03.12.2015,
Ordinul nr. RILfiI-l+zs7 din 13.03.2019, Ordinul nr. RI>02-l+252 din 10.8.2021

al Ministrului DezvoltErii Regionale Ei Lucrlrilor Publice

Acest certificat este eliberat la data de 14.02.2022 qi este valabil pini la 13.02.2025, cu condilia cd,
producf,torul asigurl coeren{E caracteristicilor produsului gi condi{iile ciclului de produc{ie sau de

controlul de producgie nu s-a schimbat semnificativ.

Anexa nr. I IROSSP-08-NURVSPSRB-RM I U6A-6.2 este o parte integrantl a certificatului.

Sofia
14.02.2022

$tampila: Solia /'LABIS' EOOD

Manager "L,abis" EOOD.
ing. Hristina Modeva

Documerrul este tradus integral de c5*re S.R.L. NELEDIIvIPEX
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ROSSP-08_NURVSPSRB

Organul de certificare a produselor gi a proceselor "LAIllS" EOOD, or. Sofia, raionul Oboriqte, str
Bunaya nr. 5
Adresa de corespondenfd: or. Sofia, raionul Krasno Selo, str. Doyran nr. 9, vh. A

ANEXA nr. I
La certificatul de conformitate a controlului producfiei ROSSP - 08 - NURVSPSRB-RM/O160-6.2

Tipul produsului Utilizarea
prevlzuti

Specifica{ia
tehnicl

Caracteristicile gi cerin(ele pentru declarare
deimportator, conform anexei 3 la vol 2 din
Ordinul nr. RIX)10-|+1329 din 03.12.2015,
Ordinul nr. RI)-02-1+257 din 13.03.2019,

Ordinul nr. RI).02-l+252 din 10.03.2021 al
Ministrului Dezvoltiirii Regionale gi

Lucrlrilor Publice

Vopsea pertru
marcaje rutiere -
acrilic - alb5, tip:

1K
SWARCOMARK

sv 330

Pentru marcajele
rutiere orizontale

permanente
destinate

marcajului
pavajelor din
asfalt qi beton

BDS EN
l87l:2021

Caracteristica Gradul

Factor de luminozitate

Gradul limit5

p:0,877

LF6 > 0,80

Coordonatele cromatice
x

v

x:0,3173

x:0,285 + 0,355

y:0,3366

y:0,305 + 0,375

* Descriere: Materiale pentru marcajele rutiere: Vopsea pentru marcaje rutiere - acrilic - alba" tip: lK
SWARCOMARK SV 330

Sofia
14.02.2022

$tampila: Softa /'L/lBISu EOOD

Manager "Labis" EOOD
ing. Hristina Modeva

Documentul este tradus integral de citre S.R.L. NELEDIMPEX
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Aceasti traducere autenfic[ a fost realizatd cu respectarea cerinfelor SM EN 1871:2021, aprobat

prin Hotiirdrea Institutului de Standardizare din Moldova nr. 8 dinA2.03.2021.

Standardul SM EN l87l:2021 (https://shop.standard.md/ro/standard-details/621473) este identic

cu standardul indicat in Certificatul de conformitate in original.

Traducerea s-a realizat in scopul asigurlrii respectilrii legislafiei Republicii Moldova

(https ://www. certmatcon. md/ro/doc umente_uti le):

Hotirflre de Guvern Nr. 913 din25.07.2016 privind aprobarea Reglementlirii tehnice cu privire

la cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru construcfii;

Ordinul MEI nr. 20 din 08.02.2021cu privire la aprobarea Listei standardelor armonizate la

Reglementarea tehnicl cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru

construcfii,

Legea235 din01.l2.20ll privind activite$le de acreditare gi de evaluare a conformitalii.

Nr. 156 din30.07.2021

La OC CERTMA

Documentul este tradus integral de citre S.R.L. NELEDIMPEX
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Traducere din Limbile Engleza si Spaniola 

a e t e c       Asociación para el Estudio de las Tecnologias                           sigla    ilac MRA  E N  A  C
                         de Equipamiento de Carreteras, S.A.                                                               T E S T E 
                                                                                Nr. 877/LE1781
                              Controlul calitatii:
      * Test de durabilitate pentru materiale de marcaj rutier 

* Marcaje rutiere: Performanta in utilizare 
Str. Isaac Peral, nr.1 (nave 4), E-28914 Leganés (Madrid) – Spania
Tel. +34 916 800 160 – Fax +34 916 886 001  - aetec@aetec.es

                                                                
MATERIALE MARCAJ RUTIER

(Durabilitatea contra abraziunii: UNE-EN 13197: 2012+A1:2014)
Markerul de testare cu* nu este acoperit de acreditarea ENAC

CERTIFICAT DE TEST DE DURABILITATE REF. 5462/P-RR-II

Client:                SWARCO VICAS
                           Soseaua Gaesti 8
                           130087 TARGOVISTE – Romania

Data eliberarii:  18/03/2022

1. SISTEM DE MARCAJ RUTIER TESTAT

A) IDENTIFICARE

IDENTIFICAREA MATERIALELOR, DENUMIREA MARCII
DE COMERT SI TIPUL APLICATIEI

FABRICANTUL/
FABRICANTII 

GROSIME
(µm)

Dozare
(g/m²)

Felul
Marca de comert¹: 
Aplicat prin

Vopsea acrilică albă 
SWARCOMARK SV 330

 pulverizare 
SWARCO VICAS 600 960

Felul
Marca de comert1: 
Aplicat prin  

Microbile de sticla si agregate antiderapante 
SWARCO SOLIDPLUS   30 425-1400

Picurare
1085-CPR-153/1

M. SWAROVSKI
GmbH -

      
450

TIPUL DE MATERIAL:  vopsea acrilica alba fara microbile de sticla premix aplicata prin pulverizare si cu un amestec
de microbile de sticla drop-on si agregate antiderapante.
CARACTERISTICILE MARCAJULUI RUTIER:
(in conformitate cu UNE-EN 1436: 2018)

Nestructurat

1) Caracteristicile de identificare ale materialului pot fi obtinute de la producatorul sãu sau in acest laborator cu
    autorizarea sa.

B) REZULTATELE TESTULUI: asupra rugozitatii (in conformitate cu UNE-EN 13197:2012 + A1:2014)           RG2

CERINTE PENTRU SISTEMUL DE MARCAJ RUTIER
conform UNE-EN 2018

DURABILITATE
exprimata in CLASE DE TRAFIC,

conform UNE-EN 13197:2012 + A1:2014

Conform utilizarii proiectate pentru sistemul de marcaj rutier, nu 
sunt necesare toate cerintele

Exprimat in P0 P4 P5 P6 P7

Vizibilitatea
pe timp de

noapte
Coeficientul luminantei retro reflectate 
RL

uscat Clasa (R) R5 R5 R5 R4 R3

ploaie Clasa (RR) RR5 RR3 RR3 RR3 RR2

umed Clasa (RW) RW6 RW5 RW5 RW5 RW4

Vizibilitatea
pe timpul

Coeficientul de luminanta in iluminare difuza Qd Clasa (Q) Q5 Q5 Q5 Q5 Q5

sau factor de luminanta ß Clasa (B) B5 B5 B5 B5 B5

mailto:aetec@aetec.es


zilei Coordonatele de cromaticitate (x - y) Acceptat/
Neacceptat 

Acceptat Acceptat Acceptat Acceptat Acceptat 

Rezistenta
la derapare 

Unitati SRT Clasa (S) S2 S1 S1 S1 S1

 Uzura Procentul de uzura (marcaj rutier ramas) % 100 100 97 99 91

Tipul Tipul sistemului de marcaj rutier Tip I / II II

FARA TIMP DE PRELUARE: 
Conform UNE-EN 13197:2012+A1:2014

Clasa (T) T2

CLASELE DE TRAFIC au fost atribuite pe baza valorilor medii măsurate, fără a lua în considerare incertitudinile de măsurare ale acestora.
Regula de decizie este o declarație binară pentru regula simplă de acceptare. AETEC informează că cea mai mare probabilitate de acceptare falsă este 
PFA<50%

Data inceperii testului                       31.01.2022 Data terminarii testului                    21.02.2022

CERTIFICAT DE
TEST DE

DURABILITATE
Acest certificat este identic

cu versiunea originala
spaniola

Ref. Data eliberarii Director Laborator,
Semnatura indescifrabila
Stampila rotunda legala a
AETEC SA
D. Francisco J. Guerra

Referinta document

I-7-MC (E)     Rev. 14

Pag. 1 din 2
5462/P-RR-II 18/03/2022 

Acest CERTIFICAT nu poate fi reprodus partial fara permisiunea AETEC S.A.

Situatia valabilitatii certificatului poate fi confirmata pe www.aetec.es

http://www.aetec.es/
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2. CONDITIILE DE TESTARE:       in conformitate cu specificatiile precizate in UNE-EN 13197:2012+A1:2014

Placuta testare : 1             Rugozitate: RG2                        Marime: Mare

Conditii in timpul aplicarii: tº mediu amb. 11ºC    HR: 47%    

Temp. material (termoplastic) ºC: -

Materiale aplicate, % deviere la cerere: Material Peliculogen: 0.42      Microbile de sticla: --

Alte materiale: --

Agregate antiderapante: -        Amestec: 0.00             Preamestec: -

Anvelope de incercare NEUMATICO COMERCIAL 205/60 R15 

Numar roti: 4

Incarcarea pe roti (N): 3000 ± 300

Presiune aer in pneuri (Mpa): 0.25 ± 0.02

Unghi de sprijin (grade):  0º ± 20º

Unghi de virare (grade): alternativ  +1º(±10') / -1º(±10')

Temperatura ambianta: intre +5ºC y +10ºC 

Ciclu de actionare: In conformitate cu UNE-EN 13197:2012+A1:2014

Periodicitatea masuratorilor: 0.01; 0.1; 0.2; 0.5; 1.0; 2.0; 3.0 si 4.0 x 10⁶ treceri roata

Abateri: -- 

3.REZULTATE TEST: valori initiale si inregistrate si clasele lor tehnice    in conf. cu UNE-EN1436:2018 

CARACTERISTICI

valoare si pentru fiecare numar de treceri x 10⁶ Incertitudine

0,01 (P0) 0,1
(P2)

0,2 (P3) 0,5 (P4) 1,0 (P5) 2,0 (P6) 3,0 4,0 (P7)

Vizibilitate pe 
timp de noapte 

RL 

Uscat

(mcd.m-². lx
-¹

)

532 482 433 324 279 231 196 178 ±9%

Ploaie

(mcd.m-². lx
-¹

)

134 104 103 68 53 52 42 38 ±7%

Umed

(mcd.m-². lx
-¹

)

211 184 167 127 112 104 88 79 ±7%



Vizibilitate 
pe timpul 
zilei

x
0,321 0,322 0,323 0,325 0,325 0,325 0,324 0,325 ± 0,005

y
0,339 0,341 0,342 0,344 0,345 0,344 0,343 0,344 ±0,004

ß
0,788 0,785 0,774 0,761 0,751 0,744 0,715 0,696 ± 0,023

Qd

 (mcd.m-². lx
-¹

)

256 253 251 252 248 246 243 239 ±8%

Rezistenta 
la derapare

SRT
51 47 46 45 45 46 45 46 ±5

 Procentul de 
uzura 

100 98 99 100 97 99 98 91 ±5

Tempertura
glisor  ( ºC)

10 10 11 12 10 11 10 10 ±3,0

 UNE-EN 18712021 Anexa A UNE-EN 14362018 Anexa C1

4.- TEST ACOPERIT DE ACREDITARE ENAC NR. 180 / LE444

 Rezultatele din această secțiune se referă numai la probele testate și nu pot fi extinse la producția
altor producători

5. CUVINTE CHEIE PENTRU IDENTIFICAREA ANSAMBLULUI MARCAJ RUTIER :

Sunt trei grupe de cuvinte cheie:

O prima grupa de cuvinte cheie pentru a identifica daca este in scop permanent sau temporar:

P    Pentru ansamblu marcaj rutier permanent.

T      Pentru ansamblu marcaj rutier temporar.

A doua grupa de cuvinte cheie pentru a identifica proprietatile retroreflective ale ansamblului marcaj rutier:

R   Pentru un ansamblu marcaj rutier retroreflectorizant in conditii uscate.

RW   Pentru un ansamblu marcaj rutier retroreflectorizant in conditii uscate si umede.

RR  Pentru un ansamblu marcaj rutier retroreflectorizant in conditii uscate, umede si 

de ploaie.

NR   Pentru un ansamblu marcaj rutier neretroreflectorizant.

A treia grupa de cuvinte cheie pentru a identifica tipul ansamblului de marcaj rutier: 

I    Pentru marcaj rutier conventional.

II  Pentru ansamblu marcaj rutier cu proprietati speciale care sa mareasca reflectivitatea 

in conditii de umiditate si/sau ploaie.

TESTARE STANDARD DE REFERINȚĂ REZULTATE DUBII 

Coordonatele de cromaticitate și factorul de
luminanță

UNE-EN 1871:2021 Anexa A - UNE-EN 1436:2018 Anexa
C.1

x 0,3172 y 0,3349 ß 0,90 Ux=±0,0025 Uy=±0,0025
Uß=±0,02

Densitate la 23°C. UNE-EN ISO 2811-1:2016 1,54 g/cm3 U=±0,006 g/cm3

Conținut de solide UNE-EN 12802:2012 Anexa A 74,7 % U=±0,6 %

Conținut  de cenușă UNE-EN 12802:2012 Anexa H 39 % U=±1 %

Conținutul de liant prin ardere la 450 ° C Procedura Internă   MECYL 2.107 20,0 % s/solid U=±0,6 %

Conținutul de liant prin ardere la 450 ° C Procedura Internă   MECYL 2.107 14,9 % s/vopsea U=±0,6 %

Conținutul de liant prin extracție UNE-EN 12802:2012 Anexa B 14,1 % s/vopsea U=±0,8 %

* conținut de compuși anorganici UNE-EN 12802:2012 Anexa C 60 % U=±1 %

Conținut de compuși organici UNE-EN 12802:2012 Anexa B 40 % U=±0,8 %

Consistență Krebs-Stormer  la  25°C UNE 48076:1992 77 U.K. U=±4 U.K.

Conținut de dioxid de titan Procedura Internă   MECYL 2.105 6,9 % s/vopsea U=±0,04c % TiO2

* Putere de acoperire, cu film umed de 300 pm
UNE-EN 1871:2021 Anexa B 98,5 Rc Uß=±0,02



6. MENTIUNI:

Rezultatele din acest raport se refera doar la esantioanele testate si nu pot fi extinse la alte produse ale fabricantului.

Rezultatele obtinute pentru un ansamblu de marcaj rutier la testul de durabilitate nu trebuie sa fie interpretate ca o garantie pentru
durata de viata in practica.  Aceasta din urma depinde de multi factori  dincolo de materiale, cum sunt designul,  locatia (tipul
suprafetei drumului, conditii meteorologice, etc.), precum si de conditiile de aplicare.

CERTIFICAT DE
TEST DE

DURABILITATE
Acest certificat este identic

cu versiunea originala
spaniola

Ref. Data eliberarii Director Laborator,
Semnatura indescifrabila
Stampila rotunda legala a
AETEC SA
D. Francisco J. Guerra

Referinta document

I-7-MC (E)     Rev. 14

Pag. 1 din 2
5462/P-RR-II 18/03/2022 

Acest CERTIFICAT nu poate fi reprodus partial fara permisiunea AETEC S.A.

                 Subsemnata MANOLESCU SIMONA-ELENA, interpret si traducător autorizat pentru
Limbile:  Engleza  in  temeiul  autorizatiei  nr.  8446  din  data  de  30/01/2003  si  Spaniola  in  temeiul
autorizatiei nr.  10183 din data de 26/09/2003, eliberate de Ministerul Justitiei din Romania, certific
exactitatea traducerii efectuate din limbile Engleza si Spaniola in limba Romana, ca textul prezentat a
fost tradus complet, fara omisiuni, si ca, prin traducere, inscrisului nu i-au fost denaturate continutul si
sensul.

Inscrisul a carui traducere se solicita in intregime are, in integralitatea sa, un numar de 2 pagini,

poarta titlul/denumirea de CERTIFICAT DE TEST DE DURABILITATE, a fost emis de a e t e c, si mi-a
fost prezentat mie in intregime. 

INTERPRET SI TRADUCĂTOR AUTORIZAT 

MANOLESCU SIMONA-ELENA



































FIȘĂ TEHNICĂ 

SWARCOMARK SV 330 
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SWARCOMARK SV 330 
Cod: F.T. - 330  
Ediția: 10 – ianuarie 2020 
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Notă: 
Toate informațiile privind domeniile și instrucțiunile de utilizare, precum și performanțele din prezenta 
Fișă Tehnică au caracter general, de aceea recomandăm testarea produsului SWARCOMARK SV 
330 în condițiile domeniului specific de utilizare și propriei tehnologii de aplicare a utilizatorului. Rugăm 
consultați producătorul pentru lămuriri suplimentare. Decizia finală referitoare la oportunitatea folosirii 
produsului SWARCOMARK SV 330 este responsabilitatea exclusivă a utilizatorului. 
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1 Obiectul fișei tehnice și definirea produsului 

Prezenta fișă tehnică se referă la produsul SWARCOMARK SV 330 - vopsea de marcaj 
“high solid” pe bază de solvenți. SWARCOMARK SV 330 conține rășini acrilice, pigmenți, 
materiale de umplutură, aditivi și solvenți organici.  

2 Domenii de utilizare 

Sistemul de marcare format din SWARCOMARK SV 330 și microbile SWARCO se utilizează 
la marcarea autostrăzilor, străzilor, pistelor aeroporturilor, a zonelor de parcare din materiale 
bituminoase sau beton.  
Marcajul efectuat cu SWARCOMARK SV 330 prezintă o excelentă rezistență mecanică și 
vizibilitate ridicată pe timp de noapte.  
Marcajele efectuate au o foarte bună rezistență la intemperii, variații de temperatura de la - 
30ºC la + 70ºC, produse utilizate la degivrarea pistelor aeroporturilor, uree, săruri, stropiri cu 
uleiuri (ulei motor, ulei hidraulic, ulei de transmisie) şi produse petroliere (kerosen, benzină, 
motorină).  
Gama de culori:  
SWARCOMARK SV 330 se fabrică în culorile: alb, albastru, galben, gri, negru, portocaliu, 
roșu, verde. Alte culori sunt disponibile la cerere.  
Coordonatele cromatice ale vopselelor livrate sunt în concordanță cu cerințele standardului 
SR EN 1436+A1 pentru cele care se utilizează la marcaje rutiere și cerințele OACI, anexa 
14, apendice1 pentru cele care se utilizează la marcajele aeroporturilor.  

3 Omologări 

Sistemul de marcare format din vopseaua de marcaj SWARCOMARK SV 330 și microbilele 
de sticlă  produse de compania SWARCO este omologat în conformitate cu Normele și 
cerințele Europene de Marcaj rutier și deține: 

▪ Agrement tehnic însoțit de Avizul Tehnic al CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT 

PENTRU CONSTRUCȚII pentru utilizarea vopselei la marcările rutiere și aeroportuare. 

▪ Certificate ale sistemului format din SWARCOMARK SV 330 si microbile SWARCO in 

conformitate cu EN 13197 - PRODUSE PENTRU MARCARE RUTIERĂ – Simulatoare 

de uzură si EN 1436 -PRODUSE PENTRU MARCARE RUTIERĂ – Performanțe ale 

marcajelor rutiere. 

▪ Certificat pentru produsul SWARCOMARK SV 330 privind performanțele sistemului în în 

conformitate cu SR EN ISO 1871 – MATERIALE PENTRU MARCARE RUTIERĂ – 

Proprietăți fizice. 

4 Instrucțiuni de utilizare 

4.1 Pregătirea suprafețelor 

Înainte de vopsire, suprafețele ce urmează a fi acoperite se prezintă în cele mai variate 
situații, care de cele mai multe ori nu asigură cea mai bună aderență a peliculelor de vopsele 
care se aplică pe ele. De aceea, prima operație și cea mai importantă a întregii tehnologii de 
vopsire este pregătirea suprafețelor înainte de vopsire.  
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Suprafețele ce urmează a fi vopsite trebuie să fie curate și uscate, fără pete de murdărie, 
ulei, praf. Se îndepărtează porțiunile neaderente. Se curăță suprafața prin periere, 
desprăfuire. Calitatea acoperirilor bituminoase, a betonului sau a altor tipuri de acoperiri, 
precum și continuitatea suprafeței sunt determinante pentru obținerea unei marcări 
corespunzătoare. Acoperirile bituminoase sau alte tipuri de acoperiri nu trebuie să fie 
înmuiate datorită căldurii și calității lor.  
Suprafețele bituminoase noi trebuie să fie supuse circulației 4 - 8 săptămâni înainte de 
marcarea finală datorită uleiurilor de fluidificare existente pe acestea care nu oferă o bună 
aderență pentru aplicarea de vopsea nouă și care pot conduce la colorarea marcajului. 
Marcarea acestor tipuri de suprafețe se face utilizând în primă fază marcajul temporar, urmat 
la interval de maxim 3 luni de marcajul definitiv. Marcarea pentru darea în circulație se face 
dacă marcajul temporar este perfect funcțional.  
La vopsirea suprafețelor din beton sau pavajelor din piatră se recomandă aplicarea unui strat 
de Amorsă SWARCOMARK SV 210, înainte de aplicarea vopselelor de marcaj. Amorsa va 
sigila porii substratului și va preveni apariția bulelor de aer în stratul de vopsea.  
Revopsirea marcajelor vechi acrilice sau clorcauciuc nu ridică probleme de aderență. Un test 
prealabil de aderență este necesar. Produsul nu se aplică peste marcaje vechi termoplastice 
sau realizate cu vopsele diluabile cu apă.. 

4.2 Compatibilitatea cu marcaje vechi 

Aplicarea de vopsele pe bază de solvent pe suprafețe cu marcaj vechi se poate face daca 
sunt îndeplinite următoarele condiții:  

▪ marcajul vechi este compatibil cu marcajul nou (conform tabelului de mai jos);  

▪ au fost îndepărtate prin procedee mecanice porțiunile cu aderență slabă la suport;  

▪ marcajul vechi este curat;  

▪ a fost făcut un test de aderență.  

Testul de aderență se face aplicând un strat de produs nou de marcaj, la grosimea prescrisă, 
peste marcajul vechi.  
 
Aderența este corespunzătoare dacă după uscarea acestuia:  

▪ filmul nou aplicat nu prezintă exfolieri, bășicări, înțepături;  

▪ timpul de uscare este cel prescris;  

▪ stratul nou este bine legat de stratul vechi(se verifică cu o lamă de cuțit).  

Compatibilitatea dintre diferite tipuri de marcaje vechi și marcajul nou vopsea 
SWARCOMARK SV330: 
 
Marcaj vechi Vopsea 

solvent 
Vopsea 

apă 
Cold 

plastic 
Spray cold 

plastic 
Termoplastic Spray 

termoplastic 
Preformate 

termoplastice 

Marcaj nou: vopsea 
SWARCOMARK SV 
330 

+ - + + - - - 

 
Legendă:  
+ compatibil  
- incompatibil 
  

În cazul în care marcajul nou nu este compatibil cu cel vechi, înainte de aplicarea 
marcajului nou se va îndepărta marcajul vechi în totalitate, prin procedee mecanice. 

4.3 Pregătirea produsului pentru aplicare 

Înaintea deschiderii, ambalajele se șterg de urmele de apă, ulei, praf sau alte impurități. 
Vopseaua se va omogeniza în ambalajul original înainte de utilizare. 
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Produsul SWARCOMARK SV 330 se poate utiliza ca atare sau diluat cu maxim 3% 
DILUANT PENTRU VOPSEA DE MARCAJ (maxim 900g la un bidon care conține 30kg) 
(timpul  de scurgere prin cupa Ø6 mm este de 22 - 28 secunde). Diluarea se face în funcție 
de caracteristicile mașinilor de marcat și a condițiilor climatice, (la o temperatură a suportului 
mai mare de 30°C sau mai mica de 10°C, vopseaua trebuie diluată). 
 
 
Alegerea tipului de diluant se face conform tabelului de mai jos:  
 
Tip Diluant Tip A Tip B Tip C Tip D 

Temperatură suport, °C <20 5 - 40 5 - 40 >30  

 
Folosirea unor diluanți neadecvați poate produce dificultăți de uscare, etalare, defecte de 
peliculă. 

4.4 Modul de aplicare 

Produsul SWARCOMARK SV 330 poate fi aplicat cu orice tip de mașini de marcat (airless, 
airmix, pneumatice). 

▪ Mașini de marcat pneumatice la presiuni de 4-6 atmosfere, utilizând duze de 6 -7mm. 

▪ Mașini de marcat air-less la presiuni de 150-200 atmosfere, utilizând duze de 0,53-0,79 

mm. 

Produsul poate fi aplicat și manual cu rola sau pensula. 
Produsul SWARCOMARK SV 330 se poate utiliza ca atare sau diluat conform 
recomandărilor de la pct. 4.2. 
Condițiile generale de aplicare sunt: 

▪ temperatura mediului: min. 5°C; 

▪ umiditatea relativă a mediului, maxim 85%; 

▪ temperatura suportului: 5 ÷ 40°C ; 

▪ temperatura suportului trebuie să fie cu cel puțin 3°C peste punctul de rouă pentru a 

preveni condensarea umidității care produce defecte de peliculă (aderență slabă, bășici, 

cratere etc); 

▪ umiditatea suprafețelor va fi de maxim 3%; 

▪ grosimea filmului ud 300, 400, 600 μm. 

Microbilele de sticlă (cu o distribuție granulometrică bine aleasă) se aplică imediat pe 
suprafața proaspătă a filmului de vopsea. Reflexia, retroreflexia, durabilitatea, coeficientul de 
aderență a peliculei de vopsea depind de cantitatea de microbile de sticlă adăugate filmului 
de vopsea și de distribuția granulometrică a acestora. Microbilele se distribuie uniform pe 
toată suprafața filmului de vopsea respectând cantitățile menționate la punctul 4.5. Se va 
avea în vedere o înglobare  de 40 - 60% din diametrul acestora  în stratul de vopsea 
(aproximativ 50% în stratul de vopsea și aproximativ 50% deasupra stratului). 

4.5 Timpul de uscare. Timpul după care se poate relua traficul 

Redeschiderea circulației se face după uscarea peliculei de vopsea. Timpul de uscare 
depinde de grosimea stratului de vopsea aplicată, condițiile de mediu și substrat. Variația 
timpului de uscare cu temperatura, la diferite grosimi ale stratului ud sunt prezentate în 
tabelul de mai jos: 
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 Grosime strat ud 

300µm 400µm 600µm 

Temperatură (°C) Timp de uscare (minute) 

5 Aprox. 30 Aprox 45 Aprox 60 

10 Aprox 25 Aprox 40 Aprox 50 

25 Aprox 20 Aprox 30 Aprox 40 

30 Aprox 15 Aprox 25 Aprox 30 

 
Valorile prezentate în tabel sunt orientative. Scăderea temperaturii în timpul uscării sau o 
viteză a aerului sub 5m/s conduc la o prelungire a duratei de uscare. 

4.6 Consum de vopsea și microbile de sticlă 

Consumul de microbile și vopsea depind de metoda de aplicare și grosimea stratului ud. 
Acestea sunt prezentate în tabelul de mai jos: 
 

 Consum g/m2 
Tip microbile de sticlă 

Vopsea Film ud Vopsea Microbile 

SWARCOMARK 
SV 330 

 

300µm 480 300 SWARCOFLEX 100 - 800 T14/ T15 

400µm 640 450  SWARCOFLEX 100 – 800 T14/ T15 
SWARCOFLEX 400 – 800 T14/ T15 

600µm 960 
 

450 SWARCOFLEX 400 – 800 T14/ T15 
SWARCOLUX 30 212-1400  T14/T15 
SWARCOLUX 50 212-1400  T14/T15 

 
Notă: Consumurile prezentate în tabel sunt aproximative și nu includ pierderile din timpul 
aplicațiilor. 

4.7 Curățare echipament de aplicare 

Se spală echipamentul cu DILUANT PENTRU VOPSEA DE MARCAJ înainte de utilizare, 
dacă este cazul; 
Se curăță întreg echipamentul cu DILUANT PENTRU VOPSEA DE MARCAJ imediat după 
utilizare sau cel puțin la sfârșitul fiecărei perioade de lucru; 
În cazul vopsirii prin pulverizare sau cu utilaje speciale destinate marcărilor, ori de câte ori 
aplicarea se întrerupe mai mult de 10 minute, se demontează și se spală complet duza cu 
DILUANT PENTRU VOPSEA DE MARCAJ pentru a evita blocarea parțială sau totală a 
duzei cu produs întărit, ceea ce poate duce la defecte de aplicare. Se acordă atenție 
deosebită pentru o montare corectă. 

4.8 Durabilitatea marcajelor 

Durabilitatea marcajelor realizate cu sistemul format din: vopsea de marcaj  SWARCOMARK 
SV 330 și microbile SWARCO este garantată 12 luni în conformitate cu tabelul și precizările 
de mai jos. Durabilitatea sistemului este considerată corespunzătoare dacă după trecerea 
perioadei de 12 luni marcajul realizat este funcțional respectiv minimum 90% din suprafața 
marcată este acoperită cu produse de marcare. 
 
Condiții de acordare a garanției: 
 

Grosime strat ud: 600µm 0 – 4500 MZA* 4501 – 15.000 MZA * > 15.000 MZA * 

Trecere rară 12 luni 12 luni 12 luni 

Trecere frecventă 12 luni - - 

Trecere continuă 12 luni - - 

*MZA – media zilnică anuală de trafic 
 
Garanția se exclude în următoarele cazuri : 
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▪ în încărcături mecanice deosebite, ex: serviciul de deszăpezire, vehicule cu lanțuri, trafic 

agricol, echipamente militare grele; 

▪ influențe ridicate ale forței radiale, ex: în curbe; 

▪ încărcări ridicate prin modificarea desfășurării traficului, ex: șantiere de construcții; 

▪ curățarea insuficientă a suportului datorită influențelor mediului ambiant; 

▪ aplicarea vopselei de marcaj fără microbile; 

▪ aplicarea vopselei pe un suport cu rugozitate mai mare de 1mm; 

▪ nerespectarea prevederilor prezentate în fișele tehnice. 

În cazul în care se dorește îndepărtarea marcajelor realizate cu sistemul format din: vopsea 
de marcaj SWARCOMARK SV 330 și microbile de sticlă SWARCO se recomandă utilizarea 
procedeelor mecanice. Revopsirea peste un sistem format din: vopsea de marcaj  
SWARCOMARK SV 330 și microbile de sticlă SWARCO nu ridică probleme de aderență 
pentru nici un tip de sistem standard omologat aplicat ulterior. 

5 Caracteristici tehnice ale calității 

Caracteristicile tehnice ale calității, metodele de analiză și tipul de verificări sunt prezentate 
în Anexa 1. 

6 Reguli pentru verificarea calității 

Pentru verificarea încadrării caracteristicilor tehnice ale calității produsului SWARCOMARK 
SV 330  în criteriile de acceptare, se fac următoarele verificări: 

▪ verificări de tip; 

▪ verificări de lot; 

▪ verificări de urmărire în exploatare. 

6.1 Verificări de tip 

Verificările de tip se efectuează la: 

▪ omologarea produsului; 

▪ introducerea unor modificări tehnologice care ar putea influența calitatea produsului; 

▪ reluarea fabricării produsului, dacă întreruperea este mai mare de 1 an. 

Verificările de tip se fac pe eșantioane prelevate din loturile de omologare sau din primul lot 
realizat după introducerea modificărilor tehnologice sau după reluarea lucrului. 
Verificările/încercările de tip se execută în laboratorul SWARCO VICAS SRL sau în alte 
laboratoare autorizate. 

6.2 Verificări de lot 

Verificarea calității produselor se face pe eșantioane prelevate din loturi. Prin lot se înțelege 
cantitatea de produs obținută în cursul operației de finisare care urmează tuturor operațiilor 
de fabricație, într-un vas de finisare. 
Determinările caracteristicilor tehnice se fac de laboratorul SWARCO VICAS SRL 
Târgoviște. 
Verificarea aspectului și marcării ambalajelor se face conform punct 7.2. Produsele 
necorespunzătoare se marchează și se elimină din lot. 
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La recepție, pentru verificarea calității, probele elementare se iau din 1% din numărul 
ambalajelor, dar nu mai puțin de 3 buc. Pentru obținerea probei de laborator, probele 
elementare se omogenizează și se recoltează o probă medie de 1±0.1 kg, obținându-se 
proba medie reprezentativă. 

6.3 Verificări de urmărire în exploatare 

Verificările de urmărire în exploatare se fac conform Programelor de urmărire în exploatare, 
stabilite de comun acord între producător și beneficiar sau conform Procedurilor instituțiilor 
abilitate să agrementeze sau să certifice astfel de produse. 

7 Ambalare, marcare, manipulare, depozitare, transport și 

conservare 

7.1 Ambalare 

Pentru ambalarea produsului SWARCOMARK SV 330  se folosesc bidoane metalice 
omologate ADR ce conțin 30 kilograme perfect etanșe, în bună stare, curate și uscate. Alte 
tipuri de ambalaje pot fi utilizate la cerere. Toleranța de cântărire este de ±1%. 

7.2 Marcare 

Ambalajele sunt marcate, în mod vizibil, prin etichetare, cu următoarele specificații: 

▪ denumirea, adresa și telefonul/faxul societății producătoare; 

▪ denumirea și marca produsului; 

▪ prezentarea produsului și modul de utilizare; 

▪ numărul fișei tehnice; 

▪ conținut; 

▪ numărul lotului; 

▪ valabilitatea exprimată prin data expirării produselor; 

▪ semne de avertizare: LIMITA DE TEMPERATURĂ +35ºC cu mențiunile: A NU SE 

RĂSTURNA!  

Deoarece produsul SWARCOMARK SV 330 este clasificat ca amestec periculos conform 
Regulamentului (CE) 1272/2008, ambalajele au o casetă de avertizare, pe etichetă cu 
următoarele specificații: 

▪ denumirea, adresa și telefonul/faxul societății producătoare; 

▪ denumirea produsului; 

▪ denumirea substanțelor periculoase conținute în produs, care au determinat clasificarea 

amestecului ca periculos; 

▪ pictograme de pericol; 

▪ cuvânt de avertizare; 

▪ fraze de pericol și fraze de precauție; 

▪ informații suplimentare dacă este cazul; 

Conform Legii 249/2015 deoarece produsul este ambalat în recipiente din oțel, pe eticheta 
produsului se scrie următorul text: Codul ambalajului pentru reciclare este FE 40. 
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7.3 Manipulare 

Manipularea ambalajelor cu produs SWARCOMARK SV 330 se face cu atenție, fără a se 
răsturna sau a se trânti. 

7.4 Depozitare și conservare 

Produsul SWARCOMARK SV 330 se depozitează și se conservă în magazii bine ventilate, 
numai în ambalajele originale, închise etanș, așezate pe paleți, neexpuse la intemperii, ferite 
de surse de căldură și razele solare, asigurându-se temperatura de maxim +35ºC. 
Se recomandă evitarea stocării produsului SWARCOMARK SV 330 în ambalaje parțial pline, 
întrucât sunt posibile degradări ale produselor. 
Ambalajele se vor așeza numai în poziție verticală, cu capacele în sus, respectând semnele 
de pe fiecare ambalaj, astfel: 

▪ ambalajele individuale până la 30 kg (inclusiv) pe maxim 2 rânduri;  

▪ ambalajele individuale peste 30 kg pe un rând. 

7.5 Transport 

Transportul se face cu mijloace de transport curate și acoperite, asigurându-se temperatura 
de maximum +35ºC, ferindu-se de surse de căldură și razele solare. Se vor respecta cu 
strictețe normele de sănătate, securitate în muncă, normele de protecția mediului, normele 
de protecție în caz de situații de urgență. 
În mijlocul de transport produsul SWARCOMARK SV 330 se așază în înălțime astfel:  

▪ ambalajele individuale până la 30 kg (inclusiv) pe maxim 2 rânduri;  

▪ ambalajele individuale peste 30 kg pe un rând.  

Ambalajele se vor transporta numai în poziție verticală, cu capacele în sus, respectând 
semnele de pe fiecare ambalaj. 
Fiecare transport va fi însoțit de documentul de certificare a calității, întocmit conform 
dispozițiilor legale în vigoare. 

8 Valabilitate 

Produsul SWARCOMARK SV 330 are o valabilitate de 12 de luni de la data fabricației, în 
ambalajul original și în condițiile de manipulare, depozitare, conservare și transport 
prevăzute în prezenta fișă tehnică. 

9 Măsuri privind sănătatea, securitatea în muncă, protecția 

mediului, situații de urgență 

Conform reglementărilor aplicabile, produsul SWARCOMARK SV 330 este clasificat ca 
amestec periculos, vezi F.D.S. - T.C. - 330. 
Toate operațiile de manipulare, transport, depozitare, utilizare și eliminare în condiții de 
siguranță se vor realiza respectând cu strictețe normele de sănătate, securitate în muncă, 
normele de protecția  mediului, normele de protecție în caz de situații de urgență; date 
detaliate se găsesc în Fișa cu Date de Securitate a produsului. 
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10 Anexa 1 - Caracteristici tehnice ale calității SWARCOMARK SV 330 

 

OBSERVAŢII: E - eșantion (probă medie); P - produs (ambalaj).  
Notă: Deoarece produsul conține solvenți foarte volatili eventuala încălzire a probei până la temperatura de 20°C/23°C se va face cu un gradient mic 
de temperatură (a se evita încălziri și răciri repetate ale probei). 

Caracteristica tehnică Criteriul de acceptare 
Metoda de analiză sau 

documentul de referință 

Verificări 

Tip Lot 

E P E P 

PRODUS FINIT 

Aspect lichid omogen, vâscos vizual + - + - 

Culoare conform cerințelor vizual + - + - 

Timp de curgere cupa DIN Ø6 mm, 20±0,5ºC, secunde 40÷60 SR EN ISO 2431:2019 + - + - 

Substanțe nevolatile, 1252ºC, 1 oră, %, minim 75 SR EN ISO 3251:2019 + - + - 

Densitate, g/cm3, 20±2ºC 1,551,65 pentru alb 

1,501,60 pentru alte culori 

SR EN ISO 2811-1:2016 
+ - + - 

Punct de inflamabilitate, ºC, minim  8 SR EN ISO 1523:2002  + - - - 

PELICULA 

Aspect mat vizual + - + - 

Coordonate cromatice, pentru culoarea alb   x 0,355 0,305 0,285 0,335 
SR EN 1436 : 2018 + - - - 

  y 0,355 0,305 0,325  0,375 

Coordonate cromatice, pentru culoarea galben   x 0,494 0,545 0,465 0,425 
SR EN 1436 : 2018 + - - - 

  y 0,427 0,455 0,535  0,483 

Factor de luminanță pentru culoarea alb, ß, minim 0,85 SR EN 1871 : 2002  + - - - 

Factor de luminanță pentru culoarea galben, ß, minim 0,40 SR EN 1871 : 2002  + - - - 

Timp de uscare, 232ºC , grosime film ud 300 µm, minute, maxim 10 SR EN ISO 9117-3:2010 + - + - 

Încercarea la caroiaj (Aderența la suport), grilă 2 mm, maxim 2, corespunzătoare SR EN ISO 2409:2013 + - - - 

Rezistența la apă, grosime film ud 300 μm, durata de imersie 720 ore  Peliculă fără modificări  SR EN ISO 2812-2:2019  +  -  -  -  

Rezistența la ulei mineral, durata de imersie 480 ore  Peliculă fără modificări  SR EN ISO 2812-1:2019 +  -  -  -  

Rezistența la lichide (sol. NaCl 5%), durata de imersie 168 ore  Peliculă fără modificări  SR EN ISO 2812-3:2019  +  -  -  -  

Rezistența la lichide (sol. CaCl2 5%), durata de imersie 720 ore  Peliculă fără modificări SR EN ISO 2812-3:2019  + - - - 

Rezistența la lichide (sol. HCl 5%, sol. uree 35%, kerosen,), durata de imersie 480 ore  Peliculă fără modificări SR EN ISO 2812-1:2019  + - - - 

Aspectul produsului și marcarea Punct 7.1, 7.2 vizual - + - + 



1. Identification code: SWARCOFLEX 400-800 

5. System of assessment: system 1

7. Declared Performance:

Visibility characteristics

Refractive index: class A

Granulometry: 425-850 µm

Dangerous substances: Arsenic: Class 1

Antimony: Class 1

Lead: Class 1

3. Manufacturer:

M. Swarovski Gesellschaft m.b.H,

Industriestraße 10

A-3300 Amstetten

DECLARATION OF PERFORMANCE acc. to Construction Products Regulation n° 305/2011

and delegated Regulation (EU) Nr. 574/2014
LE-Nr./dop-no. 100/1

2. Application:
Road marking materials – Drop on material

(Road marking glass beads, anti skid materials and drop on blends)

4. Authorized representative: –

Harmonized standard acc. to EN1423. The Notified Body, OFI CERT Arsenal, object 213, Franz Grill-Straße 

5 in A-1030 Wien (NB 1085), has performed the initial inspection of the factory and of the factory production 

control and performs the continuous surveillance, assessment, and approval of the factory production control 

as per System 1 and has issued the following:

Certificate of Conformity no.  1085 - CPR - 0625

Road marking glass beads: according to EN 1423 ZA.1.1

maximum weighted portion of defective glass 

beads: 
pass

Resistance against chemicals: pass

6.

1/2



Amstetten, 12.10.2021

M. Swarovski Gesellschaft m.b.H,

Industriestraße 10

A-3300 Amstetten

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. 

This declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the 

sole responsibility of the manufacturer identified above.
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Traducere din Limba Engleza
swarco 

M. SWAROVSKI
Gesellschaft mbH

   
DECLARATIE DE PERFORMANŢĂ 

conform Regulamentului referitor la Produsele pentru Constructii nr. 305/2011
si Regulamentului delegat (UE) Nr. 574/2014 

 LE-Nr./dop-nr. 100/1

1. Cod de identificare: SWARCOFLEX  400-800
2. Aplicare:  Materiale de marcaj rutier – Material pulverizat  

               (Microbile de sticla pentru marcaj rutier, materiale antiderapante si amestecuri pulverizate) 
3. Fabricant: M. Swarovski Gesellschaft m.b.H, 

            Industriestrasse 10
           A-3300 Amstetten 

4. Reprezentant autorizat: – 
5. Sistem de evaluare: sistem 1 
6.   Standard armonizat conform EN1423. Organismul notificat, OFI CERT Arsenal, obiect 213,

Franz Grill-Straße 5 în A-1030 Wien (NB 1085), a efectuat inspecția inițială a fabricii și a controlului
producției  din  fabrică  și  efectuează  supravegherea  continuă,  evaluarea  și  aprobarea  a  controlului
producției din fabrică conform sistemului 1 și a emis următoarele:
Certificat de conformitate nr. 1085 - CPR - 0625: 
 

7. Performanta Declarata: 
Microbile de sticla pentru marcaj rutier si material antiderapant: conform EN 1423 ZA.1.1
Microbile de sticla pentru marcaj rutier

Caracteristici vizibile 

Indice reflectorizant: clasa A 

Cota maxima ponderata a microbilelor de sticla cu
defecte:

acceptat 

Granulometrie: 425-850 μm

Substante toxice 

Arsenic: clasa 1

Antimoniu: clasa 1

Plumb: clasa 1

Rezistenta la produse chimice: acceptat 
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  Performanţa  produsului  identificat  mai  sus  este  în  conformitate  cu  setul  de  performante
declarate.

Această  declaraţie  de  performanţă  este  eliberata  in  conformitate  cu  Regulamentul  (UE)  nr.
305/2011, pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat mai sus. 

    M. Swarovski Gesellschaft m.b.H,
         Industriestrasse 10 
         A-3300 AMSTETTEN

ppa.  Jurgen Holler  
Director Vanzari 
M. Swarovski GmbH Amstetten, 12.10.2021 
 Semnatura indescifrabila 
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------
       Subsemnata MANOLESCU SIMONA-ELENA, interpret si traducător autorizat pentru Limba:
Engleza in temeiul autorizatiei nr. 8446 din data de 30/01/2003, eliberata de Ministerul Justitiei din
Romania,  certific  exactitatea  traducerii  efectuate  din  limba  Engleza  in  limba  Romana,  ca  textul
prezentat a fost tradus complet, fara omisiuni, si ca, prin traducere, inscrisului nu i-au fost denaturate
continutul si sensul.

Inscrisul a carui traducere se solicita in intregime are, in integralitatea sa, un numar de 2 pagini,
poarta titlul/denumirea de DECLARATIE DE PERFORMANTA conform Regulamentului referitor
la Produsele pentru Constructii nr. 305/2011 si Regulamentului delegat (UE) Nr. 574/2014 LE-
Nr./dop-nr. 100/1, si mi-a fost prezentat mie in intregime. 

INTERPRET SI TRADUCĂTOR AUTORIZAT 
MANOLESCU SIMONA-ELENA
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Informații tehnice 

PRODUS MICROBILE  DE  STICLĂ  REFLECTORIZANTE 

TIP SWARCOFLEX 400 – 800 T15 

NUMARUL 
DECLARAȚIEI DE 
PERFORMANȚĂ în 
conformitate cu 
regulamentul EU nr. 
305/2011 

 
LE Nr. 100/1 - SWARCOFLEX 400-800 

DESCRIERE 
SWARCOFLEX sunt microbile de sticlă, de calitate ridicată, rezultate dintr-
un proces de selectare a spărturii de sticlă. 

FUNCȚII 

Microbilele de sticlă standard SWARCOFLEX sunt un factor major în 
creșterea siguranței în trafic într-o manieră economică. Datorită acțiunii 
retroreflective a microbilelor pe timp de noapte, raza de lumină a farurilor 
vehiculului se reîntoarce la șofer, ceea ce are ca rezultat în luminarea 
liniilor de marcaj. Microbilele nu numai că multiplică vizibilitatea marcajului 
rutier pe timp de noapte, dar de asemenea cresc și durabilitatea marcajului 
în general. Microbilele de sticlă SWARCOFLEX sunt utilizate ca agent 
care se aplică pe suprafața vopselei și ca microbile PREMIX pentru 
materialele de marcaj rutier.   

ACOPERIRE  
Microbilele sunt acoperite cu silan T15, care îmbunătățește aderența 
acestora la produsele de marcaj rutier. Alte acoperiri la cerere. 

DATE TEHNICE 
Gradație mărime 
Indice de refracţie 
Grad de rotunjire 
Greutate specifică, vrac 
Material antiderapant 
Înveliș 
Ambalare  
Valabilitate 
Depozitare  

 
425 - 850 µ  
≥ 1,5 (Clasa A conform EN 1423) 
> 80% 
aproximativ 1,5 g/cm3 
- 
T15 
saci de hartie de 25kg net 
24 luni de la data livrării 
în spații acoperite și uscate 

SUBSTANȚE 
PERICULOASE                    
în conformitate cu 
standardul EN 1423 

 
As – Clasa 1(<200ppm) 
Pb – Clasa 1(<200ppm) 
Sb – Clasa 1(<200ppm) 

DIMENSIUNE SITĂ                  
în conformitate cu 
standardul EN 1423 

Microbile  

mărime sită (µ) % perle reținute 
1000 0 - 2 

850 0 - 10 

600 30 - 70 

425 95 - 100 

 
 
PRODUCĂTOR: SWARCO M. SWAROVSKI Gesellschaft m.b.H, Austria 

DISTRIBUITOR: SWARCO VICAS SRL, Târgoviște, România 
 
 
 
 
 
Notă: 
Toate informațiile privind domeniile și instrucțiunile de utilizare, precum și performanțele din prezenta 
Fișă Tehnică au caracter general, de aceea recomandăm testarea produsului în condițiile domeniului 
specific de utilizare și propriei tehnologii de aplicare a utilizatorului. Rugăm consultați distribuitorul 
pentru lămuriri suplimentare. Decizia finală referitoare la oportunitatea folosirii produsului este 
responsabilitatea exclusivă a utilizatorului. 
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