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RAPORT DE INSPECTIE ——

Nr. OI IPP-002/2-I-19  din 01 iulie 2019

ORGANISMUL DE INSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC”, certificat de acreditare OI-009

PRODUSUL :

Carburant pentru automobile, GPL (cod NCM MD 2711 1297)
Digitally signed by Cotelea Nicolae

PRODUCATORUL : 7 Date: 2020.06.01 16:38:33 EEST

OMYV Petrom S.A.Roménia, rafinaria Petrobraz Reaspn: MoldCipn Signature

CLIENTUL :

"PETROM-MOLDOVA" SRL, MD-2002, mun.Chisindu, sos.Muncesti 269, tel. (022) 85-89-15
DATELE PRIVIND INSPECTIA :

Inspectia a fost efectuati Ia statia PECO 71, mun. Chisindu, Piata Iulius Cezar, 1

Data inspectiei: 17.06.2019, conditiile de mediu: 28 °C.

Echipamente utilizate: recipient portabil de esantionare sub presiune.

Documente de referintd utilizate in cadrul inspectiei:

- Hotéirfrea Guvernului RM nr. 476 din 17.04.2002 pentru aprobarea Regulamentului privind
modul de transportare a produselor petroliere importate;

- Hotiirfrea Guvernului RM nr.1116 din 22.08.2002 despre aprobarea Regulamentului cu privire la depozitarea |/

si comercializarea cu ridicata, prin sistem automatizat, a produselor petroliere identificate;
- SM SR EN 589+A12016 "Carburanti pentru automobile. GPL. Cerinte si metode de incercare";
- SM SR EN ISO 42572011/AC2013 "Gaze petroliere lichefiate. Metoda de esantionare";
- Standarde pentru metode de incercari, indicate in tabel pe verso;
- Procedura "Inspectia produselor petroliere" PL-47.

Lotul inspectat - 38,840 tone (cantitatea declaratd - 1000 tone, cantitatea rémasa de inspectat - 961,160 tone). |7

Produsul este ambalat tn autocisterne si livrat conform contractului nr.IC 4311 din 01.01.2019
In urma inspectiei a fost intocmit Rapotrul de identificare a produsului si prelevare a probelor
nr. OI IPP-002 din 17.06.2019. ’

Tncercarile de laborator au fost efectuate de citre LI "™MOLDOVATRANSGAZ" SRL,
certificat de acreditare nr. Li-033.

Rezultatele incercirilor sunt indicate in tabel pe verso, intocmit in baza Raportului de inc
nr.10-19 GL din26.06.2019. / 7

REZULTATELE INSPECTIEI : ,
Produsul inspectat CORESPUNDE cerintelor obligatorii stabilite in:
SM SR EN 589+A12016, p. 6.1 tab.1, ind. 1,2, 7, 8, 10.

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de inspectie: inspectia calitativa a produsului livrat in baza contractului de lungd durata.
Tipul inspectiei: inspectia inifiala. Categoria (faza) inspectiet: ﬁmﬁmrqup&'t).

i Stabilito, Rmspectie periodica. ol ™\

Victor SERBUSCA

Olga GODOROJA
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Tabel: Rezultatele incercérilor de laborator conform Raportului de incercéri nr.10-19 GL din 26.06.2019

Conditii de mediu in laboratorul de incerciri : temperatura: 25 °C, presiunea: 754 mm/Hg

Aif

Nr. | Denumirea indicelor ,M emdfl o Norma DN Bezu“?tﬁl ¢ Echipamente
incercarii Incercarii
Presiunea de vapori, "relativé,
‘la temp.max. °C :
- pentru tipul A -10 SM SR EN 161,3
L. - pentru tipul B -5 589+A1:2016 Min. 150 kPa 204,4
- pentru tipul C 0 Anexa C 253,2
- pentru tipul D +10 368,9
- pentru tipul E +20 : | 512,5 | Cromatograf
SM SR EN d}? il g
Cifra octanici ,,motor”, a AT «Kpwucraur -
2. cxnntiohuln] e G 589+A1:2016 >89,0 93,4’ . 2000M»
Anexa B >
3 Contu.lutlll de diene (inclusiv 1,3- EN 27941 <0,5 <0,1
butadieni)
Presi d i, relativa, la S SRIEn
4. sl EC VAPOLL, FOLAtYR: 589+A1:2016 <1550 900
40°C, kPa
Anexa C
e Odorimetru
5 Miros 589+A1:2016 |Neplacut si specific| Pozitiv 00-4
Anexa A et
Inspector Olga GODOROJA

~ PREZENTUL RAPORT DE INSPECTIE NU POATE FI REPRODUS $I MULTIPLICAT FARA PERMISIUNEA OI CTSIC.
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