nism Certificare Produse CERTMATCON

sty Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiiu, Republica Moldova.
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

Avw, certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-363-2024

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE DE BALASTIERA PENTRU BETOANE .
Agregat fin sort: 0-4 mm E E

ally signed by Proti
2024.06.14 13:27:2
on: MoldSign Signa
tion: Moldova

VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
CARIERA COBUSCA SA,

Republica Moldova, rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de fabricare: rl. Anenii Noi, s. Salcia
Loc de extractie: rl. Anenii Noi, s. Salcia

‘rtificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea $1 verificarea constantei performantei i
performaniele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate i
olul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

, ¢ a ramane valabil atit timp cét standardul armonizat, produsul N !
pentru con: metodele de evaluare a constanei performantei §i conditiile de | Certificare nifiald ~ 01.03 2024
- produc fabrica nu sunt modificate esenpial. Acest certificat poate fi
suspenda daeisocmstatidnusemenpn conditille in baza caroraa | gy oirare
' ~ fost ems.




Organism Certificare Produse ,,CER
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu,
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 1

e-mail; officef@certmatcon.md.

TIFICAT

RARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-034-2021

ATE CONCASATE DIN CALCAR PENTRU:

Betoane: 5-20 mm; 8-16 mm*_ 20-40 mm; 16-32 mm
L§1 constructia drumurilor: 0-4 mm, 0-40mm, 0-63 mm, 5-20 mm; 8-16 mm*,
20-40 mm; 16-32 mm, 32-63 mm*

Produs de:
EXCOMPRIM SRL,
a Moldova, mun. Chisiniiu, com. Gritiesti, str. Muresanu, 31.

Zacamint de calcar pentru constructii ,,.SLOBODCA-II” localizat pe teritoriul raionului
Orhet, la periferia de sud-est a or.Orhei.

supuse de catre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al

Jeesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea

8a cerinelor specificate in documentele de referind. OC Certmatcon a efectuat verificarea
lului productiei in fabrica de citre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele

eredrile initiale de tip si va efectua supravegherea continud a procesului de productie.

esta indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in

anexa ZA a standardului:

SM SR EN 12620+A1:2010
SM SR EN 13242+A1:2010
SM SR EN 13043:2010

tificat a fost emis prima datd la data de 22.06.2021, modificat la 27.02.2023 si va raméane valabil
lata de 21.06.2024, atét timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de
Ie a constantei performantei si conditiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential.
west certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata ca nu se mentin conditiile
in baza cirora a fost emis.

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.



ertificare Produse CERTMATCON

3, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu,
Republica Moldova.

ax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

RTIFICAT

'E A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-190-2021

DE C

in conformitate uvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerinte. omercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE

nform SM SR EN 13108-1:2010 si SM SR EN 13108-5:2010
izarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr. 1 la prezentul Certificat;
- p sului pentru constructii (niveluri de performantd ale produsului pentru constructii) asa cum

tioneazi si le includa in declaratia de performanti a acestora — conform Anexei nr. 2 sinr. 3 la
cat.

ucrdri de drumuri si alte zone de trafic.

e Betoan

DROMAS CONS

ko 8 i s e et bk

Produs de:
S.C. DROMAS CONS S.R.L.
. Calea Ghidighiciului, 15/1, or. Vatra, mun. Chisindu, Republica Moldova
tie: mun. Chisiniu, or. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 15/1, Republica Moldova

at atestdi indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise in anexa ZA a standardului

SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010

SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010
ul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrica (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

at va riméne valabil atét timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare inifiald ~ 21.06.2021 |

tii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de . Modificare 11.03.2024
i suspendat | et |

bricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poatg.

A se constatd ca nu se mentin conditiile in baza .
Digitally signed by Dacin Piotr || S~2A||ls = --oreeeemeeeeeooooas
Date: 2024.03.15 07:36:55 EET

so.n: MoldSign Signature




ganism Certificare Produse CER
™\, Certification Bod\ MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun.
\ cert Republica Moldova.
= i tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191
www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.

ANEXA nr. 1
DRMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FAB
Nr. CPF-190-2021

LA CERTIFI

n SM SR EN 13108-1:2010
od identificare Denumirea completi Utilizare
nform nomenclatorul
fabricantului)

-1/BA16 Beton asfaltic cu criblurid cu | Strat de rulare
granula maxima 16 mm, (uzura)
pentru strat de uzura cu bitum
50/70

DP -2/BA8 Beton asfaltic cu criblurd cu | Strat de rulare
granula maxima 8 mm, (uzura)
pentru strat de uzura cu bitum
50/70

DP -3/BAD22.,4 Beton asfaltic deschis cu Strat de legatura
criblurd cu granula maxima
22,4 mm, pentru strat de
leg#turd cu bitum 50/70

Beton asfaltic (anrobat Anrobat bituminos cu Strat de baza

bituminos) — AB 31,5 baza | criblurd, granula maxima

50/70 31,5 mm, pentru strat de baza
cu bitum 50/70

asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010

odus Cod identificare Denumirea completa Utilizare

i (Conform nomenclatorul
08-5 fabricantului)
D/70 DP -4/MAS 16 Mixturd asfaltica stabilizata | Strat de rulare

cu granula maxima 16 mm, (uzura)
pentru strat de uzurd cu bitum
50/70




LA CERTIFIC

) Gert

ganism Certificare Produse CER'
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun.
Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191
www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.

ANEXA nr. 2
IMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN F
Nr. CPF-190-2021

Performante pentru beton asfaltic:

m osericﬁ, oxidare, uzurd, dezanrobare, Pmduse

Toate cerintele de

BA 16 rul BA 8 rul BAD 22,4
50/70 50/70 50/70
Natura agregat Agregate de Agregate de Agregate de
cariera carierd carierd
Tip bitum D50/70 D50/70 D50/70
Temperatura 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozita set 1):
22,4 100 100 90-100
16 mm 90-100 100 -
8 mm - 90-100 -
2 mm 10-50 10-72 10-50
0,063 0-12 2-13 0-11
Continut (%) TLmin5,6 Tlmin6,2 TLmin4,4
Procent Vmin (%) NPD NPD NPD
Sensibi ITSR (%) ITSR80 ITSR80 ITSR80
Stabilita inimi i maxima — Smin — Smax Smin10,0 ... Smin7,5 ... Smin7,5 ...
Smax12,5 Smax10,0 Smax10,0
Fluaj m u F4 F4 F4
Rapo nim Qmin (kN/mm) Q min 2,5 Q min 2 Q min 2
Densi g/m3) 2,32 2,31 2,30
| Abso %) 2,13 2,22 4,58
Rezist: rmatii permanente
Mode deul B — conditionare in aer: WTSaer0,3 WTSaer0,3
2 axima a ornierajului — WTSaer PRDair7.,0 PRDair7,0 .
- nea maxima a fagasului - PRDair
Proce umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD NPD
Proce de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD NPD
Proce uri la x giratii — VxGmin (%) V80Gmin 1,64 | V80Gmin 1,21 | V120Gmin 4,07
Mod ditate la 20 °C, nr. De cicluri pina la Smin.5500 Smin.4500 Smin.4500
-Smax (MPa) Smax.7000 Smax.7000 Smax.7000
Rezis deformatii permanente prin incercarea la
a triaxiald: Fcmax1,0 Fcmax1,0 Fcemax0,4
za de deformare la fluaj — fcmax (pm/m/n)
a oboseald — nr. De cicluri pind la fisurare - - Min. 400000
a adeziune — B NPD NPD NPD
abraziune produsa de pneurile cu cuie - Abry NPD NPD NPD
ea la foc NPD NPD [PD
a caracteristicilor de mai sus la imbétrinire, Toate cerintele

,:_
I PY

) irector eneral



2)) CertM

ganism Certificare Produse CER
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun.

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191
www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.

CON

Republica Moldova.

LA CERTIFIC

ANEXA nr. 3
RMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FAB
Nr. CPF-190-2021

Performante pentru beton asfaltic:

MAS 16 rul 50/70 AB 31,5 baza 50/7
Agregate de carierd Agregate de carierd
D50/70 D50/70
peratura m 150... 190 140 ... 180
(64mm | - 100
31,5 mm - 90-100
22,4 mm 100 -
16 mm 90-100 -
2 mm 15-30 40-50
0,063 mm 5-12 0-11
Continut de TLmin5,8 TLmin3,8
| Procent de g min (%) Vmin3.0 — Vmax4.0 Vmin2.0 — Vmax4,5
Sensibilitatea (%) ITSR80 ITSR80
Stabilitate A 5i maxima — Smin — Smax (kN) - Smin7,5 ... Smax15,0
| Fluaj Mars| - F4
| Raport Ma nin (kN/mm) - Q min 2
Densitate dri Marshall (Kg/m3) 2403 2484
Densitate oda hidrostaticd (Kg/m3) 2488 2574
Absorb - 3,2
Rezistent; i permanente
Model m B — condifionare in aer:
-Panta nierajului (viteza de deformatie)-WTSaer,mm WTSaer0,1 -
-Adinc A a fagasului — PRDair, % PRDair5,0

Procent nplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%)

VFBmin80 - VFBmax83 VFBmin70 — VFBmax74

Procent oluri in agregate, VMAmin (%) - VMAmin 12
Procent iant drenant, E (Test Shellenberg (%)) E0,3 -
Procent a 10 giratii — V10Gmin (%) - V10Gmin 11
Procent a 80 giratii — V80Gmin (%) 43 -
Procent a 120 giratii — V120Gmin (%) - 7,0
Modul d e la 20 °C, nr. de cicluri pini la fisurare (MPa) 4558 Smin 5500 — Smax 7000
Rezisten prmatii permanente prin incercarea la
compres axiala:

- atia la 50/40°C, 300Kpa si 10000 pulsuri (um/m) 17321 9844

- de deformare la fluaj — femax (um/m/n) 0,9 Fcmax 0,2
Rezisten oseald — nr. minim de cicluri pini la fisurare - 515000
Reziste eziune — B (%) NPD NPD
Rezisten braziune produsé de pneurile cu cuie - Abra (ml) NPD NPD
RE' el i1 ul‘antl NPD NPD
Compo a foc NPD NPD

Durabili
atmosfe

aracteristicilor de mai sus la imbétrinire, coroziune
idare, uzura, dezanrobare, produse chimice, uzura

Toate cerinfele de mai sus



ertificare Produse CERTMATCON
or, 4/2, of 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

atcon.md e-mail: office{@certmatcon md.

DE CONFORMITAT
Numarul: CC-068-2021

zentul certificat de conformitate se atesta ca produsul

BETON,
a: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C30/37;
C35/45; C40/50

per

Fabricat in conform cerintelor
SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

Produs de:
K 1 BETON SRL,
a Moldova, mun. Chisiniu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.
de fabricare: mun. Chisiniu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.

este supus ¢ oducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru
ndeplinirea $i mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMAT fectuat inspectia initiala a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evaluat rapao e incercari si va efectua supravegherea continua a procesului de productie, a CPF si a produsului
prin incercari pe esantioane prelevate de la locul de productie.

Schema de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

..........................................................

Acest certifi ramane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | ) o
pentru const metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile | Certificare inifiala 26.01.208]
de product abrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi

suspendat sa 05.12.20

as daca se constatd ca nu se mentin conditiile in baza carora | Modificare
a fost emis. "
emis in mod voluntar si la cererea producatorului si poate

- N —
Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



R A Organism Certificare Produs ,,(agjli:g 7
\E 3\ Ggﬁﬁ@ﬁﬂ%@ﬁ ﬂ“ MD2023, str, Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. imﬁggﬁMVa

tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
rtmatcon.md e-mail; officefdcertmatcon.md.

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI N FABRICA
Numairul: CV-049-2021

ELEMENTE DE BORDURI DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII

Utilizare: Separarea, delimitarea fizicd sau vizuald,
drenarea la marginea zonelor pavate sau alte suprafefe acoperite.

Digitally signed by Protiuc Natalia Produse de:

Date: 2024.01.11 15:35:59 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

'S.C. “IACOBAS CONSTRUCT” S.R.L.,
str. Uzinelor, 186/6, mun.Chisindu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chisinfului, 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de citre producator incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate mésurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerinfelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrici de cétre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercirile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in
anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1340:2010/ SM SR EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 08.07.2021 si va raméne valabil pani la data de 07.07.2024,
atét timp cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd cd nu se mentin conditiile
in baza cérora a fost emis.

Director General

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.



[ SHistnention So Organism Certificare Produse ,CERTMATCON”
\,{) cgiﬁﬁv ai{, on MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisin3u, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

on.md e-mail: office@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CV-048-2021

DALE SI PAVELE DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII,

Utilizare:
DALE - in zonele pavate de circulatie.
PAVELRE - pentru utilizare pietonald, utilizare a vehiculelor, pentru drumuri pietonale, zone
pietonale, piste de biciclete, parcuri, sosele, autostriizi, spatii industriale, statii de autobuz, benzindrii.

Produse de:

S.C. “IACOBAS CONSTRUCT” S.R.L.,
str. Uzinelor, 186/6, mun.Chisindu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chisinaului, 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de catre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asiguririi controlului productiei in fabrica de cétre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercirile initiale de tip si va efectua supravegherea continud a procesului de productie.
Acest certificat atest indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in
anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1338:2010/SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1339:2010/SM SR EN 1339:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 08.07.2021 si va rimane valabil pana la data de 07.07.2024,
att timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile
in baza cdrora a fost emis.

Director General

lon

Certificat valabil doar cu condifia vizirii anuale.



MINISTERUL TRANSPORTURILOR
AUTORITATEA FEROVIARA ROMANA - AFER

AUTORIZATIE
DE FURNIZOR FEROVIAR
Seria AF Nr. 7505

in conformitate cu prevederile Hotararii Guvernului nr. 626/1998 cu modificirile si
completarile ulterioare si in baza raportului nr. 3507 din data de 26.02.2018 al comisiei de
raluare, se atesta ca persoana juridica:

EURO.EM S.R.L.

cu sediul in MUNICIPIUL PIATRA NEAMT, Str. DUMBRAVEI, Nr. 1, Judetul Neamt,
inregistrata la Oficiul National al Registrului Comertului sub nr. J27/1 74/2005, Cod Unic de
Inregistrare RO 17161818, are dreptul si furnizeze, in calitate de furnizor feroviar,
urmatoarele categorii de produse si/sau servicii feroviare critice:

» Tevi si accesorii din material plastic pentru domeniul infrastructurii feroviare.

in conditiile in care face dovada ci detine un certificat de omologare tehnica feroviara
sau, dupa caz, un agrement tehnic feroviar, pentru fiecare produs silsau serviciu feroviar
critic furnizat.

Prezenta autorizatie este valabild pan3 la data de 25.02.2023, In conditiile vizarii
sale anuale.

Obligatiile si drepturile posesorului autorizatiei, precum si vizele anuale sunt
specificate pe verso.

Data eliberarii: 26.02.2018

!
DIRECTOR &ENERAL,
Marin H,QEDA

Digitally signed by Protiuc Natalia
Date: 2024.02.08 12:16:03 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 13-116604 din data de 29.09.2021 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3509-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN
PENTRU STIINTE TERMICE pentru TUBURI $I FITINGURI CU PERETI STRUCTURATI DIN
POLIETILENA SAU POLIPROPILENA PENTRU CANALIZARE SI DRENARE, al carui producator este
EURO.EM SRL, PIATRA NEAMT.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 29 septembrie 2023 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 29 septembrie 2024, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT




MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

o

\

Agrement
jonasuo)y

Lv.l

Agrement Tehnic
017-05/3509-2021

TUBURI SI FITINGURI CU PERETI STRUCTURATI DIN POLIETILENA SAU
POLIPROPILENA PENTRU CANALIZARE S1 DRENARE

TUYAUX ET RACCORDS A PAROIS STRUCTUREES EN POLYETHYLENE OU DE

POLYPROPYLENE POUR ASSAINISSEMENT ET DRAINAGE
PIPES AND FITTINGS STRUCTURED-WALL POLYETHYLENE OR
POLYPROPYLENE FOR DRAINAGE AND SEWERAGE

ROHRE UND FORMSTUCKE FUR POLYETHYLEN ODER POLYPROPYLEN MIT

ABWASSER TRAGENDEN WANDEN UND ENTWASSERUNG
cod categorie 28

PRODUCATOR: EURO.EM SRL

str. Dumbravei, nr. 1, 610202, Piatra Neam{
tel:0233206155, fax:0233213375

TITULAR AGREMENT TEHNIC: EURO.EM SRL
str. Dumbravei, nr. 1, 610202, Piatra Neam{
tel:0233206155, fax:0233213375

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:

INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
Str, Pache Protopopescu, nr. 66, sect. 2, Bucuresti; tel/fax: 0212521157, 0722320939

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee $i echipamente pentru instalafii aferente
constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 29 septembrie 2024 n
insotit de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Const
nu fine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma EURO.EM SRL din Piatra Neam{ si inregistratd cu nr. 210607 din data de 22.06.2021.
referitoare la produsele: “Tuburi §i fitinguri cu peregi structurati din polictilend sau
polipropileni pentru canalizare si drenare” fabricate de firma SC EURO.EM SRL din Piatra
Neamt, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3509-2021. in conformitate cu normativele:
NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea i exploatarea instalafiilor sanitare §i a
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din materiale plastice, NP-133
2013: Normativ pentru proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu apa N
canalizare ale localitatilor. Partea a II a. Sisteme de canalizare a localitétilor, cu certificatele
emise de URS filiala din Roménia, TERAPLAST Bistrifa si cu documentele tehnice romanesti
aferente domeniului de referin{d, toate valabile la aceasta data.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinti.

Tuburile si fitingurile cu pereti
structurati din polietilena de inalta densitate (tip
PE 100 RC, PE 80, PE 100) sau polipropilena
(tip PP 100A RC, PP) fabricate de firma
EURO.EM SRL Piatra Neamt prin procedeul de
coextrudare (tuburile) si prin procedeul de
sudurd cap la cap din segmente de tub
(fitingurile).

Tuburile i fitingurile cu pereti
structurati din polietilend sau polipropilena se
produc in conformitate cu standardul de firma
STF EEM 3/EDITIA 2-2008.

«Tuburile cu pereti structurati din polietilena se
produc, cu urmatoarele caracteristici:

Dint. (ID) 97+840 mm, Dext.110+1000 mm,
clasa de rigiditate SN 4 si SN 8,  L-lungimea
tubului 6220 mm.

Peretele interior al tubului este neted
(lis), iar peretele exterior este ondulat.
«Fitingurile cu pereti structurati din polietilena
se produc din segmente de tub:

-Dint. (ID) 97+840 mm, Dex.110+1000 mm, cu
urmdatoarele caracteristici §i tipuri:

—coturi la 15% 22,5% 30°; 45% 60°; 90° teuri,
teuri reduse, mufe, cruci, reductii, ramificatii la
45° si 90°,

Fitingurile se pot executa §i cu piese
pentru inspectie §i curtire.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
utilizate in instalatiile de drenare sunt prevazute
cu fante realizate prin procedeul de frezare
mecanica.

Fantele se realizeaza pe o generatoare, pe
2. 3.4, 5, 6, functie de diametrul tubului.

La cererea beneficiarului se pot executa
fitinguri si cu alte deschideri ale unghiului.

1.2 Identificarea produselor.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
din polietilena sau polipropilend fabricate la
firma EURO.EM SRL Piatra Neamt sunt
marcate la fabricatie prin inscriptionare
(tuburile) sau prin etichete autocolante
(fitingurile), pe marcaje indicandu-se:

-denumirea firmei;

-standardul de fabricatie;

-tipul produsului;

-dimensiuni;
-tipul materialului;
-numarul lotului si data fabricatiei:
-clasa de rigiditate (SN).

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tuburile si fitingurile cu pereti
‘Aggncturati din polietilend sau polipropilend

Tuburile cu perefi structurati din
polietilend sau polipropilend se pot utiliza §i
pentru subtraversarea drumurilor sau a cailor
ferate, constructii de podete pe drumuri laterale
si acces proprietafi.
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2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanicd si stabilitate - produsele
se executd cu masini specializate cu sisteme
semiautomatizate. Produsele au rezistenta
mecanicd la conditiile normale de transport
(specifi-cate de producdtor) si la sarcinile
mecanice din exploatare, fiind controlate si
testate la producator conform normelor in
domeniu, teste de rigiditate inelara, flexibilitate
inelara, s.a.

eSccuritate la incendiu — pentru tuburile si
fitingurile cu perefi structurati din polietilen
sau polipropilend nu au fost efectuate verificari
specifice pentru determinarea clasei de reactie
la foc.

e]oiend. sinitate si mediu inconjuritor
produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sandtatea oamenilor la utilizarea lor in
condifii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu i anume: Legea Securitatii
§1 Sanatafii in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea privind
regimul deseurilor nr. 211/2011, Legea privind
asigurarea pentru accidente de muncad si boli
profesionale nr. 346/2002. cu completirile si
modificérile ulterioare.

eSiguranta in exploatare - produsele nu prezinta
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
din polietilena §i polipropilenda nu necesitd
protectie impotriva coroziunii.

Datoritd suprafetei interioare netede ale
tuburilor si fitingurilor nu se fac depuneri de
materiale solide (calcar, nisip, mal, etc).
eProtectie impotriva zgomotului
- produsele nu fac obiectul unor cerinte la
zgomot.
eEconomie de energie si izolare termicd —
produsele nu se izoleaza termic. Tuburile si
fitingurile cu pereti structurati din polietilend si
polipropilend sunt fabricate cu tehnologii
moderne, pe instalatii automatizate, astfel se
realizeaza importante economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale -
se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefinerea
produsului.
Materialele utilizate, precum si tehnologiile
de fabricare automatizata, permit executia unor
produse cu o durata de viatd estimata de 50 de ani.

AT 017-05/3509-2021

Producatorul acorda o garantie a produselor
de 2 ani de la data livrarii, daci sunt repectate
conditiile date de producitor cu privire la
manipulare. transport. depozitare s1 montare.

2.2.3. Fabricatia §i controlul. d

Tuburile i fitingurile cu perefi structurai
din polietilend sau polipropilend sunt exccoutate pe
linii tehnologice automatizate.

Constanta calitatii  produselor ¢ste
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitagii  realizat in
conformitate cu reglementarile standardului
ISO 9001:2015.

Periodic se efectueaza un control extern
prin intermediul unui laborator autorizat, ceea ce
garanteaza constanta calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in operi.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurafi
din polietilend sau polipropilena se monteaza in
instalatii in conformitate cu instructiunile de
montare date de producdtor $i cu normativele:
NP 084-2003, NP-133 2013.

Imbinarea tevilor se realizeaza prin
mufe, iar etansarea se realizeazad cu garnituri
din EPDM, SBR sau NBR.

Lucrdrile de imbinare dintre tuburi,
fitinguri si instalatii, se vor executa de catre
personal calificat cu dispozitivele si sculele
recomandate de producitor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incét prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatd pe satisfacerea cerintelor
esentiale aplicabile constructiei in care produsul
urmeaza sa fie utilizat in baza prevederilor Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati
din polietilend sau polipropilend se realizeazi de
firma EURO.EM SRL din Piatra Neam{ in
conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitatii i cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitifii intocmite
conform recoman-darilor din standardul 1SO

9001:2015. ASIRT Y

(A
/\_\ruii Oz ,&’.\

.,
<

2.3.3.Conditii de livrare.
La livrare produsele trebuig
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de Conformitate cu acesta (datd de
producitor sau de reprezentantul acestuia),
de instructiuni de montare, utilizare,
exploatare §i intretinere elaborate de
producator in limba romana.

Tuburile cu perefi structurati din
polietilend sau polipropilend se livreazd in bare
drepte la lungimi de 6 m sau la alte lungimi la
cererea beneficiarului.

Fitingurile se livreaza in vrac.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare §i depozitare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurafi

din polietilend si polipropilend se fabricd cu
respectarea prescriptiilor producétorului gi
cu prevederile din normativele:
-NP 084-2003: Normativ
iectarea,  executarea §i  exploatarea
instalatiilor sanitare s§i a sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare utilizand
conducte din materiale plastice;
-NP-133 2013: Normativ pentru proiectarea,
executia si  exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare ale
localitatilor.

pentru  pro-

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tuburilor si fitingurilor cu pereti
structurati din polietilena sau polipropilena
pentru canalizare §i drenare, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romania, daca se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de fabricare, au
fost examinate §i gdsite corespunzitoare de cétre
URS filiala din Romania, TERAPLAST
Bistrita si trebuie mentinute la acest nivel pe toata
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementdri tehnice trebuie avut in
vedere ci acestea erau in vigoare la data elaborarii
acestul agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenia si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
e-a.comercializa, monta sau intretine produsul sau

recomandare referitoare la folosirea in

idifi] de siguranta a acestui
J"g rocedewseturi de produse, care este
~05/3509-2021

continutd sau se refera la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinje minime necesare la punerea sa in
opera.
e Institutul European pentru $tiinfe Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor Tnsorise Tn
Agrementul Tehnic si de incercarile sau testele cate
au stat la baza acestor date, Agrementul tehnic nu ii
absolva pe furnizori gi/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le  revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
e Oportunitatea elaboririi agrementului tchnic este
stabiliti de Institutul European pentru S$tiinte
Termice din Bucuresti.
e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizata de cdtre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care consta
in:

-verificarea aspectului;

-verif carea rigiditﬁ;ii inelare;

Verificarile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime si vor fi consemnate prin buletine
de incercari.

Pentru prelungirea valabilitatii avizului
tehnic se vor efectua verificari “in situ” ale
produselor, verificari ce vor fi consemnate printr-
un proces verbal semnat de titular si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative §i
reglementirile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face $i in
cazul constatdrii prin controale, efectuate de
catre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectarii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare alc produsulur.

e in cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se¢ conformeazd prevederilor din
agrementul tehniec, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic g1
anularea din baza de date a MDLPA.
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Presedinte grupa specializati nr. 05

Valabilitatea agrementului tehnic este de 3 A : 3
ani: 29.09.2024, dr. ing. Anica ?E
Valabilitatea avizului tehnic este de 2 ani:

29.09.2023.

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul tehnic

se anuleaz de la sine Institutul European pentru Stiinte

Termice

DIRECTOR EXECUTIV
dr. ing. Anica

3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de cétre
solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii,
conform cu standardul ISO 9001:2015 valabil la data elaborarii acestui agrement.

Firma producétoare este certificatd si in conformitate cu standardul ISO 14001:2004, certificat
anexat la dosarul tehnic.

Tuburile si fitingurile cu perefi structurati din polietilend sau polipropilena pentru canalizare
$i drenare, fabricate de firma EURO.EM SRL din Piatra Neamf, isi vor mentine caracteristicile
functionale in timpul exploatdrii, cu conditia respectarii instructiunilor de utilizare ale producdtorului si
cu normativele: NP 084-2003, NP-133 2013.

Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urmari, observa i analiza, pe intreaga duratd de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tuburile i fitingurile cu pereti structurati din polietilena sau polipropilend pentru canalizare
$i drenare, produse de firma EURO.EM SRL din Piatra Neam{ nu ridicad probleme speciale la
punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
tuburi cu pereti structurati din polietilend cu D¢y 250 mm, SN 8

VERIFICARE METODA INSTITUT CERINTE REZULTAT
2 . conf. : -
dimensiuni SR EN ISO 3126| Lab. Teraplast SR EN 1SO in tolerantele admise
=1500C fard fisuri, bule de aer,
aspect dupd incalzire ISO 12091 Lab. Teraplast T=30+2 min lmpunfﬁn sau dc-sprlndcn
intre straturi
; : SR EN 13476-3 <10%
rezistenta la impact SR EN 744 Lab. Teraplast spargeri fara :spargcf%f—%m
densitate strat interior |SR EN ISO 1183-1| Lab. Teraplast | min. 0,90 g/em® 0,96 grem®, [ 7
densitate strat exterior [SR EN ISO 1183-1| Lab. Teraplast [ min. 0,90 g/cm’ 1,05 @&m f

(j":‘ ,g
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rigiditate inelara SR EN 1SO 9969 | Lab. Teraplast >8 kPa 14,03 kPa

4730 N

- . . > 0
flexibilitate inelara SR EN 13968 Lab. Teraplast | F deflex. 30% il defecic meciiles

tuburi cu pereti structurati din polipropilend cu D¢y, 300 mm, SN %

VERIFICARE METODA INSTITUT | CERINTE REZULTAT

. - conf. = .
dimensiuni SR EN ISO 3126| Lab. Teraplast SR EN 1SO in toleranfele admise
=150°C fara fisuri, bule de aer,

aspect dupa incalzire ISO 12091 Lab. Teraplast T=30+2 min impurita{i sau desprinderi
intre straturi

rezistenta la impact SRSIEI;T\]I? 4?3'3 Lab. Teraplast s;i:rogzari fara spargeri
densitate strat interior [SR EN ISO 1133-1| Lab. Teraplast | min. 0,90 g/em® 0,904 g/cm’
densitate strat exterior |[SR EN ISO 1133-1| Lab. Teraplast [ min. 0,90 g/cm’ 0,920 g/cm’

rigiditate inelara SR EN ISO 9969 | Lab. Teraplast >8 kPa 17,28 kPa

8210 N

flexibilitate inelara SR EN 13968 | Lab. Teraplast | F deflex. 30% firh defecte mecanice

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificarile efectuate de laboratorul TERAPLAST Bistrita, acreditat RENAR nr. LI 279/2011,
rapoarte de incecare nr. 223 si 224/2015.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 210717 din data de 12.07.2021 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Anica llie, ing. loan
Rizvan Vincene, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului nr.
017-05/3509-2021 referitor la:

Tuburi si fitinguri cu pereti structurati din polietilena sau polipropilend pentru canalizare §i
drenare, fabricate de firma EURO.EM SRL din Piatra Neamt.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tuburile si fitingurile cu pereti structurati din polietilend sau polipropilena pentru canalizare
si drenare, corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea
nr.10/1995, cu completirile si modificérile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatd propune aprobarea agrementului tehnic in forma
elaboratd, cu termen de valabilitate trei ani, pand la data de 29 septembrie 2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului

urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificari urmand a fi anexate
lui de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului Tehnic.

4
7-05/3509-2021 Pagina 6 din 8



ki

-;. ROMARN
=\,
\/ '
/'(l'\
ShPT

=
AT 017-05/3509-2021 Pagina 7 din 8



oTitular de agrement tehnic:
EURO.EM SRL

str. Dumbravei nr. 1, 610202, Piatra Neam{
tel:0233206155, fax:0233213375

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Rdzvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Anica ILIE — presedinte

ing. Ioan Razvan VINCENE - raportor

dr. ing. Madalina NICHITA 0% amé

sing. Grigore VINCENE ‘f—%
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ROMANIA

MINISTERUL TRANSPORTURILOR
AUTORITATEA FEROVIARA ROMANA - AFER

AUTORIZATIE

Seria AL Nr. 554/2016

LABORATORUL DE INCERCARI,

detinut de catre persoana juridica:

EURO.EM. S.R.L.

cu sediul in MUNICIPIUL PIATRA NEAMT, Str. DUMBRAVEI, Nr. 1, Judetul NEAMT,
inregistratd la Oficiul National al Registrului Comertului sub nr. J27/174/2005, este
autorizat pentru efectuarea urmatoarelor categorii de incercari si verificari specifice
produselor feroviare mentionate in anexa.

g-rezenta autorizatie este valabila pana la data de 74.06.2026, cu conditia vizarii
sale p

iodice.

Data eliberirii: 15.06.2016

S ORGANISMUL
NOTIFICAT FERQVIAR

, 14 IUNIE 2018

DIRECTOR
GENERAL,

VIZE PERIODICE

Valabil pana la

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,

L.S

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,

L.S

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,

Valabil pana la

DIRECTOR
GENERAL,




Anexa la
AUTORIZATIA
Seria: AL, Nr.: 554/2016

LISTA INCERCARILOR AUTORIZATE

Nr.
crt

Denumire produs

Denumire incercare

Document de referinta

Materie prima —
polietilena de Tnalta
densitate

Indice de fluiditate
materie prima

SR EN ISO 1133 - 1:2012

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de Tnalta
densitate

Aspect

SR EN ISO13476 - 1 : 2007

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din

| polietilena de inalta

densitate

Dimensiuni

SR EN ISO 3126 : 2005

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de inalta
denfsitate

Greutate specifica

ST- EM1/2013, pct.7.2

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de Tnalta
densitate

Rigiditate. inelara

SR EN I1SO 9969 : 2008

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de inalta
densitate

Flexibilitate inelara la
30% deformare

SR EN 18013968 :%009

%

Tevi corugate si fitinguri
cu pereti structurati din
polietilena de Tnalta
densitate

Testul de etuva

ISO 12091 : 1995

'
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIUKAHCKMI KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NPOMBILJIEHHOCTH CTPOUTEJBHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “HHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBUIECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-HUCCJIEAOBATEJILCKHI H
S1 PROIECTARE iN DOMENIUL [POEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTH CTPOUTEJLHBIX MATEPUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecmybnuka Monnoga, MyH. Kumunay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusesxeryca, 15, ten, pake 521-130,52-20-86
21.12.2023 __nr._ 01/29 r L
lanr. din "Vamora Grup' SRL
r 1
IJ::‘ ;.

Vi inaintam prezentul Aviz tehnic la Evaluarea tehnica nr. 02/;,] 1-034:2023
care a fost aprobata in data de 15 noiembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL. Avizul Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite dupa
aprobarea la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Republicii Mol-

dova.

A. Belousova

Ex. V. Proaspit,

+373 22 52 10 29
Digitally signed by Protiuc Natalia
Date: 2024.02.08 14:52:23 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneascd

. "
\/

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-034:2023

Valabilitate pand la 30.11.2025
(prelungeste ET Nr. 02/05-001:2020)

Cod NM MD 7325
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Titular: "Vamora Grup" SRL, Republica Moldova,
mun. Chigindu, bd. Moscovei 15/2 of .26,
tel/fax: 022780007, mob. 069915083

Producitor: "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
N0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Evaluarea tehnicd a fost emisd de ICSP . INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chigindu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializatd 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de Incilzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice”.

Prezenta evaluare tehnici contine 13 pagini i anexa 28 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.
Prezenta evaluare tehnicii este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea

si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotarérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de califate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de "Vamora
Grup" SRL, Republica Moldova, mun. Chisinau, bd. Moscovei 15/2 of.26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083 referitor la: "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUC-
TILA" fabricate de firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-034:2023 in conformitate cu documen-
tele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referintd i dosarul
tehnic elaborat "Vamora Grup" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintdi

Capacele sunt realizate din fontéd duc-
tila prin procedee de turnare Tn matrite.

* Ansamblul este format din elementul
fix (cadru sau ramai) si unul sau mai multe
clemente mobile numite capace, utilizate
pentru acoperirea si/sau inchiderea cami-
nelor de vizitare si a gurilor de scurgere.

Cadrul este fix si are rol de suprafati
de rezemare si fixare pentru capacele uti-
lizate.

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- element greu;

- element greu magistral.

Capacele din fontd ductila se produc in
urmadtoarele tipuri:

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, indlfimea 65 mm, clasa de
sarcini BI25;

- cu diametrul rama 800 mm, pas li-
ber 600 mm, indltimea 65mm, clasa de
sarcini B125;

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, indltimea 80 mm, clasa de
sarcini C250.

Dimensiunile capacelor se regisesc in
Dosarul tehnic a prezentului agrement
tehnic.

De asemenea, se pot fabrica modele

Evaluare tehnica 02/05-034:2023

echivalente cu cele mentionate in pre-
zenta evaluare, cu dimensiuni si forme di-
ferite, dar respectdndu-se cerintele din
prezenta evaluare tehnica.

Capacele pot fi prevdzute cu sau farad
balama.

Capacele cu rama si balama pot fi pre-
vazute, in functie de model, cu sistem de
inchidere de tip clic elastic cu arc lamelar.

Capacele cu rame pot fi prevdzute cu
garniturd de etansare si/ sau impotriva vi-
bratiilor.

Capacele cu rame pot fi prevazute cu
sisteme antifurt operabile cu chei speci-
ale.

Capacele pot fi previazute cu orificii
pentru aerisire si / sau ventilatie si pot
avea suprafetele mecanizate.

in functie de model, capacele pot pre-
zenta cavitati care se pot umple cu beton
/mortar /asfalt /ciment sau alte materiale
de umpluturd.

Capacele pot fi acoperite cu diferite ti-
puri de vopsele, printre care si vopsea
epoxidicd, pot fi galvanizate sau pot su-
porta orice alte tratamente impotriva co-
roziunii.

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de Changzhou Ba-
bel Industria sunt marcate in timpul pro-

Pag. nr. 2



cesului tehnologic si se realizeaza din tur-
nare, nici o interventie sau marcare ulteri-
oard nu este permisi..
- Pe fata vizibild a capacului, a grétarului
sau a ramei, pot fi inscriptionate urmétoa-
rele informatii:
- numele producdtorului;
- norma de fabricatie;
- clasa de rezistentd conform normei.
Produsele se identificd dupa declaratia
de performantd, astfel:

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Capacele din fontd ductila se utili-
zeaza pentru protectia si inchiderea cami-
nelor de vizitare, cdminelor de inspectie,
gurilor de scurgere, ciminelor de apome-
tre pentru bransament, din instalatiile de
canalizare si alimentare cu apa, gaz, elec-
tricitate, telecomunicatii s.a. Elementele
usoare, mediu — In zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru auto-
drumuri de destinatie generald; element
greu magistral — pentru autodrumuri ma-
gistrale cu transport intensiv.

Produsele cuprinse in acest agrement
tehnic se aplicd numai urmare a unui pro-
iect de executie intocmit cu respectarea
Legii 721-XIIT din 02.02.1996 privind ca-
litatea in constructii, cu modificarile si
completdrile ulterioare si a reglementdri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate — Ca-
pacele sunt fabricate din materiale de ca-
litate, analizate si verificate de labora-
toare acreditate. Produsele prezinta rezis-
tentd mecanicd la conditiile normale de
transport, la sarcinile mecanice din ex-
ploatare, fiind controlate si testate con-
form normelor in domeniu: rezistentd la
rupere, sageatd remanenta.

Evaluare tehnici 02/05-034:2023 " s

- numele producatorului;
- adresa producatorului
- denumirea produsului;
- data fabricatiei;

- numdr lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
rajie de conformitate cu prezenta Evalu-
are tehnicd, conform prevederilor legale
in vigoare si instructiuni de depozitare si
utilizare n limba romana.

TEHNICA

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistand con-
ditiilor de exploatare pentru care sunt fa-
bricate.

Securitatea la incendiu - Produsele nu
fac obiectul acestei cerinte particulare de
comportare la foc.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurdgtor -
Produsele utilizate nu contin substante ra-
dioactive sau cancerigene, deseuri toxice,
rebuturi industriale sau alte substante ori
elemente daundtoare sédnatatii oamenilor
sau integritatii mediului inconjurdtor. La
executarea lucrérilor, se vor respecta ur-
matoarele reglementari tehnice: Normati-
vul NCM A 08.02; Codul muncii al Repu-
blicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Exploatarea in conditiile precizate de
producidtor conferd sigurantd in exploa-
tare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Exploatarea in conditiile precizate de pro-
ducator conferd sigurantd in exploatare
prin mentinerea caracteristicilor functio-
nale declarate pe durata de viatd estimata
a produsului.

Produsele nu implicd riscul de accidente
la utilizarea lor normald. Dacd se respecta
conditiile de montaj impuse de producé-
tor si normativele in vigoare se apreciaza
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0 bund sigurantd in functionare. Produ-
sele prezintd o buni planeitate a suprafe-
telor superioare ale ramelor si capace-
lor/gratarelor.

Suprafata de contact este special conce-
putd impotriva alunecirii, chiar si in con-
ditii atmosferice extreme.

Sunt disponibile ansamble capac-rama
previzute cu balama care are atét rol de
protectie impotriva accidentelor in cazul
interventiilor necesare, cat si rol de asigu-
rare impotriva sustragerii.

Unghiul de deschidere al capacelor si gra-
tarelor articulate este superior valorii de
100°.

Deblocarea si deschiderea capacelor nu
necesita scule speciale.

Sunt disponibile modele prevazute cu sis-
tem de inchidere de tip clic elastic cu arc
lamelar care fixeaza capacul / gritarul in
rama.

Sunt disponibile modele prevézute cu sis-
teme de incuiere/ antifurt pentru a fi utili-
zate n conditii unde deschiderea acciden-
tald sau voita trebuie evitata.

Protectia impotriva zgomotului — Produ-
sele nu produc zgomot si vibratii in con-
ditii normale de instalare si exploatare,
datoritd constructiei (planeitate bund, joc
individual si total redus, suport elastic, fi-
nisaje corespunzatoare).

Economia de energie — Nu influenteazi
aceasti cerintd.

1zolare termicd — Nu influenteazi aceasti
cerinta.

Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu completdrile si modificd-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Datoritd materialelor utilizate, a proce-
sului tehnologic modern automat, a teste-
lor si a calculelor efectuate, durata medie

-

Evaluare tehnied 02/05-034:2023

de viatd estimata este de 50 de ani.

Termenele sunt valabile In cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzator.

Produsele nu necesita operatii de intre-
tinere speciale. La operatiunile de deschi-
dere/inchidere se recomandid curitarea
suprafetelor, verificarea gradului de uzura
al garniturii (element consumabil)- daca
este cazul, ungerea balamalei i a compo-
nentelor sistemului de asigurare.

Garantia produsului data de producétor

este de 24 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Capacele din fontd ductild sunt fabri-
cate prin turnare si prelucrare mecanicd
pe linii tehnologice, procesul de fabricatie
fiind controlat in urmétoarele faze si pa-
rametrii determinanti:

- caracteristicile nisipului de for-
mare;

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozifia materialului;

- temperatura de topire;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de prelucrare;

- operatia / timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice: rezistenta la tractiune, dilatarea, no-
dulizarea.

Asupra produsului se fac urmaitoarele
verificari:

- verificari dimensionale;

- verificarea suporturilor elastice;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea dispozitivelor de des-
chidere si blocare;

- verificarea unghiului de deschidere;

- verificarea rezistentei la forta de in-
spectie.
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Tehnologia utilizata la fabricarea capa-
celor, gratarelor si ramelor din fontd duc-
tild prevede o abatere maximd de la di-
mensiunile nominale de = 6%.

* Prin intermediul laboratoarelor exter-

ne, se efectueazd regulat, controale si

teste asupra calitdtii produselor, fapt ce
garanteazd mentinerea calitd(ii produse-
lor fabricate.

In vederea asigurarii constantei calita-
tii, producétorul va urmdri:

e Intern unititii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime
si respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cdt si pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de
Asigurare a Calitatii al producétorului.
e Extern unititii: obtinerea unei

forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 4 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producdtorului si se efectueaza
de cdtre unitati specializate, calificate
pentru acest tip de lucrdri.

Produsele se pot utiliza fara dificultéti
particulare.

Punerea in operd se realizeazd con-
form proiectului intocmit de personal spe-
cializat, respectand instructiunile de utili-
zare ale producdtorului i normativele in
domeniu. Lucrarile de instalare si montaj
a produselor se vor efectua doar de citre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzitoare.

Se va tine cont de corelatie dintre lo-
cul de punere in opera si clasa dispoziti-
velor de acoperire.

Evaluare tehnici 02/05-034:2023

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie s corespundi cerin-
telor declaratiilor de performanti ale pro-
ducatorului, SM EN 124-2 si altor docu-
mente tehnico-normative care sunt in vi-
goare in Republica Moldova.

Proiectareca lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomanddrile producédtorului. Se vor
avea in vedere, in principal, recomanda-
rile cuprinse in NCM A.08.02, SNiP
3.05.04-85 si precizdrile din prezenta
Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantata de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueazi
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
dc performantd cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime $i materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare i in-
tretinere elaborate de producitor in limba
romand. Depozitarea, manipularea si uti-
lizarea produselor se vor face in confor-
mitate cu recomanddrile producétorului.
Produsele livrate vor fi ambalate si etiche-
tate corespunzator, astfel incat sd-gi pas-
treze intacte caracteristicile de calitate in
timpul transportului, manipuldrii si depo-
zitarii. '
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2.3.4 Conditiile de punere in operd Produsele vor fi puse in operd dupa ce
s-a verificat ¢d a fost livrat cu declaratia
de performantd si dacd corespunde docu-
mentelor normative in vigoare.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02, CP G.03.02 si alte documente
tehnico-normative care sunt in vigoare
Republica Moldova.

Punerea in operd se efectueazd con-
form instructiunilor elaborate gi stabilite
de producator, sau reprezentantul aces-
tuia.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie se va face pe toatd
durata lucrdrii.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05 a examinat produsele §i remarca ca:

- capacele din fontd ductild sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini,
instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o comportare co-
respunzitoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii Moldova. Dacé rezultatul
verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declan-
sarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "Vamora Grup" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producitor si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a capacelor din fontd ductild este apreciatd
favorabil, daca se respecti prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu Incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e (Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuic avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

¢ Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ca-
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e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuti in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:

* Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatid de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluirii teh-
nice i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 noiembrie 2025

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectucazi de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni Tnainte de data expiririi termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.

DIRECTOR

ICSP "INMACOMPROIECT" SRL, -

Evaluare tehnica 02/05-034:2023

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC _
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Beneficiar: "Vamora Grup" SRL, Republica
Moldova, mun. Chisinau, bd. Mos-
covel 15/2 of .26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083

) Producator: "Changzhou Babel Industria

' CO0.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district,
Changzhou city, Jiangsu prov-
ince, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice”
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Capacele sunt realizate din fontd ductili prin procedee de turnare in matrite.

Ansamblul este format din elementul fix (cadru sau rami) si unul sau mai multe clemente

mobile numite capace, utilizate pentru acoperirea si/sau inchiderea caminelor de vizitare
si a gurilor de scurgere.

2 Elemente componente primare
Tabelul 1. Dimensiunile capacelor din fonta ductild

Produs Clasa | Dimensiuni capac, Tnﬁl;ime, mm Diametrul rama,
mm mm
C(B125) BU-50 B125 600 65 800
C250 GGG50 B125 550 63 700

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- clement greu;

- element greu magistral.

3 Elemente

Fig. 1. Capac din fonta ductila
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4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primd, care trebuie si fie insotitd de buletine de analiza respective, dupi cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluiri tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru protectia si inchiderea ciminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor
de scurgere, ciminelor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si ali-
mentare cu apd, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a. in tarile UE, Roma4nia.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

L. Grupa specializatd nr. 05 isi asuma rezultatele conform rapoartelor de incerciri nr. 557
din 19.05.2019, nr. 1658 din 05.12.2019, nr. 589 din 20.05.2019, eliberate de Institutul
"Urban Incerc" Sucursala Cluj Napoca, Romania. Declaratia de performanta nr. 006/24-
11-2023 (se anexeaza).

Tabelul 1. Capac fontd cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

Unitatea de mi- Rezultat
Ne Caracteristici Simbol suri Valoare
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la valoarea fortel de in-
Fy kN 125 g o :
cele 3 epruvete testate) spectie si nu au prezen-
tat fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 ‘ Media
1 (Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
) Grosime capac (iniltime ca- 65 mm - — 65 mm
pac)
3" |Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 Joc total intre capac si ramé 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
S |Aria de rezemare a capacului | 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 |Plancitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? | 166862 mm®  |166862 mm? 166862 mm?
o Suprafata de scurgere aapei  |pyip geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de
pe capac

Evaluare tehnica 02/05-034:2023
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Tabelul 2. Capac fontd cu rama Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

[ Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de mﬁsurﬁ{ Valoare Rezultat
_ Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicati (la F, KN 125 \fan.area fortei de inspec-‘
cele 3 epruvete testate) tie si nu au prezentat fisuri
I sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
L | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac $i rami 0,5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
§ | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?
—~ g Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe
| capac

Tabelul 3. Capac fontd cu ramia Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm, clasa de
rezistentda C250 3

Ne|  Caracteristici determinate Simbol Unitatea de miisurdi  Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
For{a de inspectie aplicatd (la . valoarea fortei de inspec-
cele 3 epruvete testate) Fi &N 250 {ie si nu au prezentat fisuri
1 sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1| Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inéltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total ntre capac si rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mm?2 26370 mm?
B 6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
& | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? | 204640 mm® | 204640 mm? 204640 mm?
. ‘ Suprafafa de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratd scurgerea apei de pe
L capac

2. Conform Anexei nr.1 la Hotdrarea Guvernului nr. 384 din 12.05.2010, capitolul VI, po-
zitia datd nu este inclusa in Lista produselor alimentare si nealimentare supuse autorizarii

sanitare.

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru capace din fontd ductila.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanitatea muncii in constructii

3 SMEN 124-2:2016 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru cimine de
vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si pictonale. Partea 2: Dispozitive
de acoperire i de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere de
fonta

4 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul cladirilor. Managementul
sistemului de canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apd si canalizare din materiale de polimeri

6 SM SR EN 13501-1+A1:2012 Clasificare la foc a produselor si elementelor
de constructie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie
la foc

7 CHulT 2.04.02-84 BonocHab:xkenue. HapykHble CETH H COOPYIKESHHS

8 CHull3.05.04-85 HapysxHble ceTH u cOOpy»KEHUsI BOJOCHAGKEHHS M KAHATH-
3a1uu

9 SMSRENISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fun-
damentale si vocabular

10 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerine
11 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
12 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

13 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 09 din 15 noiembrie 2023

Grupa specializata nr. 5 alcatuitd din urmdtorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunitd la data de 15 noiembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentati de solici-
tant referitor la produsul "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" fabricate de
firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua North road, Tianning
district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519 81182318 impreuna cu
intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea cliberdrii prelungirii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-034:2023 pentru
"CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" cu domeniul de utilizare: pentru protec-
tia gi inchiderea caminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor de scurgere, cimine-
lor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si alimentare cu api, gaz,
electricitate, telecomunicatii .a. Elementele usoare, mediu — in zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru autodrumuri de destinatie generali; element greu ma-
gistral — pentru autodrumuri magistrale cu transport intensiv.

- se recomanda furnizorului "Vamora Grup" SRL, mun. Chisindu, bd. Moscova
15/2, ap. 26, tel. 373 69915083 si realizeze cel putin o datd in an incerciri periodice si
suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evalu-
ate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspit
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CERERE
pentru prelungirea evaluarii tehnice in constructii
|1 SUUOUUOURRON« 1 HRRNRORORON 20

1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare telinicd in construcfii

2. SOLICITANT: Vamora Grup SRL, mun. Chisinau, bd. Moscovei, 15/2, of 26, tel 069915083

3. UNITATEA PRODUCATOARE: “Changzhou Babel Industria CO”, LTD, 908, NO.291,
Lihua North voad, Tiamning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel.
86051981182318 .

4. NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE SOLICITA
PRELUNGIREA SI DENUMIREA PRODUSULUIL: Capace rotunde din fonta ductila

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: ICSP Inmacomproiect SRL
6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 30.09.2023
PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR OBLIGATII:

- depunerea documentafiei din care si rezulte cd produsul s-a comporiat satisféicdtor fn
exploatare in Republica Moldova si care justifica prelungirea evaludrii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializale de incercari, probe, pe minimum trei
constructii reale, semnificative, in care s-a utilizat produsul;

- permiterea constatdrii condifiilor de fabricafie a produsului, in vederea verificdrii
respectdirii prevederilor din evaluarea tehnicd care se prelungeste ;

- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice si de efectuare a
incercarilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu organismul elaborator de
evaluare tehnicd.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declgrarii cu bund stiind in
cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informafiei intenfionat false.
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"Vamora Grup" SRL

LAND

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr.006/24-11-2023
1. Cod unic de identificare al tipului de produs: CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Capace cu rama, rotunde, din fonta ductila, clasa de sarcini B125 si C250

2. Utilizarea preconizata:

Produsele sunt utilizate pentru protectia si inchiderea caminelor de vizitare, caminelor de
inspectie, gurilor de scurgere, caminelor de apometre pentru bransament din instalatiile
de canalizare si alimentare cu apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

3. Fabricant:

"Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
NO0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China
4. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
,Vamora Grup” SRL, mun. Chisinau, bd. Moscova 15/2, ap.26
Republica Moldova
5. Produsul pentru constructii care face obiectul standardului armonizat
SR EN 124-2:2015
6. Produsul pentru constructii care face obiectul evaluarii tehnice
ETM Nr. 02/05-034:2023
7. Performanta declarati conform: RAPOARTELOR DE INCERCARI NR. 557 din 09.05.2019,
NR. 1658 din 05.12.2019, NR. 589 din 20.05.2019, ELABORATE DE ,.Institutul
National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii Urbanism si Dezvoltare Teritoriala
Durabild URBAN-INCERC” din ROMANIA

Pentru model: Capac fonta cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (RI NR. 589 din 20.05.2019)

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de mdsurd  Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la = KN 125 _ va!oar_ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 65 mm B85 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?2 9341 mm?
6 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin nchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? 166862 mm? 166862 mm?2 166862 mm?
. Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratd scurgerea apei de pe
capac

Declaratie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023

1/2




>

VO

DALAND

O

DRAIN CLEAN LAND

"Vamora Grup" SRL

Pentru model: Capac fonta cu ramé Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (Rl NR. 557 din 09.05.2019)

capac

Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masurd) Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspeciie aplicata (la F KN 125 . Va!oar.ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
! fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 [ Media
1 | Orificii de aerisire ¥ Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (indltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0.5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0.4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?2 212000 mm?
4 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

clasa de rezistenta C250 (RI NR. 1658 din 05.12.2019)

Pentru model: Capac fonta cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm,

capac

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masura)| Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la F, KN valoarea fortei de
cele 3 epruvete testate) ' 250 inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 | Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total intre capac sirama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mmZ 26370 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? 204640 mm? 204640 mm? 204640 mm?
5 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

8. Performanta produsului identificat la punctul 1 este in conformitate cu performanta

declarata de la punctul 7.
Aceasta declaratie de performantad este emisa pe raspunderea exclusiva.a-i
autorizat identificat la punctul 4.

Data 24 noiembrie 2023

AT b REP s,

Chiginau

Declaralie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
U RBAN MINISTERUL CERCET.&RII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
IEER SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
ir I IN = AN-INCERC” o
Director General INCD “URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23. A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13.5 Jud. Ilifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forla de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forjei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.

Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 1/4
Ex. original/copie nr.: ...../2, i=2



Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: Oext. 550mm, Hext.65mm, pas liber Qint.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PYPP: 233/ 16.04.2019
8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019
9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:
10.1 Determinarea sagetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoari sigeata remanentd a capacului dupd aplicarea a
5 incércari succesive pana la 2/3 din fora de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83.3 kN
Nr Fi . Sdgeata
epr\.) preconizat prcco:lizal remanenti Observatii
(kN) (kN) (mm)
| 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
’ 125 g3 3 033 preconizata, fara inregistrarea de
) . = fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 2/4
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forjei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Nota: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupda cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii forfei de cedare a capacului. Foria de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoarad dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, sc masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta 3 1 Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Masuratoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm?® [ 9341l mm? | 9341 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 166862 mm® | 166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm?’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm’ 70600 mm* | 70600 mm? | 70600 mm?
Procent amprente din Sioual 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 3/4
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantéreste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rami cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 1.9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.

‘-‘ S
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1) SURBAN-INCERC]" Sucursala Cluj-Napoca
2\Dr. Ing. Henriette S/
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Verificat / Sef laborator

Ing. Carmen DIC Ing. Adrian LA'_Z_' ARHSCU

Inchierea raportului de incereari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0

U RBAN MINISTERUL CERCETARII SI INOVARII
INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare ih Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
INCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator INCERC de Cercetare Aplicata si incercari in Constructii
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
Bipeetot CenestlINGR TRBAN-INGERG Autorizatia ISC. nr. 3550/11.11.2019

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 1658 din 05.12.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.12.2019 / 3679 din 03.12.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20576 din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami
Dext.700 PL.550 Hext.80
CLASA DE REZISTENTA C250

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomiresti-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanza nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea 1, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5, jud. lifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.34

4. Producitor: Hebei Cheng’An Babel Casting Co., Ltd.
Songyaojing Village, Guo Zhuang, Xian Country, Cangzhou city, Hebei Province, China,
index cod C26

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueazi incercarea:
— Forta de inspectie (Determinarea sdgetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.2) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incerecirii:
— Capac canal din fontd, rotund, cu rama, Dext.700, PL.550, Hext.80 — clasa de rezistenta C250.
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Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami - Dext.700 PL.550 Hext.80

@50

@ 709

Cod proba: 605 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: pas liber 550 mm, Hext = 80 mm, rama — Dext = 700 mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 779/ 03.12.2019

8. Data efectuirii incerearii: 04.12.2019-05.12.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.

10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoara sageata remanenta a capacului dupa aplicarea a

5 incércari succesive pana la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=250 kN F,=2/3 F=166,6 kN
Ft Sigeata
eN:"? preconizat recl:fﬁza . | rem anenti Observatii
PIV-1 - kNy | P (N) (mm)
1 1,52 - s-au efectuat S cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 250 166,6 133 preconizata, fara mregls_trz.u'ea de
fenomene deosebite;
- dupa Incheierea celor 5 cicluri s-a
3 1,47 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sage{ii remanente, se aplica foria de inspectie (Fi) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obfinufte*:
F= forta de inspectie=250 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie $i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

*Notd: La cererea clientului, pentru unul din capace s-a determinat forfa maximd aplicabild acestuia
— capacul a cedat la atingerea for{ei de 3535.4 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Masurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoara dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de

pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 [ Epruveta 2 \ Epruveta 3 \ Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (indltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
Cota de trecere (CO) 545 mm 546 mm 545 mm 545 mm
Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
Joc total intre capac gi rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm

*Masuriatoarea s-a realizat cu surubul desfacut

Aria de rezemare a capacului

26370 mm’ | 26370 mm? | 26370 mm? | 26370 mm?

Securizarea capacului in rama

Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranti;

Manipularea capacului

Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor

Suprafata de scurgere a apei

204640 mm? ‘ 204640 mm? ‘ 204640 mm? {204640 mm?

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apei de pe capac

Pozitionarea capacului in raméa

Este determinata / conditionata de fixarea cu un surub

Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
Rezistenta la derapare a capacului
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 15x 15 mm 15x15mm | 15x15mm 15x 15 mm
30x 15 mm 30x 15mm | 30x 15 mm 30x 15 mm
55 x 15 mm 55x15mm | 55x15mm 55x 15 mm
50 x 15 mm 50x 15mm | 50x 15 mm 50x 15 mm
70 x 15 mm 70x1Smm | 70x 15 mm 70 x 15 mm
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Inaltime amprente 3,5 mm 3.5 mm 3,5 mm 3,5 mm
Nr. amprente 116 (15x15) 116 (15x15) | 116 (15x15) 116 (15x15)
8(55x15) 8 (55x 15) 8(55x15) 8 (55 x 15)
16 (50 x 15) 16 (50x15) | 16(50x15) | 16 (50x 15)
8 (70 x 15) 8 (70 x 15) 8 (70x 15) 8(70x 15)
Suprafata totald a amprentelor 53100 mm?* 53100 mm? | 53100 mm?> | 53100 mm?>
Procent amprente din Siotai 20,6% 20,6% 20,6% 20,6%

Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului

10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rama cu doua suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 21,6
2 21,4
3 21,9
Media 21,6

11. Incertitudinea de misurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercérii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie sa fie reprodus decit integral fard aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

; V1zat TN
Director INCD “URBAN-INCERC” Sqdursa,la Cluj-Napoca
Dr. Ing. Hepriette SZILAGYT'

arc

Ing. Adrian LAZ/

Incheierea raportului de incercari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII $I INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

I Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
NCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT, \!‘ _ ey
Director G “ LAt MO
e URBAE’:I'NC{'E\RC oL\ Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITAk\ " Ge

RAPORT DEINCERCARI Nr. 557 din 09.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D800 PL 600 Hext 65 EUROPE, cu inchizitor STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuregti-Pitesti km 13,5 Jud. Ilfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueaza incercarea:

— Forta de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— TForta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forfei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv mésurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonti rotund @ext=600 mm, He,. =65 mm, pas liber @int = 590mm, clasa de
rezistentd B125 gi rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm

Cod probi: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 233 / 16.04.2019

8. Data efectuirii incercirii: 06.05.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigefii remanente la 2/3 din forfa de inspectie

Principiu:
Se aplicd In centrul geometric al capacului carosabil o forta crescétoare, prin intermediul unui poanson

conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoara sageata remanenta a capacului dupi aplicarea a
3 incarcéri succesive pand la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN  F,= 2/3 F=83,3 kN
Nr. Ft‘ F, Sdgeata } 2
ey preconizat I remanenti Observatii
GN) | P (o)
1 0,45 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
preconizatd, fard inregistrarea de
& & 83,5 0,38 fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,49 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

* Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forfa de inspectie (F¢) conform clasei declarate.
- Aceasta se mentine (30+2) s, dupd care se verifica eventuala aparifie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspecfie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Noti: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupd cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii fortei de cedare a capacului. Forta de cedare a capacului a fost de 168 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Misurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoara dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (indlt{ime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 590 mm 591 mm 589 mm 590 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm I mm 0,5 mm
Masuritoarea s-a facut cu surubul desfécut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm? | 934lmm® | 934Imm® | 9341 mm’
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului i prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apel de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii

Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media

Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm

Nr. amprente 116 buc. 156 buc 156 buc 156 buc

Suprafaa totald a amprentelor 70600 mm? 70600 mm? | 70600 mm?® | 70600 mm?
Procent amprente din Sl 25% 25% 25% 25%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:

Capacul este asigurat in rama cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
] 18,5
2 18,2
3 18,9
Media 18,5

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercdrii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de ncercare nu trebuie sa fie reprodus decét integral fird aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Ing. Carmen DIC

Inchierea raportului de incercari.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
U RBAN MINISTERUL CERCET.&RII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
IEER SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
ir I IN = AN-INCERC” o
Director General INCD “URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23. A1 Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13.5 Jud. Ilifov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forla de inspectie (Determinarea sigetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea forjei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: Oext. 550mm, Hext.65mm, pas liber Qint.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PYPP: 233/ 16.04.2019
8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019
9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:
10.1 Determinarea sagetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplica in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoari sigeata remanentd a capacului dupd aplicarea a
5 incércari succesive pana la 2/3 din fora de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83.3 kN
Nr Fi . Sdgeata
epr\.) preconizat prcco:lizal remanenti Observatii
(kN) (kN) (mm)
| 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
’ 125 g3 3 033 preconizata, fara inregistrarea de
) . = fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 2/4
Ex. original/copie nr.; ...../.2, i=2



10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forjei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Nota: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea forfei de inspectie, dupda cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii forfei de cedare a capacului. Foria de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoarad dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, sc masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruvetal | Epruveta2 | Epruveta 3 1 Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm
Adéancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0.5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Masuratoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm?® [ 9341l mm? | 9341 mm>
Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 166862 mm® | 166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm?’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinati / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta 3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm’ 70600 mm* | 70600 mm? | 70600 mm?
Procent amprente din Sioual 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantéreste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rami cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 1.9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretiri: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.

‘-‘ S
P
L

1) SURBAN-INCERC]" Sucursala Cluj-Napoca
2\Dr. Ing. Henriette S/
il ’c

§=
<\
LT

A

Verificat / Sef laborator

Ing. Carmen DIC Ing. Adrian LA'_Z_' ARHSCU

Inchierea raportului de incereari.
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o R Organism Certificare Produse CERTMTCON
; [f } Gartilication Buiy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

~
]

L ,
Feﬁgﬁ'&ma tcﬂn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www certmateonnyl e-mail: office@ecrtmaleon.md,

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numaérul: CV-126-2022

CAMINE DE VIZITARE SI CAMINE DE RACORD DIN BETON ARMAT
(INELE, FUNDATII PENTRU INELE, INELE DE ADUCERE LA COTA,
SI PLACI DE ACOPERIRE LA COTA)

Utilizare: Accesul la refelele de canalizare care transportd apele uzate, apele meteorice si apele de siroire cu
nivel liber sau ocazional sub presiune scdzutd, instalate in zone supuse la o circulafie rutierd §i/sau
pietonala.

Produse de:
“F.E.C.” S.A.,
str. Uzinelor, 96, mun. Chisinfiu, Republica Moldova.

Loc de productie: str. Uzinelor, 96, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de citre producitor incercérilor initiale de tip pentru produs §i unui control al
procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de citre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercirile initiale de tip §i va efectua supravegherea continua pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabricé descrise in:

SM SR EN 1917:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 04.07.2022 si va rdmane valabil pani la data
de 03.07.2025, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a
constantei performantei si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate esential.
Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constati cd nu se mentin conditiile
in baza cdrora a fost emis.

Director General

de vizat
pini in
IULIE

2024

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.




ceptmatcﬂ“ tel./fax. +373 22903 001, mob. +373 78 191 001.

e-mail: « etdcertmatcon.md ertmatcon.

Organism Certificare Produse ,,CERTMATCON”
: ORriication Bowy MD-2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Numairul: CPP-182-2021

Pentru;

ARMATURA PENTRU INTARIREA BETOANELOR

-oteluri sudabile pentru beton armat calasa B500B,
8 mm, 10 mMm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18mm, 20 MM, 22MmM, 25 mm, 28MmMm, 32 vim

Produs de:
ITAO «ApceaopMurran Kpusoii Por»
str. Ordzhonikidze (Kryvorizhstali), 1, Kryvyi Rih, 50095, Ucraina

Loc de productie:
str. Ordzhonikidze (Kryvorizhstali), 1, Kryvyi Rih, 50095, Ucraina

Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea evaludrii si verificarea constantei
performantei descrise in standardul

SM SR EN 10080:2014
EN 10080:2005

Organismul de certificare a efectuat controlul productiei in fabrica, a confirmat verificarea continua a
cconformitatiiproduselor de cétre producator si confirma ca sunt respecate cerintele esentiale a standardului
pentru produs in conformitate cu schema 3.

Acest certificat a fost emis prima data la data de 21.06.2021 si va ramane valabil pana la data de
20.06.2026, atat timp cét sunt asigurate si respectate toate conditiile la momentul realizarii lucrarilor de
certificare.

Evaluarea de supraveghere se va realiza o data pe an in perioada de valabilitate a certificatului de
conformitate, rezultatul evaluarii va fi confirmat prin raport de evaluare de supraveghere. Acest certificat
poate fi suspendat sau retras daca se constata cd nu se mentin conditiile in baza carora a fost emis.

Director General
Ion PUHA
7 PV
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE o \
PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT" SRL |
: MD 2015, mun. Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel: 437322522066 y.:
& O | U | R
49 pr-018 N
%" CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI &
A Y 4-

3

4 OCpr-018 11A 1442-19

(0
B,

25 In conformitace cu Reglementarea Tehnici cu privire la ceringele minime pentru
. comercializarca produsclor pentru construcgii aprobaci prin Hotirirca Guvernului
20 Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.

RS T 3o et e ST Ve 2% S e

) A
o CIMENT PORTLAND EN 197-1 - CEM I 42,5 R by
5 N &7

ax 7} § 3
@ Domeniu de utilizare: prepararea betonului, morcarului, pastei si altor amestecuri pentru (Vo
S constructii §i pentru fabricarea produselor pentru constructii. %

ey R0
. 1% Fabricat de: r:-"'i‘..
N &
& COMBINATUL DE CIMENT DIN RIBNITA S.A.T.1 Republica Moldova i

% or.Ribniga, str. P.Zaporojeg, nr.1,Raion Ribniga A

' tcl.0037355576340, fax.0037355576533 b

D) g’ :l‘..

s ‘ X 11,}
A Acest certificat atesei: b
§  indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constangei { ; 4
; .' performangei specificate in anexa ZA a standardului s S
) SM SR EN 197-1:2014 - SISTEM 1+ {8
- (EN 197-1:2011) iy
ke !. . realizarca performangclor declarate in acest certificat §i evaluarea controlului productici in (e
"' fabrici, efectuat de citre fabricant, pentru a asigura: .
R, CONSTANTA PERFORMANTEI PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTIL. (e
'\ (R
. ‘: " Acest certificat a fost emis inigial 08.08.2019, modificat 01.06.2020, modificat 09.08.2022 si : hj_'
= riminec valabil atdca timp cic nu sunc modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul ) U
: . pentru constructii, metodele de evaluare si verificare a constangei performangei si a condigiilor de )
* ' fabricagie, in afard de cazul in care este suspendac sau retras de organismul acreditat de certificare \ .'}t
&/ aprodusului - OCpr ICSP “Inmacomproicct” SRL. . '
ol ’ Valabilitatea certificatului este condigionaca de cfectuarca anuali a supravegherii i a evaluirii N 4

i continue a controlului productici in fabrici confirmaci prin rapoartele rezuleate. Certificatul A

.“ poate fi suspendat sau retras, dacd se constatd ci nu se mengin condigiile in baza cirora a fost (s
- k
4 Data emeterii: 08.08.2019 AOMCTARE T (™
T ’ e 3 « . Oy N R
)4 N Data ultimei modificiri: 09.08. ZOQQ/:‘QOMPR,,,\ 2 e
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© CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI /&
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{ :,: OCpr-018 11A 1442-19 ;4
-? ; f‘ B
) CIMENT PORTLAND EN 197-1 - CEM142,5R e
9 ¢
) Caracteristici esentiale Performanta (e
% \’ Rezistenta initiald la compresiune (MPa) >20,0 . '
LY ’ ¢ Rezistenta standard la compresiune (MPa) >42.5;<62,5 /. g
- Timp initial de prizi (min) > 60
" Reziduu insolubil (%) <50 -\ v,
) Pierdere la calcinare(%) <50 4
R Stabilitate (mm) <10 i
98, Continutul de SO3 (%) <4,0 A
B Continutul de cloruri (%) <0,10 LS

‘ ‘;0 Compozitie (clincer) (%) 95 -100 ¥

4 \I / NOTA : Mentinerea in valabilitate a certificatului de constan{a a performantei este condifionat3 de indeplinirei- - A
\ J‘: cerintelor mentionate in certificat, efectuarea supravegherilor si a plitilor la termenele stabilite prin contract. "
£ .
" VIZA PERIODICA: ':,,
S PERIOADA INITIALA i
S Anul Data limita pini la Data obtinerii p: "
Y care trebuie obtinuti |  vizei periodice Tekmen
3 viza periodic (S
by : X 2019 08.09.2019 04.09.2019 ?‘ et
g, 1). 08.10.2019 09.10.2019 7 e’
. 08.11.2019 08.11.2019 SenimjtwiSiampita | 3%
S8 NOTA: Viza pentru men(inerea certificirii se acordd pe baza rapoartelor de evaluare, 2 :% Ty
A 'J

PERIOADA DE SUPRAVEGHERE

Tipul de Anul | Data limita pini la Data obtinerii (o

activitate de care trebuie obtinuti vizei periodice /\_\;"/f'um ':4":\ e "

. ik T TP "ﬁ '

supraveghere viza periodici S PeMbdace. 3\ X
Supraveghere | 2020 08.08.2020 { 2020 | TerMén dé‘!rhlamﬂe Hir
periodici | 2021 08.08.2021 : “ 0808320 o )El

2022 | 08.08.2022 2\ e LR |

2023 | 08.08.2023 : A0 1ER TS ol

2024 | 08.08.2024 Semadued/Stampils | S8
NOTA: Intre doud actiuni de supraveghere periodici se efectueazi la 2 luni incerciiri de audit pe probe in baza ' 28

ciirora se acordd mentinerea vizei. A " ’

R v
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;"‘ /' MD 2015, mun. Chigindu, scr.Sarmizegceusa, 15, tel: 437322522066 T AR
% OCpr-018 -
s
= .
% CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI
) OCpr-018 11A 1674-22 (e
2% By o
2+ In conformitate cu Reglementarca Tehnici cu privire la ceringele minime peatru ("
4 . comercializarca produselor pentru construcgii aprobati prin Hotirirea Guvernului :.zt'-
"';_‘; Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016. R

" ‘J : %
-4
CIMENT PUZZOLANIC EN 197-1 - CEM IV/A (P) 42,5 N - SR b.
&% " 4
4. Domeniu de utilizare: prepararca betonului, mortarului, pastei gi altor amestecuri pentru py-
“,‘ constructii §i pentru fabricarca produsclor pentru conserucyii. ':‘
‘ N Fabricat de: : ,",,

v b

& COMBINATUL DE CIMENT DIN RIBNITA S.A.T.1

a8, Republica Moldova or.Ribaita, str. P.Zaporojes, nr.1,Raion Ribniga %
te1.0037355576340, fax.0037355576533
% p o
Ve okl (RS
S Acest certificat atestd: R
(.,-',: . indcplinirea tucuror prevederilor privind evaluarea si verificarca constangei b,
;_j 3 ¢, performangei specificate in ancxa ZA a standardului 2 t
SM SR EN 197-1:2014 - SISTEM 1+ R
108 (EN 197-1:2011) R«

" realizarea performangelor declarace in acest certificat 5i evaluarca controlului productici in &
S0 fabrici, cfcctuat de cicrc fabricant, pentru a asigura: e
:: Y CONSTANTA PERFORMANTEI PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTIL. ..
0 Acest certificac a fost emis inigial 03.11.2022 i riminc valabil atdta cimp cit nu sunt modificate SR
8 scmnificativistandardul armonizae, produsul peatru constructii, metodele de evaluare si verificare ‘L‘?'
“00 aconstangei performangei si a conditiilor de fabricagie, in afard de cazul in carc este suspendacsau 00
8 retras de organismul acreditat de cercificare a produsului - OCpr IC§P “lnmacomproicce” SRL. b <
S5 Valabilitatea certificatului este condigionatd de cfeceuarca anuali a supravegherii si a evaluarii &
\.' + ' continue a controlului productiei in fabrici confirmati prin rapoartele rezultate. Cercificacul R
0 poatc fi suspendat sau retras, daci se constatd ci nu se mengin condigiile in baza cirora a fost ) ‘.f’
W emis. b -
o s
2= Data emetirii: 03.11.2022 &5
." A : X g ! :~ . !
&® 3 / - 1D 10085 Soi
% ¢ /Conducitorul orgamsq?{pl‘ Ortre=  E.Oprea (38
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CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI
OCpr-018 11A 1674-22

CIMENT PUZZOLANIC EN 197-1 - CEM IV/A (P) 42,5 N - SR

Caracteristici esentiale Performanta
Rezistenta initiald la compresiune (MPa)
Rezistenta standard la compresiune (MPa)
Timp initial de prizi (min)

Stabilitate (mm)

Continutul de SO3 (%)

Continutul de cloruri (%)

Compozitie (clincher) (%)

C3A din clincher (%)

Puzzolanicitate Satisface incercarea

NOTA : Mentinerea fn valabilitate a certificatului de constan{a a performantei este conditionati de indeplinirea
cerintelor mengionate in certificat, efectuarea supravegherilor si a plitilor la termenele stabilite prin contract.

VIZA PERIODICA:
PERIODA INITIALA
Data limit3 pini la Data obtinirei
care trebuie obtinuta vizei periodice
Viza periodicd
2022/2023 03.12.2022

PERIOADA DE SUPRAVEGHERE

Tipul de Data limitd pind la | Data obtinerii
activitate de care trebuie vizei periodice .
obtinuté Webersddica A\
supraveghere viza periodica
Supraveghere
periodicd
Semn#tiFa/Stampils

NOTA: Iotre doud actiuni de supraveghere periodical se efectueazd la 2 Juni incercéri de audit pe probe in baza
cirora se acordd mentinerea vizei

pag. 2
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE
YA, PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT” SRL
M MD 2015, mun. Chigindu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066

OCpr-018

- CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI

OCpr-018 11A 1445-19

fn conformicace cu Reglementacea Tehnica cu privire Ia ceringele minime pencru
comercializarea produsclor pentru construcyii aprobati prin Hotdrirca Guvernului
Republicii Moldova ar.913 din 25.07.2016.

CIMENT PORTLAND CU CALCAR EN 197-1 - CEM I1/B-LL 32,5 R

Domeniu de¢ utilizare: prepararea betonului, moctarului, pastci i altor amestecuri penceu
constructii §i pentru fabricarca produsclor pentru constructii.

Fabricat de:

COMBINATUL DE CIMENT DIN RIBNITA S.A.T.1 Republica Moldova
or.Ribnita, str. P.Zaporojes, nr.1,Raion Ribniga
tel.0037355576340, £ax.0037355576533

Acest certificat atestd:
indeplinirca tuturor peevederilor privind cvaluarea si verificarea constangei
performantei specificatc in anexa ZA a standardului
SM SR EN 197-1:2014 - SISTEM 1+
(EN 197-1:2011)
realizarea performangelor declarate in acest certificat §i evaluarea controlului productici in
fabrici, efectuac de cicee fabricant, penteu a asigura:
CONSTANTA PERFORMANTEI PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTIL

Acest certificac a fost emis inigial 08.08.2019, modificat 01.06.2020, modificac 09.08.2022 i
rimine valabil acdta timp cit nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul
pentru constructii, metodele de evaluare si verificare a constangei performantei si a condigiilor de
fabricatie, in afard de cazul in care este suspendat sau retras de organismul acreditat de certificare
a produsului - OCpr IC$P “Inmacomproicce” SRL.

Valabilitatea cercificatului este condigionatd de cfectuarca anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productici in fabricd confirmati prin rapoartele rezultace. Cercificarul
poate fi suspendat sau reeras, daci se constatd ci nu se mentin condigiile in baza cirora a fost
emis.

Data emeterii: 08.08.2019
Data ultimei modificiri: 09.08.2022 %
Y/
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(. CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI &

\ ) ' LR
9. OCpr-018 11A 1445-19 B
\ CIMENT PORTLAND CU CALCAREN 197-1 -CEMII/B-LL 32,5 R }
;.

Caracteristici esentiale Performanta ¥
Rezistenta initiali la compresiune (MPa) > 10,0 : ri g
Rezistenta standard la compresiune (MPa) > 32,5; <52,5 4

Timp initial de priza (min) >75 b

Stabilitate (mm) <10 o
Continutul de SO3 (%) <35 b

Continutul de cloruri (%) <0,10 R

Compozitie (clincer) (%) 65-79 s

NOTA : Mentinerea in valabilitate a certificatului de constanta a performantei este conditionati de indeplinirea"f .:'::
cerintelor mentionate in certificat, efectuarea supravegherilor si a platilor 1a termenele stabilite prin contract. )'

VIZA PERIODICA: o
PERIOADA INITIALA

Anul Data limiti pini la Data obtinerii ‘;

care trebuie obtinuta vizei periodice ‘(

viza periodica R

2019 08.09.2019 04.09.2019 ‘ ¥

08.10.2019 09.10.2019 |

08.11.2019 08.11.2019 s

NOTA: Viza pentru mentinerea certificirii se acordd pe baza rapoartelor de evaluare, " 1

a8

PERIOADA DE SUPRAVEGHERE ':

Tipul de Anul | Data limitd pind la Data obtinerii ‘,;-;;':‘" "'a.,% %
activitate de care trebuie obtinutd |  vizei periodice ,-mf@ (e

S5 | supraveghere viza periodic Vi periodicd\%. |
3 ‘; /| Supraveghere | 2020 08.08.2020 OFroB.202 Terf{éngdesvalubilit )g 0
& | periodics |2021| _ 08.08.2021 ; 8.205..:.9: S\ O ORI IS |
I 2022 08.08.2022 Pro) . Bt 2 o \\5-",:- s
s 2023 | 08.082023 |0 ZOLEr\ SO PRt i 8
N 2024 08.08.2024 \V / SemndturaiSoamipils |
)& y NOTA: Intre doud actiuni de supraveghere periodicii se efectueazi la 2 luni incerciiri de audit pe probe in baza . 4
clirora se acordd mentinerea vizei. : ‘:"‘-
A
& o i
QU S ) e
B * e
) e
" ‘( ': ‘.
A & 4
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a8 &
o ORGANISMUL DE CERTIFICARE
) 8 PRODUSE ICSP “INMACOMPROIECT” SRL &
. MD 2015, mun. Chiginidu, str.Sarmizegetusa, 15, cel:+37322522066 :7"-;,<
4 OCpr-018 .
W S
/;“‘. :
% CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI ‘&
S \’) ) c-f!,t'
) OCpr-018 11A 1443-19 &
; \x o"'( -
' \‘9 " In conformitate cu Reglemencarea Tehnici cu privire la ceringele minime pentru {2
A \ comercializarea produselor pentru constructii aprobaci prin Hotdrirea Guvernului e,
" Republicii Moldova nc.913 din 25.07.2016. ¥ o
w :‘"
+ « CIMENT PORTLAND CU CALCAR EN 197-1 - CEM II/A-LL 42,5 R b
\" ; ¥ .\'v
e { ' 0.')',
@ Domeniu de utilizare: prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pencru o
W conscructii i pentru fabricarea produselor pentru construcgii. ;‘
i o &
St Fabricat de: (S
) 5
s . '
=+ COMBINATUL DE CIMENT DIN RIBNITA S.A.T.l Republica Moldova ' %
A or.Ribniga, str. P.Zaporojet, nr.1,Raion Ribniga
t¢1.0037355576340, fax.0037355576533
&
A Acest certificat atesti: P
) + ', indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarca si verificarea constangei *;
" performantei specificace in anexa ZA a standardului "1}'
e SM SREN 197-1:2014 - SISTEM 1+ §o
7 (EN 197-1:2011) s N
ey - . . . s s A .
=« realizarea performangelor declarate in acest certificat §i cvaluarea controlului productici in R
= fabricd, efectuac de cicre fabricant, pentru a asigura: p.
b o CONSTANTA PERFORMANTEI PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTIL. A
(.-‘ l' ‘I l‘-:.‘.
\.' e 4 Y .-A ’
S Acest certificat a fost emis inigial 08.08.2019, modificat 01.06.2020, modificat 09.08.2022 $i b i
&8 ' rimine valabil atita timp cit nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul ¢ a".’.g";
>,» ' pentru constructii, merodele de evaluare i verificarc a constangei performangei i a condigiilor de A
& fabricagic, in afari de cazul in care este suspendat sau retras de organismul acreditac de certificare E'
&/ aprodusului - OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL. - '21
W Valabilicatea cectificatului este conditionatd de efectuarea anuali a supravegherii §i a cvaluirii B
81 continue a controlului productici in fabrici confirmaci prin rapoartcle rezultate. Certificatul ' -"}\
& (: poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci{?:"mm condigiile in baza cirora a fost X -“\.
&, T 5
4 Data emeterii: 08.08.2019 PA e Q\\t\ e
b i g‘E Data ultimei modificiri: 09.08. 2022:5‘ ORGANISMUL g:,\‘ P
% o DEC FILARL - ¥ K
i / Conducitorul organismului®*\ rRuet  E.Oprea §
¥ s*(»/o 0 o \‘;c:: b ':
® ,‘oq "003600“‘. oS 0 o
\”\:’;mm/
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& CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI
A 53
9. OCpr-018 11A 1443-19 4
o) ™
= y:
e : CIMENT PORTLAND CU CALCAREN 197-1 - CEMII/A-LL 42,5 R i 3
Sy Ly
R o
) / Caracteristici esentiale Performanta P
- Rezistenta initiali la compresiune (MPa) > 20,0 :fi(f,
\’ : Rezistenta standard la compresiune (MPa) > 42,5; <62,5 b
% § Timp initial de prizi (min) >60 YR
¥ Stabilitate (mm) <10 N
2 R Continutul de SO3 (%) <40 E:j‘_
A \ , Continutul de cloruri (%) <0,10 Ry
S Compozitie (clincer) (%) 80-94 b

)
0 © NOTA : Mentinerea in valabilitate a certificatului de constan{a a performantei este conditionatd de indeplinirea v

*  cerintelor mentionate in certificat, efectuarea supravegherilor si a platilor la termenele stabilite prin contract. '
B\ b -8
'\ VIZA PERIODICA:
' PERIOADA INITIALA et S
oy Anul Data limit3 pini la Data obtinerii : ::
o care trebuie obtinuti vizei periodice : ate | o8
t viza periodici FH/3 s'ibsmu q 4
A 2019 08.09.2019 04.09.2019 Z1 oremeaRe |'E|
; 08.10.2019 09.10.2019 &,_ , ¢ |
& 08.11.2019 08.11.2019 Sﬁw g
" NOTA: Viza pentru men(inerea certificirii se acordi pe baza rapoartelor de evaluare'."»_.f:':::w; :::e\; .
T LR Y. 3
o o2
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care trebuie obtinuta
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vizei periodice

1« | supraveghere viza periodici

. Supraveghere | 2020 08.08.2020
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A 2022 08.08.2022
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= ORGANISMUL DE CERTIFICARE OLDAC R
)_ K X PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT" SRL fm— | .‘H‘«.
o MD 2015, mun. Chiginiu, scr.Sarmizegetusa, 15, tel: 437322522066 T / e‘
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% CERTIFICAT DE CONSTANTA A PERFORMANTEI &
\,' . n‘
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OCpr-018 11A 1444-19 (s

In conformitate cu Reglementarca Tehnici cu privire la ceringele minime pentru b
comercializarea produsclor pentru construcgii aprobati prin Hotirirca Guvernului s,
Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016. Y.

CIMENT PORTLAND CU CALCAR EN 197-1 - CEM II/A-LL 32,5R

Domeniu de utilizare: prepararea betonului, mortarului, pastei §i altor amestecuri pencru - :"
construcyii $i pentru fabricarea produselor pencru conserucyii. ";;'f%
Fabricat de: : ,“,,

COMBINATUL DE CIMENT DIN RIBNITA S.A.T.1 Republica Moldova /'
or.Ribniga, str. P.Zaporojeg, nr.1,Raion Ribniga A
tel.0037355576340, fax.0037355576533 b

' N

|

By &

Acest certificat atesti: N
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constangei . :::
performantei specificate in anexa ZA a standardului 4. %

SM SR EN 197-1:2014 - SISTEM 1+ G

(EN 197-1:2011) P |
realizarea performantgelor declarace in acest certificac §i evaluarea controlului producgici in (X

fabrica, efectuat de cicre fabricane, pentru a asigura: , h‘

CONSTANTA PERFORMANTEI PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCTII. %4
Acest certificat a fost emis inigial 08.08.2019, modificac 01.06.2020, modificat 09.08.2022 i b4
rimine valabil atita timp cit nu sunc modificate semnificativistandardul armonizat, produsul R 53
pentru constructii, metodele de evaluare §i verificare a constangei performangei i a condigiilor de e
fabricagie, in afard de cazul in care este suspendat sau recras de organismul acreditac de certificare 2‘
a produsului - OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL. ‘ '.:

Valabilitatea certificatului este condigionatd de efectuarea anuali a supravegherii i a evaluirii ,
continuc a controlului producgici in fabricd confirmat3 prin rapoarcele rezultace, Certificacul S
poate fi suspendat sau retras, dacd sc constatd c3 nu se mengin conditiile in baza cirora a fost :
emis.

Data emecerii: 08.08.2019 o ":,.\:.ciku vy
Data ultimei modificiri: 09.08 s%m@

/ Conducitorul organtsﬁ'iéz(

y hﬁasnmsum.
B { DE CERTIFICARE
_ PRODUSE

N 00179
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viza periodica
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08.10.2019
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PERIOADA DE SUPRAVEGHERE

Tipul de Anul | Data limit§ pini la Data obftinerii
activitate de care trebuie obtinuti vizei periodice
supraveghere viza periodici
Supraveghere | 2020 08.08.2020

periodicd | 2021 08.08.2021 Pt

2022 08.08.2022 1
2023 08.08.2023 :
2024 08.08.2024

a\‘

Semnitu¥a/Stampils

NOTA: Intre doui actiuni de supraveghere periodicii se efectueazi la 2 luni incerciiri de audit pe probe in baza {

X

cArora se acordd mentinerea vizei.
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NOTA: Viza pentru mentinerea certificirii se acordd pe baza rapoartelor de evaluare. /¥ =% "
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i . Sogossiatedosussisias:
! CERTIFICAT DE CONSTANTA A PBRFORMANTEI
’

:':', OCpr-018 11A 1444-19

\ CIMENT PORTLAND CU CALCAREN 197-1 - CEM II/A-LL 32,5 R

Y {, Caracteristici esentiale Performanta

2 Rezistenta initiald la compresiune (MPa) > 10,0

R Rezistenta standard la compresiune (MPa) > 32,5, <52,5

B Timp initial de prizii (min) >175

24 Stabilitate (mm) <10

R Continutul de SO3 (%) <35

\‘ Continutul de cloruri (%) <90,10

4 Compozitie (clincer) (%) §0-94

B /. NOTA : Mentinerea in valabilitate a certificatului de constanta a performantei este conditionata de indeplinirea

? )' cerintelor mentionate in certificat, efectuarea supravegherilor si a platilor la termenele stabilite prin contract.

R\

" VIZA PERIODICA:

" PERIOADA INITIALA

';’ Anul Data limitd pini la Data obtinerii

‘' care trebuie obfinutii |  vizei periodice
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