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Anexd la Anuntul de participare

CERINTE TEHNICE

Lotul nr.1

Echipament pentru efectuarea incercirilor conform pct. 8.5 (pct. 10.6) ,,Aplicarea tensiunii de
impact” din standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018)

Echipamentul trebuie sd fie capabil sa creeze un impact fortat asupra pasaportului/documentului de
calatorie, care va simula stampilarea documentului la punctele de control la frontiera. Echipamentul
trebuie sa corespunda cerintelor stabilite in pct. 8.5 din standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC
18745-1:2018), inclusiv s contina stampila pentru crearea impactului, sistem de ghidare si dirijare pentru
asigurarea Indeplinirii metodei de testare stabilita in pct. 8.5 din standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018
(ISO/IEC 18745-1:2018), suprafatd rigida plana pentru mentinerea pasaportului /documentului de
calatorie, alte parti componente.

Stampila

Stampila trebuie sa aibd o fatd solida plana, din otel, cu diametrul de 29 mm, sa aibad caracteristicile,
elementele si dimensiunile specificate in Figura 4 si Figura 5 din pct. 8.5 din standardul SM ISO/IEC
18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), inclusiv diametrul nominal al canelurii circulare centrale trebuie
sd fie de 1 mm, iar toleranta acumulata a distantelor canelurilor trebuie sa fie +0,5 mm.

Stampila trebuie sa fie confectionata dintr-o singura piesa cu masa M, cu fata plana din otel cu
grosimea de cel putin 12 mm, la care materialul de suprafata de 2 mm trebuie sa aiba o duritate
dupa Shore D de 50 unitati.

Stampila trebuie sd aibd masa M (kg), care la aruncarea ei pe document de la indltimea H (mm) (care
trebuie sa fie in diapazonul 0,05 m si 0,20 m) va defini o viteza de impact conform formulei de accelerare
a corpurilor inerte sub gravitatia terestra, astfel incat produsul P = H*M s aiba valoarea de 0,02 kgm
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Figure 5 — Stamp geometry

Figure 4 — Impact pattern resulting from specified stamp

Sistemul de ghidare si dirijare

Sistemul de ghidare si dirijare va asigura indeplinirea metodei de testare indicate in pct. 8.5 din standardul
SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), inclusiv va asigura pozitionarea
pasaportului/documentului de caldtorie in raport cu stampila cum este prezentat in Figura 6 din pct. 8.5 din
standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), va asigura aruncarea stampilei cu masa
M de la o 1ndltime H in fiecare dintre locatiile prezentate in Figura 6 astfel incat produsul P = H*M sa aiba
valoarea de 0,02 kgm, va asigura deplasarea de la prima la ultima locatie progresind de la stanga la




dreapta si de sus in jos, va mentine suprafata stampilei paraleld cu suprafata pasaportului (documentului de
calatorie) la punctul de impact.
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Figure 6 — Impact stamp locations

Suprafata rigida

Suprafatd rigidd trebuie sd aiba o suprafata plana, trebuie sd asigure mentinerea sigurd a pasaportului
/documentului de calatorie pentru intreaga perioadd de indeplinire a testului, trebuie sd fie dintr-un
material dur care nu va suferi modificari in urma impactului stampilei cu documentul pe intreaga perioada
de exploatare a utilajului.

Perioada de garantie a Bunurilor: minim 12 luni din data semndrii Actului de primire-predare a
Bunurilor. Pe parcursul perioadei de garantie, Furnizorul va asigura buna functionare a Bunurilor prin
inlaturarea oricaror defectiuni sau functionari neconforme in timp de cel mult 15 zile lucratoare din
momentul solicitarii.

Echipamentul trebuie sa fie insotit de:

- Manual de utilizare;

- Descriere tehnica sau alt document care atesta conformitatea echipamentului cu cerintele metodei de
incercare pct. 8.5 din SM ISO/IEC 18745-1: 2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), inclusiv care specifica
dimensiunile concrete ale sigiliului, profilului canelurilor, duritatea materialului, masa M(kg) stampilei si
indltimea nominala H(m) si alte aspecte importante ce tin de functionarea echipamentului.

Lotul nr. 2
Echipament pentru efectuarea incercarilor conform pct. 8.11 (pct.10.15) ,,Aplicarea tensiunii la
abraziune” din standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018)

Echipamentul trebuie sa fie capabil sd creeze abraziuni mecanice pe pagina de date a pasaportului
/documentului de calatorie. Echipamentul trebuie sa corespunda cerintelor stabilite in pct. 8.11 din
standardul SM ISO/IEC 18745-1: 2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), inclusiv sa contind sarcinad de testare
pentru crearea abraziunii, sistem de ghidare si dirijare pentru asigurarea indeplinirii metodei de testare
stabilita n pct. 8.11 din standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), suprafata rigida
plana pentru mentinerea pasaportului /documentului de calatorie, alte parti componente.

Sarcina de testare

Sarcina de testare trebuie sa aibda diametrul D=15mm, pe care sa poate fi atasat in calitate de element
abraziv materialul paginii de fatd; materialul abraziv trebuie sa poata fi atasat la sarcina de testare fara a
depasi marginea pasaportului. Constructia sarcinii de testare trebuie sa asigure, la necesitate, posibilitatea
schimbarii materialului abraziv.

Sistemul de ghidare si dirijare

Sistemul de ghidare si dirijare va asigura Indeplinirea metodei de testare indicate in pct. 8.11 din
standardul SM ISO/IEC 18745-1:2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), inclusiv va asigura aplicarea in timpul




testarii pe suprafata testatd de citre sarcina de testare a presiunii L = 14 000 (+ 5 %) N/m?; deplasarea
sarcinii de testare cu viteza V = Intre 2,5 cm/s si 7,5 cm/s, astfel, Incat axa de abraziune sa fie paralela cu
MRZ a paginii de date in conformitate cu Figura 15 din pct. 8.11 din standardul SM ISO/IEC 18745-1:
2018 (ISO/IEC 18745-1:2018). Amplitudinea miscarii sarcinii de testare fata de axa orizontala
indicata in figura 15 (intre cele doua randuri a MRZ), trebuie sa acopere cel putin 20 mm.
Echipamentul de testare poate muta/roti sarcina de testare in timpul testarii intre cicluri.

Sistemul de dirijare trebuie sa asigure testarea cu crearea abraziunii mecanice pe toatd pagina de date,
inclusiv in zona MRZ si alte zone de control vizual (fotografia titularului, date de personalizare, elemente
pre-imprimate etc.).

Sistemul de dirijare trebuie sa asigure efectuarea a cel putin 500 cicluri de abraziune. Durata testului va
fi proportional vitezei fixate (V = intre 2,5 cm/s si 7,5 cm/s).
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Figure 15 - Illustration of the abrasion test

Suprafata rigida

Suprafata rigidd trebuie sd aiba o suprafata plana, trebuie sd asigure mentinerea sigurd a pasaportului
/documentului de calatorie pe intreaga perioada de indeplinire a testului, trebuie sa fie dintr-un material
dur care nu va suferi modificari in urma credrii abraziunilor mecanice de catre sarcina de testare pe
document pe intreaga perioadad de exploatare a utilajului.

Perioada de garantie a Bunurilor: minim 12 luni din data semnarii Actului de primire-predare a
Bunurilor. Pe parcursul perioadei de garantie, Furnizorul va asigura buna functionare a Bunurilor prin
inlaturarea oricaror defectiuni sau functiondri neconforme Tn timp de cel mult 15 zile lucritoare din
momentul solicitarii.

Echipamentul trebuie sa fie insotit de:

- Manual de utilizare;

- Descrierea tehnica sau alt document, care atesta conformitatea echipamentului cu cerintele metodei de
incercare pct. 8.11 din SM ISO/IEC 18745-1: 2018 (ISO/IEC 18745-1:2018), inclusiv care specifica
diametrul sarcinii de testare, presiunea formatda de sarcina de testare, viteza de deplasare a sarcinii de
testare in raport cu documentul, amplitudinea miscarii sarcinii de testare, numarul de cicluri de abraziune
(sunt indicate mai sus) si alte aspecte importante ce tin de functionarea echipamentului.
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