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MD 2404, mun. Chisinau, str. Serghei Lazo, 48,

tel. (022) 208151, fax (022) 208156,
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RAPORT DE INSPECTIE
Nr. O1IPP-071/1-19 din 07 august 2019

ORGANISMUL DE INSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC”, ceruficat de acredare O1-009
PRODUSUL:
Motorind EVOX Diesel
PRODUCATORUL:
1CS "Remol Retail” SRL, R. Moldova (SAC nr.25, mun Chiginau, str.Grenoble, 134/3)
CLIENTUL:
"BEMOL RETAIL" SRL, mmun.Chisiniw, str. Moara Rosie 571, tel 29-28-34
DATELE PRIVIND INSPECTIA &
Inspectia a fost efectuaid fa ICS *“BEMOL RETAIL” SRL. mun.Chismau, SAC nr.25, str.Grenoble, 134/3.
~ Daia mspeciiei: 24.07.2019, condupile de mediw: 26 °C.
. Echipamente utilizate: tijd metricd MSI-3.5; areometru ANT-1; dispozaiiv portabil pentru prelevarea probelor o/

P PV-1.0.

o Documente de referind utilizate n cadrul inspectiet: !
4 - Hotirirea Guvernubn RM ar. 476 din 17.04.2002 peniru aprobarea Regulamentului privind modul de {
% uansportare a produselor petroliere mportate; .
" - Hotirirea Guvernului RM nr.1116 din 22.08.2002 despre aprobarea Regulamentului cu privire la depozitarea o
i si comercializarea cu ridicata, prin sistem automatizat, a produselor petroliere identificate; o
M - SM EN 590+A12017 "Carburanti pentru automobile. Motorind. Cerinje simetode de incercare';

N - SM SR EN ISO 317022012 "Produse petrofiere lichide. Esantionare manuala"; ¥
» - Standarde pentru metode de incercdri, indicate in tabel pe verso: e
i\ - Procedura “Inspectia produscelor petroliere”™ PL-47. i
?i Lotul inspectat - 18011,7 hitr1, \E
. Lotul este insogit de Certificatul de calitate fnr. din 24.07.2019: Raportul de producere nr.5 din 24.07.2019.

A Data fabricatiei produsufui - 24.07.2019, termen de valabilitate - 6 luni de I data fabricatiei produsului de baza.
(S Produsul este ambalat in rezervoare subterane nr.1, nr.2. .
It In urma mspectiel au fost imocmite Raportul de evaluare a produsului in procesul de fabricagie nr.O] IPP-071 "
4 din 24.07.2019: Raportul de identificare a produsului §i prelevare a probelor: nr. Ol IPP-071 din 24.07.2019.

MK fncercarile de laborator au fost efectuate de catre LI "CTSIC™, certificat de acreditare or. LI-096.

N Rezultatele incerciirilor sunt indicate in tabel pe verso, intoemit in baza Raportului de facercdri nr.2072 din ()
Ly 06082019,
% REZULTATELE INSPECTIHL: M
® Produsul inspectat CORESPUNDE cerinfelor obligatori stabilite .
) SMENS90+A1:2017,p.5.5.1, tab.1,ind2-3, 5, 7-12, 14-17; p.5.6.1. tab.2, ind.1 (gradul B) i
s INFORVMATIE SUPLIVENTARA: »
-"’3. Schema df. i spe e gnspcctm calitativit a produsului in procesul de fabma,ﬁa iy X
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Tabel: Rezultatele incercarilor de laborator conform

Condigi de mediu in laboratorud de Incercari © ;

Temperatura: { 22 £3)°C

Presiunea: (99:2,0} kPa

Raportutui de incerciri nr.2072 din 06.07.2019

| Ne | Denupmrea caractectsticls Indicele DN al metodei de Linute Valori Echipamente
s incercare Manimum Masimom efective
T 1 3 4 < I3 3
{1 Intice cetanic SM SR EN NG 4204 2011 48,0 “ 50,6 bamd
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| N W
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NTiiae)
E 1 Contaminare iotald, mg kg | SMEN {2662 2016 - 24 6.5 LT o
? Corarinae pelami te copru } ore Iy 50°C) E SM SR EN ISO Z160,20 2 clasa | 13 bilo i“‘fh
{1 ! SET
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N4k
T Purerea de lubrifiers, diametral corectatad I ]
{ urmet de ururk | $MEN SO 12156-1 2016 5 A6k 410 s s |
jwsd bl 60°C, pm | N D13k i
12 & X . N 4 . Vincanmin cp
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N ST
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clasa 0 chasa | clasa 1 clasa ) el 4§ Termomstrn TH ¥ 4
20 26 a3 38 a s
lasa B clasa | ciaa 2 cizsa 3 ciasa 4
) 10 -6 o ) £y
Inspector Valentina JURAVLIOVA

PREZENTUL RAPORT DE INSPECTIE NU POATE FI REPRODUS SI MULTIPLICAT FARA PERMISIUNEA OL CTSIC
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