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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

1. | Opis obiektu badan

Gtowica kablowa wnetrzowa typu CAE-I 24 kV 70-240 na napigcie

12/20 (24) kV
Obiekt badan Glowica kablowa wnetrzowa typu CAESK-I 24 kV 70-150 na napigcie
12/20 (24) kV
Mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300 na napi¢cie 12/20 (24) kV
Producent Cellpack GmbH
Rok produkcji 2018
Glowica kablowa wnetrzowa typu CAE-I 24kV 70-240
Typ CAE-I 24kV 70-240
Producent Cellpack GmbH
Napiecie
Znamionowe 12/20 (24) kV
Uy/U (Um)
Zyha robocza:
Elementy laczace Koﬁcéwka prasowana typu 120x12 ALU-F firmy GPH (Nexans)
Zyta powrotna:
Koncéwka srubowa typu CSK 6-50 firmy Cellpack
Opis Glowica kablowa wnetrzowa do kabli 1-zylowych o izolacji wyttaczane;j
Budowa Wg zalacznika nr 1
Glowica kablowa wnetrzowa typu CAESK-I 24kV 70-150
Typ CAESK-I24kV 70-150
Producent Cellpack GmbH
Napiecie
Znamionowe 12/20 (24) kV
Uy/U (Um)
Zyha robocza:
Elementy laczace Koﬁcéwka srubowa typu CSK 50-150 firmy Cellpack
Zyta powrotna:
Koncéwka srubowa typu CSK 6-50 firmy Cellpack
Opis Glowica kablowa wnetrzowa do kabli 1-zytowych o izolacji wyttaczanej
Budowa Wg zalacznika nr 4
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LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr
EWP/58/E/2019-3

Mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300

Typ

CAMSV-S 24 kV 95-300

Producent

Cellpack GmbH

Napiecie znamionowe
Up/U (Unm)

12/20 (24) kV

Zyta robocza:

Elementy Iaczace Zkaczka srubowa typu CSV-T 95-300 firmy Cellpack
Opis Mufa przelotowa do kabli 1-zytowych o izolacji wytlaczanej
Budowa Wg zatacznika nr 9
Kabel
Producent PRYSMIAN
Typ YHAKXS 1x120 RMC/50 12/20 kV

Oznaczenie kabla

PRYSMIAN YHAKXS 1x120 RMC/50 12/20 kV

Napiecie znamionowe
Up/U (Unm)

12/20 (24) kV

Konstrukcja

jednozylowy

Zyla robocza

Al, wielodrutowa, okragta, 1x120 mm?

Zyla powrotna

Cu, wielodrutowa, 50 mm?

Izolacja

XLPE

Budowa

Wg zalacznika nr 13

Przygotowane odcinki probiercze

Ilos¢ odcinkow
probierczych

Oznaczenie odcinkow
probierczych

58-8, 58-9; 58-10

Konstrukcja odcinka
nr 58-8

Odcinek probierczy sktadat si¢ z nastepujacych elementow
w kolejnosci wystepowania:

1 x Glowica kablowa wnetrzowa typu CAESK-I 24 kV 70-150 z
koncoéwka srubowa typu CSK 50-150 firmy Cellpack;

1 x Kabel YHAKXs 1x120 RMC /50 produkcji PRYSMIAN;

typu CSV-T 95-300 firmy Cellpack;
1 x Kabel YHAKXs 1x120 RMC /50 produkcji PRYSMIAN;

1 x Glowica kablowa wnetrzowa typu CAESK-I 24 kV 70-150 z
koncowka srubowa typu CSK 50-150 firmy Cellpack

1 x Mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300 ze zlaczka srubowa
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr

LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

Konstrukcja odcinka
nr 58-9

Odcinek probierczy sktadat si¢ z nastgpujacych elementow
w kolejno$ci wystgpowania:

1 x Glowica kablowa wnetrzowa typu CAESK-I 24 kV 70-150 z
koncowka srubowg typu CSK 50-150 firmy Cellpack;

1 x Kabel YHAKXSs 1x120 RMC /50 produkcji PRYSMIAN;

1 x Mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300 ze zlaczka srubowa
typu CSV-T 95-300 firmy Cellpack;

1 x Kabel YHAKXs 1x120 RMC /50 produkcji PRYSMIAN;

1 x Glowica kablowa wnetrzowa typu CAE-I 24 kV 70-240 z koncowka
prasowang typu 120x12 ALU-F firmy GPH (Nexans)

Konstrukcja odcinka
nr 58-10

Odcinek probierczy sktadat si¢ z nastgpujacych elementow
w kolejno$ci wystgpowania:

1 x Glowica kablowa wnetrzowa typu CAE-I 24 kV 70-240 z koncowka
prasowang typu 120x12 ALU-F firmy GPH (Nexans);

1 x Kabel YHAKXSs 1x120 RMC /50 produkcji PRYSMIAN;

1 x Mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300 ze zlaczka Srubowa
typu CSV-T 95-300 firmy Cellpack;

1 x Kabel YHAKXs 1x120 RMC /50 produkcji PRYSMIAN;

1 x Glowica kablowa wnetrzowa typu CAE-I 24 kV 70-240 z koncowka
prasowang typu 120x12 ALU-F firmy GPH (Nexans)

Laboratorium dokonato identyfikacji obiektu badan na podstawie dostarczonej dokumentacji
technicznej podanej w p. 3.

Badane elementy zostaly zamontowane przez Zleceniodawce zgodnie z instrukcja montazu pod
nadzorem pracownikéw Laboratorium Wielkopradowego w siedzibie Laboratorium.
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4

2. | Dane techniczne deklarowane przez Producenta
Glowica kablowa wnetrzowa typu CAE-I 24kV 70-240
Typ CAE-I 24kV 70-240
Producent Cellpack GmbH
Napiecie znamionowe Uy/U (Uy,) | 12/20 (24) kV
Zakres stosowania 70-240 mm’
Budowa Wg zalacznika nr 1
Glowica kablowa wnetrzowa typu CAESK-I 24kV 70-150
Typ CAESK-I24kV 70-150
Producent Cellpack GmbH
Napiecie znamionowe Uy/U (Uy,) | 12/20 (24) kV
Zakres stosowania 70-150 mm?
Budowa Wg zatacznika nr 4
Mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300

Typ CAMSV-S 24 kV 95-300
Producent Cellpack GmbH
Napiecie znamionowe Uy/U(U,,) |12/20 (24) kV
Zakres stosowania 95-300 mm®
Budowa Wg zatacznika nr 9
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LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

10

11

12

13

14

Dokumentacja techniczna obiektu badan

Karta katalogowa: ,,CAE-I Glowica wnetrzowa do kabli 1-zylowych o izolacji z tworzyw
sztucznych, do 36 kV” — katalog Cellpack 2018 strona 83 — Zatacznik nr 1

Instrukcja montazu: ,,CAE-I Uy/U (U 6/10 (12) kV —19/33 (36) kV Glowica wnetrzowa w
technologii CONTRAX do kabli 1-zylowych o izolacji wyttaczanej do

36 kV” - Cellpack Electrical Products 2018 - Zatacznik nr 2

Packing list: ,,Cellpack Electrical Products Medium Voltage type CAE-I 24 kV 70-240”

— Cellpack Electrical Products 2018 - Zalacznik nr 3

Karta katalogowa: ,,CAESK-I Glowica wnetrzowa do kabli 1-zytowych o izolacji z
tworzyw sztucznych, do 36 kV”’ — katalog Cellpack 2018 strona 84 — Zatacznik nr 4
Instrukcja montazu: ,,CAESK-I Uy/U (Up 6/10 (12) kV —19/33 (36) kV Glowica
wnetrzowa w technologii CONTRAX do kabli 1-zytowych o izolacji wyttaczanej do

36 kV” - Cellpack Electrical Products 2018 - Zatacznik nr 5

Packing list: ,,Cellpack Electrical Products Medium Voltage type CAESK-I 24 kV 70-150”
— Cellpack Electrical Products 2018 - Zatacznik nr 6

Instrukcja montazu: ,,CP CSK 50-150, ArtNr:290812 Koncowka §rubowa” — Cellpack 2018
— Zatacznik nr 7

Instrukcja montazu: ,,CP CSK 6-50, Art. Nr: 313461 Koncowka srubowa” — Cellpack 2018
— Zatacznik nr 8

Karta katalogowa: ,,CAMSV Mufa przelotowa 1-zylowa ze ztaczka srubowa do taczenia
kabli jednozytowych o izolacji z tworzyw sztucznych, do 24 kV”

— katalog Cellpack 2018 strona 82 — Zatacznik nr 9

Instrukcja montazu: ,,CAMSV-S 24 kV 95-300 Uy/U (U 6/10 (12) kV —12,7/22 (24) kV
Mufa przelotowa w technologii CONTRAX do kabli 1-zylowych o izolacji wyttaczanej do
24 kV” - Cellpack Electrical Products 2018 - Zatacznik nr 10

Packing list: ,,Cellpack Electrical Products Medium Voltage type CAMSV-S 24 kV
95-300/PL” — Cellpack Electrical Products 2018 - Zatacznik nr 11

Instrukcja montazu: ,,CSV-T 95-300 Art. Nr.:337932” — Cellpack Electrical Products 2018
— Zatacznik nr 12

Karta katalogowa: ,,YHAKXS 12/20 kV” — PRYSMIAN 2018 — Zaltacznik nr 13

PN-HD 629.1 S2: 2006 — Annex A; Identification of test cable — Zalacznik nr 14
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

4. | Zakres badan

Raport z badan nr
EWP/58/E/2019-3

Uzgodniony ze Zleceniodawcg program badan na podstawie wymagan normy PN-HD 629.1 S2:2006, PN-HD
629.1 S2:2006/A1:2008, tabela 3 dla gtowicy wnetrzowej typu CAE-I 24 kV 70-240 i glowicy wnetrzowej

typu CAESK-I 24 kV 70-150 oraz tabela 5 dla mufy typu CAMSV-S 24 kV 95-300 obejmowat:

L.p.

EWP

EWN

Rodzaj badan

Sprawdzenie wytrzymatosci
elektrycznej krétkotrwatej w powietrzu
napigciem DC:

6 x Up; 15 min

Sprawdzenie wytrzymatosci
elektrycznej krotkotrwatej w powietrzu
napi¢ciem AC:

4,5 x Up; 5 min

Sprawdzenie wytrzymatosci zwarciowej
zyty powrotnej: 2 zwarcia dla zyty
powrotnej

Sprawdzenie wytrzymatosci zwarciowej
zyty roboczej: 2 zwarcia dla zyty
roboczej

Sprawdzenie wytrzymatos$ci napigciem
udarowym w temperaturze otoczenia: 10
udarow obu biegunowosci

Sprawdzenie wytrzymatosci
elektrycznej krétkotrwatej w powietrzu
napigciem AC:

2,5 x Uy, 15 min

Ogledziny

Badania na podstawie wymagan
normy

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 5

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 4

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008

Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 10

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 11

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008

Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 6

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 4

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008

Metoda badan akredytowana przez Polskie Centrum Akredytacji.

Badanie wykonano w Instytucie Energetyki, Laboratorium Wielkopradowe.

Certyfikat akredytacji nr AB 323.

Badanie wykonano w Instytucie Energetyki, Laboratorium Wysokich Napig¢.

Certyfikat akredytacji nr AB 272.

Miejsce
wykonania
badan

EWP

EWP

EWP

EWP

EWN

EWP

EWP
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

Badania wg

5. Przebieg prob i ich wyniki ,
wymagan normy
Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej PN-HD 629.1 S2:2006
5.1 krotkotrwalej w powietrzu napieciem DC PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008

PN-EN 61442:2005 p. 5

Badane odcinki 58-8, 58-9, 58-10

Opis proby Probe wykonano napigciem o wartosci 6 x U
Wart.osc napigcia | .|
probierczego
Czas trwania .
15 min

proby

Rodzaj napiecia | DC, polaryzacja ujemna

Sposob . pomiedzy zyte robocza a uziemiong zyte powrotng (potaczone trzy odcinki 58-8,
doprowadzenia
. 58-9 oraz 58-10 szeregowo)
napiecia
A ¢ Termohigrobarometr LB-706 B nr 1305
aratura
P . " Sekundomierz nr 1336
omiarowa .y . . .
P W Wysokonapigciowy uktad do pomiaru napigcia przemiennego nr 1326
W ki
aruni Temperatura: 18,8°C, ci$nienie: 1018,5 hPa, wilgotno$¢ wzgledna: 38,3%
atmosferyczne
Bateria Dzielnik
Prostownik kondensatorow wysokonapieciowy
PWS100  Typ BWK140 DR-80

ul

Woltomierz cyfrowy

Mera-Tronic

‘ Typ V534

)
[T

Regulator napigcia
RN230

D1

Rys. 1. Schemat obwodu probierczego i pomiarowego

OBIEKT BADAN

Wynik badania  Pozytywny nie stwierdzono przebicia ani przeskoku
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3
Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej PN-HD 629.1 S2:2006
5.2 krotkotrwalej w powietrzu napi¢ciem AC PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008

Badane odcinki
Opis proby

Wartos¢ napigcia
probierczego

Czas trwania proby
Rodzaj napiecia

Sposob
doprowadzenia
napiecia

Aparatura
pomiarowa

Warunki
atmosferyczne

PN-EN 61442:2005 p. 4

58-8, 58-9, 58-10

Probe wykonano napigciem o wartosci 4,5 x Uy
54 kV

5 min

Przemienne, 50 Hz, praktycznie sinusoidalne

pomiegdzy zyte robocza a uziemiong zyle powrotng (potaczone trzy odcinki
58-8, 58-9 oraz 58-10 szeregowo)

Termohigrobarometr LB-706 B nr 1305
Sekundomierz nr 1336
Wysokonapigciowy uktad do pomiaru napigcia przemiennego nr 1341

Temperatura: 18,8°C, ci$nienie: 1018,5 hPa, wilgotno$¢ wzgledna: 38,1%

Regulacja — C=060pF

napigcia

Obiekt
badany

Przyrzad

220 VAC

@ﬁ) I l::l pomiarowy

Rys. 2. Schemat obwodu probierczego i pomiarowego

Wynik badania

Pozytywny | nie stwierdzono przebicia ani przeskoku
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

PN-HD 629.1 S2:2006

Sprawdzenie wytrzymalosci zwarciowej zyly PN-HD 629.1
powrotnej: 2 zwarcia dla zyly powrotnej S2:2006/A1:2008

PN-EN 61442: 2006 p. 10

\

o
—

F—

Dtawik nastawczy Nr 15211 1523

HIOK]

Odtacznik uziemiajacy

Transformator zwarciowy typu 11S 2000/15 EB, Nr 1522

Zatacznik zwarciowy typu ZZ 1/80-2p, No 1526

Przektadnik pradowy typu JLSp 20000/5 A, class 0,5, Nr 1113

Dzielnik napigcia

Rejestrator cyfrowy typu HIOKI 8861-50, Nr 1322

Obiekt badan

Rys. 3. Obwdd zasilajacy i pomiarowy
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

Wyniki proby wytrzymalosci zwarciowej zyly powrotnej
Badane odcinki 58-8; 58-9; 58-10

Zyta powrotna odcinka probierczego byta dwukrotnie poddana
probie wytrzymalo$ci zwarciowej, przy czym druga proba byta
wykonana po ostygnieciu zyly powrotnej do temperatury <10 K

Opis proby powyzej temperatury poczatkowej .Przed kazda probg zyla
robocza byta podgrzewana do temperatury 95-100°C.
Oscylogramy z prob pokazano w p. 8 niniejszego Raportu.
Tor przeplywu I I Nr
. , 7 t 1s . .
Rodzaj proby prz}du Nr. proby (KA] t[s] (KA] iu [KA] oscylogramu
zwarciowego
Proba
wytrzymatosci - Polgezone | 557920190508 | 9,46 1,32 10,88 14,09 1
zwarciowej nr | szeregowo zyly
1 powrotne
Proba odcinkow nr
wytrzymalosei 388, 959 00010 0508 804 1,30 10,19 14,70
zwarciowej nr | 0raz 58-10 o ’ ’ ’ ’ 2
2
Oznaczenia:

I;s — Wartos$¢ skuteczna pradu zwarciowego w ciggu 1 s
I; — Warto$¢ probiercza pradu zwarciowego

1, — Wartos$¢ szczytowa pradu zwarciowego

t — Czas trwania proby

Typ pradu AC
Prad nagrzewania w stanie 450 A
ustalonym
) Temperatura 16,8°C, ci$nienie 995,0 hPa, wilgotno$¢
Warunki atmosferyczne wzgledna 39,0%
Wynik badania nie stwierdzono zadnych widocznych
Pozytywny uszkodzen w trakcie proby i w ciggu 6 h
po badaniu
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

PN-HD 629.1 S2:2006

Sprawdzenie wytrzymalo$ci zwarciowej zyly PN-HD 629.1
roboczej — 2 zwarcia dla zyly roboczej S2:2006/A1:2008

PN-EN 61442:2005 p.11

\

o T
—

=

Dtawik nastawczy Nr 15211 1523

HIOKI

Odtacznik uziemiajacy

Transformator zwarciowy typu 11S 2000/15 EB, Nr 1522
Zatacznik zwarciowy typu ZZ 1/80-2p, No 1526

Przektadnik pradowy typu JLSp 20000/5 A, class 0,5, Nr 1113
Dzielnik napiecia

Rejestrator cyfrowy typu HIOKI 8861-50, Nr 1322

Obiekt badan

Rys. 4. Obwdd zasilajacy i pomiarowy
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

Wyniki proby wytrzymalosci zwarciowej zyly roboczej
Badane odcinki 58-8; 58-9; 58-10
Zyty robocze odcinka probierczego poddano probie pradem zwarciowym
dwukrotnie, przy czym druga proba byla wykonana po ostygnieciu zyt do

Opis proby temperatury otoczenia. Poczatkowa temperatura odcinka probierczego byta
réwna temperaturze otoczenia.

Oscylogramy z prob pokazano w p. 8 niniejszego Raportu.

Tor
przeplywu
Rodzaj proby Préba Nr pradu I [KA] | t][s] [12;] iu [kA] Oscy:lorgram
zwarciowe
go
Proba
Tokel potaczone
Wytrzymatosci | 5582/019.05.09 szeregowo | 11,05 | 1,76 | 14,65 17,50 3
zwarciowej nr ayty
} robocze
Proba - odcinkow
wytrzymalosci| 5583/019.05.09 = 58-8,58-9 | 11,05 | 1,77 | 14,70 17,67 4
zwarciowej nr oraz 58-10
2
Oznaczenia:

I;s — Wartos$¢ skuteczna pradu zwarciowego w ciggu 1 s
I; — Warto$¢ probiercza pradu zwarciowego

1, — Wartos$¢ szczytowa pradu zwarciowego

t — Czas trwania proby

Temperatura 20,0°C, ci$nienie 998,5 hPa, wilgotno$¢ wzgledna

Warunki atmosferyczne 39.0%

nie stwierdzono zadnych widocznych uszkodzen w

Wynik badania Pozytywny i akcie proby i w ciagu 6 h po badaniu
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3
Sprawdzenie wytrzymalo$ci napieciem PN-HD 629.1 S2:2006
5.5 udarowym w temperaturze otoczenia: PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
10 udarow obu biegunowosci PN-EN 61442: 2006 p. 6

Badane odcinki

Opis proby

Wartos¢ szczytowa napiecia

probierczego
Liczba impulsow

Opis badania
Wynik badania

58-8, 58-9, 58-10

Przytozono napigcie udarowe o czasie narastania 1.2 ps i czasie
do potszezytu 50 ps.

125 kV

10 impulséw polaryzacja dodatnia

10 impuls6w polaryzacja ujemna

Szczegdty w sprawozdaniu z badan nr EWN/29/E/19-4

Pozytywny nie stwierdzono przebicia ani przeskoku

Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej PN-HD 629.2 S2:2006
5.6 krétkotrwalej w powietrzu napigciem AC PN-HD 629.1 $2:2006/A1:2008

Badane odcinki
Opis proby

Wartos¢ napigcia
probierczego

Czas trwania
proby

Rodzaj napiecia

Sposob
doprowadzenia
napiecia

Aparatura
pomiarowa

Warunki
atmosferyczne

Wynik badania

PN-EN 61442:2005 p. 4

58-8, 58-9, 58-10

Probe wykonano napigciem o wartosci 2,5 x Uy

30kV

15 min
Przemienne, 50 Hz

pomiedzy zyle robocza a uziemiong zyt¢ powrotna (potaczone trzy odcinki
58-8, 58-9 oraz 58-10 szeregowo)

Termohigrobarometr LB-706 B nr 1305
Sekundomierz nr 1336
Wysokonapieciowy uktad do pomiaru napigcia przemiennego nr 1341

Temperatura: 20,8°C, ci$nienie: 1002,0 hPa, wilgotnos¢ wzgledna: 49,0%

Pozytywny | nie stwierdzono przebicia ani przeskoku
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1)

6.

Podsumowanie

INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

Badane glowice wngtrzowe typu CAE-I 24 kV 70-240 i CAESK-I 24 kV 70-150 oraz mufy typu
CAMSV-S 24 kV 95-300 speiniaja wymagania norm PN-HD 629.1 S2:2006, PN-HD 629.1
S2:2006/A1:2008, tabela 3, 5 w zakresie podanym ponize;j:

L.p.

Rodzaj badan

Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej
krotkotrwatej w powietrzu napieciem DC:

6 x Up; 15 min

Sprawdzenie wytrzymatosci elektryczne;j
krotkotrwatej w powietrzu napigciem AC:

4,5 x Up; 5 min

Sprawdzenie wytrzymato$ci zwarciowe;j
zyty powrotnej: 2 zwarcia dla zyty
powrotnej

Sprawdzenie wytrzymatosci zwarciowe;j
zyty roboczej: 2 zwarcia dla zyty robocze;j

Sprawdzenie wytrzymatosci napigciem
udarowym w temperaturze otoczenia: 10
udaréw obu biegunowosci

Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej
krotkotrwatej w powietrzu napieciem AC:

2,5 x Up, 15 min

Ogledziny

Norma

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 5

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 4

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 10

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 11

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 6
PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008
Metoda badawcza:
PN-EN 61442:2005 p. 4

PN-HD 629.1 S2:2006
PN-HD 629.1 S2:2006/A1:2008

Wynik

badania

Pozytywny

Pozytywny

Pozytywny

Pozytywny

Pozytywny

Pozytywny

Pozytywny

Strona
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

7. Dokumentacja fotograficzna

Rysunek 5. Widok obiektu badan po probie wytrzymatosci zwarciowej zyty powrotnej

Nr 5580/2019.05.08

Strona
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

Rysunek 6. Widok obiektu badan na stanowisku probierczym podczas proby wytrzymatosci
napi¢ciem udarowym w temperaturze otoczenia

Strona 18/ 54




INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

a) | i

Rysunek 7. Widok badanego odcinka Nr 58-8 po badaniach:
a) Odcinek probierczy nr 58-8a — glowica wngtrzowa typu CAESK-I 24 kV 70-150
b) Odcinek probierczy nr 58-8b — gtowica wnetrzowa typu CAESK-I 24 kV 70-150

¢) Odcinek probierczy nr 58-8 — mufa przelotowa typu CAMSV-S 24 kV 95-300

o

‘|f”

Rysunek 8. Widok badanego odcinka Nr 58-9 po badaniach:
d) Odcinek probierczy nr 58-9a — glowica wnetrzowa typu CAE-I 24 kV 70-240
e) Odcinek probierczy nr 58-9b — glowica wnetrzowa typu CAESK-1 24 kV 70-150
f) Odcinek probierczy nr 58-9 — mufa przelotowa typu CAMSV 24 kV 95-300
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

g h)

Rysunek 9. Widok badanego odcinka Nr 58-10 po badaniach:

g) Odcinek probierczy nr 58-10a — gtowica wngtrzowa typu CAE-1 24 kV 70-240
h) Odcinek probierczy nr 58-10b — gtowica wnetrzowa typu CAE-I 24 kV 70-240
Odcinek probierczy nr 58-10 — mufa przelotowa typu CAMSV 24 kV 95-300

)
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

8. | Rejestracje wykonane podczas préb

11

20.000ka
18, 000ka,

16.000kA
14,000k8,
12,000kA,
10,000k.4
3,000k
5.000k4
4.000k4
2,000k4
0,000k~
-2.000k4
-4,000k4
-6.000k4
-8.000k4

-10.000k4
-12,000k4
-14.000k4

-16.000k4

-18.000kA4

20,000k |

T

Ous 500.0ms 1.0000 s

1-1

1.5000

Oscylogram 1.

Przebieg pradéw podczas proby wytrzymatosci zwarciowej zyty powrotne;.

Préba nr 5579/2019.05.08

1-1

20,000k
18.000kA

16,000kA
14,000kA
12,000kA
10.000kA
8,000k,
5,000k,
4,000k,
2,000k,
0,000k2,
-2.000ka,
-4,000ka,
-6.000k2,
-8.000ka

-10.000k4
-12.000k4
-14.000k4
-16.000k4

-18.000kA
-20.000k2,

————
——
—
—
—

Ous 500.0ms 1.0000 5

1.5000 5

1-1

Oscylogram 2. Przebieg pradow podczas proby wytrzymatosci zwarciowej zyly powrotnej.

Préba nr 5580/2019.05.08
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

1-1 40,000k 4
36,000k 4

32.000kA
28.000kA
24,000k 4
20,000k 4
16,000k4
12.000k4
5.000k4
4,000k,
0,000k,
-4, 000k 4
-8.000kA
-12.000kA
-16.000kA
-20, 000k 4
-24.000k 4
-28.000kA
-32.000kA

-36.000kA
-40, 000k 4

Ous

500.0ms 1.0000 s 1.5000 s

Oscylogram 3. Przebieg pradoéw podczas proby wytrzymatosci zwarciowej zyty robocze;.

Préba nr 5582/2019.05.09

1-1 40,000k A
36.000kA

32.000kA
28,000kA,
24,000k,
20.000kA
16,000k 4
12.000kA
8,000k,
4.000kA,
0.000kA,
-4.000kA
-3.000kA
-12.000kA,
-16.000kA,
20,000k &,
-24.,000k &,
-28.000kA,
-32.000kA,

-36.000k 4,
-40.000k &

Ous

500.0ms 1.0000 5 1.5000 s

1-1

Oscylogram 4. Przebieg pradoéw podczas proby wytrzymatosci zwarciowej zyty robocze;.

Préba nr 5583/2019.05.09
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

ZALACZNIK 1
Glowice kablowe *
S$rednie napiecie
CAE-I
Glowica wnetrzowa do kabli 1-zylowych
o izolacji z tworzyw sztucznych, do 36 kV
- @S -

Zastosowanie

Glowice typu CAE-I sg zaprojektowane

do kabli 1-zytowych o izolacji z tworzyw
sztucznych np. X(R)(U)H(A)KXS, YH(A)KXS,
N(A)2XS(F)2Y z réznymi rodzajami ekranu
na izolacji (grafityzowanymi, wyttaczanymi
lub zdzieralnymi) i z zyta powrotna z drutéw
lub ta$m miedzianych.

Wiasciwosci

o Szybka, tatwa i bezpieczna instalacja
dzigki zastosowaniu silikonowych
prefabrykatéw odpornych na
promieniowanie UV.

® Niezawodna metoda wysterowania pola
elektrycznego na koncach ekranéw
poprzez ksztaftke wykonana

Specyfikacja z elastycznego materiatu silikonowego.
o Jeden zestaw na trzy fazy bez koncowek ® Szeroki zakres przekrojéw odpowiedni
kablowych. dla wszystkich typoéw koncoéwek
o Koncowki kablowe nalezy zamawiac prasowanych.
oddzielnie. ® Nieograniczony czas magazynowania.
® Do kabli z zyla powrotng z tasm zestaw Zawartos¢

uziemiajacy EGA nalezy zamawia¢ oddzielnie.
 Glowica przystosowana jest do montazu
z koncéwkami prasowanymi.

* Jednoelementowy prefabrykat silikonowy
ze zintegrowanym elementem sterujgcym
o Mastiki uszczelniajace

Certyfikaty
o CENELEC HD 629.1

CAE-l 24 kv

CAE-l 36 kv

1. Koricowka kablowa
2. Prefabrykat silikonowy

3. Zintegrowany element sterujacy
4. Ekran kabla

5. Zyta powrotna z drutow

6. Osfona kabla

Min. srednica
na izolacji Przekréj nominalny
kabla llosé Srednica [mm?]
Typ L po usunieciq kloszy |kloszy @S Nr
[mm]| zewnetrznej | na faze [mm] kat.
w.,:.‘,'j'a"“ﬁ'{ i 12kV |17,5kV| 24 kV | 36 kV
[mm]

U,/U (U,) 6/10 (12) kV - 6,35/11 (12) kV

95-240 | 270 17,3 1 87 95-240 199151

150-400 | 270 19,9 1 90 150-400 199152
CAE-112kV 525500 | 270 23,1 1 93 240-500 199154

300-800 | 270 27,3 1 97 300-800 199155
U,/U (U,) 8,7/15 (17,5) kV

50-185 | 270 17,3 1 87 50-185 199157

95-240 | 270 19,9 1 90 95-240 199158
CAE-L17kV 755400 [ 270 23,1 1 93 150-400 199159

240-630 | 270 27.3 1 97 240-630 199160
U,/U (U,) 12/20 (24) kV - 12,7/22 (24) kV

35-120 | 270 17,3 1 87 35-120 199162

70-240 | 270 19,9 1 90 70-240 199163
CAE- 24kV 350200 | 270 23,1 1 93 120-400 199164

240-630 | 270 27.3 1 97 240-630 199165
U,/U (U,) 18/30 (36) kV - 19/33 (36) kV

16-95 325 19,9 4 90 16-95 | 199166
CAE-1 36kV 50-240 | 325 23,1 4 93 50-240 | 199167

120-400 | 325 27,3 4 97 120-400 | 199168

Technologia nasuwana Contrax

L - diugos¢ glowicy

Uwaga

Do kabli o U,=7,2 kV nalezy uzywa¢ gtowic U,=12 kV. Nalezy sprawdzi¢ minimalng $rednice na izolacji kabla.

CELLPACK

83
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

ZALACZNIK 2

Srednie Napiecie

CONTRAX

Uo/U(Um) 6/10(12) kV — 19/33(36) kV

Instrukcja montazu

Glowica wnetrzowa w technologii CONTRAX
do kabli 1-zylowych o izolacji wyttaczanej

do 36 kV

(wersja dla koricowek prasowanych)

202390/0307/1/6

CELLPACK Polska Sp. z 0.0.

03-876 Warszawa

Tel. +48(0) 22 853 53 54
+48(0) 22 853 53 55

Fax +48(0) 22 853 53 56

www.cellpack.com

e-mail: biuro @cellpack.pl

CAE-1...202390/0307/1/6

CELLPACK AG
Electrical Products
CH-5612 Villmergen
Tel. +41(0)56/618 12 34
Fax +41(0)56/618 12 45

_ELLPACK

Electrical Products

1/6
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

Uwagi giéwne:

» Sprawdzi¢ przekrdj i Srednice kabla.
« Sprawdzi¢ sktad zestawu zgodnie z zatgczong listg kompletacyjna.
« Dokfadnie przeczyta¢ instrukcje montazu.

Montaz musi odbywac sie przez osoby do tego uprawnione.
Producent nie przyjmuje zadnej odpowiedzialno$ci za awarie bedaca skutkiem
niepoprawnej instalaciji.

Glowica wnetrzowa typu CONTRAX - CAE-I ...

UWAGA ! Jezeli X < 50mm to nalezy czyta¢ A + X !

Napiecie Zyia powrotna z drutéw Zyia powrotna z taSm
Wymiar A A+X Wymiar A A+X
(kV) mm mm mm mm
6/10(12)kV - 6,35/11(12)kV 150 200 160 210
8,7/15(17,5)kV 150 200 160 210
12/20(24)kV - 12,7/22(24)kV 150 200 160 210
18/30(36)kV — 19/33(36)kV 220 295 230 305

Kabel z zytq powrotna z drutéw:

1a) - 2a) .
§ x i
\w/
T
- 1
o DM 2
PVC
<
+  Wywingc¢ druty zyly powrotnej, utozyé
»  Oczysci¢ kabel z zanieczyszczen. wzdtuz powtoki kabla i zabezpieczy¢
« Zdjg¢ powtoke zgodnie z wymiarem tasmag PVC.
A+X, gdzie: » Zdja¢ ekran poétprzewodzacy z
X =L + 5 mm dla koncéwek CU izolacji pozostawiajgc 30 mm
X =L + 10 mm dla koricéwek AL (krawedz ekranu powinna by¢
L — dtugosc trzonu koricowki gtadka, bez zadzioréw).
«  Oczysci¢ powtoke kabla. « Nawing¢ tasme uszczelniajacg DM2

tak, aby nachodzita na druty zyty
powrotnej na dtugosci 20 mm oraz
na ekran na dtugosci 5 mm zgodnie z
rys. 2a.

e 2/6
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Kabel z zylq powrotna z tasm:

1b)

X 1

«  Oczysci¢ kabel z zanieczyszczen.
« Zdjg¢ powtoke zgodnie z wymiarem
A+X, gdzie:
X =L + 5 mm dla koncéwek CU
X =L + 10 mm dla koncoéwek AL
L — dtugos¢ trzonu koncowki
+  Oczysci¢ powioke kabla.

GM 1

Usuna¢ izolacje z zyly roboczej zgodnie z
wymiarem X.

Koniec zyty roboczej zabezpieczy¢
tasma PVC.

Oczysci¢ izolacje chusteczkg czyszczaca.

Na koniec ekranu pétprzewodzgcego
natozyé grubg warstwe smaru GM 1.

CAE-I...202390/0307/1/6

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

Z

=

<

Usunagc¢ ekran z taSmy pozostawiajgc 20 mm.
Zdjac¢ ekran potprzewodzacy z izolacji
pozostawiajgc 20 mm (krawedz ekranu
powinna by¢ gtadka, bez zadzioréw).
Przymocowaé tasme uziemiajgcg do zyty
powrotnej za pomoca zacisku
sprezynowego/drutu miedzianego.

Nawing¢ tasme uszczelniajgcg DM2 tak, aby
nachodzita na tasme zyly powrotnej na
dtugosci 30 mm oraz na ekran na dtugosci
5 mm zgodnie z rys. 2b.

4)

W celu tatwiejszego nasuniecia gtowicy
izolacje i ekran przesmarowac¢ GM 1
zgodnie z rys. 4.

Natozy¢ aplikator MH2 na koniec kabla.

3/6
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INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr

LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3
5) 6)

WA -dl

— "

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru
uszczelniajgcego GM 1 na

zewnetrzng dolng czes¢ gtowicy.

7)

AH o] GM1 ]

+  Wlozy¢ do wnetrza gtowicy
aplikator AH.

CAE-I...202390/0307/1/6

oL GM1 |

«  Wywing¢ dolng czes¢ glowicy zgodnie z

rysunkiem 6.

« Duzgilos¢ smaru GM 1 wcisng¢ do

dolnej wewnetrznej czesci gtowicy i
roztozy¢ réwnomiernie palcem.

8)

+ Nasuna¢ gtowice na przygotowany

kabel.

» Dosungc¢ gtowice maksymalnie blisko

drutéw/tasmy zyty powrotne;j.

4/6
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LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

9) )

Wyciagna¢ aplikator AH wyjmujac
pojedynczo jego jezyki.

Zdja¢ aplikator MH2.

Sprawdzi¢, czy gtowica jest prawidtowo
utozona i jezeli potrzeba to
skorygowad.

Usuna¢ nadmiar smaru.

Zsung¢ wywinietg dolng czes$¢é glowicy
na druty zyty powrotne;j.

11)

RSP

Wywina¢ gérng cze$¢ gtowicy zgodnie z
rys. 11 przy uzyciu katownika RSP.
Zamontowaé koricéwke zgodnie z
instrukcjg producenta.

Usuna¢ wszystkie ostre krawedzie i
oczysci¢ koncowke.

CAE-I...202390/0307/1/6

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

10)

o] GM1 ]

« Natozyé niewielka ilos¢ smaru
uszczelniajgcego GM 1 zewnetrzng
gbrng czes¢ glowicy.

12)

. Nawing¢ tasme uszczelniajgcg DM2
na koncowke i izolacje zgodnie z
rys.12.

5/6
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

13)

. Usuna¢ katownik RSP.
. Zsung¢ goérng czes¢ gtowicy na koncowke.

Minimalne odlegtosci:

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

< <

Napiecie D F E

Odlegtosé Odlegiosé Odlegtosc

faza/ziemia klosz/ziemia miedzy kloszami
KV) (mm) (mm) (mm)
6/10(12) — 6,35/11(12) Wedtug 15 10
8,7/15(17,5) lokalnych 20 15
12/20(24) — 12,7/22(24) wymagan 25 20
18/30(36) — 19/33(36) 35 25

CAE-I...202390/0307/1/6

6/6
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LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

ZAYLACZNIK 3

Packliste 199 163
Packing list

Liste d'emballage

Lista de carga

Elenco da imballaggio
Liste de carga

.ELLPACK

Electrical Products

MEDIUM VOLTAGE CONTRAX
Einleiter-EndverschluB Innenraum Type CAE-I 24kV 70-240
Single-core termination indoor 70 — 240 mm?
Extrémité unipolaire intérieur 12/20(24) kV — 12,7/22(24) kV
Terminal unipolar interior Isolation & min. 19,9 mm
Terminale unipolare interno
Fecho unipolar interior Version: 03
Pos Cont. Dimension
1 D:t[::l CAE- EndverschluB Extrémité Terminale
3 2118 Termination Terminal Fecho
2 % 6 DM 2 Dichtband rot Ruban détanchéité rouge Nastro sigillante rosso
250x25x0,8 | Sealing tape red Cinta de estanqueidad rojo Fita vedante vermelho
Gleit- und Fiillmittel Lubrificant Lubrificante
3 é 3 GM1 Lubrificant and filler Lubrificante Deslizante
4 AH2 Aufschiebehilfe Aide de pose Ausilio d"applicazione
1 Applicator Ayuda de montaje Dispositivo auxiliar
5 = MH2 Aufschiebehilfe Aide de pose Ausilio d"applicazione
1 Applicator Ayuda de montaje Dispositivo auxiliar
Rollsperre Arrét a dérouler Blocaggio mobile
6 3 RSP Plastic collar Collar plastico Colar plastico
\ N°028 Isolierband Ruban isolant Nastro isolante
7 1 5m Insulation tape Cinta aislante Fita isoladora
Handschuhe Glands Guanti
8 Qﬂ% 1 1 Paar Gloves Guante
SL Schmirgelleinen Toile d'émeri Smerigliata
9 N‘\Q 1 25x300 Emery cloth Cinta de esmeril Tira de Lixa
10 RT Reinigungstuch Papier impregné de solvant Fazzolettino detergebte
3 Cleaning tissue Tela de limpieza Toalhete de limpeza
11 r T MA-CAE-l | Montageanleitung Instructions de montage Istruzioni di montaggio
1 D, E, F, ES Installation instruction  Instrucciones de montaje Instrugbes de montagem
12
13
14
15
16
17
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Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

ZALACZNIK 4

i Glowice kablowe

Srednie napiecie

CAESK-I
Glowica wnetrzowa do kabli 1-zylowych

o izolacji z tworzyw sztucznych, do 36 kV, z koncéwka srubowa

Zawartos¢
o Prefabrykat silikonowy ze
zintegrowanym elementem sterujgcym  dzieki zastosowaniu silikonowych

Zastosowanie

Glowice typu CAESK-I sq zaprojektowane

do kabli 1-zytowych o izolacji z tworzyw

sztucznych np. X(R)(U)H(A)KXS, YH(A)KXS,

N(A)2XS(F)2Y z réznymi rodzajami ekranu

na izolagji (grafityzowanymi, wyttaczanymi

lub zdzieralnymi) i z zylg powrotna z drutéw

lub ta$m miedzianych.

Specyfikacja

 Jeden zestaw na trzy fazy z koficdwkami
$rubowymi na zyty robocze.

® Do kabli z zylg powrotng z tasm zestaw
uziemiajacy EGA nalezy zamawiac oddzielnie.

® Mastiki uszczelniajace
o Rura silikonowa doszczelniajaca

Certyfikaty
o CENELEC HD 629.1

® Koncoéwka srubowa do zyly roboczej

Wiasciwosci

o Szybka, tatwa i bezpieczna instalacja

prefabrykatéw odpornych na
promieniowanie UV

* Niezawodna metoda wysterowania
pola elektrycznego na koncach ekranéw

poprzez ksztattke wykonang

z elastycznego materiatu silikonowego
¢ Nieograniczony czas magazynowania

Min. Srednica
na izolacji Przekréj nominalny
kabla llosé Srednica [mm?]
T L | po usunieciu kloszy |kloszy @S Nr
yp [mm]| zewnetrznej | na faze [mm] kat.
PMI‘,’:’{’S“"J’V » 12kV |17,5kV| 24 kV | 36 kv
X [mm]
g U,/U (U,) 6/10 (12) kV - 6,35/11 (12) kV
g 95-150 310 17,3 1 87 95-150 289945
(V] CAESK-I 150-240 330 19,9 1 90 150-240 289947
g 12kV 300-400 340 26,6 1 93 300-400 289948
fgﬂ 500-630 360 32,3 1 97 500-630 289949
35 U,/U (U,) 8,7/15 (17,5) kv
ﬁ 50-95 310 17,3 1 87 50-95 289950
e CAESK-I 95-150 310 19,9 1 920 95-150 289951
o 17kV 150-240 330 23,1 1 93 150-240 289952
K} 240-400 340 27,3 1 97 240-400 289953
g 400-500 360 32,3 1 97 400-500 289954
ﬁ U/U (U,) 12/20 (24) kV - 12,7/22 (24) kV
|! 35-95 310 17,3 1 87 35-95 289955
CAESK-I 70-150 310 19,9 1 920 70-150 289956
Yy 120-240 330 23,1 1 90 120-240 289957
240-400 340 27,3 1 97 240-400 289958
400-500 360 32,3 1 97 400-500 289959
U,/U (U,) 18/30 (36) kV - 19/33 (36) kV
16-95 360 20,9 4 93 16-95 | 289960
CAESK-I 70-150 360 24,2 4 93 70-150 | 289961
36kV 120-240 380 28,6 4 97 120-240 | 289962
240-300 390 32,3 4 97 240-300 | 289963
L - dtugos¢ glowicy
84 CELLPACK Electrical Products
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ZAYLACZNIK 5

Srednie napiecie CONTRAX

CAESK-I ...
Uo/U(Um) 6/10(12) kV - 18/30(36) kV

Instrukcja montazu

Glowica wnetrzowa w technologii CONTRAX
do kabli 1-zytowych o izolacji wyttaczanej

do 36 kV
359940/1016/1/8
CELLPACK Polska Sp. z 0.0. CELLPACK AG g
03-876 Warszawa Electrical Products r E L L P Ac K 3
Tel.: +48(0) 22 853 53 54 CH-5612 Villmergen 7 é
+48(0) 22 853 53 55 Tel. +41 (0)56/618 12 34 Electrica 2
Fax: +48(0) 22 853 53 56 Fax +41 (0)56/618 12 45 | Products
www.cellpack.com
e-mail: biuro@cellpack.pl electrical.products@cellpack.com
359940/1016/1/8 CAESK-I... 1/8
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Uwagi giowne:

» Sprawdzi¢ przekrdj i Srednice kabla.
« Sprawdzi¢ sktad zestawu zgodnie z zatagczong listg kompletacyjna.
» Doktadnie przeczytac instrukcje montazu.

Montaz musi odbywac sie przez osoby do tego uprawnione.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za awarie bedgcg skutkiem niepoprawnej
instalacji.

Wymiar A [mm]
Napiecie CAESK-I Zyta Zyta
powrotna powrotna
z drutéw z tasm
95 -150 260 270
150 — 240 280 290
12kV 300 — 400 390 300
500 — 630 310 320
50 - 95
95— 150 260 270
17 kV 150 — 240 280 290
240 - 400 290 300
400 - 500 310 320
35-95
20— 150 260 270
24 kV 120 — 240 280 290
240 — 400 290 300
400 - 500 310 320
16 - 95 310 320
36 KV 70-150
120 — 240 330 340
240 - 300 340 350
359940/1016/1/8 CAESK-I... 2/8
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Kable z zyla powrotng z drutow

1a) 7

359940/1016/1/8 CAESK-I...

T

Kable z zyla powrotng z tasm na stronie =2 4

Dopasowac kabel do miejsca podtgczenia.

Usuna¢ powtoke kabla na dtugosci A
(zgodnie z tabelg na stronie 2).

Oczysci¢ powtoke kabla.

Wywing¢ druty zyty powrotnej, utozy¢
wzdtuz powtoki kabla i zabezpieczy¢
tasmg PVC.

Usuna¢ ekran pétprzewodzacy z izolaciji
pozostawiajgc 30 mm (krawedz ekranu
powinna by¢ gtadka, bez zadziorow).
Nawing¢ tasme uszczelniajgcg DM2
(czerwona) na druty zyty powrotnej i ekran
potprzewodzgcy zgodnie z rysunkiem.

Przejs¢ do strony 5.

3/8
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INSTYTUT ENERGETYKI
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE

1b)

2b)

Water Stop
PVC

359940/1016/1/8 CAESK-I...

Raport z badan nr

EWP/58/E/2019-3

Dopasowac kabel migjsca podtaczenia.

Usung¢ powtoke kabla na diugosci A
(zgodnie z tabelg na stronie 2).

Oczysci¢ powtoke kabla.

Usunaé zyte powrotng z tasm
pozostawiajgc 20 mm.

Usuna¢ ekran pétprzewodzacy z izolac;i
pozostawiajgc 20 mm (krawedz ekranu
powinna by¢ gtadka, bez zadzioréw).

Przymocowac tasme uziemiajgcg do zyty
powrotnej za pomocg zacisku
sprezynowego lub drutu.

Nawing¢ tasme uszczelniajgcg DM2
(czerwona) na tadme uziemiajaca, zacisk
sprezynowy i ekran pétprzewodzacy
zgodnie z rysunkiem.

4/8

Strona 35/54




INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

3)
e Usungc¢ izolacje kabla na diugosci X
(zgodnie z instrukcjg dotgczong
do koncowki).
e Koniec zyly roboczej zabezpieczy¢ tasma
PVC.
o QOczysci¢ izolacje za pomoca chusteczki
czyszczace;.
4) e Na koniec ekranu potprzewodzgcego
natozy¢ warstwe smaru GM1.
e Naniesé smar GM1 na catg dtugosé
izolacji i ekranu potprzewodzacego
i doktadnie rozprowadzic.
e Nalozy¢ aplikator MH2 na koniec kabla.
3)

e Duzg ilos¢ smaru GM1 wycisnaé
do wnetrza gtowicy (réwnomiernie
rozprowadzi¢ na catej dtugosci gtowicy).

e Wiozy¢ aplikator AH do dolnej czesci
gtowicy.

359940/1016/1/8 CAESK-I... 5/8

Strona 36/54




INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

6)

7)

~.

= |~

DM2

0

J |

359940/1016/1/8 CAESK-I...

=

Nasung¢ gtowice na kabel.

Element sterujgcy gtowicy musi znajdowac
sie bezposrednio za zytg powrotng
z drutéw lub tasm.

Wyciggna¢ aplikator AH wyjmujgc
pojedynczo jego jezyki.

Usuna¢ aplikator MH2.

Usuna¢ tadme PVC z konca zyty roboczej.

Zamontowac koncéwke srubowg zgodnie
z instrukcjg producenta.

Usuna¢ wszystkie ostre krawedzie
pozostate po zerwaniu Srub.

Oczyscic¢ izolacje kabla i koricowke.

Wypetni¢ przestrzen pomiedzy izolacjg
a koncowka tasmag wypetniajgcg DM2.

Reszte tasmy wypetniajgcej DM2 nawingé
zgodnie z rysunkiem z 10% naciggiem

i 50% zaktadkg zaczynajac od konca
izolacji a konczac 5 mm powyzej gornej
Sruby.

UWAGA! Nalezy zakry¢ otwory po
Srubach mocujacych koncéwke!

6/8
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e Sprawdzi¢ prawidiowe wypozycjonowanie
gtowicy. Skorygowac potozenie, jesli jest
taka potrzeba.

e Oczyscic gtowice.

e Pokry¢ smarem GM1 gorng czes¢ glowicy
oraz tasme DM2 i natozy¢ aplikator MH2.

¢ Wypetni¢ wnetrze rury silikonowej smarem
GM1 i wsungc aplikator AH do jej srodka.

e Nasung¢ rure silikonowg na koncéwke
Srubowa.

e Wyciggna¢ aplikator AH wyjmujac
pojedynczo jego jezyki.

e Usungg¢ aplikator MH2.

¢ Usung¢ nadmiar smaru GM1 i oczyscic¢
gtowice.

359940/1016/1/8 CAESK-... 7/8
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Minimalne odlegtosci:

Napiecie D F E
Odlegtosé Odlegtosé Odlegto$¢ miedzy
[kV] faza/ziemia klosz/ziemia kloszami
[mm] [mm] [mm]

6/10(12) — 6.35/11(12) 15 10
8.7/15(17.5) |Xl\</:ﬁ1+;§h 20 15
12/20(24) — 12.7/22(24) wymagan 25 20
18/30(36) — 19/33(36) 35 25
359940/1016/1/8 CAESK-... 8/8
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Packliste
Packing list

Liste d'emballage

289956

Lista de carga

Paklijst

_ELLPACK

Lista kompletacyjna

Electrical Products

MEDIUM VOLTAGE

Einleiter-EndverschluB Innenraum Typ CAESK-I 24kV 70-150
Single-core termination indoor 70 - 150 mmz?
Extrémité unipolaire intérieur Uo/U(Um) 12/20 (24) kV — 12,7/22 (24) kV
Terminal unipolar interior Isolation min. @: 19,9 mm
1-aderige-binnen-eindsluiting max. @: 30,4 mm
Glowica wnetrzowa do kabli 1-zylowych Version: 01 Seite 1
St. . .
Pos Dimension
Cont.
1 3 CAE- EndverschluB Extrémité
2/1S Termination Terminal Gtlowica
Aufschiebehilfe Aide de pose Opschuifhulpstuk
2 1 AH2 Applicator Ayuda de montaje Aplikator
Aufschiebehilfe Aide de pose Opschuifhulpstuk
3 1 MH2 Applicator Ayuda de montaje Aplikator
Gleit- und Fillmittel Lubrificant Glijmiddel
4 4 GM 1 Lubrificant and filler Lubrificante Smar uszczelniajacy
5 1 Nr. 028 Isolierband Ruban isolant Isolatieband PVC
5m Insulation tape Cinta aislante Tasma izolacyjna
6 9 DM 2 Dichtband rot Ruban d’étanchéité rouge
250x25x0,8  [Sealing tape red Cinta de estanqueidad rojo Tasma uszczelniajaca czerw
Silikonschlauch Tuyau flexible de silicone
7 3 SRIT Silicone tube Tubo de silicona Rura silikonowa
Handschuhe Glands
8 1 1 Paar Gloves Guante Rekawiczki
9 1 K 60 Schmirgeltuch Toile d’ émeri Schuurlinnen
300 x 25 Emery cloth Cinta de esmeril Piétno Scierne
10 3 RT Reinigungstuch Papier impregné de solvant Reinigingsdoek
Cleaning tissue Tela de limpieza Chusteczka czyszczaca
11 3 CSK Schraubkabelschuh Cosse a visser Schroef kabelschoenen
50-150 Screw cable lug Terminals de cable del tornillo  |Koficéwka $rubowa
12 4 MA-CAESK-F |Montageanleitung Instructions de montage Montagehandleiding
D, E, F, ES Working instruction Instrucciones de montaje Instrukcja montazu
13
14
15
16
17
18
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ArtNr: 290812 ELLPACK
CP CSK 50-150 Electrical Products

Bezeichnung/ Querschnitt/ Werkzeug/

Description  Section mm?2 Tool )
Referencia / Seccion / Herramienta
Reference Section mm? / Outil ‘ // .
CP CSK 50-150 |  50-150 SW 17 —d

Montage / Installation / Instalacién / Montage

1) Kabelisolation auf eine Ldnge von 35 mm entfernen.
Cut-off the insulation on a length of 35 mm.
Cortar y retirar el aislamiento del cable en una longitud de 35 mm.
Dénuder lisolation sur une longueur de 35 mm.

2) Schraubkabelschuh auf das Leiterende aufstecken.
Insert the screw cable lug onto the conductor end.
Introducir el conductor en el terminal hasta hacer tope.
Enfiler le connecteur a visser sur I'extrémité du conducteur

3) Schraube gleichméassig anziehen bis der Schraubenkopf abreift.
Tighten the screw until the screw head has been sheared-off.
Atornillar hasta romper la cabeza fusible del tornillo.

Serrer la vis jusqu’a rupture de la téte fusible.

Art. Nr.: 290810/0111/1/1
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ArtNr: 313461 CELLPACK
CP CSK 6-50 Electrical Products

Bezeichnung/ Querschnitt/ Werkzeug /
Description  Section mm? Tool

Referencia / Seccion / Herramienta
Reference Section mm?2 / Outil

CP CSK 6-50

Montage / Installation / Instalaciéon / Montage

1) Kabelisolation auf eine Ldnge von 30 mm entfernen.
Cut-off the insulation on a length of 30 mm.
Cortar y retirar el aislamiento del cable en una longitud de 30 mm.
Dénuder l'isolation sur une longueur de 30 mm.

2) Schraubkabelschuh auf das Leiterende aufstecken.
Insert the screw cable lug onto the conductor end.
Introducir el conductor en el terminal hasta hacer tope.
Enfiler le connecteur a visser sur I'extrémité du conducteur

3) Schraube gleichmassig anziehen bis der Schraubenkopf abreift.
Tighten the screw until the screw head has been sheared-off.
Atornillar hasta romper la cabeza fusible del tornillo.

Serrer la vis jusqu’a rupture de la téte fusible.

Art. Nr.:314092/1013/1/1
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Technologia nasuwana Contrax

ZALACZNIK 9

| === Mufy przelotowe

Srednie napiecie

CAMSV
Mufa przelotowa 1-zytowa ze ztqczka srubowg

do faczenia kabli 1-zylowych o izolacji z tworzyw sztucznych
np. X(R)(UYH(A)KXS, YH(A)KXS, N(A)2XS(F)2Y

Zastosowanie Zawartosc

Mufy przelotowe typu: * Nasuwany korpus mufy ze

- CAMSV-C - z zewnetrzna rurg zimnokurczliwg  zintegrowana warstwa sterujaca
- CAMSV-S - z zewnetrzna rurg termokurczliwg  rozkladem pola elektrycznego
s zaprojektowane do laczenia kabli o izolacji * Zlaczka srubowa

z tworzyw sztucznych 1-zylowych, * Rekaw miedziany z zaciskami
np. X(RU)H(A)KXS, YH(A)KXS, N(A)2XS(F)2Y.  sprezynowymi

Sq odpowiednie do kabli o réznych * Zewnetrzna oslona w postaci
przekrojach, z réznymi rodzajami ekranu rury termokurczliwej (CAMSV-S)
na izolacji (grafityzowanych, wytlaczanych lub zimnokurczliwej (CAMSV-C)

lub zdzieralnych) i z zylg powrotng z drutow

lub tasm miedzianych. Certyfikaty

* CENELEC HD 629.1

Specyfikacja

« Zestaw na jedna faze ze ziaczka

srubowa.

Wiasciwosci

* Szybka, latwa i bezpieczna instalacja
z uzyciem standardowych narzedzi
* Kompaktowa budowa i niewielka

liczba elementéw skladowych

» Szeroki zakres przekrojow

* Trojwarstwowy korpus zapewniajacy
jednoczesnie izolacje miejsca polaczenia
oraz wysterowanie pola elektrycznego

Min. $rednica na izolacji Przekrt?n:n::?malny
L kabla po usunieciu
Typ [mm] zewnetrznej warstwy
pélprzewodzacej

[mm] 12kV | 17,5kV | 24kV
U,/U (U,) 6/10 (12) kV - 12,7/22 (24) kV
CAMSV-C 24KV 95-300/PL \ 600 \ 22 | 150300 | 120-300 | 95-300
CAMSV-5 24kV 95-300/PL \ 650 \ 22 | 150300 | 120-300 | 95-300

L - catkowita diugos¢ mufy

Uwaga
Mufy wymienione powyzej moga by¢ stosowane na kablach 3,6/6 (7,2) kV.

Nalezy uwzgledniac rozbieznos¢ rozmiaru kabla oraz sprawdzi¢ minimalng srednice na izolacji kabla.

/7# BBC

82 CELLPACK

Electrical Products
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SREDNIE NAPIECIE CONTRAX

CAMSV-S 24kV 95-300
Uo/U (Um) 6/10 (12) KV - 12,7/22 (24) kV

Instrukcja montazu

Mufa przelotowa w technologii CONTRAX
do kabli 1-zytowych o izolacji wytlaczanej

do 24 kV
360342/1218/3/5
CELLPACK GmbH CELLPACK AG
Electrical Products Electrical Products /74 BBC

D-79761 Waldshut-Tiengen CH-5612 Villmergen
Tel. +49(0)7741/60 07 11 Tel. +41(0)56/618 12 34 c E LLPAC K
Fax +49(0)7741/60 07 83 Tel. +41(0)56/618 12 34

www.cellpack.com Electrical Products
e-mail: electrical.products@cellpack.com

360342/1218/3/5 CAMSV-S 24kV 95-300 1/5
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Uwagi gtéwne:

e Sprawdzi¢ przekréj i Srednice kabla.
e Sprawdzi¢ sktad zestawu zgodnie z zatgczong listg kompletacyjna.
e Doktadnie przeczytaé instrukcje montazu.
Montaz musi odbywac sie przez osoby do tego uprawnione.
Producent nie przyjmuje zadnej odpowiedzialno$ci za awarie bedacg skutkiem niepoprawnej instalacji.
Reguly obkurczania
¢ Uzywaé odpowiednich palnikow gazowych lub dmuchaw elektrycznych.
o Ustawi¢ palnik tak, aby uzyskac zétty ptomien.
e Czysci¢ powtoke kabla i ekran izolacji odpowiednim $rodkiem czyszczacym.
Podczas obkurczania caty czas obserwowaé ogrzewany element — nie przegrzewac¢ materiatu.

Nasuwang mufe przelotowa typu CAMSV mozna stosowac z nastepujacymi kablami $redniego
napiecia o izolacji wyttaczane;.

Napieci . Srednica Srednica

k:g;: cle znamiohowe Q na izolacji kabla | zewnetrzna kabla

Uo/U(Unm) O8® min. max. min. max.
° " mm? mm mm mm mm

6/10 (12) kV — 6,35/11 (12)kV | 150-300 .
8,7/15 (17,5) kV 120-300 | 22.0(") | 340 32 42

12/20 (24) kV —12,7/22 (24) kV 95-300
(*) — minimalna $rednica na izolacji kabla po usunieciu zewnetrznej warstwy potprzewodzacej.

1)

Ref.
|

%

e Utozy¢ kable réwnolegle obok siebie i ucigé w miejscu potaczenia (Ref.).
¢ Dokfadnie oczysci¢ powtoki kabli na dtugosci okoto 50 cm.
e Przygotowac kable wedtug szablonu (Strona 3) i nastepnie skontrolowac.

W

SM

SM

o Doktadnie oczysci¢ izolacje przy pomocy chusteczek czyszczacych.

e Zabezpieczy¢ doktadnie jedng strone kabla (druty / tasmy zyty powrotnej i powtoke kabla)
zgodnie z rysunkim ochronng matg samoprzylepng SM — tymczasowa pozycja dla korpusu
mufy.

¢ Nanie$¢ grubsza warstwe smaru uszczelniajgcego GM3 na pozycje tymczasowg (SM),
warstwe potprzewodzacg i izolacje kabla. W tym celu uzy¢ rekawiczek ochronnych.

360342/1218/3/5 CAMSV-S 24kV 95-300 2/5
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PVC

165

205

40

360342/1218/3/5 CAMSV-S 24kV 95-300

PVC

3/5
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3)

¢ Nanie$¢ odpowiednig ilos¢ smaru GM3 z obu stron na wewnetrzng powierzchnie korpusu
CAMSV. Przy tym zwréci¢ uwage, aby réwniez pomiedzy jezykami aplikatora a korpusem
mufy znajdowat sie smar GM3. W tym celu uzy¢ rekawiczek ochronnych.

e Usung¢ zabezpieczenie z taSmy PVC.

4)

SM CAMSV

)

B e <

¢ Nasuna¢ korpus CAMSV catkowicie na pozycje tymczasowg (miejsce zabezpieczone
ochronng matg samporzylepng SM).
5)

¢ Nasuna¢ na drugi koniec kabla zewnetrzng rure termokurczliwvg SRH3, a nastepnie rekaw
miedziany CUS.

e Usungc¢ tasme PVC z koricow zyt roboczych.
6)

e Zamontowac ztgczke Srubowg zgodnie z zatgczong instrukcjg montazu.

e Oczysci¢ izolacje kabla i powierzchnie ztgczki.

¢ Nanie$¢ smar uszczelniajgcy GM3 na warstwe potprzewodzaca, izolacje kabla i doktadnie
rozprowadzi¢. Na koniec ekranu potprzewodzacego natozy¢ smar uszczelniajgcy GM3 na
catym obwodzie zgodnie z rysunkiem. Uzy¢ dotgczonych rekawiczek ochronnych.
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e Przecig¢ i usung¢ pierscienie mocujgce jezyki aplikatora. Wyciggnaé pojedynczo jezyki
aplikatora przy uzyciu dotgczonego uchwytu lub ptaskich kombinerek.

¢ Usung¢ ochronng mate samporzylepng SM z pozycji tymczasowe;.

e Obréci¢ korpus CAMSV o 180° i skontrolowaé symetryczne wypozycjonowanie.

e Usung¢ z kabla i korpusu mufy reszte smaru uszczelniajagcego GM3 przy pomocy chusteczki
czyszczace).

B N I IIIIN

R R R R R R R R R R X
Bl N A U Y

e Przesunac¢ rekaw miedziany symetrycznie nad miejsce potgczenia i przymocowac do
drutéw/tasm zyt powrotnych za pomocg zaciskéw sprezynowych RF.
e Zabezpieczy¢ zaciski RF oraz korice rekawa miedzianego za pomoca taémy PVC.
o Zmatowic powtoki kabli po obu stronach na dtugosci 50 mm za pomocg ptétna Sciernego.
J

10)
‘:@;\\

\

lff—

e Przesunac rure termokurczliwg symetrycznie nad miejsce potgczenia i i obkurczyc.
Rozpoczaé obkurczanie od srodka rury (zgodnie z rysunkiem).

Bezposrednio po montazu na mufe mozna poda¢ napiecie robocze. Po ostygnieciu
(mozna dotkna¢ dionig) potaczenie moze zostaé poddane naprezeniom mechanicznym.
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Liste d'emballage

MEDIUM VOLTAGE

Einleiter-Verbindungsmuffe
Boite de jonction unipolaire
Giunzione diritta unipolare

Lista kompletacyjna

ZALACZNIK 11
Packliste Lista de carga /74 BBC
Packing list Elenco da imballaggio CELLPACK cElectrical Products

CONTRAX

Single-core straight-through joint
Empalme de conexién unipolar
Mufa przelotowa do kabli 1-zylowych

Type: CAMSV-S 24kV 95-300/PL

6/10 (12) - 6,35/11 (12) kV  150-300 mm? Isolation min. @: 22,0 mm
8,7/15 (17,5) kV 120-300 mm?
12/20 (24) — 12,7/22 (24) kV 95-300 mm? PL- 01 11
Pos. pe. | Dimension
SRH 3 Schrumpfschlauch schwarz Heat-shrink tube black
1 1 Tube thermorétractable noir Tubo termorrectractil negro
110-26/650 |Gyaina termorestrigente nera Rura termok. czama
- Muffenkorper Joint body
2 e CAMSV 2 Corps de jonction Cuerpo del empalme
Corpo del giunto Prefabrykat silikonowy
2 | Cu-Gewebeschlauch Copper braid tube
3 CUS 50 mm Tresse tubulaire de cuivre Tubo de malla de cobre
0.43m Treccia tubolare in rame Rekaw miedziany
Rollfeder Pressure spring
4 RF4 Ressort de contact Muelle de presion
Molla a rotolo Zacisk sprezynowy
GM3 Gleit- und Fullmittel Lubrificant and filler
5 Lubrifiant Agente de deslizamiento y relleno
Lubrificante Smar uszczelniajacy
Schutzhandschuhe Gloves
6 SHS Gants Guantes
Guanti Rekawiczki
Isolierband Insulation tape
7 Nr.128 Ruban isolant Cinta aislante
5m Nastro isolante PVC Tasma izolacyjna
RT Reinigungstuch Cleaning tissue
8 Lingette nettoyante Toalla de Limpieza
Pezzuola pulizia cavi Chusteczka czyszczaca
ZH Ziehhilfe Pulling assistance
9 Aide de traction Ayuda de traccion
Accessorio di ausilio alla trazione Narzedzie wspomagajace
SL Schmirgelleinen Emery cloth
1 Toile émeri Tira de lija
Tela abrasiva Piotno $cierne
SM Schutzklebematte Protection adhesive mat
1 Mat adhésif protecteur Estera adhesiva protectora
Mat adesivo protettivo Mata ochronna samoprzylepna
CSV-T Schraubverbinder Screw connector
1 Manchon a visser Conector de tomnillo
95-300 Connettore a vite Ztaczka $rubowa
MA Montageanleitung Working instruction
2 Instructions de montage Instrucciones de montaje
Istruzioni di montaggio Instrukcja montazu
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ZAYLACZNIK 12

Art. Nr.: 337932 ﬁEI.I.PACK

CSV-T 95-300 Electrical Products §

arouP

Schraubverbinder

Manguitos de empalme por tornilleria
Mechanical connector

Connecteur a visser

Schroef verbinder

Ztaczka sSrubowa

*Dieser Verbinder ist anwendbar fir die angegebenen Leiterquerschnitte fir Leiter der Klasse 1 und 2 geméan DIN EN/IEC 60228

*This connector is applicable for the indicated cross sections for class 1 and 2 conductors according to DIN EN/IEC 60228

*Este conector es aplicable para las secciones indicadas para conductores clase 1y 2 conforme a las normas DIN EN/IEC 60228

*Ce connecteur est applicable pour les sections de conducteurs des classes 1 et 2 conformes aux normes DIN EN/IEC 60228

*Deze verbinder is toepasbaar voor de opgegeven aderdoorsneden voor geleiders van klasse 1 en 2 volgens DIN EN/IEC 60228

*Ztaczka $rubowa przeznaczona jest do taczenia zyt roboczych klasy 1 i 2 zgodnie z norma DIN EN/IEC 60228 o przekrojach podanych w tabeli.

Montage/ Montaz
Montage/ Installation/
Instalacion/ Montage/

DIN EN/IEC 60228

Art.Nr.: 337936/0215/1/2 G9902 99 14
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4
W 95/120/150mm?2

]

Art.Nr.: 337936/0215/1/2 G9902 99 14
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ZALACZNIK 13
- @DﬂYSMIAN
Prysglan % Draka

roup

¥ GeneralCable

YHAKXS 12/20 kV - Medium-voltage power cables with XLPE insulation

=

Application

In trench, direct buried, in duct or in free air.

Global data
Standard

Type designation

PN-HD 620 S2
IEC 60502-2
YHAKXS

Design features
Conductor

Insulation
Semi-conductive layer
Overall screen

Outer sheath
Available colours
Example for marking

Aluminium conductor

XLPE insulation

XLPE semi-conducting layer
Copper screen

PVC outersheath

Red

YHAKXS 1 x 240 RMC/50 12/20 kV

Electrical parameters

Rated voltage 12/20 kv
Test voltage (AC) 42 kV
Chemical parameters

Lead Free Yes
Thermal parameters

Max. operating temperature of conductor S0 °C
Max. operating temperature of conductor at 250 °C
short-circuit

Minimum installation temperature =5°C
Mechanical parameters

Min. bending radius 15xD

YHAKXS 12/20 kV - Medium-voltage power Prysmian MKM Magyar Kabel M{vek Kft. H-1117
cables with XLPE insulation Budapest, Neumann J. 1/E
Revision: 22. Mar 2018

Technical data, dimensions and weights are
subject to change.

@© Prysmian Group, Germany 2016
WWW.prysmiangroup.com

52/54

Strona




INSTYTUT ENERGETYKI Raport z badan nr
LABORATORIUM WIELKOPRADOWE EWP/58/E/2019-3

@PRYSMIAN

Prysmian <> Draka
GI’OUp 7 General Cahle

Number of cores x |Insulation |Outer Conductor DC Nom. Inductance |[Current- Current Delivery length
cross section thickness |diameter |resistance at operating | nom. carrying carrying m
nom. mm 20°C capaci- mH/km capacity capacity for
mm Q/km tance during normal |install. free in
WF/km ope-ration, air
laid in the A
ground
A
1x50RMC/16 5.5 31 0.641 0.18 0.46 152 184 1000
1x70RMC/25 53 8835 0.443 0.2 0.44 186 230 1000
1x95RMC/35 5.5 35 0.32 0.22 0.42 221 280 1000
1x120RMC/50 5.5 36.5 0.253 0.24 0.4 252 324 1000
1x150RMC/50 5.5 37.5 0.206 0.26 0.38 281 368 1000
1x185RMC/50 53 BIAD) 0.164 0.28 0.37 317 424 1000
1x240RMC/50 5.5 42 0.125 0.3 0.36 367 502 1000
1x300RMC/50 5.5 44 0.1 0.33 0.35 414 577 1000
1x400RMC/50 5.5 47 0.0778 0.37 0.33 470 673 1000
1x500RMC/50 5.5 50 0.0605 0.4 0.32 513 766 1000

YHAKXS 12/20 kV - Medium-voltage power  Prysmian MKM Magyar Kédbel Mlvek Kft. H-1117 Technical data, dimensions and weights are
cables with XLPE insulation Budapest, Neumann J. 1/E subject to change.
Revision: 22. Mar 2018 © Prysmian Group, Germany 2016

WWW.prysmiangroup.com
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ZAYACZNIK 14

W

Annex A
(informative)

Identification of test cable
(see 5.1)

A

Rated voltage Us/U (Un): /120 kv

Construction:

Conductors:

Insulation:

Insulation screen:

Metallic screen:
Armour:

Oversheath:

Water blocking, if any:

Diameters;

Cable marking:

Digitally signed by Habed Gheorghe

[z 1-core

m Al

Stranded
|Z| Circular
E 120 mm?

Other cross-section:

X xLPE

D 3-core D Individually screened

D Overall screen

O cu

lj Solid

D Shaped

D 150 mm? D 185 mm?

mm?

D EPR I:I HEPR
Bonded D Strippable

m Wire D Tape D Extruded
D Wire D Tape

E PVC D PE (state type)

D Within conductor I:I Under oversheath

= Conductor
« Insulation
= Insulation screen

= Oversheath

Date: 2023.03.06 14:49:56 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

; \, mm
WA mm
‘f‘ :, mm
R

HD 629.1 S2:2006

PRYSMIAN YHAKXS A« RORMCIAC A2] V20K
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