SPECIFICATII TEHNICE (F4.1) A Inspectoratul General de Carabineri al MAI

Numirul procedurii de achizitiei; 05dS-b3wdp1-MD-164591421003 din 11/02/2022

Obiectul de achizitiei: Echipament pentru militari

Lotul lll: Echipament de parada/gala pentru femei

Denumirea Denumirea Tara de Producatorul | Specificarea tehnica deplina solicitatd de catre autoritatea | Specificarea tehnica deplina propusa de catre ofertant | Standar-de
bunurilor modelului origine contractanta de referinta
bunului
3 4 5 6 7 8 9
Boneta, obtinuta prin coasere, prezinta calotd de forma ovala Bon(ita, ob'g%nvuta prin soa.sere, p“rezmta ca'lota (.ie forma )
Conform R.Moldova sc alungita, formata din doua repere simetrice, borduri laterale si ovala alu.nglta, fo.rrrvlatakdm doua repere simetrice, bord_ur_l
SF40293265- »STEGARES&C | borduri rasfrante. Bordurile laterale au marginile superioare de latera.le si borduri rflsfrange. Borcilu.rlleilater'ale au.marglnlle
001;2008 O"SRL formi curbd, marginile inferioare si cele laterale sunt superioare de forma curba, marginile inferioare si cele

Boneta (pentru
femeile care
Tndeplinesc
serviciul
militar) cusut
individual.ta
neagra din
postav;

definitivate prin linii drepte. Bordurile rasfrante au marginile
superioare de forma curba, rotungite in partea superioara
frontald. Marginea inferioara si cea laterala posterioara sunt
definitivate prin linii drepte. Bordurile rasfrante se suprapun in
partea frontald. Marginile exterioare superioare ale bordurilor
rasfrante sunt prelucrate cu poaspoal de culoare rosie. Pe
bordura rasfranta din partea dreapta a bonetei, la distanta de 50
mm de la linia medie frontala a produsului si la distanta de 10
mm de la terminatia inferioara a boneteti, este aplicata cocarda.
Boneta este prelucrata cu captuseald din tesatura din viscoza si
o bordura interioara cu latimea de 20 mm din piele artificiala.
Boneta se realizeazi in sistemul de confectii prin masuri
individuale, probe de ajustare si proba finala, pe baza
masuritorilor efectuate de furnizor. Descrierea cocarzii o
puteti gisi in Decretul Presedintelul RM, nr.1940-V111 din
23.12.2020 si este aplicata de furnizor.Modelul este aprobat
de IGC.

Tesatura:74% lana si 24% Poliester, 2% Spandex. Densitatea
nu mai putin de 260 gr/m? .Rezistenta vopsirii, baluri, min, la
actiunea: Spalarii- nu mai putin de 4 baluri. Culoare
neagra.La fiecare produs sa fie previzut o emblema tesutd,
cusuta sub stei si imprimanta cu tus rezistent la spaldri repetate,
cu urmatorul continut: data fabricatiei, denumirea
produciatorului, marimea, compozitia fibroasa, maracarea
simbolurilor pentru conditii de intretinere si spalare
(temperatura de spalare,tipul substantelor si utilajelor utilizate

laterale sunt definitivate prin linii drepte. Bordurile
rasfrante au marginile superioare de forma curba, rotungite
in partea superioara frontald. Marginea inferioara si cea
laterala posterioara sunt definitivate prin linii drepte.
Bordurile rasfrante se suprapun in partea frontala.
Marginile exterioare superioare ale bordurilor rasfrante sunt
prelucrate cu poaspoal de culoare rosie. Pe bordura
rasfranta din partea dreapta a bonetei, la distanta de 50 mm
de la linia medie frontala a produsului si la distanta de 10
mm de la terminatia inferioara a boneteti, este aplicata
cocarda. Boneta este prelucratd cu captuseala din tesatura
din viscoza si o bordura interioara cu latimea de 20 mm din
piele artificiala. Boneta se realizeazi in sistemul de
confectii prin méasuri individuale, probe de ajustare si
proba final, pe baza masuritorilor efectuate de
furnizor. Descrierea cocirzii o puteti giisi in Decretul
Presedintelul RM, nr.1940-VIII din 23.12.2020 si este
aplicata de furnizor.Modelul este aprobat de IGC.

Tesatura:74% lana si 24% Poliester, 2% Spandex.
Densitatea nu mai putin de 260 gr/m? .Rezistenta vopsirii,
baluri, min, la actiunea: Spalarii- nu mai putin de 4 baluri.
Culoare neagra.La fiecare produs si fie previzut 0
emblema tesutd, cusuta sub stei si imprimanta cu tus
rezistent la spélari repetate, cu urmatorul continut: data
fabricatiei, denumirea producatorului, marimea, compozitia
fibroasa, maracarea simbolurilor pentru conditii de
intretinere si spalare (temperatura de spalare,tipul
substantelor si utilajelor utilizate in operatiunile de spalare,




in operatiunile de spalare, curdtare, uscare si calcare). Garantie
minim 6 luni din momentul eliberrii in port.

curatare, uscare si calcare). Garantie minim 6 luni din
momentul eliberarii in port.

Sacou si
pantaloni din
semilina (pentru
femeile care
Tndeplinesc
serviciul
militar)cusut
individual.
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Sacoul este format din partea din fata, spate, maneci si
guler. Partea din fata se incheie la un rand de nasturi plasati in
patru niveluri. Coltul reverului este orientat spre cusatura
manecii. Mai sus de linia taliei sant aplicate doua buzunare cu
funda dubla. Buzunarele cu clapa se incheie cu nasturi si
butoniere. Deasupra clapei se aplicd cant rosu. Mai jos de linia
taliei, paralel cu ea, sant plasate doua buzunare cu refileti si
clape. Deasupra clapei se aplica cant rosu. Partea din spate este
constituita din un reper, avand cusatura pe mijloc, care se
finalizeaza cu slif. Maneca este montata i formata din partea
anterioara si posterioara. Lampasul mansetei manecii are
latimea de 9 cm. care are la extremitatea de sus un cant rosu.
Gulerul este rasfrant, cu colturi sub unghi drept si este aplicat
cant rogu.

Pe maneca stanga, la o distanta de 7 cm, de cusutura manecii
in umadr, pe partea laterala, confectionerul aplica ecusonul ce
reprezintd Stema de Stat. Pe maneca dreapti, la o distanta de 7
cm, de cusutura manecii in umar, pe partea laterala,
confectionerul aplica ecusonul ce reprezintd Inspectoratul
general de carabinieri.

Pantalonii sant constituiti din partea din fata, spate si
betelie. Partea din fata este formata din doud parti simetrice. in
cusatura de mijloc este prelucrat un slit, care se incheie cu
fermoar. In cusaturile laterale sant previzute doud buzunare.
Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul pliurilor plasate pe
linia de simetrie a genunchilor, orientate spre cusaturile
laterale.

Partea din spate este formata din doud parti simetrice.
Cambrarea 1n talie se realizeaza cu ajutorul a doud pense
plasate simetric pe ambele parti. in cusiturile laterale este
inclusd vipusca din postav de culoare rogie. Betelia, montata in
cusatura taliei, este prevazuta cu sapte gdici pentru curea.
Betelia se incheie cu un nasture si o butonierd, precum si cu o
copcd. Marginile inferioare ale pantalonilor sant tivite si
prelucrate cu panglica.

Sacoul si pantalonii se realizeaza in sistemul de confectii
prin masuri individuale, probe de ajustare si proba finala,
pe baza masuriitorilor efectuate de furnizor. Descrierea
epoletilor puteti gasi in Decretul Presedintelul RM,
nr.1940-VIII din 23.12.2020 si sunt aplicati de catre

Sacoul este format din partea din fata, spate, maneci si
guler. Partea din fata se incheie la un rand de nasturi
plasati in patru niveluri. Coltul reverului este orientat spre
cusatura manecii. Mai sus de linia taliei sant aplicate doua
buzunare cu funda dubla. Buzunarele cu clapa se incheie cu
nasturi si butoniere. Deasupra clapei se aplica cant rosu.
Mai jos de linia taliei, paralel cu ea, sant plasate doua
buzunare cu refileti si clape. Deasupra clapei se aplica cant
rosu. Partea din spate este constituita din un reper, avand
cusatura pe mijloc, care se finalizeaza cu slit. Maneca este
montata si formata din partea anterioara si posterioara.
Lampasul mangetei manecii are latimea de 9 cm. care are la
extremitatea de sus un cant rosu. Gulerul este rasfrant, cu
colturi sub unghi drept si este aplicat cant rosu.

Pe maneca stanga, la o distantd de 7 cm, de cusutura
manecii in umadr, pe partea laterala, confectionerul aplica
ecusonul ce reprezinta Stema de Stat. Pe maneca dreapta, la
o0 distantd de 7 cm, de cusutura méanecii in umar, pe partea
laterald, confectionerul aplica ecusonul ce reprezinta
Inspectoratul general de carabinieri.

Pantalonii sant constituiti din partea din fata, spate si
betelie. Partea din fata este formata din doua parti
simetrice. in cusdtura de mijloc este prelucrat un slit, care
se incheie cu fermoar. In cusiturile laterale sant previzute
doua buzunare. Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul
pliurilor plasate pe linia de simetrie a genunchilor, orientate
spre cusaturile laterale.

Partea din spate este formata din doua parti simetrice.
Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul a doud pense
plasate simetric pe ambele parti. In cusaturile laterale este
inclusa vipusca din postav de culoare rogie. Betelia,
montata in cusatura taliei, este prevazuta cu sapte gaici
pentru curea. Betelia se incheie cu un nasture si o
butoniera, precum si cu o copca. Marginile inferioare ale
pantalonilor sant tivite si prelucrate cu panglica.

Sacoul si pantalonii se realizeazi in sistemul de

confectii prin méasuri individuale, probe de ajustare si
proba finald, pe baza masuritorilor efectuate de
furnizor. Descrierea epoletilor puteti gisi in Decretul
Presedintelul RM, nr.1940-VIII din 23.12.2020 si sunt




Furnizor. Modelul este aprobat de IGC.

Tesatura:74% lana si 24%., Poliester, 2% Spandex.
Densitatea nu mai putin de 260 gr/m?. Rezisten{a vopsirii,
baluri, min, la actiunea: Spalarii- nu mai putin de 4 baluri.
Culoare neagra. La fiecare produs si fie previzut o
emblema tesuta, cusuta sub stei si imprimanta cu tus rezistent
la spalari repetate, cu urmatorul continut: data fabricatiei,
denumirea producatorului, marimea, compozitia fibroasa,

maracarea simbolurilor pentru conditii de intretinere si spalare

(temperatura de spalare,tipul substantelor si utilajelor utilizate

in operatiunile de spalare, curatare, uscare si calcare). Termen

de garantie 6 luni din momentul eliberarii in port

aplicati de citre Furnizor. Modelul este aprobat de GC.

Tesatura:74% lana si 24%., Poliester, 2% Spandex.
Densitatea nu mai putin de 260 gr/m? Rezistenta vopsirii,
baluri, min, la actiunea: Spalarii- nu mai putin de 4 baluri.
Culoare neagra. La fiecare produs s fie prevazut o
emblema tesuta, cusuta sub stei si imprimanta cu tus
rezistent la spalari repetate, cu urmatorul continut: data
fabricatiei, denumirea producétorului, marimea,
compozitia fibroasa, maracarea simbolurilor pentru
conditii de intretinere si spalare (temperatura de
spalare,tipul substantelor si utilajelor utilizate in
operatiunile de spélare, curdtare, uscare si célcare).
Termen de garantie 6 luni din momentul eliberarii in port

Fusta din
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individual.
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Fusta se compune din fata, spate, betelie si captuseald. Fata
fustei se croieste dintr-o singura bucatd si este prevazuta la
partea superioarda cu 2 pense. Spatele fustei este din doud
la partea
inferioara se termind cu o cutd dubla, iar la partea superioara se

bucati, avand cusatura de incheiere pe mijloc,

executd un slit care se incheie cu fermoar si doud pense pentru
ajustare. Betelia este latd de 4 cm. i este croita din trei parti,
avand cusatura de incheiere pe mijlocul spatelui si pe cusatura
laterala. in interior, betelia se dubleazi cu captuseali la culoare
intaritd cu termotex chimizat. Betelia, la spatele stang este cu
colt pe care se festoneaza o butoniera ce se incheie cu nasturele
corespunzator. Fusta este dublata pand la jumadtate cu
captuseala care se surfileaza si se prinde in cusdturile laterale si
betelie. Pe cusaturile laterale se lasa o rezerva de 2 cm., atét la
fatd cat si la spate. Rezerva la terminatia fustei este de 4 cm.
asiguratd cu stafir de masind. Toate cusaturile interioare si
rezerva de la terminatie se surfileazd cu masina speciald. Pe
cusaturile laterale in interior, sub captuseala beteliei, se fixeaza
cite o brida din captuseald, sub formd de inel, avand lungime
pe dublu de cca. 5 - 6 cm. de la captuseala. Fusta este prevazuta
cu fermoar si cu pense la spate, fermoar plastic spiralat
rezistent (min. latimea 4mm). Fusta se realizeaza in sistemul
de confectii prin méasuri individuale, probe de ajustare si
proba finald, pe baza misuritorilor efectuate de furnizor.

Modelul este aprobat de IGC.

Tesatura:74% lana si 24% , Poliester, 2% Spandex.
Densitatea nu mai putin de 260 gr/m2. Rezistenta vopsirii,

Fusta se compune din fata, spate, betelie si captuseala.
Fata fustei se croieste dintr-o singurd bucatad si este
prevazuta la partea superioara cu 2 pense. Spatele fustei
este din doud bucati, avand cusatura de incheiere pe mijloc,
la partea inferioara se termind cu o cuta dubla, iar la partea
superioara se executd un slif care se incheie cu fermoar si
doud pense pentru ajustare. Betelia este lata de 4 cm. si este
croitd din trei parti, avand cusatura de incheiere pe mijlocul
spatelui si pe cusitura laterali. in interior, betelia se
dubleaza cu captuseald la culoare intdritd cu termotex
chimizat. Betelia, la spatele sting este cu colt pe care se
festoneazd o butoniera ce se Iincheie cu nasturele
corespunzator. Fusta este dublatd panda la jumatate cu
captuseald care se surfileazd si se prinde in cusaturile
laterale si betelie. Pe cusaturile laterale se lasa o rezerva de
2 cm., atat la fata cat si la spate. Rezerva la terminatia
fustei este de 4 cm. asiguratd cu stafir de masind. Toate
cusaturile interioare si rezerva de la terminatie se surfileaza
cu masina speciald. Pe cusdturile laterale in interior, sub
captuseala beteliei, se fixeazad cate o brida din captuseala,
sub forma de inel, avand lungime pe dublu de cca. 5 - 6 cm.
de la captuseald. Fusta este prevazutd cu fermoar si cu
pense la spate, fermoar plastic spiralat rezistent (min.
latimea 4mm). Fusta se realizeazi in sistemul de
confectii prin masuri individuale, probe de ajustare si
proba finalid, pe baza masuritorilor efectuate de
furnizor. Modelul este aprobat de IGC.




baluri, min, la actiunea: Spalarii- nu mai putin de 4 baluri.
Culoare neagra. Fiecare produs sa fie prevazut o emblema
tesutd, cusuta sub stei si imprimantd cu tus rezistent la spalari
repetate, cu urmdatorul continut: data fabricatiei, denumirea
produciatorului, marimea, compozitia fibroasa, maracarea
simbolurilor pentru conditii de intretinere si spalare
(temperatura de spalare,tipul substantelor si utilajelor utilizate
in operatiunile de spalare, curdtare, uscare si cdlcare). Termen
de garantie 6 luni din momentul eliberarii in port

Tesatura:74% lana si 24% , Poliester, 2% Spandex.
Densitatea nu mai putin de 260 gr/m?. Rezistenta vopsirii,
baluri, min, la actiunea: Spalarii- nu mai putin de 4 baluri.
Culoare neagra. Fiecare produs sa fie prevazut o emblema
tesutd, cusuta sub stei si imprimanta cu tus rezistent la
spalari repetate, cu urmatorul continut: data fabricatiei,
denumirea producatorului, marimea, compozitia fibroasa,
maracarea simbolurilor pentru conditii de intretinere si
spalare (temperatura de spalare,tipul substantelor si
utilajelor utilizate in operatiunile de spélare, curatare,
uscare si calcare). Termen de garantie 6 luni din momentul
eliberarii in port

Papion, culoare
neagrd
(militari/femei)
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Papionul este construit din doua repere simetrice de forma
dreptunghiulara, bendita si elastic. Reperile dreptunghiulare
sunt amplasate Tntre ele sub unghi de 30 de grade, montate in
benditd. Bendita constituie un reper, in ambele capete ale
caruia este prevazut elastic. La capetele elasticului sunt
pozitionate sisteme de inchidere, de tip cirlig. Modelul este
aprobat de IGC. Tesatura: 100% poliester. Culoare neagri.
Termen de garantie 6 luni din momentul eliberarii in port

Papionul este construit din doud repere simetrice de
forma dreptunghiulara, bendita si elastic. Reperile
dreptunghiulare sunt amplasate ntre ele sub unghi de 30
de grade, montate in bendita. Bendita constituie un reper,
in ambele capete ale caruia este prevazut elastic. La
capetele elasticului sunt pozitionate sisteme de inchidere,
de tip cirlig. Modelul este aprobat de IGC. Tesatura:
100% poliester. Culoare neagri. Termen de garantie 6
luni din momentul eliberérii in port

Semnat:

Numele, prenumele: Stegarescu-Sajina lulia Tn calitate de:Director

Ofertantul: SC "STEGARES&CO” S.R.L. Adresa: MD-2012, str. Armeneascd, 18 ap.(of.) 1, mun. Chisindu, Republica Moldova
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