«VICOLIV» SRL

al Sedintei comisiei permanente “Indmontaj” SA de verificare a cunostintelor in conformitate
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.

Demers Ne oa\oomb din :. 8 2015

Centrul Technic pentru Securitate industriald si Certificare
Avizul expertizei privind securitatea industriald Nr. 0157

din 30 ianuarie .2015

Laboratorul Defectoscopie §i Sudurd “INDIMONTAJ” SA
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Location: Moldova



INSPECTORATUL PRINCIPAL_DE STAT PENTRU
SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Mp 04/0064 dip 11.02/2015
Centrul Technic Pentru Securitate Industrialj s
Certificare Avizul expertizei securitate industrialz
Nr. 0157 din 39 ianuarie 2015
Laboratorul Defectoscopie $i Sudurs
"INDNII)NT.&I" SA.
.LEGITIMATIE Ne
ELIBERATA "y "ANDRONIC NELY
poansén « N »
anul nasterii 1977, ¢ vechimea in muncy de

comisia .,]n'd:"montaj“ S.A. ’:
¢a profesia sudare ¢4 profesia sudare cy arc electric |
Pentruy verificare a4 fost sudate: A
Tabli cy grosimea de 6 iy din Materealelor de

: bazi ofel mares CT3pe,
Armatura suprapunere diametr 22mm din "
materealelor de baza ofel Mmarca A--J1] ’

CU executares rosturilor de suduri in pozitie
vert. si oriz, ﬂ

Cu utilizarea materealelor de suduri

YOHH 13/55 |



La verificarea cunostintelor teoretice

i practice

Sudorut ANDRONIC NELU

obtinut urmitorele note:

Cunostintele teoretice satisfacitor

Pregitirea practicd satisfcator

Admis la sudura cu arc

electric a armaturilor pentru constructii
din heton armat suprapunere,
constructiilor metalice si echipament
nestandard din otel carbon in
toate pozitiile

Legitimatia este eliberatd in baza
procesului verbal al comisiei permanente
LJINDMONTAJ” S.A.

Ne 19-26 din ,, 11” noembrie 2019 /<
Legitimatia este valabil pind .- / P

la ,, 11” noembrie 2020 . <" %
; 73 Y/ , ¥ i
Pregedintele comisiei Pf”f L AKOF

Membrii comisiei K2 nEFECTOSCON
LS - w{ =51 SUDARE

Testari periodice;

La ,, 201 , 8
— —— a fi
testarea sudorului la ost efectuati

La examenare persoane fost sudate

Pozitia imbinirilor sudate
Materiale de sudare

in baza verificdrilor a fost aprecnate
Cunogstintele teoretice
Pregitirea practici

Baza:

procesului verbal al comisiei permanente
S. A. ,, Indmontaj ,,

Ne i din ,,_”» 20
Legitimatia este valabili pind la
n_ " 201

Presedintele comisiei
Membrii comisiei
L.S.




MINISTERUL ECONOMIE! AL REPUBLICH MOLDOVA
PROCES - VERBAL Nr. 19-26 din “11“ noembrie 2019 INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU SUPRAVEGHEREA

TEHNICA A OBIECTELOR INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11. 02. 2015

«VICOLIV» SRL Centrul Technic pentru Securitate Industriala si Certificare
Avizul expertizei privind securitatea industriald Nr. 0157
din 30 ianuarie .2015

al Sedintei comisiei permanente “Indmontaj” SA de verificare a cunostintelor in conformitate Laboratorul Defectoscopie si Sudurd “INDMONTA)” SA
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.
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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
SUPRAVEGHEREA TEHNICA A GBIECTELOR
INDUSTRIALE PERICULOASE

Demers Ne 04/0064 din 11.02/2015
Centrul Technic pentru Securitate Industriali si
Certificare Avizul expertizei securitate industriali
Nr. 0157 din 30 ianuarie .2015
Laboratorul Defectoscopie si Suduri
"INDMONTAJ” SA.

LEGITIMATIE Ne
ELIBERATA dlui CHISLARLE Anatoli
poansen « A »
anul nasterii 1993, cu vechimea in munci de
sudor 9 ani precum ci el in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia »Indmontaj” S.A,
ca profesia sudare ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare au fost sudate:
Tablid cu grosimea de 6 mm din materealelor de
bazi otel marca CT3nc.
Armatura cu baie diametr 25mm din materealelor
de  bazi otel marca A--I11
cu executarea rosturilor de suduri in pozitie
vert. si oriz.
Cu utilizarea materealelor de suduri
YOHU 13/55




La verificarea cunostintelor teoretice

§i practice

Sudorut CHISLARI Anatoli
obtinut urmétorele note:

Cunostintele teoretice satisfacator
Pregitirea practicd satisfacdtor

Admis la sudurd cu arc

electric a armaturilor pentru constructii
din beton armat cu baie si
suprapunere, constructiilor metalice
si echipament nestandard din otel
carbon in toate pozitiile

Legitimatia este eliberatd in baza
procesului verbal al comisiei permanente
LINDMONTAJ” S.A.

Ne 19-26 din ,, 11” noembrie 2019
Legitimatia este valabild pind "

la ,, 11”7 noembrie 20207}

Presedintele comisiei /7
Membrii confisiei~7<Flof

Testiiri periodice:
La ,,_ o 201 a fost efectuatd
testarea sudorului la___
La examenare persoane fost sudate
Pozitia imbinarilor sudate

Materiale de sudare

in baza verificirilor a fost apreciate :
Cunostingele teoretice_
Pregiitirea practicd

Baza:

procesului verbal al comisiei permanente
S. A. ,, Indmontaj ,,

No _ din ,,_ " 20

Legitimatia este valabild pind la

.o 201

Pregedintele comisiei

Membrii comisiei

L.S.
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