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RAPORT DE EXPERTIZA nr. 0475769
AKT 3KCMNEPTU3bI

Eliberat de Camera de Comer si Industric a Republicii Moldova, Filiala Chisiniu Telefon:+373 22 23-84-32
fntocmit la 13.11.2023  in mun. Chisinau
in baza comenzii Nr. 01231429U  din 21.04.2023
Scopul expertizei
Determinarea producatorului marfii

Expertiza s-a efectuat la cererea beneficiarului SOCIETATEA CU RASPUNDERE LIMITATA ABS

Adresa Chisindu, municipiu, sec. Botanica, str. Gridina Botanicd, 9

Codul fiscal 1002600052123

Pentru expertizi a fost prezentati marfa
Denumirea Aeronave fird pilot de model SP4 in set cu Statia de Control de la sol
Denumirea Aeronave [#rd pilot de model SP5 in set cu Staia de control de la sol

Documentele prezentate expertului
1. Cererea din 21.04.2023.
2. Certificat de inregistrare a intreprinderii.
3. Extras din Registru de stat al persoanclor juridice Nr.6335 din 13.04.2022
4. Statutul intreprinderii.
5. Contract de vanzare-cumpdrare a imobilului Nr.3521 din 17.05.2005.
8. Lista statelor de personal pentru anul 2023.
9. Lista utilajului utilizat.
10. Procesul tehnologic de fabricare a productiei.
11. Contracte de vanzare-cumpdrare a productiei finite.
12. Lista produselor finite.
13. Facturi de achizitionarea / primirea a materiei prime si produselor compensatoare.
14. Documentatia tehnicd.

Constatarea expertizei

In rezultatul examiniirii documentelor prezentate de citre Beneficiar, s-a constatat ci
intreprinderea SRL “ABS” este inregistratd la Camera fnregistririi de Stat conform Certificat de
nregistrare a intreprinderii Nr.1002600052123 si Extrasului din Registru de stat al persoanelor
juridice cu adresa juridicd: MD-2032, str. Gradina Botanicd, 9, mun. Chisindu, Republica Moldova
(contractul de vinzare-cumpdrare a imobilului Nr.3521 din 17.05.2005)

Pentru desfisurarea activitdtii de producere, SRL “ABS” dispune de incdperi de producere proprie
(achizitionate conform Contractului de vanzare-cumpdrare a imobilului Nr.3521 din 17.05.2005),
amplasate pe adresa mun. Chigindu, str. Grddina Botanica nr. 9, cu suprafata:

- blocurile de producere lit. ,V” cu suprafata de 2477,0 m2

- blocurile de producere lit. ,L” cu suprafata de 530,2 m2

- terenul cu suprafata de 0,646 ha, pe care sunt amplasate blocurile de producere sus-indicate, cu
numir cadastral 0100119241.
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Concluziile expertului

In rezultatul expertizei s-a constatat, cd intreprinderea SRL “ABS” (situat pe adresa: str. Gridina
Botanicd, 9, mun. Chisiniu, Republica Moldova (contractul de vinzare-cumpirare a imobilului
Nr.3521 din 17.05.2005); de facto este un producitor a aeronavelor firi pilot (UA - conform
notiunilor EASA) si a Statiilor de control de la sol (GCS - conform notiunilor ICAO/EASA) si
anume:

1. aeronave fara pilot de model SP4 in set cu Statia de Control de la sol
Variante:

- SP4-RG

- SP4-RE

- SP4-VH

- SP4-VE

2. aeronave fard pilot de model SP5 in set cu Statia de control de la sol
Variante:

- SP5-RG

- SP5-RE

SP5-VH

SP5-VE

si pentru desf#surarea acestei activitdti dispune de toate conditiile necesare, §i anume:
inciiperi de proiectare, producere §i de depozitare proprii;

utilaj si echipamente auxiliare de proiectare si producere proprii;

personal calificat;
Expertiza a fost efectuati de citre expertul: (] /

stocuri de materie prima.
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(mai detailat vezi partea de constatarea si anexa la raportul dat)
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La data examinirii, inciperile de producere se afla in stare bund-satisfacitoare, avand toate conditiile
si comodititile pentru personalul, care activeazi in cadrul intreprinderii.

Conform extrasului din bilant contabil la data efectuirii expertizei intreprinderea SRL “ABS” dispune
de utilaje proprii pentru proiectarea i producerea, $i anume:

1 Magsini de frezat, CNC 2 buc. / Frezare, decupare, lustruire

2 Pompivid 1 buc./ Absorbtia acrului, formare vid

i 3 Cuptor, control PID 2 buc./ Mentinerea regimului programat de temperaturi la confectionarea
; pieselor compozite

4  Magind de giurit 4 buc./ Giurire

5 Magsind de decupat 1 buc./ Decupare

6 Magind de glefuit 2 buc. / Slefuire

7 Scule manuale 1/ Lucrdri mecanice

Conform listei de state la anul 2023, in procesul tehnologic de producere sunt implicati angajatii
intreprinderii SRL “ABS” in numdr de 6 persoane: gi anume:
1. Tehnolog sef: 1,00 un.
2. Tehnolog: 3.00 un.
3. Croitor: 1,00 un.
4. Operator CNC: 1.00 un.

fn rezultatul examinirii suprafetelor de producere, analizei documentelor contabile, normelor
tehnice si tehnologice, utilajului de producere, locurilor de munci si a analizei procesului tehnologic s-
a constatat, ci SRL “ABS” activeazi in domeniul proiectirii i producerii a aeronavelor fard pilot (UA
- unmanned aircraft, conform notiunilor EASA) si proiectirii si producerii a Statiilor de Control de la
Sol (GCS - Ground Control Station, conform notiunilor ICAO/EASA) si anume (vezi anexa la raportul
dat):
1. aeronave firi pilot de model SP4 in set cu Statia de control de la sol (GCS - Ground Control
Station, conform notiunilor ICAO/EASA)
Variante:
- SP4-RG
SP4-RE
- SP4-VH
- SP4-VE
2. aeronave fird pilot de model SPS5 in set cu Statia de control de la sol (GCS - Ground Control
Station, conform notiunilor ICAO/EASA)
Variante:
- SP5-RG
- SP5-RE
- SP5-VH
- SP5-VE
(aeronava fird pilot este un aparat ¢ de zbor care nu are un pilot uman la bord, fiind ghidat fie de citre
un pilot automat digital aﬂa(da b --~ 'S u, fle prin telecomandi (Statia de Control de Sol) de la sol).
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IProcesul tehnologl § pdugti Zig'" onavelor fara pllot (UA unmanned alrcraft conform

1. Proiect digital al cadr m v
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In prima fazi este proiectatii aeronava integral, in mediul digital, apoi fiecare piesi componenta este
separati de proiectul primar si detaliatd in sub-proiecte conexe.

2. Proiect digital al matritelor

Ulterior. fiecare sub proiect este adaptat digital spre posibilitatea tehnologicd de productie a pieselor
dupi tehnologia formirii materialelor compozite in matrite, sunt proiectate modelele digitale ale
matritelor aferente.

3. Fabricarea matritelor prin frezare

Proicctele digitale ale matritelor sunt incircate in magina de frezat cu control numeric (CNC), in urma
prelucriirii mecanice a materiei prime, sunt produse copiile materializate ale acestora

4. Fabricarea sub-componentelor in matrie

in matritele fabricate se asazii stofa de rigoare (fibrd de sticld, fibrd de carbon etc.), aceasta este
consolidatd In vid si este injectatd rigina specifica.

Matritele cu stofa saturatd in riigind, sunt ldsate sub vid, in cuptor specializat cu regimul de mediu
controlat digital, pentru 24-36 ore, in functie de specificul componentelor La expirarea termenului de
coacere, confectiile sunt extrase din matrite §i supuse curdarii de resturi reziduale ale réginii §i a
excesului de stofd.

S. Asamblarea componentelor

Confectiile fabricate in matrite si ulterior curitate, sunt lipite intre ele pe o carcasi decupatd la magina
de frezat CNC, formand module ale aeronavei fird pilot - UA

6. Cuplarea modulelor

Modulele UA sunt cuplate intre ele. este verificatii compatibilitatea §i precizia cuplarii.

7. Instalarea echipamentelor electronice i de propulsie

in cadrul fabricat al aeronavei sunt instalate componentele electronice rispunzitoare de controlul
acesteia, cablajul, elementele de propulsie (motor electric / termic).

8 Verificiri statice sl in teren

Fiecare unitate UA produsi, este verificatd minutios in sala de productie si ulterior in zbor.

9. Ambalarea si pregdtirea pentru transportare.

I1. Procesul tehnologic de productie a Statiei de Control de la Sol (GCS - Ground Control
Station, conform netiunilor ICAO/EASA) din materiale compozite, echipamente electronice, si
consta din urmiitoarele operatiuni principale:

1. Proiect digital al GCS

fn prima fazi este proiectati statia de control, fn mediul digital, considerand configuratia fiecdrui
dispozitiv si echipament instalat ulterior in cea din urmd, apoi fiecare piesd componenti este separatd
de proiectul primar si detaliatd in sub-proiecte conexe.

2. Fabricarea componentelor i panourilor prin frezare

Proiectele digitale ale componentelor si panourilor sunt incircate in magina de frezat cu control
numeric (CNC), in urma prelucririi mecanice a materiei prime, sunt produse copiile materializate ale
acestora.

3. Instalarea i organizarea cablajului

Se instaleazi liniile de cabluri in cadrul GCS. conform proiectului, legdturi de curent si logica.

4. Asamblarea GCS

Se instaleazd panounle si modulelgzgff:zate la masma CNC si post-prelucrate in cadrul GCS

nisele special previzute.
6. Verificiri statice §i m3( :
Se efectueazi testarea ampla nalitdtdy/GCS in conditii de laborator gi nemijlocit in teren,

|§vidm Mirian

Anton DANICI
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aeronava la sol si in zbor.

Lista articolelor (componentelor si pieselor) fabricate de citre SRL “ABS” pentru producerea
UA:

Nr. / Denumirea articol / Cantitate per 1 unitate UA / Materie primi primara / Ciclul de
productie - ore

1 Matrite (diverse configuratii) 40 MDF, rigind epoxy 96

Fuzelaj 1 Fibrd de carbon, risind cpoxy 48

Aripd modul central 1 Fibri de carbon, rigind epoxy 48

Aripd consold 2 Fibri de carbon, risind epoxy 96

Ampenaj vertical 2 Fibrd dc carbon, rigind epoxy 96

Ampenaj orizontal 1 Fibri de carbon, risind epoxy 48

Asamblarea modulelor 1 Nituri, buloane, rigind epoxy, etc. 24

- ciclul integral de fabricafie a unui set de matrite - ore 3840

- ciclul integral de fabricatie a unei unitdti UA - ore 360

N R W

Lista echipamentelor electronice instalate in UA si in Statie de Control
Controller de bord

Senzori (GNSS, LiDar, Vitezd Aeriand etc.)

Dispozitive de management si distributie a curentului

Servomotoare pentru control

Dispozitiv de comunicatic

Cablu. Mufe, Conectori

Dispozitiv de generare a semnalelor de control PWM

SOV Ly g WG RS

in dependenti de comanda pentru producerea aeronavelor fard pilot (UA), materia prima si
materialele de completare auxiliare, prezentate spre examinare in incinta depozitului intreprinderii
SRL “ABS” (vezi poze anexate), se achizitioneazi in baza invoce-urilor si facturilor fiscale.

La expertizi au participat reprezentanti din partea beneficiarului

Nume Prenume Functie
Anton DANICI Inginer / Proiectant principal

Digitally signed by Balica Serghei
Date: 2024.12.17 14:32:16 EET
| Reason: MoldSign Signature
— Location: Moldova

| MOLDOVA EUROPEANA |

Savidze Mirian
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