Specificatii tehnice

Anexanr. 22

la Documentatia standard nr.115
din 15. 09.2021

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in

coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie conform SIA ,,RSAP” din_conform SIA ,RSAP” ocds-b3wdpl-MD-1772707626683 din 25.03.2026

Obiectul achizitiei: BOCANCI CU CARAMB INALT DE CULOARE NEAGRA, CONFORM NECESITATILOR ARMATEI NATIONALE

. Denumirea Specificarea tehnica deplina solicitata de Specificarea tehnici deplini propusi de citre | Standarde
Denumirea . Tara de « <« . <
bunurilor modeluIL.JI origine Producitorul citre autoritatea contractanti ofertant de. )
bunului referinti
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Lotul 1
Bocanci cu carimbi finalti din piele | Bocanci cu carimbi fnalti din piele
naturald rezistenti la apa si uzura, preconizati | naturala rezistenti la apa si uzura, preconizati
pentru utilizarea pe orice vreme. pentru utilizarea pe orice vreme.
Bocancii sunt confectionati din doud | Bocancii sunt confectionati din doua
ansambluri: superior si inferior. ansambluri: superior si inferior.
Ansamblul  superior este format din | Ansamblul superior este format din
Bocanci cu Art. BP-100 _ 000 s1v1bansamvblul exterior, intermediar i stlbansamblul exterior, intermediar si | HG _
carimb inalt de (x(bl)B4350/2-1) Ucraina «TaAHIOMY captugeala. captuseald. nr.1068 din
culoare neagra p Subansamblul exterior este alcatuit din | Subansamblul exterior este alcatuit din | 20.10.2000

caputd, caramb, vipusca, etichetd si burduf.
Iniltimea cardambului este de 21+0,5 cm
(pentru méarimea 42).

Subansamblul intermediar este alcatuit din
glenc metalic, bombeu si staif rigid
preformat  din material compozit

cdputd, caramb, vipusca, etichetd si burduf.
Iniltimea cardambului este de 21+0,5 cm
(pentru marimea 42).

Subansamblul intermediar este alcatuit din
glenc metalic, bombeu si staif rigid
preformat  din material compozit




(termoplast). Glencul metalic o piesd de
ranforsare din otel tratat anticoroziv,
integrata in structura talpii In zona arcului
plantar, cu rolul de a asigura stabilitatea
anatomicd, rigiditatea longitudinala si
prevenirea deformarii Incaltdmintei sub
sarcina mecanica.

Captusirea bocancilor se solicita a fi :

1) integral cu textil, iar antiglisorul
obligatoriu din piele naturala, s-au din piele
naturald doar 1In regiunea caputei si
antiglisorului.

Ansamblul inferior este format din doua
subansambluri: exterior si intermediar.
Subansamblul exterior este compus din talpa
din cauciuc durabil, fixatd prin metoda
chimica -, lipire — coasere”/,,injectare”, sau
din poliuretan (PU) cu placaj de cauciuc
durabil, (care concomitent este preformata
cu un strat de cauciuc cu rezistenta Tnalta la
alungire si rupere), fixatd prin metoda de
injectare.

Talpa este flexibild, cu rezistenta mare la
uzurd pe diverse suprafete, confortabild
pentru utilizarea zilnica.

Subansamblul intermediar al ansamblului
inferior §i anume: semi brantul confectionat
din materiale durabile pentru incaltaminte
speciala, brantul executat din piele naturala
(crupon) sau piele reconstituitd cu grosimea
minim de 3,0 mm. Acoperisul de brant
preformat pe suport poliuritanic cu forma
anatomica, antibacteriana, igienizata,
captusitd cu material textil respirabil si
rezistent la abraziune.

(termoplast). Glencul metalic o piesd de
ranforsare din otel tratat anticoroziv,
integrata In structura talpii in zona arcului
plantar, cu rolul de a asigura stabilitatea
anatomicd, rigiditatea longitudinala si
prevenirea deformarii 1ncaltdmintei sub
sarcind mecanica.

Captusirea bocancilor se solicita a fi :

1) integral cu textil, iar antiglisorul
obligatoriu din piele naturala, s-au din piele
naturald doar in regiunea caputei si
antiglisorului.

Ansamblul inferior este format din doua
subansambluri: exterior si intermediar.
Subansamblul exterior este compus din talpa
din cauciuc durabil, fixata prin metoda
chimici -, lipire — coasere”/,,injectare”, sau
din poliuretan (PU) cu placaj de cauciuc
durabil, (care concomitent este preformata
cu un strat de cauciuc cu rezistenta Tnalta la
alungire si rupere), fixatd prin metoda de
injectare.

Talpa este flexibila, cu rezistenta mare la
uzurd pe diverse suprafete, confortabild
pentru utilizarea zilnica.

Subansamblul intermediar al ansamblului
inferior §i anume: semi brantul confectionat
din materiale durabile pentru incaltaminte
speciald, brantul executat din piele naturala
(crupon) sau piele reconstituita cu grosimea
minim de 3,0 mm. Acoperisul de brant
preformat pe suport poliuritanic cu forma
anatomica, antibacteriana, igienizata,
captusitda cu material textil respirabil si
rezistent la abraziune.




Inchiderea bocancilor - prin intermediul
sireturilor rezistenti (tesuti cilindric dens din
poliester la fiecare capat prelucrati cu
eghileti rigizi) ce trec printr-0 Serie de
bucle/carlige/géici situate pe fiecare parte a
bocancilor. Buclele/ carligele/ gaicile sunt
din metal prelucrat cu protectie anticoroziva,
amplasate rezonabil adaptarii pe picior si
mentinerii ~ confortului de  ajustare.
Ansamblul de inchidere sa se finalizeze, in
partea de sus, cu o pereche de bucle/gaici.
Cerinte fizico-mecanice:

Grosimea pielii in regiunea caputei si
staifului, minim 2,0 mm;

Grosimea pielii in regiunea carambului,
minim 1,7 mm;

Grosimea brantului din piele naturald
(crupon) sau din piele reconstituitd, minim
3,0 mm;

Rezistenta la alungirea pielii, 10 MPa,
minim —1,5;

Alungirea la intindere a pielii, 10 MPa,
maxim — 40%;

Deformarea bombeului, maxim 1,0 mm;
Deformarea staifului, maxim 1,0 mm;
Flexibilitatea talpii din cauciuc durabil,
maxim — 125 N;

Flexibilitatea talpii din poliuretan (PU) si
placaj din cauciuc durabil, maxim — 190 N.
Rezistenta cusaturilor pielii:

intr-un rand, minim 90 N/cm;

doua randuri, minim 115 N/cm;

mai multe randuri, minim 145 N/cm.
Rezistenta de fixare a télpilor prin metoda
chimicé dupa cum urmeaza:

Inchiderea bocancilor - prin intermediul
sireturilor rezistenti (tesuti cilindric dens din
poliester la fiecare capat prelucrati cu
eghileti rigizi) ce trec printr-0 serie de
bucle/carlige/gaici situate pe fiecare parte a
bocancilor. Buclele/ carligele/ gaicile sunt
din metal prelucrat cu protectie anticoroziva,
amplasate rezonabil adaptérii pe picior si
mentinerii ~ confortului de  ajustare.
Ansamblul de inchidere sa se finalizeze, in
partea de sus, cu o pereche de bucle/gdici.
Cerinte fizico-mecanice:

Grosimea pielii in regiunea caputei si
staifului, minim 2,0 mm;

Grosimea pielii in regiunea carambului,
minim 1,7 mm;

Grosimea brantului din piele naturald
(crupon) sau din piele reconstituitd, minim
3,0 mm;

Rezistenta la alungirea pielii, 10 MPa,
minim —1,5;

Alungirea la intindere a pielii, 10 MPa,
maxim — 40%;

Deformarea bombeului, maxim 1,0 mm;
Deformarea staifului, maxim 1,0 mm;
Flexibilitatea talpii din cauciuc durabil,
maxim — 125 N;

Flexibilitatea tilpii din poliuretan (PU) si
placaj din cauciuc durabil, maxim — 190 N.
Rezistenta cusaturilor pielii:

intr-un rand, minim 90 N/cm;

doud randuri, minim 115 N/cm;

mai multe randuri, minim 145 N/cm.
Rezistenta de fixare a talpilor prin metoda
chimicad dupd cum urmeaza:




1. Lipire-coasere, (din cauciuc durabil),
minim 110 N/cm, grosimea totala a talpii,
minim 12 mm, dar grosimea distinctiva a
talpii (fara pereti volumetrici si crampoane,
masurata 1n sectiune), minim 6 mm;
2. Injectare, (din cauciuc), minim 110 N/cm,
grosimea totald a télpii cu protector, minim
12 mm;
3. Injectare, (din poliuretan (PU) cu placaj de
cauciuc durabil), minim 145 N/cm, grosimea
totala a talpii cu protector, minim 15 mm.
Marimile bocancilor cu cardmb inalt vor fi
prezentate la semnarea contractului (in
decalajul marimilor 35-46).
Marcare si ambalare
o Etichetarea: Marcarea bocancilor
se va efectua cu vopsea rezistenta in
partea superioard internd sau va fi
prevazuta o eticheta rezistenta, care
sd contina:
- Tara si data producerii,
- Denumirea producatorului;
- Nr. modelului;
- Marimea bocancilor;
- Simbolurile ansamblurilor.
Ambalarea: Se va efectua conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 (Regulamentul cu
privire la receptionarea marfurilor conform
cantitatii si calitatii in RM).
Conditii de calitate si documentatie
Mostre: Ofertantii vor prezenta mostra
produsului in termen de 3 zile de la data
limita de deschidere a ofertelor.
Trasabilitatea si conformitatea mostrelor:
Codificarea: Mostra depusa de ofertant va
fi sigilatd si etichetatd cu un cod unic de

1. Lipire-coasere, (din cauciuc durabil),
minim 110 N/cm, grosimea totald a talpii,
minim 12 mm, dar grosimea distinctivd a
talpii (fard pereti volumetrici si crampoane,
masurata In sectiune), minim 6 mm,;
2. Injectare, (din cauciuc), minim 110 N/cm,
grosimea totald a talpii cu protector, minim
12 mm;
3. Injectare, (din poliuretan (PU) cu placaj de
cauciuc durabil), minim 145 N/cm, grosimea
totald a talpii cu protector, minim 15 mm.
Marimile bocancilor cu cardmb inalt vor fi
prezentate la semnarea contractului (in
decalajul marimilor 35-46).
Marcare si ambalare
o Etichetarea: Marcarea bocancilor
se va efectua cu vopsea rezistenta in
partea superioara internd sau va fi
prevazuta o eticheta rezistenta, care
s contina:
- Tara si data producerii;
- Denumirea producatorului;
- Nr. modelului;
- Miarimea bocancilor;
- Simbolurile ansamblurilor.
Ambalarea: Se va efectua conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 (Regulamentul cu
privire la receptionarea marfurilor conform
cantitatii si calitatii in RM).
Conditii de calitate si documentatie
Mostre: Ofertantii vor prezenta mostra
produsului in termen de 3 zile de la data
limita de deschidere a ofertelor.
Trasabilitatea si conformitatea mostrelor:
Codificarea: Mostra depusa de ofertant va
fi sigilatd si etichetatd cu un cod unic de




identificare/model/articol, reflectat si in
oferta tehnicd (Anexa 22 Specificatii
tehnice).

Corelarea documentelor: Raportul de
incercari prezentat la calificarea ofertei si
livrarea bunurilor trebuie sa faca referire
explicita la cod unic de
identificare/model/articol/lot din care a fost
confectionatd mostra si sa contina datele de
identificare ale producatorului, corelate cu
factura fiscala.

Documente la livrare:

La livrare operatorul economic prezintd
certificatul de conformitate insotit de
raportul de incercari cu reflectarea
caracteristicilor elementelor de baza si
anume: cdputa, caramb, brant, antiglisor,
semi-brant si caracteristicilor fizico —
mecanice ale bocancilor mentionate in

specificatie.
Termenul de garantie la exploatare in
conditii normale — minim 6 luni din

momentul eliberarii in uz, (operatorul
economic desemnat cdstigdtor, va prezenta
certificatul de garantie).

NOTA: Autoritatea contractanti isi rezerva
dreptul de a preleva esantioane din lotul
livrat si de a le transmite spre testare la un
laborator acreditat, pe cheltuiala
furnizorului, pentru a verifica daca
parametrii coincid cu cei din raportul de
incercari prezentat initial si cu mostra de
licitatie.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul  furnizorului la  Centru

identificare/model/articol, reflectat si in
oferta tehnica (Anexa 22 Specificatii
tehnice).

Corelarea documentelor: Raportul de
incercari prezentat la calificarea ofertei si
livrarea bunurilor trebuie sa faca referire
explicita la cod unic de
identificare/model/articol/lot din care a fost
confectionatd mostra si sa contina datele de
identificare ale producatorului, corelate cu
factura fiscala.

Documente la livrare:

La livrare operatorul economic prezintd
certificatul de conformitate insotit de
raportul de incercari cu reflectarea
caracteristicilor elementelor de baza si
anume: cdputa, caramb, brant, antiglisor,
semi-brant si caracteristicilor fizico —
mecanice ale bocancilor mentionate in

specificatie.
Termenul de garantie la exploatare in
conditii normale — minim 6 luni din

momentul eliberarii in uz, (operatorul
economic desemnat cdstigator, va prezenta
certificatul de garantie).

NOTA: Autoritatea contractanti isi rezerva
dreptul de a preleva esantioane din lotul
livrat si de a le transmite spre testare la un
laborator acreditat, pe cheltuiala
furnizorului, pentru a verifica daca
parametrii coincid cu cei din raportul de
incercari prezentat initial si cu mostra de
licitatie.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul ~ furnizorului  la  Centru




echipament al Armatei Nationale, str.

Pietrarilor 3, mun. Chisindu.
Termenul de livrare:

péana la 22.05.2026 - 1500 per.;
péna la 30.09.2026 - 1500 per.

echipament al Armatei Nationale, str.
Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termenul de livrare:

pana la 22.05.2026 - 1500 per.,

pana la 30.09.2026 - 1500 per.

Total lot 1

Semnat:

Numele, prenumele: Silvia Dovbenco In calitate de: Administrator

Ofertantul: S. A. ,,Universcom” Adresa: mun. Chisinau, str. Petricani 21/3

Digitally signed by Dovbenco Silvia
Date: 2026.03.20 13:31:03 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA
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