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‘Reconstructia Statiei de Predare Gaze Naturale Causeni”
Raionul Causeni, orasul Causeni, Republica Moldova
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1. GENERALITATI
Denumirea lucrarii: ‘Reconstructia Statiei de Predare Gaze Naturale Causeni’
Locatia obiectului: raionul Causeni, orasul Causeni, Republica Moldova
Tipul constructiei: Reparatie capitala.
Temeiul proiectarii: Programul investitional al “ Vestmoldtransgaz” S.R.L.

2. DATE GENERALE IDENTIFICARE IT
SRM-urile sunt instalatii destinate a face legatura intre conductele apartinand sectorului de transport
gaze naturale cu retelele de distributie aferente localitatilor.
Configuratia Instalatie tehnologica :
+ conducta racord
+ instalatia mecanica
* intrare gaz
= filtrare - separare gaz
* incalzire gaz
» reglare - siguranta gaz
" masurare gaz
= odorizare
" jesire gaz
+ cofret metalic termoizolant
+ instalatia electrica;
* instalatie de alimentare cu energie electrica
* instalatie de iluminat exterior
* instalatie de protectie contra descarcarilor si supratensiunilor atmosferice
+ sistem SCADA de monitorizare si control SRM
= tablou de automatizare;
* sistem detectie gaze
= sistem antiefractie
Instalatia tehnologicd a SRM-ului este conceputd sa functioneze cu o linie in functiune si una de rezerva.
Componentele instalatiei tehnologice sunt usor accesibile pentru exploatare si intretinere.SRM-urile sunt
proiectate, executate si incercate in conformitate cu prescriptiille SR EN 12186 - 2015 si SR EN 1776 —
2016
Varianta constructiva de realizare a lucrarii presupune:
- realizarea unui racord DN150 ANSI 600.
- proiectarea,executia si montarea unei Statii de Reglare -Masurare-Predare (SP)
- lucrari de demontare/dezafectare/demolare instalatii existente in vederea montarii instalatiei
tehnologice nou proiectata

Detalii constructive
In cazul IT se utilizeaza doua linii identice, paralele, complet echipate cu sisteme de separare —
filtrare,reglare - siguranta , masurare si linie debit mic
Fiecare linie de mdsurare principala este ehipatd cu contor cu turbina, fiind dimensionate
corespunzator, astfel incat sa masoare la presiune minima debitele maxime si minime solicitate in fisele
tehnice din caietul de sarcini, precum si convertor electronic de volum de gaz tip PTZ compatibil cu
sistemul SCADA Transgaz. Linia de debit mic este prevazuta cu contor cu pistoane rotative.



Pentru ca functionarea contorului sa nu fie afectatd de modul de lucru a regulatorului s-a evitat
montarea coliniara a liniei de reglare cu linia de mdsurare. Solutia constructivd pentru atenuarea
pulsatiilor s-a realizat prin montarea unui colector de conducti. in aceste colector de conducti se vor
legat decalat linia de reglare si linia de masurare, iar diametrul cuponului este acelasi cu diametrul liniei
de masurare.

Un set de suruburi/prezoane si piulite aferente fiecdrei flanse de conectare a contoarelor, vor
avea orificii pentru aplicarea sigiliilor.

La dispunerea componentelor in IT, s-a avut in vedere ca sistemele de masurare sa nu fie
amplasate la cota cea mai de jos a instalatiei mecanice, pentru a preveni acumularea eventualelor lichide
in interiorul acestora.

Deasemenea, s-a avut in vedere compactitatea constructiei (instalatiei mecanice si a cofretului) si
posibilitatea asigurarii lucrarilor de mentenantd necesare (loc de acces la subansamblele instalatiei
mecanice si electrice).

Tronsoanele de conducta amonte — aval contorului, au acelasi diametru nominal si sunt instalate
si fixate astfel incat sd se evite orice tensiune mecanicd excesiva la nivelul racordurilor. Pentru protectia
contoarelor s-au prevazut filtre conice, amonte de tronsonul de lungime dreaptd care precede
contoarele.Pe robinetii de dinaintea contoarelor se va monta o conducta de by-pass DN15 din inox
prevazuta cu robinet cu bila, in scopul evitarii socurilor in contor, la punerea in functiune a SRM-ului

3. BAZELE PROIECTARII

Dimensionarea conductelor si a echipamentelor din componenta IT se va face in baza datelor
mentionate in Fisa tehnica IT SP CAUSENI din Anexa, astfel incat sa fie acoperite inclusiv conditiile
cele mai defavorabile de functionare.

Instalatia tehnologica si liniile independente sunt izolate cu robinete.

Datorita conceptiei de proiectare “o linie in functiune si una de rezerva” intretinerea statiei se
poate realiza fara intreruperea debitului de gaz care trece prin aceasta. Fiecare linie este dimensionata
pentru intregul debit de gaze vehiculate prin instalatie la presiunea minima.

Conductele si echipamentele utilizate in instalatie sunt conforme pentru presiunile si
temperaturile care pot fi intalnite in conditii normale de exploatare, dar si in conditiile intrarii in
actionare a sistemului de siguranta la presiune.

Masurarea gazelor vehiculate prin instalatie este pozitionata in aval de reglare.

Pentru calculul de dimensionare s-a luat in considerare viteza maxima a gazului V=20m/s atat pentru
intrare cat si pentru iesirea din instalatie. Calculul pentru determinarea diametrelor nominale de
intrare/iesire in/din SP s-a realizat luand in considerare debitul maxim al fiecarei SP, mentionat in fisa
tehnica.
Valorile temperaturilor de intrare a gazului mentionate in Fisa Tehnica sunt:

e Temperatura minima intrare +4°C

e Temperatura maxima intrare +17°C

e Temperatura mediului ambiant s-a considerat -29°C + +50°C.

Nivelul de zgomot se incadreaza in limitele prevazute de normativele referitoare la protectia
muncii si a mediului. Se respecta prescriptiile in vigoare referitoare la protectia impotriva incendiilor si
exploziilor. La executia statiilor de reglare masurare se vor respecta toate cerintele din caietul de sarcini.

Caracteristici tehnice

La dimensionarea Instalatiei mecanice a SP s-au avut in vedere urmatoarele caracteristici tehnice:
» Presiunea nominala proiectare: ANSI 600



Presiunca maxima amonte: 55bar
Presiunca minima amonte: 15 bar
Presiunea maxima aval: 3 bar

Presiunea minima aval: 2 bar

Debit minim: 5 Smc/h

Debit maxim: 10000 Smc/h

Temperatura intrare minima gaze: +4°C
Temperatura intrare maxima gaze: +17°C

YVVVYVVVYVYYVYY

Schema tehnologica a instalatiei este redata in partea desenata plansa Schema tehnologica SRMP
BRICENI

Criterii de executie
In momentul livrarii, IT va fi insotita de:

e certificat de tip CE pentru statii de reglare masurare predare, conform HG nr. 123/2015
( PED/2014/68/EU)

o certificat de tip CE pentru elementele din componenta statii de reglare masurare predare (filtre,
filtre- separatoare, regulatoare, instalatii de odorizare, etc), conform HG nr. 123/2015

e certificat de tip CE conform directivei 2014/34/UE,cu privire la introducerea pe piatd a
echipamentelor si sistemelor protectoare destinate utilizarii in atmosfere potential explozive;

e certificate de atestare managementului calitatii, conform EN ISO 9001:2015, pentru sistemul de
management al mediului EN ISO 14001:2018 si atestarea managementului sigurantei si sanatatii
ocupationale conform SR ISO 45001:2018.

Instalatia tehnologica este separata electric prin doua imbinari electroizolante monobloc, pentru intrarea,
respectiv iesirea din instalatia tehnologica, nemontate. Ele se vor monta ulterior subteran.

Peste Imbindrile electroizolante se monteaza eclatoare.

Flansele de racordare ale instalatiei mecanice, la conductele de intrare/iesire ale statiei, sunt pozitionate
in afara cofretului unde se va amplasa aceasta si sunt livrate impreuna cu contraflansele, garnitura si
prezoanele aferente. Intre toate piesele componente ale instalatiei si ale cofretului este asigurata
continuitatea electrica prin montarea de echipotentializari.

Se va avea 1n vedere ca nici un element conductor (suportii si elemente de sustinere) sa nu sunteze
imbindrile electroizolante monobloc prin formarea unei punti conductoare neprevazute.

Cupoanele componente ale instalatiei tehnologice sunt protejate impotriva coroziunii exterioare prin
grunduire intr-un strat si vopsire, in doua straturi, cu vopsea de culoarea galbena RAL 1021. Armaturile,
echipamentele, si aparatura de instrumentatie raman in culoarea data de furnizor.

Straturile de vopsea protectoare se aplica conform normelor tehnice in vigoare.

Materiile prime, elementele de asamblare etc., a caror suprafatd sunt protejate Tmpotriva

coroziunii prin zincare, nu se mai prevad cu strat protector suplimentar. Tabla cofretelor metalice
termoizolante in care este amplasata instalatia tehnologica este vopsita cu albastru RAL 5010.
Instalatiile electrice care fac parte din furnitura livrata, respecta prevederile cuprinse in normativele in
vigoare cu privire la zonele cu pericol de acumulare de atmosfera exploziva.
Conductele de depresurizare, aerisire si evacuare folosite, pentru functionarea si exploatarea fara pericol
a instalatiei, sunt dirijate in afara cofretului sau a cladirii si vor evacua gazele in aer liber la 1,5 m peste
cel mai Tnalt punct al cofretului sau al halei metalice in care se amplaseaza instalatia tehnologica luandu-
se masuri de prevenire a obturarii iesirii gazelor din aceste conducte si a infiltrarii de substante straine.
Conform cerintelor din caietul de sarcini, nu s-au prevazut conducte de by-pass pentru sistemul de
filtrare si reglare si intre intrarea, respectiv iesirea din instalatia tehnologica.



Cupoanele de dupa filtrare pana dupa masurare vor fi insotite de cablu de incalzire si vor fi
izolate termic, in cazul in care SP-ul nu are instalatie de incalzire cu Incilzitor indirect.
Parametri de proiectare
La dimensionarea instalatiei mecanice SRMP (SP) DN 150/250 ANSI 600 s-au avut in vedere
caracteristicile tehnice din fisa tehnica a SP
Pentru dimensionarea echipamentelor din instalatia tehnologica, s-a intocmit un breviar de calcul
orientativ in care s-a determinat diametrele nominale ale conductelor de intrare/iesire, in/din SRMP(SP),
functie de debitul maxim al statiei mentionat in fisa tehnica a acesteia si presiunea minima de pe partea
de intrare/iesire in/din SRMP, conform valorilor din fisa tehnica, mentinand 20 m/s ca viteza maxima a
gazelor naturale pe partea de intrare in SRM.
Rezultatele obtinute in urma dimensionarii SRM conform parametrilor de proiectare din fisa
tehnica a SRMP-ului sunt prezentate in ,,Breviarul de calcul".
La proiectarea instalatiei mecanice, au stat la baza urmatoarele documente:
1. Norme tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale
Ord.118/2013
2. Norme tehnice pentru proiectarea,executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale NTPEE-2018
3. Cerinte tehnice minime privind proiectarea si executia instalatiilor tehnologice aferente
statiilor de reglare masurare si predare gaze naturale cu capacitate cuprinsa intre 160 si 4000 mc/h
(conditii de linie) - elaborator SNTGN TRANSGAZ SA, 2015
4. Instructiuni tehnice privind reviziile tehnice, reparatiile curente la SRM-uri si modul de
lucru pe ocolitoarele acestora
Codul tehnic al sectorului gazelor naturale
Regulamentul de masurare al cantitatilor de gaze naturale tranzactionate in Romania
SR EN 1776:2016 - statii de masurare gaze naturale - prescriptii functionale
Standard de firma SF 1 - Odorizarea gazelor naturale. Conditii tehnice generale
Norme tehnice pentru mentenanta statiilor de reglare masurare apartinand SNTGN
TRANSGAZ SA Medias
10.  Fisa Tehnica SRMP
11.  Alte norme, normative si legi in vigoare

A N

4. COMPONENTA INSTALATIEI MECANICE DN 150/250 ANSI 600

Statia de Reglare si Masurd de Predare gaze SRMP (SP) va fi proiectatd, fabricata, complet

echipata, si livrata In sistem modulat.

Instalatia tehnologica a SRMP.-ului este containerizata si complet echipata.

Instrumentatia SRMP.-ului functioneaza intr-o zona cu pericol de explozie (clasificata ca Zona 2 pentru
gaz metan).

Statia de reglare masurare-predare DN 150/250 ANSI 600 este alcatuita din doua linii functionale,
una principala, cealalta in rezerva care realizeaza atat asigurarea calitatii gazului (separarea-filtrarea
gazelor) cat si reducerea si reglarea presiunii gazului din instalatie, precum si o linie de debit mic.
Componenta SRMP poate fi urmarita pe schema tehnologica .

Fiecare dintre cele doua linii care asigura conditionarea si reglarea gazului contin urmatoarele elemente:
filtru-separator, dispozitiv de blocare, regulator cu dispozitiv de blocare incorporat, supapa de siguranta,



instalatie de masurare cu contor,clapeta de sens,instalatie odorizare si incalzitor indirect montat doar pe
linia principala.
Pentru masurarea debitelor mici este prevazuta o linie de debit mic DN 100 ANSI 150 compusa din
robineti,filtru conic,contor cu pistoane.
Statia de reglare-masurare-predare gaze naturale proiectata este alcatuita din urmatoarele elemente:
- Racordul de cuplare
- Modul intrare gaz
- Modul instalatie de filtrare-separare
- Modul incalzire
- Modul instalatie de reglare si de siguranta
- Modul instalatie de masurare
- Instalatie de odorizare automata
- Racordul de iesire gaz
- Cofret termoizolant
- Conducte si armaturi de inchidere
- Sistem SCADA de monitorizare date si control SRM
- Instalatii electrice
Din conducta de racord gazele,ajung in instalatia mecanica prin conducta de intrare .Gazele sunt
apoi separate, filtrate,incalzite,reglate,si odorizate in vederea predarii catre sistemele de distributie a
localitatii.
Furnitura SRM
e Echipamente de protectie si siguranta a instalatiei tehnologice care nu sunt montate pe skid-ul
SRMP
- Robinet de izolare pe intrarea in statie RAM?2
- Robinet de izolare pe iesirea din statie catre consumator RAM12
- Imbinare electroizolanta pe intrare IE1
- Imbinare electroizolanta pe iesire IE2
- Clapeta de sens CS1
e Echipamentele Instalatiei tehnologice
1. Racordul de cuplare pana la limita furniturii si Modul de intrare gaz
2. Modul Instalatie de filtrare-separare impuritati lichide si solide
* cu filtru-separator prevazut cu :
» sistem de evacuare manuala a impuritatilor lichide;
» masurare cadere de presiune pe echipamentul de separare si/sau filtrare
» indicator de nivel
» senzor nivel maxim
3. Modul Instalatie de incalzire a gazelor
» cuinstalatie de incalzire indirecta cu centrala termica
» sistem de incalzire capsulat - incalzire locala cu rezistenta electrica si
termoizolatie pentru gazul de comanda la regulatoare;
4. Modul Instalatie de reglare a presiunii gazelor, sistem de protectie la sub si suprapresiune, si de
siguranta
» cu regulator de presiune cu actionare indirectd cu clasa de reglare 2.5 sau mai
mica;
» cu dispozitive de blocare la sub si suprapresiune ;
» cu supapa de siguranta,



5. Modul Instalatie de masurare
» cu contor cu turbind pentru liniile principale ;
» cu contor cu pistoane rotative pentru linia de debit mic;
6. Instalatia de odorizare automata
» este prevazuta instalatie de odorizare gaze montata in cadrul compartimentului
separat din cofretul termoizolant
Racord de iesire gaz pana la limita de furnitura
Sistem de siguranta si protectie SRMP(SP):
» cusistem de detectie, semnalizare §i alarmare prezenta gaze in spatii
supravegheate :
» detectoare de gaz pentru medii ex i medii normale ;
» cu sistem de securitate :

»o

» subsistem de detectie, semnalizare si alarmare la efractie 1n spatii
supravegheate pentru medii ex si medii normale;
» subsistem de control acces:

» acces pentru centralizarea datelor sistemelor tehnologice si de securitate instalate

si transmisia datelor printr-un comunicator GSM/GPRS
9. Sistem SCADA de monitorizare date si control SRMP cu PLC si HMI:
10. Instalatia de separare electrica:

» cu imbinari electroizolante si eclator;
11. Instalatia electrica

» Instalatia de alimentare cu energie electrica a consumatorilor SRMP(SP)

» instalatie electrica interioara,automatizare si protectie contra socurilor electrice si

descarcarilor atmosferice inclusiv zonare Ex;

» instalatie de impamantare, de paratrasnet pentru mediu ex / normal;
12. Cofret metalic termoizolant compartimentat, pentru instalatia tehnologica;

» compartiment pt instalatie mecanica;

» compartiment pt instalatie odorizare;
13. Conducte,armaturi de inchidere,instrumentatie

La executia statiei de reglare masurare se vor prezenta certificate de atestare managementului

calitafii, conform EN ISO 9001:2015, pentru sistemul de management al mediului SR EN ISO
14001:2015, si atestarea managementului sigurantei si sanatatii ocupationale conform SR ISO
45001:2018; certificat de tip CE conform HG nr. 123/2015(PED 2014/68/EU) privind stabilirea
conditiilor pentru punerea pe piata a echipamentelor sub presiune, certificat de tip CE conform directivei
ATEX 2014/34/EU, anexa 3 (HG 245/2016) cu privire la introducerea pe piata a echipamentelor si
sistemelor protectoare destinate utilizarii in atmosfere cu potential explozive;

1. Racordul de cuplare DN 150 ANSI 600

Se va realiza un racord DN 150 ANSI 600 care se va cupla in racordul existent al instalatiei ce se
va dezafecta.
Conducta de racord din teava Tv @168,3 x 5,6 mm, material L360NE, SR EN ISO 3183/2020, se va
cupla la racordul existent, prin intermediul unui teu perforare sub presiune. Fiting refulare si obturator
gonflabil.
Conducta de racord se va poza subteran, sub adancimea de inghet la o cotd de min. 1,10 m de la
suprafata terenului la generatoarea superioara a conductei si va fi incadrata in clasa 3 de locatie.

Pe conducta se monteaza Refulator DN 80 ANSI 600.

Montaj manometru este montat suprateran pentru citirea presiunii la iesire din conducta de
racord.



La efectuarea lucrarilor de cuplare se va avea in vedere mentinerea functionalitatii sistemului.
Aceste operatii vor fi realizate de catre echipe specializate care sunt instruite pentru realizarea acestor
tipuri de interventii, pe baza unui program detaliat.

2. Modul de intrare gaz DN 150 ANSI 600

Conducta de racord se continua la intrare in DN 150 ANSI 600 si este delimitata pana la limita
furniturii.Prin intermediul acesteia se va realiza alimentarea instalatiei mecanice cu gaz. Distanta dintre
flansele de pe racordurile de intrare/iesire si peretele exterior al cofretului este de 300mm.

Pe conducta de intrare DN150 se monteaza echipamente specifice respectiv,montaj manometru,
traductor de presiune si traductor de temperatura utilizate pentru indicarea locala si pentru transmiterea
la distanta a parametrilor de presiune si temperatura a gazelor, la intrarea in instalatia mecanica.

3. Modul Instalatie de filtrare-separare impuritati lichide si solide

Instalatia de separare filtrare este alcatuita din doi robineti cu sfera cu actionare manuala DN 150

ANSI 600 doua filtre separatoare FS DN150 ANSI 600 , care asigura un randament de separare
impuritati lichide cu diametrul mai mare de 10-12pm de 99,5%, randament de retinere a particulelor
solide antrenate in curentul de gaze, intr-un procent de 99,5% din particulele cu dimensiuni mai mari de
5 um. Caderea de presiune pe filtru separator atunci cand cartusul se considera imbacsit este de 0,5 bar.
In aceasta situatie cartusul filtrant trebuie curatat sau schimbat.
Pentru supravegherea gradului de murdarire a cartuselor filtrante fiecare filtru se va prevedea cu un
aparat de masurare (manometru diferential) a caderii de presiune cu indicarea maximului admis.
Caderea de presiune max. admisibila pana la spargerea elementului filtrant este > 1 bar.

Semnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele:

FS - filtru separator
DN 150 - diametrul nominal
ANSI 600 - clasa de presiune

Filtrul separator este dimensionat in functie de debitul maxim (de dimensionare) vehiculat prin
statie la presiunea minima.

Schimbarea cartusului filtrant se va face prin deschiderea capacului.

Pentru indicarea caderii de presiune pe elementul filtrant,filtrul separator este echipat cu manometru
diferential.

Evacuarea impuritdtilor lichide si solide, retinute in interiorul echipamentelor de
separare/filtrare, se va face in mod manual la atingerea unui nivel maxim,prin deschiderea a unui robinet
cu ventil ac DN 25 ANSI 600 si a unui robinet cu sfera DN 25 ANSI 600.

Fiecare filtru separator este dotat si cu indicator de nivel magnetic echipat cu contacte pentru
maxim.. Echipamentele de filtrare separare sunt dotate cu gura de vizitare si de acces la cartusul filtrant
de tipul asamblare cu flansa.

Echipamentele vor fi prevazute cu un racord de depresurizare care sa poata fi utilizat inaintea
oricaror operatii de intretinere.

Pe echipamentele de filtrare separare se monteaza o eticheta inscriptionata care contine in mod
obligatoriu in limba roméand: producdtorul, seria si anul de fabricatie, nivelul de filtrare separare,
presiuni de operare, debite de lucru, temperatura gazelor vehiculate, temperatura mediului ambiant,
eventualele atentiondri si precautii in operare, norma de executie a echipamentului.

Partea exterioard a echipamentelor de filtrare separare este acoperita prin vopsire sau prin alte

mijloace, corespunzatoare gradului de agresivitate al atmosferei. lar partea inferioara a separatorului va
fi izolata termic si incalzita cu insotitor electric. Pentru protectia contra inghetului conducta de
evacuarea va fi protejata impotriva coroziunii solului prin izolatie si se va amplasa sub adancimea de
inghet.
Lichidele sunt colectate controlat intr-un rezervor subteran de 1000 1, asigurandu-se in acest mod
protejarea mediului inconjurator .Legatura dintre echipamentele de separare-filtrare si rezervorul de
colectare impuritati se face prin conducte subterane amplasate sub adancimea de inghet. Rezervorul si
conductele de legatura subterane vor fi protejate impotriva coroziunii solului.

9



In cursul proiectirii, s-au avut in vedere cerintele pentru filtre si separatoare, previzute in SR EN
12186:2015

Echipamentele de filtrare separare corespund SR EN 13445-3:2014/A4:2018 si au marcaj
european de conformitate.

Caracteristicile tehnice si constructive ale filtrului-separator sunt prezentate in fisa tehnica.

4. Modul Instalatie de incalzire

4.1 Sistem de incalzire capsulat - incalzire locala

Gazul care trece prin sistemul de reglare se incalzeste local in zonele sensibile printr-un
dispozitiv. Incalzitorul electric pentru gaz impuls este destinat incalzirii locale a gazului de comanda al
regulatoarelor pentru evitarea formarii criohidratilor care pot bloca elementul de comanda.

Are in componenta un corp din otel (placa) prevazut in interior cu un sistem de labirint prin care circula
gazul de comanda si un radiator electric cu putere autoreglabila de 10-100 W alimentat de la o tensiune
max. de 240 Vca.

Radiatorul este in constructie EXx.

Caracteristicile tehnice si constructive ale instalatiei de incalzire locala sunt prezentate in fisa tehnica.

4.2 Instalatia de incalzire indirecta cu centrala termica

Incalzirea gazelor vehiculate prin instalatia tehnologica se va realiza printr-un sistem de incalzire
indirecta.Instalatia de incalzire indirecta va fi cu schimbator de caldura indirect,montat pe linia
principala si centrala termica in condensatie alimentata cu gaz.

4.2.1. Incalzitor vertical indirect

Pentru protectia la temperaturi scazute a conductelor de impuls ale regulatoarelor s- adoptat un
incalzitor verticale indirecte IVIG DN 150 ANSI 600 montat pe linia principala a SRMP-ului.
Incalzitorul vertical pentru gaz metan este destinat incalzirii gazelor inainte de intrarea in treapta de
reglare a SRMP-ului.

Incalzitorul de gaze are ca principiu de functionare schimbul de caldura dintre agentul termic
produs de o centrala termica si gazele care circula prin registrul de tevi ale incalzitorului. Apa care
circula prin incalzitor are la intrare o temperatura de aproximativ 90°C.

In cazul in care sunt situatii frecvente de pene de curent se vor lua masuri suplimentare pentru evitarea
inghetarii apei pe traseul tur/retur de la incalzitoare la centrala termica, adaugand glicol in instalatie (1/3
parti glicol din totalul volumului de apa).

Pe Incilzitor se vor monta urmitoarele componente :

- dispozitive de blocare apa DNS5O0 ;

- regulator de temperatura cu 3cai DN50 PN16, echipat cu senzor de temperatura ;

- robinete cu sfera DN5O0 ;

- aerisitor automat ;

Procesul de incdlzire a gazelor este automatizat,necesarul privind incalzirea gazelor este dat de
senzorul de temperatura montat pe liniile de reglare aval de regulator si de regulatorul cu 3cai de
amestec, montat pe conductele tur/retur agent termic, a incdlzitorului. Mantaua incalzitorului va fi
izolata termic.

Semnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele:
IVIG — incalzitor vertical indirect de gaze

DN 150 - diametrul nominal

ANSI 600 - clasa de presiune

4.2.2. Cazan incalzire centrala montat in Cofret

Pentru a asigura agentul termic (apa caldd) necesar pentru incalzirea gazului tehnologic se va
realiza o instalatie de incalzire cu centrala termica
Instalatia Centrala termica formata din 1 buc microcentrala in condensatie si instalatiile termice aferente
se vor monta intr-un cofret metalic termoizolant care se va amenaja astfel incat sa se Incadreze in
prevederile normativelor in vigoare pentru proiectarea, executarea, exploatarea si intretinerea centralelor
termice, Normativ I 13/2002, NTPEE/2008, P118/98. Scheletul este o confectic metalica din otel
laminat. Panourile termoizolante vor fi tip Izopan (tabld otel cu izolatie din spumd poliuretanica
ignifugd).Pardoseala va fi antistatica si antiscanteie.Dimensiuni cofret lungime-2500mm, latime-
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1700mm, inaltime-2400mm. Cofretul se va monta pe fundatie de beton si va corespunde pentru gradul I
de rezistenta la foc, respectiv in categoria d pericol de incendiu.

Se va utiliza o microcentrala termica murala complet automatiza cu o putere de 40 Kw, cu tiraj
fortat.Centrala termica va fi racordata la instalatia de utilizare gaze naturale, la reteaua termica, si la
reteaua de distributie a energiei electrice.

Centrala termica va fi instalata pe o fundatie de beton si va fi legata la centura de impamantare a
statiei.

Alimentarea cu agent termic va fi facuta cu o solutie de apa dedurizata + glicol cu temperatura de
inghet min - 30°C. Conductele de agent termic se vor executa din feava de cupru.

Toate conductele se vor izola cu cochilii termoizolante din vatd minerala acoperita la exterior cu folie de
aluminiu.
Dupa executia lucrdrilor de instalatii se vor efectua probele de functionare, in conformitate cu
prevederile normativului 113/2002.
La executia lucrarilor se vor asigura toate masurile necesare pentru evitarea producerii de incendii sau
accidente Tn conformitate cu prevederile specifice organizarilor de santier.
Executia lucrarilor de instalatii de incalzire se va realiza de catre personal autorizat calificat, cu
respectarea tehnologiilor de executie in conformitate cu prevederile Normativului 113/2002 si a
normelor de tehnica securitdtii si protectiei munci' cuprinse 1n actele normative in vigoare, specifice
fiecarei categorii de lucrari in parte. De asemenea, la punerea in functiune a Instalatiei interioare de
incalzire se vor respecta tehnologiile referitoare la operatiile de punere in functiune.
Executantul are obligatia sd respecte proiectul de executie. Personalul de intretinere si exploatare va fi
instruit privind modul de inretinere,exploatare si interventie in caz de avarie a instalatiei.
In cofretul centralei termice se vor monta urmitoarele componente:
- o microcentrala termica in condensatie complet automatizata,

* prevazute cu camera de ardere etansa si tiraj fortat, vas de expansiune cu membrana si

pompa de circulatie a agentului termic (incorporate)

» kit de evacuare-admisie gaze arse/aer

* conducte tur-retur

« filtru pt apa

* pompe de umplere

+ electroventil

* vas expansiune

e pompa cu hidrofor

» regulator presiune

» radiator termic

4.2.3. Alimentare cu gaze naturale centrala termica

Post de reglare CT

Alimentarea cu gaz a centralei se realizeaza din colectorul robinetelor RAMS si RAMS,prin
intermediul unui robinet R6 DN25 PN16. Reducerea presiunii se va realiza intr-o singura treapta prin
intermediul a unui regulator direct cu dispozitiv de blocare incorporat DN25 PNI16.Inregistrarea
consumului se va face prin intermediul unui contor cu membrana G10.

Postul de reglare masurare gaze naturale asigura alimentarea cu gaze naturale a centralei termice
la presiunea corespunzatoare.

Postul de reglare masurare in cofret are in componenta urmatoarele echipamente :
- robineti cu sferda DN25 PN16
- regulator de presiune cu actionare directa DN25 PN16 SP=0,5bar
- robinet cu ac pentru manometru 2" PN 16
- manometru G1/2” 0-100mbar
- regulator de presiune cu actionare directa DN25 PN16 SP=0,05bar
- manometru G1/2” 0-100mbar
- contor volumetric cu membrana G10 PN6
- odorizator cu fitil V=2litri PN6
- electroventil DN25 PN10
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- regulator de presiune DN25 PN10 pentru stabilizare, Qmax = 10 mc/h,

- detector de gaze montat in cofretul centralei termice

- filtru de impuritati Y

- fitinguri,racorduri flexibile

- manometru pentu citirea presiunii gazelului furnizat de la postul de reglare
Postul de reglare masurare se afla montat in Cofretul IT o parte din echipamente, iar celelalte sun
montate in Cofretul CT

5. Modul Instalatie de reglare a presiunii gazelor, sistem de protectie la sub si suprapresiune, si de
siguranta

Regulator de presiune automat cu actionare indirecta cu dispozitiv de blocare incorporat

Regulatorul RPA7 DN 150 ANSI 600 se utilizeaza pentru reducerea si reglarea presiunii gazelor
naturale din conducte asigurand mentinerea constanta a presiunii de iesire, in limitele grupei de reglare
la variatia presiunii de intrare si a debitului.

Instalatia de sigurantd functioneaza in mod automat pentru a preveni depasirea limitelor admise
la crestere si scdderea presiunii pentru presiunea din aval, luand in considerare tolerantele admise in caz
de defectare a regulatorului de presiune (conf. 8.3 din SR EN 12186: 2015).

Regulatoarele s-au dimensiont sa atingd capacitatea maxima de debit la presiunea minima de
intrare. Fiecare regulator s-a dimensionat pentru debitul maxim specificat in fisa tehnica a SRM,
considerand o capacitate de rezerva de cel putin 20% toleranta fatd de debitul maxim specificat pentru
viitoare extinderi. Regulatorul utilizat este capabil sd controleze presiunea de gaz la debitul minim in
perioada initiala de functionare cu precizia ceruta.

Operatiile de intretinere se pot face local (in site) fard demontarea echipamentului din instalatie.
Corpul regulatoarelor si dispozitivelor de blocare este din otel turnat.

Prin echipamente viteza gazului nu va depasi urmatoarele valori:

Component Criteriu Debit maxim
Di iti . . .

ispozitive de Viteza in flansa de iesire <65 m/s
blocare ’ ’
Viteza in conducte Viteza inainte/dupd echipamente <20 m/s
Regulator Viteza in flansa de iesire <65 m/s

Pentru conductele de impuls sau instrumentatie se vor utiliza doar conducte din inox
conform EN 10216-5:2014 sau EN 10217-7:2015

Nivelul de presiune acusticd a sistemelor de control a presiunii gazelor, in conditiile nominale
(80% din Qmax.), va fi cat mai scazut posibil, cu un maximum de 70 dBA, masurat la o distanta de 1
metru de la orice punct al sistemului de control a presiunii gazelor. Se vor utilizeza solutii tehnice care
sd asigure reducerea nivelului de zgomot acolo unde este necesar.

Nu s-au prevazut elemente de inchidere pe racordul de refulare a supapelor de descarcare.
Regulatoarele respecta specificatiile din EN 334+A1: 20009.
Regulatoarele sunt:

e de tip pilotat;
in constructie normal inchis;
sistemul de pilotare trebuie sa fie alimentat cu gaz luat din fluxul principal de gaz;
echilibrate;
autoactionate;
fara emisii de gaz In atmosfera;
sunt capabile sd functioneze in mod corespunzator, la o diferenta de presiune mai mare de 0,5
bar;
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Tot echipamentul se furnizeaza ca o unitate completa incluzand toate tevile si fitingurile pentru
regulatorul pilot, etc. Regulatoarele se echipeaza cu indicatoare locale de pozitie.

Regulatoarele indeplineasc urmatoarele caracteristici si conditii tehnice:
e se respecta conditiile impuse de normativele in vigoare;

grupa presiunii de reglare — GR 2,5;

grupa presiunii de Inchidere — GI 5;

corpul regulatorului rezista la o presiune de cel putin 1,5 ori presiunea nominala;

regulatoarele functioneaza intre debitul minim si maxim, fara inlocuirea componentelor;

posibilitatea inlocuirii scaunelor in cazul coroziunii sau abraziunii acestora;

regulatoarele detin certificat CE;

fiecare regulator are o eticheta inscriptionatd, care contine numele producatorului, seria si anul

de fabricatie, presiuni nominale de operare;

e fiecare regulator va avea marcaj cu sigeata pe corp sau repere unde este necesar, pentru
indicarea directiei de curgere;

e pentru o bund functionare a regulatorului, distanta minima de la care se va preleva semnalul
pentru presiunea de iesire va fi de minim 5 x Dn;

e dupa regulatoare se monteaza manometre radiale care vor fi Insotite de un buletin de etalonare
metrologica, eliberat de un laborator autorizat BRML.

e zgomot redus in functionare;

e nivelul de zgomot pentru statie de maxim 70dBA la distanta de 1 metru, la presiunea maxima
de admisie si debit maxim;

e cxteriorul regulatoarelor este protejat impotriva coroziunii si a actiunii factorilor externi

e clasa de etansare va fi conform EN 334+A1:2009 sect.7.2.5.

Semnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele:

RPA7 - regulator de presiune automat cu actionare indirecta
DN 150 - diametrul nominal la intrare/diametrul nominal de iesire
ANSI 600 - clasa de presiune

Caracteristicile tehnice si constructive ale regulatorului de presiune cu dispozitiv de blocare
incorporat sunt prezentate in fisa tehnica.

Dispozitiv de blocare la sub si suprapresiune tip DBGN

Instalatia necesita dispozitive de blocare suplimentare.

Pentru fiecare din liniile de reglare s-au prevazut dispozitive de blocare la sub si suprapresiune in
vederea protejarii instalatiilor de utilizare aval de SRMP.

Dispozitivele de siguranta au o eticheta de inscriptionare care contine numele producatorului, seria si
anul fabricatiei cat si presiunile nominale de operare. Partea exterioara a dispozitivelor de blocare va fi
acoperita si protejata prin vopsire, impotriva coroziunii si a actiunii factorilor externi, corespunzator
gradului de agresivitate al atmosferei.

Dispozitivul de blocare la sub si suprapresiune DBGN DN 150 ANSI 600, utilizat in cadrul statiei
de reglare masurare gaze naturale DN 150/250 ANSI 600 are rolul de a bloca trecerea gazului spre
consumator la cresterea sau scaderea presiunii peste sau sub limitele prescrise in aval de regulator. Priza
de presiune a dispozitivului de blocare este luata la 5 DN-uri de la iesirea din regulator.

Semnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele:

DBGN - dispozitiv de blocare gaze naturale

DN 150 - diametrul nominal

ANSI 600 - clasa de presiune

Caracteristicile tehnice si constructive ale dispozitivului de blocare la sub si suprapresiune DBGN
DN 150 ANSI 600 sunt prezentate in fisa tehnica a acestuia atasata acestei oferte.

Supapa de siguranta

Pentru  protectia  suplimentara ~a  instalatiei la o  crestere  accidentala a
presiunii gazului aval de regulatorul de presiune, pe fiecare linie, se monteaza cate o supapa de purjare,
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cu rol de impiedicare a declansarii imediate la suprapresiune gaz a dispozitivelor de blocare, in situatia
in care aval de echipamentele de reglare se constata o crestere accidentala a presiunii la care au fost
reglate acestea.
Supapa de siguranta va fi de tip ARI SAFE DN 25/32 PN 16 filetata .Se monteaza pe statiile de reglare
masurare avand rolul de a evacua gazele la presiuni superioare presiunii reglate, impiedicand astfel
depasirea presiunii maxime admisibile de lucru in instalatie. Se va reduce pe cat posibil volumul de gaze
evacuat in atmosfera, considerandu-se o capacitate de evacuare de max 5% din debitul statiei. Presiunea
reglata este pdesc=3,3bar

Caracteristicile tehnice si constructive ale supapei de siguranta sunt prezentate in fisa tehnica.
Pe cele doua linii de reglare se monteaza conductele de impuls pentru regulatoare, pentru
dispozitivele de blocare si conductele de aerisire ale liniilor de reglare. Aceste conducte, impreuna cu
conductele de la echipamentele de purjare/siguranta, se conecteaza la un colector comun, care va avea
rolul de a scoate in afara cofretului unde este amplasatd instalatia tehnologicd, gazele evacuate
accidental (ex.: la declansarea supapelor) sau voit (la aerisirea liniilor). Colectorul, va avea oconstructie
astfel incat sa permita evacuarea gazelor la o inaltime de cel putin 1.5 m deasupra celui mai inalt punct
al cofretului in care este amplasata instalatia si se va monta 1n pozitie fixa.

6. Modul Instalatie de masura

Sistemul de masurare comercial respecta prevederile "Regulamentului de masurare a cantitatiilor
de gaze tranzactionate in Romania".

Pentru masurarea cantitdtii de gaze vehiculate prin instalatia tehnologica se utilizeaza un panou
de masurare comercial, alcatuit din doua linii de masurare din care o linie este de rezerva.

Contoare cu turbina
Instalatia de masurare este compusa din 2 linii de masura, fiecare linie fiind echipata cu cate un contor
cu turbina G2500 DN250 ANSI 150 (PN16) cu rangeabilitate de minim 1:30, prevazute cu corector de
volum PTZ4.
Linia de rezerva permite inserierea cu linia principala.
Linie debit mic cu contor cu pistoane rotative
Deoarece contorul cu turbina ales nu poate asigura in conditii de precizie ceruta debitele minime de gaze
vehiculate se prevede o linie de debit mic formata din robineti, filtru orizontal conic si contor cu
pistoane, toate dimensionate corespunzator.
Pentru asigurarea debitului minim impus s-a ales un contor cu pistoane rotative G250 DN 100 ANSI
150(PN 16) cu rangeabilitate de minim 1:160, prevazut cu corector de volum PTZ4.
Schimbarea linie1 de debit mic cu linia de debit principala/de rezerva(de pe care se face preluarea
informatiei de debit pentru instalatia de odorizare) si invers, se face automat functie de debitul livrat prin
SRMP
Pe linia de debit mic, aval de contorul cu pistoane rotative la o distanta minim de 3xDN fatd de acesta,
se va monta un disc restrictiv din inox,dimensionat conform ISO 5167-2, cu rol de protectie a
contorului.

Erorile maxime admise la verificarea metrologica initiald pentru contoarele cu pistoane rotative
sau cu turbina sunt:

= pentru Qmin <Q <Qt, eroarea maxima este de = 2%;
= pentru Qt<Q <Qmax, eroarea maxima este de £1%;

Unde:
Qmax - debitul maxim la care echipamentul furnizeaza indicatii care satisfac cerintele cu privire
la erorile maxime admise;
Qmin - debitul minim la care echipamentul furnizeaza indicatii care satisfac cerintele cu privire
la erorile maxime admise;
Qt — debitul de tranzit este debitul care desparte domeniul de debit in doud zone distincte,
care au erori maxime admise diferite.
Valoarea debitului de tranzit este functie de raportul Qmax/Qmin.
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Contoarele cu pistoane rotative functioneaza corespunzator si in cazul masurarii unui debit de 1,2
Qmax timp de minim o ora.

Sistemul de masurare ales se monteaza aval de sistemul de reglare/siguranta.

Configuratia sistemului de masurare, caracteristicile aparatului de masurare, montajul si
exploatarea respectiv intretinerea vor respecta prevederile ,,Regulamentului de masurare a cantitatilor de
gaze tranzactionate in Romania” cét si a legislatiei metrologice in vigoare:

= pentru gazele naturale masurate pe piata gazelor naturale este obligatorie conversia
volumelor masurate in conditii de lucru la conditii de baza;

= conditiile de baza sunt p=1,01325 bar si T=288,15 K;

= temperatura de combustie pentru calculul marimilor fizice a gazelor naturale este de
15C;

= trecerea la alte conditii de baza pentru conversia volumelor masurate in conditii de lucru,
respectiv p=1,01325 bar, T=273,15 K si temperatura de combustie pentru calculul
marimilor fizice a gazelor naturale de 25°C se va face ulterior, la un termen precizat de
catre ANRE cu minim 6 luni inainte;

= 1n acest sens, echipamentele de masurare gaze naturale vor permite schimbarea de catre
operator a conditiilor de baza, fara necesitatea sprijinului din partea producatorului;

Conversia volumului de gaz

Conversia volumului de gaz din conditii de lucru in conditii de baza este de tip PTZ (presiune,
temperatura, factor de compresibilitate) cu traductor de presiune statica absoluta si senzor de
temperatura proprii, conectate la convertorul PTZ.

Convertorul permite selectarea conditiilor de baza (atat de la tastaturda cat si prin soft-ul de
comunicare): standard (T=288,15 K, p=1,01325 barA) sau normald (T=273,15 K, p=1,01325 barA).

Factorul de compresibilitate Z poate fi calculat in conformitate cu oricare dintre cele trei versiuni
ale standardului SR ISO 12213/1/2/3:2010. Versiunea de calcul trebuie sa poatd fi selectabila.
Convertoarele vor fi setate pe versiunea SR ISO 12213/2:2010 (echivalent AGA 8 — 92 DC).
Convertoarele vor avea configurate cu conditiile de baza (1,01325 baraA; 288,15K) si combinatia
(15°C, 15°C) pentru puterea calorifica. Corectorul este prevazut cu iesire seriala pentru transmiterea
datelor
In fata contoarelor s-au prevazut cartuse conice DN 250 ANSI 150 si DN 100 ANSI 150 echipate cu
manometru diferential. pentru a proteja contorul de eventualele impuritati continute in gaz.

Convertorul utilizat respecta cerintele Transgaz impuse prin fisa tehnica si va fi compatibil cu
sistemul SCADA.

Caracteristicile tehnice si constructive ale contorului cu turbina,contorului cu pistoane, ale
corectorului de volum PTZ si ale filtrului orizontal conic sunt prezentate in fisa tehnica.

7. Instalatia de odorizare

Instalatia automata de odorizare prin esantionare este destinata odorizarii gazelor naturale din
sistemele de transport si distributie avand ca principiu de baza esantionarea debitului de gaze si dozarea
esantionului cu o cantitate de odorizant prestabilita pe baza masurarii debitului de gaze prin intermediul
unei bucle electronice de masura si a generarii unor comenzi corespunzatoare de catre un sistem de
control electronic, in baza unui program prestabilit. Sistemul de odorizare va fi dimensionat astfel incét
sa realizeze o odorizare continud a gazelor naturale vehiculate prin IT. Ratia de odorizare se va
considera 8 mg/mc. in calculatorul odorizatorului va fi inregistrata cantitatea de odorizant consumata, la
fiecare ora, Aceste date vor fi pastrate in memoria calculatorului minim 30 de zile, Dupa umplerea
memoriei, calculatorul incepe sa salveze datele, peste cele existente incepand cu prima inregistrare.
Sistemul de odorizare va fi comandat automat de sistemul de masurare in conformitate cu ratia de
odorizare,

Sistemul de odorizare va fi comandat de convertorul PTZ printr-un tablou electric de
automatizare dedicat. Tabloul electric va fi livrat separat de instalatia de odorizare.
Instalatiile de odorizare IOA sunt instalatii ce realizeaza injectia unui esantion (volum de substanta
odorizanta ce poate fi reglat / setat) de odorant (etil mercaptan, THT, TBT, altele) in fluxul de gaz
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natural din statiile de reglare masurare a gazelor naturale si/sau conductele ce transporta sau distribuie
gazele naturale. Instalatia de odorizare va fi amplasata in cofret termoizolant parte a cofretului
instalatiei tehnologice in compartiment separat de restul instalatiei tehnologice.

Punctul de injectie odorant se va monta pe conducta de iesire DN 250.

8. Racord iesire gaze

Racordul de iesire DN250 PN16 se va monta pe aceeasi laterala a cofretului instalatiei
tehnologice cu conducta de intrare.In desenul Cofret SP se exemplifica intrarea si iesirea din cogret a
conductelor.Dupa finalizarea executiei conductei de iesire,a probelor de presiune si a receptiei finale se
va realiza operatiunea de cuplare la Sistemul de distributie existent al orasului Briceni.Pe racordul de
iesire se regasesc echipamentele: clapeta de sens DN250 ANSI 150, Robinetul cu bila DN250 ANSI 150
subteran, Imbinarea electroizolanta DN250 ANSI 150 montata subteran cu eclator, montaj manometru,
robinet aerisire,traductor de presiune cu afisaj local si posibilitatea de transmitere la distanta a datelor
referitoare la presiunea de iesire din SRMP.

9. Sistem de siguranta si protectice SRMP

Dimensionarea si realizarea modulelor functionale pentru SRMP si ODORIZARE , instalatii care
vehiculeaza gaz metan la presiunile de serviciu specificate, vor fi realizate astfel incat zona clasificata de
la interior sd nu exceada zonei 2.
Echipamentele electrice si neelectrice instalate in zona clasificatd vor corespunde cerintelor de alegere,
certificare si instalare din NP 099-04, NEx 01-06 si prevederilor ATEX 94/9/EC. Pentru evitarea
aparitiei acumularilor explozibile accidentale in modulele instalatiei SRMP si ODORIZARE acestea
sunt echipate cu sisteme de detectie de gaze care la atingerea valorii de 40% din LEL vor bloca intrarea
gazelor in SRMP
Modul de functionare al statiei in caz de incendiu- in cazul in care se primeste semnal de alarma de la
centrala de detectie si semnalizare incendiu, se va da comanda din PLC declansare intreruptor general
pentru scoaterea de sub tensiune a tabloului electric general si de automatizare §i apoi comanda
inchidere de urgentd sursa back UPS automatizare prin trimiterea unui semnal digital din PLC in
intrarea EPO (Emergency Power Off) a UPS-ului. Ordinea acestor operatiuni se va face la intervale de
timp prestabilite pentru ca PLC -ui sd aibd timp sd trimitd in SCADA date despre starea sistemului
controlat.

Asigurarea securitatii instalatillor SRMP

Perimetrul instalatiilor tehnologice si pentru utilitati aferente SRMP este securizat printr-o
imprejmuire cu gard amplasata in incinta proprietdtiit TRANSGAZ.
Securizarea modulelor functionale ale SRMP, ODORIZARE este realizata cu o centrala antiefractie care
gestioneaza cele 3 zone. Usile de acces in module sunt protejate cu cod de acces si detectoare de intrare
prin efractie cu contacte magnetice. Patrundere neautorizatd este alarmata acustic pe o hupd cu tonuri
multiple comuna sistemului de securitate si Sistemului de control al SRMP.

10. Sistem SCADA de monitorizare date si control SRMP cu PLC si HMI

Datele si alarmele, prelucrate si transmise de la traductori, senzori catre dispeceratul SCADA al

sunt :
Parametrii tehnologici controlati

* presiunea gazului la intrarea in SRMP;

+ temperatura gazului de intrare in SRMP;

* presiunea gazului la iesire din SRMP;

* temperatura de iesire a gazelor naturale din SRMP;

» presiune,debit corectat(instantaneu si cumulat),temperatura instantanee gaz;

» alte date considerate relevante din SRMP;
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+ alarma la functionare cu presiune prea mare sau prea mica - prin monitorizare soft a
corectoarelor PTZ de pe contoarele de debit;
» cantitatea de energie livratd - citirea acestei informatii se va face de la contoarele de debit si
prelucrare soft in PLC;
Comanda din PLC
* pozitia inchis - deschis a robinetelor cu actionare electrica RAE(comunicatie Modbus RTU);
* pozitia inchis-deschis a robinetului de monitorizare RAMM,;
» alarmarea nivelelor H si L a lichidului in Filtrele separator;
+ semnal pentru inchidere intrare SRM in caz de detectie gaz in SRMP si in Instalatia de odorizare;
* parametrii aferenti sistemului de odorizare;
» alarma functionare incorecta odorizator;
* cantitatea de gaze livrata de la sistemele de masura;
* monitorizarea circuitelor de alimentare pentru centrala de efractie,tabloul de
odorizare,ventilatoare cofret pentru tablourile electrice;
Monitorizarea alimentarii cu energie electrica
* monitorizarea alimentarii cu energie electrica se va face cu analizor de retea - alarma lipsa
alimentare energie electrica,
* se vor monitoriza toate pozitiile intrerupatoarelor de distributie electrica: pozitia inchis-deschis si
declansat prin protectie;
* se vor monitoriza pozitiile cheilor de pe tabloul de automatizare;
* semanal absenta/prezenta tensiune de alimentare in tablou automatizare; absenta neutru; absenta
faza; supratensiune si subtensiune fata de neutru si intre faze
+ alte alarme.
Protocol de comunicatie
*  Modbus RTU deschis si upgradabil,;
* Acces la continutul registrilor astfel incat toate informatiile sa fie preluate in SCADA
* Comunicatie cu tabloul SCADA se va face si pe IEC60870-5-101, iar PLC-ul de automatizare va
comunica si direct pe IEC 60870-5-104

11. Instalatia de separare electrica

Se prevad Imbinari electroizolanta monobloc cu eclator supraterane ale carei figsa tehnice si
specificatii tehnice sunt anexate
Eclatoarul nu va fi montat pe imbinarea electroizolana.
Se va avea 1n vedere ca nici un element conductor (suportii si elemente de sustinere) sd nu sunteze
imbindrile electroizolante monobloc prin formarea unei punti conductoare neprevazute.
Imbinarea electroizolante monobloc DN150 ANSI 600 si DN250 ANSI 150 se vor livra nemontate pe
IT.

12. Instalatia electrica
Instalatiile electrice aferente statiei de reglare-masurare sunt:

» Instalatia de alimentare cu energie electrica a SRMP
» Instalatiile electrice interioare, automatizare si protectie contra socurilor electrice si descarcari
atmosferice inclusiv zonare Ex;

» Instalatie de detectie, semnalizare si alarmare efractie;

» Instalatie de detectie, semnalizare si alarmare incendiu.
Instalatia electrica a SRMP consta in circuitul de alimentare iluminat interior/exterior, rezerva circuit
iluminat, circuit incalzire conducte de impuls, circuit prize monofazate, rezerva circuit prize, rezerva
circuit alimentare tablou SCADA, circuit alimentare tablou odorizare, circuit alimentare centrala
incendiu/efractie, circuit alimentare sistem supraveghere video.
Alimentarea cu energie electrica a se realizeaza din blocul de masura si protectie trifaza BMPT existent
amplasat pe suport de beton la limita de proprietate a beneficiarului.
Alimentarea echipamentelor electrice se va realiza din tabloul electric general si automatizare (TGA).
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[luminatul incintei va fi asigurat de corpuri de iluminat montate pe stalpi metalici existenti.

Instalatia de protectie contra socurilor electrice si descarcari atmosferice va fi asigurata de stilpii de
iluminat cu tija paratrasnet si de paratrasnetul

Instalatiile electrice se vor amplasa pe cit posibil in afara mediilor cu pericol de explozie.

Se va executa un Sistemul de detectie,semnalizare si alarmare la efractie si un sistem de supraveghere
video cu circuit inchis necesar pentru securitatea incintei.

Pentru realizarea protectiei contra incendiilor a spatiilor in care sunt montate echipamentele electrice se
monteaza un sistem de detectie si semnalizare incendiu care sa monitorizeze, alarmeze si supravegheze
eventualele defecte primite de la detectoare.

Elementele instalatiei electrice de iluminat (doze, intrerupatoare, cabluri), sunt destinate sa functioneze
in zona cu potential pericol de explozie (zona 2). Aparatura electrica pentru zona 2 cu pericol de
explozie va fi marcata corespunzator categoriei 2 grupei de echipamente conform Directivei
ATEX/2014

Legaturile dintre tabloul electric si incinta SRMP-ului se face prin intermediul unor tuburi de protectie
(PVC) sau jgheaburi metalice in interiorul cofretului.

Cofretul termoizolant pentru tablouri electrice(shelter) va respecta cerintele din fisele tehnice. Se
va respecta schema de amplasare a tablourilor electrice din proiect. Tablourile electrice din interiorul
cofretului termoizolant vor trebui sa functioneze la parametri normali indiferent de conditiile de mediu
ambiant in intervalul de temperatura -29°C -si +50°C iar temperatura de functionare a echipamentelor
din interiorul cofretului se va situa in intervalul -5°C si +40°C , iar umiditatea relativa va fi de maxim
80% la +20°C.

12. Cofret metalic termoizolant

Instalatia este amplasata intr-un cofret metalic termoizolant Cofretul este realizat din confectii
metalice cu panouri termoizolante cu spuma poliuretanica ignifuga, rezistent la intemperii si incendiu.
Instalatia mecanica va fi amplasata intr-un cofret termoizolat separat de instalatia de odorizare.

Cofretele sunt prevazute cu usi dispuse pe lungimea acestuia de o parte si de cealalta pentru a
usura accesul la instalatie. Cate o usa pe fiecare parte a cofretului are incuietoare care se deschide din
exterior cu cheie (din interior se deschide fara cheie). De asemenea sunt prevazute cu grile de ventilare
repartizate uniform intre partea de sus si cea de jos. Suprafata libera totala a gaurilor de ventilatie este de
minim 8% din suprafata podelei. Gaurile de ventilatie sunt protejate astfel incat sa nu poata fi introdus
nici un material sau obiect in interiorul cofretului. Suprafata libera totala a gaurilor protejate nu este mai
mica decat suprafata de ventilatie minim admisa.

Tabla este vopsitd in culoarea albastru RAL- 5010. S-a avut in vedere ca dimensiunile de gabarit
ale cofretului sa se Incadreze pe cat posibil in limitele uzuale de transport, Dimensiunile maxime de
gabarit ale cofretului se vor incadra in limitele indltime h=2,7m, latime 1=2,5m si lungime L=9,4m.
Cofretul IT are usi pe toata lungimea. Usile nu depasesc inaltmea de 2 m.

Amplasarea IT in spatii inchise presupune urmatoarele:

- peretii despartitori, conductele si cablurile electrice vor fi pozitionate astfel incat sa
nu apara o situatie periculoasa la o scurgere de gaz.

- materialul utilizat la acoperis este rezistent la foc.

- nu se utilizeaza pereti dubli la acoperis;

- spatiul in care se afla IT este ventilat direct in atmosferd prin gauri repartizate
uniform intre partea de sus si cea de jos de-a lungul peretilor si a usilor. Suprafata
libera totald a gaurilor de ventilatie este de minim 1% din suprafata podelei;

- gaurile de ventilatie sunt pozitionate pe lungimea cofretului si sunt protejate astfel
incat sa nu poata fi obturate

- ugsile de acces in spatiul instalatiei tehnologice sunt prevazute cu incuietori care
sa se deschida din exterior cu cheie si pot sta fixe in pozitia deschisa.

- Sistem complet de jgheaburi pentru colectarea apei pluviale;

- Solutii constructive care sa impiedice patrunderea apei prin imbinarea intre
cofret si fundatie.

Dimensiunile cofretului se regasesc in plansa Schita cofret SRM
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13.Conducte , armaturi de inchidere,instrumentatie

Conducte

Conductele de depresurizare, aerisire si evacuare care functioneazd la aceeasi presiune sunt
conectate ntre ele si nu afecteaza functionarea vre-unui echipament. Se vor lua masuri de prevenire a
obturdrii iesirii acestor conducte si a infiltrarii de corpuri strdine (apa, praf, etc.)

Sudura conductelor de otel se realizeaza conform SR EN 12732+A1: 2014.

Conductele de instrumentare corespund presiunii de proiectare a conductei sau a echipamentului
la care sunt racordate. Orice conductd de instrumentare care este susceptibild de a fi obturatd de
materiale solide sau de depuneri, este prevazuta cu racorduri demontabile.

Fiecare conductd de instrumentare care contine lichid este protejatd impotriva conditiilor
meteorologice nefavorabile.

Fiecare conductd de instrumentare in care existd posibilitatea acumularii de lichide este
prevazuta la punctul cel mai de jos cu un sistem de scurgere care sa permita evacuarea lichidelor.

Pozarea conductei de instrumentare, suportii ei si elementele de sustinere sunt proiectate pentru a
suporta solicitarile care au loc in conditii normale de exploatare.

Se vor lua masuri corespunzatoare pentru prevenirea deteriorarii prin coroziune, atat cea interna
cat si cea externa.

Racordurile dintre conducte, fitinguri si robinete corespund presiunilor si temperaturilor la care
sunt supuse.

Fitingurile (coturi, teuri, reductii, etc.) din IT sunt forjate indiferent de presiunea la care se
utilizeaza. Nu se utilizeaza fitinguri construite din teava.

Fiecare dispozitiv de sigurantd sau regulator de presiune are conducte de impuls racordate
separat la IT. Racordul conductelor de impuls, ale sistemelor de siguranta, este situat intre regulator si
robinetul de sectionare din aval. Din motive de sigurantd in exploatare conductele de impuls sunt
vizibile.

Nu s-au instalat robinete pe conductele de impuls ale regulatoarelor de presiune sau a
dispozitivelor de siguranta.

Punctul de racordare ales pentru sistemele de reglare a presiunii i de sigurantd, este ferit de orice
turbulenta sau de orice efect produs de variatiile vitezei gazelor sau de vitezele ridicate ale gazelor in
instalatie, astfel incat n instrumentare exista tot timpul o presiune reprezentativa.

Armaturi de inchidere

Robinetele principale utilizate la constructia IT sunt robinete cu sferd cu actionare manuala si
robinete cu sfera cu actionare electrica.. Armaturile permit inchiderea/deschiderea totala a fluxului de
gaz si functionarea lor nu va fi influentata de eventualele impuritati antrenate in gaz. Robinetele de tip
RAMM vor fi robinete cu actionare manuald cu posibilitatea de monitorizare a pozitiei inchis/ deschis

Robinetele au acelasi diametru cu conducta pe care se monteaza.

Robinetele sunt compuse din corpul robinetului si levier sau reductor actionat manual sau
electric , in functie de necesitatile rezultate din calcul, posibil de manevrat de un singur operator.
Robinetele vor fi echipate si cu sisteme de racordare la proces (capete de sudare sau flanse contraflanse,
organe de asamblare si garnituri), in functie de situatie;

Corpul robinetelor cu montaj subteran va fi in constructie monobloc, iar al celor cu montaj suprateran va

.....

reparatii.

Robinetele sunt in constructie antistatica si sigure la foc, testate conform standardelor SR ISO
14313:2008/C1:2017.

Componentele principale ale robinetelor vor avea certificate de material de tip 3.1., conform SR
EN 10204 :2005.

Toate echipamentele vor fi supuse testelor standard ale producatorului.

Pe langa testele standard, urmatoarele teste si verificari vor fi executate ca un minim si vor fi
insotite de certificate:
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a. Test hidrostatic: Testare hidrostatica a tuturor echipamentelor la o presiune de 1.5 ori mai mare
decat presiunea maxima de operare pe o durata de 10 minute. Nu se permit deformari sau
scurgeri.

a. Test de etansare la scaun pentru robinet cu aer introdus prin partea de intrare la presiunea
maxima de operare pentru o durata de 5 minute.

b. Test de etanseitate cu aer pentru toate echipamentele la o presiune de 1.1 ori mai mare
decat presiunea maxima de operare, pentru o durata de 10 minute. Mediul de test va fi azot
gazos. Pe timpul testului si dupa nu trebuie observate scapari.

Testele de etanseitate vor fi efectuate conform prevederilor SR ISO 5208:2015/C91:2018.
Robinetarie industriala. Incercari la presiune pentru aparatele de robinetarie, API 598 Valve inspection
and testing, DIN 3230-5 Tehnical delivery conditions; valves for gas installation and testing;

Robinetele pot fi echipate si cu sisteme de racordare la proces (capete de sudare sau flanse
contraflanse, organe de asamblare si garnituri), in functie de situatie;

Pentru robinetele supraterane protectia anticoroziva este realizata prin vopsire cu vopsea de
inalta rezistenta. Protectia anticoroziva la robinetele cu montaj subteran se va realiza cu izolatie foarte
intarita, cu materiale agrementate, care sa corespunda la o tensiune de verificare de minim 25 KV.

Toate robinetele vor fi marcate corespunzator cu placute stantate din inox sau aliaj noncoroziv.

Aparatura de instrumentatie

Aparatura de instrumentatie contine aparate de indicare locala a parametrilor de lucru a
instalatiei tehnologice respectiv temperatura si presiunea gazelor, precum si a parametrilor necesari
pentru efectuarea reglajelor la regulatoare si dispozitive de siguranta. Montajul manometrelor
indicatoare pe instalatie se face astfel incat se permite ca la schimbare sa fie izolate si depresurizate de
pe instalatie, fara ca fluxul de gaze prin instalatie sa fie intrerupt.

Parametrii de intrare/iesire ai SRMP se vor masura prin intermediul unor traductoare de
presiune statica si de temperatura care vor transmite semnalul echipamentului RTU SCADA. Presiunile
si temperaturile gazelor naturale la iesirea din statie vor fi disponibile prin intermediul convertoarelor
electronice PTZ.

Caracteristicile tehnice si constructive ale aparatelor de masura si control sunt prezentate in fisele
tehnice anexate.

5. V.FUNCTIONAREA STATIEI DE REGLARE MASURARE PREDARE GAZE
NATURALE

Din punct de vedere functional, SRMP este prezentata in schema tehnologica
SRMP poate sa functioneze in unul din urmatoarele regimuri de lucru:
regim normal de lucru
regim de avarie a unei linii de separare/filtrare-incalzire-reglare/siguranta
regim de avarie a unei linii de masurare
regim de avarie a intregii instalatii tehnologice
regim de avarie cauzat de incendierea instalatiei tehnologice
Principiul de functionare consta in faptul ca, atat timp cat presiunea la iesirea din regulatoarele
de presiune este mai mare decat presiunea reglata pe regulatorul de pe rampa 2, rampa 1 este in stare de
functionare si rampa 2 in stare de rezerva (regulatorul de pe rampa 2 este blocat de presiunea din
colectorul de iesire). Rampa 1 se considera rampa de lucru. Rampa 2 se considera rampa de rezerva.

In toate situatiile in care trebuie efectuate manevre manuale cum ar fi cele de izolare, armare a
dispozitivelor de blocare precum si in situatia de avarie, in general se impune interventia personalului de
exploatare.

Conditii de montare

SRMP se va monta astfel incat sa se poata efectua in conditii de siguranta si eficienta,

exploatarea, controlul, intretinerea si verificarea ei.

La montaj se va asigura orizontalitatea fata de sol a componentelor SRMP gaze naturale.

Se va verifica daca sunt montate corect imbinarile electroizolante pe conductele de intrare si iesire din
statie.

VVVYY
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Operatiuni de montare

Inainte de montarea SRMP se va efectua in mod obligatoriu un control al intregii instalatii pentru
a se evita ramanerea in interior a impuritatilor solide si lichide.
Dupa racordarea SRMP la conducta din amonte, la paratraznet se va efectua legarea prizelor de
pamantare a instalatiei mecanice de reglare masurare si a cofretelor.
Deoarece prezenta impuritatilor solide poate periclita buna functionare a filtrelor fine, de o parte, iar pe
de alta parte poate deteriora dispozitivele de blocare, regulatoarele de presiune si mai ales contoarele, se
vor efectua manevre cu respectarea urmatoarelor secvente:

in vederea asigurarii unei curatiri a conductelor cat mai buna, fiecarei secvente de refulare 1 se va
acorda un timp de minim 5 minute dupa constatarea vizuala a iesirii tuturor impuritatilor solide;
este interzisa cu desavarsire refularea gazelor prin contoarele cu pistoane\turbina ale statiei de
reglare-masurare;

se monteaza mosoarele pentru masurare;

se va refula intreaga instalatie de reglare-masurare deschizand restul de robinete;

dupa terminarea secventelor de refulare se va inchide mai intai robinetele si se vor monta
contoarele dupa scoaterea de sub presiune a tronsoanelor;

la montarea contoarelor cu pistoane\turbina si a corectoarelor de volum, se va tine cont de
prescriptiile din cartile tehnice livrate odata cu acestea si se va prezenta din partea beneficiarului
un buletin de analiza a gazului.

» linia de debit mic se va refula respectand pasii descrisi anterior

» se cupleaza statia la conductele amonte si aval,

» se vor lua masuri de paza pentru a interzice folosirea focului deschis si a circulatiei in apropierea
refulatorului pe o raza de 50 m;

» nu se va admite efectuarea refularii in directia liniilor electrice sau soselelor;

» personalul care efectueaza refularea va folosi in mod obligatoriu antifoane si daca se considera
necesar va folosi si masti de gaze;

» toate sculele care se folosesc la manevre vor fi antiscanteie;

» manometrele se vor monta la mufele filetate prevazute pe conductele instalatiei, prin intermediul
unor robinete;

» termometrele se monteaza in locasurile lor pe colectoarele si distribuitoarele statiei de reglare
masurare;

» se vor monta conducte de evacuare a gazelor la supapele de siguranta, la filtre si evacuarea aval
reglare (de pe montaj manometru);

» se interzice montarea de armaturi de inchidere pe derivatiile pe care sunt montate supapele de
siguranta, atat in amonte, cat si in avalul acestora;

» toate robinetele vor fi inchise;

» se varefula conducta din amonte, gazul fiind evacuat prin refulatorul statiei;

» se va refula intreaga instalatie de reglare-masurare deschizand robinetul de intrare (de izolare al
SRM);

» se verifica etanseitatea legaturilor ermetto de la AMC-uri (manometre, termometre, manometre
diferentiale);

>

>

>

>

>

>

VI. PROCEDURI DE SUDARE SI PROBE DE PRESIUNE
Procedee de sudura omologate

Imbinarile sudate se vor executa conform SR EN 12732+A1:2014, de catre sudori autorizati.
Toate sudurile executate se vor verifica vizual in proportie de 100%. Imbinarile sudate cap-cap si colt se
vor verifica in proportie de 100%.

Tip de
examinare | Detalieri Standarde si specificatii
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Vizual

100%

SR EN ISO 17637; SR EN ISO 5817

tehnica
radiografica

SR EN 17636-1/2013 - tehnica "B"

criterii de

SR EN ISO 10765 - limita 1,

RT admisibilitate SR EN ISO 5817 - limita "B"

tehnica de

lucru SR EN 3452/1 -11-A-d

criterii de SR EN ISO 23277 - limita de admitere
PT admisibilitate | 2x
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Natifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU)
der TOV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Service
2 < Selte 1 von 5§
Zetikatifuttrags-hr: P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 g -

ZERTIFIKAT - QUALIFIZIERUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPQR)

WELDING PROCEDURE QUALIFIGATION RECORD

Zertifizierstelle: TOV SUD Industrie Service GmbH Z_dcl_'-en: TUV SUD RO
Cartification Body: Westendstrae 199 Sign:

D-80688 Miinchen

I hrift: GAZ Belag-Nr. des Herstellors: WPS HMr. E30

mm:zﬁiwm ARMAX SA Manufacturer’s Reference No.;

MEDIAS
VorschriftiPriifnorm: EN ISO 156141+ AD 2000 HP2/1 Datum der Schweifung: 11.06.2019
Code/Testing Standard: Date of Welding:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL

Schweiliprozess/EN ISO 4063: 135 ; Nahtart: Branch conection, full and
Welding Process: oint Type: partial penetration butt
welds in T-joints
FW ml
WerkstoRgruppe: 1.1;1.2 gemai3 CR 180 15608 Dicke Grundwerkstolf {mm]:
Base Metal Group: g Base Metal Thickness fmm): t1: 6,25-25; t2: 15-60;
Schweiligutdicke [mm]: 15-60 Kehlnahtdicke [mmj): No  AuBendurchmesser [mm]: S 8415
Weld thickness [mm): Fillet weld thicln. fimm] restr. Pipe Outside Dismater fromj- «
kstoffiB : ENISO 14341-A-G42 4M21 3Si1; ; Stromart: DC+
Filler Metal Type/Dasignation: Type of Welding Current:
Warmeelnbringung [kJ/em]: Refer to Paragraph 8.4.8 —EN 15614-1 Tropfenlibergang: Short and spray arc
Heat Input: Transfeor mode:
Schutzgas / Wurzelschutz: EN ISO 14175-M21 Pulver: NA:
Shielding Gas / Backing Gas: 2 Flux:
Schwellpositionen: Allwelding positions except PG and J-045
Waelding z::liﬁans i o
Betriebstemperatur: Wie Grundwerkstoff bzw, Zusatzwerkstoff -40°C
Waorking Tempersture: As base material and filler metal respectively
Vorwirmung: +5°C Zwischenlagentemperatur; Max 250°C
Preheat; Interpass Temperalure:
Wiirmenachbehandlung: N. A. Giiltigkelt der Prifung: AD 2000 HP 2/1, Cap 8.2
Post Weld Heat Treatmant: Validity of Approval:
SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION
BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
SCHWEISSANWEISUNG (WPS): siehe Anlage 2
Die Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion wurde nicht Uberpriift,
*) siehe Tabelle(n) fiir Geltungsbereich Grundwerkstoffe in EN |SO 16614-1
Hierrit wird gt, dass dis Pri in Oberei: g mit den £ \gen der Vorschriften bzy. Prifnormen zufriedenstellend vorbereite,
geschweait und geprGft wurden. / Certified that test pisces wers prepered, welded and tested satisf: ily in 4 wiath the requir of the code or the (esting
standord indicated above,
ort: Cluj-Napoca Datum der Aussteliung: 02.07.2019 Name und Unterschrift des
Location; of Issue: Zertifizlerers:
Name and Signsture:
Antagen: 2 Zertifizlerstello:
Appandixes:! Coriification Body:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Service

Zertifikat-/Auftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 Seite 2 von 5§
Reference No.: Page of
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)
DETAILS OF WELD TEST (1)
Hersteller: . SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO Ort! I_Jatum der Schwollm.mg: 11.06.2019
Manufacturer, Str. Aurel Viaicu Nr.35A Lacation / Date of Welding:
Name des Schweillers: Puscas Atilla(E19) Art der Vorbereitung und Reinigung: Mechanical

Welder’s Name:

PRUFSTUCKE - TEST PIECES

Method of Preparation and Cleaning:

Nr. SchweiBprozess Dicke Durchmesser | Schweifposition Nahtart Grundwerkstoff (€ pezifikation)
No. Welding Process Thickness | Outside Diameter | Welding Position Joinl Type Parent Metal (Spedification)
[mm) [mm] Zsugnis fiegt veriCedific. submitted ™)
1 135, 30 - PA Branch
2 135 ; 125 168,3 PA conection, full EN10028-3 P355NL1 HEAT 93956?:
penetration EN10204 P355NL1 HEAT 50265;

NAHTVORBEREITUNG (Zeichnung)* - WELD PREPARATION (Sketch)*

Gestaltung der Verbindung /Joint Design Schweilfolge / Welding Sequence
s l
= 11'__ o ]
2
32 | b=y D '
AQ L2 N =1 |
2 | e |
s > 2 e
&f [ | EA o=
)‘/ g “
b LT B ] |
3 -4 mm a3 —L
EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS
Priifstiick/Lage | Prozess | Schweilzusatz | Stromstirke | Spannung Stromart/ Drahtvorschub/ Wirme- Tropfen-
Test Piece/Run | Process Filler Melal Current Volfage Polung Schweigeschwindigkeit einbringung {ibergang
@ Type Pz}!;f;yrrenl/ Wire Feed/Travel Speed Heat Input | Transfer mode
Nr.-Nod ++ [mm] [A] v [om/min] %) [kdlem] %)
1w 135 1,2 125-130 | 18,1-18.4 DC+ 18-20 5,21-641 Short Arc
21 F 136 1,2 280-290 28-29 DC+ 30-34 1171346 | Spray arc
3-9/F 135 1.2 250-300 29-30 DC+ 30-32 10624271 | Spray arc
10-11/D 1356 1.2 280-2980 28-29 DC+ 34-36 1174348 Spray arc

++ W =Wourzellage - Root Pass Weld
F = Fallage - Filler Pass Run
D = Decklage - Cover Pass

K = Gegenlage - Capping Pass
P = Plattierung - Ciadding

oder Nr. gem. Zeichnung - or No. according skeltch *)
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Notifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

indusirie Service

Zertifkat-/Auftrags-Nr.: El)- X .19.07. -0 Seite 3 von 5§
e P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 Page of
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (2)
DETAILS OF WELD TEST (2)
EN ISO 14341-A-G42 4M21 3Si1; OK Aristo Rod 12.50;
Zusatzwerkstoff ~ Filler Metal
Typ, Bezelchnung, Handelsbezalchnung:
Type. Designation, Trade name: OK12.50 1,2;
Sond hriften filr Trocknung oder Lagerung: NA>
Any Special Drying or Baking:
Schutzgas EN ISO 14175: ENIS0Q 14175-M21 Gasdurchfiussmenge [Fmin): 12-14
Shielding Gas: Gas Flow Rale [Umin):
Wurzelschutz EN ISO 14176:  NA Gasdurchfiussmenge [Vmin]: NA
Bscling Gas: Ges Flowr Rate [min]:
Pulver EN ISO 14174 NA;
Flux:
Wolframalektrode, Art /Durchmesser: NA
Tungsten Elecirode, Type / Size:
Einzelheiton tibor Ausfugen / Badsicherung: NA
Detsils of Back Gouging / Backing:
Vorwirmtemperatur [°C: NA Zwischenlagentemperatur ['Cl:  max. 250°C
Preheat Temperature [*CJ: Interpass Tempereturs [*C):
Weitere informationen *): -
Other Information *):
WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT
Verfahren | Bemerkungen Aufhelzrate *) Haltedauer Haltetemperatur Abkihirate *)
Methad / Remarks Healing Rate %) Holding time Hold Temperature Cooling Rate *)
[°Crh} [min] el (*Cih)
NA
Das vorbezelchnete Priifstilck wurde hwelRt in A heit von: 7
The above {es! piece was welded i the prosence of: Razvan Vang
Name und Unterschrift des
Zertifizlerers:
Name and Signature:
Zertifizierstelle:
Cortification Body:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU)
der TOV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Service
Zertifikat-/Auttrags-Nr.: N~ 3 S 10 0 Seite 4 von §
R e e P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 Faol s
PRUFERGEBNISSE (1)
TEST RESULTS (1)
Siehtpriifung: erfallt X Durchstrahfungspriifung *):  erfiilit X
Visual Testing: satisfactory Radiographic Testing ™). gatisfactory
Farbelndring-/ Magnetpulverpriifung *): erfllit PT :3539 Ultraschallpriifung *):  erfiilit
Ponetrant / Magnetic Particle Testing *): salisfactory Ultrasonic Testing *):  galisfactory
ZUGPRUFUNG EN 1SO 4136 - TENSILE TEST Temperatur ['Cl:  RT
Tempsrature [*C):
M. Pos. | Art*) | Abmessungen Re Rpo.zi .0 R A [} Z | Bruohlage ™) Berncrkungen
No. Loc. Sort **) Dimensions anion Fraclure Locat Remarks
fmm x mm] [MPa] {MPa) [MPa) LO[mm): __ | (%)
Anforderungen 2= &
Requirements

NA

**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld %) GW = Grundwerkstoff - Base Material
WEZ =WEZ - HAZ

AW = Schweifigutprobe - All-weld Mslal
SG = Schweilgut - Weld Metal
GWL = Brush sullarh. L0 - Freclure outside L0

BIEGEPRUFUNG EN ISO 5173 - BEND TEST Blegedorn-Durchmesser:
Former Diameter:
Nr. Pos. Art*) | Dicke | Blegewinkel-detinung | Bemerkung Nr. Pos, Art**) | Dicko | Biegewinkel-dehnung Bemerkung
No. Loc. Sort *%) | thickn. | Bend. angle /Elongation Remar No. Loc. Sort =) | thickn, | Bend, engle /Elongation Remark
(mm] | << |Lofmen) | % fom] | < |Lofmm)| %

NA

**) D = Decklage in Zugzone - Face W = Wurzel/Gegenseite in Zugzons - RootBack side S = Seitenbiegeprobe - Side

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG EN ISO 9016-mpacT TESTNO A Charpy-V ool o R
Nr. Position Kerblage Gréfe Temp. Werte - Vajues
Na. Location Notch Location Size Tom;. 8] < Falo aqma%“
[mm x mm) [°c] 4 2 S [J1
NA
Bei UntermaRproben sind die Kerbschlagwerte hochzurechnen. Arbeitsvermbgen des Pendelschlagwerks:
In the case of undersize sampies, the notch impact values shall be calculated, Werking capacity of the pendulum impact unit;
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Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichilinie {2014/68/EU)
der TOV SUD Industrie Service GmbH

industrie Service
SN EU-RO.- & it ¥ Seite 5 von §
,za:'"“"“"a“:_':"’“’ Nr, P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 Page -
PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2)
CHEMISCHE ANALYSE [%] - CHEMICAL COMPOSITION [%] *)
z:,: :3, c Si Mn P 8 Al Cu b Ni Cr v

1 Gw 0,16 0,34 1,11 0,012 0,001 0,048 0,02 0,02 0,19 0,04 0,01
2 GW 0,17 0,24 1,38 0,011 0,004 | 0,043 | 0,023 0,040 0,25 0,031 0,055

3 SG 0,11 0,20 1,00 0,008 0,009 - 0,07 - 0,02 0,05 -
W =g - Base Material SG = Schweifigut - Wald Metal

HARTEPRUFUNG EN ISO 9015-1*) - HARDNESS TEST
9

Lage der Messungen {Skizre) )

Location of Meassurements (Sketch) *)

Artilast: - Type/Load:

Nr. Messreihe Grundwerkstoff WEZ Schwellgut WEZ Grundwerkstoff
No. | Measuring Base Materisl 1 HAZ 1 Weld Metal HAZ 2 Base Material 2

Line
1 | 167 168 182 | 182 [ 198 215 208 198 201 207 ]2;5 22 [ 195 | 182 | 184 | 182
2 1] 168 188 180 | 180 | 195 | 202 196 194 207 | 195 | 190 | 164 | 163 | 163

GEFUGEUNTERSUCHUNG EN ISO 17639 - TEXTURE EXAMINATION A;".'mﬂ
Nr. Positlon Gefiige Gefligebeurteilung
No. Location Texture Texture Assessmant
Makro Mikro
__ Micro y
There are no: craks,pores,solidinclusions,lack of fusion,lack cf penetration;test

1 WPS X )

E30 report no. 2276812019

The acceptance according to EN ISO 5817 :2014 qualitylevel B

SONSTIGE PRUFUNGEN - OTHER 7£STS *) | BEMERKUNGEN - REMARKS

Die Priifungan wurden ausgetiihrt 4n Herrn Razvan Vaida Dle Priifungen wurden entsprechend den Prilfgrundiagen durchgefilhrt,
Anwesenheit von:

The fests have been peiformed in accordance with Vie specifications.
Tost carried out in the presence of.

Die Priifergebnisse sind: ufriedensteliend fcht zufriedenstellend Name und Unterschrift des
The test resulls are: cceptable acceptable Zertifizierers:
Name and Signalure;
Zertifizlerstelle:
Certification Body:

*) falls erforderlich / if required
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PRODEDURA WPQR E31

Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

Welding procedure qualification — Test certificate

Examiner or TOUV SUD
Manufacturer's WPQR No. E31 (0036 / RO / 7181-R0.4-858) examining body: GRUPPE
Manufacturer: SC ARMAX GAZ SA Reference No.: 0036
Address: MEDIAS str. Aurel Vlaicu 35A
- AD 2000-Merkblatt HP 2/1,
GodarTesting SHpidi TRD 201;EN 1SO15614-1
Date of Welding: 06.12.2007

. Range of qualification
Welding Process(es):

Type of joint and weld:

Parent material group(s) and
subgroup(s):

Parent Material Thickness (mm):
Weld Metal Thickness (mm):
Throat Thickness (mm):

Single run/Multi run:

QOutside Pipe Diameter (mm):
Filler Material Designation:

Filler Material Make:

Filler Material Size:

Designation of Shielding Gas/Flux:
Designation of Backing Gas:

Type of Welding Current and Polarity:

Mode of Metal Transfer:

Heat Input:

Welding Positions:

Preheat Temperature:

Interpass Temperature:
Post-Heating:

Post-Weld Heat-Treatment:
Other Information (see also 8.5):

141-Metal inert gas welding
BW;FW and branch connections a=60° According to the paragraph8.4.3

1.1;1.2 According to the paragraph 8..3.1.1and the table.3

3-16 According to the paragraph 8.3.2..2and the table.5
8mm

Multi -run

= (& 30,15 According to the paragraph 8.3.2..3 and the table7
EN1668-W4Si1

OK TIGROD 12.64 ESAB

22,4,3,2

EN439-11

CC-

NA

All,except for PG and J-L045 According to the paragraph 8.4.2.
NA

NA

Certified that test welds prepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code/testing standard indicated above..............................

Location Date of issue Examiner or examir}ip%?gdy\
MEDIAS 19.12.2007 Name, date and sigialtre" s
Ing. Gearg LE

N
Page1/3 & 9
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Record of weld test

Location:

Manufacturer's pWPS No.: E31
Manufacturer's WPQR No.: £56)
Manufacturer:

Welder's Name:

Mode of Metal Transfer:
Joint Type and Weld:
Weld Preparation Details (Sketch)™*:

NA

S.C. ARMAX-GAZ S.A.

E31(0036/R0O/7181-R0O.4-

S.C. ARMAX-GAZ S.A
Trandafir Malfred P7

BW ss nb

Examiner or examining body:

Method of Preparation and Cleaning:
Parent Material Specification:

Material Thickness (mm):
Outside Pipe Diameter (mm):

TUV SUD
GRUPPE
Mechanic

P265 NL
Heat760103

8
260.3

Joint Design Welding Sequences
60°
- ~
[} 3
@ 3 /
! /N
0 4 = /
Q v
©
S =
: - |
Welding Details - — =
Run | Welding | Size of Current Voltage | Type of current/ | Wire Travel Heat Metal
Process | Filler A Vv Polarity Feed Speed* | Input* | transfer
Material o Speed
1 141 EN1668- 115 13,5 DC - - - -
W4Si192.4 -
2 141 EN1668- 145 14,7 DC - - - -
W4Si1@3,2
141 EN1668- 145 14,7 DC™ - - - B
WA4Si1@3,2
Filler Material designation and Make:  EN1668- Other information* e.g.
W4Sil

Any Special Backing or Drying: - Weaving (maximum width of run):

Gas/Flux: EN439-11 Oscillation: Yes
Shielding: Amplitude: 4-12mm
Backing: without Frequency: -

Gas Flow Rate: 141/min Dwel time: -
Shielding: Pulse welding details: -

Backing: - Distance contact tube/workpiece: -

Tungsten Electrode Type/Size: WT20 @2,4,33,2 Plasma welding details: -

Details of Back Gouging/Backing: Mecanic Torch angle: -

Preheat Temperature:
Post-Weld Heat Treatment:
(Time, Temperature, Method:
Heating and Cooling Rates*):

Manufacturer

Name, date and signatuge p
Sing. Ciulea Vasile C /
*If required / 1/

Examiner or examining body
Name, date and signature ¢,
Dr.Ing. Ovidiu VAIDA

06.12.2007
\,'J\,'\a'k_‘
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| Test results
Manufacturer's WPQR No: E31(0036/RO/7181-  Examiner or examining TUV SUD
RO.4-858) body: GRUPPE
Visual: Accepted Reference No.: 00 36
Penetrant/Magnetic Particle™ - Radiography*: 2351/13.12.2007
Tensile Tests 228/18.12.2007 Ultrasonic*: -
Temperature: -
Type/No. N /F:ﬁn;g N/I?nnr]nz A % on Z % Ezgtt?;ﬁ Remarks
Requirement 265 410-570 Min24
P7.1 - 542 27 - BM a
P7.2 - 515 30 - BM a
Bend Tests Former Diameter:
Type/No. Bend Angle Elongation*® Results Macroscopic
FBB 180 - a Examination:
FBB 180 = a 221/18.12.2007
RBB 180 - a
RBB 180 - a
Impact Test*Not Type: Size: Requirement:
requirement:
; a g & Values
Notch Location/Direction Temp. °C 1 2 3 Average Remarks

Hardness Test" Location of Measurements

(Type/Load) HV10 (Sketch*)
Parent Metal: 153;160;161;159;162;163;154;152;156;152;154;150

HAZ: 236;240:224:240;247:242:217:213,212;219:212;223

Weld metal: 236;,249:254;170;181:177

Other Tests:NA

Remarks:NA

Test Carried out in accordance with the requirements of: EN895;EN910;EN1321

Laboratory Report Reference No.:228/18.12.2007;229/18.12.2007;230/18.12.2007;221/18.12.2007
Test results were acceptable

(Delete as appropriaie)

Test carried out in the presence of:Dr.ing. Ovidiu Vaida

*If required

Name, date, signat
Ing.Georg LECCA
19.12.2007
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PRODEDURA WPQR E37

Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)
der TUOV SUD Industrie Service GmbH

Zertifikat/Auttrags-Nr:  PLEY-RO-BUC-19-07-19-097-002 s -
Reference No.:

ZERTIFIKAT - QUALIFIZIERUNG VON SCHWEISSYERFAHREN (WPQR)

WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD

Zertifizlerstelle: TUV SUD Industrie Service GmbH Zelohen: TUV SUD RO
Certnicslion Endy: WestendstraRe 199 Sign:
D-80686 Miinchen
s Beleg-Nr. des Herstellers: WPS Nr. E37
l}:f:'n‘utles]::‘t{lrl:‘l‘;?dr/l:ss: QEEG\XSGAZ A Me:!?fac:w::s Referance No.:
Vorschrift’Priifnorm: EN ISO 156141+AD2000 HP2 Datum der Schweiung: 11.06.2019
Codo/Testing Standard: Date of Walding:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL

SchwelRprozess/EN SO 4063:

Welding Process:

Werkstoffgruppe:
Base Metal Group:

Schweifgutdicke fmm]:
Weld thickness [mmj.

Zusatzwerkstoff/Bezelchn.:
Filler Metal Type/Designation:

Wirmeelnbringung [kifem}:
Heat Input:

Schutzgas / Wurzelschutz:
Shielding Gas / Backing Gas:

SchwelBpositionen:
Welding Positions:

Betriebstemperatur:
Worling Temperature:

Vorwirmung:
Proheat:

Wiirmenachbehandlung:
Post Weld Heat Treatment:

135 +121

1.1;1.2 gemaR CR ISO 15608

10-40 Kehlnahtdicke [mm]:
Fillet weid thickn. [mm]:

EN ISO 14341-A-G42 4M21 3Si1; OK Aristo Rod

1250,

EN ISO 14171-A-S28i; OK Autrod 12.22;
Refer to Paragraph 8.4.8 —EN 15614-1

EN ISO 14175-M21

All welding positions except PG and J-045

Nahtart:
Joint Typs:

Dicke Grundwerkstoff [mm]:

Base Metal Thickness [mmj:

No Auftendurchmesser [mmj]:
restr. Pipe Outside Diemeter rmm]:

Stromart:
Type of Welding Currant:

Troprenlibergang:
Transfer mode:

Pulver:
Fiux:

Wie Grundwerkstoff bzw. Zusatzwerkstoff -40°C

As base matenal and filler meleal respectively

+5°C

N. A,

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFCGRMATION

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siche Anlage 1
SCHWEISSANWEISUNG (WPS): siehe Anlage 2
Die Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion wurde nicht tberpriift.

“) siehe Tabelle(n) fur Geltungsbereich Grundwerkstoffe in EN ISO 15614-1

Hiermit wird b

gt, dass die Prof:

geschweilt und gepruit wurden. / Cerified that test piaces wore praparad, welded and tested satistactonly in

standard indicated above.

ort; Cluj-Napoca
Location:

Anlagen: 2
Appandixes;

Datum der Ausstellung:
Date of issue:

02.07.2019

Interpess T;mpcmu':m:

Giiltigkeit der Priifung:
Validity of Approval:

P BW;136:ss nb;ss mb
121:58mb;bs
FW 121: ml;135-sl

135+121: 10 - 40
135:2,1-3,3129: 85~

34.0

2 500; 2150PA for welded
in the PA or PC rotated
DC+
Short arc/ NA

NA,
EN ISO SA AB1 67 AC HS; OK
Flux 10.71

Max 250°C

AD 2000 HP 2/1, Cap 8.2

ke in Ubsreinstimmung mit den Anforderungen: der vorbezeichneten Yorschiiften bzw. Pr(.‘rh\onnen zulrigdenstellend vorbereitet,

Name und Unterschrift des
Zertifizierers:
Neme and Signature:

Zertifizlerstelle:
Certification Body:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)

der TUV SUD Industrie Service GmbH

industrie Service
Zertifikat-/Auftrags-Nr.: - 4 19.07.19- Salte 2 von 5§
ZarkaL P-EU-RO-BUG-19-07-19-097-002 e o
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)
DETAILS OF WELD TEST (1)
Hersteller: SC ARMAX GAZ SA MED|AS RO ort/ paturn der Sehwelm..mg: 11.08.2019
Manufacturer: Str. Aurel Viaicu Nr.35A Lacalion / Date of Welding:
Name des Schwelfers: Standima Flerin(P3) Art der Vorbereltung und Reinigung: Mechanical
Welder's Name: Mothod of Freperstion and Cleaning:
PRUFSTUCKE - TEST PIECES
Nr. Schwellprozess Dicke Durchmesser | Schweifposition Nabtart Grundwerkstoff (Spezifikation)
No. Welding Process Thickness | Outside Diamster | Weldiag Position Joint Type Parent Mels! (Specificaticn)
[mm] [mm] Zaugnis liegt vor!Cerific. submilled*)
1 135 3 NA d
2 121 17 = S e EN 10028-3 P355 NL1
Heat no.: 04859

NAHTVORBEREITUNG (Zeichnung)* - WELD PREPARATION (Sketch)*

Gestaltung der Verbindung / Joint Design SchwelRfolge / Welding Sequence

60°
20 ; LA §
4

EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS

Priifstiicldlage | Prozess | Schwellzusatz | Stromstirke | Spannung Stromart! Drahtvorschub/ Wirme- Tropfen-
Tesl Piace/Run | Process Filler Metal Current Voltage Polung Schwelgeschwindigkeit einbringung ibergang
@ Typ; o’f c(;rronf/ Wire Fead/Trave! Sgeed Heat Input | Transfer mode
5 olarity
Nr.-Nod ++ (mm] W M femimin] *) (kdfom] *)
121/‘2/ 123 1&2 125-130 | 18,1-18,4 88’ 3,223 5,9-6,2 Short Arc
420 27 it 65 NA
3-4iF 121 4 450 28 DC+ 80 NA
5-6/F 121 4 480 29 pct 55 NA
7-6/F 121 4 500 29 pet 50 NA
9-12IF 121 4 500 29 pc* 45 NA
13D 121 4 520 29 pct 42 NA
14/D 121 4 550 30 pct 40 NA

=+ W = Wurzellage - Root Pass Weld K = Gegenlage - Capping Pass
F = Fiilage - Filler Pass Run P = Plattierung - Cladding
D = Decklage - Cover Pass oder Nr. gem. Zeichnung - or No. according sketch *)

*) falls erforderlich / if required
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Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichtliinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Seivice
Zertifkat-/Auftrags-hr:  PEU-RO-BUC-19-07-19-097-002 g e @ 2
Reference No.: Page
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (2)
DETAILS OF WELD TEST (2)
EN ISO 14341-A-G42 4M21 3Si1; OK Aristo Rod 12.50;
Zusatzwerkstoff - Filler Metal EN ISO 14171-A-828i; OK Autrod 12.22;
Typ, Bezeichnung, Handelsb
Type, Designalion, Trade name: OK12.50 @1,2;
OK12.22 24;
Sondervorschriften fiir Trocknung oder Lagerung: NA>
Any Special Drying or Baking:
Schulzgas EN ISO 14175: M 21 Gasdurahflussmenge [Umin]: 12-14
Shielding Gas: Gas Flow Rale [Vmin):
Wurzelschutz EN ISO 14175:  NA Gasdurahflussmenge [imin]: NA
Bacling Gas: Gas Flow Rele [Vmin):
Pulver EN ISO 14174: 121: OK Flux 10.71;
Flux:
Wolframelektrodo, Art /Durchmesser: NA
Tungsten Electrode, Type / Size:
Einzelheiten {iber Ausfugen / Badsicherung: BW ss nb; ss mb
Details of Back Gouging / Backing:
Vorwirmtemperatur [°C]: NA Zwischenl atur °C]:  max. 250°C
Preheat Temperature [*C]: Intarpass Temperature [°C):
Weitera Informationen *): -
Other Informalion *):
WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT
Verfahren / Bemerkungen Authelzrate *) Haltedauer Haltetemperatur Abkiihlrate *)
Method / Remarks Heating Rale *) Holding time Hold Temperature Cooling Rate *)
rcih) [min] rel [FCih]
NA
Das vorbozeichnete Priifstiick wurde geschwelfit in A heit von:
The abova test piece was welded in the presence of: Razv
Name und Unterschrift des
Zerthlizlerers:

Name and Signature:

Zertifizierstelle:
Certification Body:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

industrie Service
ZerifikatAutrags-Nr:  P.EU-RO-BUC-19-07-19-097-002 e F &
Reference No.: age
PRUFERGEBNISSE (1)
TEST RESULTS (1)
Siohtpriifung: erfiilit X Durshstrahiungspriifung *):  erfiilll RT:3168
Visual Tesling: satisfactory Radiogrephic Testing °):  satisfactory
Farbeindring- / Magnetpulverpriifung *): erfillt PT :3539 Ultraschallpriifung *):  erfallt
Penelrant / Magnetic Particle Tesling *): salisfactory Ullrasonic Tesling °).  safisfactory
Temperatur PC]: RT
ZUGPRUFUNG EN ISO 4136 - TENSILE TEST Linctnioppd %)
N Pos. | Alt™) | Abmessungen Re Rpozh 0 Rm A [%] z Brushlage **) Bemerkungen
No. Lec. Sort ™) Dimensions an/on Fracture Local. Remarks
[mm x mm) (MPg) [MPa] [MPa] Lo(mml _ | (%]
Anfordaningen Min.355 490-630 - -
Requirements —
1 Tims | JMU 25x20 370 505 GW e
2 Tove ™ 25x20 360 500 GW e
3 | Taaw AW 210 414 528 SG €
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld ) GW = Grunc - Base Matenal
AW = Schweilgutprobe - All-weald Metal WEZ =WEZ - HAZ
SG = Schwsiligut - Weld Metal
GWL = Bruch aufierh, LO - Frecfure outside L0
BIEGEPRUFUNG EN ISO 5173 - BEND TEST Biegedorn-Durchmesser: 2 5xt=26mm
Former Diameter:
Nr. Pos. Art*) | Dicke | Biegewinkel/-dehnung | Bemerkung Nr. Pos, Art**) | Dicke | Biegewinkel/-dehnung Bemerkung
No. Loc. Sort *%) | thickn. | Bend. angle /Elongation Remark Ne. Loc. Sort **) | thickn. | Bend. angle /Elongation Remark
[mm] | << |LO(mm]| % f(mm] | =< |Lofum)| %
"1 sc TSBB | 10 |180° e
12 36 TSBB | 10 |180° e
13 e TSBB | 10 |180° e
14 56 SBB | 10 |180° e
**) D = Decklage in Zugzone - Face W = WurzeliGegenseite in Zugzone - Roo¥Back side € = Seitenbiogeprobe — Side

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG EN ISO 9016-/MPACT TEST-NO

Art. G -V
Mt harpy

Anforderung [J): >

Requirsments [J]:
Nr. Position Kerblage Grofe Terp. Werte - Values Ynin Bemerkungen
No. Location Notch Location Size Temp. 4] Remarka
[mm x mm) [*cl : . Q|
Setl SG VWT 0/2 10X10 -40 84 78 62 68 e
Set2 WEZ VHT1/2 10X10 -40 78 84 80 80 e

Bei UntermaBproben sind die Kerbschlagwerte hochzurechnen.
In the case of undersize samples, the notch impact values shall be calculated.

Arbeitsvermdgen des Pendelschlagwerks:

Working capacity of the panduum impact unit:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)

der TUV SUD Industrie Service GmbH

Indusfrie Service
Zettifkat/Auftrags-Nr: PoE|J.-RO-BUC-19-07-19-097-002 soe 5 von
Reference No.: age
PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2)
CHEMISCHE ANALYSE [%] - CHEMICAL COMPOSITION [%] *)
e s“;:, c si Mn P s Al Cu Nb Ni Cr v
1 GW 0,16 0,34 1,11 0,012 0,001 0,048 0,02 0,02 0,19 0,04 0,01
2 5G 0,11 0,20 1,00 0,008 0,009 - 0,07 B 0,02 0.05 -
3 SF 0,07 0,91 146 0,012 0,014 0,001 0,06 0,02 0,04
GW = Grundwerkstoff - Base Material SG = Schweiigut - Weld Meta/
HARTEPRUFUNG EN I1SO 9015-1*) - HARDNESS TEST -
Y
Lage der Messungen {Skizze) *) 5
Location of M ts (Sketoh) *)
Art ILast: - Type /Load:
Nr. Messrelhe Grundwerkstofi WEZ Schweiftgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Bease Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
Li
1 Jllz 154 156 166 188 | 202 | 216 | 206 209 200 | 209 | 206 | 210 220 204 | 192 | 138 | 154 | 155
2 I 156 155 156 | 182 | 104 | 208 186 182 | 184 | 184 210 | 197 | 180 | 154 | 158 | 156
GEFUGEUNTERSUCHUNG EN ISO 17639 - TEXTURE EXAMINATION " m;ﬂ
Nr. Position Gefilge Gefilgebeurteilung
No. Location Texture Texiure Assessment
Makro Mikro
Macmo Micco
1 WPS X There are no: craks,pores,solidinclusions,lack of fusion,lack of penetration;test
E37 report no. 22765/2019

The acceptance according to EN ISO 5817 :2014 qualitylevel B

SONSTIGE PRUFUNGEN - oTHER TESTS *) | BEMERKUNGEN - REMARKS

Die Priifungen wurden ausgefihrt in

Anwesenheit von;

Test carried out in (he presence of:

Dle Priifergebnisse sind:

The test results are:

*) falls erforderlich / /i required

Herrn Razvan Vaida

ufriedenstellend
cceplable

D:k:ht zufriedenstellend

ot scceplable
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Name und Unterschrift des

Zertifizlerers:
Name and Signature;

Zertifizlerstelle:

Certilication Body:

Die Priifungen wurden entsprechend den Prilfgrundlagen durchgefiihrt.
The tests hayz been performed in accardance with the spacifications.




PRODEDURA WPQR ES5S1

TOV SOD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerate
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Industrie Sewvice
Zentifikat-/Au -Nr.: L 3 o Seite n
oy Nof"ﬂs I P-EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002 Fage 1 . 5
N* de référence: Page de

ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPAR)

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION D°UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV SUD Industrie Service GmbH Zeichen: EU-RO-BUC
Certification Body: Westendstrate 199 Sign:
Organisme de cerification: D-80886 Miinchen Sign.:
Horsteller / Anschrift SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO Bolopc.due Hemtaivs:. iz E51
Manulacturer/ Address: : lanulaciurer’s Reference No.:
Constructour /Adrossar. \Urel VIicu nr.35A N* de référence du

consinicleur.
Vorschrift/Priifnorm: EN ISO 15614-1; AD 2000-Merkblatt HP 2/1, Datum der SchweiSung: 16.05.2017
Code(Testing Standard: Date of Welding:
Code/Norme d'essai: Date du soudage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

SchweiSprozes: 135 Hahtart: T:P;BW-FW-Nozzle
Welding Process: Joint Type: a265° 58 -bsnb :
Proceds de soudage: Type de joint: el
s. EN 15614-1 point 843 mb; mi;
toffgruppe: 1.1;1.2;1.4 gemal CR ISO 15608 Dicke [mm]: 6,25<12 5225
Parent Metal Group: Parent Metal Thickness [mm]:
Matéaaux: Epaisseur du matérau [mm}:
AuBendurchmesser [mm}: 284,15
Pipe Outside Diameter [mm]:
Diamétfre extérieur [mmj:
;iler lT filBoze n;wn EN ISO 14341-A - G42 4M21 3Sit; m& e DC*
Caractédstique du métal d'apbmt OK Aristo Rod 12.50 Nature de couranl de soudage:
Schutzgas ! Wurzelschutz: EN ISO 14175-M21 Pulver: NA
Shielding Gas /Backing Gas: Flux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
SchweiSpositionen: PA gemaR den Abs4.4.2der EN 15614-1
Welding Positions:
Positions de soudage:
Betriebstemperatur; Wie Grundwerkstoff bzw. Zusatzwerkstoff, jedoch nicht tieferals  -40°C
Working Tempsrature: As base malerial and filler metal respeciively, however not lower thar/
Température de service: Comme mélal de base el mélal d’appoil respectivement, pourtant non sous
Vorwimung: NA
Preheat:
Préchaulffage:
Wirmenachbehandlung: Giiltigkeit der Priifung: N 2
Post Weld Heat Tmatme%t: NA Vaﬂdi?y of Approval: Zbgoszf g 0-HP 211
Traitement thermique aprés Validiié duCertificat: 2
soudage.

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
[EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG UND/ SCHWEISSANWEISUNG (WPS): siehe Anlage 2

Hiermit wird bestaligl, dalt die Prifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen dear vorbezeichneten Vorschiiften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweillt und geprift wurden. / Cedified that test welds were pepared welded and tested salisfactorily in accordance wilh the
requirements of the code or the testing standard indicaled above. / Nous cerlifions que les essais de soudage ont é16 préparés, soudés ef conlidlés avec succés,

------ i aux exig du code ou de fa norme d'essai oi-dessus mentionnd(e).

Ort: Bucharest Datum der Ausstellung: 16.05.2017 Name und Unterschriit

Localion: Date of issue: des Zeviifizierers:

Lisu: Date d’émission: Name and Signature:
Nom el signalure:

Anlagen: 2 Zeriifizierstelle:

Annexes: Cediification Body:

Annexes: Organisme de certification:
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TUV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Industria Service
Zertifikat4Auftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002 Seit2 2 von §
Reference No.: Page of
N° de référence: Page de
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)
DETAILS OF WELD TEST (1) / DEFINITION DU TEMOIN SOUDE (1)
zﬂmu‘?"'; SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO OL;;:?;E;:::) ?ﬂwwﬂﬂ‘- 16.05.2017
anuiaciurer. 2 Weldng
Constructeur: Aurel Viaicu nr.35A Lieu /Dale du soudage:
Name des SchweiBers: Art der Vorbereitung und Reinigun, i i
B CRACIUN NICOLAE (P8) = e i S Clean'!I] o g:  drilling and polishing
Nom du soudeur: Meéthode de préparation et neiloyaye:
PRUFSTUCKE - TEST PIECES - COUPONS
Nr. SchweiBprozel Dicke Durchmesser | Schweiposition Nahtart Grundwerkstoff (Spezifikation)
No. Welding Process | Thickness | Outside Diameler | Welding Position Joint Ty Parent Metal (Specification)
N® Procédé de soudage | Epaisseur | Diamétre extérieur | Pos. du soudage Type de joint Matériau de base (Spécificalion)
[mm] [mm)] Zevgnis liegl voriCertilic. submilled/Certific. p *)
1 135 125 168,3 PA BW ss nb mi EN 10216-3 P355 NL1 heat 50265

NAHTVORBEREITUNG (2eichnung)* - WELD PREPARATION (Sketch)* - PREPARATION DE L 'ASSEMBLAGE (croquis)®

Geslaliung der Verbindung / Joint Design / Réalisalion de | assemblage Schweilifolge / Welding Sequence / Répariition des passes

600

(] | 3-4 mm

EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS - PARAMETRES DE SOUDAGE

Priifstiick/Lage Prozef Schwelfzusaiz | Stromsiirke Spannung Stromart/ Drahtvorschub/ Wirme-
Test Piece/Run Process Filler Metal Currenl Voltage Polung SchweiBgeschwindigkeit einbringung
Coupon/Passe Procédé Mélal d’apport Amperage Tension Type of curent/ Wire Feed/Travel Speed Heat Input
2 ¥ P:Ieamy a Vdcss?, de défguietmnl du i/ Energie de
couran| Messe d avance soudage
Nr-No-N°/++ [mm] A M P oladé femdmin] ) [ilfem) *)
1w 135 1,2 125-130 18,1-18.4 DC+ 3,223 596,2
2F 135 1,2 168 20,5 DC+ 4,526 79
3-4F 135 1,2 268 29,5 DC+ 12,5/34 13,9
5D 135 1,2 268 295 DC+ 12,5128 16,9
++ W = Wurzellage - Roof Pass Weld - Passe de fond K = Gegenlage - Capping Pass - Passe de reprise a I'envers
F = Fillage - Filler Pass Run - Passe de remplissage P = Plaflierung - Cladding - Placage
D = Decldage - Cover Pass - Passe de finition oder Nr. gem. Zeichnung - or No. according skelch - ou N° suivant croquis *)

*)falls erforderlich / if required / si nécessaire
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TOV sUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Zartifikat-JAuftrags-MNr.:
Reference No.:
N°* de référence:

P-EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002

Industrie Bavice
Seite 3 von §
Page of
Page de

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (2)

DETAILS OF WELD TEST (2) / DEFINITION DU TEMOIN SOUDE (2)

Zusatzwerksiofi - Filler Metal - Mslal d’apport

Type, Bezeichnung, Handelsbezeichnung:
Type, Designation, Trade name:
Type, Déslgnation, Mamue de tabrique:

Sondervorschiiften fiir Trocknung oder Lagerung:
Any Special Drying or Baking:
Précautions de sécliage ou d'éluvage:

Schutzgas:
Shielding Gas:
Gaz de profection;
Wurzelschutz:
Bacling Gas:
Pume:

EN ISO 14175-M21

NA

Pulver:
Flux:
Flux:

NA

Wolframelektrode,
Tungsten Electiode,
Eleclrode au tungsténe,

Art /Durchmesser:
Type / Size:
Type /Dimension;

Einzelheiten diber Ausfugen / Badsicherung:
Delails of Back Gouging / Backing:
Delals surla reprise 4 I'envers:

Vonwirmtemperatur ['C]:
Preheat Temperature [CJ-
Température de préchauffage [°CJ:

Weitere informationen *):
Other Informalion *):
Autres paramélres )

NA

EN ISO 14341-A : G42 4M21 3Si1,0K Aristo Rod 12.5091,2

NA

NA

GasdurchfluBmenge [/min]: 14
Gas Flow Rale [Vimin]:
Débit gareux [Vminj:

GasdurchfluBmenge [Umin):
Gas Flow Rale [V¥mn]-
Deabit gazetrx [Vininj:

Zwisc peratur ["CJ:
Interpass Temperature ['CJ
Tempéralure entre pusses [*CJ:

NA

WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT - TRAITEMENT THERMIQUE APRES SOUDAGE:NA

Verfahsen / Bemerkungen Aufheizrate ['Ch] *) | Haltedawer [min] Haltetemperatur [°C | Abkihlrate ['Cfn] *)
Method / Remarks Heating Rate Holding Time Huld Temperature Cooling Rale
Meéthode f Remanjues Vitesse de chauffage Temps de maintien Temp. de maintien Vit de refroidissement
Das vorbezeichnete Prifstiick wurde geschweilt in Anwesenhelt von: y * 3
The above fest piece was welded in the presence of: Vaida Razvan (EU-RO-BUC) P
Le coupan fémoin ci-dessus a été soudé en présence de: /-
MName und Unterschrift ) s —
des Zertifizierers: & /PNl
Name and Signature: [~ . ™Y
Nom et signature: Vaida Ovidiu (EURO-BUC)
e L el 4
Zertifizierstelle; T0V S0 & Service GrithH
i Uv sup lndusm's\SemceEmtzH :

38

Omanisme de certifcation:




TV 50D ndustrie Service GmbH
Benannte Stelle f Nummer - 0036 - flir Druckgeréte
Weslendsty. 199, 80586 Miinchen - GERMANY

Indusirie Sewvice
Zortifikat{Auftrags-Hr.: P-EU-RO-BUC-17-08-11606/053-002 Seite 4 ven §
Reference Mo.: Fage of
N° de référence: Page de
TEST RESULTS (1) 7 RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtprifung: erfiflt Durchstrahlungsprifung *):  erfGlit : RT 3221 /17.05.17
Visual Examination: salisfactory Radiography *):  satistactory
Exarnen visuel sabisfateant Radfographis 9 tistatsant
Farbeindring-/ Fagnetpulverprfung ) erfullt  RT 33897 17.05.17 Uttraschallprifung *): /.
Pensban! / Magnelic Parlicle Test ). safsfactory Ultrasonic Exarninalion ):
P S Magnitoscaple 1: salistaisant Lifra-sons °);

ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION

Toemperatur 'CLE RT
Temparature:/ Températura:

m Pos. | Ari*’) | Abmessungen Re Rp 0,211,0 Rm A% Z | Bruchiage =) Bemerkungen
Loc. | Sorf ™} | Dimensions anfansen Fracture Local Remarks
e Pos. | Nature | Dimensions Pal 2l [MPe: Lo T Cassure Posit. Remarques
| [mm x rum] piel [iPal 1 fra 4l
Anforderungen > 355 490-630 - -

Requi ts } Exigances _

T ™ 1181126 396 524 GwW erfiilt

T2 ™ 12x12,5 386 524 cw erfiilit

Testreport: RT: 18722 729.05.2017

) TW = Quer zur Naht - Transy. fo the Weld - Tranvers soudure
AW = Schweigutprobe - Alweld Metal - Mélal dépose

= GW = Gnndwerkstoff - Basa Material - Mélal de base

WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG  =SchweiBgul- Weld Melal - Mélal déposé
GWL = Bruch auflerh. LO - Frachime oufside L0 - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG . BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Fmerman?ﬁgjg;mg;f;'u‘g?nﬁ‘; @35
bir. Pos. | Art™) | Dicke | Biegewinkel-dehnung T. Pos. | Art™) | Dicke | BiegewinkeV-dehnung | Bemerkung
INo. Lec. | Sost*y { thickn. | Bend angle /Elongation |  Remark a. Loc. | Sort “} | thickn. | Bend. angfe Etongation |  Remark
NG Fos. Naf}fra epaiss. | Afongement de pliage Remarque - Fos. Na_nl'_i;m epaiss. | Alfonrgement de plage Remamue
[rml | <X [LO[mm]| % < |[Lofmmi| %

H SG D {20xi2,| 180 e efillt

12 §G| W (20x12,} 180 70 erfiilit

13 SGi D f20xt2,| 180 | 7O erfiilt

“ |sc] w |zoxtzj 10| TO et

Testreport: RT: 18722/ 29.05.2017

*) D = Decklage in Zugzone - Face - Endroit W = Wurzeli3egensaite in Zugzone - Roct/Back side - EnversS = Seilenbiegeprabe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG dri Charpy-V fnforderung L 10x102 404
MIPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences LI
Hr. Position K Grofe Temp. Werte - Valves - Valewrs ¥nin Bemerkungen
No. Location | NolohLocation | Size/Dimens. | Temp/Temp. 4] Remarks
' Position Sens de Fenlaile | [mm x mm] rcl 1 2 3 1 Roemargues
setl ] VIVTO/2 10x10 -40 G 96 90 82 arfillt
sel? WEZ VHT12 10x10 -40 94 120 136 116,668 erfiltt

Testreport : RT: 187227 29.05.2017

- bei UntermaRproben sind die Kerbschlagwerte hochzurechnen

Arbeitsvermagen des Pendelschlagwerks: 300 J
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TUV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, 80688 Miinchen - GERMANY

Zertifikat-/Aufirags-Nr.:
Reference No.:
N° de référence:

P-EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002

CHEMISCHE ANALYSE [%]

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

Seite 5 von §
Page of
Page de

GW =Grundwerkstoff - Base Malerial - Métal de base

CHEMICAL COMPOSITION [%] ~ ANALYSE CHIMIQUE [%] *) 8G =SchweiBgul - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sodt c si Mn P s N | i cr Mo Cu Al
N Nature
1 GM 0,13 0.25 1,25 0,007 0.003 0,002 0,05 0.04 0,00 0.18 0,032
2 SG 0,07 0,87 1.51 0,016 0,012 - 0,02 0,06 0,01 0,05 0,001
HARTEPRUFUNG *):RT575/22.05.17
HARDNESS TEST *) - ESSAIDE DURETE ) :
Lage der Messungen (Skizze) *)
Locaban oI Meassumnls {Sltelch) 9
L des ( ) )
Artllast: - Type/lLoad - Type/Charge:
Nr. MeRBrelhe Grundwerkstoff WEZ SchweiBgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Malerial
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal ZAT Metal
1 H 159 |1 | 158 232 |228 |227 |187 |193 189 |228 |231 224 | 154 156
-1 158 |1 | 157 202|212 |209 |183 [187 [191 (210 [209 |205 |154 156
GEFIGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTURE Anlage:{
Annexes/Annexes:
Nr. Position Gofiige Gemgebeumllung
No. Localion Texture/Structur Toxture A lyse de la sluct
N* Position | Makro Mikro
Macro Micro Bildbeilagen: siehe Folgeseiten
1 SG X fehlerfreier Nahtaufbau und einwandfreie Durchschweilung

frei von Rissen und Gefigefehlern; Priifbericht RT 575 / 22.05.17

SONSTIGE PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *) / BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

Die Prifungen wurden ausgefilhrt in Die Priiffungen wurden entsprechend den Priifgrundiagen durchgefiihrt.

Anwesenheit von: 2 The tests have been performed in accordance with the specifications.

Test camied oul n the presence of: Vaida Razvan (EU'ROBUC) Les essais oni élé exigées selon les specifications. S

Les essais onl é1¢ effeclués en présence de: _»

Die Priffergebnisse sind: icht zufriedensteflend  Name und Unterschrift des & ‘o

Test Resulfs were:/ plable / of acceplable / Zentifizierers: ‘\ N

Les résultats des essais sont: acceplables non acceptables Name and Signature: / { ) ‘ \
Nom el signature:

stafetin Vaida Ovidiu (Eulmaué\)) |

Zortifizierstalle: TOV SUD Industria Service m‘bu 3/ /
Cedification Body: Q ) /
Organisme de cerlification: /

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire l/
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PRODEDURA WPQR E65

TUV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerdte
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Industrie Senvice
Zertifikat/Aufirags-Nr:  P-EU-RO-BUG-17-05-11006/053-001 Seite | von 5
Reference No.: Page of
N° de référence: Page de

ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPAR)

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

mm: TOV SUD Industiie Sewvice GmbH ggchm: EU-RO-BUC
calion Body: n:
Organisme de certification: \[I)-Vgsolse gg s;;?]&?,r: :r? Sign.:
HM:lnatsllorI Anschrift: SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO Beleg-Nr. des Hontallm;v Nr. E65
ufacturer/ Address: : Manufacturer’s Reference No.:
Constricteur / Adresse: Aurel Viaicu nr.35A N* de référence du
consltructeur.
VorschriftPrifnorm: EN ISO 15614-1; AD 2000-Merkblatt HP 2/1, Datum dor SchweiBung: 15.05.2017
Code/Tesling Standard: Date of Welding:
Code/Nomne d’essai; Dafe du soudage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Swfie';;nmg Pmm:; 135 ":‘;MWT';:W T;P;BW-FW-Nozzle
Procédé de soudage: Type d2 ]o;nf: 0265’ I ss bsinb;
5. EN 15614-1 point 8.4.3 mb;ml
toffgruppe 1.1;1.2;1.4 Gemah CR ISO Dicke [mm]: 74517,
Parent Metal Group: ARci08 Parent Metal Thickness [mm]: 0, 1aET140
Matéiiaux: Epaissaur du maténau [mm]:
AuBendurchmesser fmm}: 30,15
Pipe Outside Diameler [mm]:
Diamélre exlénieur [mm}]:
mﬁmh& EN ISO 14341-A : G42 4M21 3Sif; ?_"y::;ﬁe’mc —_— DC*
ler ype/Designalion: - 7
Caractéristique du mélal d’apport OK Aristo Red 12.50 Nalure de courant de soudage:
Schutzgas | Wurzelschuiz: EN ISO 14175-M21 Pulver: NA
Shielding Gas /Backing Gas: Flux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
Schweilpositionen: PA Gemafden Abs.4.4.2 der EN ISO 15614-1
Welding Positions:
Positions de soudage:
Betrlebstemperatur; Wie Grundwerkstoff bzw. Zusatzwerkstoff, jedoch nicht tieferals  -40 °C
Working Temperature: As base matenal and filler metal respectively, however not fower than/
Tempéralure de semvice: Comme métal de base et métal d"apport respectivement, pourtant non sous
Vorwdrmung: NA
Preheat:
Préchauffage:
Warmenachbehandlung: Gilltigkeit der Priifung: A 5
Post Weld Heat Treatment: HA Valm?y of Approval: e ZbFS\DSZ? (?0 HR 2,
Traifemenl thenmique apiés Validit¢ duCertifical s
soudage:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
[EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG UND/ SCHWEISSANWEISUNG (WPS): siche Anlage 2

Hiemmit wird bestatigt, daf die Priifungsschweiflungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriflen bzw. Pritfnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweiltt und gepriit wurden. / Certified that fest welds were pepared, welded and tested salisfactorly in accordapoee

{ aux exig du code vu de fa nonne d'essai ct-dbuu: mentonné(e).
Ort: Bucharest Datum der Ausstellung: 16.05.2017 Name und Unterschrift
Location: Date of issue: des Zertifizierers:
Ligu: Date d'émission: Name and Signature: ) .

Nom ot signature: Vaida Ovidiu (EU-RO-BUG

Anlagen: D Zertifizierstelle: TOV SUD Industrie Ser
Annexes: Certification Body:
Annexes: Organisme de certification:
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TV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelie / Nummer - 0036 - fir Druckgerite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Zertifikat-/Auftrags-Hr.;

Reference No.:
N° de référence:

Hersteller:
Manufacturer:
Constructeur

Hame des SchweiBers:

Welder's Name:
Nom du soudeur:

P-EU-RO-BUC-17-05-11006/053-001

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)

DETAILS OF WELD TEST (1) / DEFINITION DU TEMOIN SOUDE (1)

SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO

Aurel Viaicu nr.35A
CRACIUN NICOLAE (PB)

PRUFSTUCKE - TEST PIECES - COUPONS

Art der Vorboreltung und Reinigung:
i of Pi angd C

Industsie Sendoa
Seite 3 voRn §
Page of
Page de
Ot f Datum der SchweiBung:  §6.05.2017
Lecation s Date of Welding:

Lieu /Date du soudage:

Mithods de pr&pamﬂm ei'neﬂ'nyag@

Drilting and paolishing

Nr. Schweiprozel Dicke Darchmesser | SchweiBposition Hahtart Grundwarkstoff (Spezifikation)
No. Welding Process | Thickness | OQuiside Diameter | Wefding Position Joint Type Parent Melal (Specification)
N Procédé de soudage | Epaisseur | Diamétre exténieur | Pos. du soudage Type de joint Malériau de base (Spécification)
Jmm] [mm} Zougnis Begt vor/Cortiflc. submitted/CentdT. ¢ 1)
1 135 8 60,3 PA BW ss nb ml EN 10216-3 P275 NL1 heat 38543
NAHTVORBEREITUNG (Zeichnung)* - WELD PREPARATION (Sketch)® - PREPARATION DE L ASSEMBLAGE (croquis)®
Gestaltung der Verbindung / Joint Design / Réalisation de I blag SchweiRfolge / Welding Sequence / Répartition des passes
&
I
-
! a1 ,
}o 3- 4mm L ) Tl <

EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS - PARAMETRES DE SOUDAGE

PriifstickilLage

Prozel

Schweibzusatz

Stromstarke g

Str .

Drahtvorschub/f Wirme-

Test Piece/Run Procass Filler Mafal Cumsnt -Vuimgs“ Polung Schwellgescheindigkelt einbringung
Coupon/Passe Procédd Riétal d"apport Amperage Tension Type of current! Wire Feed/Trave! Speed Heat Input
. Palary Vitesse do dérouterment du filf Enengie da
. o | m | m [ | smars T ok
TW 135 1,2 125-130 18,1-18.4 DC+ 3,2/23 5086,
2F 135 1,2 168 20,5 DC+ 4,5/24 86
3D 135 1,2 140 18,7 DG+ 4,319 82

++ W =Wiszellage - Roof Pass Weld - Passe de fond
F =Fillage - Fller Pass Run - Passe de remplissage
D = Decklage - Cover Fass - Passe de finifion

K = Gegentage - Capping Pass - Passe de reprise a l'envers

P = Plattierunyg - Cladding - Placage
ader Nr. gem. Zeichnung - or No. acconding shelch - ou N° suivant crogois ™)

“} falls erfordertich / ¥ requived / si nécessaire
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TOV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 00386 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, B0686 Miinchen - GERMANY

Industrie Sendca

Zeitifikat-/Auftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-17-05-11006/053-001 Seite 3 von §
Reference No.: Page of
N* de rélérence: Page de

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (2)

DETAILS OF WELD TEST (2) / DEFINITION DU TEMOIN SOUDE (2)

Zusatzwerkstoff - Fller Melal - Mélal d apport

Type, Bezelchnung, Handelsbezelchnung: EN ISO 14341-A : G42 4M271 3Si1;0K Aristo Rod 12.5091,2
Type, Designation, Trade naro:

Type, Désignation, Marque de fahrique:

Sond hiriften fiir Troch g oder Lagerung: NA
Any Special Drying or Baking:
Précautions de séchage ou d'éluvage:

Schutzgas: EN ISO 14175-M21 GasdurchfluBmenge [Umin]: 14
Shielding Gas: Gas Flow Rate flinin]:

Gaz de protection: Débit gazeux (Uiminj:

Wurzelschutz: NA GasdurchfluBmenge [fmin}: NA
Baching Gas: Gas Flow Rale [Vimin]:

Purge: Deébit gazeux [Vmin]:

Pulver: NA

Flux:

Flux:

Wolframelek i, Ast IDurct NA

Tungsfen Elecirode, Type / Size-

Eleclrode au tungsléne,  Type /Dimension:

Einzelheiten tiber Ausfugen / Badsicharung: NA

Delails of Back Gouging / Backing:

Detaifs sur la reprise a I'envers:

Vorwdrmtemperatur ['CL: NA Zwischenlagentemperatur [°C]: NA
Preheat Temperature ["CJ: Interpass Temperalure ['CJ:

Température de préchaulfage [C: Tempéraiure enlre passes ["CE

Weitere Informationen *): NA

Other Informalion *):
Aulres paramélres *):

WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT - TRAITEMENT THERMIQUE APRES SOUDAGE:NA

Verfahren | Bemerkungen Aufheizrate [°C/] “) | Haltedawer [min] Haltetemperatur [°C] | Abkiihlrate [PCM] *)
Method / Remarks Heating Rale Holding Time Hold Temperature Cooling Rate
Méthode / Remarques Vilesse de chauffage Temps de mainlien Temp. de mainben Vit. de refroidissement

Das vorbezeichnete Prifstick wurde geschweit in Anwesenheit von: ;
The above test piece was walded in (he presence of: Vaida Razvan (EU-RO-BUC
Le coupon émoin ci-dessus a 66 soudé en présence de:

Name und Unterschrift

des Zerlifizierers:
Name and Signalure:
Nom et signature:

Zortifizierstalle:
Cerificalion Body:
Crganisme de cerification:
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7OV 80D Industric Service GmbH
Benannte Sielle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendsir, 199, 80686 Miinchen - GERMANY

industiie Sanice
Zeriffikat-Auttrags-Nr.: P.EU-RO-BUC-17-05-11005/053-001 Seite 4 von 5§
Reference No.: Page of
N° de référence: Page de
PRUFERGEBNISSE (1)
TEST RESULTS (1) r RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriilung: erfoli} Durchsteahlungsprifung *}:  erfUlit: RT 3221 £ 17.05.17
Visual Exarmination: satisfaclory Radiography*):  safisfactery
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *):  satisfaisant
Farbaindring- | Magnetpulverpriifung *}: erfilit RT 3359 /117.05.17 Ultraschatlpriifung *): /.
Penalrant / Magnelic Particle Tes! *): salisfaciony Uitrasonic Examination *):
Ressuage / Magnéfoscopia ) salisfaisant Utlra-sons %)
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRAGTION remoaraCpERt LT RT
Br. Pos. | Art**) | Abmessungen Re Rp 0,21,0 Rm A 4] F-4 Bruchlage **) Bemerkungen
Mo, Loc. | Serd ™) | BDimensions anfonfen Fracture Locat Remarks
i Pos. | Natwe | Dimensions MPa) RPa) [#Pa) i0[mm):__ | [55] | Cassure Posi. Remanpes
ha Tmm x meml
Anforderungen - _
Requirements / Exigences Min. 275 390 530
T ™ 12,0x7.8 341 491 GW erfiilit
T2 W 12,0%7.€ 337 400 GwW erfalit
Test report ;: 18723 / 20.05.2017
) TW = Quser zur Nahl - Transy. to e Weld - Tranvers soudune = GW = Grundwerksioff - Base Malerial - Méll de base
AN = Schweiiguiprobe - Albweld Melal - Mélal déposé WEZ = WEZ -HAZ -ZAT
SG = Sciweillgut - Weld Metal - Métal dsposs
GWL = BruchauBerh. L0 - F tside LO- Cassure hors de L0
BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegadora-Durchmesser: 3 16
Fommer Di étre du mandrin:
5. Pos. | Art*™} | Dicke Blsgwﬁnke#—dehnw Bamerkung : Pos. | Art™) | Dicke | Biegewiniel-dehnung | Bemerkung
o, Loc. | Sord ™7 | ihickn. | Bend angle /Elongation Remark X Loc. | Sod =9 | ivickn. | Bend. angle /icngation Remark
* Pos. | Nature | epaiss. Anfmgerrmrde pliage Remanue - Fos. | Naiure |epass. | Afongement de pliage Remampee
- “}
frm] | =< |LOmm]| % < |LO(mm}| %
11 SG D 10x8 | 180 40 erfilit
12 SG w 10x8 | 180 40 erfilit
13 86 D 10x8 | 180 40 erfiill
14 s5G w 10x8 | 180 40 erfdild

Test report : 187237 29.05.2017

} D = Dacklage in Zugzone - Face - Endrol W = WurzeliGegenseite in Zugzene - RootBack side - EnversS = Seilenbieyeprobe - Side - Cole

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG M Gharpy-v Anfordorung LI 10x102 40.J
;'*_MPACT TESTS - ESSAIS DE RESHLIENCE Nalture: Exigences [JJ:
Kr. Position Kerblags Grii8e Temp. Werte - Values - Valeurs ¥anln Bemerkungen
MNo. 1 ocation Notch Location Sire/Dimens. | Temp MTamp. [4)] Remaris
N Posttion Sens de l'entaille | [mm x mn] rcl i 2 3 8] Remamues
1 86 VWTO/2 10x5 -40 48 66 56 56,66 erflllt
2 WEZ VHT1Z 10x5 -40 84 80 80 8133 erfilit

Testreport : 18723/ 29.05.2017

- bei UntermaBproben sind die Kerbschlagwerte hochzurechnen Arbeitsvermogen des Pendelschlagwerks: 300 J
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TOV 50D Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Industrie Senice
Zertifikat-/Aufirags-Nr.: P-EU-RO-BUC-17-05-11006/053-001 Seite 5 von §
Reference No.: Page ol
N* de référence: Page de
PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)
CHEMISCHE ANALYSE [%] GW =Grundwerksloff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ™) SG  =Schweigul - Weld Metal - Métal déposé
Nr. A
Ne. st | © si Mn P s Np | Wi cc | mo | cu Al
N° Nature
1 GW 0,15 019 1,05 0,015 0,004 0,002 | 0,08 0,06 0,02 0,20 0,020
2 SG 0,07 0,87 1.51 0,016 0,012 = 0,02 0.06 0,01 0,05 0,001
HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *):NA
Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Skelch) ‘)
Localisation des mesures (croquis) °)
ArtlLast: - Type/Lead: - Type/Charge:NA
Nr. Wefireine Grundwerkstoff WEZ Schweibgut WEZ Grundwerkstol
No. Measuning Line Base Malerial HAZ Weld Metal HAZ Base Matesial
ne Ligne de mesure | : ZAT Metal ZAT Métal
GEFUUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTURE & . Aningatq
nnaxes:/Annexes:
N Position Geflige Gemgoneumllung
No. Location Texture/Structur | Texlure A fyse de fa st
N® Position | Makro Mikro
Macro Migro Bildbeilagen: siehe Folgeseiten
SG X fehlerfreier Nahtaufbau und einwandfreie Durchschweiung
frei von Rissen und Gefligefehlern; Prifbericht RT576 / 22.05.17

SONSTIGE PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *) | BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

Die Prifungen wurden ausgefilhirt in Die Priifungen wurden entsprechend den Prilfgrundlagen durchgefilhrt.
Anwesenheit von: ida EUROBUC) The lests have been performed in accordance with the speﬁﬂcahm;,-—- .
Test camied out in the presénce of Vaida Razvan (EUROBUC) | o0 v ont até exigées sefon les specifications. oustria o
Les essais onf été effeciuds en présence de: N -!."-_’
Die Priffergebnisse sind: X friedensteflend ichit zufri flend Name und Unterschrift des }
Test Resulls were/ ceeplable / ot acceplable / Zentifizierors: .;
Les résultats des essais sont: acceplables non acceplables Namo and Signaluro: ~
Nom et signafure: -
e Vaida Ovidiu (EURO-BUG) = p =
Zertifizierstello: TOVSUD rndusma\Serme ,
Cerlification Body:
Organisme de cedification:

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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Proceduri de realizare a probelor de presiune
Probele de presiune se vor realiza cu apa si aer conform’’Normelor Tehnice pentru proiectarea si

executia conductelor de transport gaze naturale ** nr.118/2013

Probarea conductei de racord

Proba de rezistenta pentru conducta de racord, se va face cu apa.Aceasta operatie se va executa cu
conducta ingropata, dupa realizarea firului de conducta.
Presiunile si duratele probarii conductei la rezisten{a si etanseitate vor fi urmatoarele:

a) Proba de rezistenta:

- la 1,4x PN bar=1,4x100=140bar

- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;

- durata minimum 6 ore de la stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii fluidului de

proba din conducta cu temperatura mediului ambiant.

Inainte de efectuarea probelor de rezistentd se va verifica calitatea apei, in scopul determindrii
corosivitatii acesteia. Evacuarea apei din tronsonul probat la rezistenta se va face cu pistoane sau prin
sifonare cu aer la o presiune de 2-6 bar. Ridicarea presiunii se face gradat,acordand atentie verificarii
periodice a sudurilor si elementelor demontabile.
Presiunea inregistrata pe diagrama manometrului trebuie sa ramana constanta pe toata durata probei.

b) Proba de etanseitate:

- cuaerla 1 x PN bar=1x100=100bar

- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
- durata 24 ore.

Proba pneumatica de etanseitate se poate realiza dupa proba hidraulica de rezistenta prin coborarea
presiunii la presiunea de regim maxima.

Probarea conductei de intrare.

Proba de rezistentd pentru SRMP se va efectua de catre producator. Presiunile si duratele probarii la
rezistenta si etanseitate vor fi urmatoarele:
a) Proba de rezistenta: cu aer sau cu apa
- la 1,4xPN bar=1,4x100=140bar
- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
- durata 1 ord de la stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii fluidului de proba din
conducta cu temperatura mediului ambiant.
b) Proba de etanseitate;
- cu aer la 1 x PN bar=1x100=100bar
- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
in timpul efectudrii probelor de presiune, nu se admit scapari, transpiratii sau deformatii ale cupoanelor
incercate. Daca se opteaza pentru varianta de realizare a probei de presiune cu apa, dupa efectuarea
acesteia, cupoanele se vor usca si se vor curata prin suflare cu aer.
Probarea conductei de iesire.

Pentru conducta de iesire, proiectatd la ANSI 150, testarile se vor realiza avand in vedere prevederile SR
EN 13480-5 ,,Conducte industriale metalice. Partea 5: Inspectie si control” si PT C6 - 2010 ,,Conducte
metalice sub presiune, pentru fluide".
Proba de rezistentd pentru SRMP se va efectua de catre producator. Presiunile si duratele probarii la
rezistenta si etanseitate vor fi urmatoarele:
c) Proba de rezistenta: cu aer sau cu apa
- la 1,4xPN bar=1,4x16=22,4bar
- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
- durata 6 ore de la stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii fluidului de probd din
conducta cu temperatura mediului ambiant.
d) Proba de etanseitate;
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- cu aer la 1 x PN bar=1x16=16bar

- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
Probele de presiune se vor executa cu manometre inregistratoare.Se va garanta efectuarea atat a probelor
de presiune de rezistentd cat si a probelor de presiune de etanseitate cu certificate adecvate.

La punerea in functiune a IT se vor efectua probe de presiune de etanseitate in aceleasi
conditii ca cele descrise mai sus.
Lucrarile de perforare sub presiune se realizeaza de echipe specializate, instruite pentru realizarea unor
astfel de interventii cu personal calificat informat asupra pericolelor potentiale si riscurilor care pot
aparea la astfel de lucrari.

VII. ZONAREA EX

Zonele periculoase sunt clasificate in functie de frecventa aparitiei si durata existentei unei
atmosfere inflamabile conform SR EN 60079-10-1 :2016.
Se defineste ca zona periculoasa, o zona in care predomina o atmosfera cu continut de gaze explozibile
sau inflamabile sau in care se presupune ca exista o atmosfera cu continut de gaze explozibile sau
inflamabile, in cantitati care sa necesite luarea de masuri special pentru constructive, instalare si
utilizarea aparatelor electrice. In zonele periculoase, instalatiile electrice trebuie sa fie conform SR EN
50154.

VIII. SECURITATEA SI SANATATEA IN MUNCA SI GESTIONAREA SITUATIILOR DE
URGENTA

Toate materialele de baza, conexe sau ajutatoare folosite in decursul realizarii SRMP-ului,
susceptibile de a polua mediul, vor fi colectate, depozitate si distruse conform normelor in vigoare.

Se va respecta legislatia de mediu in vigoare.

Se vor identifica aspectele de mediu, definite ca elemente ale activitatilor care pot interactiona cu
mediul si se vor clasifica, prin determinarea impactului asupra mediului.

S-au luat masuri pentru prevenirea poluarii fonice (pastrarea unor viteze in instalatie pentru a nu
se depasi nivelul de zgomot admis si montarea SRM in cofret termoizolant care asigura si o izolare
fonica).

Se ia in considerare viteza gazului in instalatie, deoarece aceasta corelata cu debitul gazelor
naturale duc la aparitia zgomotelor in instalatie .

Viteza maxima admisa in instalatie aval de sistemul de reglare nu va depasi 20 m/s. Nivelul
zgomotului din instalatie nu va depasi astfel nivelul sonor maxim admis in zona in care se afla SRM-ul.
De asemenea, ca o masura secundara, panourile termoizolante din care este realizat cofretul asigura o
izolare fonica a statiei.

Personalul care participa la efectuarea lucrarilor este instruit periodic in conformitate cu
procesul tehnologic si conditiile de munca si este supravegheat de personal tehnic corespunzator in
timpul executiei.

Lucrarile vor incepe numai daca sunt asigurate echipamentele de securitate in munca si daca s-a
facut instructajul specific lucrarilor ce se executa.

Inaintea inceperii lucrarilor se controleaza starea tehnica a uneltelor, sculelor,
dispozitivelor si utilajelor cu care urmeaza a se executa lucrarea.

Executarea, efectuarea probelor tehnologice, punerea in functiune si in exploatare a
oricarei constructii, instalatii, amenajari sau schimburi de destinatie sunt realizate cu respectarea
prevederilor legale referitoare la apararea impotriva incendiilor, astfel incat sa nu se creeze
pericolul pentru utilizatori si bunuri.

La intrarea in incinta instalatiilor vor fi afisate inscriptiile: ’’Pericol de explozie’’,
’Fumatul oprit’’ ,”> Nu umblati cu foc’’ ,”’Accesul interzis”’.

Obligatiile si raspunderile pentru protectia, siguranta si igiena muncii revin:
e conducatorilor locurilor de munca
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e personalului de exploatare
Personalul de exploatare are urmatoarele obligatii:
e sa participe la toate instructajele in conformitate cu legislatia in vigoare;
e sa poarte echipamentul individual de protectie la locul de munca si sa-l intretina in stare de
curatenie;
e sanu utilizeze scule, aparate si echipamente defecte;
e sa aplice in activitatea sa prevederile normelor de care a luat cunostinta in cadrul
instruirilor, precum si orice alte masuri necesare pentru evitarea accidentelor.
Manevrele necesare exploatarii in conditii de siguranta a instalatiilor de gaze naturale se
efectueaza numai de personalul instruit in acest scop
Norme reglementari si prevederi
Toate lucrarile de incercare, exploatare, intretinere si revizie ale statiei de reglare-masurare, se
vor efectua in conformitate cu prescriptiile de tehnica securitatii, protectia muncii prevenirea si
stingerea incendiilor specifice retelelor care folosesc instalatii de gaze naturale.
Prezenta documentatie a fost elaboratd avand in vedere prevederile urmatoarelor acte
normative:
* Legeanr.319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca
*  HG nr.955/2010 pentru modificarea si completarea Normelor metodologice de aplicare a
prevederilor Legii securitatii si sanatatii in munca nr.319/2006, aprobate prin HG
nr.1425/2006; Versiune actualizata la data de 27/09/2010
* HG nr.1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de
munca;
* HG nr.1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in
munca de catre lucratori a echipamentelor de munca;
*  HG nr.971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizare de securitate si/sau sanatate
la locul de munca;
* HG nr.1051/2006 privind cerintele minime de SS pentru manipularea manuala a maselor
care prezinta riscuri pentru lucratori, in special afectiuni dorsolombare;
* HG nr.1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de
catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca;
* HG nr.493/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la
expunerea lucratorilor la riscurile generate de zgomot;
+ Instructiuni proprii de securitate si sanatate in munca (SSM) elaborate de executant;
* Instructiuni proprii SSM eleborate de beneficiar.
Situatii de urgenta (SU):
- Legeanr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor;
- OMAI nr.163/2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare impotriva
incendiilor.
Prescriptii ISCIR:
*+ PT C1-2010 : Cazane abur si apa fierbinte
* PT C4-2010 : Recipiente metalice stabile sub presiune
* PT C6 —2010 : Conducte metalice sub presiune pentru fluide
« PT C7-2010 : Dispozitive de siguranta
* PT C9—-2010:Cazane de apa calda si cazane de abur de joasa presiune
* PT C10 - 2010:Conducte de abur si conducte de apa fierbinte sub presiune
Marcaje
IT se vor marca pe exterior, sub placuta de identificare a executantului, cu Inscrisul
"BENEFICIARULUI", sub care se va marca numarul de telefon de serviciu de interventie (0800 —
872674). Marcarea se va face prin suflare cu vopsea galbend cod RAL 1026, marimea fontului va
permite citirea inscrisurilor de la o distanta de cel putin Sm.
Placuta de identificare de pe IT este scrisa In limba romand in mod clar si concis si contine ce
putin urmatoarele date:
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e firma producatoare;
e anul de fabricatie;

e codunic SRM - va fi comunicat de beneficiar la achizitiei
e debit maxim SRM - Qmax (Smc/h);

e presiunea maxima de intrare - PmaXintrare (bar);

e presiunea minima de intrare - Pminjngrare (bar);

e presiunea maxima de iesire - PmaxXiegire (bar);

e presiunea minima de iesire - Pminjegire (bar);

Placutele descriptive vor fi din materiale care sa nu provoace stergerea literelor. Placutele se vor
executa din materiale necorozive si se vor fixa pe usa de acces a IT cu suruburi tratate anticoroziv.

Fiecare statie va detine un registru de evidenta a personalului si lucrarilor efectuate, care va
contine denumirea statiei respective, precum si valorile setate ale acesteia. De asemenea, fiecare statie
va avea afisatd schema tehnologica. Acestea vor fi protejate la actiunea factorilor externi prin plastifiere
si vor fi puse la dispozitie.

Se vor utiliza marcaje specifice normelor de protectia muncii si PSI, conform legislatiei in
vigoare, atdt In interiorul statiei cat si la exterior. La exterior, pe fiecare perete al cofretelor, se aplica
marcaje avertizoare pe care se Inscrie:

PERICOL DE EXPLOZIE

APROPIEREA CU FOC STRICT OPRITA

Si indicatorul pentru pericol de explozie, pentru care se poate lua in considerare SR ISO 3864-3:2017
Aceste marcaje nu vor fi realizate cu autocolante.

Aprobare si verificare
Management de calitate/management de mediu/management de siguranta si sanatate
Se demonstreaza printr-un sistem actual de management al calitatii, corespunzator EN ISO
9001:2015, respectiv pentru sistemul de management al mediului EN ISO 14001:2015, cé este asigurata
permanent continuitatea caracteristicilor produsului, solicitate in cerintele generale din Caietul de sarcini
si garantata de producator.
Manualul calitdtii poate fi pus la dispozitie, la cerere, achizitorului.

Ambalare si borderouri
Ambalare si manipulare
Se vor elabora si transmite proceduri de livrare, depozitare si manipulare a echipamentelor
furnizate.
Pe unitatea de ambalare si pe borderou (fisa de livrare), va apdrea clar data fabricatiei, numarul,
tipul IT.

6. IX. RECEPTIE SI GARANTII

Receptia instalatiilor se va face de catre o comisie de receptie din partea beneficiarului pe baza
documentelor de insotire ale marfii (carte tehnica, certificate de conformitate si garantie, etc.) si a
prevederilor contractuale, respectand legislatia in vigoare. Receptia se va consemna intr-un proces
verbal de receptie incheiat intre reprezentantul furnizorului si comisia numita in acest scop a
beneficiarului.

Punerea in functiune a IT va fi facutd, in prezenta beneficiarului si va fi consemnata intr-un
proces verbal de punere in functiune, pe baza cdruia se va putea elibera garantia de buna executie. Pand
la momentul punerii in functiune a IT, vom asigura o instruire a personalului operativ al beneficiarului
intr-o perioada de timp de minim 16 ore, pe baza unui manual de instruire, care va ramane la beneficiar.
Se vor asigura manuale de utilizare si operare In limba romand, pentru fiecare echipament component al
IT s1 a intregii IT.

Service, garantie si postgarantie
Durata de viata a IT in conditii de sigurantd este de 25 ani.
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Termenul de garantie acordat instalatiei este conform contractului,cu execptia contorului care va
beneficia de garantia de la producatorul acestuia, acordandu-se asistenta tehnica pentru utilizatori pe
parcursul intregii perioade. Operatiile de service se vor executa gratuit in termenul de garantie, dacd se
constatd ca defectiunea s-a produs din vina producdtorului si contra cost in perioada de postgarantie in
baza unui contract de service care se va incheia ulterior si a unei liste minime de piese de schimb si/sau
subansamble necesare pentru functionarea in sigurantd a IT pe toatd durata de valabilitate a contractului.

Pentru fiecare piesa de schimb si/sau subansamblu al IT prins in lista de piese de schimb, se va
preciza durata medie de utilizare, termenul de garantie, modalitatea de asigurare a garantiei (Intretinere,
reparare, inlocuire) si pretul unitar al acestora.

Pentru piesele de schimb care nu sunt cuprinse in lista, se va proceda in felul urmator: atunci
cand este necesara achizitionarea unei piese de schimb care nu este cuprinsa in lista, se va notifica
beneficiarul in maxim 48 ore lucratoare de la primirea solicitarii beneficiarului, cu privire la pretul
acesteia.

Daca beneficiarul accepta pretul propus, se va furniza piesa de schimb in termenul convenit de
comun acord de catre cele doua parti (max 4 saptamani). La factura fiscala se va atasa certificatul de
garantie.

Daca beneficiarul nu accepta pretul propus, atunci acesta va achizitiona el insusi piesa de
schimb, urmand ca furnizorul sa monteze piesa achizitionata.

In cazul unor interventii mai complexe (daci trebuie schimbate piese sau subansamble, care nu
sunt pe stoc sau reparatia necesitd verificari ale unor aparate in ateliere sau laboratoare specializate),
reparatia se va face la un termen stabilit de comun acord cu beneficiarul. In acest caz, furnizorul trebuie
sd asigure continuitatea functionarii statiei pe perioada reparatiei.

Piesele de schimb pentru echipamentele produse de Armax, vor fi asigurate din stoc propriu.

Pe langa conditiile specificate anterior, la proiectarea si executia instalatiilor tehnologice de
reglare masurare gaze, s-a tinut seama si s-au respectat toate masurile si conditiile tehnice prevazute de
standardele si normativele din domeniu, in vigoare din Romania.

Producatorul si furnizorul sunt absolviti de obligatiile lor privind garantia daca:

. Defectul s-a produs din cauza nerespectarii de catre cumparator a instructiunlor de utilizare,
intretinere, manipulare, transport si depozitare cuprinse in manualul tehnic livrat odata cu produsul.

. Calitatea gazului nu corespunde conditiilor prevazute in SR EN 3317-2015.

. Orice interventie neautorizata asupra aparatelor sau a instalatiei in perioada de garantie sau

ruperea sigiliilor metrologice atrag dupa sine pierderea de catre beneficiar a oricarui drept ce deriva din
termenul de garantie.

X. LISTA STANDARDELOR APLICABILE

La proiectarea si executia SRM-ului s-a tinut cont i de urmatoarele norme si reglementari
(ultimele editii):
+ Norme tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale, aprobate cu
ordinul A.N.R.E. nr. 118/2013;

+ Norme tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale N.T.P.E.E., aprobate cu ordinul A.N.R.E. nr.89/2018, cu modificarile si completarile
ulterioare;

Legea 440/2002 privind calitatea lucrdrilor de montaj pentru utilaje, echipamente si instalatii
tehnologice industriale;

HG 123/2015 privind stabilirea conditiilor pentru punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune;

Legea 123/2012 Legea energiei electrice si a gazelor naturale;

OG 20/1992 cu modificari privind activitatea de metrologie;

Ordin al directorului general al BRML pentru aprobarea Listei Oficiale L.O.

HG 711/2015 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata si punere in functiune a
mijloacelor de masurare;

FEFEE + #
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HG 1055/2001 privind conditiile de introducere pe piata a mijloacelor de masurare;

Legea nr. 50/1991 republicata, privind Autorizatia de construire;

Ordin ANRE nr. 5/05,02.2009Privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea
si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale;

Ordin nr. 62/2008 privind aprobarea Regulamentului de masurare a cantitatilor de gaze naturale
tranzactionate in Romania;

Ordin nr, 125/2008 pentru modificarea Regulamentului de masurare a cantitdtilor de gaze
naturale tranzactionate In Romania aprobat prin Ordinul ANRE nr. 62/2008;

HG 1058/2006 Cerintele minime pentru Imbunatatirea securitatii si protectia sanatatii lucratorilor
care pot fi expusi unui potential risc datorat atmosferelor explozive;

Legea 333/2003 Privind paza obiectivelor, bunuriior, valorilor si protectia persoanelor,
republicata.

Normativ pentru proiectarea, executarea, verificarea si exploatarea instalatiilor electrice in zone
cu pericol de explozie, aprobate cu ord. 176/2005 al MTCT;

Normativ privind prevenirea exploziior, pentru proiectarea, montare, punerea in functiune,
utilizarea si intretinerea instalatiilor tehnice care functioneaza in atmosfere explozive indicativ
NEx 01-06 aprobat cu ord.29/2007;

SR EN 12186:2015 Infrastructura pentru gaze. Statii de reglare a presiunii gazelor pentru
transport si distributie. Cerinte functionale;

SR EN 13480-1: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 1- Generalitati;

SR EN 13480-2: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 2- Materiale;

SR EN 13480-3: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 3- Proiectare si calcul;

SR EN 13480-4: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 4- Fabricatie siinstalare;
SR EN 13480-5/: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 5- Inspectie si incercari;

SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 Evaluarea conformitattii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 1: Cerintte generale;

SR EN ISO/CE117050-2:2005 Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate datd de
furnizor.Partea 2: Documentatie suport;

SR EN 10204:2005- Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie;

SR EN 334+A1:2015 Aparate de reglare a presiunii gazelor (regulatoare) pentru presiuni de
intrare de pana la 100 bar;

SR EN 14382+A1:2000 Dispozitive de securitate pentru posturiie si instalatiile de detenta-
reglare a presiunii gazelor. Dispozitive de blocare pentru presiunile de serviciu pana la 100 bar;
SR EN 1594:2009 Sisteme de alimentare cu gaz. Conducte de transport pentru presiune maxima
de operare mai mare de 16 bar. Cerinte functionale;

SR EN 12732 +A1: 2014 Sisteme de alimentare cu gaze. Sudarea conductelor de otel. Cerinte
functionale;

SREN ISO 4126-4:2013 Dispozitive de securitatepentru protectia impotriva suprapresiunii
Partea 4- Supape de siguranta pilotate;

SR EN ISO 4126-1:2013 Dispozitive de securitatepentru protectia impotriva

suprapresiunilor. Partea 1: Supape de siguranta;

SR EN 13445-(1,2,3,4,5):2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacara.Partea 1:

Generalitati, Partea 2: Materiale, Partea 3 Proiectare,Partea4: Executie, Partea S:inspectie si
examinare;

SR EN 12261:2003/A1:2006 Contoare de gaz. Contoare de gaz cu turbina;

SR EN 12480:2015 Contoare de gaz. Contoare de gaz cu pistoane rotative;

SR EN 12405-1 +A2:2011 Contoare de gaz. Dispozitive de conversie. Partea 1: Conversie a
Volumului;

SR ISO 9951+AC:2002 Masurarea debituiui de fluide in conducte inchise, Contoare cu turbine;
SR 3317:2015 Gaz natural. Conditii tehnice de calitate;

SR EN ISO 12944-1:2002 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor de
otel impotriva coroziunii. Partea 1; Introducere general,

51



SR EN 60079-10-1:2016 Atmosfere explozive Partea 10-1: Clasificarea ariilor . Atmosfere
explozive gazoase;

SR EN 60079-14:2014 Atmosfere explozive. Partea 14: Proiectarea, selectarea si construirea
instalatiilor electrice;

SR EN 60079-1:2015 Atmosfere expiozive Partea 1: Protectia echipamentului prin carcase
antideflagrante "d";

SR EN 60079-7:2016 Atmosfere explozive Partea 7: Protectia echipamentului prin securitate
marita,,e";

SR EN ISO 3183: 2020 Industriile petrolului si gazelor naturale - Tevi de otel pentru sisteme de
transport prin conducte;

SR EN 10216-2:2014 Tevi din otel fara sudurd, utilizate la presiune. Partea 2- Tevi de otel
nealiat cu caracteristici specificate la temperatura ridicata;

SR EN 10216-3:2014 Tevi din otel fara sudura, utilizate la presiune. Partea 3- Tevi de otel aliat
cu granulatie fina;

SR EN 1092-1: 2013 Flanse si imbinarile lor. Flange rotunde pentru conducte, robinete,
racorduri si accesorii desemnate prin PN. Partea 1-Flanse de otel;

SR EN ISO 12944-1:2018 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a
structurilor de otel impotriva coroziunii. Introducere generala ;

SR EN ISO 12944-1:2018 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a

FEFE F F F F F F F F O+ F

IX. LISTA MATERIALE UTILIZATE

structurilor de otel impotriva coroziunii. Tipuri de suprafete si pregatire a suprafetelor.
SR EN 1776 :2016/C91:2017 Statii de masurare gaze naturale. Prescriptii functionale
SR EN ISO 13686 :2013 Gaz natural. Definirea calitatii ;

SR EN 12405-1 :2019 Dispozitive electronice de conversie a volumului de gaze ;

Material
Standard
Obiect obiect PN16 PN25 PN40 PN64
eroanc 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6
p+ e SR EN SR EN SR EN SR EN
p prez STAS 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
8121-2:84 42MoCrl1 42MoCrl1 42MoCrl1 42MoCrl1
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
+ piul STAS 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
8§121-3:84 34MoCrl1 34MoCrl 1 34MoCrl 1 34MoCrl1
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
buri sur SR EN ISO 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
Sfr.“ 1}1“ 4014:2011 SR EN SR EN SR EN SR EN
piulite (DIN 931) + 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
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42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4
piul SR EN ISO SR EN SR EN SR EN SR EN
4032:2013 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
30CrNiMo8 30CrNiMo8 30CrNiMo8 30CrNiMo8
SR EN SR EN SR EN SR EN
sau 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
sur SR EN ISO 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6
4017:2014 SR EN SR EN SR EN SR EN
(DIN 933) + 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
piul SR EN ISO SR EN SR EN SR EN SR EN
4032:2013 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
. 1C 55 1C 55 1C 55 1C 55
saibe SR
Grower 7666/2:1994 SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
’ 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018
1C 45 1C 45 1C 45 1C 45
saibe plate 87138131\;(1)?)(2) SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
' 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018
L360NE L360NE L360NE L360NE
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013/A1:2 | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1:
018 2018 2018 2018 2018
L245NE L245NE L245NE L245NE
teava SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
v 3183:2013/A1:2 | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1:
018 2018 2018 2018 2018
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10216- | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
4:2014 gros de 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm
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P265NL-
SR EN 10216-
4:2014 pana la
gros de 10mm

P265NL-
SR EN 10216-
4:2014 pana la
gros de 10mm

P265NL-
SR EN 10216-
4:2014 pana la
gros de 10mm

P265NL-
SR EN 10216-
4:2014 pana la
gros de 10mm

SR EN 10216- P275 NL1SR P275 NL1SR P275 NL1SR P275 NL1SR
32014 EN 10216- EN 10216- EN 10216- EN 10216-
' 3:2014 3:2014 3:2014 3:2014
P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10216- | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
2:2014 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
ANSI B 16.28 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
sau gros de 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10253- | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
2:2008 gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm
¢ P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
15];"3]) SR EN 10216- | SREN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216-
’ 960 ) 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
sau gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
S“f:i‘;cap P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
P SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
STAS 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
8804/2:92 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L245GA- L245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L245NB- L245NB- L245NB- L245NB-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
S 235JRG2 S 235JRG2 S 235JRG2 S 235JRG2
SR EN
cotfiletat | 115002 | SREN10025- | SREN10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
dop filetat SR EN S 235JRG2 S 235JRG2 S 235JRG2 S 235JRG2
10241:2002 SR EN 10025- | SR EN 10025- [ SR EN 10025- | SR EN 10025-
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1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
SR EN SO X6CrNiTil8-10 | X6CrNiTil8-10 | X6CrNiTil8-10 | X6CrNiTil18-10
teava inox 1127-2002 X5CrNil8-10 | X5CrNil8-10 | X5CrNil8-10 | X5CrNil8-10
’ SR EN 10088- | SR EN 10088- | SR EN 10088- | SR EN 10088-
1:2015 1:2015 1:2015 1:2015
ANSIB 16.5
sau A350LF2clsl | A350 LF2clsl | A350LF2clsl | A350LF2 clsl
SR ISO 7005-
1:2015 sau
SR EN 1759-
1:2005 P285NH A 350 LF2 cls2 S355JR P285NH
SR EN 1092-
flanse gat 1:2018 A350LF2cls2 | A350LF2cls2 | A350LF2cls2 | A 350 LF2 cls2
SR ISO 7005-

1:2015 A350LF2clsl | A350LF2clsl | A350LF2clsl | A 350LF2 clsl
flanse A350LF2cls2 | A350 LF2cls2 | A350LF2cls2 | A350LF2 cls2
plate

P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1
SR EN 1092- SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
1:2018 3:2017 3:2017 3:2017 3:2017
ANSIB 16.5
sau A 350LF2clsl | A350LF2clsl | A350LF2clsl | A 350 LF2 clsl
SR ISO 7005-
1:2015 sau A350LF2cls2 | A350 LF2cls2 | A350LF2cls2 | A350LF2 cls2
P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1
flanse SR EN 1092- SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
oarbe 1:2018 3:2017 3:2017 3:2017 3:2017
S235JR S235JR S235 JR S235JR
SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
DIN 28011 sau 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1
STAS SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
8804/9:92 sau 3:2017 3:2017 3:2017 3:2017
P265GH P265GH P265GH P265GH
fund SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
bombat ANSI B16.9 2:2017 2:2017 2:2017 2:2017
S 235 JR G2 S235JR G2 S235JR G2 S 235 JR G2
mufa SR EN SR EN 10025- [ SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
filetata 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
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S 235JR G2 S 235JR G2 S 235JR G2 S235JR G2
SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- [ SR EN 10025- | SR EN 10025-
niplu 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
SR EN S 235JR G2SR | S235JR G2SR | S235JR G2SR | S 235 JR G2SR
racord 10241:2002 EN 10025- EN 10025- EN 10025- EN 10025-
olandez ’ 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
S 235JR G2 S 235JR G2 S 235JR G2 S235JR G2
reductii SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- [ SR EN 10025- | SR EN 10025-
filetate 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
teu eval S 235JR G2 S 235JR G2 S 235JR G2 S235JR G2
ﬁletﬁt SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- [ SR EN 10025- | SR EN 10025-
10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
ANSI B16.9 gros de 10mm | gros de 10mm | grosde I0mm | gros de 10mm
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm
P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
reductii 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
forjate sau gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10253- | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
2:2008 gros de 60mm | gros de 60mm | grosde 60mm | gros de 60mm
L245GA- L245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
sau 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L245NB- L245NB- L245NB- L245NB-
STAS SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
8804/8:92 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
teu egal ANSIB 16.9 gros de 1I0mm | grosde 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm
forjat P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la

gros de 25mm

gros de 25mm

gros de 25mm

gros de 25mm
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sau

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10253- | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
2:2008 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L245GA- L245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
sau 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L245NB- L245NB- L245NB- L245NB-
STAS SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
8804/5:92 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
S 235 JR G2SR | S235JR G2SR | S235JR G2SR | S 235 JR G2SR
teu redus sauSR EN EN 10025- EN 10025- EN 10025- EN 10025-
fliletat 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
ANSI B 16.9 gros de 10mm | gros de 10mm | grosde I0mm | gros de 10mm
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala
gros de 25mm | grosde 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm
P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
d 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
telfl r? tus sau gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
orja
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L245GA- L245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L245NB- L245NB- L245NB- L245NB-
STAS 8804- SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
5:92 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
. SR EN 1514- . . . .
garnitura 1:2003 Tesnit Tesnit Tesnit Tesnit
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garnitura
spirometal | SR EN 12560- . . : .
ica 22004 inox-+grafit inox+grafit inox+grafit inox+grafit
C/0;C/1
garnitura
spirometal SR 2E 12\101214 inox-+grafit inox+grafit inox+grafit inox+grafit
ica '
P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1
SR EN 10028- | SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028-
3:2017 3:2017 3:2017 3:2017
P 265GH P 265GH P 265GH P 265GH
SR EN 10028- | SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028-
2:2017 2:2017 2:2017 2:2017
S 235 JR G2 S 235JR G2 S 235 JR G2 S 235JR G2
tabla>=3m SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
m ) . . .
10029:2011 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
P 215NL P 215NL P 215NL P 215NL
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 4:2014 4:2014 4:2014
P 265NL P 265NL P 265NL P 265NL
ANSI SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
Bl16.11 4:2014 4:2014 4:2014 4:2014
P 265GH P 265GH P 265GH P 265GH
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 2:2014 2:2014 2:2014
P 235GH P 235GH P 235GH P 235GH
SR EN 10216- | SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 2:2014 2:2014 2:2014
P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1
SR EN 10028- | SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028-
3:2017 3:2017 3:2017 3:2017
mufe
3000 LB P 265GH P 265GH P 265GH P 265GH
SR EN 10028- | SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028-
2:2017 2:2017 2:2017 2:2017
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XII. FISA CARACTERISTICI ECHIPAMENTE INSTALATIE TEHNOLOGICA

FISA CARACTERISTICI ECHIPAMENTE A Doc #
INSTALATIEI TEHNOLOGICE DSTH
SP BRICENI DN 150/250 ANSI 600
P&ID . DN .
Tag Echlparnent / Descriere / Description mm /}I\II\SII Process Sup pher Qty
Equipment . Conn. Furnizor
No. inch
CONDUCTA RACORD +MODUL
INTRARE
s monobloc cu
Imbinare eclator,supraterana,rezistenta de capete
electroizolanta s SupTa’ > 150 | 600 | de KITMETAL | 1
izolatie 2MQ) la tensiunea de
IE1 . sudura
incercare 500V
cu sfera montata in varianta
trunion,trecere totala(full
Robinet cu sfera bore),fire safe si antistatic
conf.API6D,corp 150 | 600 | flanse |ROMVALVES| 1
RAMI1 . .
demontabil,montaj
subteran,actionat manual cu
reductor sfert de tura
Robmetr;:u sfera- Aerisire,Cu sfera,cu trecere totala | G1/2" filetat | SIDALEX 5
Robinet cu ventil Pt.manometru si traductor de. G/ filetat |SCHNEIDER | 3
ac -1s presiune cu garnitura de alumniu
principiu de lucru mecanic, cu
Manometru element elastic tub Bourdon, cu
indicator ac Indicator, cadran circular G 12" filetat | APLISENS | 3
PI ?100precision class 1,6;
protection class IP 54, 0-60bar
Domeniu de masura:-0...100bar
Traductor intrare, semnal de iesire:analog 4 filetat
i ’ N ~ | Giar
(tragsmlter) 20mA, comunicatie Hart,IP65 NPT APLISENS | 1
presiune PT
Destinat conversiei semnalului de
la senzorii de temperatura, semnal
Traductor de de iesire :analog 4-20mA ,protocol filetat
.. . .. 172"
temperatura TT Hart,parametrii transmisie1 Gl NPT APLISENS !
programabili,IP65, domeniu de
temperatura -20...+100°C
Robinet cu cep Montaj suprateran pe refulator 80 | 600 | flanse | KURVALF | 1
cu sfera montata in varianta
trunion,trecere totala(full
Robinet cu sfera bore),fire safe si antistatic
RAMI10 conf.API6D,corp 80 | 600 |flanse |ROMVALVES| 1
demontabil,montaj
suprateran,actionat manual cu
levier
MODUL FILTRARE
SEPARARE
Robinet cu sfera
150 | 600 | flanse | ROMVALVES| 2

RAM3,RAM6

cu sfera montata in varianta
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trunion,trecere totala(full
bore),fire safe si antistatic
conf.API6D,corp
demontabil,montaj
suprateran,actionat manual sfert
de tura, cu reductor

Separator- filtru

Montaj vertical,cu doua trepte de
separare(centrifugala+cartus
filtrant),randament de separare
impuritati lichide cu diam.de10-
12um:99,5%; randament de
retinere impuritati solide cu
diam.>5um:99,5%;caderea de

FS1, FS2 presiune pe cartusul filtrant 150 1 600 | flanse | ARMAX
500mbar,caderea de presiune pe
echipament 500...800mbar;
incalzit la partea inferioara,
echipat cu indicator nivel,
manometru diferential si evacuare
manuala,senzor maxim
robinet G1/4-
aerisire/echilibrare/ i si
impuls la filtru Cu sfera,cu trecere totala re filetat | SIDALEX
separator G1/2-
2xra/2xre/4xri a
Manometru Cu membrana;interval
presiune masura:0... Ibar; clasa de precizie | G1/4" filetat | APLISENS
diferentiala MD 2,5
Magnetic,cu un singur contact
Indicator de nivel | SPDT pentru nivel maxim ,cu 2 TERMODI
TR . . 25 | 600 | flanse
IN robineti de izolare si un robinet de NAMIC
purjare
corp demontabil,trecere
Robinet cu bila totala,suprateran,actionat 25 | 600 | flanse | SIDALEX
manual.cu levier
Cu pereti dubli,subteran echipat
Rezervor 1000 cu echipamqnt pro‘tectie rezervor
litri la suprapresiune si vacuum si de 50 flanse Armax
laminare a flacarii si semnalizator
de nivel cu furci vibrante
Robinet cu ventil Montat pe evacuarea manuala 25 | 600 | flanse | SIDALEX
MODUL INCAZIRE
Incalzire locala Pe conducte de irppuls regulator ARMAX
cu radiator
Indirect, cu schimbator de caldura
Incalzitor de gaze diq fascicql de tevi,montaj
IVIG vertical,echipat cu supapa de 150 | 600 | flanse | ARMAX
blocare apa, supapa de siguranta,
robinet cu sfera,manta izolata
L Robineti pt apa, robinet cu
Circuit apa calda 3cai,manometre, ARMAX

tur/retur

termometre,termomanometru
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Robinet cu sfera

cu sfera montata in varianta
trunion,trecere totala(full
bore),fire safe si antistatic

RAM4, RAM 7 conf.API6D,corp 150 | 600 | flanse | ROMVALVES
demontabil,montaj
suprateran,actionat manual sfert
de tura, cu reductor
MODUL REGLARE SI
SIGURANTA
Cu rol de a bloca trecerea gazului
spre consumator la cresterea sau
Dispozitiv de scaderea presiunii peste sau sub ARMAX
blocare limitele prescrise in aval de regulator | 150 | 600 | flanse GAZ
DB1,DB2, Gr. actionare la suprapresiune 2,5/
Gr. Actionare la subpresiune
2,5,suprateran,orizontal
Regulator de Cu actionare indirecta cu disp
presiune cu blocare incorporat;grupa de
dispozitiv de reglare GR 2,5 si grupa de 150 | 600 | flanse A}(K}IXIQX
blocare incorporat inchidere GI 5
REG1,REG2
Robinet cu ventil Pt manometru cu garnitura de GL/2" filetat | Schneider
ac -1s alumniu
principiu de lucru mecanic, cu
Manometru element .elastic tub Bou.rdon, cu G
. ac Indicator, cadran circular " filetat | APLISENS
indicator M D 1/2
@100precision class 1,6;
protection class IP 54, 0-10bar
Robmetracu sfera- purjare,Cu sfera,cu trecere totala | G1/2" filetat | SIDALEX
Supapa de
siguranta Cu arc cu deschidere brusca 25/32 filetat TE%?S !
SD1,SD2
cu sfera montata in varianta
trunion,trecere totala(full
Robinet cu sfera bore),fire safe si antistatic
RAMS.RAMS conf. API6D, corp 250 | 150 | flanse | ROMVALVES
demontabil,montaj suprateran,
actionat manual sfert de tura,cu
reductor
MODUL MASURARE
cu sfera montata in varianta
trunion,trecere totala(full
Robinet cu sfera bore),fire safe si antistatic
RAM9.RAMI0 conf. API6D,corp 250 | 150 | flanse | ROMVALVES
demontabil,montaj suprateran,
actionat manual sfert de tura,cu
reductor
Robinet cu sfera . .
cu sfera montata in varianta 100 | 150 | flanse | ROMVALVES

RAMI11

trunion,trecere totala(full
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bore),fire safe si antistatic
conf.API6D,corp
demontabil,montaj suprateran,
actionat manual sfert de tura,cu
levier

Filtru conic

FOC]. FOC?2 finete filtrare 160 um,tip orizontal | 250 | 150 | flanse | ARMAX
Fllgg éc;mc finete filtrare 160 um,tip orizontal | 100 | 150 | flanse | ARMAX
Cong’; fuct;;bma G 2500,ratie debit min/max: 1:30 | 150 | 150 | flanse | EMERSON
Contor cu
pistoane rotative | G 250,ratie debit min/max: 1:160 | 100 | 150 | flanse | EMERSON
CPR
Retransmisia sub forma de impuls
a volumelor si alarmelor;iesire
seriala pt transmiterea la distanta QED
C\/%?Kﬁlﬁg;;e a datelor; iesire in semnal BUCURES
unicat,respectiv digital TI
pt.comanda sistemului de
odorizare.
Roblnrei;[r;mpuls Cu sfera trecere totala G1/4" filetat | SIDALEX
Roblne;aaerlsue Cu sfera trecere totala G1/4" filetat | SIDALEX
Manometru Cu membrana;interval
diferential masura:0...1bar; clasa de precizie | G1/4" filetat | APLISENS
2,5
Robinet cu sfera | cu sfera, actionare electrica de tip
RAE1 RAE2 AUMA ,montaj suprateran, 250 1 130 | flanse | ROMVALVES
Robinet cu sfera cu sfera, actionare electrica de ti
RAE3 AU1</I A montaj sjpratcerarf Pl 100 | 150 | flanse | ROMVALVES
Robinet cu sfera | corp demontabil,trecere totala(full
RAMMI1 bore),suprateran,actionat manual
sfert de tura,montaj trunion corp 250 | 150 | flanse | ROMVALVES
demontabil,garnitura IBC,indicare
g
locala a pozitiei, cu blind
Disc restrictiv Pentru protejarea contorului cu flanse ARMAX
pistoane rotative
MODUL ODORIZARE
Instalatie automata prin esantionare IOA- ARMAX
odorizare LFV
MODUL IESIRE
Clapeta de sens Supraterana,cu arc,tip
. . ) . 250 | 150 | flanse |PETROUZINEX
CS1 axiala,actionare:cursa libera
cu sfera montata in varianta
Robinet cu sfera trunion,trecere totala(full
RAMI2 bore),fire safe si antistatic 150 ) 16 flanse ROMVALVES

conf.API6D,corp
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demontabil,montaj subteran,
actionat manual sfert de tura,cu

reductor
Robinet cu ventil Pt manometru cu garnitura de G filetat |SCHNEIDER
ac -rs alumniu
Roblne;[aaerlslre Cu sfera trecere totala Gl1/2" filetat | SIDALEX
principiu de lucru mecanic, cu
Manometru element elastic tub Bourdon, cu G
. ac Indicator, cadran circular " filetat | APLISENS
indicator M D 1/2
@ 100precision class 1,6;
protection class IP 54, 0-16bar
Domeniu de masura:-0...100bar
Traductor intrare, semnal de iesire:analog 4- filetat
(tragsmlter) 20mA, comunicatie Hart,IP65 aliz NPT APLISENS
presiune PT
s monobloc cu
Imbinare eclator,subterana,rezistenta de capete
electroizolanta . N . T 250 | 150 de KITMETAL
izolatie 2MQ la tensiunea de
1IE2 . sudura
incercare 500V
MODUL CENTRALA
TERMICA
Robinet cu sfera Cu sfera,cu trecere totala,filet
R3 interior,.PTFE 25 | 16 | filet SIDALEX
Regglator de Cu actionare directa Preg=0,05bar | 25 16 | flanse | FIORENTINI
presiune RG
Robinet aerisire ra Cu sfera trecere totala G1/2" 16| filetat| SIDALEX
Robinet cu ac Pt mgnorpetru cu corp inox, filet 12" | 250| filet | SCHNEIDER
interior garnitura PTFE
Manometru M3 Cu tub bourdogbza;dran 0100, 0- 12 filet APLISENS
Radiator termic Incalzire cofret filet ROMSTAL
Robinet cu sfera purjare,Cu sfera,cu trecere 25 16 | filet SIDALEX
totala,filet interior,,PTFE
Contor‘ Cu membrana,G10 . 1, , 6 filet SAMSON
volumetric Y
Odorizator cu fitil Montat vertical,V=2l,presiunca de 25 6 | mufe ARMAX
lucru max1bar
IP 54, pres max de lucru
Electroventil gaz | 6bar,timp de inchidere sub 1s,tip 1 10 | filet MADAS
actionare normal deschis
Finete filtrare 500y, cartus cu sita
Filtru tip Y otel inoxidabil, corp din 25 | 10 | filet | ROMSTAL
bronz,temp maxima de lucru
110°C
Regulator pentru 25 | 10 | filet | MADAS
stabilizare
Manometru M Cu tub bourdon cadran ©100, 0- /2> filet | APLISENS

6bar
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cu corp inox,filet interior

Robinet sfera sarnitura PTFE 25 10 | filet SIDALEX
Pompa umplere Tip DAB ROMSTAL
Centrala termica 35kw,montaj vertical pe

murala perete,vas expansiune,cu camera | 3/4”’ ARISTON
etansa de ardere si tiraj fortat
. purjare,Cu sfera,cu trecere
Robinet cu sfera totala,filet interior,, PTFE 25 10 | filet SIDALEX
Vas expansiune 35-40litri ROMSTAL
. cu corp inox,filet interior
Robinet sfera sarnitura PTFE 20 10 | filet SIDALEX
Filtru Y Pt apa /% filet | ROMSTAL
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XIII. BREVIAR DE CALCUL

DEMUMIRE PROIECT:

S5RMP Causani
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BEMEFICIAR: Vestmoldtransgaz
PROIECT NR.:
PROIECTANMT: SC ARMAXNGAZ SA
DATE IMITIALE: DATE FINALE:
Dreshitul nominal minkm: 10 [Smeih]
Creshitul naminal maxim: 10000 [Smizih] Debitud de gar pe intrara: BIZ2-E11 [melh]
Presiune intrare minima: 15.0 [bar] OM intrare: 150 [mm]
Presiune intrare maxima: 55 [bar] PM imtrare: 40 [ -]
Presiune iasire mimima: 2.0 [bar] Chametru exterior teava infrara: 168.3 [mm]
Presiung iasire maxima. 12.40 [bar] Grosime perela teava intrare; 7.1 [mm]
Vileza maxima gaz in instalatia: 20 [mus] DHametrul interior teava intrare: 1541 [mm]
Viteza maxima gaz in contor: 20 [mis] Wileza reala a gazului pe mirara: 9.427 [mis]
Tamparatura intrare minima: 2.["G) Debilul de gaz pe issgine: 336210 [meih]
Temperatura iesire minima: a0 [C) DM iesira: 250 [mm]
Drensitate gaz: 0716 [Mg'me] PM iasire: 16 [-]
Randament centrala termica: 0.8 - Chiametru exterior teava lesire: 273 [mmij
Caldura specifica apa: 1 [Kcal'lkgk] |Grosime perete teava iesins: T-1 [mmi]
Vilaza apa in inslalatia de incalzire: 1 [ms] Diametrul inferior teava jasira: 258.8 [mm]
Material leava mtrana: L2B0OMNE [ -] Witeza reala a gazului pe msine; 17763 [mis]
Matarial teava esire: L2S0ME [ - ] Coeficieniul da debit KG: 1600.48 [meoh]
Cadura specifica gaz: 247 [KJkgk] Caldura minima incalzire gaz! 11021 [KW]
Fatia linis debit mare Qmax/dmin: A[-] |Putara minima cantrala fermica: 12246 [FKW]
Ratia lmie debit mic Qmax'Cmin: -] Contor linie debit mare: G 2500 [ -]
Suprapunens domend masurare” 20 % CH contor: 250 [mm]
“mir25% raporke 1o Qmag Sne debid mare PM contar: 16 [-]
Crehit in plus pentru requlator 20 % Cn min masurat: 3497 [Smeih]
On max maswral 11887 [Sme/h]
Contor linie debit mic: G 00 [-1]
DM contor: BO [rmm]
P contor: 16 [-]
Dispoziliv de blocare suplimentar Da Cn min masurat: 69 [Smelh]
Tip SEM Tip1 {On max masural 2055 [Sme/h]




FISE TEHNICE INSTALATII TEHNOLOGICE

Fisa tehnica: SP CAUSENI

Corespondenta propunerii tehnice cu

i Speclflcgtu_le SIS impuse prin specificatiile tehnice impuse prin Caietul de | Producator
aietul de sarcini L
sarcini
0 1 2 3
1. | Parametri tehnici si functionali:

- Fluidul de lucru: gaz natural, densitatea (p) - 0,717 kg | Fluidul de lucru; gaz natural, densitatea (p) - 0,717 kg | ARMAX
/Nm3 /Nm? GAZ

- Debitul maxim: 10000 Nmc/h Debitul maxim: 10000 Nmc/h

- Clasa de presiune/Presiunea nominald: conform | Clasa de presiune/Presiunea nominala: ANSI 600/150
Specificatji tehnice

- Temperatura mediului ambiant: conform Specificatiilor | Temperatura mediului ambiant: -29...+50°C
tehnice

- Temperatura gazului: conform Specificatii tehnice Temperatura gazului: +4...+17°C

- Presiunea maxima gaz de lucru: conform clasei de | Presiunea maxima gaz de lucru: conform clasei de
presiune indicata in Specificatiile tehnice presiune indicata in Specificatiile tehnice

- Randament de lucru (dupa caz) Randament de lucru (dupa caz)

- Domeniu de reglaj (dupa caz) Domeniu de reglaj (dupa caz)

- Corespunde prevederilor standardelor de executare, | Corespunde prevederilor standardelor de executare,
cerinte functionale cerinte functionale

- Diametrul nominal intrare: min DN150 Diametrul nominal intrare: min DN150

- Diametrul nominal iesire: min DN250 Diametrul nominal iesire: min DN250

- Domeniul presiunilor de intrare: 15,0 + 55,0 bar Domeniul presiunilor de intrare: 15,0 + 55,0 bar

- Domeniul presiunilor de iesire: 2,0 + 12,0 bar Domeniul presiunilor de iesire: 2,0 = 12,0 bar

- Debitul minim: se va regasi in breviarul de calcul | Debitul minim: se va regasi in breviarul de calcul
Nmc/h Nmc/h

- Parametrii la care sunt convertite gazele naturale | - Parametrii la care sunt convertite gazele
masurate in conditii de lucru (temperatura t = naturale masurate n conditi de lucru
20°C (293,15 °K); presiunea atmosferica Patm. = (temperatura t = 20°C (293,15 °K); presiunea
101,325 kPa {1,01325 bar}, {760 mm col. atmosferica Patm. = 101,325 kPa {1,01325 bar},
mercur}); {760 mm col. mercur});

- Conditi normale - parametrii la care sunt | Conditi normale - parametri la care sunt
convertite gazele naturale masurate in conditii de | convertite gazele naturale masurate in conditii de
lucru (temperatura tn=0°C {273,15 °K}, presiunea | lucru (temperatura tn=0°C {273,15 °K}, presiunea
Pn.=101,325 kPa {1,01325 bar}). Pn.=101,325 kPa {1,01325 bar}).

2. | Parametrii constructivi:
° Cenntelg ‘de conectar? la - instalafia e Cerintele de conectare la instalatia
te,h”°'°9"’? -flanse sydura tehnologicé - flanse/sudura
*  Dimensiuni COﬂSt.I’UCtIVGE. , e Dimensiuni constll'uctive:
° Amplg sare |n§talat|| tehnologice: e Amplasare instalati  tehnologice:
extgr!oare/ mtenogra exterioare/interioara
* Poziie de, montaj. e ¢ Pozitie de montaj:
e Racorduri si caracteristici dimensionale ale e Racordur si caracteristici dimensionale
~Tip etansarcgcesmra . ale acestora
T . .| - Tip etansare:
i Corpul.. Votel carbon sau ofel aliat, constructie | _ Corpul: ofel carbon sau ofel aliat, constructie
demontabila demontabila ’ ’
* - lzolafie anticoroziva/termica (dupd caz) - Izolatie anticorozivé/termici (dupa caz)
3. | Dotdri minime :

- Se indicé dotarea utilajului conform schitei tehnice in
scopul asigurarii  functionari  dupa algoritmul
sistemului automatizat.

- Componenta (conform Schemei tehnologice):

e modulul de intrare
o instalatie de separareffiltrare
e instalatie de incalzire

- Se indicé dotarea utilajului conform schitei tehnice
in scopul asigurarii functionarii dupé algoritmul
sistemului automatizat.

- Componenta (conform Schemei tehnologice):

e modulul de intrare
o instalatie de separareffiltrare
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Corespondenta propunerii tehnice cu

e Spemflcatu_le e impuse prin specificatiile tehnice impuse prin Caietul de | Producator
Caietul de sarcini e
sarcini
e instalatie de reglare/siguranta e instalatie de incalzire
e instalatie de masurare e instalatie de reglare/siguranta
e instalatie odorizare e instalatie de masurare
e modulul de iesire e instalatie odorizare
e modul  automatizare, = comanda, e modulul de iesire
transmitere date, sisteme de siguranta, modul automatizare, comanda, transmitere
securitate si prevenire incendiu date, sisteme de siguranta, securitate si
prevenire incendiu
4. | Caracteristici tehnice

- Se vor respecta cerintele prevazute in
standardele SM EN 12186:2016 Infrastructura
pentru gaze. Statii de reglare a presiunii gazelor
pentru transport si distributie. Cerinte functionale
si SM EN 1776:2016 Infrastructura pentru gaze.
Sisteme de masurare a gazelor. Prescripii
functionale si Caietul de sarcini: ,Reconstructia
Statiei de Predare gaze naturale Causeni” r-ul
Causeni, orasul Causeni, Rep. Moldova.

Se vor respecta cerintele prevazute in standardele
SM EN 12186:2016 Infrastructura pentru gaze.
Statii de reglare a presiunii gazelor pentru
transport si distributie. Cerinte functionale si SM
EN 1776:2016 Infrastructura pentru gaze. Sisteme
de masurare a gazelor. Prescriptii functionale si
Caietul de sarcini: ,Reconstructia Statiei de
Predare gaze naturale Causeni” r-ul Causeni,
orasul Causeni, Rep. Moldova.

Se indicd caracteristicile tehnice pentru utilaj
echipament conform destinatiei tehnoligice pentru
(dupa caz)

Tensiune de alimentare:

Functionare:

Sistem unitati de masura:

Tip de protectie la explozie conform

de indicat normativul

Grad de protectie mecanicé a actionarii: IP

Tensiune de alimentare: conform Specificatii tehnice

Functionare la variatii ale tensiunii de alimentare: “+

10%”

Functionare la variatii ale variatii ale frecventei: “+5%”

Dispozitiv corectare automata a fazei: (daca este

cazul)

Timp de inchidere - secunde / inch

Comanda: (Vc.c.)

Intrari digitale pentru comenzile INCHIS, DESCHIS

Manevrare de sigurantd (rezerva): Posibilitate de

actionare manuala

Actionare manuald: Cu conectare prin intermediul

unui mecanism care sé asigure decuplare automaté

a motorului electric

Tip serviciu motor: (pentru robinete on/off, pentru

functionare de scurta durata)

Clasa de izolatie motor: F

Sistem de incalzire actionare electrica:

Protectii motor:

e  protectia motorului in caz de blocare a
robinetului (intrerupatoare de moment)

e  protectia motorului la lipsa unuia sau a mai
multor faze de alimentare cu energie electrica
(daca este cazul)

e protectia termicd a motorului

¢ protectie anticondensare (incalzitoare electrice in
blocul de actionare)

e Selector pentru alegere comandd manuald si
electrica locala sau la distanta

Se indica caracteristicile tehnice pentru utilaj
echipament conform destinatiei tehnoligice pentru
(dupa caz)
- Tensiune de alimentare:
- Functionare:
- Sistem unitéti de masura:
- Tip de protectie la explozie conform
- Grad de protectie mecanica a actjonarii: IP
- Tensiune de alimentare: conform Specificatii
tehnice
- Functionare la variatii ale tensiunii de alimentare: “t
10%”
- Functionare la variatii ale variatii ale frecventei:
“+5%"
- Dispozitiv corectare automatd a fazei: (daca este
cazul)
- Timp de inchidere - secunde / inch
- Comanda: (Vc.c.)
- Intrari digitale pentru comenzile INCHIS, DESCHIS
- Manevrare de siguranta (rezerva): Posibilitate de
actionare manuala
- Actionare manuald: Cu conectare prin intermediul
unui mecanism care sa asigure decuplare
automata a motorului electric
- Tip serviciu motor: (pentru robinete on/off, pentru
functionare de scurté duratd)
- Clasa de izolatie motor: F
- Sistem de incalzire actionare electrica:
Protectii motor:
e  protectia motorului in caz de blocare a
robinetului (intrerupatoare de moment)
e protectia motorului la lipsa unuia sau a mai
multor faze de alimentare cu energie electrica
(daca este cazul)
e protectia termicd a motorului
¢ protectie anticondensare (incalzitoare electrice
in blocul de actionare)
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Corespondenta propunerii tehnice cu

SR D (TR e specificatiile tehnice impuse prin Caietul de | Producator

Caietul de sarcini

sarcini
- Indicator mecanic al pozitiei obturatorului e Selector pentru alegere comanda manuala si
- Operare la distantd (inchidere/deschidere, indicare electrica locala sau la distanta
pozitie, alarme, etc.) - Indicator mecanic al pozitiei obturatorului
- Protocolul de comunicatie de tip industrial, deschis, cu | - Operare la distanta (inchidere/deschidere, indicare
posibilitate de upgrade. pozitie, alarme, etc.)

- Produsul se va livra cu harta protocolului de | - Protocolul de comunicatie de tip industrial, deschis,
comunicare  inregistratd/instalata  de  catre cu posibilitate de upgrade.

producatorul actionarii - Produsul se va livra cu harta protocolului de
- Se va pune la dispozitie harta protocolului de comunicare  Tnregistrata/instalatd  de  catre
comunicare in format tiparit si electronic producatorul actionarii
- Meniu panou de comanda implementat pe actionarea | - Se va pune la dispozitie harta protocolului de
electrica: In limba roména/rusa comunicare in format tiparit si electronic
- Date ce vor fi memorate in actionare: minim 1000 de | - Meniu panou de comanda implementat pe
evenimente / parametri (logguri) actionarea electrica: in limba romana/rusa
- Capacitate de autodiagnosticare si alarmare - Date ce vor fi memorate in actionare: minim 1000
- Posibilitatea de a monitoriza procesul de de evenimente / parametri (logguri)
inchidere/deschidere (in procente) - Capacitate de autodiagnosticare si alarmare
- Interfata locala de operare trebuie s& permita: - Posibilitatea de a monitoriza procesul de
o controlul actionarii inchidere/deschidere (in procente)
o configurarea actionarii - Interfata locala de operare trebuie sa permita:
e vizualizarea parametrilor actionarii e controlul actionarii
e vizualizare alarme o configurarea actionarii
- Semnalizare prin leduri de culori distincte: Aparitie e vizualizarea parametrilor actionarii
eroare, atingerea capatului de cursa e Vvizualizare alarme

Semnalizare prin leduri de culori distincte:
Aparitie eroare, atingerea capatului de cursa

Documentatie care va insoti produsul:

- Desene de ansamblu, sectiuni, detalii Desene de ansamblu, sectiuni, detalii
- Certificate de materiale Certificate de materiale
- Declaratie de conformitate CE Declaratie de conformitate CE

e Produsul va fi insotjt de: e Produsul va fi insotit de:

e Instructiuni de manipulare, transport si e Instructiuni de manipulare, transport si
depozitare, instalare, operare si mentenanté depozitare,  instalare,  operare  si
in limba romana; mentenantd in limba roména;

e Lista de componente si desene de e Lista de componente si desene de
ansamblu/subansamblu (sectiuni, detalii); ansamblu/subansamblu (sectiuni, detalii);

o (Certificate /Teste materiale componente; o (Certificate /Teste materiale componente;

o Certificate de probe de rezistentd si o Certificate de probe de rezistenta si
etanseitate; etanseitate;

o Carte tehnicd si manual de utilizare si o Carte tehnica si manual de utilizare si
intretinere; intretinere;

o Lista cu piese de schimb de mare uzura; o Lista cu piese de schimb de mare uzura;

o Producatorul/furnizorul instalatiei tehnologice o Producatorul/furnizorul instalatiei
de reglare - masurare va asigura reglajele, tehnologice de reglare - masurare va
probele si punerea in functiune a acesteia si asigura reglajele, probele si punerea in
va instrui personalul de exploatare pentru functiune a acesteia si va instrui personalul
operare si mentenanta; de exploatare pentru operare  si

o Certificat de management al calitatii existent; mentenanta;

o Certificate de inspectie materiale si o Certificat de management al calitatii
echipamente; existent;

o Certificat de calitate si de conformitate, insofit o Certificate de inspectie materiale si
de documente care sd ateste efectuarea echipamente;
testelor: o Certificat de calitate si de conformitate,

- Probe de presiune; insotit de documente care sa ateste
- Probe de etanseitate; efectuarea testelor:
- Probe de presiune;
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Corespondenta propunerii tehnice cu

e Spemflcgtu_le e impuse prin specificatiile tehnice impuse prin Caietul de | Producator
aietul de sarcini I
sarcini
- Buletne de analizd, prin  metode - Probe de etanseitate;
nedestructive a imbinarilor sudate 100%; - Buletine de analizd, prin metode
- Probe de functionare; nedestructive a imbinarilor sudate 100%;
- Buletine de analiza suduri. - Probe de functionare;
Buletine de analiza suduri.
6. | Cartea tehnica a produsului:

Fisa/Cartea Tehnica: Fisa/Cartea Tehnica:

- Desene de ansamblu la scara (sectjuni, detalii, etc.) - Desene de ansamblu la scara (sectiuni, detalii, etc.)

- Instructiuni de montaj - Instructiuni de montaj

- Instructiuni de punere in functiune si exploatare - Instructiuni de punere in functiune si exploatare

- Instructiuni de scoatere din functiunere - Instructiuni de scoatere din functiunere

- Instructiuni/manuale de operare si infrefinere: - Instructiuniimanuale de operare si infretinere:

- Lista de componente si desene de |- Listi de componente si desene de
ansamblu/subansamblu  (sectiuni, detalii) (robinet/ |  ansamblu/subansamblu (sectiuni, detalii) (robinet/
actionare) actionare)

- Schemele de interconectare a actionrii Schemele de interconectare a actionarii

7. | Marcare si identificare:

- Conform  conform  standartelor de originea | - Conform conform standartelor de originea
utilajuluifechipametului utilajuluifechipametului

- Placa de timbru, in conformitate cu normele in vigoare. | - Placa de timbru, in conformitate cu normele in

Pe o etichetd nedemontabild se vor regdsi minim vigoare.

urmatoarele date: Pe o etichetd nedemontabild se vor regasi minim
o numele sau simbolul fabricantului urmatoarele date:

e nr. serie si tipul/modelul e numele sau simbolul fabricantului

o anul fabricatiei e . serie sitipul/modelul

e presiunea nominald o anul fabricatiei

e debitul maxim de gaz (dupa caz) e presiunea nominala

o diametrul nominal racorduri (dupa caz) o debitul maxim de gaz (dupa caz)

e marcaj de conformitate CE o diametrul nominal racorduri (dupa caz)

Pe corpul utilajului trebuie sa apara marcat, prin tumnare e marcaj de conformitate CE

sau poansonare sensul de curgere al fluidelor, cu | Pe corpul utilajului trebuie sa apara marcat, prin

sageata. turnare sau poansonare sensul de curgere al fluidelor,

Se vor indica unitatile de masur, acolo unde este cazul. | cu s&geata.

Se vor indica unitatile de masura, acolo unde
este cazul.
8. | Conditii de livrare

- Produsele vor fi ambalate pentru a face fata | Produsele vor fi ambalate pentru a face fata
transportului, manipularii si depozitarii pana la | transportului, manipularii i depozitarii pana la
destinatia finala. destinatia finala.

- Ofertantul va asigura integritatea produselor | Ofertantul va asigura integritatea produselor
livrate, péna la locatia de livrare. livrate, pana la locatia de livrare.

- Produsele se vor receptiona, ele putand fi | Produsele se vor receptiona, ele putédnd fi
inspectate si/sau testate, dupa caz, in conditii ce | inspectate si/sau testate, dupé caz, in conditii ce
vor fi stabilite de comun acord prin contractul de | vor fi stabilite de comun acord prin contractul de
achizitie. achizitie.

- Se vor oferta si livra numai echipamente noi, de | Se vor oferta si livia numai echipamente noi, de
ultim@ generatie si originale, conform cu | ultimd generatie si originale, conform cu
specificatile si documentele specifice ale | specificatile si documentele specifice ale
producatorului. Nu se vor oferta produse demo, | producatorului. Nu se vor oferta produse demo,
reconditionate sau refuzate de alti beneficiari. reconditionate sau refuzate de alti beneficiari.

9. | Conditii de garantie si postgarantie

Producatorul va garanta calitatea si buna
functionare a produsului timp de 24 luni de la
punerea in functiune sau de 36 luni de la data
livrarii.

Producatorul va garanta calitatea si buna
functionare a produsului timp de 24 luni de la
punerea in functiune sau de 36 luni de la data
livrarii.
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FISA TEHNICA: Electroventil normal inchis evacuare separator-filtru

Nr. crt.

Specificatiile tehnice ofertate

Producator

1

2

Parametrii tehnici si functionali: Electroventil:
* fluid de lucru: gaze naturale cu impuritati lichide si solide

+ temperatura fluidului de lucru: -20...+550C

* temperatura mediului ambiant: -29...+55°C

* clasa de presiune: ANSI 600

* diametrul nominal: DN 25 < materialul tevii pe care se monteaza:
P275NL1; SR EN ISO10216:3

* montare: supraterand, orizontala

* racordare la proces: cu flange DN 25 ANSI 600, conform SR EN 1092-
1:2018

* material corp robinet: otel carbon

* material tija: otel carbon sau inox

* indicare pe corp a pozitiei de montaj

* protectie anticoroziva: vopsea de inalta rezistenta

* tip de control: operare pilotata

 constructie: cu piston Actionare electrica:

¢ temperatura ambianta intre -20°C si +55°C

* tensiune de alimentare 230V/ 50Hz

* protectie standard: minim IP 65

* tip de protectie Ex: 113G EEx d IIC T4 sau [13G EEx e IIC T4 sau [13G
EEx i [IC T4;

* monitorizare capete de cursa ;

* tensiune de control de 24Vcc;

* indicator mecanic al pozitiei; * daca echipamentul este in protectie
intrinsecd conectarea in tabloul electric se va realiza prin bariere de
potential;

* presetupa Ex pentru intrare cabluri.

GSR

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
Conform “Cerinte tehnice minime privind proiectarea si executia,
instalatiilor tehnologice

aferente statiilor de reglare masurare predare gaze naturale avand 160 mc/h <
Q <4000

Conditii privind conformitatea cu standarde relevante;

»  Standarde Ex din seria SR EN 60079-10-1:2016, - 2:2015 adaptate
tipului de protectie utilizat.

+ SREN
60529:1995/A1:2003/A2:2015/A
C2017/AC2019
pentru gradul de protectie al actionarii
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Conditii de garantie si postgarantie:
*  producatorul va garanta calitatea si buna functionare a produsului
timp de 36 luni de la data livrarii si 24 luni de la PIF
*  produsul va corespunde normelor tehnice si standardelor europene.

Conditii cu caracter tehnic:
Vor fi anexate:
* instructiuni de montaj (scheme de conectare, brosuri, cataloage);
* instructiuni de exploatare;
» certificat de etalonare/verificare producator;
*  declaratie de conformitate;
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Type of
control

Design
Connection

Installation
Pressure
Medium

max.
viscosity

Temperature
range

Body
material

Metallic
inner parts

Sealing

Supply
voltage

Voltage
tolerance

Power
consumption

Protection
class

Duty factor

Connection
type

Ex-proof

Force-pilot operated, no pressure difference

necessary
Piston design
Flanges acc. to EN 1092-1 Form B1/B2

Cither flange connections like ASME on request

With actuater upright

0-40 bar (see table page 2)

Clean, neutral, liquid or gaseous media
22 mm?/s

Medium: -40 °C bis +80 °C
Ambient: -40°C bis +50 °C
In consideration of the icions described on page 4

Cast iron EN-GJL-250
Cast steel GP240 GH
Stainless steel 1.4581

Brass and stainless steel

PTFE
AC~ 24V, 110V, 230V

DC= 12V, 24V

CHher supply valtages on request
-10% / +10%

802 =24Watt .808 =24 Walt e
322=30Watt .328=24Watte
242 =46Watt 248 =30Watte
272 =100Watt .278 =47 Watlt &

IP65 nach DIN 60529

100% ED-VDE 0580

Plug, Terminal box

acc. to 2014/34/EU (ATEX)

Furiher Ex-proof on request

Technical Data Sheet
Type 37

2/2-way solenoid valve
NC - Valve normally closed (as standard)
NO - Valve nermally open (as option)

1/4
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Ventiltechnik

Force-pilot operated piston design valve. No differential pressure is necessary for
operation. In standard (NC) the valve closes with spring power.

M Solenoid valve for gaseous and liquid media

VALVE FEATURES

No pressure difference required
High life time

Simple compact valve design
Reliable and sturdy sealing elements
Long-term availability of spare parts

FUNCTION

NC — non energized closed NO — non-energized open

fi A
@Hk ﬂj@k’ﬂ
P p

CERTIFICATES

ﬂﬂ] € s

Special design for extended temperature ranges
-60 °C up to +300 °C available,
Specification and drawings on request

ORDERING SYSTEM

Type Conn. Housing Seal Cail Option
3. 7[00t/ o 4 o4l £ RIEEe 2 - [RUK

ol DMNIS 04 EN-GIL-2450 2 Standard IP65

02 DN20 05 GP240GH 8 Explosion proof

03 ON25 08 Ststeal 1.4581 ace. to directive

04 DN3Z 2004734 /80 [ATEX)

05 DN4D 04 PIFE

06 DNSO




G|S[R|

TECHNICAL FEATURES
Ventiltechnik
max. pressure with coil
DN  Seat Kv- Standardtype  .802 .808 B iolo B .328* 242 248 272 278
mm value
m¥h
15 15 50 .3701/..04/ 0-40 0-30 0-40 0-40 - - - -
20 20 11,0 .3702/..04/ 0-18 0-16 0-40 0-25 0-40 0-40 - -
25 25 13,0 .3703/..04/ 0-16 0-16 0-40 0-25 0-40 0-40 - -
32 32 24,0 .3704/..04/ - - 0-25 0-16 0-40 0-25 0-40 0-40
40 40 27,0 .3705/..04/ - - 0-25 0-16 0-40 0-25 0-40 0-40
50 50 42,0 \3706/..04/ - - 0-6 0-2 0-186 0-10 0-40 0-16

The mentioned Kv-values are valid for the more stronger solenoid
Max. pressure 16 bar with EN-GJL-250 body PN16.
* Pressure ratings with options like manual override or position indicator may be lower.

Feder / Spring
Magnet / Magnet

Anker / Plunger

Magnethilse / Magnel sleeve

___ Deckel/ Bonnel

Vorsteuersitz / Pilot seal

l = ]~ Kolben/ Piston

|
- \\ Ventilsitz / Valve seat

214
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DIMENSIONS

c

ON

G/S|R]

Ventiltechnik

L 1 ]
]
|| . i
|
Cail .802/.808* .322/,328* .242/.248
Type 3701 3702 3703 3702 3703 3704 3705 3708 3704 3705
DN 15 20 25 20 25 32 40 50 32 40
C 86 66 66 76 76 76 76 76 93 93
K 104 128 128 181 181 156 156 1656 200 200
L 130 150 160 150 160 180 200 230 180 200
kg 50 55 6,0 §5 86,0 7.5 7.5 95 8,5 9,0
*Different dimension "C" with ATEX-coils
3/4
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3708
50
93

200
230
11,5

3704
32
105
250
180
10,5

272,278
3705 3706
40 50
106 105
250 260
200 230
11,0 135



G|S|R|

INFORMATION

o |tis imperative to observe the installation and safety instructions in our operating and service manuals.

e Forinformation on our GSR ordering code, please refer to our catalogs. If you have any questions, we will be
glad to assist you.

s Required ordering information; valve type, function NC/NO, pressure range, connection, nominal width,
medium, flow rate, medium and ambient temperatures, connection voltage.

¢  Detailed production-specific drawings and other technical information will be made available when an
order is placed

Ventiltechnik

PLEASE NOTE

Each individual application decides which valve type is required, the main factor being the resistance of the materials to the
operating medium. The correct selection of materials requires knowledge of the concentration, temperature and degree of
contamination of the medium. Other criteria include the operating pressure and max. volumetric flow, since , in addition to high
temperatures | high pressures and high flow rates must also be taken into account when selecting the materials,

All materials used for our valves, be it housing, seals or magnets, will be carefully selected in view of the different
application areas. Any information given is non-binding and serves for orientation only. No claims under warranty can be
derived therefrom.

Heating and power of solenoid coils

The GSR default solenoid valves are designed for continuous operation (100% ED = power-on time) under normal operating
conditions. The pulling force of a solenoid coil is basically influenced by three elements:

¢ The self-heating of the magnetic coil
e The medium temperature
e The ambient temperature

GSR solenoid coils are by default designed for a maximum ambient temperature of +35 °C. This specification applies for the
maximum allowable operating pressure specified in the data sheet of the corresponding valve, 100% duty cycle and a medium
temperature of +80 °C.

A higher ambient temperature is possible, when lower values are applied for the other influencing parameters, When the max.
operation pressure and max. ambient temperature of +50 °C is given the medium temperature is not allowed to be higher than max.
+50 °C. In addition to that, deviations from the default design temperature range are possible, e.g. when temperature coils or other
constructive measures are used. Please contact the GSR headquarters to discuss the specific application.

More precise specifications and technical data with regard to the operating conditions can be found in the data sheets of the
solenoid coils and the solenoid valve regarded. Please observe that the surface temperature of a permanently loaded coil can
amount up to +120 °C, solely by the self-heating of the coil. The power consumption of our default solenoid valves was calculated
to DIN VDE 05820 for a coil temperature of +20 °C.

o The GSR logois a registered trademark of GSR Ventiltechnik GmbH & Co. KG.

e Note: All texts and images are the property of GSR Ventiltechnik GmbH & Co. KG and must not be replicated
or modified, not even in part, without written approval.

e Original products may differ from the product images shown, due to different materials and the like.
e  Subject to error and changes.

Stand: 05.18, MK-MG, Version 1

414
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Fisa tehnica: IT-IE - imbinare electroizolantd monobloc.

2‘; Specificatiile tehnice ofertate Producator
0 1 2
1. Parametri tehnici si functionali:
- Fluidul de lucru: Furnizor: Armax
- gaz natural cu densitatea (p) - 0,717 Kg / Nm3 Gaz
- amestec de gaze naturale cu Hidrogen in proportie de 10%.
Producator:
Radiatym Polonia
- Diametrul nominal: DN150
- Presiune nominald: ANSI600
- Temperatura mediului ambiant: -29..+55°C
- Temperatura gazului: -22..+55°C
- Material si dimensiuni teava: L290 NE, DN150
- Acoperire exterioara: Rasina epoxidica
- Rezistenta de izolatie: Peste 2MQ la tensiunea de
incercare de 500 V
- Mod de instalare: suprateran
- Marcare conform ATEX 2014/34/EU: Il 3G
- Tipul de protectie: EEx h IlA T4
2. Specificatii de performanta si conditii privind siguranta
in exploatare:
- Test hidrostatic: 1,5 x presiunea nominala timp de 30
minute
- Test la presiune hidrostatica ciclica test repetat la 20
minute
3. Conformitatea cu standarde relevante:
- DIN 2470 partea Il sau ASME sect. VIl Div.1
4. Documentatia care va fi prezenta la ofertare:
- Produs: declaratie de conformitate CE
- Producator: certificare ISO 9001
- Pentru produs: Certificat de tip CE, conform PED
2014/68/EU privind stabilirea conditiilor pentru punerea pe
piatd a echipamentelor sub presiune;
- Carte tehnica si manual de utilizare si intretinere
- Caracteristicile tehnice ale produselor oferite vor fi
identificate si evidentiate, in cataloage sau specificatii
tehnice de producator, strict pentru produsul ofertat,
acestea vor fi parte integranta din oferta tehnica
- Se vor oferta si livra numai echipamente noi, de ultima
generatie si originale, conform cu specificatiile Si
documentele specifice ale producatorului. Nu se vor oferta
produse demo, reconditionate sau refuzate de alfi
beneficiari.
5. Documentatie care va insoti produsul:
- Desene de ansamblu, sectiuni, detalii
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- Certificate de materiale

- Declaratie de conformitate CE

- Carte tehnica si manual de utilizare si intretinere

Conditii de livrare

- Produsele vor fi ambalate pentru a face fata transportului,
manipularii si depozitarii pana la destinatia finala.

- Ofertantul va asigura integritatea produselor livrate, pana
|la locatia de livrare.

- Produsele se vor receptiona, ele putand fi inspectate
si/sau testate, dupa caz, in conditii ce vor fi stabilite de
comun acord prin contractul de achizitie.

Conditii de garantie si postgarantie

- Producatorul va garanta calitatea si buna functionare a
produsului timp de 24 luni de la punerea in functiune sau
de 36 luni de la data livrarii.
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INSULATING

rok zalozenia: 1979

RADIATYM

44-100 Gliwice, ul. Przewozowa 20 tel. +48 32 238 83 21 fax +48 32 231 05 15 e-mail: biuro@radiatym.com.pl www.radiatym.com.pl
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MONOLITHIC INSULATING JOINTS

® to be applied oil & gas networks, overhead and underground industrial

® used for electrical insulation of pipeline section, reducing and gauging station, pumping station
and other structure

® do not require supervision or periodical maintenance

® QUALIFICATION of UDT o/Gliwice (Office of Technical Inspection,
Branch in Gliwice, Poland) no. UC-07-76-E/1-11

® CERTIFICATE OF QUALITY ASSURANCE APPROVAL ny INiG Krakéw (see above)
for conformance with PED 2014/68/UE in the scope of H module

® [SO 9001 in the scope of design, manufacturing of PE-Steel connections, monoblock isolating
joints, linear compensators type KLR and isolating flange connections IPK for gas, water and
liquid fuel transport and distribution grids, manufacturing of steel constructions, bodies and pipes

® Certificate Inspection of a welding shop acc. EN 1ISO 3834-2
® (Certificate System of Transfering Material Markings

® Certificate Conformity with ATEX
MECHANICAL PROPERTIES

Excellent mechanical networks thanks to compact structure in a statically favourable form using and interlayer (insulator) of
epoxy-board, the body of the joint is made as a structure welded of thick metal sheets or forgings (unalloyed or low-alloy
steel) conforming with EN and ASME). Multiple test and long-standing expierience confirm the correctness off the applied

structural solution

ELECTRICAL PROPERTIES

A perfect closing structure in the area of the head of insulating joint, electrical transition with the use of a high quality insulating materials;
electrical ressistance measurred at constant voltage 1000 V is 10 MQ up to 1 GQ and more.

The insulating joint can be produced in the fallowing versions of dielectric strength:

from 5 kV up to 40 kV (AC); 50 Hz or 60 Hz

The application of an external or internal spark gap effectively protects the zone of insulating interlayers against damage e.g. as a result of
an atmospheric discharge.

CALCULATIONS

As standard acc to WUDT/UC/2003; ASME Section VIII Division 1, Appendix 2,
Additional values of external load (bending moment, torsional moment, axial strength) may be suggested by the client.

MATERIALS

- pipes used for welding acc. to EN, API, ASTM and other;

- steel elements (rings) are made from plates or forgings
- O-ring sealling - resistant to ageing and matched for the working medium from the point of view of chemical and thermal resistance

- insulation material - glass epoxy PCE (G10/G11) acc. to NEMA or PN-EN 60893
SCOPE OF EXECUTION

practically without of limitation above the data included in the table of dimensions;

for low, medium, increased-medium, high pressure and pressure above 10 MPa
ANSI 150 (20 bar), ANSI 300 (51 bar), ANSI 600 (102 bar), ANSI 900 (153 bar), ANSI 1500 (255 bar), ANSI 2500 (425 bar)]

are also within our production capacity.

SCOPE OF APPLICATION

for gas pipelines, oil products, oil derivatives, chemicals, drinking water, sea water, etc.
mines and underground storage of gas, explosion endangered zones ;
while ordering one should determine the type of medium and working parameters

EXTERNAL COATING

epoxy or polyurethane coating acc. to PN EN 10290, PN-EN ISO 12944
thermoshrinkable coating, e.g. CANUS or REIHEM acc. to DIN 30672, PN EN 12068, or according to customer’s requirements

INTERNAL COATING
as standard, epoxy coating acc. to PN EN 10301, or according to customer’s requirements
CONTROL AND ACCEPTANCE

as standard, every insulating joint is tested in accordance with norm EN 1594:2011 or client requirements.
The test results are included in certificate 3.1 acc. to EN 10204, optionally certificate 3.2 acc. to EN 10204.

Established in 1979
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IMBINARE ELECTROIZOLANTA MONOBLOC

Monoblocul izolant este o structura prefabricata izolanta, nedemontabila, cu sau fara o scanteie
care asigura intreruperea continuitatii electrice a conductei in care este instalata.

cerere

* la instalatiile existente si in timpul constructiei,

* pentru conductele de gaze, lichide si conducte de transport si distributie a apei,

+ inainte si dupa statiile de reducere a gazelor,

« in instalatii de depozitare a gazelor si a minereurilor

* pe rezervoare si instalatii de combustibil lichid si gaz,

* pentru cladiri subterane si subterane.

Proprietati mecanice

» corpurile monobloc sunt realizate sub forma de constructii sudate cu grosime mare (din carbon
sau otel structural cu aliaj scazut),

* rezultatele masuratorilor si testelor sunt incluse in documentatia care insoteste produsele
noastre.

Proprietati electrice

+ garantia calitatii este utilizarea materialelor de izolare de inalta clasa,

» utilizarea unor buijii inlocuibile,

* nicio scanteie si defectiune in timpul incercarii electrice cu tensiune alternativa de 5 kV (50 Hz)
timp de 1 min. (testul efectuat inainte si dupa testul hidrostatic),

* rezistentd monobloc peste 5MQ la 1kV in stare uscata,

* nicio defectiune la 15 + 25 kV la verificarea etanseitatii acoperirii exterioare de izolatie si
conectarea spatiului exterior de scanteie la monobloc.

calcule

» ca standard conform WUDT-UC-WO-O si PN-EN 13480-3,

« valori suplimentare, cum ar fi momentul de indoire si fortele de explozie, pot fi impuse de catre
client,

» parametrul necesar pentru calcul este presiunea de lucru.

materiale

* Tevi sudate utilizate conform PN-EN 10208, DIN 1626, APl Spec 5L, ASTM AS3 si altele,

* Elementele (inelele) din otel sunt fabricate din foi metalice, inele metalice si forjare conform PN-
EN 10028,

» Etansare tip O din nitril, fluor sau cauciuc siliconic rezistent la imbatranire si la actiunea tuturor
mediilor utilizate frecvent;

 Materialul izolant este foi epoxidice laminate conform PN-EN 60893 si DIN 7735.

Sudarea si testarea nedistructiva

+ elementele din otel ale monoblocului sunt unite prin sudura MAG in conformitate cu procedurile
aprobate de un organism independent de certificare,

* sudurile realizate sunt testate prin metode nedistructive: VT (teste vizuale), PT (teste de
penetrare) si UT (teste cu ultrasunete) de catre specialisti de gradul 2, cu certificate de
competenta emise de Institutul de sudare.

Acoperiri exterioare utilizate

* Acoperiri poliuretanice conform PN-EN 10290,

* Acoperiri termorezistente conform PN-EN 12068,

despre "CANUSA"

despre "REIHEM"

« acoperiri epoxidice conform PN-EN 12944

Acoperiri interne utilizate

» acoperiri epoxidice conform PN-EN 12944, PN-EN 10301.

cercetare

» constructie, dimensiuni, materiale,

» test de rezistenta hidrostatica cu presiune de 1,5xMOP (presiune maxima de lucru)

» incercare de scurgere pneumatica la o presiune de 6 bar,

* incercare electrica cu 5kV / 50 Hz tensiune a%nativé timp de 1 minut (fara scanteie),

* rezistenta peste 5MQ la 1 kV DC.



La cererea clientului, putem oferi monoblocuri care au fost supuse unor teste suplimentare de
rezistenta electrica pentru conectoarele umplute cu apa, unde:

R=pxL/S

p - rezistenta la apa [Qcm],

L - lungimea peretelui intern [cm],

S - sectiune transversala a suprafetei de curgere [cm2]

Certificatul de testare este emis ca certificat 3.1 conform PN-EN 10204 + A1 sau in conformitate
cu reglementarile convenite cerute de client.

Scopul performantei

* parametrii de functionare monobloc prezentati in tabelele de mai jos se refera la versiunea
standard,

+ este posibila alimentarea monoblocurilor cu parametri de functionare crescuti, adica presiune de
lucru pana la 420 bar (ANSI 2500), temperatura de operare -50 ° C + 160 ° C,

* realizate in plus cu o scanteie interna sau adaptate pentru o scanteie exterioara.
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Gornictwa

KARTA KATALOGOWA
Monoblok Izolujacy

Monoblok izolujacy jest metalowo — izolacyjng nierozbieralng prefabrykowang
konstrukcja z iskiernikiem lub bez iskiernika zapewniajaca przerwanie ciagtosci
elektrycznej rurociagu, w ktérym jest zainstalowany.

Zastosowanie

na istniejacych obiektach, jak i w trakcie budowy,

na rurociggach przesytowych i rozdzielczych gazu, paliw ptynnych i wody,
przed i za stacjami redukcyjnymi gazu,

w instalacjach magazynéw kopaln gazu i ropy naftowe;j,

na zbiornikach i instalacjach paliw ptynnych i gazowych,

do zabudowy podziemnej i nadziemne;.

Witasnosci mechaniczne

e korpusy monoblokéw wykonuje sie jako konstrukcje spawane z blach o duzej grubosci ( ze stali
konstrukcyjnej weglowej lub niskostopowej),

e wyniki przeprowadzanych pomiaréw i badan zawarte sg w dokumentacji dotgczanej do naszych
wyrobow.

Wiasnosci elektryczne

e gwarancjg jakosci jest zastosowanie wysokiej klasy materiatow izolacyjnych,

e stosowanie iskiernikow wymiennych,

e brak iskrzenia i przebi¢ podczas proby elektrycznej napieciem przemiennym 5 kV (50 Hz)
w czasie 1 min. (badanie wykonywane przed i po prébie hydrostatycznej),

e rezystancja monobloku powyzej 5MQ przy napieciu 1kV w stanie suchym,

e brak przebicia przy napieciu 15 +25 kV podczas kontroli szczelnosci zewnetrznej powtoki
izolacyjnej oraz pofaczenia iskiernika zewnetrznego z monoblokiem.

44-100 Gliwice NIP: (PL) 631-000-39-58
ul. Przewozowa 20 . REGON: 003 547 259
tel.:(+48 32) 238-83-21; fax.: (+48 32) 231-05-15 ING BSK Il O. GLIWICE 91 1050 1298 1000 0002 0059 1105

www.radiatym.com.pl ; e-mail: radiatym@neostrada.pl
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Obliczenia

e standardowo wg WUDT-UC-WO-O i PN-EN 13480-3,
e dodatkowe wartosci takie jak moment gnacy i sity rozrywajace moga zosta¢ narzucone przez

klienta,
e koniecznym parametrem do przeprowadzenia obliczen jest podanie cisnienia roboczego.
Materiaty

e Stosowane rury do wspawania wg PN-EN 10208, DIN 1626, API Spec 5L, ASTM A53 i inne,

e Elementy stalowe (pierscienie) wykonywane sa z blach, kregdw hutniczych i odkuwek
wg PN-EN 10028,

e Uszczelnienie typu "O” z gumy nitrylowej, fluorkowej lub silikonowej odpornej na starzenie
oraz dziatanie wszystkich powszechnie uzywanych mediéw,

e Materiatem izolacyjnym sg laminowene ptyty epoksydowe wg PN-EN 60893 i DIN 7735.

Spawanie i badania nieniszczace

e elementy stalowe monobloku sg faczone ze sobag poprzez spawanie metodg MAG zgodnie
z zatwierdzonymi procedurami przez niezalezng jednostke certyfikujgca,

e wykonane spoiny badane sg metodami nieniszczacymi: VT (badania wizualne), PT (badania
penetracyjne) i UT (badania ultradzwiekowe) przez specjalistbw 2 stopnia posiadajacych
certyfikaty kompetenciji wydane przez Instytut Spawalnictwa.

Stosowane powtoki zewnetrze

e Powioki poliuretanowe wg PN-EN 10290,
e Powioki termokurczliwe wg PN-EN 12068,
o ,CANUSA”
o L,REIHEM”
e powtoki malarskie (epoksydowe) wg PN-EN 12944.

Stosowane powtoki wewnetrzne
e powloki malarskie (epoksydowe) wg PN-EN 12944, PN-EN 10301.
Badania

budowa, wymiary, materiaty,

hydrostatyczna préba wytrzymatosci cisnieniem 1,5xMOP (maksymalne cisnienie robocze),
pneumatyczna proba szczelnosci przy cisnieniu 6 bar,

proba elektryczna napieciem przemiennym 5kV / 50 Hz w czasie 1 minuty (brak iskrzenia),
rezystancja powyzej 5MQ przy napieciu statym 1 kV.

Na zyczenie klienta mozemy dostarcza¢ monobloki, ktére zostaty poddane uzupetniajgcym testom
opornosci elektrycznej dla ztaczy napetnionych woda, gdzie:

p — opornos$¢ wody [Qcm],
R=p x L/S L — diugo$é $cianki wewnetrznej [cm],
S — przekréj powierzchni przeptywu [cm2]

Poswiadczenie badan wydawane jest jako swiadectwo 3.1 wg PN-EN 10204+A1 lub odpowiednio
do uzgodnionych przepiséw wymaganych przez klienta.

44-100 Gliwice NIP: (PL) 631-000-39-58
ul. Przewozowa 20 . REGON: 003 547 259
tel.:(+48 32) 238-83-21; fax.: (+48 32) 231-05-15 ING BSK Il O. GLIWICE 91 1050 1298 1000 0002 0059 1105

www.radiatym.com.pl ; e-mail: radiatym@neostrada.pl
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Zakres wykonania

e parametry pracy monoblokéw przedstawione w tabelach ponizej dotyczg wykonania
standardowego,

e istnieje mozliwos¢ dostarczania monoblokéw o podwyzszonych parametrach pracy, tj. cisnienie
robocze do 420 bar (ANSI 2500), temperatura pracy -50°C + 160°C,

e dodatkowo wykonanie z iskiernikiem wewnetrznym lub przystosowanie pod iskiernik zewnetrzny.

Podstawowe parametry pracy monoblokéw izolujagcych MOP25

Maksymalne ci$nienie robocze MOP, bar 25,0
Cisnienie proby wytrzymatosci  PT, bar 37,5
Najnizsza / najwyzsza temperatura pracy TS, °C -20 + 60
Proba elektryczna napigciem AC 5kV (50 Hz) w czasie 1 min. (w stanie suchym) brak przebicia
Rezystancja przy napieciu DC 1kV (w stanie suchym) R, MQ 5,0

an

BN MOP 25 (ANSI 150)
Dz INmin. Dzg A B C L Masa
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
15 1/2” 21,3 3,2 33,7 200 205 45 450 0,5
20 3/4” 26,9 3,2 33,7 200 205 45 450 1,0
25 1” 33,7 3,2 42,4 200 205 45 450 1,3
32 5/4” 42,4 3,2 51,0 200 205 45 450 1,8
40 6/4” 48,3 3,6 60,3 200 205 45 450 21
50 2’ 60,3 3,6 76,1 200 210 60 470 3,0
65 2" 76,1 4,0 101,6 220 215 115 550 4,5
80 3 88,9 4,5 108,0 220 215 115 550 6,0
100 4” 108,0/114,3 5,0 133,0 240 235 125 600 10,0
125 5 133,0 5,0 159,0 250 240 160 650 25,0
150 6” 159,0/168,3 5,6 193,7 250 240 160 650 28,0
200 8” 2191 6,3 2445 300 300 200 800 60,0
250 10” 273,0 6,3 298,5 320 320 260 900 65,0
300 12" 323,9 71 355,6 300 300 300 900 110,0
350 14" 355,9 71 406,4 300 300 300 900 120,0
400 16" 406,4 8,0 445,0 300 300 300 900 200,0
450 18" 457,0 8,0 508,0 300 300 300 900 210,0
500 20" 508,0 8,0 545,0 350 350 300 1000 215,0
600 24" 610,0 8,8 655,0 350 350 300 1000 225,0
700 28" 711,0 8,8 758,0 350 350 300 1000 304,0
800 32" 813,0 10,0 860,0 400 400 300 1100 387,0
900 36" 914,0 10,0 965,0 400 400 300 1100 437,0
1000 40” 1016,0 11,0 1070,0 450 450 400 1300 705,0
1050 42" 1067,0 11,0 1125,0 450 450 400 1300 730,0
1100 44’ 1118,0 12,5 1175,0 550 550 400 1500 824,0
1200 48" 1219,0 12,5 1275,0 500 500 500 1500 1100,0
1400 56" 1422,0 14,2 1480,0 700 700 500 1900 1558,0
44-100 Gliwice NIP: (PL) 631-000-39-58
ul. Przewozowa 20 REGON: 003 547 259
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Podstawowe parametry pracy monoblokoéw izolujacych MOP63

Maksymalne ci$nienie robocze MOP, bar 63,0
Cisnienie proby wytrzymatosci  PT, bar 94,5
Najnizsza / najwyzsza temperatura pracy TS, °C -20 + 100
Préba elektryczna napieciem AC 5kV (50 Hz) w czasie 1 min. (w stanie suchym) brak przebicia
Rezystancja przy napigciu DC 1kV (w stanie suchym) R, MQ 5,0

an

Dz
Dzg

MOP 63 (ANSI 300)
Dz INimin. Dzg A B C L Masa
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
15 1/2” 21,3 3,2 60,3 120 120 60 300 1,4
20 3/4” 26,9 3,2 65,0 120 120 60 300 1,6
25 1” 33,7 3,2 76,1 120 120 60 300 2,0
32 5/4” 42,4 3,6 88,9 120 120 60 300 2,7
40 6/4” 48,3 3,6 88,9 120 120 60 300 3,5
50 2" 60,3 5,5 101,6 141 145 64 350 4,0
65 2 76,1 5,0 133,0 161 157 82 400 8,0
80 3" 88,9 5,6 139,7 161 157 82 400 10,0
100 4" 108,0/114,3 6,3 177,8 204 208 88 500 19,0
125 5" 133,0 6,3 193,7 204 208 88 500 35,0
150 6" 159,0/168,3 7,1 273,0 237 237 126 600 53,0
200 8" 2191 7.1 323,9 237 237 126 600 83,0
250 10" 273,0 7,1 355,6 287 287 126 700 85,0
300 12" 323,9 8,0 4570 284 284 132 700 120,0
350 14" 355,9 8,0 457,0 284 284 132 700 140,0
400 16" 406,4 8,0 508,0 282 256 162 700 165,0
450 18" 457,0 8,8 610,0 337 340 223 900 300,0
500 20" 508,0 8,8 660,0 387 390 223 1000 350,0
600 24" 610,0 10,0 810,0 387 390 223 1000 600,0
700 28" 711,0 12,5 865,0 342 345 313 1000 750,0
800 32" 813,0 14,2 975,0 342 345 313 1000 910,0
900 36" 914,0 14,2 1118,0 500 500 400 1400 937,0
1000 40" 1016,0 16,0 1225,0 500 500 400 1400 1702,0
1050 42" 1067,0 16,0 1321,0 500 500 400 1400 1680,0
1100 44" 1118,0 18,0 1321,0 700 700 400 1800 1820,0
1200 48" 1219,0 20,0 1422,0 1000 1000 500 2500 2010,0
1400 56" 1422,0 20,0 1710,0 1000 1000 500 2500 2850,0
44-100 Gliwice NIP: (PL) 631-000-39-58
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Podstawowe parametry pracy monoblokéw izolujacych MOP100

Maksymalne ci$nienie robocze MOP, bar 100,0
Cisnienie proby wytrzymatosci  PT, bar 150,0
Najnizsza / najwyzsza temperatura pracy TS, °C -20 + 100
Préba elektryczna napieciem AC 5kV (50 Hz) w czasie 1 min. (w stanie suchym) brak przebicia
Rezystancja przy napigciu DC 1kV (w stanie suchym) R, MQ 5,0

aqn

BN MOP 100 (ANSI 600)
Dz 9Nmin. Dzg A B C L Masa
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
15 1/2” 21,3 3,2 60,3 120 120 60 300 1,4
20 3/4” 26,9 3,2 65,0 120 120 60 300 1,6
25 1” 33,7 3,2 76,1 120 120 60 300 2,0
32 5/4” 42,4 3,6 88,9 120 120 60 300 2,7
40 6/4” 48,3 3,6 88,9 120 120 60 300 3,5
50 2’ 60,3 55 101,6 141 145 64 350 4,0
65 2 76,1 5,0 133,0 161 157 82 400 8,0
80 3 88,9 5,6 139,7 161 157 82 400 10,0
100 4" 108,0/114,3 6,3 177,8 204 208 88 500 19,0
125 5 133,0 6,3 193,7 204 208 88 500 35,0
150 6” 159,0/168,3 7,1 273,0 237 237 126 600 53,0
200 8” 2191 8,0 323,9 237 237 126 600 71,0
250 10” 273,0 8,8 355,6 267 277 156 700 93,0
300 12" 323,9 8,8 457,0 244 254 202 700 180,0
350 14" 355,9 10,0 457,0 247 251 202 700 180,0
400 16" 406,4 11,0 508,0 342 336 222 900 224,0
450 18" 4570 11,0 610,0 342 336 222 900 340,0
500 20” 508,0 12,0 660,0 332 313 355 1000 480,0
600 24" 610,0 12,5 810,0 332 313 355 1000 710,0
700 28" 711,0 14,2 865,0 300 300 400 1000 950,0
800 32" 813,0 14,2 975,0 300 300 400 1000 1250,0
900 36" 914,0 16,0 1118,0 500 500 400 1400 2270,0
1000 40” 1016,0 18,0 1225,0 500 500 400 1400 2240,0
1050 42" 1067,0 18,0 1321,0 500 500 400 1400 2428,0
1100 447 1118,0 20,0 1321,0 700 700 400 1800 2680,0
1200 48" 1219,0 22,0 1422,0 1000 1000 500 2500 3800,0
1400 56" 1422,0 24,0 1710,0 1000 1000 500 2500 4500,0
44-100 Gliwice NIP: (PL) 631-000-39-58
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5a tehnica: IT-FS - Filtru — Separator.

Errt Specificatiile tehnice ofertate Producator
0 1 2
1. Conditii generale:

- Utilizare: separare si filtrare impuritati lichide si solide.

- Utilajul se va monta in statii de reglare si masura proiectate | ARMAX GAZ
si exploatate conform EN 12186:2015 “Sisteme de
alimentare cu gaz. Statii de reglare a presiunii gazelor pentru
transport si distributie”.

2. Conditii de lucru:
- Fluidul de lucru:
- gaz natural cu densitatea (p) - 0,717 Kg / Nm?3
- amestec de gaze naturale cu Hidrogen in proportie de 10%.

- Temperatura mediului ambiant: -29..+55°C

- Temperatura gazului: -22..+55°C

- Montaj: suprateran, in zona Ex, in cofret termoizolat.

- Debit de gaze vehiculate: 10000Smc/h

- Presiune nominala: ANSI600

- Presiunea de proiectare: conform schema tehnologica

- Presiune de operare: ANSI600

3. Parametri constructivi:

- Tip separator: echipament cu doua trepte de separare, o
treaptd centrifugala gravitationala si o treaptd cu cartus
filtrant,

- Proiectare si executie echipament in conformitate cu EN
13445 sau norme echivalente (AD-Merckblatte, TUV, C4/2,
etc.)

- Pozitie de montaj: vertical

- Racordare la proces: cu flansa, contra flanse, organe de
asamblare si garnituri (EN 1092-1 / ANSI B16.5)

- Racorduri si caracteristici dimensionale ale acestora:

e de conectare: DN150 -2 buc
o de golire: DN25 -1 buc
e de evacuare la limita cofretului: DN25- 1 buc
e indicator de nivel: DN25- 2 buc
e de vizitare:DN400- 1 buc
e manometru diferential: G" - 2 buc
e aerisire: G%2"— 1 buc
4, Dotari minime:

- Dispozitiv de evacuare manuala (robinet cu ventil) a
impuritatilor lichide si solide, dublat de robinet cu sfera.

- Indicator magnetic de nivel,

- Manometru diferential cu contact, prevazut cu martor (marcaj
rosu pe cadran)

- Robinet de aerisire,

- Protectie exterioara anticoroziva: un strat de grund si doua

straturi de vopsea de inalta rezistentd,
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- |zolatie termica din spuma poliuretanica cu folie de aluminiu
(pentru partea inferioara a separatorului) si cablu de incélzire.

Caracteristici functionale

- Randament de separare impuritati lichide cu diametru mai
mare de 10 + 12 microni: 99,5%

- Randament de retinere impuritati solide cu diametru mai mare
de 5 microni: 99,5%

- Cadere maxima de presiune pe cartusul filtrant: 500 mbar

Teste si certificari puse la dispozitia beneficiarului

- Certificate de inspeciie materiale si echipamente din
componenta separatorului-filtru de tip 3.1

- Certificat de calitate si de conformitate, insotit de documente
care sa ateste efectuarea testelor:
e probe de presiune,
e probe de etangeitate,
e buletine de analiza, prin metode nedestructive a
imbinarilor sudate 100%,
e probe de functionare.

Marcare si identificare

- Placa de timbru, in conformitate cu normele in vigoare.
- Pe o eticheta nedemontabila se vor regasi minim urmatoarele
date:
¢ numele sau simbolul fabricantului
nr. serie si tipul/modelul
anul fabricatjei
debitul maxim de gaz
diametrul nominal racorduri
presiunea nominala
e marcaj de conformitate CE

Mod de ofertare:

Documentatia care va fi prezentata la ofertare:

- Declaratie conformitate producator.

- Pentru produs: Certificat de tip CE, conform PED
2014/68/EU, privind stabilirea conditiilor pentru punerea pe
piata a echipamentelor sub presiune;

- Caracteristicile tehnice ale produselor oferite trebuie sa fie
identificate si evidentiate, in cataloage sau specificatii tehnice
de producator, strict pentru produsul ofertat, aceste vor fi
parte integranta din oferta tehnica. Cataloage si specificatji
tehnice vor fi asumate de catre ofertantul echipamentului
(original sau copie conform cu originalul).

- Se vor pune la dispozitie Desene de ansamblu la scard
(sectiuni, detalii, etc.) se vor detalia componentele pana la
nivel de repere folosite.

- Ofertantul are obligatia de a face dovada conformitatii
produselor care urmeaza sa fie furnizate cu cerinfele
prevazute in aceasta fisa tehnica. In acest scop, propunerea
tehnica va contine corespondenta, pentru fiecare articol al
cerintelor prevazute in aceasta fisa tehnica, cu articolul
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paragraful sau pagina din oferta tehnica care atesta
indeplinirea respectivei cerinte.

- Produsul se va livra complet echipat

- Se vor oferta si livi)a numai echipamente noi, de ultima
generatie si originale, conform cu specificatiile si documentele
specifice ale producatorului. Nu se vor oferta produse demo,
reconditionate sau refuzate de alti beneficiari.

9. Documentatie care va insoti produsul

- Cartea tehnica si manualul de exploatare a echipamentului
(inclusiv a echipamentelor din dotare)

- Desene de ansamblu la scara (sectiuni, detalii, etc.)

- Instructiuni de montaj in instalatje,

- Instructiuni de punere in functiune si exploatare,

- Instructiuni de scoatere din functiune,

- Instructiuni de mentenanta.

- Raport de Trasabilitate

- Certificat de inspectie pentru materiale tip 3.1 EN 10204

- Certificate/Raport pentru Teste de presiune/etanseitate,

- Certificate/ Teste protectii anticorozive.

- Buletine de analiza suduri (100%).

10. Conditii de livrare:

- Utilajul va fi livrat insotit de certificat de conformitate emis de
producator si de carte tehnica in original si in limba roméana.

- Produsele se vor livrate, receptionate , inspectate si testate,
in conditii care vor fi stabilite de comun acord prin contractul
de achizitie.

- Ofertantul va asigura integritatea produselor livrate, pana la
sediul achizitorului. Produsele vor fi ambalate pentru a face
fata transportului, manipularii i depozitarii pana la destinatia
finala.

- Echipamentele livrate vor fi complet echipate cu toate
accesoriile necesare pentru punerea in functiune si vor
respecta cerintele impuse privind proiectarea si executia
instalatiilor tehnologice

1. Conditii de garantie si postgarantie:

- Producatorul va garanta calitatea si buna functionare a
produsului timp de 24 luni de la punerea in functiune sau de
36 luni de la data livrarii.
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ARMAX GAZ

GAS & OIL EQUIPMENT

FILTRU SEPARATOR DE GAZE NATURALE
TIP ,FS”

1/4

UTILIZARE:

Filtrul de gaze naturale tip F.S este utilizat in toate domeniile
unde gazele naturale trebuie curatate de impuritati solide si
lichide antrenate de curentul de gaze.

Filtrul F.S realizeaza o separare in prima faza,urmata de o
filtrare in cea de a doua faza.

E&P= Exploatare si Productie

T= Transport
S= Stocare
D= Distributie

CONSTRUCTIE: calcule si executie
La baza calculelor si constructiei stau prescriptile tehnice valabile pentru executia
recipientelor sub presiune. Filtrul FS este executat din otel in constructie sudata, fiind format
din:

- corpul separatorului prevazut cu racorduri de intrare-iesire cu flanse

- corpul filtrului

- flansa oarba prevazuta cu racord de golire si purjare

- flansa oarba prevazuta cu racord de aerisire

- tub separator

- cartus filtrant

- deflector

Se executa in 2 variante constructive:
- cu evacuare automata
- fara evacuare automata

PRINCIPIU DE FUNCTIONARE:

Gazul intra in corpul separatorului prin racordul de intrare. Aici i se imprima o miscare
centrifugala. Datorita fortei centrifuge si a celei gravitationale, particulele solide si lichide se
separa in majoritate in tubul separator. Gazul loveste apoi deflectorul schimbandu-si directia
cu 1809, trecand apoi in corpul filtrului prin cartusul filtrant spre iesire. Cartusul filtrant va
retine restul particulelor solide si lichide.
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ARMAX GAZ
3AS & OIL UIPMEN
CARACTERISTICI CONSTRUCTIVE:
CARACTERISTICI DIMENSIONALE
Dlametru naminal A B Cc @D H h1 h2 h3 hd h5 E F Q
flitru DN-PN {mm) {mmj) {mm) (mm) (mm) (mm) {mm) () (mm) (mm) {mm) {mm) {mc/n)
F.5. DN 50-PN25 290 500 550 219.1 1275 95 340 182 485 380 295 _ 130
F.S. DN 80-PN25 310 500 600 218.1 1510 95 340 158 483 360 500 _ 320
F.S. DN 100-PN25 370 550 792 273 1745 100 340 175 645 360 420 350 500
F.5. DN 150-PN25 460 650 1050 3239 2450 100 340 180 00 400 1000 350 1130
F.S. DN 200-PN25 565 775 1100 4064 2700 100 340 190 850 400 1000 400 2010
F.S. DN 250-PN25 | 675 900 1200 508 2950 100 340 200 1000 450 1200 500 3140
CARACTERISTICI DIMENSIONALE
Dlametru nomlinal A B c @D H h1 h2 h3 h4 h5 E F Q
filtru DN-PN {mmy} {mm) {mm) {mm)} {mm) (mim) (mm} {mm) (mm) {mm) {mm) (mm) (me/h)
F.S. DN 50-PN4D 340 500 aoo 2181 1350 a5 340 185 465 330 300 _— 130
F.S. DN BO-PN40 an 500 600 2191 1615 95 340 185 485 330 500 _ 320
F.S. DN 100-PN40 ara 550 Taz2 273 1750 100 340 175 645 360 550 350 500
F .S, DN 150-PN40 460 650 1050 3239 2450 100 340 180 800 400 1000 350 1130
F.S.DN 200-PN40| 586 775 1100 406.4 2700 100 340 190 950 400 1000 400 2010
F.S. DN 250-PN40 675 800 1200 508 3000 100 340 200 1000 450 1200 500 3140

CARACTERISTICI DIMENSIOMALE

Diametru nominal A B c B0 H hi h2 h3 hd h5 E F

filtru DN-PN {mm} (mim) () {mm) {mm) (mm) {mm} {mm) {mm) {mm) {mm) (mm)

F.S.DN 50-PN63 | 205 500 550 2181 1411 25 340 1989 465 355 295 423
F.S. DM 80-PNE3 | 280 500 550 2181 1850 a5 340 200 485 355 500 300
F.S. DM 100-PNE3| 355 610 7a2 273 1800 95 340 175 645 355 500 300
F.S. DM 150-PNE3| 430 740 1050 3239 2450 95 340 180 800 400 1000 500
F.S. DN 200-PM83| 510 850 1100 406 4 2700 95 340 190 a80 400 1000 500
F.5. DN 250-PN63 | 840 1050 1200 508 3000 95 340 200 1000 450 1200 500

GRADUL DE SEPARARE - FILTRARE:
Gradul de separare - filtrare depinde de tipul cartusului filtrant.
Finete de filtrare: - standard 160 ym

- la comanda 10, 20,50, 100 um

CADEREA DE PRESIUNE:

Caderea maxima de presiune pe filtrul F.S., atunci cand cartusul se considera imbacsit, este
de 0,5 bar.
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ARMAX GAZ

GAS & OIL EQUIPMENT

INTRETINERE:

Intreti

nerea filtrului F.S consta din:
- golirea si purjarea periodica

3/4

- curatirea sau schimbarea cartusului filtrant cand acesta este imbacsit.

ACCESORII SUPLIMENTARE:
Evacuator automat de lichide si impuritati, indicator de nivel, manometru diferential sau

mano

R1

>-|-N—CD~=—M

metre.

COMPONENTE:

1. Corpul separatorului

2. Corpul filtrului

3. Racord purjare

4. Racord golire

5. Flansa oarba prevazuta cu racord
de aerisire

6. Tub separator

7. Cartus filtrant

R1;R2 - Robinet cu bila DN 1”
R3 - Robinet cu ventil DN 1”
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lesire
gaze

h4

) . e

8. Racord de intrare prevazut cu
flansa

9. Racord de iesire prevazut cu
flansa

10. Deflector

11.Sistem evacuare automata
12.Indicator nivel DN 1/2”

R4;RS5 - Robinet cu bila DN 1/2”



. 4/4
GAS & OIL EQUIPMENT
FORMULAREA COMENZII:
Exemplu:
FS. - 100. 64. 250 - cu evacuare automata
- cu indicator de nivel
SIMBOLIZARE:
FS-Dn. Pn. D - cu (fara) evacuare automata

- cu (fara) indicator de nivel
diametrul nominal al corpului [mm]
presiunea nominala [bar]
diametrul nominal intrare-iesire [mm]
filtru separator
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Acest document este proprietatea CERTINSPECT REGISTER SRL. Utilizarea acestuia trebuie rnuran in conformitate cu reguluile de certificare 51 conditiile contractuale.
Valabilitatea prezentului certificat este condifionath de efectuarea supravegherilor periodice anuale si de r

g 1a 3 ani. Falsificarea acestui certificat se pedepseste conform legilor.
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The validity of this certificate is conditioned b
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CERTINSPECT"
Reglster SR EN ISO/CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DE ACREDITARE

CERTIFICAT

CERTIFICATE

Se atesta faptul ca organizatia/it is certified that the organization
ARMAX GAZ S.A.

cu sediul social in/with headquarter in
Str Aurel Vlaicu, nr 35A, Medias, Judetul Sibiu

are implementat un/has implemented a

SISTEM DE MANAGEMENT AL CALITATII
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

in conformitate cu cerintele standardului/in compliance with the standard

SR EN ISO 9001:2015/ISO 9001:2015

pentru urmatoarele domenii de activitate/for the following scope

Proiectarea, confectionarea, repararea si comercializarea de utilaj tehnologic petrolier si gazifer, confectii metalice,
echipamente sub presiune, automatizari, echipamente de separare, filtrare, incalzire, reglare, siguranta, masurare si
ardere gaze naturale. Proiectarea si executia de instalatii tehnologice, statii de compresoare, inclusiv racorduri la
reteaua de distributie pentru producerea si depozitarea gazului natural, retele de transport si racorduri la
SNT(Sistemul National de Transport), sisteme de distributie, instalatii de gaz pentru utilizatori casnici si industriali

Design, manufacturing, repairing and selling of technological equipment for petroleum and gas fire, steel
constructions and pressure installations, pressure equipment, automation, separating equipment, filtration, heating,
regulation, safety, measurement and burning of natural gas. Design and execution of technological installations,
stations compressors, including connections to the distribution network for the production and storage of natural gas,
transmission and connection networks at SNT (National Transport System), distribution systems, gas installations for

household and industrial users.

Certificat nr/Certificate no: 204R1 C

Certificare initiala/First certification: 08.08.2019
Emitere curenta/Current issue: 05.08.2022
Data expirarii/Expiry date: 04.08.2025

vMariana IONESCU
Administrator ~
CERTINSPECT REGISTER $R

P a de

rformance of periodic annual supervisions and by the complete re-evaluation of the management system at 3 years. Falslfication of this certificate is

CERTINSPECT REGISTER SRL, Bucuresti, ROMANIA, str. Zambilelor nr. 96, etaj 1, Sector 2, J40/13045/2017, C.U.l.: RO37991905
Tel.: +40 726.368.707, office@cgt&spect.ro, www.certinspect.ro Formular P-01-3-F-09/vers. 2

ishable by law.




acreditat pentru
J— CERTIFICARE

CERTINSPECT"
Register

SR EN ISO'CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DE ACREDITARE

CERTIFICAT

CERTIFICATE

Se atesta faptul ca organizatia/lt is certified that the organization
ARMAX GAZ S.A.

cu sediul social in/with headquarter in
Str Aurel Vlaicu, nr 35A, Medias, Judetul Sibiu

are implementat un/has implemented a

SISTEM DE MANAGEMENT DE MEDIU
ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

in conformitate cu cerintele standardului/in compliance with the standard

SR EN ISO 14001:2015/ISO 14001:2015

pentru urmatoarele domenii de activitate/for the following scope

Proiectarea, confectionarea, repararea si comercializarea de utilaj tehnologic petrolier si gazifer, confectii metalice,
echipamente sub presiune, automatizari, echipamente de separare, filtrare, incalzire, reglare, siguranta, masurare si
ardere gaze naturale. Proiectarea si executia de instalatii tehnologice, statii de compresoare, inclusiv racorduri la
reteaua de distributie pentru producerea si depozitarea gazului natural, retele de transport si racorduri la
SNT(Sistemul National de Transport), sisteme de distributie, instalatii de gaz pentru utilizatori casnici si industriali

Design, manufacturing, repairing and selling of technological equipment for petroleum and gas fire, steel
constructions and pressure installations, pressure equipment, automation, separating equipment, filtration, heating,
regulation, safety, measurement and burning of natural gas. Design and execution of technological installations,
stations compressors, including connections to the distribution network for the production and storage of natural gas,
transmission and connection networks at SNT (National Transport System), distribution systems, gas installations for

household and industrial users.

Certificat nr/Certificate no: 204R1 M

Certificare initiala/First certification: 08.08.2019
Emitere curenta/Current issue: 05.08.2022
Data expirarii/Expiry date: 04.08.2025

“Mariana IONESCU
Administrator
CERTINSPECT REGISTER

Acest document este proprietatea CERTINSPECT REGISTER SRL. Utilizarea acestuia trebuie in

tal de certificare si conditlile contractuale.
Valabilitatea prezentului certificat este condifionata de efectuarea supravegherilor periodice anuale si de reevaluarea completa a sutemului de managemem. la 3 ani, Falsificarea acestui certificat se pedepseste conform legilor.

This document Is the property of CERTINSPECT REGISTER SRL. Its use must be made in accordance with the certification rules and the contractual conditions
The validity of this certificate is conditioned by the performance of periodic annual

ervisions and by the complete re-evaluation of the management system at 3

rs. Falsification of this certificate is punishable by low.
CERTINSPECT REGISTER SRL, Bucuresti, ROMANIA, str. Zambilelor nr. 96, etaj 1, Sector 2, J40/13045/2017, C.U.|

.: RO37991905
Tel.: +40 726.368.707, cffice@l:ggspect.ro, www.certinspect.ro Formular P-01-3-F-09/vers, 2
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SR EN ISO'CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DE ACREDITARE

CERTIFICAT

CERTIFICATE

Se atesta faptul ca organizatiallt is certified that the organization

ARMAX GAZ S.A.

cu sediul social in/with headquarter in
Str Aurel Vlaicu, nr 35A, Medias, Judetul Sibiu

- are implementat un/has implemented a
SISTEM DE MANAGEMENT AL SANATATII SI SECURITATII IN
MUNCA

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY MANAGEMENT SYSTEM

in conformitate cu cerintele standardului/in compliance with the standard

SR ISO 45001:2018/ISO 45001:2018

pentru urmatoarele domenii de activitate/for the following scope

Proiectarea, confectionarea, repararea si comercializarea de utilaj tehnologic petrolier si gazifer, confectii metalice,
echipamente sub presiune, automatizari, echipamente de separare, filtrare, incalzire, reglare, siguranta, masurare si
ardere gaze naturale. Proiectarea si executia de instalatii tehnologice, statii de compresoare, inclusiv racorduri la
reteaua de distributie pentru producerea si depozitarea gazului natural, retele de transport si racorduri la
SNT(Sistemul National de Transport), sisteme de distributie, instalatii de gaz pentru utilizatori casnici si industriali

Design, manufacturing, repairing and selling of technological equipment for petroleum and gas fire, steel
constructions and pressure installations, pressure equipment, automation, separating equipment, filtration, heating,
regulation, safety, measurement and burning of natural gas. Design and execution of technological installations,
stations compressors, including connections to the distribution network for the production and storage of natural gas,
transmission and connection networks at SNT (National Transport System), distribution systems, gas installations for
household and industrial users.
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Fisa tehnica: IT-SD - Supapa descarcare.

Nr.
crt.

Specificatiile tehnice ofertate

Producator

0

1

2

1.

Conditii generale:

- Utilizare: Siguranta in exploatare a instalatiilor de reglare
masurare gaze naturale.

ARI ARMATUREN

- Utilajul se va monta in statii de reglare si masura
proiectate si exploatate conform EN 12186:2015
Infrastructura pentru gaze. Statji de reglare a presiunii
gazelor pentru transport si distributie. Cerinte functionale

Conditii de lucru:

- Fluidul de lucru:
- gaz natural cu densitatea (p) - 0,717 Kg / Nm3
- amestec de gaze naturale cu Hidrogen in proportie de 10%.

- Presiune nominala: ANSI150

- Presiunea gazelor: 2-12bar

- Presiunea de descarcare: conform diagrama de reglaj

- Temperatura mediului ambiant: -29...+55°C

- Temperatura gazului: -20°+ +55°C

- Montaj: suprateran, in zona Ex, in cofret termoizolat

- Amplasare: pe fiecare linie de reglare pe tronsonul aval de
regulator

Parametri constructivi:

- Supapele de siguranta vor fi fabricate in conformitate cu
EN ISO 4126-1:2013 - “Dispozitive de securitate pentru
protectie impotriva suprapresiunilor. Partea 1: Supape de
siguranta”

- Tip constructiv: supapa din ofel, cu arc, cu deschidere
brusca

- Diametrul nominal al racordurilor intrare / iesire: DN25/32

Dotari minime:

- Evacuare in exteriorul cofretului in care este montat SRM-
ul pe latura pe care este prevazuta intrarealiesirea gazelor.

Caracteristici functionale:

- Domeniul presiunii de declansare: 0-16bar

- Presiunea de deschidere: 13,4bar

Teste si certificari puse la dispozitia beneficiarului:

- Certificate de inspectie materiale si echipamente din
componenta supapei de descarcare de tip 3.1.

- Certificat de calitate si de conformare, insotit de documente
care sa ateste efectuarea testelor:
e probe de presiune (presiunea de proba 1,5 X PN),
¢ probe de etangeitate,
e bDuletine de analiza, prin metode nedestructive a
imbinarilor sudate 100%,
e probe de functionare,

Marcare si identificare:
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- Placa de timbru, in conformitate cu normele in vigoare cu
urmatoarele date:
e producatorul

tipul supapei

seria si anul de fabricatie

domeniul presiunii de descarcare

diametrul nominal

presiunea nominala

marcaj de conformitate CE

- Pe corpul utilajului trebuie sa apara marcat, prin turnare sau
poansonare:
e sensul de curgere al fluidelor, cu sageata
e diametrul nominal
e presiunea nominala
- Se vor indica unitatile de masura, acolo unde este cazul.

Mod de ofertare:

Documente solicitate la ofertare:

- Certificat EN 1SO 9001:2015 (sistemul de management al
calitatii) pentru producatorul echipamentului

- Certificat EN ISO 14001:2015 (sistemul de management al
mediului) pentru producatorul echipamentului

- Certificat ISO 45001:2018 (managementul sigurantei si
sanatatii ocupationale) pentru producatorul echipamentului

- Pentru produs: Certificat de tip CE, conform PED
2014/68/EU, privind stabilirea conditiilor pentru punerea pe
piatd a echipamentelor sub presiune;

- Pentru produs: certificat de tip CE conform directivei ATEX
2014/34/EU, anexa3 cu privire la introducerea pe piata a
echipamentelor si sistemelor protectoare destinate utilizarii
in atmosfere cu potential exploziv.

- Declaratie conformitate producator.

- Caracteristicile tehnice ale produselor oferite trebuie sa fie
identificate si evidentiate, in cataloage sau specificatii
tehnice de producator, strict pentru produsul ofertat, aceste
vor fi parte integrantd din oferta tehnica. Cataloage si
specificafii tehnice vor fi asumate de catre ofertantul
echipamentului (original sau copie conform cu originalul).

- Se vor pune la dispozitie desene de ansamblu la scara
(sectiuni, detalii, etc.) se vor detalia componentele pana la
nivel de repere folosite.

- Ofertantul are obligatia de a face dovada conformitatji
produselor care urmeaza sa fie furnizate cu cerintele
prevazute in aceasta fisd tehnica. In acest scop,
propunerea tehnica va contine corespondenta, pentru
fiecare articol al cerintelor prevézute in aceasta fisa tehnica,
cu articolul paragraful sau pagina din oferta tehnica care
atesta indeplinirea respectivei cerinte.

- Se vor oferta si livra numai echipamente noi, de ultima
generatie si originale, conform cu specificatile si
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documentele specifice ale producatorului. Nu se vor oferta
produse demo, reconditionate sau refuzate de alfi
beneficiari.

9. Documentatie care va insoti produsul:

- Cartea tehnica si manualul de exploatare a echipamentului
(inclusiv a echipamentelor din dotare)

- Desene de ansamblu la scara (sectiuni, detalii, etc.)

- Instructiuni de montaj in instalatie,

- Instructiuni de punere in functiune si exploatare,

- Instructiuni de scoatere din functiune,

- Instructiuni de mentenanta.

- Raport de Trasabilitate

- Certificat de inspectie pentru materiale tip 3.1 EN 10204

- Certificate/Raport pentru Teste de presiune/etanseitate,

- Certificate/ Teste protectii anticorozive.

- Buletine de analiza suduri (100%).

10. | Conditii de livrare:

- Produsul se va livra complet echipat.

- Se vor oferta si livra echipamente noi.

- Utilajul va fi livrat insotit de certificat de conformitate emis
de producator si de carte tehnica in original si in limba
romana

- Produsele se vor livrate, receptionate , inspectate si
testate, in conditji care vor fi stabilite de comun acord prin
contractul de achizitie.

- Ofertantul va asigura integritatea produselor livrate, pana
la sediul achizitorului. Produsele vor fi ambalate pentru a
face fata transportului, manipularii si depozitarii pana la
destinatia finala.

- Echipamentele livrate vor fi complet echipate cu toate
accesoriile necesare pentru punerea in functiune si vor
respecta cerintele impuse privind proiectarea si executia
instalatiilor tehnologice

11. | Conditii de garantie si postgarantie:

- Producatorul va garanta calitatea si buna functionare a
produsului timp de 24 luni de la punerea in functiune sau de
36 luni de la data livrarii.
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ARI-SAFE

Supapa de siguranta

Full lift safety valve / Standard safety valve
Supapa de sigurania cu deschidere completa/Supapa de siguranta standard

ARI-SAFE

Supapi de sigarantd cu deschidere completa D/G
Supapil de siguranii standard F

* Tesl tip TRD i AD2000-A2

« TUV -8V -..-663 -DIG Fig.. 901-912
« TOV -8V -..-663 -F Fig, 901/911

==

Fig. 901

902 "

ARI-SAFE
Supape de siguranta pentru

incalzitoare
« Test tip TRD 721
« TOV -8V -..-688 *DIG/H Fig. 903
+ TOV -8V -..-688 - D Fig. 904

Y i

T = i

ARI-SAFE-P
Supapa de siguranta standard D/G/F
« Test tip TRD si AD2000-A2

< TOV -8V -, 811 UG Fig.921-924
« TOV -8V -, . -811 -F Fig. 921/923

Fig. 940

ARI-SAFE-TC

Supapa de siguranta cu deschidere complets

« Test tip TRD §i AD-A2

+ TOV -8V -..-995 :D/G Fig. 941-943
+ TUV -8V -..-995 -F Fig. 941/943

ARI-SAFE-TC

Supape de siguran{d pentru
incilzitoare

« Test tip TRD 721

* TOV -8V -..-997 - DIG/H Fig. 945
« TUV -8V -..-997 ' D Fig. 946

Fig. 950/960

ARI-SAFE-TCP
Supapa de siguranta standard D/G/F

« Test tip AD2000-A2
« TOV -8V .. -1041 - DIGIF Fig. 961-963

962

Fig. 961

Pag. 24

ARI-SAFE-TCS
Supapa de siguranta standard D/G/F

» Test tip AD2000-A2
» TOV -8V -. . -1041 -D/GF Fig. 951-953
Pentru aplicatie orizontala

Caracteristici:

« Inciircare directd cu arc

+ Scaun/disc rezistent la uzura

+ Disc ghidat de precizie

* Posibil cu disc de etangare

* Posibil cu burduf EPDM

« Posibil cu burduf din ofel inoxidabil

:

Fig. 951 952 953

Pag. 2

* ARI-SAFE-TC/TCP/TCS:
Pentru toate tipurile obignuite de filet
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ARI-SAFE-TC
Fig. 941/ 942/ 943

— T

! |

Fig. ... 941
Dispozitiv de deschidere
cu capae inchis

28
35
17

36
14

Fig. ... 942
Dispozitiv de deschidere
deschis, cu capac deschis

ARI-SAFE-TC - Supapd de siguranta cu deschidere completd D/G, Supapa de siguranta standard F

Fig Presiune nominala | Material | Diametru nominal |
25941 /942943 PN40 EN-JS1049 | DN15-25

55,941 /943 PN40 1.4408 | DN15-25

Fi 'Demenin de temperamra | Filet

25,941 /942 943 -10°C - +350°C DIN ISD 228 Part 1

55.941 /943 -80°C_=+400°C DIN IS0 228 Part 1

Test
Supapé de siguranti ou  T(JV <8V 985 - D/G (Fig. 941/942/243)

deschidere completa

mu#nm TOV -8V . .-995 F (Fig. 941/943)
;rn!uno de descircare infunetie de “Dehit™
Cerinte:

Conf. EN ISO 41281, VATUV- Pag. 100, AD2000-A2, TRD 421

Constructie:
Supapa de siguranta, incarcare cu arc, incéarcare directi

Dimensionare:

Pentru abin, aer 5 api a se vedea tabslels cu debite potrivit EN 150 4126-1,
TRD 421 g1 AD2000-A2

Valori solicitate:

o Medul gazos uiteza de curgsra (kalh ) mesa molar (kadanal), tempardura, presiunsa
dedescércare (ber)

« Medul lichid  viteza de curgera (kg'h), densitaea, vascozitatea, ternparatura,
presiunsade dascarcara (bar)

Alte caracteristici:
ARI-SAFE-TC - Supapa da siguranta

Fig DN ./, PN../. Material ... Presiune de descircare...bar

......

Utilizare:

Industna chimica, industna prelucraioars; de fabricate
(alte domeri de aplicara, in funclie de cenrte)

Fig. ... 943
Cap de etangare gaz e
capac inchis

Mediu de lucru:

EN-JL1D40, 1,0819+N; abun,, gaze neutra, vapon si lichids
1.4408:abun, gaze periculase, vapon sl lichida
(ate medil de lueru. | in‘functie de cennte)

fara burduf metalic cu burduf metalic
c:r:;:;x;luma nu este permisa la cerere
COMNP'ES:S’I;" max. 10% din presiunea de descarrare la cerere
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ARI-SAFE-TC
Fig. 941942/ 943

DN (mm) |15 20 25 25

G (inch) [ 1/2"x 34° 34" x 1" 1 x114 1"x1102"
d, (mm) 12 15 18 18

GE (inch) | 1/2* 304" 1° 1*

GA (inch) | 34* 1 1104 11028

b (mm) 15 16 18 18

I (mm) |50 50 50 50

il (mm) |53 55 58 58

H (mm) | 260 260 260 260

H (burduf proicctaty (mm) 295 295 300 300

X (mm) 120 120 120 120
Greutate (kg) 35 35 38 38
Greutate (burduf proiectat) (".ﬂ) 44 44 47 47
Domeniu de reglare  : desen standard (barg) Domeniu de reglare  : burduf prolectat (harg)

DN15 DN20 DN25 DN1§ DN20 DN25_
03-06 03-048 02-04 57-65 4-57 4-54
062-09 05-068 042-088 66-8 58-7 55-64
092-1,35 0,7-1,35 09-15 81-93 71-99 65-74
14-22 14-21 1,55-2,1 94-11 10 - 14 75-84
225-33 215-3 215-28 111-15 14,1-21 85-104
335-45 305-4 265-32 151-18 211-289 105-134
46-55 41-55 325-4.2 191-29 29-40 135-164
56-6,7 56-77 43-6.2 29,1-40 16,5- 204
68-82 78-114 53-8 205-28
83-11 15-15 81-10 Cu burdnf preiectat conf. supapei standard (numai fig. 941/943)
1,1-13 151-20 10,1-15.5

131-185 201-28 158-18

186-324 281-35 18,1-29,9

32,5-40 351-40 30-40

Compoencnte

Pos. Deseriere Fig. 25.9411942/943 Fig. 55.941/943

1 Corp EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1048 GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408

2 Scaun filetat XBCrNiMoTi17-12-2, 14571

4 Ghidaj ax X20Cr13+QT, 1.4021+QT

1 Capac inchis EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1048 GX5CrNiMo18-11-2, 1.4408

12 Disc i X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT XECrNiMoTi17-12-2, 1.4571

14 Ax® X20Cr13+QT, 1.4021+QT XBCrNiMoTi17-12-2, 1.4571

17 Surub de reglare X20Cr13+QT, 1.4021+QT XECrNiMoTI17-12-2, 1.4571

2 Capac inchis protectie EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GX5CrNiMo18-11-2, 1.4408

35 Camia EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GX5CrNiMo19-11-2, 1.4408

36 Maneta EN-GJS-400-18U-LT, EN~JS1048

37 Arc 51CrV4, 1.8158 X10CrNi18-8, 1.4310

41 Maneti EN-GJS-400-18U-LT, EN-IS1048 -

43 Burduf (opfional) EPDM

55 Unitate cu burduf’ {optional; XBCrNiMoTi17-12-2, 1.4571

61 Bucsi fixare X6CrNIMoTi17-12-2, 1.4571

70 Piston de compensare (opfional) X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4571

*Pirti libere

Trebuie avute in vedere regulile tehnice de restrictie/informare.
Nu este permis ca supapele ART EN-JL 1040 sa fie operate in sistem TRD 110,
Exista tabcle de toleranta conform TREB 8301 Nr.85 (mu cste permis conform TRB 381 Nr.85 EN-JL1040)
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— . , ARI-SAFE-TC
Debit Fig. 941942/ 943

Debit vapori saturati / aer [ api » presurizafi 1094

Presiune de desciircare IVapori saturati  (kgfh) Haer 0°C si 1.013bar (Nm'h) mapa  20°C th)
DN 15 DN 20 DN25 DN25
R G 3 61" 61
bar | Terre Gal4" 1" 61 14 611
(:.:) 12 15 18 18
| I " | I " I il " | I 1l
02 75 88 P 75 88 322
0.3 % 4 149 47 % 217 o 112 394 o 12 394
05 % 57 152 65 79 280 124 151 510 124 151 510
1 72 9 272 103 129 396 188 27 719 188 237 7.8
2 120 153 385 172 219 560 320 405 1017 220 405 1017
3 162 209 47 238 35 686 430 552 1245 430 552 1246
4 206 26 544 300 3% 792 545 702 14,39 45 702 1439
5 26 320 6,08 30 489 885 650 845 16,10 850 845 16,10
6 265 375 656 420 549 970 755 988 17,62 755 968 1762
7 325 429 720 480 628 1047 860 130 19,04 860 1130 19.04
8 370 83 769 540 708 1,20 970 1275 20,30 970 1275 20,30
9 410 537 816 800 787 11,88 1075 1415 21,60 1075 1415 2160
10 450 592 850 655 857 12552 1180 1560 227 1180 1560 70
11 490 646 902 715 945 1313 1290 1705 23,80 1290 1705 2380
2 530 700 942 775 1026 1372 1395 1845 24,90 1395 1845 %90
1 570 754 981 835 105 1427 1500 1990 25,90 1500 1990 2590
14 810 809 10,18 890 1185 1481 1605 2% 26,90 1605 2130 26,90
15 650 863 10,54 950 1265 15,33 1710 2275 27,90 1710 275 27,90
1% 690 917 10,88 1010 1345 1584 1820 2420 28,80 1820 2420 2880
17 730 o1 12 1070 1420 1632 1925 2560 2970 1925 2560 270
18 770 1025 11,54 130 1500 16,80 2030 205 30,50 2030 2705 30,50
19 810 1080 1186 1190 1580 1726 235 2850 31,40 2135 2850 3140
20 850 135 1247 1245 1660 177 2245 2990 32,20 2245 290 3220
2 930 1240 1276 1365 1820 1857 2455 3275 33,70 2455 3275 3370
2% 1015 1360 1333 1485 1980 1940 %70 3560 35,20 270 3560 35.20
2% 1085 1460 1387 1600 2140 2020 2885 3850 3,70 2885 3850 370
23 175 1870 1440 1725 2300 20,90 3100 435 38,10 3100 435 3810
3 1260 1675 1890 | 1845 24855 2,70 3320 4420 3940 3320 420 3940
2 1340 1785 1539 1965 2%15 240 3535 4705 40,70 3535 4705 4070
u 1885 1586 2175 2310 4990 41,90 199 | 4190
3% 2000 1628 2940 238 5270 431 5270 431
0 20 | U2 3250 25,00 5850 4550 5850 | 4550

Versiunea otel inox max.24% pentru vapori samrati

Coeficient certificat de descircare Kdr (Valori variabile pentru D/G:<3.8 bar)

Kdr 15 20 25
DIG 064 0,60 075
F 045 042 | 053
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ARI-SAFE

Fig. 903
ARI-SAFE - Supap de sigurant pentru incalzitoure
IZrr? 77 Fig. [Presiune nominala  Material Diametru nominal
x
12.903 PN18/18 EN-JL1040 DN20/32 - 150/250
29 Demenin de Flansa Gauri in flanga/
41 FI" temperatura v Tolerante de grosime
12.903 -10°C la + 20°C DIN EN 1092-2 DIN 2533/2533
17 Test
incircare cuarcTUV - SV -, . -688 * DIG/H
presiune  de descireare in functie de debit
T i Cerinte B
= i Conf. TRD 721 Part.6, jalul selectionat trebuie 53 respecte TRD?
14 (EN-JL1040 max. 10 bar; >10 bar 25.903 EN-JS1049 or 35903 1.0616+N)
M Aplicare
Sisteme de incilzire a construcgiilor, conf. DIN EN 12828
8 Constructie
3 Supape de tandard, incdl cu are, incd directd cu scaun de metal i EPDM
4 inclus, burduf EPDM, capac inchis cu are, cu otificiu de control, dispozitiv de ridicare, scaun din
s inox gi tijl
§ g2 4+ — 12 Dimensiuni
b - 2 Polrivit TR Part 6.2 5 (a se vedea tabelele Fig.903)
__ 7 ! Alte detalii
s ?L ARI-SAFE-Supapi de sigurantd .
b2 ; Fig ...DN../. PN . Material .. Presiune de declansare ... bar
74 B B
| eKinxed ‘ Instalatii de incilere
= em (alte aplicatii la cerere)
Medin de lucru
T Apd caldd, apd fiertbinte
Fig. ..903 (alte medi de lueru, la cerere)

EPDM-disc, Scaun inserat ; EPDM - hurduf

v

LI L7 77 N

Kﬁ

\

(Desen DN 20-100)  (Desen DN 125 - 150)
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ARI-SAFE

> Tl Fig. 903
Dimensiunl si greutati
DN1/DN2 mm) (2032 2540 32150 40165 50180 65100 [80/25 | 100M50 |125/200 | 1501250
d, (mm) |18 |225 29 36 45 58,5 72 0 106 125
1 (mm) |85 1100 110 115 120 140 160 180 200 225
" (mm) |95 105 115 140 150 170 195 220 250 285
H (mm) 270 280 | 330 390 435 545 510 590 845 890
X (mm) |150 150 | 200 250 300 350 400 500 500 500
Gaurd de evacuare (inch) |G 14° GIB
Greutate (kg) 85 [95 [135 |0 |26 39 |53 [62 [125 [165
Domeniu de reglare
DN20 DN25 - 50 DNB5. DN80 DN100 DN125 DN150
02-05 02-05 02-05 02-05 02-05 02-04 02-05
052-1 0,52-1 052-1 052-1 052- 1 042-0,75 0,52-1
105-1,5 1,05-15 1,05-15 105-15 105-15 077-14 1,05-15
155-25 155-2 1,55-2 1,56-2 155-2 1,15-15 1,56-19
255-45 205-27 2,05-27 205-27 205-25 155-1,9 1,95-23
46-85 275-38 2,75-36 275-38 255-3 195-25 235-27
86-16 37-5 37-5 37-5 305-386 255-2,95 275-33
51-9 51-9 51-9 37-5 3-4 335-4,1
91-18 91-16 91-14 51-9 41-57 42-55
14.1-16 91-14 58-82 56-74
14,1-16 83-12 7.5-11
| 121-16 11.1-16
Componente
Pos. Descriere Fig. 12,903
1 Corp EN-GJL-250 , EN-JL1040
2 Scaun X20Cr13+QT, 1.4021+QT
3 Surub 25CrMod, 1.7218
4 Ghidij ax X20Cr13+QT, 1.4021+QT
8 | Piuliti hexagonald C35E, 11181
1 'Capac, inchis EN-GJL-250 , EN-JL1040
12 Unitate de disc X20Cr13+QT, 1.4021+QT / EPDM
14 Axt X20Cr13+QT, 1.4021+QT
17 Suib de reglare X20Cr13+QT, 1.4021+QT
2 Capac protectie EN-GJL-250 , EN-JL1040
a7 Arc* FDSiCr
41 Maneti EN-GJS-400-18U-LT, EN~JS1049
43 Burduf EPDM
* Pirgi libere

Trebuie avate in vedere regulile tehnice de restrictie/informare.
Nu este permis ca supapele ARI EN-JL 1040 sa fie operate in sistem TRD 110.
Existii tabele de tolerantii conform TRB 801 Nr.85 (nu este permis conform TRB 301 Nr.85 EN-JL1040)
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S— ARI-SAFE

Debit Fig. 903
Debitul vaporilor saturati, 10% presurizafi
Presiune Vapor saturatl  (kg/h) Capacitatea de incalzire (k)
de Debit Diametru de intrare
desclrcare -
i DN20 | DN25 | DN32 | DN4 | ONS0 | DNe5 | DNSO | ON100 | DN125 | DN1%0
kah 203 317 526 m 1270 2140 3245 5070 6030 8385
Gl kW 124 183 321 495 774 1310 1980 3085 3680 5120
5 kgh 22 425 707 109 700 275 4355 €800 850 | 11200
1o kW 184 257 427 658 1030 1740 2630 4110 4870 8770
kgh 05 an 792 1220 1900 3220 4880 %25 | 10125 | 14080
20 W 183 %5 aa 2 1140 1930 220 4570 6060 8430
: kah %5 572 %0 1450 2285 3865 5855 915 | 11980 | 16660
453 KW 27 340 565 870 1360 2300 3480 5440 7120 9900
kah 424 662 10 1695 2645 475 6775 | 10600 | 13880 | 19300
ol W 250 a1 549 1000 1560 240 4000 6250 8190 11400
» kgh 482 754 1250 1930 3015 5100 7720 12050 15600 21700
33 KW 283 442 735 1130 1770 2390 4530 7070 9150 12700
: kg 535 87 1390 2140 3350 5650 8570 | 1400 | 17550 | 24400
40 o n 488 810 1250 150 3300 5000 7800 | 10200 | 14200
kgh 588 920 1530 2355 3680 6215 9410 14710 19300 26850
w2 W 3t 533 885 1360 213 3600 5460 20 | 100 | 15600
. kgh 640 1000 1665 2585 4000 6770 10260 16000 21000 29250
0 W 370 578 %0 1480 210 3900 5910 @0 | 12100 | 16%0
kah 604 108 1800 2775 4340 7330 | tio0 | a0 | 2200 | 31660
& P 08 622 1030 1590 2%%0 2200 70 w50 | 13000 | 18200
. kg/h 745 1185 1940 24900 4685 7890 11850 18650 24500 34050
& P 2 566 100 1700 2680 4500 6820 | 10600 | 14000 | 19400
kgh 800 1250 2075 20 4995 8440 | 12700 | 2000 | 26220 | 38450
6’5 kW 454 709 1180 1810 2840 4790 7260 11300 14900 20700
kgh 850 130 210 3100 5320 900 | 1300 | 2130 | 20900 | 38800
0 kW 481 752 1250 1930 3000 5080 7700 12000 15800 22000
= kgh w4 | s 2345 3615 5650 9550 | 14470 | 22600 | 20860 | 41250
2 kW 509 [ 795 1320 2030 3180 5370 8140 12700 16700 | 23200
kgh a7 1495 2485 3820 5080 | 10100 | 15300 | 2390 | 31350 | 43800
e e 56 | 87 3% 2140 3350 5650 8580 | 13400 | 17600 | 24500
kg 00 | 1680 2755 4245 5630 120 | 169 | 26500 | 34800 | 48400
L T 580 o1 153 2360 %85 6230 @3 | 70 | 19m0 | 26%0
_ kgh 1165 1820 025 4655 7290 | 1230 | 18550 | 29150 | 3820 | 53200
10,0 kW 643 1000 1670 2570 4010 6790 10300 16000 21100 28300
: kgh 127 1985 B0 5080 7940 | 13400 | 2030 | 3170 | 41600 | 58000
11,0 kW 695 1085 1800 2780 4340 7340 11100 17400 22800 ‘ 31700
2 kgh 1375 2150 3570 5500 8590 14500 22000 34350 45100 | 62700
L W 745 1185 1940 290 | 4670 789 | 12000 | 18700 | 24500 | 34000
kah 1480 %10 3840 5920 w50 | 15600 | 23850 | 37000 | 48500 | 6750
190 P 798 1250 2070 3190 4990 8430 | 12800 | 20000 | 26200 | 36400
kg 1560 u7s 410 5340 9900 | 16700 | 2630 | 39600 | 5200 | 7230
e kW 850 1325 2200 39 5300 8970 1300 | 21200 | 2790 | 38700
i ko 1690 240 4385 8760 | 10550 | 17800 | 2000 | 4220 | Ssdo0 | 77000
o) o %0 1405 2330 3500 5620 500 W00 | 22500 | 29500 | 41000
kgh 1790 2800 4855 7170 11200 18950 28700 44800 58800 | 81800
150 K a50 1480 2060 3790 5030 10000 | 15200 | 2370 | 3100 | 43300

Caleul  conform TRD 721 Part 6 5i AD2000-42
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> ARMATUREN ARI-SAFE

Debit  Fig. 903
Debitul apei

Api 20°C (kgh)

1M 2 1kW
D mm a snpapelor de sizurants prin vohml de curgers a apei
(DIN 4751 p2 - item 8.1)
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ARI-SAFE
Fig. 904

ARI-SAFE -Vapori cu presiune mica-supapié de siguranta

L2rzZTTTT7>
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@K /mxed
oM

Fig. .. 904

Are metalic
EPDM-burduf

i
(Desen DN 20-100)  (Desen DN 125-150)

Fig Prestme nominald | Material ] Diametru neminal

12.904 PN16/16 EN-JL1040 | DN20132 - 1501250

Fi Domenin de Flangii Gauri in flangsy |
9 temperatura Toleranta la grosime

12,904 -10°C 1o +120°C DINEN1092-2 | DIN 2533/2533

Test
Vapori cu presiune micd-supapa de sigurantd : TUV-SV-,.-688-D
Presiune de descilircare . in functie de debit

Cerinfe

Conf. TRD 721 Part. §

Aplicare

Pentru generatorii de vapori cu joas#i presiune, pand la 1 bar, DIN 4750
si DIN EN 12828 sisteme de incélzire a cladirilor

Constructie
Supape de sigurant dard, inck cu arc. inc directd cu scaum de metal gi EPDM
inchs, burduf EPDM, capac inchis cu arc, cu orificiu de control, dispozitiv de ridicare, scaun din
inox si tid
Dimensiuni
Se intdlnesc la "Debit”

Alte detalii
ARI-SAFE-Supapd de signranid

Fig  ...DN...L., PN .., Material ... Presiune de desci Jbar

Utilizare

Instalatii de incdlzire

(alte aplicatii la cerese)
Mediu de ncru

Vapori

{alte medii de luchy, la cerere)
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ARI-SAFE

Fig. 904

Dimensiuni si greutati
DN (mm) |20/32  |25M0  |32/50 4065 |50/80  |65M00  [80125  [100/50 |1250200 | 1501250
dy (mm) 18 25 2% % 45 585 72 90 106 125
I (mm) |85 100 110 115 120 140 160 180 200 225
" mm) | % 105 115 140 150 170 185 220 250 265
H (mm) | 270 280 330 390 435 545 810 690 845 890
X (mm) | 150 150 200 250 300 350 400 500 500 500
Gamrd de evacuare 5
(optionsl) (inch) | G1/4 G 3
Greatate (kg) |85 [95 135 [0 |26 3 |53 [82 [125 [165
Debitul vaporilor saturati
[ereslume Vapori satursfi (kgf)
descarcardDehit Diamenn delm‘ll“ e

DN20 DN25 DN 32 DN40 DN 50 DN 65 DN 80 DN100 | DN125 | DN150
02 | kgh 72 113 187 29 451 763 1155 1805 241 3116
03 |kgh 92 144 239 368 575 972 1472 2300 2867 3986
04 |kgh 10 172 285 440 688 1163 1762 2763 3380 4700
05 |kgh 125 196 325 501 783 1325 2008 335 3858 5365
06 |kgth 142 23 a7 569 839 1503 217 3567 4317 6004
07 |kgm 158 28 42 634 990 1675 2537 3964 4748 5503
08 |kgh 173 27 450 693 1082 1830 u72 4331 5201 7233
09 |kgh 179 22 485 746 1186 1971 2988 4666 5616 7809
10 | kg 203 37 526 81 1270 2140 3245 5070 6030 8385
Transformart < 1 KW = 850 keal* = 0,86 Mcalin* = 36 MJ it de sl cestandisdito

1 Meali* = 1000 kealh = 1,163 kW

Componente
Pos. Description Fig. 12,904
1 Cerp EN-GJL-250 , EN-JL1040
2 Scaun X6CrNIMoTi17-12-2, 1.4571
3 Surub 25CrMod, 1.7218
4 Ghidaj ax X20Cr13+QT, 1.4021+QT
8 Piuligd hexagonala C35E, 1.1181
1 Capac inchis EN-GJL-250 , EN-JL1040
12 Disc X39CrMo17-1+QT, 1.4122+QT
14 Axt X20Cr13+QT, 1.4021+QT
17 | Surub de reglare X20Cr13+QT, 1.4021+QT
29 Capac protectie EN-GJL-250 , EN-JL1040
37 Arc* FDSICr
4 Maneti EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049
43 Burduf EPDM
* Pirg libere

Trebuie avute in vedere regulile tehnice de resivictie/imformare.
Nu este permis ca supapele ARIEN-JL 1040 sa fie operate in sistem TRD 110,

Exista tabele de toleranta conform TRB 301Nr. 43 (nu este permis conform TRB $01 Nr.45 EN-JL1040)
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ARI-SAFE

Fig. 801/902/911/912
ARI-SAFE - supapa de signranta cu deschidere complets D/G, Supapa de signranta standard F
e T TTT T Flg Presiune nominald | Material Diamenru nominal
1 12,901 /902/911/812 | PN16/16 EN-JL1040 DN20/32 - 150/250
25901 /902/911/912 | PN40/16 EN-JS1049 ON20/32 - 100/150
35.901/902/911/912 | PNAO/16 1.0619+N ON20/32 - 150/250
55.901 /911 PN40/16 1.4408 DN20/32 - 100/150
Domeniu de 1 Gaurt in Nanga/
Fig, temperatura tolerange de grosime
12.901 /902/911/812 |-10°C to +300°C DIN EN 1082-2 DIN 253312533
% 25901/902/911/912 |-10°C to +350°C DIN EN 1092-2 DIN 28507/28605
35.901/902/911/912 |-10°C to +450°C DIN EN 109241 DIN 254512543
55901 /911 -60°C to +400°C DIN EN 1082-1 DIN 25452543
Test
SUPSPA e SigueentA ! L TUV-$V-..-663-D/G (supepi standard 0.2-0,5 bar
Supapa de xiguranta  T(j\/ . 8V +. . -663 « F DN 20-150
standard
i g g]i‘ — Presiune de declangare infunctie de “Dehit™
-
y Cerinte:
& C17) Conf.  EN ISO 4125-1. VATUV- P22 1010, AD2000-A2, TRD 421
AT selectie de material TRB 801 Nr. 45
b2
I ‘—4 Constructie:
DH1 l Supapa de sig ta, in cu are, in directd
K /nxed 3
; 03 Dimensionare:
— Pertru sbun , aer 5i aps a se vedes tabelele cu debite polivit EN 1S0 §128-1,
TRD 421 gi AD2000-42
Fig. ... 901 -l 3 Valori solicitate:
Disportiv de desehiders Dispozitiv de deschidere
cu capae inchis deschis, cu capac deschis « Medivl gazos: witsza de curgere [kg/h), masa molara (kodemol), temperatura, presiunsa
de descarcare [bar)
o Mediul kehid: mteza de curgere (kath), densitates, vascozitates, temparatira,
presineaca descarcars (ar]
30 Alte detalii
ARESAFE-Supapi de sigurantd
Fig DN ./ PN .. Malerial .. Presiune de descircare...bar
Utilizare:
Industnia chimicd, industna prelucratoars, de fabncatis
(alta domenii de aplicare, in functia de cerinta)
Mediu de lucru:
EN-JL1040, 1.0819+N: aburi, geze neutre, vepori $i lichide
1.4408: aburi, gaze periculcase, vapon gi lichids
(alte medii de curgere, in funche de cenne)
|
fara burduf metalic cu burduf metalic
r s:::::ﬂ;’nm. nu este permisa la cerere
cp::'g;dmsm"“ max. 10% din presionea de desedrcare la cerere
Fig.... 911
Cap etansarn gar
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ARI-SAFE

Fig. 901 /902/911 /912
Dimenstunt si greutatt
DN1/DN2 (mm) | 20/32 25040 32/50 40165 50/80 65100  |80/125 | 100/150 [125/200 | 1507250
d, (mm) |18 225 2 36 45 58,5 72 %0 106 125
A, (mm?) | 254 398 661 1018 1590 2688 4072 6362 8825 12272
| (mm) |85 100 110 15 120 140 160 180 200 225
1" (mm) |96 105 115 140 150 170 185 220 250 285
H (mm) | 270 280 330 390 435 545 610 650 845 890
H (Burduf proiectat) (mm) |310 335 390 445 | 500 520 690 770 - -
X (mm) 150 150 200 250 1300 350 400 500 500 500
Gaurd de evacuare 1) {inch) |G 1/4° G 38"
Greutate (ko) 8,5 10 14 20 |28 40 53 80 125 165
Greutate (hurduf proiectat) (ka) 95 15 16 225 132 47 59 90 - -
"I Standard  EN-JL1040, EN-JS1049 1.0619+N, optional 14408
Domeniu de reglare  : desen standard Domeniu de reglare  : burduf proiectat
N20 N25- 50 [DN65  [DN8O  |DN100  DN125  |DN150 DN20 |DN25 |DN32 DND  DNSO DNG5  DNSO  DN100
02-05 [02-05 [02-05 [02-05 [02-05 [02-04 [02-05 30-37 [25-33 |25-32 [26-36 [28-34 [25-37 [25-33 [25-35
052-1  [052-1 [052-1 |052-1  052-1 [042-075 [0,52-1 38-46 [34-46 [33-40 |37-45 [35-45 [38-46 [34-45 |[36-42
1,06-15 [1.05-15 [105-15 [1,06-15 [1,05-15 [077-11 [1,05-15 | [47-63 [47-54 [41-55 |46-56 |46-84 47-58 |46-58 |43-49
1.56-25 |1,56-2 [155-2 [165-2 |155-2 [115-15 [1,55-19 | |64-B4 [55-70 [56-64 [57-75 |85-100 |60-80 |59-75 |50-56
255-45 (205-27 [205-27 |206-27 |205-25 [156-19 |195-23 | [B5-102 [71-90 [85-79 [76-100 101-11581-100 |76-89 |57-70
48-85 |275-36 [275-36 |275-35 (255-3 [1,95-25 [2,35-27 | [103-130[91-117 [80-115 [101-125]116-16010,1-18,0/50-105 |7.1-80
86-19 |37-5 [137-5 |37-5  |305-36 [256-295 [275-33 | [131-17.0[118-160[116-185 126-160/161-185] 106-130/81-93
191-28 [51-9 [51-9 [51-9 [37-5 [3-4 335-41 17,1-275]161-220/186-25,0 16,1-220/186-230 131-140/94-115
281-35 [91-16 191-16 [91-14 [51-9  [41-57 [42-55 21-300 ‘ 116-130
3%1-40 [181-22 [161-22 |141-19 |91-14 [58-82 |56-74 | Cuburduf proicctat conf. supapei standard (numai fig. 901/911)
221-28 |21-28 [191-25 [141-19 183-12 [75-11
28,1-34 191-24 [121-17 [111-16
171-24 [16,1-21
241-27 [21,1-26
Componente
Pos. Descriere Fig. 12.901/902/911/912 | Fig. 25901/9021911/912 | Fig. 35.901/902/911/812 | Fig. 55.901/911
1 Corp EN-GJL-250 , EN-JL1040 | EN-GUS-400-18U-LT, EN-JS1049 | GP240GH+N, 1.0619+N | GX5CrNIMo18-11-2, 1.4408
2 Seaun X6CrNiMoTi17-12-2, 1.4574
3 Surub 25CrMod, 1.7218 M-10
4 Ghidaj ax X20Cr13+QT, 1.4021+QT X6CrNMoTi17-12-2, 1.4571
8 Piuliti hexagonali C35E, 1.1181 A
11 Capac EN-GJL-250 , EN-JL1040 | EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GX5CrNIMo19-11-2, 1,4408
12 Disc X39CIMo17-14QT, 1.4122+QT X6CNMoTi17-12-2, 1.4571
14 Ax* X20Cr13+QT, 1.4021+QT X6CrNMoTi17-12-2, 1.4571
17 Surub de reglare X20Cr13+QT, 1,4021+QT X6CrNIMOTI17-12-2, 1.4571
28 Capac protectie EN-GJL-250 , EN-JL1040 | EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1048 GX5CrNIMo19-11-2, 1.4408
2 Capac deschis EN-GJL-250 , EN-JL1040 | EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1048 GX5CrNiMo10-11-2, 1.4408
30 Capac clangarc gaz EN-GJL-260 , EN-JL1040 | EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1048 GX5CrNiMo19-11-2,1,4408
|35 Camd EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 GX5CrNMo19-11-2, 1.4408
|36 Manetd EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 X6CNIMoTi17-12-2, 1.4571
|37 Arct 51Crv4, 1.8159 X10CINi18-8, 1.4310
4 Manetd EN-GJS-400-1BU-LT, EN-JS1049 -
42 Cupac deschis EN-GJL-250 , EN-JL1040 | EN-GJS-400-18U-LT, EN-JS1049 = |
43 Burduf (optional) EPDM —
55 Unitate burduf (optional) XBCrNiIMoTi17-12-2, 1.4571
70 Piston de compensare (optional) X6CrNiMaTi17-12-2, 1.4571
* Parti libere

Trebuie avute in vedere regulile tehnice de restricfie/mformare.
Nu este permis ca supapele ART EN-JL 1040 si fie operate in sistem TRD 110,
Existii tabele de tolerantii conform TRB S01Nw. 45 (nu este permis conform TRB 801 Nr.45 EN-JL1040)

Inginerunl, care proiecteaza sistemul sau o parte a acestuia, este responsabil cu alegerea corectd a supapel.
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ARI-SAFE
Debit Fig. 901/902/ 911 /912

Debit “SP.“ Japap t 1090
Prestune de declansare | Vapori saturafi (kg/h) I Aer 0°C 511013 bar  (Nm¥h)
. DN20 DN25 DN 32 DN 40 DN50 | DNG6S DN 80 oN100 | DN125 | DN150
S i 0 [ e [0 ol adalalalalalalalalabunleln] s
02 | 8 | 95 | 125 | 148 | 210 | 246 | 324 | 380 | 506 | 594 | 855 | 1003 | 1285 | 1520 | 2024 | 2375 | 2510 | 2045 | 34%0 | 4100
log [ 120 | 143 [ 185 | 223 [ 307 | 370 | 473 | 570 | 739 | sot | 1250 | 1505 | 1820 | 2280 | 2960 | 3565 | 3630 | 4380 | 5050 | 6090
los [ 132 | 161 [ 207 | 252 | 344 | 419 | 529 | 646 | 827 | 1000 | 1400 | 1705 | 2120 | 2585 | 3310 | 405 [ 4070 | 4970 | 5660 | 6910
lo6 | 147 [ 162 [ 230 | 284 | 383 | 472 | 500 | 728 | 923 | 1135 | 1560 | 1920 | 2360 | 2910 | 3690 | 4545 | 4470 | 5520 | 6220 | 7675
08 | 174 | 218 | 272 | a4t | 453 | 567 | 698 | 873 | 1090 | 1355 | 1840 | 2305 | 270 | 3490 | 4360 | 5460 | 5240 | 6565 | 7280 | 115
1 | 23| 255 | 317 | 208 | 526 | ee1 | 811 | 1019 | 1270 | 1590 | 2140 | 2690 | 3245 | 4075 | 5070 | 6370 | 6030 | 7575 | 83ss | 10530
15 | 272 | 344 | 425 | 538 | 707 | 894 | 1080 | 1378 | 1700 | 2150 | 2675 | 3640 | 4355 | 5510 | 6800 | 8610 | 8050 | 10195 | 11200 | 14180
2 | %05 | 388 | 477 | 607 | 792 | 1008 | 1220 | 1550 | 1900 | 2425 | 3220 | 4100 | 4880 | 6210 | 7625 | 9700 | 10125 1280 | 14080 | 17920
25 | 36 | 468 | 572 | 731 | 950 | 1215 | 1460 | 1870 | 2285 | 2025 | 3865 | 4945 | 5855 | 7490 | 9145 | 11700 | 11590 | 15330 | 16660 | 21300
3 | 424 | 544 | 662 | 850 | 1100 | 1410 | 1695 | 2175 | 2645 | 3400 | 4475 | 5750 | 6775 | 8700 | 10600 | 13600 | 13880 | 17840 | 18300 | 24800
4 | 535 | 692 | 837 | 1060 | 1380 | 1800 | 2140 | 2770 | 3360 | 4330 | 5650 | 7310 | 8570 | 11080 | 13400 17300 | 17550 22725 | 24400 | 31600
5 | 640 | 834 | 1000 | 1300 | 1665 | 2160 | 2565 | 3330 | 4000 | 5210 | 6770 | 8800 | 10260 13340 | 16000 | 20840 | 21000 | 27350 | 29250 | 38000
6 | 745 | 975 | 1165 | 1520 | 1940 | 2530 | 2990 | 3900 | 4665 | 5090 | 7890 | 10300 | 11950 | 15600 | 18650 | 24370 | 24500 | 31900 | 34080 | 44400
7 | 850 | 1115 | 1330 | 1745 | 2210 | 2000 | 3400 | 4465 | 5320 | 6870 | 9000 | 1170 | 13600 | 17860 | 21300 | 27900 | 27800 | 36600 | 38800 | 50900
la | o7 | 1255 1495 | 1065 | 2485 | 3060 | 3820 | 5030 | 6980 | 7860 | 10100 | 13280 | 15300| 20100 | 23900 31430 | 31350 41200 | 43600 | 57300
9 | 1060 | 1395 | 1660 | 2185 | 2755 | 3630 | 4245 | 5590 | 6630 | 6740 | 11200 | 14770 | 16950 | 22370 | 26500 | 4960 | 34800 | 45600 | 48400 | 63800
10 | 1165 | 1540 | 1820 | 2400 | 3025 | 3990 | 4665 | 6150 | 7290 | 9610 | 12300 | 16250 | 18850 | 24600 | 20150 | 36500 | 38250 | 50500 | 53200 | 70200
11 | 1270 | 1880 | 1985 | 2625 | 3300 | 4360 | 5080 | 6720 | 7040 | 10500 13400 | 17750 | 20300 | 26900 | 31750 | 42000 41600 55100 | 56000 | 76600
12 | 1375 | 1820 | 2150 | 2845 | 3570 | 4730 | 5500 | 7290 | 8590 | 11380 | 14500 | 13240 | 22000 | 29150 [ 34350 | 45500 | 45100 | 59700 | 62700 | 83100
19 | 1480 | 1960 | 2310 | 3070 | 3840 | 5090 | 5920 | 7850 | 9250 | 12270 | 15600 | 20730 | 23650 | 31400 | 37000 | 49000 | 48500 | 64400 67500 | 89500
14 | 1580 | 2100 | 2475 | 3200 | 4110 | 5460 | 6340 | 8400 | 2200 | 13160 16700 | 22200 [ 25350 | 33650 | 39600 | 52600 | 52000 | 69000 | 72300 | 96000
15 | 1690 | 2245 | 2640 | 3500 | 4385 | 5830 | 6760 | 8980 | 10550 | 14030 | 17800 | 23700 [ 27000 | 35900 | 42200 | 56100 | 55400 | 73600 | 77000 102400
16 | 1790 | 2385 | 2800 | 3725 | 4655 | 6190 | 7170 | 9540 | 11200 | 14300 | 18550 | 25200 | 28700 | 36200 | 44800 | 59600 | 58800 | 78200 81800 108800
5 |17 | 1900 | 2530 | 2985 | 3050 | 4920 | as60 | 7500 | 10100 ] 11850 | 15800 20050 | 26700 | 30350 | 40400 | 47400 63100 | 62200 | 82300 8600 115300
s [ 2000 267 [ 3130 | 4170 | 5200 | 970 | 8010 | 10670 12500 6850 21150 | 28100 | 32080 42700 [ 50100 | 66700 [ 65700 67500 81400 21700
Tt | 2100 | 2800 | 3205 | 4350 | 5470 | 7300 | 8430 | 11240 | 13150 17550 22250 | 29600 | 33700 44900 | 52700 | 70200 | 69100 | 92100 | 96200 126100
Flv | 2210 | 295 | s | 4610 | 5750 | 7660 | 8850 | 11800 13600 18400 [23a60 1150 | 35400 | 47200 | 55200 | 73700 | 72600 o600 101000134600
8l | 2320 [ 3090 | 3620 | 4620 | 6020 | 8020 | 9250 | 12370 | 14500 19300 | 24500 | 32650 | 37400 | 9400 | 57900 | 77300 [ 76000 101400/ 10580041000
§ 22 | 2420 | 3230 | 3790 | 5050 | 6290 | 300 | 6700 | 12930 | 15150 | 20200 | 25800 | 34150 | 38800 | 51700 | 50600 | 80800 | 79500 |108000!110900]147500
dla | 2635 | 3515 | 4120 | 5450 | 6840 | 9120 [10500] 14050 ] 16480 | 21970 | 27850 | 37100 | 42100 | 56200 | 55900 | 87900 | 85500 | 115300/120600/160400
El2s | 240 [ 3655 | 4280 | 5710 [ 7120 | 9490 |10950] 14620 | 17100 | 22850 | 28950 | 38500 | 43800 | 58500 90200 [120000}125500]166200
Sl | 2850 | 3000 | 4450 | 5630 | 7390 | oge0 | 11350 15190 | 17800 | 23730 | 30080 40100 93700 124600[130300173300
Zl28 | 2060 | 4080 | 4780 | 6370 | 7950 | 10600 | 12250 18320 | 19100 | 25500 | 32300 | 43100
Elsa | 5270 | 4360 | 5120 | 6810 | aso0 | 11320 | 13100 17450 | 20430 | 27250
Lls2 | 340 | asa0 ['5450 | 7250 | 9060 | 12050 | 13950 18570 | 21800 23000 1O Dl S
Calculagie potrivit TRD 421 51 AD2000-A2
34 4925 7700 12790 19700 30800 028 6050 i i e
20 5770

Otel inox, versiunea max.24 bar penfru vapori gaturagi
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ARI-SAFE

Debit Fig. 901 /911
Debit apa, presurizata 10%6
Presiune de descarcare A 20°C (th)
bar DN20 DN25 DN 32 DN4D DN 50 DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
02 328 513 853 13,1 205 308 457 730 49 1320
0,5 519 812 135 208 325 188 739 150 1500 2090
1 7.35 15 19,1 294 459 9.0 104,0 1630 2120 2050
2 104 16,2 270 “np 649 975 1480 2310 300,0 4170
3 127 199 330 509 795 1180 181,0 230 38,0 5110
4 14,7 29 381 58,7 918 1380 2090 325,0 4240 590,0
5 16,4 25,7 426 65,5 102,0 1540 2330 365,0 4740 860,0
6 18,0 26,1 467 720 12,0 1690 2560 4000 5200 7230
7 184 04 | 504 m 1210 1820 2760 4320 5620 7810
£ 208 25 | 539 831 1300 195, 2050 461,0 600,0 8350
9 20 %4 57,2 88,1 1380 207,0 3130 490,0 837,0 8850
10 232 %3 60,3 92,9 1450 2180 3300 5160 671,0 9330
17 %4 30 632 974 1520 2290 46,0 540,0 7030 977.0
12 254 307 86,0 1020 1590 2390 3620 5650 7350 10220
13 25 414 687 1060 165,0 2490 3760 587.0 764,0 10520
14 275 429 3 1100 172,0 2580 3910 611.0 7840 104,0
16 204 459 763 170 184,0 2760 4180 8530 8490 1181,0
18 312 487 809 1250 195,0 2930 4430 6920 900,0 12520

E 19 320 489 829 1280 2000 3000 4540 7100 9230 12840

E 20 328 513 85,3 1310 205,0 3080 4670 7300 9490 13200

g 21 37 526 874 1350 210,0 3160 4790 748,0 9730 13500

£|24 %0 | =2 934 1440 225,0 3380 5120 800,0 1040,0 14430

g 25 B7 | 54 95,3 147,0 2290 3450 5220 1059,0 14730

i 2 374 55 972 1500 234,0 3520 1080,0 1502,0

g 21 382 596 9,0 1530 238,0 3580 11000

3|28 389 807 101,0 155,0 2430 3650

é 30 40,2 529 104,0 1610 2510

1 2 4“5 8.8 108,0 1660 2590
% 428 5.9 11,0 1710 2580 TR 00
40 464

Ceeficient Kdr certificat Ia desciircare(Valori D/G variabile  DN20-100 < 3,5 bar, DN125-150 < 4,0 bar)

Kdr DN 20 |DN25 DN32 [.muo DN 50 [oN s |onso DN 100 DN 125 [mmo
DIG 0,74 07
F 054 |048 045
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ARMATUREN .

Instructiuni de utilizare i montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

1.0 Informatii generale cu privire la instructiunile de utilizare

\ceste instructiuni de functionare sunt concepute drept indicatii de montare sigurd gi de
evizie a armaturilor. In cazut problemelor care nu pot fi solutionate cu ajutorul acestor
astructiuni de folosire. v& rugam 3 luati legatura cu furnizorul sau producatorl.

\ceste instructiuni trebuiesc respectate pe timpul transportulu, depozitérii, montarii, punerii
n functiune, functionarii, efectudrii tucrariilor de revizie gi reparatii.

3¢ va tine cont de i s& vor respecta indicatiile §i avertizarile.

. Lucrérile manuaie precum si celelalte lucrari se vor executa de cétre personal specializat

respectiv acestsa var fi supravegheate gi verificate de cétre acestia. Stabilirea domeniului
de responsabilitate §i supravegherea personalului intrd in sarcina beneficiarului.

. La scoaterea din functiune, efectuarea lucrérilor de revizie respectiv reparatii se va tine
cont si se vor respecta suplimentar cerintele de siguranta regicnale actuale.

Producatorul igi rezerva permanent dreptul modificarilor tehnice $i imbunatatirilor.
Aceste instructiuni de folosire corespund cerintelor liniilor directoare CE.

2.0 Indicatii referitoare la pericole

2.1 Semnificatia simbolurilor

ATENTIE |
A o Avertizare cu privire la un pericol in general.
Pericol in cazul nerespectarii instructiunilor de utilizare!
/\ inainte de montare, utilizars, intrefinere sau demontare se vor
i citi. gi in timpul acestor operatii se vor respecta, instructiunile
de utihzare.

2.2 Notiuni importante referitoare ia siguranta

in aceste instructiuni de functionare gi montare se face in mod special referire la pericolele
si riscurile posibile si se prezinté informatiile relevante referitoare la sigurantd printr-o pre-
zentare amanuntité a acestora.

indicatiile care sunt prevézute cu simbolui mentionat mai sus i ,ATENTIE ! *, descriu
masurile de comportament care pot duce la vatamaAri grave sau pot pune viata operatorului
sau a unei terte persoane In pericol respectiv pot duce la avarierea instalatiei sau la distru-
gerea mediului Inconjurétor atunci cand nu se tine cont de ele. De aceea ele trebuiesc res-
pectate sau trebuie monitorizata respectarea lor. {
Respectarea indicatiilor cu privire la transport, montare, functionars $i intretiners ca §i

datele tehnice {continute in instructiunile de utilizare, documentatia tehnica sau care figure-

az# pe armatura) este la fel de importanté pentru a évita avarii, care la randul lor, pot cauza in

mod direct sau indirect daune umane sau materiale.

2 Rev. 0040401000 1210
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i Instructiuni de utilizare $i montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

3.0 Depozitare si transport

ATENTIE ]
& - Se va proteja Impotriva unor factori mecanici externi (ciocniri, lovitun, vibraii, etc),

- Ansambiele armaturilor cum ar fi &actionar, manefe sau carcasele nu au
voie s& fie folosite in scopul susfinerii unor forte externe cum ar fi de exemplu
utilizarea drept suport de cafdrare, ca punct de fixare a dispozitivelor de ridicat,
efe.

- Se vor folos: dispozitive adecvate de fransport §i ridicare.
Greutdifile se gasesc in catalog.

- Temperatura pentru depozitare de la -20°C pan la +65°C.

- Stratul de vopsea de baza are scopul de a proteja aparatul pe timpul tran-
sportului i depozitarii impotriva coroziunii. Nu se va deteriora aceastd protectie

4.0 Descriere

4.1 Domeniul de utilizare
Supapele de sigurantd sunt folosite pentru, Protectia si siguranta instalatiilor sub presiune”.

ATENTIE |
A - Domeniile de utilizare, limitele si pasibilitifile de utilizare se gdsesc in catalog.

- Anumite medii necesiti materiale speciale de execulie sau exclud unele dintre
acestea.

- Arméturife sunt conceputs pentru concifii de utilizare normale. Dacd conditiile
depdsesc aceste cerinte, cum ar fi mediile agresive sau abrazive, beneficiarul
trebuie s& menfioneze acestea in comands.

- Arméturile AR/ din EN-JL1040 nu sunt avizate pentru instalarea in instatafii con-
form TRD 110.

- La folosirea mediilor din grupa de fluide I, etansérile cu exteriorul trebuiesc
realizate in aga fel incat s& nu intervind nici un pericol pentru persoane si
mediul inconjurétor.

- Supapele de sigurani4 deschise (carcasele /capacele deschise) nu sunt admise
pentry lichide ,in atmosfere prifuite, utiliz&ri In aer liber yi loate fluidele din grupall,
conform liniei directoare a aparatelor sub presiune 97/23/CE.

Datele sunt conforme liniei directoare pentru aparatele sub presiune 97/23/CE.
Respectarea lor ramane in sarcina proiectantului instalatiei,
Se va fine cont de marcajele armaturilor,

Materialele de executie standard se gasesc In catalogul tehnic.
in caz de nec! aritéti se va consulta furnizorul sau producatorul.

4.2 Descrierea tehnici si principii de functionare .

Supapele de sigurantd sunt elemente de siguranta, care trebuie s& impiedice depéisirea
presiunii de lucru admise in instalatii sub presiune, in limitele de toleranta admise, de
regula +10 %,

2\
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Instructiuni de utilizare gi montaj

i SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS
4.3 Scheme
Fig. 901 Fig. 941 Fig. 961

IEY

.
AT

]
P

i,

Fig. 902 /912 /903 /904 /922 1924 [ 945 [ 946
o WED! Burduf

Maneta

4 Rev. 004040100C 1210
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(5> ARMATUREN

Instructiuni de utifizare si montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCPITCS

4.3.1 Lista de componente

Nr. Denumirea Nr. Denumirea

1 Cormp 32 Piulita

2 Scaun (neanlocuibil) 33 Bolt

2 Stut/scaun filetat (SAFE TC) 34 imbinare filetats

3 Prezon 35 Furcé pentru aerisire
4 Rondeld intermediar 36 Pérghie / mansta

7 Garniturg 37 Resort

8 Piulita hexagonala 38 Surub

8 Inel pentru limitarea curseai 39 Bolt

10 Semiinsls 40 Splint

11 Carcasa inchisa 41 Péarghie carcasa deschisa
12 Con/disc 42 Carcasa deschisd
13 Element de ridicare 43 Burduf EPDM

14 AX 44 Colier

15 Garnitura 45 Colier

16 Stift de siguranta 47 Bila de plumb blocare
17 Surub de prindere 48 Inel de siguranta

18 Bila 55 Caseta burduf

19 Mufa de ridicare ax 59 Mangon ghidare

20 Stift cilindric 60 Distantier

21 Contrapiulita 81 Imbinare filetata

22 Dop 62 Greutate

23 Plombaé/sigiiiu 63 Mangon ghidaj

25 Saiba slastica (Graver) 65 Cuplaj

26 Rondela resort 66 Inel de etangare O-ring
27 Garmnitura 67 Buton de aerisire

28 Capac inchis 68 $titt de siguranta

29 Capac deschis 70 Piston de compensare
31 Garnitura de etansars

Materialele de executie se gasesc in catalog/ fisa tehnica.

29 ¢
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S instructiuni de utilizare si monta

SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

4.4 Date tehnice - detalii

cum ar fi de exempiu.

- dimensiunile principale,

- corelatia presiune - temperatura, $.a. se vor lua din catalog/ fisa tehnica.

Seria de fabr. 800: DN 20/32 - DN 150/250, 1“x2" - 6“x10"
EN-JL1040, EN-JS1049, 1.0619+N, 1.4408, SA 216 WCB
PN 16/16, PN 40/18, ANSI 150/150, ANSI 300/150

GComponet tele verificate cor form:

Figura 901, €02, 911. - DIN EN ISO 4126-1, Figa de informare 100 a VdTUV,
912 AD2000-A2 si TRD 421.
Litera de marcaj a componentsi D/G si F

- ASME Code Section VI|I-Division 1 (UV-Stamp)

Figura 903, 904, 990 - Figa de informare 100 a VdTOV, -100/4, TRD 721.
DiN EN 12828.
Litsra de marcaj a componentei D/G/H gi D
{pentru figura 904, 990)

Seria de fabr. 920: DN 20 - DN 100
EN-JL1040, 1.0619+N, 1.4408
PN 16, PN 40
one jficate ;

Figura 921-924 -DIN EN ISO 4126-1, Fisa de informare 100 a VdTUV,
AD2000-A2 s TRD 421,
Litera de marcaj a componentei D/G §i F

Seria de fabr, 940: DN 15 - DN 25 (G 1/2“ - G 19)
EN-JS1049, 1.4408

PN 40
Componentsle verificate conform:
Figura 941-943 -DIN EN ISO 4126-1, Figa de informare 100 a vdTUV.,

AD2000-A2 gi TRD 421.
Litera de marcaj a componentei D/G gi F

Figura 945-946 - Figa de informare 100 a VdT(V, -100/4, TRD 721, DINEN
' 12828. Litera de marcaj a componentei D/G/H si D

Seria de fabr. 950/960: DN 15 - DN 26 (G 1/2* - G 1%)
EN-J51049, 1.4581

PN 100
one :
Figura 951-853 _DIN EN 1SO 4126-1. Figa de informare 100 a VATUV,
Figura 961-963 AD2000-A2.
o Litera de marcaj a componentet D/G und F
Accesorii: Burduf din otel inoxidabil care compenseaza contrapresiunea.
burduf din elastomeri; inel moale de etangare; contacte cap cursa
- manta de Tncalzire. surub de blocare tija; membrana de
sigurantd/ rupere ;element de fixare | element separat de ridicare
B Rev, 0040401000 1210
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Instructiuni de utilizare si montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

ARMATU

4.5 Marcarea

- Nr. verif, piesa
Supapé de siguranté Fig.~n.fipul componenta Marcarea CE

(TOV) Producitor \ / do ‘
| AN

<> Fig[ T A— 717 €
TUYaSVaT-663 o e(SI0/G T /= ILIF-F ] c 52 Numar

& bor, TSI, 4P|  autorizare
A em, Lift L1 mm, (1%
G} SMiNe 1 B)E. o
|
Presiunea de AR - Recepfionare
declangare  Nr.serfe resp. presc. ED
Con/disc de etangare moale: Anul constructiv

E = EPDM -35°C up to 150°C
V = Viton (FFM) -25°C up to 180°C
N = Neoprene -30°C up to 125°C

$tamplla NB
Di i inch i
) ) mensiunea (inch) Producitor]  St@mpila UV Marcarea CE
Supapa de siguranta I /
(ASME) L m U 7
NPS <> &’
SB V c @ Nurriar
lg i \ 3 DS[Q aulorizare
Fig.-nr.ftipul m' Presiunea de
%%1!: - agr declansare
Fig. 3 F=apyr
galfmin = apa
caracteristict
Adresa produc&torului; vezi punctut 11,0 Garania / asigurarea
Presiunes de )
declangare BA/BQ Mecanic ar.
i Q YW O]
! { AN i
Logo certificari externe
Fig. 4. Carcasé (flansa de iegire)
La seriile de fabricatie cu racordare cu filet. marcarea se face pe corpul stipapei.
23
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instructiuni de utilizare gi montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCPITCS

5.0 Montarea

5.1 Date de montare generale
In afara de directivele general valabile cu privire la montaj, trebuiesc respectate
urmatoarele puncte:

ATENTIE !

- Capacele flangelor, atunci cand existd, se vor indepéarta.

- Spatiul interior al armaturilor $i conductelor trebuie sé fie lipsit de particule
stréine.

- La alegerea pozifiei de montare se va tine cont de direcfia de curgere, vezi
marcajul de pe armatura.

- Sistemele de conducte pentru vapori/abur se vor amplasa in aga fel incét s& se syite
colectarea apei.

- Conductele se vor amplasa in asa fel Incat s3 nu rezulte forfe de frecare,
incovoiere §i torsiune.

- La lucrdrile de consiructie se vor proteja arméturile de impuritali mecanice.

- Flangele de racord trebuie sé cofncida,

- Suruburite de legturd pentru flansa de conducte lrebuie montate preferential
dinspre contraflange (piutita hexagonsla de la partea de armaturd).

La DN185-32° Dacd armaturile se insurubeazd direct cu alte arméturi, legéturile
cui filet a flanga superioard se executd in principal cu tije filetate i se asigurd in
ambsle pérti cu piulite hexagonale.

- Ansamblele arméturilor cum ar fi actionarile , rofile de mand, carcasele nu au
voie s& fie folosite In scopul sustinerii unor forfe externe cum ar fi de exemplu
utilizarea drept suport de cétarare, ca punct de fixare a dispozitivelor de ridicat,
elc.

- La lucrrite de montare se vor folosi dispozitive adecvate de transport §i
ridicare,
Greutilile se gésesc in catalog.

- Conducta de purjare trebuie astfel dimensionats, incét presiunea care se
formeaza s& nu depdgeascd 10% (la cerere max.15 %) din presiunea de
declangare (exceplie: supapele de sigurantd cu burduf pentru compensarea
contrapresiunii}.

- La o confrapresiune mai mare de 10% (la cerere max. 15 %) decaf presiunea
de declangare, supapa de siguranté se va echipa cu un burduf metalic de
compsnsare a confrapresiunii. Contrapresiunea max. se va mentiona de célre
producétor. Pentru controlul burdufului metelic de compensare a contrapresiunii
trebuie prevézut un semnalizator de scurgere, insd acesta nu are voie sé&
fnchidé aerisirea.

- Orificiul de aerisire de pe capacul supapei de siguran{d cu burduf metalic
trebuie sé raméand deschis insé Ja fiuidele din grupa ! (conform DGRL 97/23/
CE) trebuie racordata o conducts de blocare care in cazul deteriorarii burdufuiui
sé poatd permite scurgerea fard pericole a mediului (férd confrapresiune).
Semnalizatorul de scurgere eventual asamblat nu are voie s& inchida aerisirea.

- Porfiuni de conductd sau suruburi nu au voie sa pétrundd prin racordul de
control in carcasa arcului. Pericol de blocare!

P
kY
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Instructiuni de utilizare gi montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

AHMATUREN

- Evacuarea condensului trebuie s se realizeze astfel inc8t 88 nu constituie nici
un pericof.

- Infundarea evacudrii condensuiui prin murdarie §i corpuri strdine trebuis evitats,
- Trebuie neapérat evitats inghefarea, lipirea sau blocarea supapel de siguranta.

Eventual se va monta o manta de incéizire §i /sau un burduf din ofel inox cu sau
faré membrand de sigurantd/ rupere .

- Supapele de sigtiran{é se monteazé numai vertical cu axul orientat In sus,
exceplie ficand supapefe din seria de fabricatie 950, care sunt previzute cu o
pldcutd indicatoare ,Montaj numai orizontal §i care se vor monta orizontal,

- Garniturile fa flansa trebuie sd fie montate in mijloc §i nu au voie s& ingusteze
sau 84 stranguleze fraiectul de clrgere,
- Unitatea axiald / centrala nu se va vopsi (carcasé/capac deschis).

- Conductele de purjare trebuie montate cu panta,
- La dimensionare trebuie respectaf raportul pao/po.

- Pentru a putea prelua forfe de reacfie mari, supapsle de siguranla trebuie
executate cu element de fixare / suporti

- Pierderife de presiune in conducta care conduce Ja supapa de sigurants nu
trebuie s& depéseascd 3%.

- Se va asigura ca recipientli de colectare, in cazui iesirii mediilor din grupa de
fluid | conform DGRL 97/23/CE, s fie adecvali .

- Pentru pozitionarea gi montarea produselor sunt responsabili proiectantiiffirmele de
construciie respectiv beneficiarii.

- Supapele sunt proiectats pentry aphcatii fara influenta mediului ambient .

-Pentru instalari in exterior sauin conditi de mediy agresiv , coroziv ( mediu marin ,
chimic , etc. ) se recomanda masuri de protectie si executie speciale.

- Conducte i montaj : vezi normativele TRD 421, AD2000-A2, DIN, ASME Code.

- Inainte de montare se vor Indeparta sigurantele si capacele de transport,

- Evacuarea condensului din conducta de purjare $i din supapa de siguranta se face prin
conducta de purjare (intotdeauna in punctul situat cel mai jos).

Prindere Z

Vas pentru condens |
L
{

..

Compensator )
expansiune

Evacuére condans

228
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- Instructiuni de utilizare si montaj
> ARMATUREN

SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCPITCS

6.0 Punerea in functiune

ATENTIE |
- Inainte de punerea In funcliune se vor verifica datele referitoare la materialul de
T execufie, presiune, temperaturd §i dirgctia de curgere.
- In principiu trebuiesc respectate indicatiile de siguranté regionale.
_ Reziduunile din conducte si armdturi (cum ar fi placi rugine brocuri rezuitate la
sudurd, etc) duc la neetangeitéti si deterior&ri.
- La funcfionarea cu temperaturi ale mediului nidicate (> 50 °C) sau joase (<0 °C)
exista pericolul accidentdrii la atingerea armaturilor.
Ev, se vor prevedea pldcule avertizoare sau protectie izolanta!
- Se verificd dac# parametrii supapei de sigurantd sunt compatibili cu instalafia
respectivé (vezi pldcuta BKZ - de timbru }.
- Eventual se indepérteazd surubuf de blecare din capac iar orificiul se inchide cu
dopuri.
- Inainte de punerea in functiune se scot capacele de protectie §i elementele
care fixeazd parghia,

- Trebuie neapérat evitatd inghefarea, lipirea sau blocarea supapeil de siguranta.

- Eventual se va monta o manta de incalizire si /sau un burduf din ofel inox cu sau
fir3 membrand de siguran{3.(Punctul ,5.0 Montarea" trehuie respectat.)

- La funclionarea f&ré conductd de purjare, poate legi brusc mediu /a
deschiderea supapei. Pericol de accidentare!

- In timpul purj&ri pot apdrea zgomote puternice .

- Din orificiul de aerisire respectiv de control de pe carcasa resortului
(supapele de sigurantd cu burduf din ofel inox s/ supapele instalatiei de
incalzire) poate iegi mediu/ fluid . Perical de accidentare!

- In cazul in care carcasa resortului este deschisa pot 16gi jeturi de abur
fierbinte.

- Inainte de punerea in funcliune a unei noi instalalii sau la repunerea in
functiune a unei instalatil dupé efectuarea lucrérilor de reparafii sau modificar,
la aceasta se va asigura Cé:

- toate lucrdrile au fost executate gf terminate corespunzétor!

- pozitia de functionare a arméturii este corecta.

- dispozitivele de protectie sunt alagate.

10 Rev. 0040401000 1210
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Instructiuni de utilizare i montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

7.0 intretinere si revizie
Revizia gi intervalele de revizie se vor fixa de cétre beneficiar in funclie de necesitati

ATENTIE ]

suprafetelor de etangare!

- Conform normativelor In vigoare, supapa de sigurania trebuie actionata din canag
in cand (fa minim P= 85% din presiunea de declangare), pentru a verifica buna
functionare a acesteia. (Intervalele la care trebuie efectuats revizia depind de
mulfi factori, de aceea nu se poate face o afirmatie in legéturd cu respectarea
obligatorie a anumitor intervale de timp).

- Se vor folosi numai piese de schimb originale.

- La supapele de siguran{d cu carcasa resorfului deschisd exista pericolul

- Deschiderea prea frecvenia a supapei de sigurantd poate duce cu timpul fa uzura

de strivire Intre spiralele resortului la aerisire si declangare.

- In cazui unei etangeitati insuficients, care poate aparea din cauza existentei unor
impuritati intre scaun si disc, trebuie actionata scurt supapa de sigurantd (se elibereaza
brusc parghiay.

- Daca nu se rezolva astfel problema neetangeitatii, inseamna c& suprafetele de etansare
scaun/disc sunt deteriorate, aceasta defectiune putand fi remediat8 numai in uzina
noastra sau intr-o firma autorizata.

- Lafigura 901, 921 §i 941 trebuie adusa parghia, dupé aerisire, in pozitia initiala.

- Lafigura 951 gi 961 trebuie adus butonul de aerisire, dupé aerisire, prin presiune in partea
inferioara in pozitia initiald.

- Producatorul acorda garantia numai daca nu a intervenit o ter{ persoan.

7.1 Instructiuni pentru reglaj

ATENTIE]

- urmatoarele lucréri au voie s fie executate numai de catre firme autorizate
sau In responsabilitate proprie plus verificarea de catre o firmé independenta
(de exempiu TOV). '

7.1.1 Demontarea capacului

ATENTIE |

- La contrapresiune respectiv pe timpul declansériifaerisitii poate s& jasé fluid
din carcasa deschisd sau dacé e Inchisa din zona surubului de tensionare.

ATENTIE !

- La infocuirea modefului de capac se va asigura in cazul modelelor de capace

farad aerisire (BR911, 923, 943) c8 mufa de aerisire (poz 19)este montata

Sistem de aerisira deschis
- Se scoate gplint/boliul (poz. 40/38)

- Se scoate parghia de aerisire (poz. 41)

- Se scoate gurubul (poz. 38)

- Se degurubeaza capacul {poz. 29)

- Se apasi parghia de aerisire (poz. 36} in directia carcasei (poz. 11) pané fa opritor
- Se degurubeaza capacul (poz. 28)

%.“.J
Sl
4

Rev. 0040461000 1210 )

124




Instructiuni de utilizare si montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

Sistem de aerisire inchis BR 960/950

- Se scoate stiftul de siguranta (poz. 68)

- Se demonteazé butonul de aerisire (poz. 67) sau parghia de aerisire (poz. 36)
- Se degurubeaza capacul (poz. 28)

7.1.2 Modificarea presiunii de declangare ,fard“ schimbarea resortului
ATENTIE |

- La modificarea presiunii de declangare Intr-o instalatie cu cregierea presiunii se
va line cont de iesirea vaporilor fierbinti atunci cand carcasa este deschisa i in
zona gurubului de strangere in cazul carcaselor inchise.

- Se va fine cont de domeniul de raglaj al resortului.
- La toate Jucrérile de reglaj se va tine fix axul (poz, 14) ca s U §
- Se va scoate contrapiulita (poz. 21). |

- Se cregte presiunea de deciansare prin rotirea la dreapta $i se scade presiunea de
declansare prin rotirea la stanga a surubului (poz. 17).

=

- Blocarea resortului se asigura cu piulita (poz. 21).
- Se monteaza sistemul de asrisire.

7.1.3 Modificarea preslunii de declangare ,,cu® schimbarea resortului
ATENTIE !

- Inaintea operatiilor de demontare sau de deschidere a supapei de siguranta
instalatia se va scoate dé sub presiune.

- Demontarea capacuiui vezi 7.1.1.
- Se scoate mufa de aerisire (poz. 19) dupa demontarea stiftului cilindric (poz. 20).

- Se scoate contrapiulita (poz. 21) gi se stabegte resortul (poz. 37) prin rotirea la stanga a
surubuyl de prindere {poz. 17).

- Se scoate piulita (poz. 8) a imbinarii cu flanga si se demonteaza carcasa (poz. 11/42).
BR 940: se scoata elementul filetat (poz. 61).
BR 950/960: se scoate carcasa (poz. 11).

ATENTIE]

La presiuni de daclangare mai mari, piulitele {(poz. 8) de la cele doué prezoane
maf lungi (poz. 3) trebuie demontate la urma gi in acelagi imp !

- Se scot rondela de arc superioars (poz. 26) i resortul {poz. 37)

- Se scot axul {poz. 14) cu discul (poz. 12}. rondela intermediard (poz. 4) si rondela de arc
{poz. 26)

- Se curéta scaunul {poz. 2) si discul (poz. 12)

- Se monteaza axul {poz. 14) cu discul (poz. 12), rondela intermediara (poz. 4) rondela de
arc {poz. 26) si alt resort (poz. 37).

i,
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SR — Instructiuni de utilizare $i montaj
_APMATUREN SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

ATENTIE |
- Momentele de torsiune trebuiesc respectate:

M10 18-25 Nm Tmbinarea filetatd BR940 100 Nm
M12 30-40 Nm Stutul filetat BR940 180 Nm
Mi8 70-80 Nm Carcasa BRO50/660 60 Nm
M20 150-175 Nm

- Se verific marcajul resorturiior conform datelor producitorului.
~ S@ va {ine cont de domeniul de reglaj al resortului.

- Se schimba garniturile.

- Se monteaza carcasa (poz. 11/42) si se regleazé presiunea de declangare. tinand cont de
domeniul de regiaj al resortului,

- Reglajul resortului se asigura cu piulifa (poz. 21).
- Se monteazé sistemul de aerisire.

- Daca este necesar, la montarea unui resort pentru o presiune de declangare mai mars, se
vor inlocui cele doud rondele de arc (poz. 26) si se vor folosi prezoans (poz. 3) mai ing:.

- Informatii suplimentare ofera producatorul.

Numai pentru seria de fabricatie 900: (in afara supapelor de siguranta cu aprobare
ASME)

ATENTIE !

A In cazul modificarii presiunii de declansare cu schimbarea resortului trebuie avut
in veders ca supapele de sigurant cu o presiune de declangare de 0,2-1,5 bar
lucreaza cu o cursd mai mare.

De aceea este valabil,

Presiunea de declansare Schimbarea resortuiui
regiata n intervaiu numai i intervaiul
0,2 pandé la 1,5 bar 0,2panala 1,5bar
> 1.5 bar > 1,5 bar

Numai pentru seria de fabricatie 950:
ATENTIE |
La supapele de siguran{d care sunt prevazute pentru functionare orizontald,

reglarea presiunij te declangare modificate se va realiza numai in pozifie
onzontald (<= 4,9 bar).

oy g
e 4.‘!;’53
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instructiuni de utilizare §i montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

7.2 Reprezentarea schematica
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N Instructiuni de utilizare gi montaj
- ARMATUREN SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCP/TCS

8.0 Cauze si solutii in caz de defectiuni la functionare

in caz de defectiuni de functionare sau de comportare in timpul funciionarii trebuie verificat
dacd lucrarile de montaj sau de reglaj au fost exscutate si incheiate conform acestor
instructiuni de utilizare.

ATENTIE |
- La identificarea defecliunilor frebuie respectate neapérat mésurile de sigurant

prevazute fn normative.

Dacé defectiunite nu pot fi remediate cu ajutorul msurilor indicate in ,9.0 Planul de
remediere a defectiunilor’, trebuie contactat furnizorul/producétorul.

9.0 Planul de remediere a defectiunilor

ATENTIE ]
- Inainte de lucririle de montaj gi reparatie se va tine cont de
punctul 10.0 si 11,01

- Inainte de repunerea in functiune se va tine cont de punctul 6.0 |

Defectiune Cauze posibile Solutie

Supapa de sigurantéd nu [Nu a fost indepartata proleciia flangei | Se indeparieazi protectia flangei
deschide ,nu descarca '

Surubul de blocare ax montat Se indeparteazd sunibul de biocare

‘Resoriul blocat Prin racosdul de control se
indeggrleazé elemnentele de teava sau
suruburile care pétrund in carcasa
resortului

Presiunea reglatd prea mare Se regleaza supapa de sigurania
conform 8.1 sau se schimbi arcul

Burdufu) din ofel inoxidabil defect, Se inlocuieste supapa de sigurantd

U mai compenseazé contrapresiunea

Contrapresiunea nu a fost luatd in Se regleaza din nou supapa de

considerafie siguran{d conform 8.1 sau se schimba;
Trebuie verificald udilitatea montérii
unui burduf care compenseaza
contrapresiunea

Agenii vascosi sau lipiciosi Se va folosi un burduf / manta de
incélzire

eventual se va monta inaintea
acestuia {/ acesteia o membrané de
sfguranidf rupere

Carcasele si conductsle trebuie Se va incaizil
protejate contra Inghetului sau
solidificarit ageniutui.

Axui nu se poate ridica Presiunea este sub 85% din O supapa de siguranid frebuie si
presiunea de declangare poatd fi actionata numai peste 85 %din
presiunea de deciangare

Supapa de sigurantd nu | Presiunea de lucri esle mai mare decat | Presiunea de lucru tebuie 53 fie mal

este asezatd etans in 80% din presiunea de declansare mica decat 90 % din presiunea de
scaun dectansare
La presiune scizutd si capac inchis Se apasd parghia in pozifia neutrd (in
parghia nu este in pozifia neutrd direclia carcasei)
Supapa de sigurantéi trepideaza vezi punclul Trepidatie
Agent cu impuritéfi, corpun stréine intre [ Se actioneaza scurl sau dacl este
scaun si disc necesar se inlocuiegte supapa de
siguranta;

Trehuie verificaid posibilitatea montari
unui disc cu inel moale de stansare

2R
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Instructiuni de utilizare $i montaj
SAFE, SAFE-P,

SAFE-TC, SAFE-TCPITCS

Defectiunea

Cauze posibiie

§oluﬁe

Ruptura la flansa

Deteriarare in limpul transportului

Se Infocuiesle supapa de sigurania

Flang3 strénss numai intr-o parie

Se inloculesle supapa de sigurania

[Transmiterea forfelor neparmise cum ar
fi forfele de incovoiere gl torsiune

58 monteazd netensionat

Lovituri de berbec

Supapa de siguranta nu este montata
in punctul cel mai inalt

Se monteazé supaFa de siguran{a in
punctul cet mai fnalt

MNu s-a evacuat sau nu 5-a svacuat
coract condensul

Se monteazé corect evacuarea
condensului

Scapare permanenta

Nu $-a indepartat proteciia de transport

Se indepérteazi protectia de transport
?urubu! rosu deasupra capacului,
gura 990)

Resortul corodat sau rupl din cauza
fluiduiui

Se infocuiesle supapa de sigaran‘é
Pentru abur se alege pe cat posibii o
carcasa sau un capac deschis

Accldentare cauzaty de
agent

Pericol de accidentare datorits
agentulul care stropeste, de exemplu
substante lichide

Se Inloculeste supapa de sigurania
Se alege modelul cu carcasa sau
capac inchis si etans;

eventual se monteazi un element de
proteciie L

Accidentdri datoritd iegirii vaporilor
fierbin}i (carcasa/capac deschis)

Eventual se monteaza o protecie

Trepidalie

Pierderi ge presiune in conducta de
intrare supapa de sigurants > 3 %

Se reduce rezislenia prin tegirea sau
retusarea stutului de racordare;
eventual se alege mai mare

Suduri executale incorect {cusaturd ta
baza}, garnilurile pentru flangele de
infrare 5i leglre sunl prea micl sau nu
sunt montate pe mijloc

Se remediaza conditiile de montal

Supape de siguranid prea mari

Se aleg supape de siguranid mal mici

Conducta de evacuare prea lunga sau
diametrul prea mic

Se monteazé o conductd cu diametru
rnai mare sau un burduf din otel
inoxidabil care. compenseazi
contrapresiunea

Slutul de intrare sau iegire prea mic

Dimensiunile trebuie s fie mal mari
decal diametrul nominal pentru intrare
si iegire

Contrapresiunea depasesie 10 %

Se monteazé un burduf din ofe!
inaxidabll care compenseaza
contrapresiunea

Capacitate prea micé

Supape de siguran||a dimensionate
incorect pentru instaiatia respectivi

Se dimensioneazé din hou supapa de
siguran{d si se inlocuisgte

Supapa de siguranid nu a fost instalaté
canform normalivelor DIN, AD, TRD
efc.

Se modificd conditiile
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Instructiuni de utilizare gi montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCPI/TCS

10.0 Demontarea armaturii respectiv a partii superioare

ATENTIE !
A Se va fine cont in special de urméatoarele puncte:
- 58 nu existe presiune in sistemul de conducte.
- Agent récit.
- Instalalie golita.
- In cazul unor agents caustici, inflamabili, agresivi sau toxici trebuie aerisit siste-
muf de conducte.

11.0 Garantia / asigurarea

Volumul i intervalul de acordare a garantie! este cel prevézut in editia in vigoare in
momentul livrarii a ,Conditiilor generale de afaceri ale firmei Albert Richter GmbH & Co.
KG* sau daca difera, cele prevazute in contractul de vénzare-cumpérare.

Acordam garantie pentru buna functionarea fara deranjamente a produselor corespunzator
nivetul respectiv al tahnicii i pentru scopul confirmat de utilizare.

Pentru pagube care provin din manevrarea necorespunzétoare sau nerespectarea
intructiunilor de functionare §i montaj, a catalogului sau a normelor aferente. nu se poate
pretinde garantie.

Pagubele rezuitate pe timpul functiondrii datorita conditiilor de utilizare care deviaza de la
cele prevazute in foaia de date sau in alte prevederi. nu sunt deasemenea asigurate.

Sunt excluse cererile care depaisesc sfera de acordare a garantiei. Nu se poate solicita
inlocuirea produselor cu unele noi, ¢i acestea se repara.

Lucrarile de intretinere, montarea unor alte componente, madificarea conceptiei originale.
ca si uzura normald sunt excluse din sfera de acordare a garantiei.

Deteriorarile praovocate prin transport trebuie reclamate nu la firma noastrs, ci neintarziat ia

serviciul care a pregatit marfa pentru transport, la Céile Ferate sau la firma de transport.
deoarece in caz contrar se pierde dreptul de despagubire prin aceste firme.

Tehnica pentru viitor.
ARMATUR! GERMANE DE CALITATE

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG, D-33756 Schiol Holte-Stukenbrock
Telefon (+49 5207) 994-0 Telefax (+49 5207) 994-158 sau 159
internet: hitp:/lwww.ati-armaturen.com E-mail: info.vertrieb@ari-armaturen com

2R
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Instructiuni de utilizare gi montaj
SAFE, SAFE-P, SAFE-TC, SAFE-TCPITCS

12.0 Declaratie de conformitate

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,
Mergelheide 56-60, D-33756 Schiof Holte-Stukenbrock

Declaratie de conformitate CE

Directivei CE cu privire la aparatele sub presiune 97/23/CE

Prin prezenta declaram ca,

1n conformitate cu linfile directoare mentionate mai sus referitoare la aparatele sub presiune, produ-
sele mentionate in lista de mai jos au fost verificate dupa modulul H1 §i suplimentar supuse exame-
nului model de contructie CE conform moduluiui B+D de la Lloyd's Register Quality Assurance
GmbH (BS-Nr. 0525), Am Sandtorkai 41, D-20457 Hamburg,

Nr: cerdificatului; 50003/2

Supape de sigurantd
SAFE seria de fabricatie 900

Tip 901, 911, 912, 902, 903, 904, 980

Norme utilizate :

DIN EN ISO 4126-1

AD 2000 fisa de informare A2

AD 2000 figa de informare A4
- fonté cu grafit nodular

- ofel turnat
TRD 421, TRD 721

VdaTUV 100, DIN 3840
ASME Code Section VIlI-Div. 1

Supape de siguranta
SAFE-P seria de fabricatie 820
Tip 921, 922, 923, 924

Norme utilizate :

DIN EN 180 4126-1

AD 2000 figa de informare A2
AD 2000 figa de informare A4

- ofel turnat
TRD 421, TRD 721

VdTUV 100, DIN 3840

Supape de siguranta
SAFE-TC seria de fabricatie 940
Tip 941, 942, 943, 945, 946

Norme utilizate ;
DIN EN |1SO 4126-1
AD 2000 fisa de informare A2

-AD 20
- fonta cu grafit nodular
- otel turnat

TRD 421, TRD 721

vdTUV 100, DIN 3840

SchioR Holte-Stukenbrock, 11.01.2010

.....

Supape de siguranta

SAFE-TCP / TCS seria de fabr. 950/ 860

Tip 961, 952, 853, 961, 962, 963

Norme utilizate :

DIN EN ISO 4126-1

AD 2000 fisa de informare A2
AD 2000 figa de informare Ad

- fonta cu grafit nodutar
- otel turnat
VdTUV 100, DIN 3840

18 Rev. 0040401000 1210




<> ARMATUREN

Declaratie de conformitate

In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la
18.07.2016) si in conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU
(din 19.07.2016)

Cuprins

Robinet de reglare 2
Robinet de inchidere 4
Robinet fluture .........cccoveeeeccececceccnenne 7
Supapa de siguranta 9
Robinet de reglare debit combinat 10
Regulator cu actiune directa 11
Clapeta de sens 16
Filtru 17
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Robinet de reglare

<<3> ARMATUREN

Declaratie de conformitate
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la 18.07.2016)
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU (din 19.07.2016)

Alaturat noi declaram:
ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,
Mergelheide 56-60, D-33758 SchloR Holte-Stukenbrock

ca produsele enumerate mai jos intrunesc cerintele esentiale de siguranta ale Directivei privind echipamentele sub
presiune mentionate mai sus si cu evaluarea riscurilor in conformitate cu Directiva privind echipamentele tehnice:

Robinet de reglare cu 2 cai si cu 3 cai ARI-STEVI® Tabel 1
Robinet de reglare pentru sisteme incalzire ARI-STEVI®H Robinet purjare
cazane ARI-STEVI®BBD
Tip Presiune nominala | Diametru nominal |Grupa Fluid |Modul |Diagrama |Certificat-Nr. |Standarde aplicate
405 PN 16-40 15-500 1 H 6 50003/1
415 PN 40 25-50 2 A 7 -
422 200-250
423 200-300
425 pN1640 300-500 H 5000311
426
15-250
440 15-100 HA/B+D 5000312
440 ANSI |Class 300 1/2"-2 H 50003/1
4 15-250
15-100 H1/B+D 50003/2
pos 15-250
448 PN 16-40
15-100 1,2,6
449
450 15-150 1 ’
451
452 PN 25 65-150
453 PN 40 25-100
460 15-500 H 50003/1
462 200-250
463 PN16-40 200-250
470 15-150
470 ANSI |Class 150-300 |1"-8"
471 PN 16-40 15-150
471 ANSI |Class 150-300  |1"-8"
480
433 PN 16-25 15-100
S e
437 2 A1 7 50003/5 1,6
438 PN 16 15-50
Nota: Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 97/23/EG (articolul 3, paragraful 3)
si nu trebuie sa poarte o marca CE.
Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 2014/68/EU (articol 4, paragraf 3)
si nu trebuie sa poarte o marca CE.

1) DIN EN 12516 / DIN 3840 2) AD 2000 prospect A4 (toate cu exceptia EN-JL1040) 6) DIN EN 60534-1

Nr. Certificat CE:
0525

Numele organismului de autorizare, monitorizare, notificare:
Lloyd’s Register Quality Assurance GmbH

Am Sandtorkai 41, D-20457 Hamburg

chmann, Managing director)

Schlof} Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity
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Robinet de reglare

<> ARMATUREN

Declaratie tradusa a partilor complete mecanice incorporate
in acord cu Directiva 2006/42/EC

pentru produsele mentionate in tabelul 1:

ARI-Armaturen GmbH & Co. KG in calitate de producator declara ca produsele mentionate mai sus indeplinesc urmatoarele cerinte
de baza ale Directivei privind echipamentele tehnice (2006/42/EC):

Anexal |, Articolele 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1,1.3.1,1.3.2,1.34,1.3.7,1.39,15.1,153,154,15.5,15.6,1.5.7,1.5.15,1.6.1,1.7.1,
172,1.7.3,1.74

Au fost applicate urmatoarele standard armonizate:

EN1SO 12100: 2010

Produsele ARI sunt proiectate pentru a fi asamblate cu actionari electrice, pneumatice si hidraulice.
Produsele ARI nu trebuie puse in functiune pana cand echipamentul final, in care urmeaza a fi incorporate, a fost declarat in
conformitate cu dispozitiile Directivei 2006/42/EC

In ceea ce priveste echipamentele tehnice partial finalizate, producatorul se angajeaza sa prezinte documentele autoritatii nationale
competente prin intermediul transmisiei electronice, la cerere. Documentatia tehnica relevanta, referitoare la echipamentele tehnice
descrise in anexa VIl partea B a fost pregatita.

Persoana autorizata pentru documentatie: Dieter Richter

SchloR Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

chmann, Managing director)

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity
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Robinet de inchidere

<> ARMATUREN

Declaratie de conformitate
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la 18.07.2016)

In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU (din 19.07.2016)

Alaturat noi declaram:

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,

Mergelheide 56-60, D-33758 SchloB Holte-Stukenbrockcé produsele enumerate mai jos intrunesc cerintele esentiale de
siguranta ale Directivei privind echipamentele sub presiune mentionate mai sus si cu evaluarea riscurilor in conformitate cu
Directiva privind echipamentele tehnice.

Descrierea produselor:

Robinet de izolare cu presetupa ARI-STOBU®/ ARI-STOBU®017 Tabel 2
Robinet de izolare cu burduf ARI-FABA®-Plus / -Supra / -LA
Robinet de izolare sertar cauciucat EPDM ARI-EURO-WEDI®
Tip Presiune nominala| Diametru nominal |Grupa Fluid |[Modul |Diagrama |Certificat-Nr. |Standarde aplicate
005 PN 16-40 15-300
PN 63-160 10-100
006 PN 16-40 15-500
PN 63-160 10-100
007 15-500
009 PN 16-40 15-200
017 15-250
040 PN 25-40 15-300
041 Class 150-300 (1/2"-10" 1,2
044 PN 25-40 15-500
046 PN 16-40 15-400
047 PN 16-40 15-300
049 Class 300 1/2"-2"
066 PN 25-40 15-300
067 15-300
PN 40
068 200-300
069 PN 16-40 15-200 ! H 6 50003/1
070
071
072 PN 6-16 15-200 1
073
076
078 PN 16 15-50
140 PN 40 15-300
141 Class 150-300 (1/2"-10"
146 15-400
147 PN 25-40 15300
149 Class 300 1/2"-2" 1,2
166 PN 40 15-300
169 PN 25-40 15-200
o |pNtear 15500
Nota: Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 97/23/EG (articolul 3, paragraful 3)
si nu trebuie sa poarte o marca CE.
Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 2014/68/EU (articol 4, paragraf 3)
si nu trebuie sa poarte 0 marca CE.

1) DIN EN 12516 / DIN 3840 2) AD 2000 prospect A4 (toate cu exceptia EN-JL1040)

Numele organismului de autorizare, monitorizare, notificare: | Nr. Certificat CE:
Lloyd’s Register Quality Assurance GmbH 0525

Am Sandtorkai 41, D-20457 Hamburg

SchloB Holte-Stukenbrock, 16.03.2016
chmann, Managing director)

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supphed wnh the product must be observed In case of a modification of the applieance not agreed with
ity
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Robinet de inchidere

<> ARMATUREN

Declaratie tradusa a partilor complete mecanice incorporate
in acord cu Directiva 2006/42/EC

pentru produsele mentionate in tabelul 2, tip 005/006 cu actionare electrica si pneumatica si tip 140/141/146/147/149/166/169 cu
actionare pneumatica:

ARI-Armaturen GmbH & Co. KG in calitate de producator declara ca produsele mentionate mai sus indeplinesc urmatoarele cerinte
de baza ale Directivei privind echipamentele tehnice (2006/42/EC):

Anexal |, Articolele 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1,1.31,1.3.2,1.34,1.3.7,1.39,151,153,154,1.5.5,15.6,1.5.7,1.5.15,1.6.1,1.7.1,
172,1.7.3,1.74

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate:
EN ISO 12100: 2010

Produsele ARI sunt proiectate pentru a fi asamblate cu actionari electrice, pneumatice si hidraulice.
Produsele ARI nu trebuie puse in functiune pana cand echipamentul final, in care urmeaza a fi incorporate, a fost declarat in
conformitate cu dispozitiile Directivei 2006/42/EC

In ceea ce priveste echipamentele tehnice partial finalizate, producatorul se angajeaza sa prezinte documentele autoritatii nationale
competente prin intermediul transmisiei electronice, la cerere. Documentatia tehnica relevanta, referitoare la echipamentele tehnice
descrise in anexa VIl partea B a fost pregatita.

Persoana autorizata pentru documentatie: Dieter Richter

SchloR Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

(Brgchmann, Managing director)

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity
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Robinet de inchidere

<> ARMATUREN

Declaratie de conformitate
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la 18.07.2016)
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU (din 19.07.2016)

Alaturat noi declaram:
AWH Armaturenwerk Halle GmbH,
Turmstrafe 118, D-06110 Halle/Saale

ca produsele enumerate mai jos intrunesc cerintele esentiale de siguranta ale Directivei privind echipamentele sub
presiune mentionate mai sus

Descrierea produselor:

Robinet de izolare cu presetupa 6A1 Tabel 3
Robinet de izolare cu burduf 6A2
. Presiune Diametru Grupa . Material - Standarde aplicate

Tip e A e fluid Modul |Diagrama CorplCapac Certificat-Nr.

6A1 2 7

A2 | PN 40 15-25 1 - 8 1.0460, 1.4541 - 1,2,4

Nota: Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 97/23/EG (articolul 3, paragraful 3) si
nu trebuie sa poarte o marca CE.
Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 2014/68/EU  (articol 4, paragraf 3) si
nu trebuie sa poarte o marca CE.

1) DIN EN 12516 / DIN 3840 2) AD 2000 prospect A (toate cu exceptia EN-JL1040) 4) ASME Code (Sec.VIII Div.1) / ASME Code (Sec.ll)
Numele organismului de autorizare, monitorizare, notificare: | Nr. Certificat CE:
TUV Thiiringen e.V. 0090

Melchendorfer Str. 64, D-99096 Erfurt

Halle/Saale, 16.03.2016

chmann, Managing director)

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity.
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Robinet fluture

<> ARMATUREN

Declaratie de conformitate
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la 18.07.2016)
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU (din 19.07.2016)

Alaturat noi declaram:

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,
Mergelheide 56-60, D-33758 SchloR Holte-Stukenbrock

ca produsele enumerate mai jos intrunesc cerintele esentiale de siguranta ale Directivei privind echipamentele sub
presiune mentionate mai sus si cu evaluarea riscurilor in conformitate cu Directiva privind echipamentele tehnice.

Descrierea produselor:

Robinet fluture ARI-ZZESA®/ -GESA®/ -ZESA®EA | -GESAPEA Tabel 4
Robinet fluture ARI-ZIVA®Z | -ZIVA®G
Robinet de proces cu flansa dubla / filet ARI-ZZETRIX®

Tip Presiune nominala | Diametru nominal Grupa fluid |Modul |Diagrama |Certificat-Nr. |Standarde aplicate
012 PN 6-16
013 |PN10-16 25-500 1
014 PN 6-16
015 |PN10-16 25-600
016 PN 10-40 80-600 1 H 6 50003/1
PN 6-40 700-1200
016 ANSI |Class 150-300 3"-48" 1,2
018 PN 10-40 80-600
018 ANSI |Class 150-300 3"-24"
Nota: Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 97/23/EG (articolul 3, paragraful 3) si

nu trebuie sa poarte o marca CE.
Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 2014/68/EU (articol 4, paragraf 3) si
nu trebuie sa poarte o marca CE.

1) DIN EN 12516 / DIN 3840 2) AD 2000 prospect A4 (toate cu exceptia EN-JL1040)

Numele organismului de autorizare, monitorizare, notificare: |Nr. Certificat CE:

Lloyd’s Register Quality Assurance GmbH 0525
Am Sandtorkai 41, D-20457 Hamburg

SchloR Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

M

(Brgchmann, Managing director)
The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,

however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity.
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Robinet fluture

<> ARMATUREN

Declaratie tradusa a partilor complete mecanice incorporate
in acord cu Directiva 2006/42/EC

pentru produsele mentionate in tabelul 4, cu actionare electrica, pneumatica si hidraulica:

ARI-Armaturen GmbH & Co. KG in calitate de producator declara ca produsele mentionate mai sus indeplinesc urmatoarele cerinte
de baza ale Directivei privind echipamentele tehnice (2006/42/EC):

Anexal |, Articolul 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1,1.3.1,1.3.2,1.3.4,1.3.7,1.3.9,1.5.1,15.3,1.54,1.55,1.5.6,1.5.7,1.5.15,1.6.1, 1.7 1,
172,1.7.3,1.74

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate:
EN ISO 12100: 2010

Produsele ARI sunt proiectate pentru a fi asamblate cu actionari electrice, pneumatice si hidraulice.
Produsele ARI nu trebuie puse in functiune pana cand echipamentul final, in care urmeaza a fi incorporate, a fost declarat in
conformitate cu dispozitiile Directivei 2006/42/EC

In ceea ce priveste echipamentele tehnice partial finalizate, producatorul se angajeaza sa prezinte documentele autoritatii nationale
competente prin intermediul transmisiei electronice, la cerere. Documentatia tehnica relevanta, referitoare la echipamentele tehnice
descrise in anexa VIl partea B a fost pregatita.

Persoana autorizata pentru documentatie: Dieter Richter

SchloR Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

chmann, Managing director)
The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,

however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity
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Supape de siguranta

<> ARMATUREN

Declaratie de conformitate
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la 18.07.2016)
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU (din 19.07.2016)

Alaturat noi declaram:

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,

Mergelheide 56-60, D-33758 SchloR Holte-Stukenbrock

ca produsele enumerate mai jos intrunesc cerintele esentiale de siguranta ale Directivei privind echipamentele sub
presiune mentionate mai sus

Descrierea produselor:

Supape de siguranta ARI-SAFE /-SN/-P [ -TC /-TCP/TCS Tabel 5
Supape de siguranta ARI-REYCO R-Serie (duza completa)

Tip Presiune nominala |Diametru nominal Grupa Fluid |Modula |Diagram | Certificat-Nr. |Standarde aplicate
901 PN 16-40 15-250

902 Class 150-300 1"-6" 1,2,3,4,9,10,1
903 PN 16-40

904 PN16 20-150 1,2,7,9,10,12
911 PN 16-40 15-250

912 Class 150-300 1"-6" 1,2,3,4,9,10,11
921

922

923 PN 16-40 15-100

924 1,2,3,9,10, 11
941

942 H1/

943 PN 40 112 B+D - 50003/2

945

946 1,2,7,9,10,12
951 15-25

952

953

961 PN 100 1,2,3,9,10, 11
962

963

g;; Class 150-2500  |1"-8" 13

974 PN 16-400 25-200

1) DIN EN 12516 / DIN 3840 2) AD 2000 prospect A4 (toate cu exceptia EN-JL1040) 3) AD 2000 leaflet A2

4) ASME Code (Sec.VIII Div.1)/ ASME Code (Sec. Il) 7) DIN EN 12828 9) DIN EN ISO 4126-1

10) VdTOV 100 11) TRD 421 12) TRD 721

13) API 526

Numele organismului de autorizare, monitorizare, notificare:Nr. Certificat CE:

Lloyd’s Register Quality Assurance GmbH 0525
Am Sandtorkai 41, D-20457 Hamburg

SchloR Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

_D.J}W

(Brgchmann, Managing director)

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity.
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<[> ARMATUREN

Robinet de reglare debit combinat

Declaratie de conformitate
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 97/23/EG (pana la 18.07.2016)
In conformitate cu Directiva privind Echipamentele sub Presiune 2014/68/EU (din 19.07.2016)

Alaturat noi declaram:

ARI-Armaturen Albert Richter GmbH & Co. KG,

Mergelheide 56-60, D-33758 SchloR Holte-Stukenbrock
ca produsele enumerate mai jos intrunesc cerintele esentiale de siguranta ale Directivei privind echipamentele sub
presiune mentionate mai sus

Descrierea produselor:

Robinet de reglare debit combinat ARI-ASTRA® / ASTRA® -Plus

Tabel 6

Tip Presiune nominala Diametru nominal |Grupa fluid |Modul |Diagrama |Certificat-Nr. |Standarde aplicate
020 15-200
042 PN 16 15-400 1 H 6 50003/1 1,2

Nota: Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 97/23/EG (articolul 3, paragraful 3) si nu
trebuie sa poarte 0 marca CE
Produsele <DN25 sunt acoperite de cerintele Directivei privind Echipamentele sub presiune 2014/68/EU  (articol 4, paragraf 3) si nu
trebuie sa poarte o marca CE.

1) DIN EN 12516/ DIN 3840

2) AD 2000 prospect A4 (toate cu exceptia EN-JL1040)

Numele organismului de autorizare, monitorizare, notificare: | Nr. Certificat CE:

Lloyd’s Register Quality Assurance GmbH 0525

Am Sandtorkai 41, D-20457 Hamburg

Robinet de echilibrare si reglaj hidraulic ARI-ASTRA® DC Tabel 7

Tip Presiune nominala |Diametru nominal |Grupa fluid |Modul |Diagrama |Certificat-Nr. |Standarde aplicate
PN 16 65-150

022 PN 25 50-125 2 A7 5

5) EN 1092-2

Robinet limitare debit ARI-ASTRA®D
Robinet de echilibrare si reglaj hidraulic ARI-ASTRA®DC

Tip Presiune nominala |Diametru nominal
021 PN 16 100-800 Aceste produse sunt acoperite de cerintele Directivei 97/23/EG privind

PN 25 50-600 echipamentele sub presiune (articolul 3 alineatul (3) si nu trebuie sa poarte
022 PN 16 50 o0 marca CE.

SchloR Holte-Stukenbrock, 16.03.2016

chmann, Managing director)

The declaration certifies the conformity with the mentioned directives, it does not contain any warranty of properties in the sense of the product liability lay,
however. The safety hints of the product information supplied with the product must be observed. In case of a modification of the applieance not agreed with
the manufacturer and of non-observance of the safety hints this declaration loses its validity
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