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Specificatii tehnice

Numarul procedurii de achizitie_ocds-b3wdp-MD-1719832798448 din_01 august 2024

Obiectul achizitiei: IMBRACAMINTE SPECIALA - UNIFORMA DE INSTRUCTIE PENTRU NECESITATILE COLEGIULUI MILITAR

DIN CADRUL AMFA

. Denumirea Tara 9 Specificarea tehnica deplina solicitata de catre Specificarea tehnica deplina propusa de cétre
Denumirea - Produci- . o Standarde
- modelului de autoritatea contractanta ofertant e
bunurilor ; S torul de referinta
bunului origine
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Lotul 3
Tunica si pantaloni din tesatura combinata de tip Rip- | Tunica si pantaloni din tesatura combinata de tip Rip-
Stop cu desen camuflat ,,Woodland” este constituitd din | Stop cu desen camuflat ,,Woodland” este constituita din
partea din fatd, spate, maneci §i guler. Partea din fatad a | partea din fata, spate, maneci si guler. Partea din fatd a
tunicii este formata din doua repere simetrice. Sistemul de | tunicii este formatd din doud repere simetrice. Sistemul de
inchidere constituie un rdnd de nasturi plasati in sase | inchidere constituie un rand de nasturi plasati in sase
L. L. niveluri, care se inchid prin intermediul fentei ascunse. | niveluri, care se inchid prin intermediul fentei ascunse.
Tunica s Tunica st Fenta este previzutd cu intirituri intre butoniere. in partea | Fenta este previzuti cu intdrituri intre butoniere. in partea | Model aprobal
pantaloni din pantaloni din superioari a partii din fati a reperelor sunt aplicate doudi | superioard a partii din fatd a reperelor sunt aplicate doud | MA RM
tesaturd tesaturd buzunare de tip ,ghiozdan” sub un unghi de 30° | buzunare de tip ,,ghiozdan” sub un unghi de 30°. Inchiderea | GOST 24871-
combinati de tip | combinatadetip | RM IS Russca | Inchiderea buzunarelor se face prin intermediul clapelor | buzunarelor se face prin intermediul clapelor cu bandi | 81
Rip-Stop cu Rip-Stop cu cu banda velcro. Deasupra buzunarelor pe linie orizontald | velcro. Deasupra buzunarelor pe linie orizontala este | HG nr.1068
desen camuflat desen camuflat este aplicatd o banda velcro cu dimensiunea de 14x2,5cm. | aplicatd o bandd velcro cu dimensiunea de 14x2,5cm. La | din
. Woodland” Woodland” La nivelul liniei _ orizontale, care trec_e deasupra | nivelul _I|n|e| orizontale, care trece deasupra buzunarel(_)r 20.10.2000
buzunarelor perpendicular cu fenta este aplicat suportul | perpendicular cu fenta este aplicat suportul pentru epolet din
pentru epolet din banda de tip Velcro cu partea rigidd, cu | banda de tip Velcro cu partea rigida, cu dimensiunile de
dimensiunile de 100x50mm. 100x50mm.
Partea din spate este formata dintr-un reper intreg. Tunica | Partea din spate este formatd dintr-un reper intreg. Tunica
este ajustatd pe partile laterale la nivelul liniei taliei. | este ajustata pe partile laterale la nivelul liniei taliei.
Terminatia tunicii este prelucratd cu taietura inchisa. Terminatia tunicii este prelucratd cu tdietura inchisa.




Maneca tip cimasad se monteaza cu cusaturd de asamblare
executata la masina speciald cu cinci ate, garnisitd cu
doua tighele paralele. Pe partea superioara a manecilor
sunt aplicate cate un buzunar de tip “ghiozdan” sub un
unghi de 30°. Buzunarele se incheie cu ajutorul clapelor,
prin intermediul bande velcro.

Regiunea cotului este dublatd cu o intdriturd de forma
trapezoidald din tesdtura de baza. Terminatia manecii este
prelucrata cu taieturd inchisa cu litimea de 6 cm. Latimea
terminatiei manecii se incheie si se ajusteaza cu un nasture
si trei butoniere. Gulerul este rasfrant, de tip stei
(inaltimea gulerului este de 6 cm), avand colturile sub
unghi drept si sistemul de inchidere prin banda velcro.
Pantaloni cu desen camuflat - sunt constituiti din partea
din fata, spate si betelie.

Partea din fata este formata din doud repere simetrice.
Cusidtura de mijloc este prelucratd cu slif, care se incheie
cu patru nasturi si butoniere. In partea din fatd sunt
prevazute doud buzunare laterale. Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata este de 30
cm. Mai jos de buzunarele laterale sunt aplicate doud
buzunare tip ,,cargo”, care se incheie cu doi nasturi, prin
intermediul clapelor prelucrate cu fentd ascunsi. In
regiunea genunchilor este aplicata o Iintariturd
suplimentara de formd dreptunghiulard din tesdtura de
baza. Partea din spate este formatd din doud repere
simetrice. Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul a
doud pense plasate simetric pe ambele parti. in regiunea
spatelui este aplicatd o intariturd suplimentard de forma
ovala din tesatura de baza.

Betelia este montatd in cusatura taliei si este prevazuta cu
7 gdici pentru centurd, totodatd betelia pe verso este
dublata cu panglica de corsaj cu litimea de 5 cm. Betelia
se ajusteaza pe corp cu ajutorul a doud chingi de forma
dreptunghiulard fixate in regiunea cusaturilor laterale
indreptate spre cusatura de mijloc, prin intermediul a doi
nasturi si o butoniera. Betelia se incheie cu un nasture si o
butoniera.

in regiunea gleznei, pantalonii sunt ajustati cu ajutorul
unei panglici din tesdturd poliesterica, care este trecutd
prin doud butoniere pe indoitura terminatiei pantalonilor.
La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza cusatura
de asamblare executatd la masina speciald cu cinci ate
(tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar se
aplica tighel de garnisire la masina speciala cu doud ace.

Maneca tip camasa se monteaza cu cusdturd de asamblare
executata la masina speciald cu cinci ate, garnisitd cu doud
tighele paralele. Pe partea superioard a manecilor sunt
aplicate cate un buzunar de tip “ghiozdan” sub un unghi de
30°. Buzunarele se incheie cu ajutorul clapelor, prin
intermediul bande velcro.

Regiunea cotului este dublatd cu o intaritura de forma
trapezoidald din tesdtura de baza. Terminatia manecii este
prelucratd cu taieturd inchisa cu latimea de 6 cm. Latimea
terminatiei manecii se incheie si se ajusteaza cu un nasture
si trei butoniere. Gulerul este rasfrant, de tip stei (indltimea
gulerului este de 6 cm), avand colturile sub unghi drept si
sistemul de inchidere prin banda velcro.

Pantaloni cu desen camuflat - sunt constituiti din partea din
fatd, spate si betelie.

Partea din fata este formata din doua repere simetrice.
Cusidtura de mijloc este prelucrata cu slit, care se incheie cu
patru nasturi si butoniere. In partea din fati sunt previzute
doud buzunare laterale. Lungimea pungii buzunarului lateral
pe linia de simetrie, la gata este de 30 cm. Mai jos de
buzunarele laterale sunt aplicate doud buzunare tip ,,cargo”,
care se incheie cu doi nasturi, prin intermediul clapelor
prelucrate cu fentd ascunsi. In regiunea genunchilor este
aplicatd o intaritura suplimentard de forma dreptunghiulara
din tesatura de baza. Partea din spate este formata din doud
repere simetrice. Cambrarea in talie se realizeaza cu ajutorul
a doud pense plasate simetric pe ambele parti. In regiunea
spatelui este aplicatd o intaritura suplimentara de forma
ovala din tesatura de baza.

Betelia este montatd in cusatura taliei si este prevazutd cu 7
gdici pentru centura, totodatd betelia pe verso este dublata
cu panglica de corsaj cu liatimea de 5 cm. Betelia se
ajusteazd pe corp cu ajutorul a doua chingi de forma
dreptunghiulard fixate in regiunea cusaturilor laterale
indreptate spre cusdtura de mijloc, prin intermediul a doi
nasturi si o butonierd. Betelia se incheie cu un nasture si o
butoniera.

in regiunea gleznei, pantalonii sunt ajustati cu ajutorul unei
panglici din tesatura poliesterica, care este trecutd prin doua
butoniere pe indoitura terminatiei pantalonilor.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza cusatura
de asamblare executatd la masina speciald cu cinci ate
(tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar se
aplica tighel de garnisire la magina speciald cu doua ace.
Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea




Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
contractului.

Tesdtura de baza a Cumparatorului, materialele auxiliare
ale furnizorului.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia
tiparelor de executie a confectiei sd respecte anatomia
miscdrilor, in acest mod sa fie respectate libertatea de
migcare a corpului in timpul misiunilor, totodatd, zonele
expuse la solicitare maxima sa fie dublate.

2. Cerinte catre calitatea: materiale auxiliare calitative
conform figei tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor,
nodurilor, tighelelor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM.

3. Cusaturile expuse la solicitare intensiva se intdresc cu
intdritura de 0,7 cm la masina speciala, dupd cum
urmeaza: clapele buzunarelor (2 puncte), buzunarele
aplicate (total 24 puncte, cate 4 puncte la fiecare buzunar),
intarirea fentelor ascunse a clapelor butonierelor pantaloni
(total 2 puncte, cite un punct la fiecare clapa, intre
butoniere), intarirea fentei ascunse a inchiderii tunicii (6
puncte ascunse, vizibile doar pe interior), chingile de
reglare a terminatiei manecilor (total 4 puncte, cate doud
puncte la fiecare chingd), gaicile de la betelia pantalonilor
(14 puncte, cate doud puncte la fiecare gaica) si intarirea
slitului pantalonilor (2 puncte).

4. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de
confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnica precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate. Numarul punctelor intr-un centimetru
de tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu se permite
ajustarea, tensionarea §i rasucirea in exces a reperelor.

5. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii si
ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

6. Autoritatea contractantd solicitd operatorului economic
sa prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor
auxiliare pentru procesul de fabricare a produselor finite
conform urmatoarelor cerinte:
- atd armata intdritd/ impletiturd din poliester 45LL, 21 tex
x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi
(asamblare, montare, aplicare, garnisire si intarituri).

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive

contractului.

Tesatura de baza a Cumparatorului, materialele auxiliare ale
furnizorului.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia tiparelor
de executie a confectiei sd respecte anatomia miscéarilor, in
acest mod sa fie respectate libertatea de migcare a corpului
in timpul misiunilor, totodata, zonele expuse la solicitare
maxima sa fie dublate.

2. Cerinte catre calitatea: materiale auxiliare calitative
conform fisei tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor,
nodurilor, tighelelor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM.

3. Cusdturile expuse la solicitare intensiva se intdresc cu
intariturd de 0,7 cm la magina speciala, dupa cum urmeaza:
clapele buzunarelor (2 puncte), buzunarele aplicate (total 24
puncte, cate 4 puncte la fiecare buzunar), intarirea fentelor
ascunse a clapelor butonierelor pantaloni (total 2 puncte,
cate un punct la fiecare clapa, intre butoniere), Intarirea
fentei ascunse a inchiderii tunicii (6 puncte ascunse, vizibile
doar pe interior), chingile de reglare a terminatiei manecilor
(total 4 puncte, cate doua puncte la fiecare chingd), gaicile
de la betelia pantalonilor (14 puncte, cite doua puncte la
fiecare gaica) si intarirea slitului pantalonilor (2 puncte).

4. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de
confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute 1in
specificatia tehnicd precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate. Numarul punctelor intr-un centimetru de
tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu se permite ajustarea,
tensionarea i rasucirea in exces a reperelor.

5. La echipamentul confectionat vor fi indicate: simbolurile
de intretinere, marcare, anul producerii $i ambalare conform
HG nr.1068 din  20.10.2000 despre  aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantitatii si calitatii in RM.

6. Autoritatea contractanta solicitd operatorului economic sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:
- atd armata intarita/ impletitura din poliester 45LL, 21 tex x
2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi
(asamblare, montare, aplicare, garnisire i intarituri).

- ata din poliester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive
pentru surfilarea taieturilor;

- panglica poliestericd de culoare kaki/olive cu latimea de




pentru surfilarea taieturilor;

- panglica poliesterica de culoare kaki/olive cu latimea de
10-13 mm pentru ajustarea terminatiei pantalonilor;

- banda textila Velcro partea rigida, cu lagimea de 2,5x 14
cm, aplicatd orizontal mai sus de buzunarele pectorale, (10
000 deschideri-inchideri);
- banda textila Velcro pentru inchiderea clapelor
buzunarelor tunicii;
- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de inchidere, ajustare si
fixare;

- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei
pantalonilor, de culoare similara tesaturii de baza;

- ecusonul de manecd stanga reprezinta un scut heraldic de
tip rectangular cu varful rotunjit, snuruit in culoare neagra,
campul de culoarea military olive, stema Armatei
Nationale brodata cu fir de culoare neagrd, cu
dimensiunile de 70x80 mm. Ecusonul este brodat 100%,
se aplica pe partea laterald a manecii stangi, pe buzunarul
aplicat, mai jos de clapa buzunarului.

7. Autoritatea contractantd prezintda marimile
dimensionale la semnarea contractului.

8. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de la
data deschiderii ofertelor, executatd conform descrierilor
pentru marimea 52/5.

9. Dupd semnarea contractului operatorul economic
receptioneaza tesatura de baza de la Sectia echipament a
AN.

10. Operatorul economic castigdtor raspunde pentru
calitatea produselor livrate, in termenul de garantie de
minim 1 (unu) an la exploatare in conditii normale.
Autoritatea contractantd este in drept sa solicite inlocuirea
gratuitd a cantitatilor de produse care nu se incadreaza in
termenul de garantie (operatorul economic, desemnat
castigator, va prezenta certificat de garantie).

11. Operatorul economic castigator, va prezenta 2 mostre
identice, pentru aprobarea modelului-etalon.

12. Autoritatea contractantd isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrarilor privind consumul materiei
prime, totodatd efectuarea verificarilor privind calitatea
executarii confectiilor la fluxul de producere, cat si sa
efectueze inspectii finale la livrarea fiecdrei partide,
urmand a lua masuri necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

13. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la

tipo-

10-13 mm pentru ajustarea terminatiei pantalonilor;

- banda textild Velcro partea rigida, cu latimea de 2,5x 14
cm, aplicatd orizontal mai sus de buzunarele pectorale, (10
000 deschideri-inchideri);
- banda inchiderea clapelor
buzunarelor tunicii;
- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de inchidere, ajustare si
fixare;

- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei pantalonilor,
de culoare similara tesaturii de baza;

- ecusonul de maneca stangd reprezinta un scut heraldic de
tip rectangular cu varful rotunjit, snuruit in culoare neagra,
campul de culoarea military olive, stema Armatei Nationale
brodata cu fir de culoare neagra, cu dimensiunile de 70x80
mm. Ecusonul este brodat 100%, se aplica pe partea laterald
a manecii stangi, pe buzunarul aplicat, mai jos de clapa
buzunarului.

7. Autoritatea contractantd prezintd
dimensionale la semnarea contractului.

8. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de la
data deschiderii ofertelor, executatd conform descrierilor
pentru marimea 52/5.

9. Dupd semnarea contractului operatorul economic
receptioneazd tesatura de baza de la Sectia echipament a
AN.

10. Operatorul economic castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1 (unu)
an la exploatare in conditii normale. Autoritatea contractanta
este in drept sa solicite inlocuirea gratuita a cantitatilor de
produse care nu se incadreaza in termenul de garantie
(operatorul economic, desemnat castigdtor, va prezenta
certificat de garantie).

11. Operatorul economic castigitor, va prezenta 2 mostre
identice, pentru aprobarea modelului-etalon.

12. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificarea incadrarilor privind consumul materiei prime,
totodata efectuarea verificarilor privind calitatea executarii
confectiilor la fluxul de producere, cat si sia efectueze
inspectii finale la livrarea fiecdrei partide, urmand a lua
masuri necesare in cazul constatarii neregularitatilor.

13. Mérimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6, totodata la 3%
din total vor fi confectionate conform marimilor
antropometrice preluate individual.

textildi Velcro pentru

marimile tipo-




semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6,
totodatd la 3% din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate individual.
14. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si bucatile intregi de
stofd. La livrarea fiecarei partide de marfa operatorul
economic va prezenta §i tabelul cantitatilor pe marimi
tipo-dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea  materialelor —auxiliare utilizate  pentru
confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor
3, mun. Chisinau.
Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limitd de deschidere a
ofertelor.

Termen de livrare:

pand la 20.12.2024.

14. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si bucatile intregi de stofa.
La livrarea fiecarei partide de marfa operatorul economic va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3,
mun. Chisinau.
Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limita de deschidere a
ofertelor.

Termen de livrare:

pana la 20.12.2024.

Lotul 4

Tunici si pantaloni din tesituri combinatid de tip Rip- | Tunici si pantaloni din tesituri combinata de tip Rip-Stop

Stop cu desen camuflat ,Multicam” este constituitd din | cu desen camuflat ,,Multicam” este constituitd din partea din

partea din fata, spate, maneci si guler. fatd, spate, maneci si guler.

Partea din fatd a tunicii este formata din doud repere | Partea din fata a tunicii este formatd din doud repere

simetrice si se inchide cu fermoar si fenta care se fixeazd | simetrice si se inchide cu fermoar si fenta care se fixeaza cu

cu benzi din velcro. Pe linia pieptului perpendicular este | benzi din velcro. Pe linia pieptului perpendicular este aplicat

aplicat suportul pentru epolet (banda velcro) 100x50 mm. | suportul pentru epolet (bandi velcro) 100x50 mm. in partea

In partea superioard a partii din fati a reperelor sunt | superioard a partii din fati a reperelor sunt aplicate doud
Tunica si Tunica si aplicate doud buzunare de tip trapez dreptunghic. | buzunare de tip trapez dreptunghic. inchiderea buzunarelor Model aprobal
pantaloni din pantaloni din Inchiderea buzunarelor se face_ prin intermediul a doud | se face prin intermediul a dpué fermoare ascunse pe.ntr.u MA RM
tesdturs tesitura fermoare ascunse pentru fiecare buzunar. Partea | fiecare buzunar. Partea superioara a buzunarului constituie GOST 24871-
’ . . ’ L . superioara a buzunarului constituie 15 cm, iar partea | 15 cm, iar partea inferioard 18 cm. Deasupra buzunarilor
combinatd de tip | combinatadetip | RM ISRussca | . ... " ; . . ; . .y . . 81

. . inferioara 18 cm. Deasupra buzunarilor pieptorali se | pieptorali se fixeaza banda velcro cu dimensiunile 14x2,5

Rip-Stop cu Rip-Stop cu fixeaza banda velcro cu dimensiunile 14x2,5 cm, pentru | cm, pentru aplicarea ecusonului de identitate personala si de H.G nr.1068
desen camuflat | desen camuflat aplicarea ecusonului de identitate personaldi si de | apartenentd de stat. gm )
»Multicam” ,»Multicam” apartenenta de stat. | Partea din spate este formati dintr-un reper intreg. in 0.10.2000

Partea din spate este formati dintr-un reper intreg. in
cusdtura umarului sunt previzute doud pliuri adanci,
indreptate spre maneca, pentru asigurarea confortului de
miscare. Tunica este ajustatd pe partile laterale la nivelul
liniei taliei. Terminatia tunicii este prelucratd cu taietura
inchisd. Maneca tip cdmasd se monteaza cu cusaturd de
asamblare executatd la masina speciald cu cinci ate,
garnisitd cu doua tighele paralele. Pe partea superioard a

cusatura umadrului sunt prevazute doud pliuri adanci,
indreptate spre maneca, pentru asigurarea confortului de
miscare. Tunica este ajustatd pe partile laterale la nivelul
liniei taliei. Terminatia tunicii este prelucratd cu tdieturd
inchisd. Maneca tip cdmasda se monteazd cu cusidtura de
asamblare executata la masina speciald cu cinci ate, garnisita
cu doua tighele paralele. Pe partea superioard a manecilor
sant aplicate doua buzunare de tip ,ghiozdan”, cu




manecilor sant aplicate doud buzunare de tip ,,ghiozdan”,
cu dimensiunile 14x19c¢cm pentru marimea 52/5.
Buzunarele se incheie cu ajutorul unui fermoar ascuns. Pe
buzunar se aploca banda Velcro 8x15 cm de culoare
Pantone 18-1022 TCX. Banda velcro se aplica pe mijlocul
buzunarului la o distantd de 5 mm de la marginile partii
superioare a buzunarului. Buzunarele se aplica la distanta
de 7,5 cm, pe centru, de la cusdtura umarului. La partea
superioara a buzunarului minecii stingi este prevazut un
orificiu fixat pe partea exterioara cu doua Intarituri, pentru
pixuri si creioane cu continuarea unui buzunar in interior.
Regiunea cotului este dublatd cu o intdriturd de forma
trapezoidala din tesdtura de baza. Terminatia manecii se
ajusteza cu ajutorul chingii si panglicii ,,Velcro”.

Gulerul este rasfrant, de tip stei (inaltimea gulerului este
de 5 cm), avand colturile rotungite si sistemul de inchidere
prin banda velcro.
Pantalonii sunt constituiti din partea din fata, spate si
betelie. Partea din fatd este formatd din doud repere
simetrice. Cusdtura de mijloc este prelucrata cu slit, care
se incheie cu trei nasturi si butoniere. Slitul este prevazut
cu intarituri intre butoniere. In partea din fata sint
prevazute doua buzunare laterale. Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata este de 30
cm. Mai jos de buzunarele laterale sant aplicate doua
buzunare tip ,.cargo”, care se incheie prin intermediul
bandei Velcro de 2,5 cm, partea frontal a clapelor este
prevazuta cu Intariturd. Partea superioard a buzunarelor tip
»cargo” este inclinatd spre partea din fata sub un unghi de
15°. In regiunea genunchilor este aplicati o intiriturd
suplimentard de formd dreptunghiulard din tesatura de
bazd. Partea de jos a intariturii este preconizata cu banda
Velcro pentru a introduce genunchere. in partera
inferioara a panalonilor, pe cusaturile laterale sunt aplicate
doud buzunare aplicate cu clapd dreptunghilare cu
dimensiunile 12x15 cm

Partea din spate este formatd din doud repere simetrice.
La partea superioard a spatelui sunt prevazute 2 buzunare
cu borduri si clapa cu clapa cu litimea de 14-15 cm, care
se incheie prin intermediul bandei Velcro. Buzunarele sunt
executate la distanta de 6-7 cm de cusitura beteliei. in
regiunea spatelui este aplicatd o Intdriturd suplimentara de
forma ovala din tesatura de baza.

Betelia este montatd in cusatura taliei si este prevazuta cu
7 gaici pentru centurd, totodatd betelia pe verso este

dimensiunile 14x19c¢m pentru marimea 52/5. Buzunarele se
incheie cu ajutorul unui fermoar ascuns. Pe buzunar se
aploca banda Velcro 8x15 cm de culoare Pantone 18-1022
TCX. Banda velcro se aplica pe mijlocul buzunarului la o
distanta de 5 mm de la marginile partii superioare a
buzunarului. Buzunarele se aplicé la distanta de 7,5 cm, pe
centru, de la cusdtura umarului. La partea superioara a
buzunarului minecii stingi este prevazut un orificiu fixat pe
partea exterioard cu doud intarituri, pentru pixuri si creioane
cu continuarea unui buzunar in interior. Regiunea cotului
este dublatd cu o intdritura de formd trapezoidalda din
tesatura de baza. Terminatia manecii se ajusteza cu ajutorul
chingii si panglicii ,,Velcro”.

Gulerul este rasfrant, de tip stei (inaltimea gulerului este de
5 cm), avand colturile rotungite si sistemul de inchidere prin
banda velcro.
Pantalonii sunt constituiti din partea din fata, spate si
betelie. Partea din fatd este formatdi din doua repere
simetrice. Cusatura de mijloc este prelucrata cu slit, care se
incheie cu trei nasturi si butoniere. Slitul este prevazut cu
intdrituri intre butoniere. In partea din fatd sint previzute
doua buzunare laterale. Lungimea pungii buzunarului lateral
pe linia de simetrie, la gata este de 30 cm. Mai jos de
buzunarele laterale sant aplicate doua buzunare tip ,,cargo”,
care se incheie prin intermediul bandei Velcro de 2,5 cm,
partea frontal a clapelor este prevazutd cu intariturd. Partea
superioara a buzunarelor tip ,.cargo” este inclinatd spre
partea din fatd sub un unghi de 15°. In regiunea genunchilor
este aplicatd o Intdritura suplimentara de forma
dreptunghiulara din tesatura de baza. Partea de jos a
intariturii este preconizatd cu banda Velcro pentru a
introduce genunchere. In partera inferioard a panalonilor, pe
cusaturile laterale sunt aplicate doua buzunare aplicate cu
clapa dreptunghilare cu dimensiunile 12x15 cm

Partea din spate este formata din doua repere simetrice. La
partea superioard a spatelui sunt prevazute 2 buzunare cu
borduri si clapd cu clapa cu latimea de 14-15 cm, care se
incheie prin intermediul bandei Velcro. Buzunarele sunt
executate la distanta de 6-7 cm de cusitura beteliei. in
regiunea spatelui este aplicata o intriturd suplimentarda de
forma ovala din tesatura de baza.

Betelia este montata in cusitura taliei si este prevazuti cu 7
gdici pentru centura, totodatd betelia pe verso este dublatd
cu panglici de corsaj cu latimea de 5 cm. Betelia se
ajusteaza pe corp cu ajutorul a doud chingi de forma




dublata cu panglica de corsaj cu latimea de 5 cm. Betelia
se ajusteazd pe corp cu ajutorul a doud chingi de forma
dreptunghiulard fixate in regiunea cusaturilor laterale
indreptate spre cusatura de mijloc, prin intermediul a doi
nasturi si o butoniera.

in regiunea gleznei, pantalonii sunt ajustati cu ajutorul
unei chingi de 5 cm prin intermediul bandei Velcro.
Modelul uniformei si materialele auxiliare trebuie sa
corespundd modelului stabilit de autoritatea contractanta.
Toate cusaturile se efectueazd cu atd armatd, identicad la
toate cusaturile. Banda velcro pentru suport epolet si
ecusoane este montata dintr-un singur reper.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza cusatura
de asamblare executatd la masina speciald cu cinci ate
(tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar se
aplica tighel de garnisire la magina speciald cu doua ace.
Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia
tiparelor de executie a confectiei sd respecte anatomia
miscarilor, in acest mod sa fie respectate libertatea de
miscare a corpului in timpul misiunilor, totodatd, zonele
expuse la solicitare maxima sa fie dublate.

2. Cerinte catre calitatea: materiale auxiliare calitative
conform figei tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor,
nodurilor, tighelelor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM.

3. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de
confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnica precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate. Numarul punctelor intr-un centimetru
de tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu se permite
ajustarea, tensionarea §i rasucirea in exces a reperelor.

4. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii si
ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractantd solicitd operatorului economic
sd prezinte spre aprobare fisa tehnicd a materialelor
auxiliare pentru procesul de fabricare a produselor finite
conform urmatoarelor cerinte:
- atd armata intdritd/ impletiturd din poliester 45LL, 21 tex
x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi
(asamblare, montare, aplicare, garnisire §i intarituri).

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare Pantone

dreptunghiulard fixate in regiunea cusaturilor laterale
indreptate spre cusatura de mijloc, prin intermediul a doi
nasturi si o butoniera.

in regiunea gleznei, pantalonii sunt ajustati cu ajutorul unei
chingi de 5 cm prin intermediul bandei Velcro. Modelul
uniformei §i materialele auxiliare trebuie sd corespunda
modelului stabilit de autoritatea contractantd. Toate
cusaturile se efectueazd cu ata armata, identica la toate
cusaturile. Banda velcro pentru suport epolet si ecusoane
este montata dintr-un singur reper.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeazd cusatura
de asamblare executatd la masina speciald cu cinci ate
(tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar se
aplica tighel de garnisire la masina speciala cu doua ace.
Nota:

1. Cerinte citre uniforma de instructie - Constructia tiparelor
de executie a confectiei sd respecte anatomia migcarilor, in
acest mod sa fie respectate libertatea de migcare a corpului
in timpul misiunilor, totodata, zonele expuse la solicitare
maxima sa fie dublate.

2. Cerinte catre calitatea: materiale auxiliare calitative
conform fisei tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor,
nodurilor, tighelelor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM.

3. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de
confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnicad precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate. Numarul punctelor intr-un centimetru de
tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu se permite ajustarea,
tensionarea i rasucirea in exces a reperelor.

4. La echipamentul confectionat vor fi indicate: simbolurile
de intretinere, marcare, anul producerii $i ambalare conform
HG nr.1068 din  20.10.2000 despre  aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantitatii i calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd operatorului economic sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:
- atd armata intarita/ impletitura din poliester 45LL, 21 tex x
2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi
(asamblare, montare, aplicare, garnisire i intarituri).

- ata din poliester cu finetea nr. 120 de culoare Pantone 18-
1022 TCX pentru surfilarea taieturilor;

- banda textild Velcro, cu latimea de 2,5 cm, 4 cm si 5 cm si




18-1022 TCX pentru surfilarea taieturilor;

- banda textila Velcro, cu ldtimea de 2,5 cm, 4 cm si 5 cm
si 8 cm, de culoare Pantone 18-1022 TCX, aplicata
donform descriilor supra (10 000 deschideri-inchideri);

- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei
pantalonilor, de culoare similara tesaturii de baza;

6. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de la
data deschiderii ofertelor, executatd conform descrierilor
pentru marimea 52/5.
7. Dupd semnarea contractului operatorul economic
receptioneaza tesdtura de bazd de la Sectia echipament a
A.N.

8. Operatorul economic castigator raspunde pentru
calitatea produselor livrate, in termenul de garantic de
minim 1 (unu) an la exploatare in conditii normale.
Autoritatea contractanta este in drept sa solicite inlocuirea
gratuita a cantitatilor de produse care nu se incadreaza in
termenul de garantie (operatorul economic, desemnat
castigator, va prezenta certificat de garantie).

9. Operatorul economic castigator, va prezenta 2 mostre
identice, pentru aprobarea modelului-etalon.

10. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrarilor privind consumul materiei
prime, totodatd efectuarea verificarilor privind calitatea
executarii confectiilor la fluxul de producere, cat si sa
efectueze inspectii finale la livrarea fiecarei partide,
urmand a lua masuri necesare in cazul constatarii
neregularitagilor.

11. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6,
totodatd la 3% din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate individual.

12. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si bucatile intregi de
stofd. La livrarea fiecarei partide de marfa operatorul
economic va prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi
tipo-dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea  materialelor —auxiliare utilizate pentru
confectionare nu se admit.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limitd de deschidere a
ofertelor.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor

8 cm, de culoare Pantone 18-1022 TCX, aplicatd donform
descriilor supra (10 000 deschideri-inchideri);

- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei pantalonilor,
de culoare similara tesaturii de baza;

6. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de la
data deschiderii ofertelor, executatd conform descrierilor
pentru marimea 52/5.
7. Dupa semnarea contractului operatorul economic
receptioneazd tesdtura de baza de la Sectia echipament a
AN.

8. Operatorul economic céstigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1 (unu)
an la exploatare in conditii normale. Autoritatea contractanta
este in drept s solicite inlocuirea gratuitd a cantitatilor de
produse care nu se incadreaza in termenul de garantie
(operatorul economic, desemnat castigdtor, va prezenta
certificat de garantie).

9. Operatorul economic castigitor, va prezenta 2 mostre
identice, pentru aprobarea modelului-etalon.

10. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificarea incadrarilor privind consumul materiei prime,
totodatd efectuarea verificarilor privind calitatea executdrii
confectiilor la fluxul de producere, cat si sd efectueze
inspectii finale la livrarea fiecarei partide, urmand a lua
masuri necesare in cazul constatarii neregularitatilor.

11. Mérimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6, totodata la 3%
din total vor fi confectionate conform marimilor
antropometrice preluate individual.

12. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si bucatile intregi de stofa.
La livrarea fiecdrei partide de marfa operatorul economic va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limitd de deschidere a
ofertelor.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3,
mun. Chisinau.

Termen de livrare: pana la 20.12.2024-700 c-t.




3, mun. Chisinau.
Termen de livrare: pana la 20.12.2024-700 c-t.

Lotul 5

Scurti cilduroasa din tesiturd combinati de tip Satin cu | Scurti cilduroasi din tesiturd combinati de tip Satin cu

desen camuflat ,,Woodland”, cu siluetd dreapta, constituitd | desen camuflat ,,Woodland”, cu siluetd dreaptd, constituitd

din partea din fata, spate, maneci, guler si gluga ascunsa. din partea din fatd, spate, maneci, guler si gluga ascunsa.

Partea din fata este formata din doua repere simetrice, ce Partea din fata este formata din doua repere simetrice, ce se

se inchid cu fermoar acoperit cu bordura, care se inchide inchid cu fermoar acoperit cu bordura, care se inchide cu un

cu un rand de capse plasate in cinci nivele. In partea rand de capse plasate in cinci nivele. In partea superioara a

superioara a partii din fatd sunt aplicate doud buzunare tip | partii din fatd sunt aplicate doua buzunare tip ,,cargo”, cu

,,cargo”, cu extindere in partea laterala. inchiderea extindere in partea laterala. inchiderea buzunarelor cu o

buzunarelor cu o capsa prin intermediul clapei modelate. capsa prin intermediul clapei modelate. Pe partea inferioara,

Pe partea inferioara, mai jos de linia taliei sunt plasate mai jos de linia taliei sunt plasate doud buzunare, cu un

doua buzunare, cu un refilet si clapa modelata, care se refilet si clapa modelata, care se incheie cu o capsa.

incheie cu o capsa. Partea din spate este formata din doua repere, partea de baza

Partea din spate este formata din doua repere, partea de si pava laterald. in cusitura umarului sunt previzute doud

baza si pava lateral. in cusatura umarului sunt previzute pliuri adanci, indreptate spre maneca, pentru asigurarea

doua pliuri adanci, indreptate spre maneca, pentru confortului de miscare.

asigurarea confortului de miscare. Maneca tip camasa este formata din partea anterioara si

. . Maneca tip camasa este formata din partea anterioara si posterioard. Ecusonul de apartenentd departamentala se

Scurta ) Scurta ) posterioard. Ecusonul de apartenenti departamentala se coase pe partea laterald a manecii stingi, la distanta de 8 cm | Model aprobal
calduroasa din cdlduroasa din coase pe partea laterald a manecii stangi, la distanta de 8 de la marginea superioard a manecii. In regiunea cotului MA RM
tesatura tesaturd cm de la marginea superioard a ménecii. in regiunea sunt prevazute doua pliuri mici pentru asigurarea confortului | GOST 1126-
combinatd de tip | combinata detip | RM IS Russca | cotului sunt previzute doud pliuri mici pentru asigurarea de miscare. Terminatia manecilor este prelucrati cu tiieturd | 77
Satin cu desen Satin cu desen confortului de miscare. Terminatia manecilor este inchisa. Manseta ascunsa se confectioneaza din tricot dublu HG nr.1068
camuflat camuflat prelucratd cu tdieturd inchisa. Mangeta ascunsa se de culoare neagra. din
. Woodland” ..Woodland” confectioneaza din tricot dublu de culoare neagra. Guler lat de tip stei, cu colturile drepte, ce se inchide cu o 20.10.2000

Guler lat de tip stei, cu colturile drepte, ce se inchide cu o
capsa 1n partea de sus. Pe linia de montare a gulerului este
prevazut un buzunar pentru gluga care se incheie cu
fermoar si se acopera cu bordura pentru a camufla
intrarea.

Gluga este formata din 2 repere de baza, partea centrala si
laterald. Terminatia glugii, partea din fata, se prelucreaza
cu bentitd, iar tdietura libera se monteaza in cusatura de
montare a gulerului. Taietura din faté este prelucrata cu
bentita la care sunt prevazute doua butoniere, prin care se
trece un siret pentru ajustarea acestea.

Pe linia taliei, din partea interioara a reperelor de baza este
aplicata o bentita, prin care trece un siret pentru ajustarea
scurtei pe corp cu ajutorul furniturii specializate. Capetele
siretului de ajustare sunt traversate prin intermediul a doud
butoniere amplasate pe bizet. Pe centrul pieptului, la
nivelul capselor 2 si 3, este aplicat un suport pentru epolet

capsa 1n partea de sus. Pe linia de montare a gulerului este
prevazut un buzunar pentru gluga care se incheie cu fermoar
si se acopera cu bordurad pentru a camufla intrarea.

Gluga este formata din 2 repere de baza, partea centrala si
laterala. Terminatia glugii, partea din fata, se prelucreaza cu
bentitd, iar taietura libera se monteaza in cusatura de
montare a gulerului. Taietura din fata este prelucrata cu
bentita la care sunt prevazute doua butoniere, prin care se
trece un siret pentru ajustarea acestea.

Pe linia taliei, din partea interioard a reperelor de baza este
aplicata o bentita, prin care trece un siret pentru ajustarea
scurtei pe corp cu ajutorul furniturii specializate. Capetele
siretului de ajustare sunt traversate prin intermediul a doud
butoniere amplasate pe bizet. Pe centrul pieptului, la nivelul
capselor 2 si 3, este aplicat un suport pentru epolet din
banda de tip Velcro cu partea rigida, cu dimensiunile de
100x50mm.




din banda de tip Velcro cu partea rigida, cu dimensiunile
de 100x50mm.

Termoizolarea scurtei este prevazuta cu sintepon pentru
reperele fatd, spate, maneci si guler, care sunt matlasate cu
captuseala de culoare neagra.

Tesatura de baza a Cumparatorului, materialele auxiliare a
furnizorului.

Nota:

1. Cerinte catre confectionarea scurtei cdlduroase cu desen
camuflat, dupa cum urmeaza:

- parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM;

- calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate.

2. Cusaturile expuse la utilizare intensiva se intaresc cu
intdriturd de 0,7 cm la masina speciald, dupa cum
urmeaza: clapele buzunarelor (2 pasi), buzunarele tip
,cargo” (In total 6 pasi, cate 3 pasi la fiecare buzunar),
buzunarele cu un refilet si clapa modelata (in total 4 pasi,
cate 2 pasi la fiecare buzunar).

3. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu mai
putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor.

4. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile de
intretinere (conform Reglementarii tehnice ,,Denumirea,
marcarea compozitiei fibroase si etichetarea produselor
textile” aprobate prin Ordinul Ministerului Economiei nr.
61 din 23.04.2007), totodata, marcarea, anul producerii si
ambalarea conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa prezinte
spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:

- tesatura din bumbac 100% pentru captusirea reperelor de
baza a scurtei si pentru punga buzunarelor cu refilet,
densitatea minima 135 g/m2.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester, se aplica pe
reperele fata si spate - densitatea 250 g/m2, iar pe reperele
maneci si guler - densitatea 150 g/m2;

- manseta ascunsa — 100% poliester tricotat dublu, de
culoare neagra/ culori similare tesaturii de baza;

- atd armata intarita cu impletiturd din poliester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de

Termoizolarea scurtei este prevazuta cu sintepon pentru
reperele fata, spate, maneci si guler, care sunt matlasate cu
captuseala de culoare neagra.

Tesatura de baza a Cumparatorului, materialele auxiliare a
furnizorului.

Nota:

1. Cerinte catre confectionarea scurtei cdlduroase cu desen
camuflat, dupa cum urmeaza:

- parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM;

- calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate.

2. Cusaturile expuse la utilizare intensiva se intaresc cu
intariturd de 0,7 cm la masina speciald, dupa cum urmeaza:
clapele buzunarelor (2 pasi), buzunarele tip ,,cargo” (in total
6 pasi, cate 3 pasi la fiecare buzunar), buzunarele cu un
refilet si clapa modelata (in total 4 pasi, cate 2 pasi la fiecare
buzunar).

3. Numidrul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu mai
putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor.

4. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile de
intretinere (conform Reglementarii tehnice ,,Denumirea,
marcarea compozitiei fibroase si etichetarea produselor
textile” aprobate prin Ordinul Ministerului Economiei nr. 61
din 23.04.2007), totodatd, marcarea, anul producerii si
ambalarea conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa prezinte
spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:

- tesatura din bumbac 100% pentru captusirea reperelor de
baza a scurtei si pentru punga buzunarelor cu refilet,
densitatea minima 135 g/m2.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester, se aplica pe
reperele fata si spate - densitatea 250 g/m2, iar pe reperele
maneci si guler - densitatea 150 g/m2;

- mangeta ascunsd — 100% poliester tricotat dublu, de
culoare neagra/ culori similare tesaturii de baza;

- atd armata ntarita cu impletiturd din poliester 45LL, 21teX
x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi;

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive
pentru surfilarea cusaturilor deschise a glugii si captuselii




cusaturi;

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive
pentru surfilarea cusaturilor deschise a glugii si captuselii
detasabile;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati de
culoare kaki/olive cu lacatica durabila la utilizari multiple
(10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la rugina,
cu diametrul 15 mm. Sa detina functia de inchidere si
deschidere neteda/lina datorita dublei actiuni a arcului in
forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii — din
plastic de culoare neagra;

- snur impletit din poliester pentru ajustarea pe linia taliei
si glugii — de culoare neagra cu capetele sudate;

- ecusonul de maneca stanga reprezintd un scut heraldic de
tip rectangular cu vérful rotunjit, snuruit in culoare neagra,
campul de culoarea military olive, stema Armatei
Nationale brodata cu fir de culoare neagra, cu
dimensiunile de 70x80 mm. Ecusonul este brodat 100%,
se aplica pe partea lateralda a manecii stangi, la distanta de
8 cm de linia umerald a manecii.

6. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza de
la Sectia echipament a A.N.

7. Ofertantul castigator rdspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractanta este 1n drept sa solicite inlocuirea gratuita a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul
de garantie (operatorul economic, desemnat castigdtor, va
prezenta certificat de garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificari privind calitatea executérii confectiilor la fluxul
de producere, cat si s efectueze inspectii finale la livrarea
fiecdrei partide, urmand a lua masuri necesare in cazul
constatarii neregularitatilor.

9. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezintd actul de croire si ramasitele intregi de
stofa. La livrarea fiecarei partide de marfa, furnizorul va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-
dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor auxiliare utilizate pentru
confectionare nu se admit.

10. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la

detasabile;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati de
culoare kaki/olive cu lacatica durabila la utilizari multiple
(10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la rugina, cu
diametrul 15 mm. Sa detind functia de inchidere si
deschidere netedd/lind datoritd dublei actiuni a arcului in
forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii — din
plastic de culoare neagra;

- snur Tmpletit din poliester pentru ajustarea pe linia taliei si
glugii — de culoare neagra cu capetele sudate;

- ecusonul de méneca stanga reprezintd un scut heraldic de
tip rectangular cu varful rotunjit, snuruit in culoare neagra,
campul de culoarea military olive, stema Armatei Nationale
brodata cu fir de culoare neagra, cu dimensiunile de 70x80
mm. Ecusonul este brodat 100%, se aplica pe partea laterala
a manecii stangi, la distanta de 8 cm de linia umerala a
manecii.

6. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza de la
Sectia echipament a A.N.

7. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea produselor
livrate, in termenul de garantie de minim 1 (unu) an la
exploatare in conditii normale. Autoritatea contractanta este
in drept sa solicite inlocuirea gratuitd a cantitatilor de
produse care nu se incadreaza in termenul de garantie
(operatorul economic, desemnat castigator, va prezenta
certificat de garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificari privind calitatea executarii confectiilor la fluxul de
producere, cét si sa efectueze inspectii finale la livrarea
fiecdrei partide, urmand a lua masuri necesare in cazul
constatarii neregularitatilor.

9. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si ramasitele intregi de
stofa. La livrarea fiecarei partide de marfa, furnizorul va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.

10. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6, totodata pana
la 3% din total vor fi confectionate conform marimilor
antropometrice preluate individual.

11. Operatorul economic castigator, va prezenta 2 mostre




semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6,
totodatd pana la 3% din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate individual.

11. Operatorul economic castigator, va prezenta 2 mostre
identice, pentru aprobarea modelului-etalon.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor
3, mun. Chisinau.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limita de deschidere a
ofertelor.

Termen de livrare:

pénd la 20.12.2024.

identice, pentru aprobarea modelului-etalon.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3,
mun. Chisinau.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limita de deschidere a
ofertelor.

Termen de livrare:

pand la 20.12.2024.

Lotul 6

Scurta
calduroasa din
tesatura de tip
Rip-Stop cu
desen camuflat
»Multicam”, cu
impregnare
hidrofuga

Scurta
calduroasa din
tesatura de tip
Rip-Stop cu
desen camuflat
,,Multicam”, cu
impregnare
hidrofuga

RM

IS Russca

Scurtd calduroasa din tesituria de tip Rip-Stop cu
desen camuflat ,,Multicam”, cu impregnare hidrofuga,
cu siluetd dreapta, constituita din partea din fatd, spate,
maneci si gluga.

Partea din fata este formata din doua repere simetrice ce se
inchid cu fermoar acoperit cu bordurd dubla, care se
inchide cu un rand de capse ascunse plasate in 7 nivele. Pe
linia pieptului, in cusatura fermoarului de ambele parti
sunt prelucrate doud buzunare ascunse care se inchid cu
banda Velcro, lungimea intrarii in buzunare este 24 cm. Pe
partea superioara a bordurii, pe linia pieptului, este aplicat
suportul pentru epolet din banda Velcro, (partea rigida cu
carlige), cu dimensiunile de 100x50mm. Pe partea
inferioard, mai jos de linia taliei sunt plasate doua
buzunare, cu clapa modelata, care se incheie cu doua fasii
de banda Velcro la ambele colturi.

Partea din spate este formata dintr-un reper.

Maneca raglan este formatd din partea anterioara,
posterioara si pava cotului modelata cu doud pense in zona
cotului. in regiunea laterald a bratului sunt aplicate doua
buzunare de tip ,.ghiozdan”, cu dimensiunile 14x19 cm
pentru marimea 52/5. Buzunarele se incheie cu ajutorul
unui fermoar ascuns. Pe buzunar se aplicd bandd Velcro
8x15 cm pentru aplicarea ecusoanelor specializate, de
culoare Pantone 18-1022 TCX.

in cusitura inferioard a manecii raglan este previzut
fermoar ascuns, cu lungimea de 36-38 cm, pentru aerisire.
Terminatia manecilor este prelucrata cu vipusca si bentita.
in cusitura de fixare a ciptuselii ménecii sunt montate
doua chingi pentru fixarea céptuselii detasate. Terminatia

Scurta cilduroasa din tesaturi de tip Rip-Stop cu desen
camuflat ,Multicam”, cu impregnare hidrofuga, cu silueta
dreaptd, constituitd din partea din fatd, spate, maneci si
gluga.

Partea din fata este formata din doua repere simetrice ce se
inchid cu fermoar acoperit cu bordura dubla, care se inchide
cu un rand de capse ascunse plasate in 7 nivele. Pe linia
pieptului, in cusatura fermoarului de ambele parti sunt
prelucrate doud buzunare ascunse care se inchid cu banda
Velcro, lungimea intrérii in buzunare este 24 cm. Pe partea
superioara a bordurii, pe linia pieptului, este aplicat suportul
pentru epolet din banda Velcro, (partea rigida cu carlige), cu
dimensiunile de 100x50mm. Pe partea inferioara, mai jos de
linia taliei sunt plasate doud buzunare, cu clapa modelata,
care se incheie cu doud fasii de bandd Velcro la ambele
colturi.

Partea din spate este formata dintr-un reper.

Maneca raglan este formata din partea anterioara,
posterioara si pava cotului modelatd cu doua pense in zona
cotului. fn regiunea laterali a bratului sunt aplicate doua
buzunare de tip ,,ghiozdan”, cu dimensiunile 14x19 cm
pentru marimea 52/5. Buzunarele se incheie cu ajutorul unui
fermoar ascuns. Pe buzunar se aplicd banda Velcro 8x15 cm
pentru aplicarea ecusoanelor specializate, de culoare
Pantone 18-1022 TCX.

in cusitura inferioard a manecii raglan este previzut fermoar
ascuns, cu lungimea de 36-38 cm, pentru aerisire.
Terminatia manecilor este prelucrata cu vipusca si bentita.
in cusatura de fixare a ciptuselii ménecii sunt montate doua
chingi pentru fixarea céaptuselii detasate. Terminatia
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manecilor pot fi ajutate cu ajutorul chingilor si banda
Velcro, cu latimea de 2,5 cm

Gluga este formata din 2 repere laterale si partea centrald
modelate cu cozoroc integru. Taietura din fatd este
prelucrata cu bentitd dublad prin care trece un siret elastic
pentru ajustarea acestea cu ajutorul furniturii specializate.
Gluga este captusita cu material netesut unicolor, reperele
laterale a acestea sunt prelucrate cu elastic cu latimea de 3
cm pentru ajustare.

Scurtd este ciptusiti cu mitase artificiald. in cusitura
taliei a captuselii este montatd o bentitd dubld prin care
trece un siret elastic pentru ajustarea pe corp cu ajutorul
furniturii specializate .

Termoizolarea scurtei este prevazutda cu captuseala
detasabilad dublata cu sintepon pentru reperele fata, spate si
maneci, care sunt matlasate cu captuseald de culoare
Pantone 18-1022TCX. Ciaptuseala detasabila se fixeaza in
Cusatura bizetelor si bentita gatului cu un fermoar integru
si terminatia manicilor se fixeaza cu 2 nasturi. Terminatia
manicii captuselii detasabile se prelucreazd cu mansetd
dubla, din material netesut unicolor si prevazuta cu
orificiu pentru degetul mare.

Nota:

1. Cerinte catre confectionarea scurtei cédlduroase din
tesatura de tip Rip-Stop cu desen camuflat ,,Multicam”, cu
impregnare hidrofugd, dupa cum urmeaza:

- parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM;

- calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate;

- cusdturile exterioare sunt tivite si prelucrate ulterior cu
utilaj special, de sudare/lipire a panglicii PVC, la
temperatura de 180°C pentru marirea impermeabilitatii
confectiei.

2. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu mai
putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor.

3. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile de
intretinere, marcarea, anul producerii si ambalarea
conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantitatii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa prezinte
spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite conform

manecilor pot fi ajutate cu ajutorul chingilor si banda
Velcro, cu latimea de 2,5 cm

Gluga este formata din 2 repere laterale si partea centrald
modelate cu cozoroc integru. Taietura din fatd este
prelucratd cu bentitda dublad prin care trece un siret elastic
pentru ajustarea acestea cu ajutorul furniturii specializate.
Gluga este captusitd cu material netesut unicolor, reperele
laterale a acestea sunt prelucrate cu elastic cu latimea de 3
cm pentru ajustare.

Scurti este ciptusitd cu mitase artificiald. In cusitura taliei a
captuselii este montatd o bentitd dubld prin care trece un
siret elastic pentru ajustarea pe corp cu ajutorul furniturii
specializate .

Termoizolarea scurtei este prevdzuta cu captuseald
detasabila dublata cu sintepon pentru reperele fata, spate si
maneci, care sunt matlasate cu captuseala de culoare
Pantone 18-1022TCX. Ciptuseala detasabila se fixeaza in
cusatura bizetelor si bentita gatului cu un fermoar integru si
terminatia manicilor se fixeazd cu 2 nasturi. Terminatia
manicii captuselii detasabile se prelucreazd cu mansetd
dubla, din material netesut unicolor si prevazutd cu orificiu
pentru degetul mare.

Nota:

1. Cerinte catre confectionarea scurtei célduroase din
tesatura de tip Rip-Stop cu desen camuflat ,,Multicam”, cu
impregnare hidrofugd, dupa cum urmeaza:

- parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM;

- calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate;

- cusdturile exterioare sunt tivite si prelucrate ulterior cu
utilaj special, de sudare/lipire a panglicii PVC, Ila
temperatura de 180°C pentru mdrirea impermeabilitatii
confectiei.

2. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu mai
putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor.

3. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile de
intretinere, marcarea, anul producerii si ambalarea conform
HG nr.1068 din  20.10.2000 despre  aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantitatii si calitatii In RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa prezinte
spre aprobare fisa tehnicd a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite conform




urmatoarelor cerinte:

- tesaturd din matase artificiala, polliamida 100% pentru
captusirea reperelor de baza a scurtei, pentru punga
buzunarelor si captuselii detasabile, densitatea minima 70
g/m?.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester, se aplicd pe
reperele fatd si spate a captuselii detasabile - densitatea
200 g/m?, iar pe reperele méneci - densitatea 150 g/m?;

- captuseala glugii, material netesut unicolor, Pantone 18-
1022 TCX, fleece densitatea 150 g/m*

- manseta captuselii detasabile — material netesut unicolor,
Pantone 18-1022 TCX, fleece densitatea 340 g/m?;

- atd armatd intaritd cu impletiturd din poliester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic
injectati/spirulat de culoare Pantone 18-1022 TCX cu
lacatica durabild la utilizari multiple (10 000 deschideri-
inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la ruging,
cu diametrul 12-15 mm. Sa detind functia de inchidere si
deschidere netedd/lina datorita dublei actiuni a arcului in
forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii — din
plastic de culoare Pantone 18-1022 TCX;

- snur elastic din poliester pentru ajustarea pe linia taliei si
glugii — de culoare Pantone 18-1022 TCX;

6. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza de
la Sectia echipament a A.N.

7. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractanta este in drept sd solicite inlocuirea gratuitd a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul
de garantie (operatorul economic, desemnat castigator, va
prezenta certificat de garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificari privind calitatea executdrii confectiilor la fluxul
de producere, cat si sd efectueze inspectii finale la livrarea
fiecdrei partide, urmand a lua masuri necesare in cazul
constatarii neregularitatilor.

9. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezintd actul de croire si ramasitele intregi de
stofd. La livrarea fiecdrei partide de marfa, furnizorul va

urmatoarelor cerinte:

- tesdtura din matase artificiala, polliamida 100% pentru
captusirea reperelor de bazd a scurtei, pentru punga
buzunarelor si captuselii detasabile, densitatea minima 70
g/m?.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester, se aplica pe
reperele fatd si spate a captuselii detasabile - densitatea 200
g/m?, iar pe reperele méneci - densitatea 150 g/m?;

- céptuseala glugii, material netesut unicolor, Pantone 18-
1022 TCX, fleece densitatea 150 g/m?*

- manseta captuselii detasabile — material netesut unicolor,
Pantone 18-1022 TCX, fleece densitatea 340 g/m?;

- atd armata intaritd cu impletiturd din poliester 45LL, 21tex
x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati/spirulat
de culoare Pantone 18-1022 TCX cu lacatica durabila la
utilizari multiple (10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la rugina, cu
diametrul 12-15 mm. Sa detind functia de inchidere si
deschidere neteda/lina datoritd dublei actiuni a arcului in
forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii — din
plastic de culoare Pantone 18-1022 TCX;

- snur elastic din poliester pentru ajustarea pe linia taliei si
glugii — de culoare Pantone 18-1022 TCX;

6. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza de la
Sectia echipament a A.N.

7. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea produselor
livrate, in termenul de garantic de minim 1 (unu) an la
exploatare in conditii normale. Autoritatea contractanta este
in drept sd solicite inlocuirea gratuitd a cantitatilor de
produse care nu se incadreaza in termenul de garantie
(operatorul economic, desemnat castigdtor, va prezenta
certificat de garantie).

8. Autoritatea contractantd isi rezerva dreptul de a efectua
verificari privind calitatea executarii confectiilor la fluxul de
producere, cat si sa efectueze inspectii finale la livrarea
fiecdrei partide, urmand a lua masuri necesare in cazul
constatarii neregularitatilor.

9. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezintd actul de croire si ramasitele intregi de
stofa. La livrarea fiecarei partide de marfa, furnizorul va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor




prezenta si tabelul cantititilor pe méarimi tipo-
dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea  materialelor —auxiliare utilizate pentru
confectionare nu se admit.
10. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6,
totodatd pana la 3% din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate individual.
Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor
3, mun. Chisindu.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limita de deschidere a
ofertelor.

Termen de livrare: pana la 20.12.2024.

auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
10. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6, totodata pana
la 3% din total vor fi confectionate conform marimilor
antropometrice preluate individual.
Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului
la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3,
mun. Chisinau.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in
termen de 3 zile de la termenul limitd de deschidere a
ofertelor.

Termen de livrare: pana la 20.12.2024.

Total loturi 4

Semnat:

Ofertantul: Intreprinderea de Stat ,,RUSSCA”* Adresa: rl Hincesti, s. Rusca

Numele, Prenumele: lon SAVVA In calitate de Presedinte al Grupului de lucru pentru Achizitii (PGA)
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