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Agrement

Agrement Tehnic
003-05/911-2021

TEVI SI FITINGURI DIN POLIPROPILENA, MEDES - KALDE, PENTRU

TUBES ET RACORDS EN POLYPROPYLENE, MEDES- KALDE, POUR INSTALLATIONS D' EAU
POLYPROPYLENE PIPES AND FITINGS, MEDES-KALDE, FOR WATER NETWORKS
ROHREN UND FITINGS AUS POLYPROPYLEN, MEDES- KALDE, FUR WASSERANLAGEN

INSTALATII DE APA

COD 28,29

PRODUCATOR:

TITULAR AGREMENT
TEHNIC:

ELABORATOR
AGREMENT TEHNIC:

GRUPA SPECIALIZATANR. 05 : :
PRODUSE, PROCEDEE §I ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE C’ONSTRUCTHLOR |

KALDE KLIMA ORTA BASINC FITTINGS VE
VALF SAN. A.S. — TURCIA

Beymersan Mermerciler Sanayi Sitesi 10, Cadde
No.2 Beylikdiizii - Istanbul

Tel: 0090 212 876 43 43; Fax: 0090 212 876 76 49

KALDE KLIMA ORTA BASINC FITTINGS VE
VALF SAN. A.§. — TURCIA

Beymersan Mermerciler Sanayi Sitesi 10, Cadde
No.2 Beylikdiizii - Istanbul

Tel: 0090 212 876 43 43; Fax: 0090 212 876 76 49

S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
Bucuresti, Str. Preciziei nr.6R, sector 6, cod 062203
Tel: +4021-318 08 51,
Fax: +4021-318 08 50

Prezentul agrement tehnic este valabil pini la data de 29.09.2024 numai insotit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de

certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa

Specializata nr. 05: Produse, procedee s§i echipamente pentru

instalatii aferente constructiilor, din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.,
analizind documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic, prezentatd de
firma KALDE KLIMA si inregistratd cu nr. 2254 din data de 09.06.2021,
referitoare la " TEVI SI FITINGURI DIN POLIPROPILENA, MEDES -
KALDE, PENTRU INSTALATII DE APA" fabricate de firma KALDE KLIMA
ORTA BASINC FITTINGS VE VALF SANAYI A.S. — Turcia, elaboreazd
prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/911-2021 in conformitate cu documentele
tehnice romdnesti aferente domeniului de referinti si ghidurile tehnice de
agrement nr. 062, 182, 247, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1, Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la fevi
si fitinguri din polipropilend, MEDES -
KALDE, pentru instalatii de apd fabricate de
firma Kalde Klima Orta Basing Fittings ve
Valf Sanayi A.S. — Turcia, utilizate in
instalatiile sanitare §i de incdlzire aferente
constructiilor.

Tevile MEDES - KALDE, sunt (evi
termoplastice cu / fard strat de aluminiu, cu
capete drepte, fabricate prin extrudare
/coextrudare din polipropilend random
copolimer, PPR, de culoare albd, cu
diametrul nominal exterior in domeniul @ 20
+ @ 125 mm, cu presiunea nominald PN 10,
PN 16, PN 20 — la tevile fard strat de
aluminiu si PN 20, PN 25 - la tevile cu strat
de aluminiu.

Fitingurile din polipropilend random, sunt
realizate  prin injectie din granule de
polipropilend, intr-o gamd de  diametre
cuprinse intre @ 20 + @ 110 mm, pentru
presiuni de lucru de 25 bar.

Fitingurile MEDES - KALDE se produc
pentru  asamblarea  componentelor  din
polipropilend ale retelei, prin polifuziune.
Pentru trecerea de la tevile din polipropilend
la tevi din metal firma produce fitinguri
adaptoare cu asamblare mecanicd cu filet.

Tevile din PPR, MEDES - KALDE, sunt

fabricate intr-o gamd tipodimensionald ce- -

cuprinde: N\

- teavd PN 20 - seria S 2.5; PN 16 - _S'erz&;\
§3,2; PN 10 - seria S 5; cod TBE fabricatay
in 10 mdrimi, cu diametrele cuprinse . in (X D

AT 003-05/911-2021

domeniul @ 20 + @ 125 mm, livratd in
colac sau bard de 4 m;
- teavd PN 25 si PN 20, SUPEROXY, cu
insertie de aluminiu, cod TOX - realizatd
din doud straturi de polipropilend reticulatd
§i 0 folie de aluminiu situatd intre cele doud
straturi de polipropilend, cu tubul interior
seria S 3,2, fabricatd in 10 mdrimi, cu
diametrele cuprinse in domeniul @ 20 + @
125 mm, livratd in colac sau bard de 4 m;
- teavd PN 25, SUPPER PIPE, cu insertie de
aluminiu, cod TMF- realizatd din doud
straturi de polipropilend reticulatd §i o folie
de aluminiu situatd intre cele doud straturi de
polipropilend, cu tubul interior seria S 2,5
fabricatd in 9 marimi, cu diametrele cuprinse
in domeniul @ 20 ~ @ 110 mm, livratd in
colac sau bard de 4 m;
- teavd PN 20 cu tubul interior seria S 2,5,
PN 16 cu tubul interior seria S 3,2, PN 10
cu tubul interior seria S 5, ORANGE PIPE,
cod TFR - realizatd din doud straturi de
polipropilend reticulatd §i un strat de
polipropilend reticulatd amestecat cu fibrd de
sticlad situatd intre cele doud straturi de
polipropilend, fabricatd in 10 mdrimi, cu
diametrele cuprinse in domeniul @ 20 + O
125 mm, livratd in colac sau bard de 4 m;
Fitingurile din PPR, MEDES - KALDE,
sunt fabricate pentru presiunea nominald PN
25, imtr-o gamd tipodimensionald ce

. cuprinde:
. @) Fitinguri de trecere (mufe, coturi, teuri,
- reductii), pentru racordarea intre ele a
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tevilor PPR, prin sudare / polifuziune cu
mansonare, dupd cum urmeazd:

- cot la 45° 5i la 90° cod ELB — cu mufd la
ambele capete, fabricat in 9 mdrimi cu
diametrul nominal in domeniul 20 +~ 110
mm;

- cot la 45° si la 90°, cod ELT — cu mufd la
un capdt si  cap tubular la celdlalt capdit,
Jfabricat in doud marimi, cu diametrul
nominal de 20 mm g§i 25 mm;

- cot la 90° cu reductie, cod ELR — cu mufd
la un capat §i reductie la un capdt, fabricat
intr-o singurd mdrime, cu diametrul nominal
de 25/20 mm;

- mufd, cod MUF — cu umdr de limitare la
interior, fabricatd in 9 marimi, cu diametrul
nominal de 20+ 110 mm;

- mufd cu piulitd liberd, cod MFT — cu umdr
de limitare la interior, fabricatd in 3 mdrimi,
cu diametrul nominal de 20, 25 §i 32 mm;

- reductie, cod RDC — mufd cu umdr de
limitare la interior, cu reductie la unul din
capete, fabricatd in 27 mdrimi, cu diametrul
nominal cuprins in domeniul  25/20 + 110
/ 90 mm;

- reductie, cod RDF — mufd cu umdr de
limitare la interior, cu reductie la interior, la
unul din capete, fabricat in 5 mdrimi, cu
diametrul nominal cuprins in domeniul 25/
20 =40/25 mm;

- teu egal, cod TEO — cu trei cdi, cu mufe la
capete, fabricat in 9 mdrimi cu diametrul
nominal cuprins in domeniul 20 + 110 mm;

- teu redus, cod TIO — cu trei cdi, cu mufe la
capete, cu reductie pe una sau doud cdi,
fabricat in 32 de variante, cu diametrele
nominale cuprinse in domeniul 20/ 25/ 20 +
110/63 /110 mm;

- teu dublu, cod BYP — cu cinci cdi, cu mufe
la capete, fabricat in 3 mdrimi cu diametrul
nominal de 20x20 mm, 20x25 mm si 25x25
mm;

- cruce, cod CRS — cu patru cdi, cu mufe la

capete, fubricat in 3 mdrimi cu diametrul -

nominal de 20, 25 §i 32 mm;

- cruce redusd, cod CDL — cu patru cdi, cu
mufe la capete, fabricatd in 4 mdrimi cu
diametrul nominal cuprinse in domeniul
32x20 + 40x 25 mm;

- piesd de trecere lungd, cod TWC = cu'

traseu unghiular in zona de ocolire, cu mufe
la capete,

AT 003-05/911-2021

fabricatd in patru mdrimi, - cu.

diametrul nominal de 20 mm, 25 mm, 32 mm
$i 40 mm;

- piesd de trecere scurtd, de tip C, cod TWC
— cu traseu unghiular in zona de ocolire, cu
mufe la capete, fabricatd in 3 mdrimi, cu
diametrul nominal de 20 mm, 25 mm §i 32
mm,

b) Fitinguri adaptoare PPR/metal, cu mufd
PPR la un capdt (pentru asamblare prin
sudare/polifuziune cu teava din PPR) si
racord metalic (cu filet interior, cu filet
exterior, cu piulitd olandezd) la celdlalt
capdt, pentru asamblarea cu filet cu celelalte
elemente ale instalatiei, dupd cum urmeazd:

- cot de tranzifie, la 90° cu filet interior, cu
urechi de fixare pe elementele de constructie,
cod BAT— cu insertie metalicd, cu mufd PPR
la un capdt si filet interior la celdlalt capdit,
fabricat in 3 variante, cu diametrul nominal /
filet interior - @20/ %", @25/ 1" §5i @ 25/
%H ’.

- cot de tranzitie, la 90° cu filet exterior, cu
urechi de fixare pe elementele de constructie,
cod BTM — cu insertie metalicd, cu mufi
PPR la un capdt i filet exterior la celdlalt
capdt, fabricat intr-o singurd mdrime, cu
diametrul nominal / filet interior @20/ %" ;
- cot lung de tranzitie, la 90°, cu filet interior,
cu urechi de fixare pe elementele de
constructie, cod BTL— cu inserfie metalicd,
cu mufd PPR la un capdt si filet interior la
celdlalt  capdt, fabricat intr-o singurd
mdrime, cu diametrul nominal / filet interior
-@g20/%";

- piesd speciald cu doud urechi de fixare pe
elementele de constructie, cod BTT — cu
doud fitinguri tip cot la 90° cu insertie
metalicd (in constructie cu mufd PPR la un
capdt si filet interior la celdlalt capdt) si
element de fixare pe perete, fabricatd in 2
mdrimi, cu diametrul nominal mufd / filet
interior mufid - @20/ %", @25/ %",

- piesd speciald cu element de fixare pe
elementele de conmstructie, cod BAT — cu
doud fitinguri tip cot la 90° dublu, cu insertie
metalicd (in constructie cu mufd PPR la un
capdt i filet interior la celdlalt capdt) si
element de fixare pe perete, fabricatd in 2
mdarimi, cu diametrul nominal mufd / filet

Norterior mufa - @20/ %", @25/ %"
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- cot de tranzifie, la 90° cu filet interior,
cod EFO — cu insertie metalicd, cu mufd
PPR la un capat si filet interior la celdlalt
capdt, fabricat in 8 mdrimi, cu diametrul
nominal (in mm) / filet interior in domeniul
a20/ %"+ g40/ 1%4";

- cot de tranzifie, la 90° cu filet exterior,
cod EMO - cu insertie metalicd, cu mufd
PPR la un capdt si filet exterior la celdlalt
capdt, fabricat in 8 mdrimi, cu diametrul
nominal / filet exterior niplu in domeniul
920/ %"+ 40/ 1%";

- teu de tranzitie, cu filet interior, cod TFO —
cu insertie metalicd, cu mufd PPR pe traseu
(caile 1 si 3 ) si cu filet interior pe
ramificatie, fabricat in 8 mdrimi, cu
diametrul nominal interior (la cdile 1, 3) /
filet interior in domeniul @ 20/ %"/ 20 +
940/ 1" /@ 40 mm;

- teu de tranzitie, cu filet exterior, cod TMO-
cu insertie metalicd, cu mufd PPR pe traseu
(cdile 1 §i 3) si niplu metalic cu filet exterior
pe ramificatie, fabricat in 6 mdrimi, cu
diametrul nominal interior (la cdile 1, 3) /
filet exterior niplu in domeniul @ 20/ " /@
20+ @32/ 1"0 32 mm;

- mufdl de tranzitie, cu filet interior, cod NFO
- cu insertie metalicd, cu mufd PPR la un
capdr §i filet interior la celdlalt capdt,
fabricatd in 7 marimi, cu diametrul nominal /
filet interior in domeniul @ 20 / B" +
ag32/1"

- mufd de tranzitie, cu filet exterior, cod NMO
— cu insertie metalicd, cu mufd PPR la un
capdt si mufd metalicd cu filet exterior la
celdlalt capdt, fabricatd in 7 mdrimi, cu
diametrul nominal / filet exterior in domeniul
g20/ %" ~032/1"

- mufd de tranzifie octa, cu filet interior, cod
NFO - cu insertie metalicd cu mufd PPR la
un capdt si niplu metalic cu filet interior (cu
zond hexagonald ) la celdlalt capdt, fabricatd
in 7 marimi, cu diametrul nominal / filet
interior in domeniul @ 32/1"+ @G 110/ 4";

- mufd de tranmzitie octa, cu filet exterior, cod
NMO - cu insertie metalicd cu mufd PPR la
un capdt si niplu metalic cu filet exterior (cu

zond hexagonald) la celdlalt capdt, fabricdid—

in 7 marimi, cu diametrul nominal / filet

interior in domeniul @ 32/1"+ @ 110/ 4[: L ™\
g Al \mufd PPR la un capdt si niplu metalic cu

AT 003-05/911-2021

- mufd de tranzitie scurtd, cu filet exterior,
cod NMO - cu insertie metalicd, cu mufd
PPR la un capdt §i mufd metalicd cu filet
exterior la celdlall capdt, fabricatd in doud
mdrimi, cu diametrul nominal / filet exterior
de 920/%" -0 25/ %";

- mufd de tranzifie PPR/PE-X, cod NMO —
cu insertie metalicd, cu mufd PPR la un capdt
§i niplu metalic cu filet interior la celdlalt
capdt, pentru asamblarea cu fevi multistrat,
fabricatd intr-o singurd mdrime, cu diametrul
nominal / filet de @ 20/ %" ;

- mufd de tranzitie PPR/PE-X, cod NMT— cu
insertie metalicd, cu mufd PPR la un capdt §i
niplu metalic cu filet interior la celdlalt
capdt, pentru asamblarea cu tevi multistrat,
Jabricatd intr-o singurd mdrime, cu diametrul
nominal / filet de @ 20/ %" ;

- cot de tranzitie, la 90° cu racord olandez,
cod TUE - cu insertie metalicd, cu mufd
PPR la un capdt si niplu cu piulitd olandezd
la celdlalt capdt, fabricat in 6 mdrimi, cu
diametrul nominal mufd (in mm) / filet
piulitg -9 20/%" + @32/ 1%";

- niplu de tranzitie cu racord olandez, cod
TUN — cu inserfie metalicd, cu mufd PPR la
un capdt §i niplu cu piulitd olandezd la
celdlalt capdt, fabricatd in 6 mdrimi, cu
diametrul nominal mufd (in mm) / filet
interior piulitd - @20/ %" =@ 32/ 1%"

- teu de tranmzifie, cu racord olandez pe
ramificafie, cod TUT — cu inserfie metalicd,
cu mufd PPR pe traseu (cdile 1 §i 3) s5i niplu
cu piulitd olandezd pe ramificatie, fabricat in
5 mdrimi, cu diametrul nominal mufd (la
cdile 1, 3; in mm) / filet piulitd olandezd in
domeniul @ 20/ %" /@0 20~ @ 32/ 1%" /0 32;

- cot la 90°, pentru radiator, cod TRE — de
tranzitie de la tevi din PPR la elementele
metalice ale instalatiei (cu asamblare cu
filet), cu etansare firontald cu garniturd, cu
mufd PPR la un capdt §i miplu metalic cu
filet exterior penmtru racordare la celdlalt
capdt, fabricat in 2 mdrimi, cu diametrul
nominal / filet exterior niplu @ 20/ %" si @
25/ %"

- robinet de colt pentru radiator, cod VSE -

de tranzitie de la tevi din PPR la elementele

metalice ale instalatiei (cu asamblare cu
filet), cu etansare fromtald cu garniturd, cu
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filet exterior pentru racordare la celdlalt
capat,cu diametrul nominal / filet exterior
niplu @ 20/ %"

- robinet de trecere pentru radiator, cod VSR
— de tranzitie de la tevi din PPR la elementele
metalice ale instalafiei (cu asamblare cu
filet), cu etansare frontald cu garniturd, cu
mufd PPR la un capdt si niplu metalic cu
filet exterior pentru racordare la celdlalt
capdt, cu diametrul nominal / filet exterior
niplu & 20/ %"

- racord olandez, cod TUF — de tranzitie de
la tevi din PPR la elementele metalice ale
instalatiei (cu asamblare cu filet), cu etansare
frontald cu garniturd, cu mufd PPR la un
capdt §i niplu metalic cu filet interior pentru
racordare la celdlalt capdt, fabricat in 13
mdrimi, cu diametrul nominal mufd, in mm /
filet interior niplu in domeniul @ 20/ #-" =+
gl110/4%"

- racord olandez, cod TUM — de tranzitie de
la tevi din PPR la elementele metalice ale
instalafiei (cu asamblare cu filet), cu etansare
Jrontald cu garniturd, cu mufd PPR la un
capdt §i niplu metalic cu filet exterior pentru
racordare la celdlalt capdt, fabricat in 13
mdrimi, cu diametrul nominal mufd, in mm /
filet exterior niplu in domeniul @ 20 / A" +
aI110/4%";

- mufd de tranmzitie, cu filet interior, cod TNF
— cu insertie metalicd cu mufd PPR la un
capdt §i niplu metalic cu filet interior (cu
zond hexagonald) la celdlalt capdt, fabricatd
in trei mdrimi, cu diametrul nominal / filet
interior de 9 20/ %", @25/ 1"si @ 32/ 1%";
- mufd de tranzitie, cu filet exterior, cod TNM
— cu inserfie metalicd cu mufid PPR la un
capdt §i niplu metalic cu filet exterior (cu
zond hexagonald) la celdilalt capdt, fabricatd
in trei mdrimi, cu diametrul nominal / filet
interior de @ 20/ %", @ 25/ 1"si D 32/ 1%";
- dop, cod STE —de inchidere circuit, cu mufd
(pentru inchiderea circuitului pe partea cu
feava multistrat prin sudare/termofuziune),
Jabricat in 9 mdrimi, cu diametrul nominal in
domeniul @ 20 mm ~ @ 110 mm;

- dop cu filet exterior, cod STE —de inchidere
circuit (dop utilizat in perioada de testare a'
refelei instalatiei), cu filet exterior, fabricat
din PPR, fabricat in 3 marimi - @ 20 / %",
g25/%"si@32/1"

/
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- clemd simpld. cod BCK — de fixare feavd pe
elementele de constructie, fabricatd din PPR
in 6 mdrimi, pentru tevi cu diametrul nominal
exterior in domeniul @ 16 + @ 50 mm;

- clemd dubld, cod BCK — de fixare a fevii pe
elementele de constructie, fabricatd din PPR
in 4 mdrimi, pentru tevi cu diametrul nominal
exterior in domeniul @ 16-16 + @ 32-34
mm.

Punerea in operd a fitingurilor §i tevilor
din polipropilend tip MEDES - KALDE se
realizeazd  prin  sudare  (termofuziune)
utilizdnd  echipamentele de sudare a
materialelor termoplastice si dispozitivele de
strunjire/curdiare (la tevile cu folie de
aluminiu).  Procedeele de sudare §i
echipamentele de sudare corespund normelor
germane DVS 2207, DVS 2208.

Pentru  asamblarea prin  sudare /
termofuziune (cu mansonare) a [evilor tip
MEDES-KALDE direct cu armdturi de
reglare / inchidere, filtre, firma KALDE
KLIMA A.S. fabricd si armdturi cu corpul din
PPR cu diametrul nominal pe partea de
racordare de @ 20 ~ @ 75 mm, dupd cum
urmeaza:

- robinete cu ventil — cod VLF;

- robinete cu obturator sferic — cod: VLB,
VLM, VLE, VLK, VLG;

- filtre tip Y- cod: FLT; FLS;

- supapd refinere — cod CVL;

- robinete de radiator cu obturator sferic cod:
VLR; VRE.

1.2. Identificarea produsului

Tevile si fitingurile din polipropilend,
MEDES - KALDE, pentru instalatii de apd
Jfabricate de firma Kalde Klima Orta Basing
Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia, sunt
identificabile dupd eticheta de produs
aplicatd pe ambalaj/produs si marcajul de pe
corpul produselor. Pe etichetd sunt marcate
urmdtoarele date:

- numele firmei producdtoare si sigla;

- tipul produsului;

- codul produsului;

- diametrul nominal;

= materialul ;

-~ cantitatea (nr. bucdti pentru fitinguri /
- lungime totald pentru fevi);

= certificdri de calitate;
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- anul de fabricatie;

Produsele au culoare alb, gri sau verde gi
se marcheazd din fabricatie.

Tevile sunt inscripfionate din fabricatie,
pe generatoare cu urmdtoarele date:

- sigla firmei producdtoare;

- domeniul de utilizare (la tevile férd folie
de aluminiu);

- construciia fevii §i lemperatura maximd
de operare (la tevile in constructie
multistrat - cu folie de aluminiu);

- materialul si norma DIN;

- presiunea nominald;

- diametrul nominal exterior x grosimea
peretelui (mm);
- standardul de produs §i clasa
dimensionald;
- numdrul lotului, data fabricatiei.
Fitingurile se marcheazd din fabricatie,
cu urmdtoarele date:
- sigla firmei producdtoare;
- materialul;
- diametrul nominal exterior/interior
(mmy), filet;

- presiunea nominald (PN 25).

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile si fitingurile din polipropilend,
MEDES - KALDE , fabricate de firma Kalde
Kiima Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi
A.S. — Turcia, pot fi utilizate in construcii la
urmdtoarele instalatii:

- instalatii sanitare apd caldd/rece, maxim

Pn 10;

- instalatii de incdlzire, maxim PN 6.
Temperaturi maxime fluid:

- apd caldd de consum: + 60C;

- agent termic: + 95°C (in regim de scurtd
duratd;

- agent termic (instalatii de incdlzire prin

pardoseald): +60 .

Instalatiile interioare se monteazd in
spatii unde temperatura nu coboard sub 0°C.
Instalatiile exterioare se monteazd ingropat
sub limita de inghet a zonei.

Pentru utilizarea preconizatid in contact
cu apa potabild fitingurile din polipropilend,
MEDES-KALDE trebuie sd defind aviz
sanitar, eliberat de INSP in conformitate cu
reglementirile emise de Ministerului
Sdandatditii.

Avizul sanitar /notificare va fi eliberat
pentru produse in functie de compozitia
materialelor care infrd in contact cu apa
potabild.

Produsele detin aviz sanitar nr.3/2012

pentru tevi din PPR/AI/PPR, emis \de: ;
Ministerul Sdndtdtii — Centrul Reazonal de.

Sédndtate Publicd Cluj.
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2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Tevile si fitingurile din polipropilend,
MEDES - KALDE, fabricate de firma Kalde
Klima Orta Basing Fittings ve Valf Sanayi
A.S. — Turcia, sunt utilizate in instalatiile
aferente constructiilor deoarece indeplinesc
cerintele fundamentale ale Legii 10/1995
privind  calitatea in  conmstructii, cu
modificdrile §i completdrile ulterioare.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia fevilor si
fitingurilor MEDES - KALDE gi utilizarea in
fabricatie a polipropilenei Random —tip 3, a
aluminiului si a alamei (CW617N, CW614N,
(CuZn40Pb2, CuZn40Pb3 - conform EN
12164 la fitingurile de tranzifie) conferd
produselor rezisteni{d mecanicd, rezistentd la
abraziune si stabilitate in conditii normale
de exploatare.

Polipropilena Random (PPR 80), prin
proprietdtile pe care le are — densitate 0,909
glem?®, rezistentd la rupere (o) 33 + 44
N/mmt®; modul de elasticitate (E) > 800
Nimm?, punct de inmuiere Vicat (VST/A/50)
min. 130 °C, coeficient de conductivitate 0,23
W/mK, coeficient de dilatare termicda (in
domeniul 0110 °C) 0,15 mm/m.K, indice de
fluiditate la cald MFR (230 °C /2,16 kg) 0,24
g/10 min., rezistenfa minimd admisibild &8

- N/mm® (MRS, conform DIN 8077, pentru o

exploatare timp de 50 ani la temperatura de
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20°C) -
stabilitate.

Produsele MEDES-KALDE sunt rezistente
chimic la detergenti, la materialele caustice,
la  majoritatea solugiilor de acizi §i baze
minerale chiar la concentratii mari §i chiar la
temperaturi mai mari de 60°C.

Produsele din PPR nu sunt biodegradabile
§i sunt rezistente la actiunea agresivd a
materialelor de constructii.

Produsele nu prezintd stabilitate faid de
acfiunea indelungatd a razelor ultraviolete,
fiind necesard o protecfie suplimentard a
tronsoanelor de retea expuse la radiatie UV.
La depozitarea produselor in spafii deschise
este necesard acoperirea acestorda.

conferd produselor rezistentd si

e Securitate la incendiu
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari de comportare la foc.

e Igiena, sdndtate 5i mediu inconjuritor

Produsele, prin forma constructivd §i
materialele ufilizate, nu  prezintd niciun
pericol pentru sdndtatea oamenilor §i nici
nu constituie un factor de poluare a mediului
in conformitate cu legislatia in domeniu, dacd
se respectd indicatiile din manualul de
exploatare §i intretinere al produselor.

La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile previzute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitdfii gi
Sdndtdtii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igiend §i sdndtate publicd privind mediul de
viatd al populatiei, cu modificdrile si
completarile ulterioare, Ordinul M.S. nr. 275
/2012 pentru aprobarea procedurii de
reglementare sanmifard penfru punerea pe
piatd a produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor  si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG
nr. 8356/2002 privind evidenfa gestiunii
degeurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare §i Legea privind asigurarea pentru

accidente de muncd si boli profesionale nr. /

346/2002, cu modificdrile si complerdrilef

ulterioare .
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Suprafata interioard lisd a fitingurilor si
tevilor usureazd curgerea fluidului i
ingreuneazd formarea de biofilm.

In procesul de sudare (termofuziune), la
imbinarea componentelor retelei, se degaji
gaze (compugi chimici) ce trebuiesc eliminate
printr-un sistem de ventilare locald adecvat.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile dupd expirarea
duratei de viatd.

e Siguranta si accesibilitate in exploatare

Produsele MEDES -KALDE, fabricate din
PPR sunt rezistente la soc termic, sunt
rezistenle la  impact, au  stabilitate
dimensionald la cresterea temperaturii §i nu
sunt corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru, garantdnd rezistentd §i etangeitate.

Rezistenfa §i stabilitatea produselor este
menfinutd la temperaturi de + 95 °C, ale
Sluidului de lucru la tensiunea hidrostatica
de 3,5 Mpa, timp de 1000 ore. Temperaturile
mai mari de 60 °C ale fluidului de lucru, duc
la scdderea duratei de viatd a retelei si/sau
la scdderea presiunii de operare.

Rezistenta mecanicd si chimicd, respectiv
rezistenfa la abraziune si la coroziune a
fitingurilor / tevilor MEDES - KALDE permit
vehicularea lichidelor cu continut de
substante acide sau alcaline, cu PH-ul
cuprins intre 1 §i 12, cu viteze de pdnd la 3
m/s, fard aparitia fenomenului de eroziune.

Modul de asamblare/racordare a tevilor si
fitingurilor  din PPR in instalatie (prin
sudare / termofuziune cu mufare; cu filet — la
fitingurile  adaptoare, cu  utilizarea
materialelor specifice de etansare pe filet sau
a garniturilor, la racordul olandez) face ca
instalatiile realizate cu produse MEDES -
KALDE sd prezinte o bund etangeitate in
conditii  normale de exploatare, cu
respectarea instrucfiunilor producdtorului.

Prin aplicarea procedeelor de sudare a

materialelor termoplastice (conform
prevederilor  normei  DVS 2207 i
instructiunilor  fabricantului), zona de
asamblare (sudura) are aceleasi
__caracteristici  fizico — mecanice §i de
rezistentd chimicd cu materialul fitingului /
fevii,

Sistemele de suspendare / fixare a

instalatiei aparente, asigurarea spatiilor de
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dilatare, la montaj (la tevile montate mascat
in elementele de constructie) si prevederea
compensatoarelor de dilatatie (cu brat
dilatator, ecu lird de dilatatie) fae ca
elementele instalatiei sd nu fie solicitate
suplimentar, datoritd fenomenelor de dilatare
/ contractie.

e Protectia impotriva zgomotului

Incercarile la care sunt supuse instalatiile
executate cu tevi si fitinguri MEDES -
KALDE privind zgomotul produs la curgerea
fluidului de lucru, in conditii normale de
exploatare, aratd cd nivelul de zgomot produs
este redus.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor  (granule din PPR), prin
compozitia si proprietdtile lor, atenueazd atat
aparitia cdt §i transmiterea zgomotelor i
vibratiilor.

e Economie de energie si izolafie termica

Prin coeficientul de conductivitate redus
al polipropilenei Random (A4=0,24 W/mK),
pierderea de cdldurd prin peretele fevii /
fitingului  este redusd (la instalatii de
alimentare cu apd caldd), iar pe peretele
exterior al tevilor/fitingurilor de apd rece nu
se formeazd condens. Totusi, pe tronsoanele
unde nu pot fi respectate condifiile de
exploatare conform instructiunilor
producdtorului, se impun mdsuri de izolare
termicd a tevilor i fitingurilor.

Prin  utilizarea tevilor i fitingurilor
MEDES - KALDE, prin greutatea scazutd a
acestora, prin sistemele de punere in operd
prevdzute, prin sistemele de imbinare a
produselor in instalatie (sudarea
componentelor termoplastice; asamblarea cu
filet a fitingurilor adaptoare cu elementele
metalice ale instalafiei), se asigurd economie
de energie in raport cu produsele §i

tehnologiile  clasice  de  realizare a
instalatiilor  In  domeniile de utilizare
acceptate.

e Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

- _— : AP
2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului
\ ==

Solutiile adoptate in conceptia ;‘evi!orﬁ‘\i;'i o
fitingurilor tip MEDES - KALDE, calitateqf
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materialelor utilizate la fabricatie, rezistenfa
la coroziune, abraziune, controlul eficient
efectuat in scopul mentinerii conmstante a
calitatii, precum i tehnologiile de punere in
operd a produselor fac posibil ca
durabilitatea sd fie de cel putin 30 ani, in
condifii normale de exploatare, conform
instrucfiunilor fabricantului.

Fabricantul acordd produselor MEDES -
KALDE o garantie de 10 ani de la livrare, in
condifiile  respectdrii  instructiunilor de
depozitare, punere in operd §i exploatare.

Produsele nu necesitd operatii de
intretinere.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S.— Turcia are organizatd
productia sa de fevi si fitinguri din
polipropilend, MEDES-KALDE, pentru
instalatii de apd, in conformitate cu cerinfele
standardului ISO 9001:20135, fiind certificatd
extern de cdire Universal GmbH -
Germania, certificat nr. OMS 0918005850.

Fabricatia produselor se realizeazd in
seclii specializate: injecfie mase plastice,
prelucrdri mecanice, (ratamente termice,
acoperiri electrochimice.

Firma KALDE KLIMA dispune de un
sistem de asigurare a calitdtii la care
conlucreazd toate sectoarele firmei, plecdnd
de la controlul materialelor ce intrd in
procesul de fabricatie §i termindnd  cu
controlul produsului finit.

Pe tot parcursul procesului tehnologic se
efectueazd un control sever privind:
proportia materiilor prime in amestecul de
formare; densitatea §i absorbtia de apd a
materialului  polimerizat;  caracteristicile
[fizico-mecanice ale produselor finite.

Fitingurile MEDES - KALDE se produc
prin injectie din polipropilend Random (PPR
80, tip 3), la temperaturi de peste 230 °C si
presiuni de peste 100 MPa, pe baza unei
tehnologii proprii firmei KALDE KLIMA
AS.  pe linii  tehnologice  complet
automatizate, cu un control computerizat al
paramelrilor tehnologici.

Tevile MEDES - KALDE sunt fabricate
prin extrudere la cald, din polipropilend

““Random (PPR, tip 3), purd, nereciclatd, pe

baza unei tehnologii proprii firmei KALDE
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KLIMA A.S, pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologici §i cu posibilitatea de
alimentare individuald a fiecdrei linii. La
tevile cu insertie de aluminiu, sudarea
longitudinald a stratului central din folie de
aluminiu se face cu laser si cu controlul
automat al cusdturii.

Liniile de fabricatie sunt alimentate cu
granule uscate utilizdnd o instalatie complet
automatizaid cu refea de transport
preumaticd.

Firma KALDE KLIMA A.S - Turcia este
dotatd cu laborator propriu care efectueazd
un control permanent al calitdfii = si
performantelor  produselor,  mdsurdtorile
efectudndu-se cu respectarea standardelor
europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor si fitingurilor
din polipropilend, MEDES - KALDE, se
face de catre personal specializat, cu
respectarea instructiunilor furnizate de cdtre
producdtor §i a reglementdarilor tehnice
prevazute la pct. 2.3.4 din prezentul
agrement.

Firma KALDE KLIMA AS - Turcia
Jabricd o gama diversificatd de fitinguri, tevi

din  polipropilend §i accesorii pentru
realizarea instalatiilor ~ sanitare §i  de
incdlzire.

Punerea in operd a fitingurilor / fevilor
din polipropilend tip MEDES - KALDE se
realizeazd prin sudare utilizénd
echipamentele de sudare a materialelor
termoplastice. Procedeele de sudare gi
echipamentele de sudare corespund normelor
germane DVS 2207, DVS 2208.

Asamblarea tevilor i fitingurilor din
polipropilend in instalatie se realizeazd:

- prin sudare “cap la cap”, fird adaos de
material, cu utilizarea  echipamentului
electric de sudare cap la cap cu element
incdlzitor,

- prin sudare/termofuziune cu mufare, cu
utilizarea echipamentului electric de sudare,
cu platou/piese speciale pentru incdlzirea
simultand a exteriorului fevii §i a interiorului

mufei fitingului — pentru asamblarea tevilor

cu fitingurile (fitinguri cu mufe la capete).

irebuie sd se respecte procedeele de sudare s

AT 003-05/911-2021

La sudarea materialelor termoplastice |

fa A
AR
{
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instructiunile prevdzute in cartea tehnicd a
flecarui tip de echipament de sudare.

Nu se efectueazd suduri la temperaturi ale
mediului ambiant sau a elementelor mai mici
de 5°C. Dacd este necesar se ridicd
temperatura inainte de sudare. Temperatura
optimd de sudare este de 20°C, iar viteza de
circulatie a aerului (in zona de sudare)
trebuie sd fie moderatd.

Zona de sudare trebuie protejatd contra
intemperiilor, vdntului sau radiafiei solare
puternice. Pe timp de vdnt capetele libere ale
tevilor / fitingurilor se obtureazd cu capace.

La tevile multistrat, inainte de sudare, se
prelucreazd fevile in zona de sudare pentru
indepdrtarea stratului exterior de
polipropilend, a foliei din aluminiu §i a
stratului  de adeziv utilizdnd dispozitive
speciale.

Asamblarea tevilor cu celelalte elemente
ale instalatiei se realizeazd cu utilizarea
Jitingurilor adaptoare PPR/metal, cu mufi
PPR la un capdt (pentru asamblare prin
sudare/termofuziune cu teava din
polipropilend) si racord metalic (cu filet
interior/ exterior; cu piulitd olandezd) la
celdlalt capdt, pentru asamblarea cu filet cu
celelalte elemente ale instalatiei.

Schimbarea de directie, derivatiile, se
realizeazd cu utilizarea fitingurilor MEDES -

KALDE si prin curbarea fevilor (prin
incdlzire, utilizdnd aer cald).
La punerea in operd, in instalatii

interioare, fixarea/suspendarea tronsoanelor
instalatiei se face conform proiectului pentru
realizarea: pozitiondrii regelei; fixarea refelei
In apropierea ramificatiilor si a trecerilor
prin  perete;  absorbirea  dilatdrilor /
contractiilor liniare ale tronsoanelor de
instalafie intre punctele de fixare. Sistemul de
fixare contine profile  metalice slitate si
suporti pentru montarea cu bolfuri pe
elementele de constructie, semicoliere pentru
montarea fixd pe tubulaturd, semicoliere
pentru susfinere / ghidare (care nu impiedicd
dilatarea), elemente de fixare / suspendare a
colierelor pe profilele metalice (asamblate cu
filet). Distanta intre suporti este conform
instrucfiunilor producdtorului §i variazd

- Junctie de diametrul tevii §i temperatura
- fluidului vehiculat prin instalatie.

~ La instalafii exterioare, retelele se pun in
operd direct in pdmdnt, in sanfuri excavate,
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conform  prevederilor normativului NP
003/96, sau in canale din beton (vizitabile
sau nevizitabile).

Addncimea de pozare este stabilitd functie
de diametrul conductei, caracteristicile
ternului, inedredrile din trafic si conditiile
climaterice (addncimea de inghet).

Pentru limitarea pierderilor de caldurd pe
traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite,  protectia la actiunea
razelor ultraviolete sau evilarea aparifiei
condensului, funcfie de domeniul de utilizare,
produsele pot fi prevazute cu termoizolatie §i
izolatie fonoabsorbanid.

Dupdi terminarea execufiei, instalafia este
supusd probei de etangeitate a retelei la
1,5 x Pn in doud etape:

1. Instalatia e testatd la o presiune de
1,5 x Pn timp de 30 minute, perioadd
in care se urmdreste ca presiunea sd
nu scadd cu mai mult de 0,6 bar §i sd
nu apard neetanseitdti,

2. Instalatia e testatd la o presiune de
1,5 x Pn timp de 2 ore, perioadd in
care se urmdreste ca presiunea sd nu
scadd cu mai mult de 0,2 bar §i sd nu
apard neetanseitdti;

Realizarea instalatiei cu tevi §i fitinguri

din PPR se face cu urmdtoarele scule §i
dispozitive speciale: calibroare universale,
Jfoarfecd de tdiat teava multistrat, alezoare,
arcuri flexibile de indoire, chei reglabile,
masina de polifuziune.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In proiectarea produselor si la elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere
obtinerea §i  pdstrarea  constantd a
proprietdtilor si caracteristicilor tevilor §i
fitingurilor din polipropilend, MEDES -
KALDE, pentru instalatii de apd.

Produsele sunt astfel concepute §i
fabricate incdt sd corespundd normelor DIN
8077, DIN 8078, ISO 12162, DVS 2207, DVS
2208-1, DIN 16962, DIN 1988 , DIN 41089,
DIN 10266-1, DIN 16928, TS13715, EN ISO
15874.

Tevile si fitingurile din polipropile
sunt astfel concepute incdt rezistd

I

solicitdrile mecanice, termice si chimice la
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care sunt supuse in condifii normale de
exploatare, in limitele admise de producdtor.

Tevile si fitingurile MEDES - KALDE pot
fi utilizate in instalafii de apd potabild.
Materialele (polipropilend, alamd cromatd),
utilizate la fabricatia fitingurilor, nu modificd
calitatea de potabilitate a apei.

Tevile si fitingurile din PPR trebuie sd fie
sudabile, respectiv indicele de fluiditate la
cald in masd (MFR) al materialului sd fie <
0,5 g/10 min. (la 230 C/ 2,16 Kg, conform
ISO 1133).

Materialul de  bazd  utilizat  este
polipropilena Random, tip 3 (conform EN
IS0 15874, DIN 8077, DIN 8078), livratd sub
formd de granule.

Materialul pentru armdtura metalicd a
fitingurilor adaptoare este alamd
CuZn39Pb3, CuZn40Pb2, CuZn36Pb2A4s
(CW614N, CW617N, CW602N — conform EN
12165). Armdturile metalice (CW6I4N,
CW617N) ale fitingurilor au executate
acoperiri de profecfie prin nichelare.

Prin constructia tevilor (Pn 25, Pn 20) cu
strat din aluminiu (cu polipropilend la
inferior §i exterior, cu strat intermediar de
aluminiu;, cu strat de adeziv intre
polipropilend PP-R 80 si folia de aluminiu)
se asigurd bariera EVOH (impotriva difuziei
oxigenului) §i rezistenta produsului la
presiune interioard.

Tevile sunt fabricate cu sau fard barierd
EVOH, in variante fdrd barierd EVOH — Pn
20 (SDR 6) si in varianta cu barierd EVOH
(in construcfie multistrat, cu strat de
aluminiu) — PN 25, PN 20.

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea  si  pdstrarea  constantd a
proprietdfilor si caracteristicilor tehnice ale
tevilor §i  fitingurilur din polipropilend,
MEDES - KALDE, pentru instalatii de apa.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele TS, DIN, ISO si EN.

Produsele sunt fabricate si testate conform
cerinfelor normelor TS EN 1254, EN ISO
15874, DIN 8078, DIN 16962.

Materialele si procedeele utilizate la

fabricarea produselor nu afecteazd calitatea

mediului inconjurdior.

W Pagina 10 din 15



Fabricatia produselor se realizeazd pe
linii tehnologice complet automatizate, cu un
confrol ~ computerizat al  parametrilor
tehnologici. Tevile din polipropilend PP-R
sunt fabricate prin extrudere la cald din
granule, iar fitingurile din polipropilend sunt
Jabricate din granule prin injectie in matrifd.

Materia prima utilizatd la fabricarea
produselor trebuie procuratd de la furnizori
autorizati conform normelor europene §i
corespunde cerinfelor privind: densitatea
conventionald (ISO 1183), punct de inmuiere
Vicat (ISO 306); indicele de fluiditate la cald
(ISO 1133), stabilitatea termicd (EN 728),
confinutul de substante volatile (EN 12099),
confinutul de apd (ASTM D-4019).

Filetele de racordare in instalatie sunt
executate conform prevederilor normei de
produs si cerintelor normei SR EN ISO
228-1. Verificarea filetelor se realizeazd cu
calibre. Se verificd ca filetele sd aibd spirele
continue, farda bavuri, fird rupturi, urme de
strivire sau lovire.

Marcarea fitingurilor se face la fabricatia
produsului, respectiv la infectia in matrifd.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din polipropilend,
MEDES - KALDE, pentru instalatii de apd
fabricate de firma Kalde Klima Orta Basing
Fittings ve Valf Sanayi A.S.— Turcia, se
livreazd in ambalaje care asigurd protectia
produselor  impotriva  loviturilor  sau
cdderilor accidentale ce le pot afecta
integritatea.

Tevile in functie de diametrul exterior se
livreazd sub formd de colac sau bare de 4m,
protejate la capete.

Fitingurile sunt livrate in ambalgje
individuale sau comune, confectionate din
carton sau material plastic.

Produsele din PPR se depoziteazd in
magazii inchise, ferite de actiunea directd a
razelor solare si departe de surse de cdaldurd.

Depozitarea produselor pe termen scurt
sau lung se face conform prescriptiilor
producdtorului.

Fiecare colet este etichetat §i insofit de
certificat de garanfie, aviz sanitar/notificare
eliberat pentru produse in functie de
compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabild, fise tehnice §i instructiuni de

AT 003—-05/911-2021

transport, punere in operd §i exploatare in
limba romdnd, precum si de declaratia
producdtorului de conformitate a produsului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru acesta,
potrivit prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005  “Evaluarea  conformitdtii.
Declaratia de conformitate data de furnizor”.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a tevilor si fitingurilor
din polipropilend, MEDES - KALDE, pentru
instalatii de apd fabricate de firma KALDE
KLIMA AS — Turcia, se face de cdtre
personal  specializat, cu  respectarea
instructiunilor fabricantului §i a cerintelor de
sigurantd §i stabilitate prevdzute de Legea
10/1995, cu modificarile §i completdrile
ulterioare.

La intocmirea proiectului unei instalafii
ce cuprinde fevile si fitingurile MEDES -
KALDE si la punerea in operd se respectd
instructiunile de montaj ale producdtorului §i
prevederile reglementarilor tehnice
romdnesti in vigoare:

-19/2015 — Normativ pentru proiectarea,
executia g§i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cldadirilor;

- [ 13-2015- Normativ privind proiectareaq,
executarea §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire central;

- NP 003/1996 — Normativ pentru
proiectarea, execufia  §i  exploatarea
instalatiilor tehnico-sanitare si tehnologice
cu fevi din PP;

- Ordinul MS. nr. 119/2014 pentru
aprobarea Normelor de igiend si sdndtate
publicd privind mediul de viatd al populatiei;
- Ordinul MS. nr. 275 / 2012 pentru
aprobarea procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piald a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor  §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild,

- C 56/2002 — Normativ pentru verificarea
calitdtii lucrarilor de conmstructii §i instalafii
aferente;

- C 300/1994— Normativ de prevenire si
stingere a incendiilor pe durata executdrii

’/.f'l lucrarilor de constructii si instalatii aferente

‘acestora ;
- Legea Securitdfii si Sandtafii in Muncd
nr.319/2006;
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- Legea Protectiei Mediului nr.265/2006;

- Legea privind regimul deseurilor nr.
211/2011, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- HG nr. 856/2002 privind evidenla gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificdrile si completdrile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globald

Utilizarea tevilor si fitingurilor din
polipropilend, MEDES - KALDE,
pentru instalatii de apa in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild fevile si
fitingurile din polipropilend, MEDES
- KALDE, ftrebuie sd detind avig
sanitar, eliberat de INSP in
conformitate cu reglementirile emise
de Ministerului Sdndtitii.

Conditii:

e Cualitatea produselor §i mefoda de
fabricare au fost examinate §i gdsite
corespunzdtoare de cdtre Universal GmbH
- Germania, TSE — Turcia, SKZ - Germania
§i trebuie menfinute la acelasi nivel pe
toatd durata de valabilitate a  acestui
agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii  acestui
agrement.

e Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii nu se
implicd in prezenfa si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul .

e QOrice recomandare relativd la folosirea
in conditii de sigurantd a acestor produse,
care este confinutd sau se referd la acest
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agrement tehnic, reprezintd cerintele
minime necesare la punerea in operd §i in
exploatare.

e PROCEMA-CERCETARE  rdaspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
Tehnice nu ii absolvd pe furnizori §i /sau pe
utilizatori de responsabiliidtile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

o JVerificarea menfinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de comun
acord c¢u PROCEMA-CERCETARE si
anume: verificarea aspectului si
dimensiunilor, verificarea etangeitdfii  si
verificarea valabilitatii certificatelor firmei
producdtoare; verificarile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel pufin o
lucrare selectatd din lista de referinfe pusd
la dispozitie de titularul agrementului
tehnic.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare §i / sau introducere de noi materii
prime §i materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

o PROCEMA-CERCETARE va informa
Consiliul  Tehnic  Permanent  pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor,
iar dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatarii  prin  controale, de cdtre
organisme  abilitate a  nerespectdrii
mentinerii constante a conditiilor de
Jfabricatie i utilizare ale produsului.

o In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

1

Pagina 12 din 15



Pentru Grupa Specializatd Nr.5

Presedinte
Valabilitatea _agrementului _tehnic
este 29.09. 2024 Ing. Claudia IONESCU
Valabilitatea avizului tehnic este 7(,\
29.09. 2023 4

Prelungirea  valabilitdtii  avizului
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin
trei  luni inainte de data expirdrii DIRECTOR GENERAL,

acestuia. : :

In cazul neprelungirii valabilititii ing. Mehaeia TOPOLOGEANT
avizului tehnic,agrementul tehnic se =30 /
anuleazd de la sine. : /

Modlificarea / extinderea

agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate
initial.

3. Remarci complementare ale Grupei Specigﬂizate

/

In vederea elabordrii agremeniului tehnic pentru produsele tevi giiﬁtinguri din polipropileni,
MEDES - KALDE, pentru instalatii de apd fabricate de firma Kalde Klima Orta Basing Fittings
ve Valf Sanayi A.S.— Turcia a fost analizatd documentatia pusd la dispozitie de cdtre produciitor,
in calitate de solicitant si titular.

In wrma analizérii documentatiei s-a constatat cd Sfirma KALDE KLIMA detine certificatul nr.
QMS 0918005850/2018 pentru sistemului calitdtii conform standardului ISO 9001:2015, emis de
cdtre Universal GmbH - Germania.

Tevile si fitingurile din polipropilend, MEDES-KALDE au fost verificate si testate de cdtre
DVGW Cert GmbH — Germania (NB 0083), certificat nr. DW- 8501BR0549, DW- 8317CM0039,
SKZ Testing GmbH-Germania (NB 1213)- certificat nr. RA4457.208652/ 2021 si considerate
conforme cu cerintele impuse pentru utilizare in instalatiile de apd rece/caldd si incdlzire.

Produsele KALDE KLIMA fabricate din polipropilend, defin aviz sanitar nr.3/2012 emis de
Ministerul Sanatdtii — Centrul Regional de Sandtate Publica Cluj pentru utilizare in instalatii de
apd potabild. Produsele au detinut Agrement Tehnic nr. 003-05/786-2019, la care brandul s-a
modificat din KALDE in MEDES-KALDE.

Conceptia produselor §i tehnologia modernd aplicati de firma KALDE KLIMA AS — Turcia
la fabricarea (evilor si fitingurilor din polipropilend, conferd produselor realizate eficientd,
Jlabilitate si o durabilitate de cel putin 30 ani in conditiile respectdrii prevederilor prezentului
Agrement Tehnic.

Executia instalatiilor folosind produsele MEDES - KALDE este simpld, usor de realizat §i se
Jace cu o productivitate ridicald.

Durabilitatea acestor produse este influenfatd favorabil printr-o proiectare , montare si
exploatare corectd a fevilor si fitingurilor din polipropilend, respectdnd instructiunile fabricantului
si cerinfele normativelor romdnesti in vigoare.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si recepfia la beneficiar a
produselor, acestea si aibd elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care si
cuprindd §i norme de tehnica securitdtii muncii .?gﬁce.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a g grementului tehnic titularul de agrement tehnic

sd obfind date de la organisme neutre autorizaté pentru comportarea in exploatare a produselor
ol
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(comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referin(d) si sd le pund la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii avizului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform
normativelor §i reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricatie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunostinfd
elaboratorului de agrement tehnic pewntru a fi luatd in considerare s§i a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE isi insugeste rezultatele
testelor efectuate de ciitre SKZ Testing GmbH-Germania (NB 1213)- raport nr. RA4457.208652/
2021, conform documentelor care stau la baza incercdrilor §i care sunt atasate la dosarul tehnic.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Nr. | Denumire caracteristicd UM Valoare Norma Valoare Observagii
Crt referintd determinati
Teava din PPR 25x3,4 mm Pn 20 bar
1. | Densitatea materialului g/cn13 >(),900 TS EN ISO 13874 0,904 Corespunde
/1SO 1183
2. | Indice de fluiditate lu cald in g/10min <03 ISO 1133 0,219 Corespunde
masé — MFR (230 °C/ 2,16
kg)
3. | Rezistenfa  la  presiune
interioard Corespunde
-la 95°C si 0=4,3 MPa, h >/ EN 15874 22 Fara
- Ia 95°C 5i 0=3,8 MPa hoo| ozl 165 | neetanseiitisau
, s deformdri

Agrementul este valabil pentru "TEVI SI FITINGURI DIN POLIPROPILENA, MEDES
- KALDE, PENTRU INSTALATII DE APA", fabricate de firma Kalde Klima Orta Basing
Fittings ve Valf Sanayi A.S. — Turcia, identifi cabzle conform datelor din Dosarul Tehnic si la care
fabricatia, punerea in operd §i performantele suni cel pufin la nivelul prezentat.

4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1305 DIN 05.07.2021 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPET SPECIALIZATE

In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Claudia IONESCU, ing.
Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL si ing. Gabriela CEPREANU, s-au evidentiat

urmdtoarele aspecte:
» Dosarul este complet §i la elaborarea lui au fost respectate instructiunile PAT 1/2004.
> TEVILE $I FITINGURILE DIN POLIPROPILENA, MEDES - KALDE, PENTRU
INSTALATII DE APA fabricate de firma KALDE KLIMA Orta Basing Flttmgs ve Valf
Sanayi A.S. — Turcia, corespund cerinfelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea
10/1993, cu modificdrile si completdrile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement fehnic cu
o valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic Ei{ agrementului tehnic nr. AT 003-05/911 — 2021 contindnd 95 de pagini
face parte integmr"ttgi_ din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate 05
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ing. Cristina GEORGESCU

TEAVA FITINGURI
Teavid PPR Pn 20 Cot PPR la 90° Cot PPR Ia 90° Mufi PPR
cu mufi la un capdt §i cap cu rmufii la ambele capete cu wmiir de limitare
tubnlar la celdlalt la interior
i SUPPER PIPE Pn 25 o
Fapest, " Cot adaptor la 90 Cot adaptor Ia 90° Mufi adaptoare

- R
&,

cu filet exterior, cu urechi de ou filer exterior cu filet interior
fixare pe elementele de
constructie

o Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - Presedinte %/
Ing. Cristina GEORGESCU £

Ing. Gianni FLAMAROPOL #"
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 13-116604 din data de 29.09.2021 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/911-2021, elaborat de S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., pentru TEVI $I FITINGURI DIN POLIPROPILENA, MEDES - KALDE, PENTRU INSTALATII
DE APA, al carui producitor este KALDE KLIMA ORTA BASING FITTINGS VE VALF SAN. A.S. -
TURCIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 29 septembrie 2023 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la »conditii” din agrementul
tehnic. '

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabil tevile si fitingurile
trebuie sa detina aviz sanitar emis de Institutul National de Sinitate Publica.

Agrementul tehnic este valabil pdna la data de 29 septembrie 2024, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
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Slovensky metrologicky ustav

Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4,
Slovenska republika

G SNAS

Reg. No. 101/P-035

CERTIFIKAT EU SKUSKY TYPU

Cislo dokumentu:
DOCZHHE}’I’ I7l(lﬂb€l'.'

V stlade s:

In accordance with:

Ziadatel’/Vyrobca:

Issued to (Manufacturer):

Druh meradla:
Type of instrument.

Oznacenie typu:
Type designation:

Zakladné poziadavky:

Essential requirements:

Platnost’ do:
Valid until:

Notifikovana osoba:
Notified body:

Détum vydania:
Date of issue:

EU — type examination certificate

SK 19-M1001-SMU058
Revizia 3 nahradza certifikat zo dia 5. august 2021
Revision 3 replaces the certificate issued by August 5, 2021

Revizia 3
Revision 3

prilohou €. 2, Modul B nariadenia vlady Slovenskej republiky ¢. 145/2016 Z. z.
o spristupiiovani meradiel na trhu v znenf nariadenia vlady SR ¢. 328/2019 Z.
z., ktorym sa prebera smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 2014/32/EU o
harmonizécii prédvnych predpisov ¢lenskych Statov tykajtcich sa spristupnenia
meradiel na trhu

Annex II, Module B to Government Ordinance of the Slovak Republic No. 145/2016
Coll. Relating to the making available on the market of measuring instruments as
amended by Government Ordinance of the Slovak Republic No. 328/2019 Coll., which
implemented the Directive 2014/32/EU of the FEuropean Parliament and
of the Council on the harmonisation of the laws of the Member States relating
to the making available on the market of measuring instruments

BMETERS s.r.l.
Via Friuli 3, 33050, Gonars (UD), Italy

Vodomer (MI-001)
Water meter (MI1-001)

HYDRODIGIT-S1

priloha ¢. 1apriloha ¢. 3 Vodomery (MI-001) k nariadeniu vlady SR
€. 145/2016 Z. z. v zneni nariadenia vlady SR ¢. 328/2019 Z. z.

Annex No. I and Annex No. Il Water meters (MI-001) to Government Ordinance
of the Slovak Republic No. 145/2016 Coll. as amended by Government Ordinance
of the Slovak Republic No. 328/2019 Coll.

3. septembra 2029
Septembre 3, 2029

Slovensky metrologicky astav 1781
Slovak Institute of Metrology 1781

1. februar 2022
February 1, 2022

Zékladné charakteristiky, popis meradla a podmienky schvéalenia st uvedené v prilohe, ktora je stcast'ou
tohto certifikatu. Certifikat vratane prilohy méa spolu 14 stran.
Essential characteristics, instrument description and approval conditions are set out in the appendix hereto, which

Sforms the part of the certificate. The certificate including the appendix contains 14 pages.

Poznamka:

Viliam Mazur
zastupca notifikovanej osoby
representative of notified body

Tento certifikat EU skusky typu moZe byt rozmnozovany len cely a nezmeneny. Bez podpisu a odtlacku peciatky je neplatny.

Note: This EU-type examination certificate shall not be reproduced except in full. Certificates without signature and stamp are not valid.



® BIMETERS
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IS0 90012015 - 150 14001:2015

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Water meter product type/model:
Modello di contatore per acqua:

dichiarazione di conformita CE

HYDRODIGIT-S1

Name and address of the manufacturer : BMETERS 8S.r.l. Via del Friuli, 3—33050 Gonars (UDINE) ITALY

Nome e indirizzo del fabbricante

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

La presente dichiarazione di conformita e

Object of declaration:
Oggetto della dichiarazione:

emessa sotto la responsabilita del fabbricante.

Water Meter, single-jet, electronic indicating device
Contatore per acqua, getto singolo, dispositivo di indicazione elettronico

Above mentioned object is in conformity with relevant EU Directive No. 2014/32/EU (MID) and 2014/30/EU (EMC) and 2014/35/EU

harmonization legislation:

(LVD) and 2014/53/EU (RED) and 2011/65/EU (RoHS)

L'oggetto sopra menzionato e conforme alla normativa di Direttiva No. 2014/32/UE (MID) e 2014/30/UE (EMC) e 2014/35/UE (LVD) e

armonizzazione dell'UE pertinente:

2014/53/UE (RED) e 2011/65/UE (RoHS)

Relevant harmonized standards and normative documents and references to the other technical specifications used for declaration :
Norme armonizzate pertinenti e documenti normativi e riferimenti alle altre specifiche tecniche utilizzate per la dichiarazione:

EN ISO 4064-1:2017
EN ISO 4064-2:2017
EN ISO 4064-3:2017
EN ISO 4064-5:2017
ETSI EN 300 220-2 v3.2.1
ETSI EN 300 220-1 v3.1.1
ETSI EN 301 489-3 v 2.1.1
ETSI EN 301 489-1v2.2.3

EN 14154-1:2005+A2:2011 OIML R 49-1:2013

EN 14154-2:2005+A2:2011 OIML R 49-2:2013

EN 14154-3:2005+A2:2011 OIML R 49-3:2013

Welmec Guide 7.2 (2020) OIML R 49-1:2006

EN 55032:2015+AC:2016+A11:2020+A1:2020  OIML R 49-2:2004

EN 55035:2017-A11:2020 EN IEC 62368-1:2020+A11:2020+AC:2020
IEC 61000-3-2:2018+AMD1:2020 EN 62479:2010

IEC61000-3-3:2013+AMD1:2017+AMD2:2021

Name and number of notified body:

Nome e numero dell’ organismo notificato:

Certificate issued:
Certificato emesso:

Issue the Certificate No:.
Numero del certificato emesso:

SMU Slovensky metrologicky Ustav, NB 1781, Karloveska 63
84255, Bratislava 4, Slovenska Republika

EU type certification in accordance with Module B of Directive No. 2014/32/EU
Certificazione UE di tipo in conformita al Modulo B della Direttiva n.
2014/32/UE

SK 19-MI001-SMUO058

Name and number of notified body:

Nome e numero dell’ organismo notificato:

Certificate issued:

Certificato emesso:

Issue the Certificate No:.
Numero del certificato emesso:

CMI Cesky metrologicky institut, NB 1383 Okruzni 31
638 00 Brno Czech Republic

Certification of production, final product inspection and testing in accordance
with Module D of Directive No. 2014/32/EU

Certificazione della produzione, ispezione del prodotto finito e collaudo in
conformita al Modulo D della Direttiva n. 2014/32/UE

0119-SJ-A011-08

Signed by the General Manager
on behalf of BMETERS S.r.l.:
Firma del Direttore generale

Per conto di BMETERS S.r.l.:

Place and date of declaration issue:
Luogo e data di emissione della dichiara.

Mr. Mauro Budai

B.M ""'"“RS s.r.l.

ia Friuli, 3
/ﬁ} 3350 CDNAH‘* L

/\ C.F.u Patva m?su .7

Gonars, ltaly, February 1, 2022
zione: Gonars, Italia, 1 Febbraio 2022

B METERS S R.I

/

Via Friuli n°3

33050 GONARS (UD)

TA| V
ALY

Tel +39.0432.931415-931418 Cod . 01750340307
Fax +39.0432.992661 Cap 5 '”,_:.,UC.OO v
Www bmeters.com Reg. Impr. di UD n® Iscr. 01750340307
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