Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Certification Body MD2023, sir. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu,

ceptMatcon Republica Moldova.

tel. /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001. I
www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-190-2021

REPUBLICA MOLDOVA

M EN 150/CEX 17065:2013
CERTINIGATTON OCpr-048

Tn conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplicd pentru:

MIXTURI ASFALTICE

e Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010 si SM SR EN 13108-5:2010
— identificarea §i utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr. 1 la prezentul Certificat;
— parametrii produsului pentru constructii (niveluri de performanti ale produsului pentru constructii) asa cum
fabricantul intentioneazi si le includi in declaratia de performanti a acestora — conform Anexei nr. 2 sinr. 3 la
prezentul Certificat. A

Utilizare preconizata: Lucriri de drumuri si alte zone de trafic.

Digitally signed by Burdila Gheorghe
116 2024.11.12 08:29:54 EET

DRDM QS CDN’$ \-%: MoldSign Signature

1on: Moldova
MOLDOVA EUROPEANA

Produs de:
S.C. DROMAS CONS S.R.L.

MD 2055, str. Calea Ghidighiciului, 15/1, or. Vatra, mun. Chisiniiu, Republica Moldova
Loc de productie: mun. Chisiniu, or. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 15/1, Republica Moldova

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

in sistemul 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabricad (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

__________________________________________

Acest certificat va rimane valabil atit timp cét standardul armonizat, produsul | Certificare initiala  21.06.2021
pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de
productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat

| Modificare 11.03.2024 |
' 20.06.2026"!

Certificat valabil doar insotit de anexele nr. 1, nr. 2 §i nr. 3,
cu conditia vizirii anuale.



LA CERTIFICA

Gertification Body

Betoane asfalti

Organism Certificare Produse CER'
MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisin3

Republica Moldova.

TMATCON

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md,

ANEXA nr. 1
'ORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRI
Nr. CPF-190-2021

orm SM SR EN 13108-1:2010

. Cod identificare
| (Conform nomenclatorul
; fabricantului)

Denumirea completi

Utilizare

| DP -1/BA16

Beton asfaltic cu cribluri cu
granula maxima 16 mm,
pentru strat de uzura cu bitum
50/70

Strat de rulare
(uzurd)

I'DP -2/BAS

Beton asfaltic cu criblurd cu
granula maxima 8 mm,
pentru strat de uzura cu bitum
50/70

Strat de rulare
(uzurd)

DP -3/BAD22,4

Beton asfaltic deschis cu
criblurd cu granula maxima
22,4 mm, pentru strat de
legdturd cu bitum 50/70

Strat de legatura

Beton asfaltic (anrobat
bituminos) — AB 31,5 baza
50/70

Anrobat bituminos cu
criblura, granula maxima
31,5 mm, pentru strat de baza
cu bitum 50/70

Strat de baza

Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010

Cod identificare
(Conform nomenclatorul
fabricantului)

Denumirea completi

Utilizare

DP -4/MAS 16

Mixtura asfaltica stabilizata
cu granula maxima 16 mm,
pentru strat de uzura cu bitum
50/70

Strat de rulare
(uzurd)

* modificat 11.03.2024




Certification Body
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Republica Moldova.

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
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ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-190-2021

Performante pentru beton asfaltic:

| (dupé, caz)

durabilitate

referd la

Caracteristici BA 16 rul BA 8 rul BAD 22,4 leg
50/70 50/70 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de
carierd carierd carierd

Tip bitum D50/70 D50/70 D50/70
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1):
22,4 100 100 90-100
16 mm 90-100 100 -
8 mm - 90-100 -
2 mm 10-50 10-72 10-50
0,063 mm 0-12 2-13 0-11
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin5,6 Tlmin6,2 TLmin4,4
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD NPD
Sensibilitatea la apd — ITSR (%) ITSR80 ITSR80 ITSR80
Stabilitate Marshall minima si maxima — Smin — Smax Smin10,0 ... Smin7,5 ... Smin7,5 ...
(kN) : Smax12,5 Smax10,0 Smax10,0
Fluaj Marshall — F (mm) F4 F4 F4
Raport Marshall minim Qmin (KN/mm) Q min 2,5 Q min 2 Q min 2
Densitate aparentd (Mg/m3) 2,32 2,31 2,30
Absorbtia de api (%) 2,13 2,22 4,58
Rezistenta la deformatii permanente
Model mie procedeul B — conditionare in aer: WTSaer0,3 WTSaer0,3

- Panta maximi a ornierajului — WTSaer PRDair7,0 PRDair7,0 ]

- | Adincimea maximai a figasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD NPD
VFBmax,
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD NPD
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) V80Gmin 1,64 | V80Gmin 1,21 | V120Gmin 4,07
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pind la Smin.5500 Smin.4500 Smin.4500
fisurare Smin-Smax (MPa) Smax.7000 Smax.7000 Smax.7000
Rezistenta la deformatii permanente prin incercarea la
compresiunea triaxiala: Fcemax1,0 Femax1,0 Femax0,4

- Viteza de deformare la fluaj — fcmax (pm/m/n)
Rezistenta la oboseald — nr. De cicluri pini la fisurare - - Min. 400000
Rezistenta la adeziune — f NPD NPD NPD
Rezistenta la abraziune produsi de pneurile cu cuie - Abra NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD
Dural?ilitatea caract'eristici.lor de mai sus la iTmbatrinire, Toate cerinfele de Toate c'erintele Toate cerintele de
coroziune atmosferica, oxidare, uzurd, dezanrobare, produse : P de mai sus se : ford
chimice, uzura produsi de pneurile cu cuie, desprindere, sy s mahsusise oeld

la durabilitate




Organism Certificare Produse CE%CON
Gertification Boiy MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun, Chisiniu,
cept Republica Moldova.
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ANEXA nr. 3
LA CERTIFICATUL DE CONEC TATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FAB
Nr. CPF-190-2021

Performante pentru beton asfaltic:
MAS 16 rul 50/70 AB 31,5 baza 50/70
Agregate de carierd Agregate de carierd
| D50/70 D50/70
| Temperatur: 1 150 ... 190 140 ... 180
[64mm  © > 100
31,5 mm - 90-100
22,4 mm 100 -
16 mm 90-100 -
15-30 40-50
5-12 0-11
TLmin35,8 TLmin3,8
min (%) Vmin3.0 — Vmax4.0 Vmin2.0 — Vmax4,5
R (%) ITSR80 ITSR80
i nd $i maxima — Smin — Smax (kIN) - Smin7,5 ... Smax15,0
Fluaj Mars - F4
Raport min (kN/mm) - Q min 2
_ Densﬁate ndri Marshall (Kg/m3) 2403 2484
i toda hidrostatics (Kg/m3) 2488 2574
; - 32
Rezistenta la deformatii permanente
Model m ep@@aﬂiﬁt B - condifionare in aer:
-Panta maxima a otnierajului (viteza de deformatie)}-WTSaer,mm WTSaer0,1 -
-Adincimea maxima a figagului — PRDair, % PRDair5,0
Procent de 1 umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%) VFBmin80 - VFBmax83 | VFBmin70 — VFBmax74
Procent mi goluri in agregate, VMAmin (%) - VMAmin 12
Procent maxim de liant drenant, E (Test Shellenberg (%)) E0,3 -
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) - V10Gmin 11
Procent de goluri la 80 giratii — V80Gmin (%) 43 -
Procent oluri la 120 giratii — V120Gmin (%) > 7,0
_ itate la 20 °C, nr. de cicluri pind la fisurare (MPa) 4558 Smin 5500 — Smax 7000
Rezistenta la deformatii permanente prin incercarea la
compresiunea triaxiali:
- Deformatia la 50/40°C, 300Kpa si 10000 pulsuri (um/m) 17321 9844
Viteza de deformare la fluaj — fcmax (um/m/n) 0,9 Femax 0,2
la oboseald — nr. minim de cicluri pini la fisurare - 515000
NPD NPD
abraziune produsi de pneurile cu cuie - Abra (ml) NPD NPD
i NPD NPD
NPD NPD
Durabilita aracteristicilor de mai sus la imbiitrinire, coroziune T : y
S - -, oate cerintele de mai sus
atmosfericd, oxidare, uzurd, dezanrobare, produse chimice, uzura !
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