ANEXA 2

Utilajul, echipamentul tehnologic: TEAVA PE100 RC TYPE 2 - TRIPLUSTRAT

l Nr. crt. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse prin | Producator
i Caietul de sarcini
| 0 ] 1 2 3
Parametrii tehnici si functionali: KONTI HIDROPLASY

| {Parametrii tehnicl si functionali:
' — Mediu de lucru: retele apa potabila; — Diametrul: D75 <+ D90.
aterial: PEL0O RC:
— SDR: 17;

— Presiunea nominala: PN10;
| — Rezistenta minima admisibila: 10,0 MP3;

- Presiune hidrostatica pe termen lung la 208C: minim 8.0 MPa.
aterial: PE100:

— SDR: 17;
| ' — Presiunea nominala: PN10;

— Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa;
Presiune hidrostatica pe termen lung la 20g: minim 8.0 MPa.

-~ Mediu de lucru: retele apa potabila; — Diametrul: D75 + D90.
|Material: PE100 RC:
- SDR: 17; !

— Presiunea nominala: PN10;

— Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa; i

— Presiune hidrostatica pe termen lung la 20IC: minim 8.0 MPa.
|Mmaterial: PE100:

— SDR: 17;
— Presiunea nominala: PN10;

— Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa;
Presiune hidrostatica pe termen lung la 20gC: minim 8.0 MPa.

[Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
2 Respectarea conditiilor de temperatura: -20 B60 I;

—  Amplasare: retea distributie apa ingropata fara pat de nisip;

—  Lichid de lucru: apa potabila;

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
—  Respectarea conditiilor de temperatura: -20 [0 X;

- Amplasare: retea distributie apa ingropata fara

pat de nisip;Lichid de lucru: apa potabila;

iConditii privind conformitatea cu standardele relevante:
3 —  Standard productie: EN 12201-2:2011;
—  Certificari obligatorii ale producatorului: 1SO 9001

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: /
—  Standard productie: EN 12201-2:2011;
= Certificari obligatorii ale producatorului: 1ISO 9
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Conditii de garantie si post-garantie:
Minim 24 luni de la livrare;
= Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;
- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada post- garantie.

Conditii de garantie si post-garantie:
= Minim 24 luni de la livrare;
—  Vom asigura service in perioada de garantie;

- Vom asigura piese de schimb pe baza de comanda in
perioada post- garantie.

IAlte conditii cu caracter tehnic:
Conductele din PEHD Triplustrat: PE100 RC / PELQ0 / PE1I0O RC:

—  exteriorul tevii este din PE100 RC de minim 2,50mm grosime sau 8% din total grosime teava;
mijlocul tevii este din PELI0OC;
—  interiorul tevii este din PE100 RC de minim 2,50mm grosime sau 8% din total grosime teava.
Culoare:
= stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare albastra;
—  stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra.

Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator, diametru teava, SDR, tipul de material,
PN, Data si Jocul productiei.

Alte conditii cu caracter tehnic:
Conductele din PEHD Triplustrat: PEL00 RC / PE100 / PE1CO RC:
— exteriorul tevii este din PE100 RC de minim 2,50mm grosime sau
8% din total grosime teava;
—  mijlocul tevii este din PE100;
— interiorul tevii este din PE100 RC de minim 2,50mm grosime sau
8% din total grosime teava.
Culoare:
—  stratul exerior si cel interior al tevil sunt de culoare albastra;

— stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra.

Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator,
diametruteava, SDR, tipul de material, PN, Data si locul productiei.

KONTI HIDROPLAS]
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Konti Hidroplast este unul dintre cei mai mari producatori si furnizori de tevi din masa plasticd de inalta
performantd si oferd cele mai bune si cele mai rentabile sisteme de conducte pentru clientii sai.

Konti Hidroplast este o companie specializata n sisteme de tevi din polietilend pentru transportarea gazelor
si apei, atat pe piata serviciilor publice cat si pe pietele industriale.

Dezvoltarea internationala se face prin selectarea distributorilor care au capacitatea de a respecta
standardele de profesionalism din domeniu.

Prin colaborarea cu partenerul nostru, DEMATEK WATER MANAGEMENT in Romania si Republica Moldova
produsele si serviciile noastre sunt |a nivelul cel mai inalt de profesionalism si implicare.

ORIENTAREA PE PIATA

Produsele Konti Hidroplast au o largd aplicatie pe piata industriald si cea a serviciilor publice pe scard
mondiala.

Companiile de distributie a apei si gazelor sunt sectoare importante pentru produsele cu grad ridicat de
integritate, in care mentinerea calitatii apei si transportarea in conditii de sigurantd a combustibililor gazosi
sunt de o importantd maxima.

Aplicatiile industriale includ instalatile de energie alternativd in sistemele de gaze de depozit pentru
transportarea apelor reziduale si a noroiului cu minerale.

Produsele sunt utilizate pe scard largd |a instalarea, repararea si intretinerea conductelor.

Multe dintre brandurile din portofoliul Konti Hidroplast au un istoric inovator in indeplinirea necesitatilor
publice de alimentare cu apa si gaze.

Fiind unul dintre cei mai importanti pionieri in sistemele de tevi din polietilend, Konti Hidroplast fsi

imbunatiteste si Tsi actualizeazd continuu oferta pentru a raspunde nevoilor crescdnde ale consumatorilor,
asigurdndu-se cé se mentine in fruntea sistemelor mondiale de distributie a gazelor si a apei.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT






ORIENTAREA CATRE CLIENT

Cheia succesului nostru constd in
angajamentul de a oferi servicii si
asistentd de cea mai bund calitate.
Suntem o echipa de profesionisti cu o
naltd motivare si experienta.

Acorddm o impertantd  deosebitd
satisfacerii nevoilor clientilor nostri,
evoludnd in mod constant portofoliul
extins al produselor, pentru a rdspunde
cerintelor in continud schimbare ale
companiilor de alimentare cu apa i gaze,
si a pietelor industriale.

CALITATEA

Konti Hidroplast este o COMPANIE bazata
pe rezultate - ocamenii, produsele si
serviciille sale. Proiectate, fabricate si
furnizate in conformitate cu sistemele
acreditate de management a calitatii
EN I1SO 9001:2000, produsele Konti
Hidroplast corespund standardelor
nationale, europene si internationale
relevante pentru a asigura clientilor nostri
o fiabilitate completa.

Pe langd certificatele ISO pentru Sisteme
de management al calitdtii 5i ecologie,
conductele sunt, de asemenea, certificate
de cdtre DVGW CERT GmbH, PAS 1075
Type 1; Type 2; Type 3.

MEDIUL

Angajatd in  fabricarea sistemelor
durabile, Konti Hidroplast opereazd si
mentine o politicd de mediu complet
acreditata de 150 14001.

— g

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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MATERIAL DE INALTA CALITATE PENTRU
O INSTALARE RENTABILA

DESCRIEREA PRODUSULUI

Costurile i presiunea timpului determind furnizorii s3
regandeascd metodele conventionale si si utilizeze
materiale moderne. De exemplu, incorporarea in
prealabil a tevilor PE in nisip sau pietris nu mai este
necesara odata cu folosirea tevilor din cele mai recente
materiale tip PE 100-RC.

Conductele conventionale din PE sunt expuse unor
presiuni mai mari cauzate de pietre, sticld uzata si alte
materiale compacte prezente in pdmént atunci cind nu
este prezent un pat de nisip. Tn combinatie cu
dificultatea punerii in opera (presiunea internd, traficul
si greutatea solului), fortele punctuale sau liniare care
actioneazd direct asupra conductel vor cauza fisuri
{conductele PE 100-RC cu producerea lentd a fisurilor
sunt conducte co-extrudate cu un strat exterior colorat
integrat dimensional - apa potabila = albastru, gaz =
galben-portocaliu, apd reziduald = maro). Tevile PE 100
RC sunt deosebit de rezistente la consecintele cauzate
de zgirieturile apdrute in lipsa stratului de nisip si in
cazul sarcinilor concentrate, care apar peste o perioadi
mai lungd de timp.

Utilizarea specificd a caracteristicilor produsului
dezvoltate ulterior - rezistentd la cresterea lentd a
fisurilor - asigurd indeplinirea tuturor cerintelor de
montare modernd si economicd a conductelor.
Procesul de fabricatie asigurd o duratd de viatd mai
mare de 100 de ani, chiar si prin montarea
neconventionald a tevilor {fara pat de nisip).

COMPARAREA TEVII PE 100 CU PE 100-RC

Toate caracteristicile materiei prime PE 100 dovedite in
decurs de multi ani sunt prezente si la PE 100RC, de ex.
MRS 10. Singura diferentd semnificativd este rezistenta
deosebitd a PE 100-RC la fisurile cauzate de tensiuni
diverse. Procesarea, In special tehnica de imbinare,
este supusd acelorasi conditii. Sudarea (de exemplu,
sudarea cap la cap) este reglementatd la fel de ghidul
DVS 2207-1 pentru PE 100-RC s5i, de preferinta, fird
restrictii.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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MRS
. Modulul de
Randamentul stresului rigiditate /
elasticitate
/ —PE100
—PE100-RC
Cresterea rapida a fisurilor Rezistenta la cresterea

lentd a fisurilar

Comparatia dintre PE 100 si PE 100-RC

Cererea crescindd de instalare mai rapidd si mai economicd a tevilor, cu o perturbare mai redusd a
mediului, a condus Ja noi tehnici de instalare. Tn ultimii ani, investitorii n industria constructiilor de sisteme
de infrastructurd au cdutat solutii noi pentru reducerea costurilor investitiilor cu ajutorul tehnologiilor
avansate. Fenomenul cuprinde atit montarea sistemelor de conducte noi, cat si renovarea celor existente.

Acestea includ lipsa patului de nisip, spargerea tevilor (pipe bursting) si forajul directional orizontal. Pentru
a aplica astfel de metode de asezare a tevilor si din cauza impactului agresiv asupra conductelor, sunt
necesare materiale noi pentru tevile din plastic - un produs cu durabilitatea suprafetei exterioare de multe
ori mai mare decat cea normala si o rezistenta mai mare la sarcina de concentrare.

PAS 1075

Din punctul de vedere al definitiei comune a materialului PE 100-RC, PAS 1075 (Specificatia disponibila
publicului) intitulatd "Tevi din polietilend pentru tehnologii alternative de instalare", aceasta a fost
publicatdi de citre DIN. Aceastd specificatie disponibild publicului este consideratd un supliment la
standardele si regulamentele existente.

Cerintele PAS 1075 impun cresterea rezistentei la cresterea lenta a fisurilor fevilor PE 100-RC, care sunt
utilizate pentru tehnologiile de instalare alternative, cum ar fi forajul directional orizontal, spargerea sau
instalarea fard incastrare in nisip. Cerintele, caracteristicile si procedurile de testare, precum si procedurile
respective de asigurare a calitdtii sunt reglementate si asigurate prin inspectia companiilor de certificare.
Tevile de polietilend, care sunt descrise in regulament, au o rezistentd semnificativ mai mare la cresterea
lentd a fisurilor, comparativ cu conductele obisnuite PE 80 si PE 100.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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CERINTE DE MATERIAL PE 100 RC

NR.  PROPRIETATE STANDARD CERINTE
rala] Pt (RE?;SENTA MINIMA ¢ 150 9080 STRESUL DE PROIECTARE,
NECESARK) LA 20C §I DURATA o 0 ¢ g
50 ANI
2. DENSITATEA IS0 1183R <930 gr/cm3
3. IFfM 0132, 02-1.4 gr/10 min

CONDITH T/ 190/5 KG

4, REZISTENTA LA e <smm / 100 mm/min

IS0 6259
TRACTIUNE LA 5mm < e £ 12mm/ 50 mm/min
RANDAMENT
5. STABILTATE TERMICA EN 728/OR 1SO 11357
6.  NEGRU DE FUM 150 6964 2.25% +0.25
7.  DISPERSIA SO 18553 < GRADUL 3

NEGRULUI DE FUM

CERINTE DE MATERIAL SUPLIMENTARE IN CONFORMITATE CU PAS 1075

NR.  PROPRIETATE CERINTE
1. FNTC > 8760H AT 80 'C, 4n/mmz, 2% ARKOPAL
n-100 (MATERIE PRIMA}
TCRE A > 8760H AT 80 °C, 4n/mmz,
2. NCERCAREA LA SARCINA A TEVILOR DE PERETE o, 2 nvOPAL N-160
3. TESTUL NOTCH (EN 13479} >8760H

Materialele din clasa PE 100 RC si tehnologiile cele mai avansate de prelucrare a granulei asigurd cea mai
nalta fiabilitate a produsului.

* Rezistentd buna la abraziune

* Rezistentd Tnaltd la aparitia fisurilor

* Rezistenta inaltd la sarcini punctuale (de exemplu, pietre, fragmente) (testul Dr. Hessel)
* Rezistentd inaltd la cresterea lentd a fisurilor

*  Alegerea optima pentru montarea tevilor fard incastrare in nisip sau rambleu

* Pamaéntul excavabil poate fi utilizat ca material de umplere {rambleu)

*  Pot fi utilizate pentru montare fird santuri

*  Pot fi sudate cap la cap, ERW, prin fuziune sau conectate mecanic

«  Compatibile cu conducte clasice din PE " &%
TEVI PE 100 RC MONOQOSTRA ; wr
3P0 Gaz \o
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IDENTIFICAREA TEVILOR

Insertia firului de INOX sau CUPRU intre primele 2 straturi ofera detectia usoara a tevilor dupa instalare
daca aveti un aparat de detectie metale. Acesta este un mod ugor si rentabil de a evita deteriorarea

conductelor In timpul sdpéturii in alte scopuri.

PROTECTIA SARCINILOR PUNCTUALE FARA PATULUI DE NISIP

Placd turnatd pentru testarea rezistentei la
conditile de mediu. Mostra este crestatd si apoi
plasatd fintr-oc solutie Arcopal la o anumitad
temperaturd. Mostra de material RC trebuie s
reziste |a aceste conditii timp de 3.300 de ore fird
deteriorare {conform IS0 16770) (tevile multistrat
PE 100 RC rezistd> 8 760 ore).

incercarea la sarcind {dup3
Dr. Hessel)

10

Conform PN EN ISQ 13479, testul Notch este un test
de presiune efectuat pe o secjiune a unei tevi care a
fost crestatd pe suprafatd 5i apoi scufundatd in apd
la 0o anumitd temperaturd si pusa sub presiune
hidrostaticd. Testarea Notch permite determinarea
rezistentei tevilor la propagarea rapida a fisurilor.
Tevile PE 100 RC ar trebui sd reziste presiunii
hidrostatice date timp de 5 000 de ore (PE 100 RC
Multistrat® 10 000 ore).

10 x 10 x 100 mm

F

Tncercarea la sarcind punctuald dupi Dr. Hessel este
folositd pentru a determina rezistenta materialului
la propagarea lentd a fisurilor. O proba a sectiunii de
teavd este supusd unei presiuni punctuale
exterioare intr-un anumit interval de timp si la o
anumitd temperaturd. Mostra RC trebuie sa reziste
la aceste conditii timp de 8.760 ore fard
deteriorare(PE 100 RC multistrat = 10 000 ore}.

* Tncercarea la sarcind punctuald: rezultatul
necesar obtinut, testul intrerupt dupa 10.000 de

ore.
FNCT: rezultatul necesar obtinut.

Testul Notch: rezultatul necesar obtinut, testul
intrerupt dupd 10.000 de ore.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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CLASIFICAREA TEVILOR PE 100-RC

Existd mai multe combinatii de materiale pentru fabricarea tevilor, iar pentru materialul PE 100 RC aceastd
combinatie depaseste cerintele minime aplicate Tn cazul PE 100,

PE 100 RC-PE 100-PE
100RC

TRIPLUSTRAT

PE 100-PE 100 RC
DUBLUSTRAT

PE 100 RC
cu strat protector extern

PE 100 RC aditional din PP

TIP 1: TEVI CU PERETII DIN PE 100-RC

MONOSTRAT, perete plin; tevile produse din PE 100-RC sunt conforme cu 150 4065.
Aceste tevi pot fi executate in culori, albastrd pentru apd, portocalie pentru gaz, maro pentru canalizare, teava

neagrd la solicitare. Acestea depésesc cerintele minime aplicabile pentru PE 100.

TIP 2: TEAVA CU STRAT DE PROTECTIE INTEGRAT DIMENSIONAL DIN PE 100-RC
DUBLUSTRAT

Tevi dublustrat cu straturi protectoare integrate dimensional, care sunt din PE 100 sau PE 100-RC si au un
strat protector intern coextrudat din PE 100-RC.

TRIPLUSTRAT

Tevi triplustrat cu straturi protectoare integrate dimensional, care sunt din PE 100 sau PE 100-RC cu strat
protector intern $i extern coextrudat din PE 100-RC. Straturile coextrudate au fost lipite inseparabil intre ele
ntr-un aparat special care imbind straturile impreund. Fabricat din PE 100-RC, stratul interior este integrat ca
strat functional in structura peretelui {evii.

Ecartamentul de stratificare trebuie s fie de cel putin 2,5 mm si sd posede proprietdti de protectie impotriva
formirii de fisuri la stres.

Aceasté producere se bazeazé pe tew cu doué si trei stratun, care pot fi colorate in negru la extenor cu banda

sau maro pentru canalizare.

Stratul interior este intotdeauna din PE 100 RC, de culoare neagr3 sau albastri. Celelalte do i 5
din PE 100 sau PE 100 RC, sau combinatii ale ambelor, in functie de solicitarea specifici a clienti

11
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TIPUL 3: TEVI DE DIMENSIUNI IN CONFORMITATE
CU ISO 4065 CU UN STRAT EXTERIOR PROTECTOR
ADITIONAL DIN PP

Tevile de dimensiuni conform 1SO 4065 cu un fnvelis
de protectie exterior constau dintr-o feavd de bazi
din PE 100-RC / PE 100 monostrat sau multistrat si o
manta protectoare din polipropilend. Grosimea
minimd a fnvelisului protector este de 0.8 mm.
Grosimea minima a Tnvelisului de protectie depinde
de dimensiunea tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasd din cauza incdrcdrilor mai grele
pentru care sunt proiectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare §i conducta de bazd

Ergll?lﬂg ?élféﬁ) it cit fortele de forfecare care apar
tn timpul pozitiondrii tevilor.

CERTIFICARI

TEVILE MULTISTRAT PE 100 RC pentru apa au aceleasi
referinte de documente ca si clasica teava de apa PE
100. Tevile PE 100 RC au de asemenea Certificat de
Igiena de l[a Institutul National de Igiena. TEVILE
MULTISTRAT PE 100 RC de gaz au aceleasi referinte ca si
tevile de gaz din PE 100.

PE 100 RC - TEVI MULTISTRAT: PROGRAM DE
PRODUCTIE

»  TEAVA MULTISTRAT APA PE 100 RC
* TEAVA GAZ MULTISTRAT PE 100 RC
«  TEAVA PE100 RC CU STRAT ADITIONAL DIN PP

I TEVI PE 100 RC MONOSTRAT Sl MULTISTRAT

12
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Metoda de instalare selectatd este decisivd pentru alegerea materialului 5i in consecintd pentru riscul de
deteriorare a sistemului de tevi instalat.

Tevile cu straturi protectoare integrate dimensional, in conformitate cu EN 12201-2/1S0 4065, fabricate din
PE 100 RC cu PAS 1075 de tip 1 si 2. .

Tipul 1 si tipul 2 de teava co-extrudata multistrat este produsa din material special PE 100 RC. Testele de
calitate efectuate in permanentd indicd o rezistentd Tnaltd la sarcini punctuale si o crestere lenti a fisurilor.
Predestinate pentru o montare economa fard patul de nisip. Durata de viatd>100 ani. Aceast3 constructie a
tevii nu dispune de o protectie impotriva crestaturilor.

Stratul
indicator
integrat

>| |«dipl

dimensiune standard

stratul protector
aditional

> -
dimensiune standard

Tevile de dimensiuni conform EN 12201-2/I1SO 4065 sunt realizate din PE 100-RC monostrat sau PE
100RC/PE 100 multistrat, cu PAS 1075 TIP 3, cu strat suplimentar de protectie din material PP modificat.
Presiunea care contine teava medie exclude efectiv deteriorarea mecanici.

pentru montare fird santuri. Durata de viatd sigurd> 100 de ani. Teava cu strat protector corgsga»
1075, TIP 3.

13
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Atunci cind se creeazd infrastructuri, sunt implicate lucrdri considerabile de inginerie subterand. Prin
urmare, cbiectivul unui operator este acela de a putea utiliza o conductd noud cit mai muit timp posibil
fird deteriordri. Atunci cind sunt instalate corect, tevile din polietilend au o duratd de viatd de cel putin 100
ani. Dacd, prin contrast, acestea sunt deteriorate in timpul instaldrii, durata lor de viatd poate fi redusd
considerabil.

Zgarieturile si canelurile sldbesc peretele tevii. Acest risc poate apdrea in timpul ingroparii tevii. Deoarece
grosimea standard a peretelui tevii este acordatd cu precizie la presiunea de functionare, desi este
suplimentata de factorul de sigurantd, fiecare zgarietura inseamnd o reducere a factorului de sigurantd
proiectat, chiar o reducere directid a rezistentei la presiune a conductei noi si, prin urmare, reducerea
duratei de viata.

100

S

o

£

2w

3

]

2 40

g Durata de wald Duraa de

Q vigt 23 ani 2.5 ani

C C
: o_..
(17,3 10% 20% 24%
Adincimea deteriordrilor in %
Examinarea factorului de siguranti C in raport cu adincimea canelurei Diagrama duratei de via{d in funciie de adancimea

deteriorarii

O deteriorare de adancime de 10% din grosimea peretelui este permisa de codurile de practica, deoarece,
in pofida reducerii factorului de sigurantd, nu duce la reducerea duratei de viatd a conductei. Spre
deosebire de aceasta, o deterioare mai adanca a peretelui tevii este deja periculoasa.

Analiza acestor daune demonstreazd c3 factorul de sigurantd scade sub 1, pornind de la o deteriorare a
peretelui conductei de 20% datoritad reducerii grosimii peretelui.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S1 MULTISTRAT
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JEAVA TIP 1
DESIGN-UL TEVII

APLICARE

STANDARD DE
PRODUS

STANDARD DE
PROCESARE

MATERIAL
APROBARI

CERTIFICARE
DIMENSIUN!

FORMA DE LIVRARE

TEAVATIP 2

DESIGN-UL TEVII

APLICARE

STANDARD DE
PRODUS

STANDARD DE
PROCESARE

MATERIAL
APROBARI

CERTIFICARE
DIMENSIUNI

FORMA DE LIVRARE

TEAVA NEAGRA CU DUNGA ALBASTRA SAU DE CULOARE ALBASTRA 100%
ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU
FARA PAT DE NISIP

EN 12201-2, DIN 8074-12, DIN 8075-12, PAS 1075-03-TiP 1

EN 805, DIN V ENV 1046

PE 100 RC

DVGW,TZW, MPA CERT — PAS 1075 TIP 1, AViZ S| AGREMENT TEHNIC
ISO 9001/1SO 14001/1SO 18001

SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

< 125mm COLACI, > 140mm BARA

TEAVA DUBLUSTRAT —STRATUL EXTERIOR NEGRU (SAU ALBASTRU) DIN PE 100
SAU PE 100 RC CU STRATUL INTERICR DIN PE 100 RC {MiN 2,5MM SAU 8%)
ALBASTRU (SAU NEGRU). DACA EXTERIORUL ESTE NEAGRU, TEAVA VA CONTINE O
DUNGA ALBASTRA PENTRU REPREZENTAREA APEI POTABILE.

TEAVA TRIPLUSTRAT - STRATURILE EXTERIOR S| INTERIOR ALBASTRU SAU
NEGRU DIN PE 100 RC {GROSIMEA STRATURILOR MIN 2.5 MM SAU 8%), IAR
STRATUL DIN MIJLOC DIN MATERIAL PE 100 DE CULOARE NEAGRA SAU
ALBASTRA.

ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU
FARA PAT DE NISIP

EN 12201-2, DIN 8074-12, DIN 8075-12, PAS 1075-03-TIP 2

EN 805, DIN V ENV 1046

PE 100 RC, PE 100

DVGW,TZW, MPA CERT PAS 1075 TIP 2, AVIZ SI AGREMENT TEHNIC
1SO 9001/iSO 14001/1SO 18001

SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

< 125mm COLACI, >140mm BARA

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT BIqVIU
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®

TABEL DE DIMENSIUNI

PE 100 RC TEVI MULTISTRAT

SDR 17

DN/ 58

oD *PN 10

{mm) s GREUTATE

(mm) (ke/m)

25 2.0 0.137
32 2.0 0.187
40 2.4 0.295
50 3.0 0.453
63 3.8 0.721
75 45 1.02
90 5.4 1.46
110 6.6 217
125 7.4 2.76
140 83 3.46
160 9.5 4.52
180 10.7 571
200 119 7.05
225 134 8.93
250 14.8 11.0
280 16.6 13.7
315 18.7 17.4
355 211 221
400 237 28.0
450 26.7 35.4
500 29.7 43.8
560 33.2 54.8
630 37.4 69.4
710 42.1 89
800 47.4 113

& L
v
a
SDR 11 SDR9 SDR 7.4 SDR 6
S5 54 54 525
*PN 16 *PN 20 *PN 25 *PN 32
s GREUTATE S GREUTATE s GREUTATE s GREUTATE
mm) k&/M  (mm)  ke/m) oy (ke/m) ) (ke/m)
23 0.171 3.0 0.200 35 0.240 4.2 0.278
3.0 0.272 3.6 0.327 4.4 0.386 54 0.454
3.7 0.430 4.5 0.509 55 0.600 6.7 0.701
4.6 0.666 5.6 0.788 6.9 0.936 83 1.09
5.8 1.05 7.1 1.26 8.6 1.47 10.5 1.73
6.8 1.47 84 1.76 10.3 2.09 12.5 2.44
8.2 2.12 10.1 2.54 12.3 3.00 15.0 3.51
10.0 3.14 12.3 3.78 15.1 4.49 18.3 5.24
11.4 4.08 14.0 4.87 17.1 5.77 20.8 6.75
12.7 5.08 15.7 6.11 19.2 7.25 233 8.47
14.6 6.67 17.9 7.96 219 9.44 26.6 11.0
16.4 8.42 20.1 10.1 24.6 11.9 299 14.0
18.2 104 224 12.4 274 14.8 33.2 17.2
20.5 131 25.2 15.8 30.8 18.6 374 21.8
22.7 16.2 27.9 194 34.2 23.0 41.6 27.0
25.4 20.3 313 24.3 38.3 289 46.5 33.8
28.6 25.6 35.2 30.8 43.1 36.5 523 42.7
322 325 39.7 39.1 48.5 46.3 59.0 54.3
36.3 41.3 44.7 49.6 54.7 58.8 66.5 68.9
40.9 523 503 62.7 615 74.4 75.2 89.41
45.4 64.5 55.8 773 67.7 92.88 835 110.3
50.8 80.8 62.5 99.7 75.8 116.5 935 138.3
57.2 102 70.3 126.16 853 147.38 105 174.78
64.5 130 79.3 160.2 - - - -
72.6 168.9 89.3 197 - - - -

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT 51| MULTISTRAT
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TEAVATIP1SI2

TEAVA NEAGRA CU DUNGA PORTOCALIE-GALBENA SAU TEAVA CU MIJLOC DE
CULOARE NEAGRA CU STRAT INTEGRAT DIMENSIONAL DE CULOARE PORTOCALIE-
GALBENA

TEAVA DE GAZ, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU FARA PAT DE NISIP

DESIGN-UL TEVII

APLICARE
STANDARD DE IS

PRODUS

ArLleEGin bz EN 12007-2, EN 805, DIN ENV 1046
PROCESARE

MATERIAL PE 100 RC

APROBARI DVGW, MPA CERT

CERTIFICARE ISO 9001/1SO 14001

DIMENSIUNI SDR 17; SDR 11; SDR 9; SDR 7.4; SDR 6
FORMA DE LIVRARE < 125mm COLACI, > 140mm BARA

TABEL DE DIMENSIUNI

PE 100 RC TEAVA MULTISTRAT PENTRU SISTEME DE GAZ ,COLAC, TIP 1

SDR 17 11
S 3 5
SF 2.0 2.0
T S GREUTATE S GREUTATE
(mm) (kg/m) (mm) (kg/m)
. 20 2.3 0.133 3.0 0.163
_"/"_ 25 2.3 0.171 3.0 0.212
32 2.3 0.192 3.0 0.276
D —o 40 2.4 0.296 3.7 0.431
50 3.0 0.454 4.6 0.667
63 3.8 0.722 5.8 1.500
75 45 1.020 6.8 1.470
90 5.4 1.460 8.2

110 6.6 2.170 10.0

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI Tyt
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TABELUL DE DIMENSIUNI

PE 100 RC TEAVA MULTISTRAT PENTRU SISTEME DE GAZ, TIP 2

il l_ =

Z a
SDR 17 11
3 8 5
SF 2.0 2.0
S GREUTATE S GREUTATE
(mm) (kg/m) {mm) (kg/m)
7.4 2.770 11.4 4.090
8.3 3.470 12.7 5.090
9.5 4530 14.6 6.680
10.7 5.730 16.4 8.440
11.9 7.060 18.2 10.400
13.4 8.950 20.5 13.200
14.8 11.000 22.7 16.200
16.6 13.800 25.4 20.300
18.7 17.400 28.6 25.700
2151 22.200 32.2 32,600
23.7 28.000 36.3 41.400
26.7 35.500 40.9 52.300
29.7 43.000 45.4 64.600
33.2 55.000 50.8 81.000
37.4 69.600 57.2 103.000

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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TEAVATIP 3

DESIGN-UL TEVII TEAVA MONOSTRAT NEAGRA DIN PE 100 RC SAU TEAVA
NEAGRA/ALBASTRA DIN PE 100RC/PE 100 CU DUNGA ALBASTRA + STRAT
ADITIONAL DIN PP DE CULOARE ALBASTRA

APLICARE ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, ASEZARE FARA

PAT DE NISIP
STANDARD DE PRODUS  EN 12201-2, DIN 8074-12, DIN 8075-12, PAS 1075-03-TYPE 3

STANDARD DE EN 805, DINV ENV 1046
PROCESARE
MATERIAL PE 100 RC, PE 100, PPHM
APROBARI DVGW,TZW, MPA CERT PAS 1075 TIP 3, AVIZ S| AGREMENT TEHNIC
CERTIFICARE ISO 9001/1SO 14001
DIMENSIUNI SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
CCLASA STANDARD SDR 17;SDR 11; SDR 9; SDR 7,4; SDR 6
FORMA DE LIVRARE 75-125 mm COLAC, 140-400 mm la BARA
TABEL DE DIMENSIUNI
MATERIAL :

INTERIOR : PE100 RC sau PE 100RC/PE 100, cu strat aditional PP - TIP 3

g .

¥ . DN SDR 17 SDR 11 ‘ SDR 9 SDR7.4 SDR 6

3 (mm) PN 10 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32

s {mm) s {(mm) s {mm} s {mm) s {mm)
. 75 4.5+PP 6.8+PP 8.4+PP 10.3+PP 12.5+PP
] 4 a0 5.4+PP 8.2+PP 10.1+PP  12.34PP 15.0+PP
' 110 6.6+PP 10.0+PP  12.3+PP 15.1+PP 18.3+PP

¢ 125 7.4+PP  11.4+PP 14.0+PP 17.1+PP  20.84PP
140 8.3+PP  12.7+PP  157+PP 19.2+PP  23.34PP
160 9.5+PP 14.6+PP 17.9+PP 21.9+PP  26.6+PP
180 10.74PP 16.4+PP  20.1+PP 24.6+PP  29.9+PP
200 11.9+PP 18.2+PP  22.44PP 27.4+PP  33.24PP
225 13.44PP  20.5+PP  25.2+PP 30.8+PP  37.4+PP
250 14.8+PP 22.7+PP  27.94PP 34.2+PP  41.6+PP
280 16.6+PP 25.4+4PP. 31.3+PP  38.34PP
315 18.7+PP 28.6+PP  35.2+PP  43.1+PP
355 21.1+PP  32.2+PP  39.7+PP  48.5+PP

400  23.7+PP  363+PP  44.7+PP 54.7+PP K %}Y%El?cmz
' TE»

TEVI PE 100 RC MONOSTRATEI M
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TEAVA DE CANALIZARE PE 100 RC

Optiune - {eavd de canalizare multistrat PE 100 RC -
la cererea clientului putem produce teavd PE 100 RC
pentru conducte de evacuare ({conducte de
gravitatie sau de irigare) cu stratul interior de
culoare deschisa.

Aceasta permite o inspectie mai usoard a camerei
sau eliminarea altor medii abrazive de fnaltad
intensitate sau irigare cu addugarea materialului
suspendat.

Toate dimensiunile si clasele de presiune sunt
disponibile la cerere. Tevile pot fi furnizate sub
forma de tevi drepte de 6 m si 12 m sau pana la
diamterul de 125mm in colaci de cu lungime de 100
m.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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Marcarea tevilor respecta standardul 1SO 4427 /
EN 12201-2.

| R 4

Toate tevile au un marcaj clar si permanent la
fiecare metru lungime, realizat prin imprimare
identificatoare intr-o culoare contrastantd cu

culoarea tevii (alb, negru sau galben).

Pe teavd este tiparitd urméatoarea informatie:

* STANDARDUL
e.g EN 12201-2 sau DIN 8074 /PAS 1075

¢ Numele producédtorului
KONTI HIDROPLAST

* Dimensiunile nominale
(diametrul x grosimea peretelui tevii)

* SDR

* Specificarea materialului
e.g PE 100 RC /PE 100

+ Clasa de presiune
e/g PN 10

+  Data si locul fabricarii

*  Lungimea ramasa

T MACEDOMIE SDRAT BTG X 6 .« & PHIOVE W0 66t s 1515 1es

La fel au fost aplicate si ultimele tehnologii de
imprimare, de exemplu marcajul cu laser, cu
ajutorul cdruia, in conformitate cu I1SO 12176-4:
2003, pe conductd poate fi marcat la temperatura
de 128°C un cod de bare, care contine toate

infarmatiile de mai sus.

g5t
R

KONT) HiIDRORLAQ

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT
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EXEMPLE DE CODURI DE BARE

KONTI HIDROPLAST

BOBINA

APA POTABILA
EN 12201-02:2011

DVGW

SDR 17
¢ 63
5=38
PN 10

PE 100

CO - EXT

LINIA DE PRODUCTIE 4

562

MRS 10

MFR S kg 0.2><0.35
BOREALIS HE3490 LS

15.03.2015

NR. SCHIMB 03

53102680

01

01

06
07
072
06

04

04

04

0182
2
5

0001

150315

3

NUMERE KONT}

TIPUL PRODUSULUI
{TEAVA, BOBINA, BUC.)

APLICAREA PRODUSULUI
STANDARDUL PRODUSULUI

CERTIFICAREA
PRDUSULUI

CLASA SDR
DIMENSIUNEA
GROSIMEA PERETILOR
PRESIUNEA DE LUCRU

CLASIFICAREA
MATERIALULUI

TIPUL PRODUSELOR
(EXTRUSIE, CO-EXTRUSIE)

NUMARUL MASINI|

NUMARUL LISTEI DE LUCRU
CODUL MRS

MFR

CODUL MATERIEI PRIME

DATA FABRICARII
ZZ/LL/AA

SCHIMB

Colacii sunt fixati sigur cu band3 rezistentd, care poate fi
indepdrtata numai prin tdiere,

Diametrul interior al colacilor nu este mai mic decat de 18 ori
din diametrul exterior nominal al yevii {min 600 mm).




KONTI o
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Pentru instalarea tevilor, se recomandd ca acestea s3 fie asezate in santuri la o addncime minim3 de
45-60 cm, in functie de zona de inghet. Instalarea tevilor poate fi efectuatd la o temperaturd a aerului
de -5°C.

METODE DE CONECTARE

Palietilena poate fi conectatd in moduri diferite. Cele mai frecvente sunt:
» Sudarea cap la cap
» Sudarea prin fuziune electricd

» Conectarea mecanicd

SUDAREA CAP LA CAP

Calitatea sudurii cap la cap depinde in mod direct de capacitatea operatorului, de calitatea
echipamentului si de supraveghetorul care raspunde de standardele aferente. Procesul trebuie urmdrit
cu atentie de la inceput pan3 la sfarsit. Tnainte de inceperea procesului de sudare, este important si fie
verificati toti parametrii. Fiecare operator trebuie sa fie instruit si autorizat.

nainte de inceperea procesului de sudare, trebuie luate in considerare urmitoarele:

Temperatura mediului de sudare trebuie sé fie de peste 5°C si, dacd vremea este ploioasd sau rece,
ar trebui sd se facd intr-o zond acoperitd;

Capetele tevilor trebuie s3 fie astupate pentru a preveni circulatia aerului si ricirea rapidi;

fnainte de Tnceperea procesului de sudare a tevilor infisurate, elementul de indoire trebuie scos
din tevi;

e Zona de sudare trebuie 53 fie curatd si nedeterioratd,

METODA DE SUDARE CAP LA CAP

Principiul sistemului de sudare la cap este incilzirea suprafetelor de sudat pentru o anumiti
perioada de timp si presarea tevilor cu acelasi diametru interior si exterior. Suprafata de imbinare
a componentelor de sudura trebuie curatatd temeinic si incilzita pand la 200°C sau 220°C. Dupi
aceasta, componentele sunt lipite impreund sub o anumit3 presiune.

Presiunea de sudura, incdlzirea si timpul trebuie alese corespunzdtor pentru a nu schimba
proprietatile chimice si mecanice ale pieselor sudate.

in metoda de sudare la cap, zonele de la capit sunt apdsate pe placa incilzitorului, lisate la
presiune zero pand cind ajung la temperatura de sudare si lipite sub presiune (sudare).

Dacd sudarea este hine executatd, zona sudatd asigurd aceeasi rezistentd ca si teava originali.
Pentru a obtine o sudurd de buna calitate, presiunea de sudurd la cap, temperatura i parametrii (%
de timp trebuie stabiliti cu atentie.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT $H MWEDETRAT, GAZ
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PE100 PE100 A PEI0D PEBD .
CORECT PESD PESO ' 4 INCORECT -

Tevi pentru sudare cap la cap

PREGATIREA SUDARII CAP LA CAP

Temperatura masinii de sudurd la cap trebuie s3 fie controlatd chiar Tnainte de inceperea procesului de
sudare. Acest lucru trebuie ficut cu ajutorul unui termometru cu infrarosu. Placuta incdlzitorului trebuie
lasatd timp de cel putin 10 minute dupd atingerea temperaturii setate. Pentru a asigura o calitate optimi a
suddrii, plicuta de incilzire trebuie curdtatd inainte de fiecare operatie de sudare. Curdtarea trebuie facuta
cu un material de curitare moale si alcool. Pldcuta Incélzitorului (stratul de acoperire) nu trebuie sa fie
deterioratd.

Foriele de imhinare si presiunile de imbinare trebuie sa respecte instructiunile de lucru ale masginii. Acestea
se pot baza pe informatiile producatorului sau pot fi calculate si mdsurate. Presiunea de deplasare este
luata de la indicatorii masinii de sudurd in timpul miscérii lente a piesei de sudat. Aceasta valoare trebuie
adidugatd la presiunea de imbinare stabilitd. Presiunea in miscare se poate schimba in functie de masina, de
diametrul tevii 5i de lungimea tevii. Prin urmare, inainte de fiecare proces de sudare, presiunea in migcare
trebuie sa fie cititd 5i ad3augata la presiunea de imbinare.

Zonele de imbinare trebuie planificate inainte de a incepe sudarea cap la cap. Tn acest fel, tevile vor fi
aliniate corespunzitor si vor avea o suprafati curata.

Latimea spatiului $i alinierea necorespunzitoare trebuie cantrolate. Orice aliniere gresita trebuie evitata cat
mai mult posibil. Chiar si in cele mai nefavorabile conditii, aceasta nu trebuie sd depaseascd 1/10 din
grosimea peretelui {evii.

Zonele de sudurj tdiate nu trebuie sa fie atinse si contaminate. Tn caz contrar, tdierea trebuie repetats.

Panglicile de ras i alte bucdti tdiate trebuie s3 fie indepdrtate din zona de sudare fira sa atinga fetele
tiate.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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PROCESUL DE SUDARE CAP LA CAP
in procesul de sudare la cap, zonele de sudat sunt
incdlzite pénd la temperatura de sudurd cu ajutorul
plicii incdlzitorului, far tevile sunt imbinate sub
presiune dupd indepartarea placii Incdlzitorului.
Temperatura de incalzire trebuie s3 fie intre 200°C si
220°C,

Pentru tevile cu peretit mai subtiri sunt necesare

temperaturi mai ridicate, iar pentru cele cu peretii mai
grosi - temperaturi mai scdzute.

TEMPERATURILE NECESARE PENTRU GROSIMI DIFERITE

ALE PERETILOR TEVILOR
5 225 o
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§ 220
& 215 T
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— 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Grosimea peretelui {mm}
REGIMUL PLACI TINCALZITORULUI
SUDURA LA CAP PROFILATA
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TNCALZIREA FARA PRESIUNE

Pentru Tncdlzire, zonele de imbinare trebuie si fie atinse de placa incdlzitorului, iar presiunea trebuie sd
scadi. Presiunea dintre zonele de imbinare si placa de incilzire trebuie s3 fie aproape zero
(P2=0,02N/mm2). Tn acest moment, cildura pitrunde prin axa tevii. Perioadele de incilzire {T2) sunt
mentionate in tabelul 1, coloana 3. Dac3 se aplicd o perioadad mai mica decdt cea necesard, adancimea partii
din plastic va fi mai mici decét este necesar. Ca urmare, zona de sudare se va topi i va coroda.

TNDEPARTAREA PLACI INCALZITORULUI

Dupé incdlzire, zonele de Tmbinare trebuie si fie detasate de placa incélzitorului. Pldcuta incdlzitorului
trebuie indepértat cu grija, iar fetele de imbinare incélzite sd nu fie deteriorate si contaminate.

Zonele de imbinare trebuie lipite rapid dup# detasarea plicii de incélzire. In cazul intarzierii operatorului,
calitatea suddrii va fi insuficientd din cauza oxidarii §i racirii.

TMBINAREA

Dupd indepidrtarea pldcii incélzitorului, zonele sunt aliniate mai aproape. Nu trebuie s3 fie nici o loviturd sau
izbire in timpul acestui proces. Timpul necesar de presiune {presiunea interfatati) se obtine liniar. Timpul
necesar (T4). Presiunea de imbinare (P3) este de 0,15 £ 0,01 n/mm2.

Alinierea si Iimbinarea tevilor-sub presiune apar gulere

RACIREA

Presiunea de Imbinare (presiunea interfatatd P3) trebuie pastrata si in timpul rédcirii. Dupd proces, trebuie
s apard un guler dublu obignuit. Dimensiunea gulerelor aratd regularitatea sudarii. O ratd diferitd de
curgere a masei topite a tevii poate cauza gulere diferite. Aceasta trebuie intotdeauna sa fie mai mare de 0.

@
T

Sectiunea transversald a guleragelor

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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PROBLEMELE, CARE POT APAREA TN TIMPUL SUDARII LA CAP S| CAUZELE POSIBILE ALE
ACESTORA

GULERELE SUNT PREA LARGI SUPRAINCALZIRE, PRESIUNE {DE ALINIERE) PREA MARE

LUNGIMEA SPATIULU! INTRE GULERE ESTE PREA MARE PRESUNE DE TMBINARE PREA MARE, INCALZIRE
INSUFICIENTA

APLICAREA PRESIUNII TN TIMPUL iNCALZIRII

PARTEA DE SUS A GULERULUI ESTE PREA DREAPTA PRESIUNE DE TMBINARE PREA MARE, SUPRATNCALZIRE
GULER NEUNIFORM TN JURUL TEVII ALINIERE INCORECTA, PLACA INCALZITORULUI
DEFECTATA
TNCALZIRE INSUFICIENTA, PRESIUNE DE TMBINARE

GULERE PREA MICI INSUEICIENTA

TNALTIMEA DESCHIZATURII ESTE JOASA; INCALZIRE
INSUFICIENTA $I PRESIUNE DE IMBINARE INSUFICIENTA

GULERELE NU SE SUPRAPUN PESTE SUPRAFATA

EXTERIOARA A TEVII TNALTIMEA DESCHIZATURII ESTE MARE; INCALZIRE
INSUFICIENTASI PRESIUNE DE IMBINARE EXAGERATA

GULERE PREA MARI SUPRAINCALZIRE

MARGINEA EXTERIOARA A GULERULUI ESTE DE FORMA  PRESIUNE APLICATA TN TIMPUL INCALZIRII
PATRATA

SUPRAFATA GLERULUI TEPOASA CONTAMINAREA CU HIDROCARBON (SOL)

Sudura corespunzitoare Presiune exageratd si l3time ingustd a Crapdturd pe suprafata de sudare,
gulerelor incalzire insuficientd sau timp
de schimbare indelungat

Durat3 de incilzire diferit3 sifsau
temperaturd de incilzire diferitd Presiune joas gi fnaltime mics a
gulerului

27
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Metoda de conectare este aceeasi ca si pentru conductele obignuite PE 100 sau PE 100 RC.

Singura diferentd este aceea, cd conducta de tip 3 are un strat suplimentar de PP care trebuie indepértat fard
deteriorarea conductei de mijloc. Acest lucru este posibil cu o rezistentd exacti de lipire care nu va lipi stratul
PP, dar va face totusi o protectie impotriva uzurii fevii de mijloc.

Pregiitirea pentru sudarea cap la cap a conductei PP de presiune implicad urmitorii pasi:

Misurati si marcati feava Asezati instrumentul de tdiere fn Cu miscare circulard usoara,
pozitie pentru taiere téiati stratul exterior din PP

Cu un cutter faceti o tiieturd pe Trageti stratul detasabil Stratul interior este pregatit
cercul stratului superior pentru slefuire si lipire.

Metoda Metoda
deschisa inchisa
Tip 2 Tip3
Yoo steati Tev an pe 100 1Estul necesar Punctulde  Testul la
integrate RC «w strat  pentru componente sarcind crestare
dimensional exterior
realizate din PE aditional de penetra re
100-RC protectie Tipul tevii in Tip 1 Tip3
conformitate cu Tip 2
PAS 1075 Tip 3

Tip 1
Conducte solide din PE 100-RC

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT St MULTISTRAT
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INSTALAREA $I1 ASAMBLAREA TEVILOR

Tevile PE 100 RC sunt asezate $i asamblate la fel ca si conductele tipice PE 100, Datoritd rezistentei lor
ridicate {a sarcini punctuale §i zgérieturi ale suprafetelor, conductele pot fi agezate in sol, fird pat de nisip
sau rambleu, care este de obicei folosit ca strat de protectie pentru tevi. Rezistenfa ridicatd a conductelor
PE 100 RC fatd de propagarea lentd a crapéturilor permite agezarea tevilor in soluri grele cu rambleu si
ambalare din roci si pietre sfirdmate pénd la 60 mm. Retineti ¢i fragmentele de sol trebuie sd sustind in
mod uniform conducta n jurul circumferintei acesteia. Transportul solului este costisitor - aplicarea tevilor
PE 100 RC poate reduce semnificativ costurile de aprovizionare a santierului de constructii cu materiale de
terasament adecvate si eliminarea excesului de sol din amplasament.

MENTINERE $I DEPOZITARE

Tnainte de instalarea tevilor si a componentelor, verificati-le in privinta defectiunilor de transportare si a
altor defecte si curdtati fetele si zonele de imbinare. Sortati pdrtile deteriorate si utilizati un ferdstriu cu
dinti sau un dispozitiv de tdiere a tevilor din plastic dacd tevile trebuie tdiate. Tdierea in unghi drept fatd de
axa longitudinald a tevii poate fi realizatd atunci cand fierdstriul este ghidat, de exemplu printr-un
instrument special. Dup3d tdiere, pregititi capetele tevilor dupd cum este necesar pentru tipul de imbinare.

Dezbobinarea conductelor poate fi efectuatd in mai multe moduri. In cazul tevilor cu diametrul exterior de
pana [a 63 mm, teava este de obicei derulatd cu legdtura mentinuta in pozitie verticald si conducta fixata.
Se recomanda utilizarea unui dispozitiv de detensionare pentru dimensiuni mai mari

Tevile trebuie s& fie derulate intr-o directie dreapti si trebuie sa fie tinute inclinate; tragerea lor in formd de
spirald nu este permisa.

Mai mult, atunci cand se desfdsurd o teavd, trebuie de avut in vedere faptul ci flexibilitatea tevilor PE este
influentatd de temperatura ambiantd. La temperaturi apropiate de punctul de congelare, tevile cu un
diametru exterior mai mare de 75 mm trebuie incilzite inainte de a se desface, ori de cate ori este posibil.
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ASEZAREA TEVILOR TN SANTURI DESCHISE

Standardele aplicabile sunt En 805 (conducte de
apa), En 1610 {conducte de apd reziduald si
canalizare) si En 12207-2 {conducta de gaz).

Mentinere si depozitare

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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PAT DE NISIP $| RAMBLEU

fn baza rezistentei dovedite la cresterea lentd a
fisurilor (testatd de un subiect independent) tevile
multistrat PE 100-RC fabricate din PE 100-RC sunt
potrivite pentru a fi instalate fard pat de nisip.
Astfel, lucrarile suplimentare pentru inlocuirea
materialului excavat cu un strat de nisip nu sunt
necesare n conformitate cu EN 805 (transportare,
asezare). Proprietatile tevilor sunt de asa naturd
incat nu existd nici o restrictie in ceea ce priveste
dimensiunile granulelor materiatelor de umplere,

INSTALAREA TEVILOR FARA SANTURI

Tevile PE 100 RC multistrat permit o instalare
alternativa, fard sdparea santurilor.

* Arat

* Zimtare

Metodele alternative de instalare sunt alese pentru
cd permit economisirea timpului de instalare si a
costurilor. Tn ultimii ani, diferite tehnologii de
instalare au devenit cele mai moderne datorita
avantajelor lor economice:

* Efect negativ minim asupra suprafetelor
dezvoltate si pavate.

* Utilizarea rutelor conductelor existente.
¢ |nconveniente minore pentru rezidenti.
*  Timpul mai scurt al constructiei.

*  Costuri reduse pentru inginerie civild si
recultivare.

* |nstalarea este posibild sub rauri, lacuri sau
drumuri.

* Reducerea emisiilor de CO2, deoarece nu sunt
necesare vehicule pentru transportul
materialelor de suprafatd, lucrdri de excavare
etc.

*  Evitarea reorientarii traficului i a congestiei.

ARATUL

Aratul este metoda cea mai rapida si cea mai
rentabild de a instala noi tevi din plastic. Tehnica
utilizatd are un impact minim asupra subsolului
si, prin urmare, este consideratd a fi ecologicd.
Un troliv este utilizat pentru a trage lama
plugului si unitatea de fixare a conductei prin
padmant. Dupd instalarea tevii, brazda {san{ul)
este inchis automat pe masurd ce lama plugului
avanseaza.
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Aceastd metodi este, de asemenea, potrivita pentru
instalarea paraleld a mai multor conducte. Decarece
solul initial deplasat de plug este reutilizat fira nicio
altd prelucrare, conductele desfisurate trebuie sa
fie extrem de rezistente la puncte de sarcina, adica
la sarcini concentrate. Datoritd rezistentei lor
ridicate la fisuri de tensiune, conductete PE 100 RC
sunt deosebit de durabile.

ZIMTAREA

Aceastd metodd de aplicare este, de obicei,
utilizatd in zonele rurale i in afara zonelor de trafic.
Cu ajutorul tehnicii de zimiare, se utilizeazd o
masind potrivitd pentru tdierea unor santuri de tevi
in sol, iar tevile PE 100 RC sunt plasate simultan pe
fundul santului cu ajutorul unei asa-numite cutii de
instalare. Aceastd cutie serveste drept suport pentru
sant la instalarea conductei. Odatd ce teava a fost
asezatd, santul este intdrit mecanic si compactat cu
materialul mécinat anterior, adicd nu este necesar
niciun pat de nisip.

TNLOCUIREA TEVILOR FARA SANTURI

* Foraj orizontal directional -~ HDD
* Recdptusire

* Spargere

Forajul orizontal directional (HDD) este 0 metod3 de
instalare a conductelor subterane, fird sdparea
santurilor. Aceasta implica utilizarea unei masini de
faraj directionale si a echipamentelor asociate. Solul
este slabit s5i spalat in diferite etape folosind un fluid
de foraj.

Primul pas constd in crearea unui canal pentru {eava
cu ajutorul unei sonde pilot, Dupd aceasta, canalul
final pentru teavd este largit, iar conducta este
introdusa cu ajutorul unui dispozitiv special.

Aceastd metodd implicd o perturbare minimd a
suprafetei si costuri reduse de reabilitare. Putem s3
fordm sub clddiri, rduri, drumuri, dealuri sau stanci.

RECAPTUSIREA UNEI TEVI DE APA VECHI

Recdptusirea este o procedurd fird sant, prin care
PE 100 RC este trasd in carul existent din canal.
Tevile individuale sunt conectate prin sudurd
electricd sau cap la cap.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT Sl MULTISTRAT
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SPARGEREA
Burstlining metoda de spargere a tevilor fird sant este utilizatd pentru repararea conductelor deteriorate
prin refinerea sau marirea sectiunii hidraulice.

Tmpreund cu solul in-situ, materialul rupt compactat in pimant formeazi un spatiu inelar, in care se
introduce noua conductd atasatd la unitatea de spargere.

INTRA IESIRE

RE TENSIUNE.
CONSTATA

NEW 4 TEA R

\/

ASEZAREA PE PAT DE NISIP S| RAMBLEU

in baza rezistentei la cresterea lentd a fisurilor, conductele din PE 100-RC sunt potrivite pentru a fi instalate
fara pat de nisip. Astfel, lucrdrile suplimentare pentru inlocuirea materialului excavat cu un pat de nisip in
conformitate cu EN 805 (transportare, asezare) nu sunt necesare. Proprietdtile tevilor sunt de asa naturd
incét nu existd nicio restrictie n ceea ce priveste dimensiunile granulelor materialelor de umplere.

TEHNICI DE IMBINARE

Dimensiunea standardizatd pentru sarcina internd de presiune a conductelor PE 100 este valabil3 si pentru
conductele instalate alternativ. Tevile PE 100 RC multistrat pot fi imbinate prin aceleasi tehnici ca si tevile
obisnuite PE 100, sudurd cap la cap si electrofuziune, decarece PE 100 RC este o parte inseparabild a
peretelui tevii. Fitingurile utilizate Tn acest sistem sunt fabricate din acelasi material ca i PE 100 RC

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S
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Pentru proiecte, tevile PE 100 RC multistrat pot fi livrate la cerere impreund cu o serie de fitinguri speciale.
Pentru instalarea fara pat de nisip, acestea din urma sunt fabricate din PE 100-RC. Mai jos sunt prezentate
citeva modele - este posibild fabricarea conform specificatiilor clientului.

CURBE SEGMENTATE TEU SEGMENTAT CURBA REDUSA RAMIFICATIE

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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ALUNGIRE LA RUPERE

RATA DE CURGERE A MASEI TOPITE

| s
| 71

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

Quality Austria
has issued an IQNet recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska nr. 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropilene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

1ISO 9001:2015

This attestation is directly linked to the IQNet Pariner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document

Issued on: 2020-05-11
Validity date; 2023-04-02
Quality Austria certified since: 1998-12-31

Registration Number: AT-01442/0

Signatures removed for security reasons

PARTNER OF
]

S Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuern-Belasi @ ) _
LaINe President of IQNet Authorised Representative qualityaustria
L, CECTA MW Of Qllality Aquh‘:a Succeed with Quality
1QNet Partners*:;

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Haly

CQC China CQM Chinra CQS Czech Republic Cre Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group 1l

FCAV Brazil FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inapecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica

TRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI [reland
NYCE-SIGE México PCBC Poland Quality Austria Austia RR Russia Sll Israel S1Q Slovenia

SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC R iz TEST St Peteraburg Russia TSE Turkey YUQS Sl
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