Anexa nr.22

La Documentatia standart

nr. din“ ? 20

Specificatii tehnice
[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd —n coloanele 1, 5,]
Numarul procedurii de achizitie: 21072070 din 27.01.2023
Obiectul achizitiei: Electrozi pentru sudura, discuri abrazive

Denumirea bunurilor Modelul bunului Tara de | Produca | Specificarea tehnici deplina solicitati de | Specificarea tehnica deplina propusia | Stan

origine tor ciitre autoritatea contractanta de catre ofertant dard
1 2 3 2 5 6 7

Bunuri/servicii

Electrod cu acoperire rutil, grupa 3-46,
tip AHO, pentru sudura cu arc electric

Electrozi Super Tit 3.2mm .
Electrod cu acoperire rutil, grupa 3-

Electrozi pentru sudura Electrozi Super Tit Romani Romani | a otelurilor cu continut de carbon, 46, tip AHO, pentru sudura cu arc
metalelor 3.2mm a a curent continuu si alternativ, a electric a otelurilor cu continut de
conexunelor unghiulare, cap la cap si carbon, curent continuu si alternativ,
suprapunere, GOST 9466 sau analogic. | a conexunelor unghiulare, cap la cap
Diametrul 3 mm. si suprapunere
) ) Electrozi Super Tit 4.0mm.
Electrod cu acoperire rutil, grupa 3-46, ) )
] . Electrod cu acoperire rutil, grupa 3-
tip AHO, pentru sudura cu arc electric )
] . 46, tip AHO, pentru sudura cu arc
. ) ) .| aotelurilor cu continut de carbon, i ) ]
Electrozi pentru sudura Electrozi Super Tit R . | Romani . . . electric a otelurilor cu continut de
omani curent continuu si alternativ, a ) ) )
metalelor 4.0mm a a carbon, curent continuu si alternativ,

conexunelor unghiulare, cap la cap si
suprapunere, GOST 9466 sau analogic.
Diametrul 4 mm.

a conexunelor unghiulare, cap la cap
si suprapunere, GOST 9466 sau
analogic.



https://mtender.gov.md/tenders/ocds-b3wdp1-MD-1663077104071
https://mtender.gov.md/tenders/ocds-b3wdp1-MD-1663077104071

Discuri abrazive prevazute

Disc de debitare

Discul abraziv prevazut pentru
debitarea metalelor negre.
Diametrul/grosimea/alezajul

Disc de debitare otel 125x1,2 x
22.23mm. Discul abraziv prevazut
pentru debitarea metalelor negre.

pentru debitarea metalelor | otel 125x1,2 x Germani | Germani | 125/1.2/22.2mm. Este conceput Este conceput pentru taierea
negre 22.23mm a a pentru taierea metalelor negre metalelor negre universale; Viteza
universale; Viteza maxima de lucru maxima de lucru este de lucru 80
este de lucru 80 m/s; Rezista la turatia | m/s; Rezista la turatia maxima a
maxima a masinii de 12.200 rot/min; masinii de 12.200 rot/min;
Discul abraziv prevazut pentru Disc debitare inox
debitarea metalelor negre. 180x1,6x22mmDiscul abraziv
Discuri abrazive previzute ' ' ' ' Diametrul/grosimea/alezajul prevazut pentru debitarea metalelor
pentru debitarea metalelor Disc debitare inox | Germani | Sonenfl | 180/1.6/22.2 mm.Este conceput negre..Este conceput pentru taierea
negre 180x1,6x22mm a €x pentru taierea metalelor negre metalelor negre universale; Viteza
universale; Viteza maxima de lucru maxima de lucru este de lucru 80
este de lucru 80 m/s; Rezista la turatia | m/s; Rezista la turatia maxima a
maxima a masinii de 8 500 rot/min masinii de 8 500 rot/min
Discul abraziv prevazut pentru Disc Silverstar otel 230x 2 x 22,23
debitarea metalelor negre. Discul abraziv prevazut pentru
Discuri abrazive previzute o . Diametrul/grosimea/alezajul 230/2/ debitarea metalelor negre.Este
pentru debitarea metalelor Disc Silverstar otel | Germani | Sonnenf | 23 2 mm .Este conceput pentru conceput pentru taierea metalelor
negre 230x2x22,23 a lex taierea metalelor negre universale; negre universale; Viteza maxima de
Viteza maxima de lucru este de lucru lucru este de lucru 80 m/s; Rezista la
80 m/s; Rezista la turatia maxima a turatia maxima a masinii de 6 600
masinii de 6 600 rot/min; rot/min;
] ) Discuri Silverstar pentru slefuit 230 x
D'fcf" abrazulv p.revazut pentru au . 6,0 x 22,23. Discul abraziv prevazut
Discuri abrazive prevazute Discuri Silverstar macina custurile sudate care raman pentru a mdcina cusaturile sudate
] ) Germani | Sonnenf | dupa sudare sau turnare, sanfrenare, . .
pentru debitarea metalelor | pentru slefuit 230 x . ] ] care raman dupa sudare sau turnare,
a lex decalcifiere. Viteza maxima de lucru

negre

6,0x 22,23

este de lucru 80 m/s; Rezista la turatia
maxima a masinii de 6 600 rot/min

sanfrenare, decalcifiere. Viteza
maxima de lucru este de lucru 80
m/s; Rezista la turatia maxima a
masinii de 6 600 rot/min

Director S.R.L ,,Ciatadeni-Lux: Chilaru Gicu
Or. laloveni Str. Hincesti 348
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