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CAIET DE SARCINI
PARTEA I

Executarea imbracamintei "pardosea de covor” la etajul 3 (balcon) din sala de
spectacole a Palatului National “Nicolae Sulac” din mun. Chisinau.

1. Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie
ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza, de catre fiecare ofertant, propunerea
tehnica si financiard. Prezentul caiet de sarcini contine specificatii privind regulile de
baza care trebuie respectate, astfel, incat potentialii ofertanti sa elaboreze propunerea
tehnicd corespunzatoare cu necesitdtile autoritatii contractante. Cerintele impuse in
continuare sunt minimale. Vor fi luate in considerare numai ofertele a caror propunere
tehnica presupune asigurarea unui nivel calitativ egal sau superior cerintelor minimale
din acest caiet de sarcini.

In acest sens, orice ofertd de achizitie care se abate de la prevederile caietului de sarcini,
sau prezintd oferta cu caracteristici tehnice inferioare celor prevazute in aceasta, sau
care nu satisfac cerintele impuse in aceasta, va fi respinsa ca fiind neconforma.

2. Scurta descriere

Obiectul contractului 1l constituie lucrarile de executare a imbracamintei ’pardosea de
covor” la etajul 3 (balcon) din sala de spectacole a Palatului National ”Nicolae Sulac”
din mun. Chisindu, str. Puskin 21.

Palatul National ,,Nicolae Sulac” este o locatie de concerte si festivaluri din centrul
Chisinaului. Cu o arhitecturd originala si cu un aspect somptuos, Palatul National din
Chisinau isi are originile in anul 1972, cind se numea Sala de sesiuni. Astdzi se
organizeaza spectacole, concerte de mare anvergura cu prestatia artistilor de talie
nationald si internationala.

In vederea Executirii imbracamintei “pardosea de covor”, executorul va utiliza:

- Mochetd ignifugatd, conform urmatoarelor caracteristici tehnice si de calitate:

Culoare Agreatd cu Beneficiarul
Grosime 15,5 mm

Clasa trafic 34 (EN 685)
Greutatea m? 2800 gr/m?

Tip fir Poliamida 100%




| Rezistenta la foc | Cfl-sl

Pardoselile existente sunt alcatuite din imbracaminte — stratul de uzura, care urmeaza
a fi indepartat si inlocuit cu altul nou (mochetd) si stratul suport (sapa) care necesitd a
fi reparata.

3. Cerinte fata de intocmirea propunerii tehnice si financiare
Propunerea tehnica se va elabora dupa cerintele tehnice si de calitate mentionate mai
sus. Operatorul economic impreuna cu oferta va anexa documentatia ce specifica
detaliile tehnice, culoarea, materialul si alte informatii aditionale. Operatorul economic
are obligatia in termen de 3 zile dupa depunerea ofertelor in SIA RSAP sa prezinte
mostrele la sediul I.P. OCMAN ”Moldova Concert”.

4. Cerinte privind calitatea
Produsele care fac obiectul achizitiei trebuie sa corespunda din punct de vedere
calitativ, conform standardelor in vigoare si sa indeplineasca caracteristicile prezentate.

S. Documente insotitoare

Documentele solicitate de achizitor la evaluarea ofertei, livrarea si instalarea:
e Mostra de mocheta;

Declaratii de conformitate;

Rapoartele care au stat la baza declaratiilor de conformitate;

Certificate de garantie;

Manuale de utilizare si intretinere (unde este cazul);

Lista componentelor livrate;

Actul de receptie cantitativ si calitativ.

6. Executie

Lucrdrile de executie a pardoselilor vor incepe numai dupa verificarea calitatii
materialelor de catre beneficiar.

In timpul executiei la stratul de suport se vor verifica abaterile de la planeitate. Daca
suprafata pe care se aplica mocheta prezintd neregularitati frecvente, aceasta se va
corecta prin frecare cu o piatrd abraziva si gletuire subtire (max. 1,5 mm grosime).
Chituirea sau gletuirea stratului suport se va face cu mortar. Mortarul pentru glet se
aplica in grosime cat mai redusa (1,2 mm) iar materialul se intinde cu un spaclu lat din
PVC tinand apasat cu o inclinatie de cea 30° fata de suprafata de aplicare si, in acelasi
timp, cu muchia de rezemare la un unghi de 45°, fatd de directia de tragere a
materialului, astfel ca iesirea din campul spaclului a mortarului sa aiba loc numai in
directia suprafetei inci neacoperiti. Intinderea mortarului se mai poate face (si pentru
chituire) folosind in loc de spaclu o drisca metalica pentru glet, din tabla de otel
flexibilda de 0,4...0,5 mm. Dupa 3-4 ore de la aplicarea gletului sau 14-16 ore de la
aplicarea chitului, suprafata respectivd se va slefui cu o piatrd abraziva, spre a se
inlatura bavurile sau alte asperitati.



Inainte de a fi montat stratul de uzura din mocheta, se va asigura, cu minimum 48 ore
inainte de montarea imbracamintei, urmatorul regim climatic interior:

* temperatura de cel putin + 16°C;

« umiditatea relativa a aerului de maximum 65%.

Regimul higrotermic prescris se va mentine in tot timpul executarii lucrarilor si cel
putin 30 zile dupa terminarea acestor operatiuni, daca intre timp nu s-a trecut la regimul
de exploatare normala a incdperilor.

Montarea covorului croit se va efectua in conformitate cu un plan de montaj, intocmit
in prealabil, cu respectarea urmatoarelor criterii:

- fasiile de covor se vor amplasa paralel cu unul din peretii incaperii, cu rosturile dintre
ele orientate in directia de circulatie maximd si dacd este posibil si in directia
principalei surse de lumina naturala;

- se va urmari repartizarea cea mai economica a fasiilor de covor, cu minimum de
rosturi si de fasii mai Inguste de 50 cm;

- covorul va fi adus in Incaperile in care va fi montat, se va derula sulul si se va tdia in
fasii, cu 2-3 cm mai lungi decat dimensiunea respectiva a incaperii. Pentru valorificarea
capetelor de material, ramase dupa taierea fasiilor la dimensiunile necesare, se admite
ca o fasie sa se realizeze din doua bucati, insd nu mai mult de una pentru o incapere.

- 1inainte de aplicarea adezivului, atat suprafata stratului suport, cat si spatele fasiilor
de covor, se vor curdta bine de praf, cu ajutorul unor perii si al unei carpe. De asemenea,
se va curdta bine incaltdmintea muncitorilor si nu se va circula cu ea in afara incaperilor
in care se lucreaza.

- fasiile de covor curatate, vor fi asezate din nou (nelipite) in pozitie de montaj, cu
marginile longitudinale petrecute pe o latime de cea 2 cm. incepand cu ultima fasie
asezata, se apuca unul din capetele fasiilor si se aseaza peste capatul opus, astfel ca cele
doua jumatati ale fiecarei fasii sa se suprapund, iar spatele covorului va fi la exteriorul
fiecarei bucle astfel formate.

- se va aplica cate un strat de adeziv de catre doi muncitori, concomitent, atat pe
jumatatile fasiilor de covor intoarse cat si pe suprafata stratului suport care a ramas
astfel neacoperita;

- de-a lungul tuturor marginilor longitudinale ale fasiilor de covor cat si a marginilor
innaditurilor, se va lasa cate o zona de cea 50 mm latime neunsa cu adeziv, pentru a
impiedica, in aceasta faza, lipirea covorului in dreptul marginilor;

- fagsiile asezate anterior pe stratul suport pentru aclimatizare, se vor ridica si depozita
intr-o incdpere aldturata cu fata in jos si peste hartii curate, pentru a se putea aplica
adezivul pe intreaga suprafata a stratului suport si a fasiilor de covor;

- modul de aplicare a adezivului, timpul necesar pentru evaporarea excesului de
solvent, modul de taiere a marginilor longitudinale precum si modul de lipire a
rosturilor, vor fi aceleasi ca la lipirea covorului pe jumatati de incapere;

- operatia de lipire se va executa de doi muncitori care apucd fasia de ambele capete
si o aplica cu atentie exact pe locul respectiv, conform planului de montaj, dintr-o
singurd data, deoarece deplasarile ulterioare ale fasiei sunt dificile si se produc
defectiuni.



7. Conditii de garantie:
1. Antreprenorul trebuie sa garanteze beneficiarului, cad toate produsele ofertate sunt
noi, nefolosite, nu sunt produse demo, reconditionate, sau refuzate de alt beneficiar.
2. Perioada de garantie minim: 24 luni de la data livrarii si montarii.
3. Antreprenorul va asigura asistenta tehnicd, reparatiile precum si inlocuirea
componentelor defecte, Tn mod gratuit, pe toatd perioada de garantie.
4. Timpul de interventie de la data sesizarii defectiunii: maxim 2 zile lucratoare.

8. Obligatii:

1. Antreprenorul are obligatia de a efectua lucrari de remediere a neconformitatilor
acolo unde este cazul.

2. Antreprenorul are obligatia de a detine in dotarea echipelor de montaj a uneltelor /
sculelor necesare, respectiv aspirator pentru preluarea prafului si altor deseuri rezultate
in urma montajului si testarea respectivelor produse.

9. Receptia

Receptia cantitativ si calitativ se va efectua la finalizarea livrarii si instalarii.
Beneficiarul va desemna o persoana responsabila in derularea contractului, care va
comunica cu prestatorul in vederea rezolvarii eficiente a problemelor tehnice care pot
apdrea. Efectuarea platii cdtre contractant se va efectua in trange, conform graficului
de executie stabilit in comun acord cu beneficiarul.
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