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Зміст паспорту 

№ 

розді-

лу 

     Найменування розділу (таблиці) та додатки                                  
К-ть 

сторінок 

Номер 

сторінки 

1 Посвідчення про якість виготовлення компенсатора 1 3 

2 Відомості про напівфабрикати, з яких виготовлений 

компенстатор 
1 3 

3 Відомості про кріпильні вироби 1 3 

4 Відомості про зварювання 1 4 

5 Відомості про контроль зварних з’єднань 1 4 

6 Висновок 1 4 

7 Опис документів, що додаються 1 5 

8 Гарантії 1 5 

   Додатки:   

 Акт приймально-здавальних випробувань - АКТ № УГК-

1042/230624 
1 6 

 Протокол візуально-оптичного та вимірювального контролю 

зварних з'єднань УГК-1042/230624-ЗВ 
2 7-8 

 Сертифікат компетентності фахівця №12824.VT.2/19 2 9-10 

 Посвідчення зварювальника, Протокол засідання 

атестаційної комісії 
5 11-15 

 Дозвіл №207819.32 1 16 

 Дозвіл №102.16.32 2 17-18 

 Декларація відповідності технічному регламенту 1 19 

 Сертифікати якості 7 20-26 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
Зм. Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

2 
УГК-154.00.000 ПС 

 



1. Посвідчення про якість виготовлення компенсатора сильфонного осьового під 

приварку UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст 

 
Компенсатор сильфонний осьовий під приварку (малюнок 1) призначений для 

експлуатації в якості герметизуючого і компенсуючого елемента в складі сильфонного 

компенсатора (компенсуючого сильфонного пристрою) або сильфонного вузла. 

Сильфон являє собою осесиметричну пружну металеву оболонку (гофровану трубку) з 

привареними до бортика технологічними кільцями, здатну багаторазово деформуватися та 

відновлювати форму під механічним, гідравлічним або температурним впливом в межах 

дозволених ступенів свободи (розтягуватись, стискатись). 

 

Коменсатор УГК-154-00.000  ТУ 25.3-39095854-003:2018 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(найменування за призначенням) 
 

Заводський № 1272    виготовлений  23 червня 2024 р. 
                                                                                                      (дата виготовлення) 
 

 

ТОВ  « УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010» 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(найменування виробника) 
 

Україна, 08623, Київська обл., Васильківський р-н,  смт. Калинівка, 
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

вул. Залізнична, 166 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(адреса виробника) 

 

 

Робоче середовище (вода, пар, повітря)                                                  неагресивне 

Температура робочого середовища - t°С (не більше)                               +250 

Тиск робочий, МПа (кгс/см²)          2,5 (25,0) 

Компенсуюча здатність – осьовий робочий хід, мм (не більше)           210 (±105) 

 

2. Відомість про напівфабрикати, з яких виготовлено 
Компенсатор сильфонний осьового під приварку UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст 

УГК-154-00.000  ТУ 25.2-39095854-003:2018  
 

 

№ 

п/п 

Найменування 

напівфабриката 

Номер 

деталі 

Кількість Зовнішній 

розмір, 

мм 

Товщина 

стінки, 

розмір, 

мм 

Марка 

сталі 

ДСТУ або ТУ 

(ГОСТ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 Сильфон 

АТ 500-25-210.01 (SK) 

1 1 600×350 0,5×2 AISI 321 ASTM A240 

2 Пояс 2 2 Ø 530 8 ст20 ГОСТ 8732 

3 Захисний кожух 3 1 Ø 686×587 1 AISI 321 ASTM A240M 

 

 

3. Відомості про кріпильні вироби 

 

 
№ 

п/п 

Найменування 

кріпильних виробів 

ДСТУ Матеріал Кількість Примітка 

- - - - - - 

 

 

 

 

 

 

 

Зм. Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

3 
УГК-154.00.000 ПС 

 



4. Відомості про зварювання 
 

Вид зварювання, що застосовувалися при виготовленні елементів: електродугове в 

інертному газі та їх сумішах з СО₂ та О₂ плавким електродом – ІП (У4; Н1; Н2; С2) згідно ГОСТ 

14771-76. 

Дані про присадний матеріал: зварювальний пруток: марка – ХОРДА 321; Ø 1,2; ДСТУ 

EN ISO 14343 – A-G 46 4 M21 4Si1; A-G 42 4 C1 4Si1; (довідково – ER70S-6). 

 

Зварювання проведено відповідно до вимог ГОСТ 14771-76 
               (вказати нормативні документи, правила, ПТД на зварювання) 
 

Зварювальник: Бібік В. М. клеймо «БВ», 

Який пройшов атестацію відповідно до вимог ДНАОП 0.00-1.76-15 
  (вказати найменування та позначення правил або НТД з атестації зварників) 

 

 

 

5. Відомості про контроль зварних з’єднань 

 
Пневмовипробування з обмилюванням. 

 

 

6. Висновок 

 
Компенсатор сильфонний осьовий під приварку з захисним кожухом UGK-КО-

500/25-(±105)-К.П.01-ст, виготовлений в повній відповідності з технічними умовами ТУ 25.2-

39095854-003:2018, заводський № 1272 і визнаний придатним до роботи при розрахункових 

параметрах. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Малюнок 1. Загальний вигляд Компенсатора сильфонного осьового під приварку з захисним 

кожухом 

UGK-КО-500/25-(±105)-К.П.01-ст 

 

 

Зм. Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

4 
УГК-154.00.000 ПС 

 



7. Опис документів, що дадоються 

 
1. Акт приймально-здавальних випробувань щільності методом «пневмовипробування з 

обмилюванням» - №УГК-1042/230624 від 23.06.2024 р.; 

2. Протокол візуально-оптичного контролю - № УГК-1042/23.06.24-3В; 

3. Копія посвідчення зварника; 

4. Сертифікати якості. 

 

 

8. Гарантії 

 
Гарантійний термін зберігання – 10 років від дня виготовлення. 

Гарантійне напрацювання сильфона в межах гарантійного терміну експлуатації становить 

400 циклів при повному робочому ході, внутрішньому робочому тиску і робочій температурі. 

Гарантійний термін експлуатації в межах призначенного ресурсу в залежності від вмісту 

хлоридів у транспортованому середовищі становить, не менше: 

- при вмісті хлоридів менше 15 мг/л – 20 років; 

- при вмісті хлоридів від 15 до 30 мг/л – 15 років; 

- при вмісті хлоридів понад 30 мг/л – 5 років, з дня введення сільфону в експлуатацію. 

 

 

 

 

Головний інженер     Тугаєнко В. П. 

 

Головний технолог     Усенко А. В. 

 

Начальник ВТК     Усенко А. В. 

 

М. П.         червень  2024 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
Зм. Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

5 
УГК-154.00.000 ПС 

 



 

                                                                                     «ЗАТВЕРДЖУЮ» 

                                                                                   Директор  ТОВ «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010» 

 

                                                                                                _______________  Подейко В.С. 

                                                                                                                              23 червня 2024 р. 

                                                         А К Т  №  УГК-1042/230624 

за  результатами  приймально-здавальних випробувань 

 

компенсатора UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст, серійний № 1272 

(креслення УГК-154.00.000 СБ) 

 
            УГК-154-00.000              серійний   № 1272 

 
        У відповідності з вимогами наказу № 5 від 15.10.2018 р. по ТОВ «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010», 

комісією у складі: 

Голови комісії:                               Директор             -     Подейко В.С. 

Членов комісії:                               Гол. інженер       -     Тугаенко В.П. 

                                                   Гол. технолог     -      Усенко А. В. 

 

        Було проведено приймально-здавальні випробування, а також перевірка на міцність та 

герметичність компенсатора UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст, виготовленого згідно 

конструкторською документацією УГК-154-00.000 СБ, згідно з вимогами ТУ У 25.2-39095854-003:2018 

та НПАОП  України 0.00-1.81-18. 

 

                  Початок випробувань:                                                       Кінець випробувань: 

       14-00 год.      23 червня 2024 р.                                               14-40 год.    23 червня 2024 р. 

 

         Компенсатор UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст, серійний № 1272  виготовлений згідно з ТУ У 

25.2-39095854-003:2018 для робочого тиску  PN = 2,5 МПа (25,0 кгс/см²).   

 

1. Мета випробувань  -  підтвердження відповідності вимогам конструкторської документації,  

нормативно-технічної документації  та перевірки компенсатора на герметичність. 

 

2. Результати випробувань – проведено пневматичне випробування – робоче середовище повітря 

при температурі 15°С. Коменсатор випробувано внутрішнім тиском  3,3 МПа (33,0 кгс/см²) та 

витримано на протязі 10 хв., після чого тиск було знижено до 2,5 МПа (25,0 кгс/см²) і витримано 

на протязі 30 хвилин.  Проведено зовнішній та внутрішній огляд компенсатора і його зварних 

з'єднань.   

 

Результати випробувань: компенсатор забезпечує належну міцність та щільність - герметичний 

відносно зовнішнього середовища.    

 

3. Висновок : 

компенсатор UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст, серійний № 1272, приймальні випробування 

витримав, герметичний відносно зовнішнього середовища, виготовлений у повній відповідності з 

комплектом конструкторської документації УГК-154-00.000 СК та ТУ У 25.2-39095854-003:2018, 

відповідає вимогам  НПАОП 0.00-1.81-18.   

        

        

 

 

Голова  комісії :               ____________________ Подейко В.С. 

                                                                                                                                                              

Члени комісії:                              ____________________ Тугаєнко В.П. 

 

              ____________________ Усенко А. В.     



 

                                   «ЗАТВЕРДЖУЮ» 

                                                                                   Директор  ТОВ «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010» 

 

                                                                                                _______________  Подейко В.С. 

                                                                                                                              23 червня 2024 р. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ПРОТОКОЛ № УГК-1042/230624-ЗВ  

Візуально-оптичного та вимірювального контролю зварних з’єднань  

 

при виготовленні компенсатора UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст 

 

Креслення UGK-КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст 

(УГК-154-00.000 СБ) 

 

 

 

ТУ У 25.2-39095854-003:2018 

 

 

 

серійний № 1272 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

м. Київ - 2024 р. 



 
1. Замовник  

2. Об'єкт контролю Креслення - УГК-154-00.000 СБ 

3.Матеріал  вузла  AISI 321, ст20 

4. Стан поверхні Rz 80, без покриття 

5. Обсяг контролю 100% поверхонь доступних для контролю 

6. Місце прове-
дення контролю 

смт. Калинівка 

7. Мета контролю Відповідність  до вимог НД. 

8. Перевіряємі 
показники 

Наявність поверхневих дефектів у зварних швах, що перевищують 
бракувальний рівень, зазначений у нормативно-технічній документації.  

9. Нормативна 
документація 

ДСТУ Б В.2.6-198:2014 Сталеві конструкції. Норми проектування. 

ДСТУ Б В.2.6-199:2014 Конструкції сталеві будівельні. Вимоги до 

виготовлення. 

ДСТУ-Н Б.А.3.1-11:2008   Керівництво по візуальному та вимірювальному 

контролю зварних з'єднань і наплавок металевих 

конструкцій 

Креслення – УГК-154-00.000  
 

10.Вимірювальний 
інструмент, що 
використовувався 
при проведенні  
візуального 
контролю 

Назва, марка, заводський номер, 

інвентарний номер 

Діапазон 

вимірювання, 

мм 

Клас точності, 

похибка 

вимірювань, мм 

Штангенциркуль ШЦ-І-150-0.1, ДСТУ 

ГОСТ 166:2009, зав. № К80407363, інв. № 

00010:2019 

0,05  150 ∆±0,05, 2 клас  

Рулетка Р2УЗК, ДСТУ 4179-2003, зав. № 

00013, інв. № 00013:2019 
1  75000 ∆±0,6, 3 клас 

Лупа вимірювальна ЛИ-3-10, ГОСТ 25706, 

зав. № 1, інв. № 00016:2019 

10 0,1  

Лінійка металева 500Д, ДСТУ ГОСТ 

427:2009, інв. № 00011:2019 
0  500 ∆±0,15  

Універсальний шаблон зварювальника 

УШЗ-3, зав. № 0116, інв № 00009:2019 

- - 

 

11. Кваліфікація 
персоналу 

Головний інженер Тугаєнко В.П. –  фахівець 2-го рівня з VT сертифікат ISO 

№ 12824.VT.2/19 від 19.04.2019 р.                                                      

12. Обов’язкові 
додатки 

Додаток 1. Креслення. Аркуш 1 
Додаток 2. Сертифікат компетентності фахівця. 

 
13. Результати контролю: 

За зовнішнім виглядом шви зварних з'єднань задовольняють вимогам нормативно-технічної 
документації: 

- мають гладку та рівномірно лускату поверхню і мають плавний перехід до основного металу; 
- профіль зварного шва та невідповідність розміру катету 0-0,5 мм; 
- наплавлений метал є щільним по всій довжині шва; 
- глибина підрізів основного металу не перевищує 0,2 мм. 

Загальний висновок:  зварні шви мають дефекти що не перевищують допустимі норми 

та відповідають вимогам нормативних документів. 
 

 

 
Фахівець з VT 2-го рівня                                                 Тугаєнко В.П. 

 























ДЕКЛАРАЦІЯ 
 про відповідність вимогам  

Технічного регламенту обладнання, що працює під тиском; 

 

1. Обладнання, що працює під тиском, або агрегат (виріб, тип, партія або серійний 
номер) Компенсатор сильфонний осьовий під приварку з захисним кожухом UGK-
КО-500/25-(±105)-К-П.01-ст  заводський №1272 

 

          2. Найменування та адреса виробника або уповноваженого представника  

 ТОВ «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010», Україна, 01024, м. Київ, вул. 

Круглоуніверситетська, 7, оф. 26, код ЄДРПОУ 39095854 
 

3. Ця декларація видана під виключну відповідальність виробника  

ТОВ «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010 ЄДРПОУ 39095854 

 

4. Об’єкт декларації (ідентифікація обладнання, що працює під тиском, або 
агрегата, яка дає змогу забезпечити його простежуваність; у разі потреби може 
включати зображення для ідентифікації обладнання)  
Компенсатор сильфонний осьовий під приварку з захисним кожухом UGK-КО-
500/25-(±105)-К-П.01-ст  заводський №1272                                                  .. 
(опис обладнання, що працює під тиском, або агрегата) 

 

Проведена процедура оцінки відповідності  
 

5. Об’єкт декларації відповідає вимогам «Технічного регламенту обладнання, 
що працює під тиском» затвердженого 16.01.2019 №27. 
 

6. Посилання на національні стандарти, включені до переліку національних 

стандартів, що застосовані, або технічні специфікації, стосовно яких декларується 

відповідність «Технічний регламент обладнання, що працює під тиском» 

затвердженого 16.01.2019 №27, НПАОП 0.00-1.81-18,  СОУ МПП 71.120-217:2009.  
 

7. Найменування, адреса та ідентифікаційний номер призначеного органу, який 
провів оцінку відповідності, номер виданого сертифіката, посилання на сертифікат 
експертизи типу - типу виробництва, сертифікат експертизи типу - типу проекту, 
сертифікат перевірки проекту або сертифікат відповідності (у разі потреби)  

Дозвіл №2078.19.32 від 18 липня 2019р виданий Головним Управлінням 
Держпраці у Київській області 

Дозвіл №102.16.32 від 23 лютого 2016 року виданий Головним Управлінням 
Держпраці у Київській області 

Висновку експертизи ТОВ «ЕТЦ «БЕЗПЕКА ПРАЦІ» №12.06.19-07-21-19 від 
16.07.2019р. 

Висновку експертизи ДП «Київський ЕТЦ» Держпраці» №80.2-04-100-5071.15 
від 25.11.2015р. 

ТУ У 28.2-39095854-001:2018 Фільтри газові. Технічні умови. 

 

Підписано від імені 

Директор ТОВ «Укргазкомплект-2010»   

Подейко Віталій Сергійович                             23.06.2024р.          ___________________ 

   
 


