ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024

Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

Medicale din cadrul 1S ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

Digitally signed by Bescupschi Anatolii
Date: 2025.03.21 14:00:03 EET

Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova

[ MOLDOVA EUROPEANA

Adresa juridica/sediul central: MD-2064, mun. Chisinau, str. E. Coca, 28

Adresa locatiei: MD-6101, or. Ceadir-Lunga, str. Lunacearschi, 8

1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente:

Denumirea, tipul mijlocului de
Nr. masurare supus verificarii
metrologice

Intervalul de
masurare

Clasa ordinul, valoarea
diviziunii, incertitudinea
si/sau eroarea

Denumirea verificarii metrologice
(etapele)

Document de referinta de
verificare metrologica

Debit si volum: Debit al gazelor (verifi

care periodica)

1.1 Contoare de
gaz cu pereti
deformabili

1 | Contor de gaz

(0,016 — 16,0) m¥h

Eroarea tolerata la
verificarea periodica pentru
intervalele de debite
Qmin<Q<0,1Qmax: +3 - (-6) %
$i 0,1Qmax £ Q <Qmax: £3 %

1 Examinarea aspectului exterior

NML 3-09:2017 pct. 14

2 Verificarea functionarii contorului

NML 3-09:2017 pct. 17

3 Verificarea etansietatii

NML 3-09:2017 pct. 18

4 Determinarea erorii relative

NML 3-09:2017 pct. 20

Masa si marimi derivate: Masa (verificare initiala, verificare periodica)

2 | Greutati 2.1 Greutati de

lucru

200g — 5kg

509 — 5kg

cl. M2
A = (30 - 800) mg
U = (10 - 250) mg
cl. M3
A = (30 - 2500) mg
U = (10 - 800) mg

1 Examinarea vizuala

MW 1747-87 pct.4.1

2 Verificarea masei greutatilor

MW 1747-87 pct. 4.4

Masa si marimi derivate: Masa (verificare periodica)

3 | Aparate de 3.1 Aparate de

0 — 2000 kg

d =(0,1g - 5009)

1 Examinarea vizuala

NML 2-15:2018 pct. 26

2 Verificarea la functionare

NML 2-15:2018 pct. 27

cantarit cu cantarit cu Limitele erorii tolerate | 3 Determinarea erorii de aducere la zero | NML 2-15:2018 pct. 28
functionare functionare - clasa lll (medie): 4 Determinarea erorii indicatjilor
neautomata neautomata de la 500e incl. +0,5e aparatului de cantarit NML 2-15:2018 pct. 29
peste 500e pana la 2000¢ "5 peterminarea erorii indicatiilor
incl. +1,0e aparatului de cantarit la functionarea NML 2-15:2018 pct. 30
peste 2000e +1,5e dispozitivului de tara
MOLDAC
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ANEXA NR 2

Modificarea nr. 2 din 11.07.2024

Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive
Medicale din cadrul IS ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. OI-008 din 14.02.2024

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . I . s
N masurare subus verificarii Intervalul de diviziunii. incertitudinea Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
' metrorl,ogice masurare silsa;u eroarea (etapele) verificare metrologica
- clasa Il (obisnuita): 6 Incercari la repetabilitate NML 2-15:2018 pct. 31
de la 50e incl. +0,5e 7 Incercari la incarcarea excentrica NML 2-15:2018 pct. 32
peste 50e pana la 200e 8 Incercari la inclinare a aparatelor de
: A s s . NML 2-15:201 .
incl. +1,0e, peste 200e cantarit portabile 5:2018 pet. 33
t1,5e 9 Incercéri la reactionare a aparatelor de
cantarit cu indicare neautomata sau de NML 2-15:2018 pct. 34
tip analog
10 Incercari la sensibilitate a aparatelor
de cantarit cu indicare neautomata NML 2-15:2018 pct. 35
d=(0,1-500)¢g 1 Examinarea vizuala GOST 8.453-82, pct. 3.1
312 ;Avp.?rate de 0 — 2000 kg L|m|t|ele e|r|:3r|| tzl.er.ate 2 incercarea GOST 8.453-82, pct. 3.2
?f:czgn:;’e o 1o 008 I:Zf +'(e))‘5e 3 Determinarea instabilitatii indicatiilor | GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
N tel fncarcat 3.3.3,3.34
neautomata peste 500e pana la 2000e Zp;;?efrsirnr:;c;?: Zn deniei
incl. £1,0e indicatiilor aparatelorpde |OCL,I| plasarii GOST 8.453 — 82, pet,
este 2000e #+1,5e . e 3.1-3.3.3,3.3.
i Elasa Il (obisnuita): sarcinii pe receptorul de sarcina 33.1-333,335
de la 50e incl ,+O 5e. 5 Determinarea erorii de cantarire a GOST 8.453 — 82, pct.
peste 50e péné é éOOe aparatelor incarcate 3.3.1-3.3.3,3.3.6
incl. +1,0e, peste 200e 6. Detg_rmlnareg mdlggt,nlor pret,ulw_marfn GOST 8.453 — 82, pet.
+15 si verificarea dispozitivului de totalizare
1,5 ’ . Coep 3.3.7
a numarului arbitrar de cumparaturi
7 Verificarea sensibilitatii aparatelor de GOST 8.453 — 82, pct.
cantarit 3.3.1-3.3.3,3.3.8
?arDéeterminarea erorii dispozitivului de GOST 8.453 — 82, pct.
3.3.9
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024
Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

Medicale din cadrul TS ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI-008 din 14.02.2024

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . P . .
“ e s e Intervalul de o o Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii o diviziunii, incertitudinea oee e
. masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Masa si marimi derivate: Presiune (verificare initiala, verificare periodica)
4.1 Manometre de . . . .
4 | Manometre toate tipurile; (0 + 250,0) kgffcm? Clasa 1: 1.5: 1.6: 2.5: 4.0 1 Verificarea aspectului exterior NML 04-02:2022, pct. 19
Vacuummetre; 2 Incercarea NML 04-02:2022, pct. 20
Manovacuummetre
3 Verificarea softului pentru manometre
verticarea SOl pentiu manometre 1\ 04-02:2022, pet. 20
digitale
4D . <ticil
etermlnarea caracteristicilor NML 04-02:2022, pct. 21
metrologice
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024

Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

Medicale din cadrul 1S ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

2 Verificari metrologice efectuate la clientul OI/ML

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI-008 din 14.02.2024
Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023

Denumirea, tipul mijlocului de ul d Clasa ordinul, valoarea D . ificarii metrolodi D t de referinta d
Nr. masurare supus verificarii Intevrva utde diviziunii, incertitudinea enumirea verificarli metrologice ocument de re erlng_av e
. masurare - (etapele) verificare metrologica
metrologice si/sau eroarea
Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor (verificare initiala, verificare periodica)
1 Sisteme de | 1.1 Sisteme de (2 -1000) | 0 =+ 0,5% (pentru 1 Verificarea aspectului exterior: NML 3-17:2023, pct. 21
masurare si | masurare si inregistrare Raport minim produse petroliere) - al sistemului;
inregistrare | a cantitatii produselor Qmax:Qmin: 8 =+ 1,0% (pentru gaze | - al distribuitorului de PP/GL
a cantitatii | petroliere si gazelor Produse petroliere lichefiate 2 Verificarea ciclului de alimentare cu .
produselor | lichefiate livrate cu 4:1 ) PP/GL NML 3-17:2023, pet. 22
petroliere si | amanuntul: cu exceptia | Gaze lichefiate 5:1 v.d. - 0,011 e T ;
?aﬁefl_ort sistemelor catre contin 2r\é;r;}‘;g?Iraeiglggglsﬁgnschlmbare @ NML 3-17:2023, pct. 23
ichefiate in componenta sa 5
livrate cu Echipament de casa si 4 Verificarea blocarilor g)MI?:)SSY.ZOZS, pct. 24 1),
amanuntul | de control modular — —— — — =
specializat (ECC): 5 Verificarea pastrarii informatiei dupa NML 3-17:2023, pct. 25
- NCR Octane 2000; blocare ’
- PPEU-PETROM 6 Verificarea softului sistemului NML 3-17:2023, pct. 26
MOLDOVA; 7 Verificarea distribuitorului de PP/GL NML 3-17:2023, pct. 27.1),
- KVERTI; 2),3),4)
- KVERTI-K;
- DO-01 AIDA;
- Sigma 2000 BIF
- SMART FUEL
SYSTEM,;
- “PRINT PETROL”;
- DATECS ND- 777.01;
- RMCONTROL;
- “GILBARCO
PPEUPETROM
MOLDOVA”;
- “Dominanta”;
- “Petrol-expert”
MOLDAC
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ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024
Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

Medicale din cadrul TS ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI-008 din 14.02.2024

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . e . .
o e Intervalul de CET S L S Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea . : x
. masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice silsau eroarea
Debit si volum: Volum (verificare initiala, verificare periodica)
1 Pregatirea pentru verificare GOST 8.346-2000 pct. 8.1
2 | Rezervoare |2.1 Rezervoare metalice Orizontale A=%0,2% 2 Efectuarea verificarii prin metoda
metalice | stationare pentru (3 —200) m? A=1%0,25% geometrica GOST 8.346-2000 pct. 9.1
stationare |stocarea produselor
petroliere PP RrTE—r
3 Efectugrt?a verificarii prin metoda GOST 8.346-2000 pct. 9.2
volumetrica
4 Prelucrarea rezultatelor masurarilor GOST 8.346-2000 pct. 10
1 Pregatirea pentru verificarea GOST 8.570-2000 pct. 8.1
Verticale A=%£0,2% 2 Efectuarea verificarii prin metoda
(100 - 100000) m? A=+0.25% geometrica GOST 8.570-2000 pct. 9.1
3 Efectuzflrevza verificarii prin metoda GOST 8.570-2000 pct. 9.2
volumetrica
4 Prelucrarea rezultatelor masurarilor GOST 8.570-2000 pct.10
2.2 Rezervoare 1 Examinarea aspectului exterior NML 3-14:2021, pct. 17
metalice stationare Pana la 500 m® Eroarea maxima tolerata: i ii i
i ti Xi a3 2 E)'<.am|narea abat.eru de la forma si NML 3-14:2021, pct. 18
pentru stocarea 0,2% - rezervor vertical, | pozitia rezervorului
produselor alimentare 0,3% - rezervor orizontal; | 3 Examinarea utilizarii metodei )
lichide (verticale si 0,5% - alte rezervoare geometrice de verificare metrologica NML 3-14:2021, pct. 19
orizontale) 4 Verificarea etanseitétii NML 3-14:2021, pct. 20
5 Ver|f|c§rvea metrologica prin metoda NML 3-14:2021, pct. 21
geometrica
6 Ver|f|c§r?a metrologica prin metoda NML 3-14:2021, pct. 22
volumetrica
7 Prelucrarea rezultatelor NML 3-14:2021, pct. 23
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024

Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI-008 din 14.02.2024

Standard de acreditare:

Medicale din cadrul TS ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare” Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
Denymwea, tipul m'JIO.CE“y'.Eje Intervalul de (.?|<’.iS.a O.r.d'.nUI’ v_aloa}rea Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea cp : x
metrologice masurare silsau eroarea (etapele) verificare metrologica
Masa si marimi derivate: Masa (verificare initiala, verificare periodica)
- cl. M2
3 | Greutai; 3.1 Greutati de lucru 200 g-5kg A = (30 -800) mg 1 Examinarea vizuala MW 1747-87 pct.4.1
U = (10 — 250) mg
-cl. M3 2 Verificarea masei greutatilor MW 1747-87 pct. 4.4
50g-5kg A = (30 — 2500) mg
U = (10 — 800) mg
Masa si marimi derivate: Masa (verificare periodica)
4 Aloarvat.e de | 4.1 Apa.rate de céntarit 0 — 60000 kg _ d =(0,1g —“50kg) 1 Examinarea vizuala NML 2-15:2018 pct. 26
cantarit cu cu functionare Limitele erorii tolerate
funcyonarev neautomata . 2 Verificarea la functionare NML 2-15:2018 pct. 27
neautomata - clasa lll (medie):
3 Determinarea erorii de aducere la zero | NML 2-15:2018 pct. 28
de la 500e incl. +0,5e 4 Determinarea erorii indicatiilor )
peste 500e pana la 2000e | aparatului de cantarit NML 2-15:2018 pet. 29
incl. £1,0e 5 Determinarea erorii indicatiilor
peste 2000e £1,5e aparatului de cantarit la functionarea NML 2-15:2018 pct. 30
dispozitivului de tara
- clasa Il (obisnuita): 6 Incercari la repetabilitate NML 2-15:2018 pct. 31
7 Incercéri la incércarea excentrica NML 2-15:2018 pct. 32
de la 50e incl. £0,5e 8 Incercari la inclinare a aparatelor de
peste 50e pana la 200e | cantarit portabile NML 2-15:2018 pct. 33
incl. £1,0e,
peste 200e +1,5e 9 Incercéri la reactionare a aparatelor de
cantarit cu indicare neautomata sau de NML 2-15:2018 pct. 34
tip analog
10 InAcervclarl Ia'se.nS|b|I|tate a apar?telor NML 2-15:2018 pct. 35
de céantarit cu indicare neautomata
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024

Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

Medicale din cadrul TS ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI-008 din 14.02.2024

Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM EN ISO/CEI 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de

Intervalul de

Clasa ordinul, valoarea

Denumirea verificarii metrologice

Document de referinta de

Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea cp : x
. masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice silsau eroarea
4.2 Aparate de cantarit 0 — 60000 kg d=(0,1g-50kg) 1 Examinarea vizuala

cu functionare
neautomata

Limitele erorii tolerate
- clasa Il (medie):

de la 500e incl. £0,5e
peste 500e pana la 2000e
incl. £1,0e
peste 2000e £1,5e

- clasa Il (obisnuita):

de la 50e incl. £0,5e
peste 50e pana la 200e
incl. £1,0e,
peste 200e +1,5e

GOST 8.453-82, pct. 3.1

2 Incercarea

GOST 8.453-82, pct. 3.2

3 Determinarea instabilitatii indicatiilor
aparatelor neincarcate

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -
3.3.3,3.34

4 Determinarea independentei
indicatiilor aparatelor de locul plasarii
sarcinii pe receptorul de sarcina

GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1
-3.3.3,3.3.5

5 Determinarea erorii de cantarire a
aparatelor incarcate

GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1
-3.3.3,3.36

6 Determinarea indicatiilor pretului marfii
si verificarea dispozitivului de totalizare
a numarului arbitrar de cumparaturi

GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.7

7 Verificarea sensibilitatii aparatelor de
cantarit

GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.1
-3.3.3,3.3.8

8 Determinarea erorii dispozitivului de
tara

GOST 8.453 - 82, pct. 3.3.9

Debit

si volum: Debit al lichidelor si gazelor (verific

are initiala, verificare periodica)

5 Sistemele 5.1 Sisteme de
dev masurare dinamica a
masurare cantitatilor de lichide,

pevntru altele decéat apa
masurarea

continua si
dinamica a
cantitatilor
de lichide,
altele decat
apa

Qmax =200 I/min
Qmin =50 I/min

Clasa de exactitate:
0,5 - pentru lichide,
1,0 - pentru gazul petrolier
lichefiat

1 Verificarea conformitatii constructiei
setului de completare

NML R117-1:20009, pct. 2.1

2 Verificarea dispozitivelor de asistare

NML R117-1:2009, pct. 2.2

3 Verificarea conditjilor de functionare

NML R117-1:2009, pct. 2.3

4 Verificarea clasei de exactitate

NML R117-1:2009, pct. 2.4

5 Verificarea dispozitivului de afisare

NML R117-1:2009, pct. 2.9

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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ANEXA NR 2
Modificarea nr. 2 din 11.07.2024
Organism de Inspectie (Tip A) Verificari Metrologice si Dispozitive

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. OI-008 din 14.02.2024

Standard de acreditare:

Medicale din cadrul TS ,,Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare” Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013
Denymwea, tipul mulo_cylyl_fje Intervalul de (;Ia.\sla O.r.d'.nUI’ v_aloa}rea Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea cp : x
. masurare . (etapele) verificare metrologica
metrologice silsau eroarea
6 Verificarea functionarii dispozitivului NML R117-1:2009, pct. 2.10
pentru evacuarea aburilor amestecului
7 Verificarea umplerii complete a NML R117-1:2009, pct. 2.13
sistemului
8 Verificarea golirii furtunului NML R117-1:2009, pct. 2.14
9 Verificarea marcarii NML R117-1:2009, pct. 2.19
10 Verificarea posibilitatii de sigilare NML R117-1:2009, pct. 2.20
11 Determinarea erorii relative NML R117-1:2009, pct. A.6
Aprobat:

Director MOLDAC
lurie FRIPTULEAC
Semnatura

Digitally signed by Friptuleac Iurie
Date: 2024.07.11 14:54:56 EEST
Reason: MoldSign SignatureDgtg

T AArdrt
TOCAlIOI VIoTaova

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-Ol/ML

Editia: 6/ 11.10.2023
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