[Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 3, 4, 5, 7, iar de catre autoritatea contractantda — in coloanele 1, 2, 6, 8]

Numarul procedurii de achizitie: Informatia o gasiti in SIA RSAP

Denumirea procedurii de achizitie: Consumabile utilizate in procesul de confectionare a stampilelor de birou

Cod Denumirea Modelul | Tarade | Produ Specificarea tehnica deplina solicitata de | Specificarea tehnica deplina | Standarde
CPV bunurilor/serviciilor articolu | origine | catorul citre autoritatea contractanta propusa de catre ofertant de
lui referinta
1 2 3 4 5) 6 7 8
Bunuri/servicii
Suport pentru stampili rotunda Suport pentru stampild rotunda
30190 Lotulnr. 1 Printer Colop Suport — autotusant Suport — autotusant
Suport pentru stampild Austria . . B . Dimensiunea amprentei - @ 40 -
000-7 rotunda R40 Austria Dlmenglunea gmprentel - @ 40 | Garantie de minim 12 luni de
Garantie de minim 12 luni de la data livrarii | 1, 4ata livearii
Suport pentru stampila
% . = dreptunghiulara
Suport pentru stampilad dreptunghiulari ptung
Lotul nr. 2 portp Stamp ptung Suport — autotusant
30190 . . . Colop Suport — autotusant . : .
Suport pentru stampila | Printer 20 | Austria . . . . Dimensiunea amprentei - 14 mm -
000-7 . Austria Dimensiunea amprentei - 14 mm x 38 mm
dreptunghiulara G ‘e de minim 12 luni de la data livearii | 38 mm.
arantie de minim uni de la data livrarll | sarantie de minim 12 luni de la
data livrarii.
30190 Utilizare: pentru confectionarea stampilelor Cauciuc laser (CO), fara miros
000-7 _ Caracteristici: firi miros Dimensiunea unei foi: 29,7 cm x
L.OtUI nr. 3 cauciue | Astria Colop Dimensiunea unei foi: 29,7 cm x 21,0 cm 21,0 cm . -
Cauciuc laser (CO3) Lazer Austria Grosime: 2.3 Grosime: 2,3 mm
rOSIme. ' mm . . _ .. | Garantie de minim 12 luni de la
p Garantie de minim 12 luni de la data Livrarii | g.¢q tivearii
Semnat Numele, Prenumele:___ Petic lon___ Tn calitate de: __ Director_
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Ofertantul: __”Olympus Company” SRL__ Adresa: __or. Chisinau, str. Sciusev 68.__




[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 5,6,7,8, iar de catre autoritatea contractantd — in coloanele 1,2,3,4,9,10]

Numaérul procedurii de achizitie: Informatia o gasiti in SIA RSAP

Denumirea procedurii de achizitie: Consumabile utilizate in procesul de confectionare a stampilelor de birou

Unita | Cantita Pret Pret Clasificatie
Cod Denumirea tea de tea unitar unitar Suma Suma Termenul de bugetara
CPV serviciilor masu (fara (cu fara TVA cu TVA livrare (IBAN)
ri TVA) TVA)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Bunuri/servicii
301900 Lotulnr. 1
Suport pentru buc. 1928 |63.33 76.00 122106.67 146528.00 .
00-7 . 9 Livrarea
stampila rotunda . i
bunurilor va fi
Total lotnr. 1| buc 1928 122106.67 146528.00 efectuata in IBAN
Lotul nr. 2 termen de 10 MD97VI100000
(zece) zile 2224212555M
3%%?30 S“E&ﬁgﬁgr“ buc. | 100 |[50.83 6100  |5083.33 6100.00 lueratoare din DL
dreptunghiulari data p”rrl“r“
Total lotnr. 2 | buc 100 5083.33 6100.00 comenztior.
Lotul nr. 3
301900 Cauciuc laser cm? 20 000 | 0.274 0.328 5466.67 6560.00
00-7
(CO2)
Total lotnr. 3 | cm? 20 000 5466.67 6560.00
TOTAL /" / 132656.67 159188.00
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Se@r@ngﬂ#%\&]mele, Prenumele:___ Petic lon Tn calitate de: __ Director___

Ofertantul: __”Olympus Company” SRL____ Adresa: ___or. Chisinau, str. Sciusev 68
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