YATO N

Auto-darkening welding helmet 1 ,zm o
YT—? 3 925 Rmnnu Tlhl: DARK STATE |
High-quality helmet equipped with an auto DIN 4
-darkening filter, protecting against —
mechanical and light factors. It ensure —
effective eye protection at the DIN 16 level DIN 16
against UV/IR rays that are generated UV/IR

during welding and grinding.

EN 379
opfical class:
TE1/1/2

J-point structure

smooth smooth
dimming delay
adjustment adjustment
« made of fireproof polypropylene « response time: 1/25000 sec
= equipped with a 3-point hamess with regulation < jt can be used in a temperature range:
that allows perfect adjustment of the shield from -5°C to +55°C

fo the shape and size of the head

« covered with a soft material (inside)
for comfortable wearing

« filter glass made of polycarbonate
with the possibility of testing the degree of

h adi ¢ " the protective layer
) ;Z?,.?{i;s: ;ﬁ;?;g;ﬂ SEA - optical class: 1/1/1/2
« dark state: DIN 5-9/9-13 « automatic on/off function
- bright state: DIN 4 « switch adapter to the welding method.:
» brightening/darkening time: 0.1-1.0 sec MIGMAG/MMA/TIG _
' ; - powered by solarslBBEEE 15605 krs
« filter equipped with 4 sensors operates P 1y 30DCORIDI 1 39:05 EEST
automatically when it is illuminated 3 V CR2032 batteaseiobutiided)
with an electric arc « compliance with EN175, EN379
» field of view: 100 x 50 mm and 2016/425 standards
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PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA 4
AUTO-DARKENING WELDING HELMET YT-73925
SCHWEISSMASKE, SELBSTVERDUNKELND

MACKA [Nl CBAPKU, CAMOCTOSITENIbHO 3ATEMHSIIOLYASACA

MACKA [Nl 3BAPIOBAHHS, LO CAMOCTIHHO 3ATEMHIOETBCA

SUVIRINTOJO KAUKE SU AUTOMATINIU FILTRO TAMSUMO NUSTATYMU

METINASANAS MASKA AR AUTOMATISKU TUMSUMA PAKAPES REGULESANU

SVARECSKA KUKLA SAMOSTMIVACI

ZVARACSKA KUKLA SAMOSTMIEVACIA
ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE

CASCO AUTO-OBSCURECEDOR PARA SOLDADURA
AUTO-OBSCURCISSANT CASQUE DE SOUDEUR
MASCHERA DA SALDATURA AUTO-OSCURANTE
ZELFDIMMENDE LASHELM

KPANOE EYTKOAAHEHE AYTOMATHE SKIAZHE
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TOYA SA. ul. Softysowicka 13-15, 51-168 Wrodlaw, Polska; wwwyato.com
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1. szybka ochronna

2. oslona spawalnicza

3. tasma systemu nodnego
4. pokrgtio regulacyjne tasmy
5. wizjer fiftru

6. sensor fitu

1. ogniwo fotowoltaiczne

8. regulacia siopnia ochrony
9. regulacia opaznisnia filtru
10. requiacia caudodei fitty
1. przefgcznik tnybu pracy
12 wskaznik stanu baterii

UA

1. amencHe cino

2. 38aPHIBAMTE HIH WM TR

3. pestiHb HecydoT cHCTEMM

4. pyuia perHBaHHA pereHA
5. omApas BikHO dinsTpa

6. garuy dhinsTpa

7. hoToeneKTpMuHmi enaweHT
8. HacTpoitka CTyNeHA 3amcTy
9. HacTpo¥a 3aTpHMKH insTpa
10. HacTpodta uyTnMeocTi dinsTpa
1. nepesmray pewstmy pobaTi
12 Horxatop cTady Gatapel

SK

1. ochranne skl

2. zviradsky knyt

3. pés nosngho systému

4. regulainé koliesko pasu

5. priezar fitra

6. snimac fira

7. fotovolticky Slanok

8. nastaveniz Grovne ochrany
9. nastavenie oneskorenia fitra
10. nastavenie citfivosti fitra
1. prepinaé redimu prace
12 ukazovatele stavu batéris

F

1. vitre de protecfion

2. protection de soudure

3. systeme de seme-tée

4 bouton de reglage du serre-téte
5. viseurdu fitre

6. capteur du filtre

7. cellule photovoltaique

6. réglage de la classs de protection
9. réglage du retard du fitre

10. reglage de la sensibifits du fitre
1. commutateur de mode

de fonctionnement

12 indicateur d'état des piles

GB

1. protective glass pane|

2. helmetshell

3. headband srap

4 headband adjustment knob
5. filler visor

6. filier sensor

7. solar cell

§. protection aﬂusﬂ‘mm

9. tilier delay adjustment

10. fiter smsrtm%admstﬂmi
11. operating mo

12. battery status indicator

Lr

1. apsauginis stiklas

2. suvirinima gaubtas

3. palaikymo sistemos juosta

4 ;uust{s reguliavimo rankenéla
5 firo Zvalgos langslis

6. filtro jutik

7. fotovoltinis elementas

8. apsaugos laipsnio reguliavimas
9. filro velavima reguliavimas

10 filtro jautruma reguliavimas
11. darbo reZime jungiklis

12. bateriios blisenos indikatorius

H

1. véddiveg

2. védiburkolat

3. fejpant

4. fejpantalitd forgatogomb

5. =zirdnyilas

6. szlidérzékeld

T.napelem

8. védelem szintignek beallitasa
9. szlird-késleltetés bedllitasa
10, szlird-drzékenység bealitasa
11. munkamadd kapcsold

12 elemidlttiség jelzd

!

1. vetro protettivo

2. schermo per saldatura

3. bardatura del sistema di supporio

4 manopola di mgolazions bardatura

5. miring del fitro

fi. sensore del fittro

T. celula btovoltaica

8. regolazione della classe di protezions
9. regolazione del ritardo dél filfro

10, regolazions della sensibilita de fillro
11. commutatore di modalita

di funzionamento

12 indicators di stato della batteria
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1. Schutzglas

2 Schweilischutz

3. Band des Tragesysems

4 Band-Einstellknopf

5. Fitersichtfenster

6. Fitersansar

1. Photovoltaikmadul

8. Einstellung des Schutzgrades

3, Einstellung der Filterverzbgenung
10. Fiterempfindlichkeitzginstelung
11. Betrizbsmodusschatter

12. Batierizstatusanzeige

Lv

1. aizsargstikls

2 metinaganas aizsargmaska
3 nesodds sistemas lenke

4 lentes requiESanas skilive

5. filtra viziens

6. fitra sensors

7. fotoslements

B. aizsardzibas pakapes requitana
9 fitra aizkavEjuma requidsana
10. fitra jutiguma reguitana
1. darbibas refima parslsgs
12. baterijas stavokla indikators

RO

1. panou geam de protectis

2 carcasa masti

3. curea de prindera pe cap

4. buton de reglare a curelel pentru cap
5. vizor filtnu

6. senzor fity

7. celuld solara

8. reglarea protectiei

9. reglarea intarzieri la filfru

10. reglarea sensibilitti fitrubui

11. comutator pentru modul de Jucru
12. indicator de incarcare a bateriai

NL

1. beschermend glas

2 laskap

3. draagsysieemniam

4. knop voor iemaanpassing

5. fiterzoeker

6. fitersensor

7. fotovoltaische cel

8. insteling van de beschemmingskiasse
9, instefling van de filtervertraging

10, instefiing van de fitergevoslighsid
1. werkmodusschakelaar

12. batenjsitusindicator
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1. 3aWTHOS CTEKND

2. CBADOUHLIN LyMToR

3. peMEHb HECYLLEA CHOTEMb

4 pyuxa peryTMposiH DEMHA

5. cuoTposoe aiHO dunsTpa

6. naTai dnsTpa

T hoToansTHMUYECKHR 3NEMEHT

5. HacTpoHHa CTENEHA 3ALHTEI

9. HacTpoika 3anepH unsTpa
111, HacTpoiKa YyBCTRMTENEHOCTH dwmnsTpa
11. nepaxnxuaTens pesia pataTs!
12, uHgHkaTop COCTOAHMA DaTapes

cZ

1. ochranné skl

2. svareci kukla

3. pasek nosného systému
4 otofnj requidtor pasku
. priizor fitru

6. cidio filtru

7. solami &ansk

§. regulace stupné ochrany
9. regulace zpoZdéni fitru
10. requiace citlivosti fitru
11. piepinal reZimu prace
12, indikator stavu baterie

E

1. cristal de proteccidn

2. proteccidn de soldadura

3. comea del sistema de transpare
4. perila dez ajuste dela correa

5. visor de fifro

6. sensor de fitro

7. célula fotovoltaica

8. ajuste dela clase de proteccion
9. ajuste del retardo del filtro

10, ajuste de la sensibifidad ded fiftro
11 selzctor de modos de funcionamienta
12 indicador de estado de la pila
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. mpooTareuTd Tipdma

2. agmida auykaAnong

3. \pdvTas ouoT parog HERpapds
4. majioko mﬂum—;mcjrl*ﬂﬂ

5. pdm gidipou

6. aotinmipag giktpou

1. guwmoforraikd kiTapo

8. pUtiion Batiyol mpooTaziag

9. piByor) ypdvou kaduoTépnany; gikipou
10. pipion smmﬂncrﬂe;tpglf

11. Baaxdmmng Aemoupyiag

12. fvbein womagraong pmorapiog
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Tresc instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia PPE

Producent: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., Mo. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Chiny.

Importer: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza cstona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest srodkiem ochrony oczu
i twarzy |l kategorii, przeznaczonymi do indywidualng ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i Swietinymi. Oslona
posiada podwyzszong odpornost mechaniczng. Oslona nie chroni przed kroplami | rozbryzgami cieczy, grubymi | drobnymi czasteczkami
pylu, gazem oraz fukiem powstajgcym przy zwarcid elektrycznym. Oslona zostala wykonana z poliamidu PAGE oraz wyposazona w
tasme pozwalajaca na utrzymanie jej na glowie wykonang z polietylenu z wyscittka z pianki PU. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed
promieniowaniem powstajacym podczas spawania Za pomoca tuku elekirycznego i posiada regulacie stopnia zaciemnienia w zakresie
5-13. Fillr jest chroniony przez szybki wykonane z poliweglanu. U osob uczulonych na ww. materialy moze wystapic reakcja alergiczna.
Okres trwalosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu frwatosci. Nalezy zwracaé uwage na zuzycie eksploatacyine | uszkodzenia
elementdw ostony. Wymieniat zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uwytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIl CERTCO Gesellschaft fir Konformitétsbeweriung mbH (0196), Albainstralie 56, 12103 Berlin, Miemcy
Objasnienie oznaczen: BY, YATO - oznaczenie producenta | importera; YT-73925 - nr katalogowy importera; EM 379 - nr normy europejskig]
dotyczace] automatycznych filtréw spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskie) dotyezace| Srodkow ochrony oczu | twarzy stosowanych
podczas spawania; 4/5-9/9-13 BY 11/1/2 379 - oznakowanie filiru spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: 4 - nr stanu
jasneqo; 5 - nrnajjasnigjszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszeqo; 1 - klasa optyczna; 1 - klasa rozproszenia Swiatta; 1- klasa
odchylenia wspdtczynnika przepuszczania swiatta; 2 - kKlasa zaleznosci wspolczynnika przepuszezania Swiatta od kata; BYS01i — model
fitru; BY 1 B/ BY 1 F —znakowanie przytbicy / szybki ochronnej: 1 - klasa optyczna, B — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i
srednigj energii, F—ochrona przed czastkami o duzej predkosci | niskie] energii. CF - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejscia WE,
S oznaczenie informujace, Ze powinny byG przeczytane informacje Uzupemiajgce.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym wzyciem ostony nalezy usunac folie ochronng z szybek ochronnych. Pozostawienie foli na
szybkach ochronnych zmniejsza przejrzystosc oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Do usuniecia folii ochronng) moze byc konieczny
demontaz filtra iflub szybek ochronnych opisany w dalsze] czesci instrukei. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymieniad tylko na oryginalne
czesci. Mie modyfikowad samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, 7e jakikclwiek element
nosi slady uszkodzen, jest zuzyly lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego oslony: Ostone zalozyé na glowe, w razie pofrzeby wyregulowac ustawienie gornej tasmy tak, aby ostona
znajdowata sie na odpowiednig] wysokosci. Jedna czesc tasmy posiada grzybek, ktdry nalezy woisnac w otwor w drugie) czesdl tasmy.
Zapobiegnie to niezamierzong] zmianie dhugosc tasmy. Weisnaé pokretto znajdujace sie z tylu tasmy opasujace] giowe, nasiepnie krecac,
wyregulowat g dlugosc tak, aby nie uciskata podczas pracy, a jednoczesnie oslona nie przemieszczala sig podcezas ruchow ghowy.
Pokrettami bocznymi wyregulowac site pofrzebng do opuszczania | podnoszenia ostony. Luzujac pokretta mozliwa jest regulacja odleglosc
ostony od twarzy. Regulacja polega na poluzowaniu obu pokretel, a nastepnie przesunigciu przytbicy w iyt lub przdd | dokreceniu pokretet.
Malezy zadbac, aby obie osie pokrstet byly ustawione na te sama pozycie (Il). Mad pokrettem z prawej strony wiezby znajduja sie trzpienie
umozZliwiajgce ustawienie kata ostony czola przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulacii nalezy przesunac krzywke
Znajdujacy sie pomiedzy wiezba oraz przytbica tak otwor w krzywce zostat natozony na jeden z trzpieni (111).

Obsluga automatycznego filtru spawalniczego: Przelgcznik trybu pracy ustawic w jedne z pozycjl. ,GRIND" - wylaczy funkcje
gutomatycznego Sciemniania i niezaleznie od warunkow zewnefrznych filtr pozostanie w stanie jasnym. ,CUT" — umozliwi ustawienie stanu
ciemnego filira spawalniczego w zakresie 5 — 8. \WELD" — umozliwi ustawienie stanu ciemnego filtra spawalniczego w zakresie 9 — 13,
Wyboru stopnia zaciemnienia filtru w stanie ciemnym dokonuje sie pokretlem oznaczonym SHADE". Dzieki sensorom zaciemnienie filtru
do ustawionego stopnia nastepuje samoczynnie po wykryciu jasnego Swiatla pochodzacego z procesu spawania. Przy wyborze stanu
ciemnego mozna sie kierowac tabela zawarta w instrukeji pokazujaca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu tukowym.

Filtr posiada dwa dodatkowe pokretta requlacyjne. Pokretto oznakowane DELAY" pozwala zmieni¢ czas opoznienia fillru. Czyli czas
w jakim fillr zareaguje na zmiane nateZenia Swiatla. Regulacja odbywa sie plynnie, przy czym potozenie MIN' — oznacza najmniejsze
opdznienie zaciemniania filtru, a polozenie  MAX" — oznacza najwieksze opéznienie zaciemniania filtru. Ustawienie pokretta pomigdzy tymi
ustawieniami pozwala na dobranie czasu reakcji filtra pomiedzy wartoscia maksymalng i minimalna.

Pokretlo oznakowane , SENSITIVITY” umozliwia regulacie czutosd, czyli progu Zadzialania filiru. Regulacja odbywa sie plynnie, przy czym
potozenie Hi" — oznacza najwieksza czulosc, fillr zareaguje na mnigjsza zmiane natezenia Swiatta padajacego na sensory, a polozenie
JLo" — oznacza najmniejsza czutose, filtir Zareaguje dopiero na wiekszg zmiane natezenia Swiatta padajacego na sensory. Do wigkszosci
prac spawalniczych zaleca sie ustawienie pokretta w polowie zakresu.

Kontrolka cznaczona ,LOW BATTERY! SEABA BATERIA" pozwala sprawdzic stan baterii zasilajace filtr spawalniczy. Jezel nacisniecie
przycisku TEST” spowoduje zaswiecenie sie kontrolki nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie zasilajace. Filir spawalniczy do poprawnego
dziatania wymaga zasilania.

Wymiana baterii zasilajacych: Baterie znajduja sie w obudowie filtru spawalniczego. Filir nalezy zdemontowad w sposob opisany w
kolgjinym punkcie instrukcji, a nastepnie nalezy wysunac komory bateri | wymienié obie baterie zasilajace (1V). Batene zawsze nalezy
wymieniac parami.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zachserwowania rys, pekniec, zmatowien |ub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy
jewymienié na nowe. W celu wymiany szybek nalezy wymontowac filir z przythicy oraz z ramki mocujacej fillr w przyibicy. W celu demontazu
fitra nalezy przesunac obie blokady do wewnatrz (V), a nastepnie zdemontowac ramke z filtrem. Ostroznie odciagnac géma i dolng krawedz
ramki | zdemontowac filtr z ramki. Przednia szybka ochronna jest zamocowana bezposrednio w przytbicy (VI). Tylna szybka ochronna jest
zamocowana w obudowie filiru. Nalezy podwazyc szybke na srodku krawedzi przy wycieciu w ostonie, a nastepnie wyciagnac ja z uchwytow
ostony (VII). Mowa szybke lekko zgiac, a nastepnie boczne krawedzie wsunac w uchwyty ostony (VIll). Uwagal Zabronione jest stosowanie
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ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Filir zdemontowac | w jego miejsce zamontowat nowy. Upewnic sie, ze w nowym filtrze zainstalowano
swieZe baterie zasilajace.

Praca z ostong spawalnicza: Filtr zamontowany w ostonie zadziata automatycznie w przypadku oswietlenia go fukiem elektrycznym
powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic, Ze pokretio
zostato nastawione na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze fiftr nie
sciemnia sie automatycznie, nalezy natychmiast przerwac prace | wyregulowac filtr. Jezeli mimo regulacii filtr nie dziata prawidiowo, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem importera. Zabroniona jest praca z niedziatajgcym filtrem spawalniczym, moze to prowadzic
do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od -5 st. C do +55 st.C_ Filir nie jest przeznaczony do ochrony
wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywac w czystosci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym
z recznym dosfrajaniem - maksymalny | minimalny stopien ochrony jest wiedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony
oczu chronigee przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, moga przenosic
uderzenie, wywolujac zagrozenie dla uZytkownika.

Uwagal Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosciw ekstremalnych temperaturach, wybrany Srodek ochrony
oczu powinien byé oznaczony litera T bezposrednio po literze okreslajace) symbol uderzenia, tj. FT,BT lubAT. Jesli litera okreslajaca symbol
uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wiedy Srodek ochrony oczu moze bye wzywany jedynie do ochrony przed czastkami
0 duzej predkosci w temperaturze pokojowe.

Konserwacja i przechowywanie: Po skonczonej pracy ostone nalezy oczyscic za pomoca miekkie) i wilgotng] szmatki. Wieksze
zabrudzenia usuwat za pomocg wody z mydlem | osuszyG za pomoca szmatki. Mie stosowad srodkow czyszozacych powodujacych
zarysowania. Mie stosowat rozpuszczalnikow do czyszczenia filtru | ostony. Filtru spawalniczego nie zanurzadé w wodzie. Wyrob nalezy
przechowywat w dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i Zzamknigtym pomieszczeniu. Podczas
przechowywania, nie przekraczac zakresu temperatur od -20 st. C.do +70 st C. Chroni€ przed kurzem, pylem i innymi Zanieczyszczeniami
(worki foliowe, torebki ifp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w
kartonach, w zamknigtych srodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie www toya.plw karcie produkiu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

T Natezenie pradu [A]
156 [0 B30« [ [10]25]10[175]20]25]25[300]35 400 | 450 [ 500 | 600
Hektrody otulone 8 g 10 1 12 | 13 | 14
MAG 8 g 10 11 J 12 [ 13 [14
TIG 8 | g 10 11 | 12 [ 13

MIG metali ciezkich 9 10 11 | 1 13 | u

MG dia siopiw lekkich 10 n | 12 | 1 | wu

Bektroziobienie 10 I 3 | 1 ] 15
Ciecie strumienizm
e S g 10 | 1 12 13

e 4 5 6 |7] 8 |9 1l 12
5] 6 [10] 5|30 ] 46| [100] 5|11 20]25] 25030 30|40 0] 50| 600
UUWAGA! Termin  metale cigfkie” stosule sie do stali, stopdw stali, miedz, stopdw miedzi, itp.

OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elekinycznego i elekironicznego. Zuzyte urzadzenia elekinyczne sa
m— SUTCWCAMI WIGrmymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaZ zawierajg substancie niebezpieczne dla
zdrowia ludzkiego i srodowiskal Prosimy o akiywng pomeoc w oszczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie Srodowiska
naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych urzadzen elekirycznych. Aby ograniczyt 1l0s¢ usuwa-
nych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

I N S TRUKCJA ORYGINALHNA
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The content of the manual as per EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Regulation

Manufacturer: Zhejiang Bouyean Technelogy Co. Lid., Mo. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importer: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Poland

Product description: The welding helmet with an automatic welding filler with manual adjustment is a Category |l eye and face protection
designed for individual protection of the eyes and face against mechanical and light hazards. The helmet has increased mechanical resist-
ance. It does not protect against drops and splashes of liquids, coarse and fine dust particles, gas and arcs caused by electrical short-cir-
cuits. The helmet shell 1s made of PAGE polyamide and fitted with a retaining headband allowing the helmet to be wom onthe head made of
polyethylene and helmet lining made of PU foam. The welding filter protects the eyes against radiation generated by electnc arc welding and
has a darkening adjustment in the range of 5-13. The filter is protected by a polycarbonate glass panel. Persons allergic to these matenals
may develop an allergic reaction.

Lifetime: The product dogs not have a specific lifetime. Pay attention to wear and damage of the helmet components. Replace in accord-
ance with the instructions in the manual.

Notified body: DIl CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralbe 56, 12103 Berlin, Germany

Explanation of the markings: BY. YATO - manufacturer and importer identification; YT-73925 - importer catalogue number, EN 379 - Eu-
ropean standard number for automatic welding filters, EN 175 - European standard number for eye and face protection equipment used for
welding; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marking of the welding filter with manual adjustment of the protection level: 4 - the number of the light
state; 5 - the number of the lightest dark state.; 13 - the darkest state Mo ; 1 - opfical class; 1 - light dispersion class; 1 - light fransmission
factor deviation class; 2 - light transmission factor angle correlation class; BY 011 - welding filter model; BY 1B/ BY 1 F - welding helmet/
protective glass marking: 1 - optical class, B - protection against high speed and medium energy particles, F - protection against high speed
and low energy particles. CE - New Approach Directives EC conformity mark, “and” marking indicating that supplementary information
should be read.

Instructions for use: Before first use, remove the protective film from the protective glass panel. Leaving the film on reduces the transpar-
ency and affects the operation of the welding filter. To remove the protective film it may be necessary to disassembly the filter and/or the
protective glass panels described further in the manual. Replace worn and damaged components only with original parts. Do not modify the
helmet yourself. It is forbidden to use the helmet if any component shows signs of damage, is worn out or needs to be replaced.
Adjustment of the helmet support system: Put the helmet on your head, adjust the position of the upper headband strap, if necessary,
to make sure the helmet is at the right height One part of the strap has a knob, which should be pressed into the hole in the other part of
the sirap. This will prevent unintentional change in strap length. Press the knob at the back of the headband strap, and twist it fo adjust the
length of the sftrap so that it is not too tight when itis in use, while staying in place when the head is moved. Use the side knobs fo adjust
the force needed to lower and |ift the helmet. By loosening the knobs it is possible to adjust the distance from the helmet fo the face. The
regulation consists in loosening both knobs, then moving the helmet backwards or forwards and fightening the knobs. Make sure that both
knobs are set in the same position (I1). Above the knobs, on the right side of the strap there are pins for adjusting the angle of the forehead
shield at maximum lowering and lifing. To adjust, move the cam that is between the strap and the helmet so that the opening in the cam is
placed on one of the pins (1Il).

The operation of the automatic welding filter: Set the operating mode switch to one of the positions. ,GRIND" - deactivates the auto-dark-
ening funciion and the filter remains bright regardless of external conditions. ,CUT” - allows you to set the welding filter's dark state in the
range of 5 - 8. WELD" - allows you o set the welding filter's dark state in the range of 9 - 13. Selection of the filter's darkening level in
dark state is made by using the “SHADE" knob. Thanks to the sensors, the filter is automatically darkened to the set level when bright light
from the welding process is detected. When choosing the dark state you can refer to the table in the manual showing the recommended
protection levels for arc welding.

The filter has two additional adjustment knobs. The "DELAY" knob allows you to change the filter delay ime, which is the time the fiter wil
respond to the change in light intensity. The adjustment is smooth, with the "MIN" position - meaning the least delay in darkening of the filter
and the "MAX" position - meaning the greatest delay in filter darkening. The adjustment of the knob between these settings allows you to
select the filter response time between the maximum and minimum value.

The “SEMSITIVITY" knob allows you fo adjust the sensitivity, i.e. the threshold for filtler operafion. The adjustment is smocth, with the “Hi"
position - meaning the highest sensitivity; the filter will react to a smaller change in the intensity of the light shining on the sensors, and the
“Lo" position - meaning the lowest sensitivity, the filter will react only to a greater change in the intensity of the light shining on the sensors
For most welding jobs it is recommended to set the knob in the middle of the range.

The “LOW BATTERY/ SLABABATERIA’ control light allows you to check state of the batteries running the welding filter. If you press the “TEST"
button and it causes the control light fo light up, replace the batteries as soon as possible. The welding filter needs power to function propery.
Replacement of the batteries: The batteries are located in the welding helmet shell. Remove the filter as described in the next section of
this manual, then remove the battery compartments and replace both batteries (V). Always change batteries in pairs.

Replacement of the protective glasses: If scratches, cracks, clouding or other damage fo the protective glasses are observed, they must
be replaced with new ones. In order to replace the glass panels, the filter should be removed from the helmet as well as from its mounting
frame. To remove the filter, move both locks inwards (V) and then remove the filter frame. Carefully pull out the upper and lower edges of
the frame and remove the filter from the frame. The front protective glass panel is mounted directly in the helmet (VI). The rear protective
glass panel is mounted in the helmet shell. Lift the glass panel in the middle of the edge at the notch in the shell and then pull it out of the
shell handles (V). Lightly bend the new glass panel and then insert the side edges into the handles of the helmet shell (VIIl). Caution! It is
forbidden fo use the helmet without protective glass panels.

Replacement of the welding filter: Remove the filter and install a new one in its place. Make sure that new batteries are installed in the
new filter.

ORIGINAL INSTRUCTION.S
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Working with the welding helmet: The filter installed in the helmet shell will work automatically if it is illuminated by the electric arc gener-
ated during welding. The response time is 1/25,000 seconds. Before welding, make sure that the knob is set to the dark state appropriate
for the type of welding to be performed. If during operation you nofice that the filter is not automatically darkening, stop warking immediately
and adjust the fiter. if, despite adjustment, the fiter does not function properly, contact an authorised service centre of the importer. It is
forbidden to work with & non-functioning welding filter, which can lead fo imrecoverable damage to the eyesight. Temperature range of the
working environment is from -5 °C to £55°C. The filter is not designed to protect the eyesight during laser welding.

Operating instructions: Filter sensors should be kept clean and not obscured. In the automatic welding filtker with manual adjustment, the
maximum and minimum degree of protection is when the adjustment is set to zero. Eye protection against high-speed particles, wom in
conjunction with standard comective glasses, can transmit the impact, posing risk to the user.

Caution! If high-speed particle impact protection is required at extreme temperatures, the selected eye protection device should be marked
with the letter T immediately after the letter identifying the impact symbol, ie. FT BT or AT If the letter indicating the impact symbaol is not
directly in front of the letter T, then the eye protection can only be used to protect against high-speed particles at room temperature.
Maintenance and storage: After finishing work, clean the helmet with a soft and damp cloth. Larger instances of soil should be removed
with soapy water and dried with a cloth. Do not use abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the helmet. Do not
immerse the welding filter in water. The product should be stored in supplied unit packaging in a dark, dry, venfilated and closed room. During
storage, do not exceed the temperature range of-20 °C to +70°C. Protect against dust, dirt and other contaminants (plastic bags, handbags,
etc.) Protect against mechanical damage. Transport in the supplied unit packaging in carton boxes using closed fransport.

Declaration of Conformity: Available at www.toya.plin the product data sheef.

Table of recommended protection levels for arc welding

Br Current [A]
oress 15 6 [ 10] 15|30 ] 4 |60 7 [100]125]15]175 | 00| 25| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Covered electrades 8 3 10 n 12 | 13 [ 1
MAG g 10 1 | 12 | 13 [14
TIG 9 10 11 | 12 |
MIG for heavy metals g 10 1 | » R
MIGfor ight aloys 10 w | o2 | 1 | u
Arc gouging 10 N EE 3 | Hd | 15
Plasma cutting g 0] 1 12 13 |
Microplasma wekding s | s | 6 1] 8 |39 10 1| 12

15 6 [ 10|15 | 20| 4|60 |7 [w0]125]15 175 | 200 | 25| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
CALTION! The term “heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product This marking shown on the product and ifs literature indicates this kind of product mustn't be disposed
= With household wastes at the end of its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore
the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this product from other types of refusals and recycle it in responsible
way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office for the relative information to
the differentiated collection and the recycling of this type of product

O R | G 1 NAIL I NSTRUCTIOCNS
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Inhalt des Handbuchs gem. Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PSA-Vorschriften

Hersteller: Zhejiang Bouyean Technology Co. Lid., Mo. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importeur; TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Polska

Produktbeschreibung: Der Schweilthelm mit automatischem Schweilfilter und manueller Feinabstimmung ist ein Augen- und Gesichis-
schutz der Kategorie [, der zum individuellen Augen- und Gesichtsschutz vor mechanischen Verletzungen und Gefahren durch Belichtung
bestimmt ist. Der Schweillhelm hat eine erhohte mechanische Festigket. Er schiftzt nicht vor Tropfen und Sprtzern von Flissigkeiten,
Grob- und Feinstaubpartikeln, Gasen und Lichtbégen durch elekinschen Kurzschluss. Der Schweilthelm besteht aus Polyamid PAGG und
ist mit einem Kopfband aus Polyethylen mit PU-Schaumauskleidung ausgestattet. Der Schweilsfilter schiitzt Ihre Augen vor Strahlung des
Lichtbogenschweilens und verflgt Uber eine Dunkelheitseinstellung im Bereich 5-13. Der Filter ist durch eine Polycarbonatscheibe ge-
schiitzt. Personen, die 0. g. Material allergisch sind, kinnen eine allergische Reaktion entwickeln.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeit. Achten Sie auf Verschleilt und Beschadigung des Schweilthelms. Ersetzen bei
Bedarf gemal der Gebrauchsanweisung.

Notifizierungsstelle: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0198), Alboinstralte 56, 12103 Berlin, Deutschland
Erlduterung der Bezeichnungen: BY, YATO - Identifzierung des Herstellers und Importeurs YT-73925 - Katalognummer des Importeurs;
El 379 - Europaische Norm fir automatische Schweiliilter, EN 175 - Europaische Morm fir Augen- und Gesichtsschutz beim Schweilten:
4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - Schweilfiltermarkierung mit manueller Einstellung des Schutzgrades: 4 - Nr. des hellen Zustands; 5 - M. des
hellsten dunklen Zustands; 13 - Nr. der dunkelsten Zustands; 1 - optische Klasse; 1 - Lichtsireuungsklasse; 1 - Klasse der Abweichung des
Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten; 2 - Klasse der Abhangigkeit des Lichtdurchldssigkeitskoeffizienten vom Lichtwinkel; BYS01i - Schweil-
helmmodell; BY 1 B / BY 1 F - Schweibhelmkennzeichnung / Kennzeichnung des Schutzglases: 1 - optische Klasse, B - Schutz gegen
Hochgeschwindigkeits- und Mittelenergieteilchen, F - Schuz gegen Hochgeschwindigkeits- und Miederenergieteilchen. CE - Konformitats-
kennzeichnung gem. Richtlinien des neuen EG-Konzepts, ,und” Kennzeichnung mit der Angabe, dass zusétzliche Informationen gelesen
werden sollten.

Gebrauchsanweisungen: Vor der ersten Benutzung des Schweilthelms muss die Schutzfolie vom Schuizglas entfemt werden. Das Be-
lassen der Folie auf dem Schutzglas reduziert die Transparenz und stort den Schweilfiter. Um die Schutzfolie zu entfernen, kann s er-
forderlich sein_ den Filter und/oder die spater in dieser Anleitung beschriebenen Schutzscheiben zu demontieren. Ersetzen Sie abgenutzie
oder beschadigte Teile nur durch Originalteile. Andem Sie den Schweilhelm nicht selbst. Es ist verboten, den Schweifihelm zu verwenden,
wenn festgestellt wird, dass ein Teil beschéadigt, abgenutzt ist oder ersetzt werden muss.

Einstellung des SchweiBhelm-Tragersystems: Legen Sie den Schweilhelm Ober den Kopf, stellen Sie den oberen Riemen so ein, dass
sich der Schweillhelm bei Bedarf auf der richtigen Hohe befindet. Ein Teil des Bandes hat einen Knobel, der indas Lochim anderen Teil des
Bandes gedrickt wird. Dadurch wird eine unbeabsichtigte Anderung der Bandlange verhindert. Driicken Sie den Knopf auf der Rickseite
des Stimbandes, drehen und stellen Sie dann die Lange des Stirnbandes so ein, dass es bei der Arbeit nicht drickt und der Schweil-
helm sich bei Kopfbewegungen nicht verschiebt Verwenden Sie die seitlichen Knépfe, um die Kraft einzustellen, die zum Absenken und
Anheben des Schweilthelms erforderlich ist. Durch Lisen der Kniipfe ist es méglich, den Abstand zwischen dem Visier und dem Gesicht
einzustellen. Die Regelung besteht darin, beide Knopfe zu losen, dann das Visier vorwarts oder riickwarts zu bewegen und die Knapfe an-
Zuziehen. Sicherstellen, dass beide Drehknopfachsen auf die gleiche Position (I1) eingestellt werden. Uber dem Knopf auf der rechien Seite
des Tragesystems befinden sich Stifte zum Einstellen des Winkels des Stimschutzes bei maximalem Absenken und Heben. Zum Einstellen
bewegen Sie den MNocken zwischen dem Tragesystem und Visier so, dass das Loch in dem Mocken auf einen der Bolzen (Ill) gelegt wird.
Bedienung des automatischen Schweiltfilters: Stellen Sie den Betriebsmodusschalter auf eine der folgenden Positionen.  GRIND" - de-
akfiviert die automatische Dimm-Funktion und der Filter bleibt unabhéngig von den dulteren Bedingungen hell.,CUT" —ermdglicht es [hnen,
den Verdunkelungsgrad des Schweil¥fiters im Bereich von 5 - 8 einzustellen. WELD® — erméglicht es Ihnen, den Verdunkelungsgrad des
Schweilfiters im Bereich von 9 - 13 einzustellen. Die Auswahl des dunklen Verdunkelungsgrades des Filters im dunklen Bereich erfolgt mit
dem Drehknopf ,SHADE". Dank der Sensoren wird der Filter automatisch auf das eingestellte Miveau abgedunkelt, wenn helles Licht aus
dem Schweilprozess erkannt wird. Bei der Auswahl des Dunkelzustandes beachten Sie bitte die Tabelle im Handbuch mit den empfohlenen
Schutzarten fiir das Lichtbogenschweillen.

Der Filter verfugt Uber zwei zusatzliche Einstellknopfe. Drehknopf mit Markierung ,DELAY” andert die Filterverzogerungszeit. Das heilit, die
Zeit, in der der Filter auf die Anderung der Lichtintensitat reagiert. Die Einstellung ist stufenlos einstellbar, die Position MIN® bedeutet die
geringste Verzagerung bei der Verdunkelung des Filters und die Position “MAX' bedeutet die grofte Verzogerung bei der Verdunkelung. Mit
der Drehreglereinstellung zwischen diesen Positionen kinnen Sie die Filterreaktionszeit zwischen dem Maximal- und Minimalwert wahlen.
Drehknopf mit der Markierung SEMSITIVITY” erméglicht die Einstellung der Empfindlichkeit, d.h. des Schwellenwerts der Filterakiivierung.
Die Einstellung ist stufenlos einstellbar, wobei die Position Hi" bedeutet die hochste Empfindlichkeit, der Filter reagiert auf eine geringere
Anderung der Lichtintensitat, des auf die Sensoren fallenden Lichts, und die Position ,Lo" bedeutet die niedrigste Empfindlichkeit, der Filter
reagiert nur auf eine groiere Anderung der Lichtintensitat. Fir die meisten Schweiflarbeiten wird empfohlen, den Knopf in der Mitte des
Bereichs einzustellen.

Die Kontrollleuchte mit der Kennzeichnung ,LOW BATTERY/ SLABA BATERIA® ermoglicht es |hnen, den Status der Batterie, die den
Schweiltfiter mit Strom versorgt, zu tberpriifen. Wenn durch Driicken der Taste TEST" die Leuchte aufleuchtet, ersetzen Sie so schnell
wie maglich die Batterien. Ein Schweilfiter bendtigt Strom, um einwandfrei zu funktionieren.

Austausch der Batterien: Die Batterien befinden sich im Schweilfiltergehduse. Entfemnen Sie den Filter wie im nachsten Abschnitt dieses
Handbuchs beschrieben, entfemen Sie dann die Batteriefacher und ersetzen Sie beide Batterien (IV). Ersetzen Sie die Batterien immer
paanveise.

Austausch der Schutzgléser: Bei Rissen, Briichen, Verblassen oder anderen Beschadigungen des Schutzglases ist dieses durch neues
zu ersefzen. Um die Schutzscheiben des Schweilhelms zu ersetzen, sollte der Filier vom Visier und vom Montagerahmen des Helms de-
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monfiert werden. Um den Filter zu entfemen, bewegen Sie beide Verriegelungen nach innen (V) und entfernen Sie dann den Filterrahmen
mit dem Filter. Ziehen Sie die Ober- und Unterkante des Rahmens vorsichtig heraus und entfemen Sie den Filter aus dem Rahmen. Die
Frontscheibe ist direkt am Visier (V1) montiert Die hintere Schutzscheibe ist im Filtergeh@use montiert. Heben Sie die Glasscheibe in der
Randmitte an der Kerbe des Schweilthelms an und ziehen Sie sie dann aus den Helmhalterungen (V1) heraus. Die neue Schutzscheibe
leicht biegen und dann die Seitenkanten in die Halterungen des Schweilthelms (VIIl) einsetzen. Achtung! Es ist verboten, den Schweilthelm
chne Schutzglas zu verwenden.

Austausch des Schweilifilters: Entfernen Sie den Filter und installieren Sie einen neuen an seiner Stelle. Vergewissem Sie sich, dass
neue Batterien in den neuen Filter eingesetzt sind.

Austausch des Schweiltfilters: Es ist nicht méglich, den Schweiltfiter selbst auszutauschen. Wenn Sie den Filter austauschen miissen,
wenden Sie sich an eine autonisierte Servicestelle des Importeurs.

Arbeiten mit dem Schweilihelm: Der im Schweilhelm montierte Filter funktioniert automatisch, wenn er durch den beim Schweilten er-
zeugten Lichtbogen beleuchtet wird. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Vor dem Schweilen ist sicherzustellen, dass der Knopf
in den fir die jeweilige Schweilart geeignete Verdunkelung eingestellt wird. Wenn Sie wahrend des Betriebs feststellen, dass der Filter
nicht automatisch dimmt, stoppen Sie sofort die Arbeit und stellen Sie den Filter ein. Wenn der Filter trotz der Einstellung nicht einwandfrei
funktioniert, wenden Sie sich an eine autorisierte Servicestelle des Importeurs. Es ist verboten, mit einem nicht funkfionierenden Schweil-
filter zu arbeiten. Das kann zuirreversiblen Schéden an der Sehkraft fuhren. Temperaturbereich der Arbeitsumgebung von -5° C bis +55° C.
Der Filter ist nicht zum Schutz der Augen beim Laserschweiflen vorgesehen.

Bedienungsanleitung: Filtersensoren solliten sauber und nicht verdeckt gehalten werden. Im automatischen Schweilsfiter mit manueller
Feinabstimmung ist die maximale und minimale Schutzart gegeben, wenn die Feinabstimmung auf Mull gesetzt ist. Der Augenschuiz gegen
Hochgeschwindigkeitspartike!, der in Verbindung mit einer Korrekturbrille getragen wird, kann den Aufprall dbertragen und stell ein Risiko
fur den Benutzer dar.

Achtung! Wenn bei extremen Temperaturen ein Schutz vor dem Aufprall von Hochgeschwindigkeitspartikeln erforderlich ist, solte die ge-
wahlte Augenschutzvorrichtung unmittelbar nach dem Buchstaben, der das Aufprallsymbol identifiziert, d h. FT. BT oder AT, mit dem Buch-
staben T gekennzeichnet sein. Befindet sich der Buchstabe mit dem Aufprallsymbol nicht direkt vor dem Buchstaben T, so kann der Augen-
schutz nur zum Schutz vor Hochgeschwindigkeitspartikeln bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung und aufbewahrung: Nach Abschluss der Arbeiten reinigen Sie den Schweilihelm mit einem weichen und feuchten Tuch. Grikere
Verschmutzungen sollten mit Seifenwasser entfernt und mit einem Tuch getrocknet werden. Verwenden Sie keine kratzenden Reinigungs-
mittel. Vierwenden Sie keine Lisungsmittel zur Reinigung des Filters und des Schweilhelms. Tauchen Sie den Schweilfilter nicht in Wasser
ein. Das Produkt sollte in der gelieferten Einzelverpackung in einem dunklen, trockenen, belufteten und geschlossenen Raum gelagert
werden. Uberschreiten Sie wahrend der Lagerung nicht den Temperaturbereich von -20° C bis +70° C. Vor Staub und Feinstaub sowie
anderen Verunreinigungen (Plastikiiten usw.) schitzen. Vior mechanischen Beschadigungen schitzen. Transport - in gelieferten Einzelver-
packungen, in Kartons, in geschiossenen Transportmitteln.

Konformitatserkldrung: Erhaltich unter wwwioya.plim Produktdatenblatt.

Tabelle der empfohlenen Schutzstufen fir das Lichtbogenschweilen

Pr Stromstarke [A]

L 15 6 | 10 ] %5 | 20 | % | 60 | 70 | 100 ] 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Umhiilte Elektroden 8 [ 9 10 % ] 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 1l | 12 | 13 [14
WIG (engl. TIG) 8 | 9 10 11 | 12 I
MIG von Schwermetallen 9 10 1 | © IR
MIGvon
Leichimetallegieungen 10 1 12 13 1
Hlektroeradieren 10 ] 12 13 | W | 15
Plasmaschneiden 9 10| 1 12 13 |
Mikraplasmaschweilien s | 5 | 6 7] 8 |09 10 1| 12

156 [ 10|15 |20 |60 |7 [wo]125[15]175|20] 252503035 | 400 450 | 500 | 600

ACHTUNG! Der Begriff " Schwemetalle” wird fir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupfedegienungen usw. verwendst.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elekironischen Ausristungen. Die verbrauch-
mmm {20 elekinischen Gerdte sind Sekundamohstoffe — sie dirfen nicht in die Abfallbehalter fir Haushalte geworfen werden, da sie gesund-
heits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive Hilfe beim sparsamen Umgang mit MNaturressourcen und dem
Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fir solche elekinschen Gerate gebracht werden. Um die Menge der
Zu beseitigenden Abfille zu begrenzen, istihr emeuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.
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Cogepianine MHCTRPYKLMA B COOTBETCTBMM co cTadpaptami: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/PernamenTta otHocuteneHo CH3
Wsrotoeutene: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 WudaH Poyn, Ywanran, Liarouans, Tamoy, YkauanH, Kurai.

Wmnoptep: TOYA SA, yn. ConTeicoBruka, 13/15; 51-168 Bpouwnas, Monbiwa

Onucanne uwagenna: CBApOYHAA Macka ¢ aBTOMAET MYECKUM CBAPOYHLIM (IUNETPOM ¢ pYYHOR TOYHOR HACTPOMKCH - 3TO CPEOCTBO 38LUMTHI
AnA rmas ¥ niua kareropuu |, npeaHasHayeHHoe AnNd WHAWBWAYANLHOW 3aLUMThI TNE3 M NULEA OT MEXaHWYECKUX W CBETOBbLIX BO3AEACTBHA.
Macka UMEeET NOBLILEHHYH MEXBHMYECKYH NPpoYHOCTL. Macka He 3allWLIBET OT Kanenb W Bpbiar XAOKOCTH, KpYNHBIX W MENKWX YacTil
MbiNK, rasa W OyT, BuI3BAHHLNK KOPOTKMM 3aMbikadiem. Macka waroToBneHa ua nonuamuaa PAGBE W OCHALLEHA TONOBHEIM PEMHEM W3 MO-
MA3TUNEHA © NOOKNAOKOA U3 NONMYPETAHOBOW NeHsl. CBAPOYHLIA (UNETP 3aLWMLLAET Ma3a OT WIryYeHUs OT JYTOBOH CEAPKW 1 WMesT
PEMYIMPOBKY 3aTEMHEHKA B Auanasoxe 5 -13 DIN. duneTp 3almiled nonukapboHaTHLIMK 3kpaHami. Y NILL CTpaaatlLMy annepried Ha
ITW MATEPUANKI, MOXET PAIBUTLCA aNNEPTUYECKan PEaKLIMA.

Cpok rogHocTi: [NpoaykT He MUMEET ONPEIENEHHOMD CPoKa rogHocT A HeoBXoaMmo cneauTh 3a W3HOCOM W NOBREXIEHMAMK AeTaned
LLMTKE. 3AMEHATEL B COOTBETCTBMM C MHCTPYKLIMER N0 3KCNNYaTaLMu.

Hotudmumposarseit oprad; DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralke 56, 12103 bepnud, Tep-
MaH1A

OBbAcHeHne obosHaderui: BY YATO - uaeHTubuKaLMA NporasoauTens v umnoptepa; YT-73925 - katancHbIA HoMep unoptepa; EN
379 - EBponefckMid CTAHAERT NA ABTOMATUYECKUX CREPOYHLIX (unstpos; EN 175 - EBponedcknid cTaHAapT ANA 3alWTsl Ma3 1 NWla Bo
Bpema ceapkn; 4/5-9/9/9-13 BY 11/1/2 379 - mapipoBKa CBapOYHOro (OMNETRa C pYYHON PerymvpoBKO A YpOBHA 3alldTer 4 - HoMep CBeT-
Moo COCTOAHWA; 5 - HOMEP CAMOro CBETNOND TEMHOTO COCTORHMA, 13 - HOMEpP CaMoD TEMHOMD COCTOAHWA; 1 - ONTWYECKWA Knace; 1 - Knacc
PacCeRHMA CBETA; 1 - KNACC OTKNOHEHAA KoAhpULIWEHTA NPONYCKaH KA CBETA; 2 - KNACC 38BUCMMOCTI KoadgbULMEHTA NPONYCKAHWA CBETA
ot yrna; BYS01i- mopens wutka; BY 1 B/ BY 1 F - MapkvpoBka WWTKa' 38l THOTD cTekna: 1 - onTHUeckWi Knace, B - 3aluTa ot yactuy
BLICOKOW W CpeaHer 3Heprui, F - 3alUMTa OT YACTHL BEICOKOM CKOPOCTH M HU3KoM aHeprui. CE - MapKkupoBKa COOTBETCTBWA AWPEKTHEAM
HoBOMD noaxoaa EC, MapkvpoBKa «i», YKa3sIBalLLAR Ha TO, YTO CIEAYET NPOYWTaTh A0MONHUTENBHYH KHDOPMAaLIMI.

MHCTpYKUMA no akcnmyataumn: [lepen nepebiM UCNONb30BAHMEM MACKK HEODXOOMMO CHATL 3ALLMTHYH) NINEHKY C 3aLUMTHOMD CTEKNA.
OcTaBNEHME NNEHKA HA 3aLLIWTHOM CTEKIE CHUMAET NPOo3paqHocTs W NPenATCTBYET paboTe chapouHoro unkTpa. [INA yaaneH!A 3alluTHORM
MNeHK MOKET noTpeboBaThCA AEMOHTAXK (UNLTPA WM 3ALLMTHLIX 3KPAHOB, ONUCAHHLIX HICKE B AAHHOM PYKOBOACTEE. M3HOLLIEHH bIE UMW
MOBPEXIEHHEIE ETANK MOKHO 38MEHRTE TOMBKO OPUIMHANBHBIMK. 3aNpelleH0 CAMOCTOATENLHO MAMEHATE MACKY. 3anpellaeTch UCnon.-
30BATE MACKY, ecnit 00HaPYIKEHB! CMEAL! NOBPEXAEHUA, WAHOCE WK HEODXOMMMOCTH 3AMEHK! KAKOrC-NMBo KOMMOHEHTA.

PerynupoBKa HecylWed cucTeMbl Mackn: HaleHsTe MACKY Ha ronoBy, npu HeobXoOMMOCTH OTPEMYNIMpYIATE BEPXHWA PEMEHE TaK, YToDh!
MACKA OKa3anach HA HYKHOW BelcoTe. OfHa YacTh PEMELLKA OCHALLEHA TPUOKOM, KOTOPLIA CNEOYET BCYHYTL B OTBEPCTHE B APYION YACTH
PEMELLIKA. 3T0 NPeACTEPETAT HENPEAHAMEDPEHHDE WAMEHEHE ANWHLI PEMHA. HaKMUTE pyuKy Ha 3afHed CTopoHe pemellka oboaka anA
TONoBGI, 3aTEM NOBEPHUTE W OTPEMYNIUPYITE AnuHY oboaka Takkim obpasom, ytobbl OH He oaBwn BO BpemdA paboTel, W yTobLl MAcKa He
[BWranack BO BPeMA ABMMEHUA ronossl. C nomoLLs BOKOBLIX pyYer OTperynUpyATe younie, HeoBxooMMoe ANA ONYCKAHUA W NogLeMa
LwTka. Ocnabue pyykin, MOKHD OTREMYTMPOBATE PACCTORHME MENKTY MACKDR U oM. PerynvpoBaHue 3akmnouasTcd B ocnabnexui obenx
PYUYeK, 3aTEM B NEPEMELLEHWW LLIMTKAE Ha3ad WNW BReped 1 3aTArMBaHuA pydek. Ybeauteck, yto ofie ocH pydek YCTAHOBNEHL B OMHAKDBOE
nonoxeHve (I1). Hag pyykoid ¢ npaBoi CTOPOHL! KOPNYCa PAcNoNoMeHs! WTWITH! ANA PETYIIWPOBKA YITa HAKNOHS WWTKA NPW MaKCMArns-
HOM ONYCKAHWA W NOOHATWW. [INA PETYIWPOBKK NEPeMECTITE KYTIAYOK MEXIY PAMOA W LLMTKOM TaK, YToDbl OTBEPCTHE B KyNaYKe BOLINO B
OOUH W3 wrwdpmos (1.

HcnonbioBaHke aBTOMaTWMYECKOro CBapovHOro thunbTpa: YCTAHOBMTE MEPEKNHYATENL PEXWMA paboThi B OHO W3 MONCKEHWA.
#«GRIND» - BHIKNKUAET (YHKLMID ABTOMATUYECKOrO 38TEMHEHUA, U (PUINETP OCTAETCA CBETNLIM HE3ABUCHMO OT BHELLHWX yenoBrid. «CUTy
- ND3BONAET YCTAHOBMTE TEMHOE COCTORAHMKE CBApOYHOM (UNLTpa B AranasoHe o7 5 Ao 8 DIN. «WELD» - no3BonAeT yeTaHoBUTE TEMHOE
COCTORHWE CRAPOYHOMD (hnbTpa B Aranazoxe oT 9 1o 13 DIN. Beibop ypoBHA 3aTeMHeHA UnsTpa B TEMHOM COCTORHUW OCYLIECTRIAETCA
C MOMOLLBH PyUYKA YNpaBneHA, noMedeHHoi cumeonom «SHADE». bnaroaapn aaTunkam, (ounbTp aBTOMAETMYECKW 3aTEMHAETCA 0 3anaH-
HOro YPOBHA NP oDHAPYKEHW APKOMD CBETA T Npouecca cBapki. [Npu BeBOpE TEMHOM COCTORHWA MOXHO PYKOBOACT BOBATLCA Tabnuuen
143 MHCTPYKLAW, B KOTOPOR YK&3aHb! PEKOMEHYEMBIE CTENEHK 3aLUMTH ANA AYTOBOA CBAPKM.

@UNLTP OCHALLEH ABYMA OOMONHATENSHEIMI PYUKaMWA perynMpoBKW. [TOBOpOTHAR pydka C mapkupoBkon «DELAY» no3sonAeT WaMeHWTh
BpEMA 3a0epky ounbTpa. To eCTh, BPEMA, B TEUEHWE KOTOpOro pinsTp ByNeT peanipoBaTh Ha WAMEHEHWE WHTEHCWBHOCTY CBeTA. Pery-
NMpoBKa ocyulectenAeTcA eccTyneHyarto, B nonoweHmd «MIM» 03HauaeT HaUMe HbLUIYHD 38[1EPKKY B 3aTEMHEHAW PUNLTRA, 8 NONMKEeH e
«MAXY» YKa3bIBAET Ha HaWBOMbLUYH 38 08KKY B 3aTeMHEHUW (PUNTpA. YCTaHoBKS pYHKWM MEXIY STMMW HAcTRORKAMM NOABONAET BhDpaTh
BpEMA peakUMK (hnbTpa B AMaNa30He MERIY MaKCHMANLHBIM W MUHAMANBHLIM 3HAYEHUAMA .

MNoBopoTHAR pydKa C Mapkvposkoi «SENSITIVITY» nossonaeT perynvpoBatk YyBCTBUTENLHOCTL, T.6. Nopor cpabatsiBasua unstpa. Pe-
MYNMpoBKa OcyllecTBRAeTCA BeCCTYNeHYaTo, Npy SToM nonoweHue «Hi» 03HAYAET CAMYH BLICOKYH YyBCTBUTENLHOCTL, thunsTp BypeT
PEArMpOBATE HA MeHbllee M3IMEHEHWe MHTEHCUBHOCTW CBETA, NANANLIEN0 HA CEHCOPLI, 8 NonokeHWe «Lo» 03HAYAET HaUMEHbLLIYD YyB-
CTBUTENLHOCTL, (DUNLTR BYIET pearMpoBaTh TOMNLKO NPK 3HAUMTENEHOM M3AMEHEHWA UHTEHCHBHOCTI CBETA, NANatLLero Ha ceHcopsl. [AnA
bonbiuMHCTRA CBAPOUHLIX paboT pekoMeHOYETCA YCTAHOBWTE PYUKY NOCEPeAUHE AWANA30HA.

CurHansHas namnouka c mapiiposkoi «l OW BATTERY/ St ABA BATERIA» no3sonAeT NpoBepuTh COCTOAHWE Batapeu, NMTaLLER cBa-
POYHLIA nsTp. Ecnu npu Hawatum khonku « TEST» 3aropaeTcs WHOMKATOp, 3aMeHuTe BaTaped NWTAHWA Kak MOWHO ckopee. [Ina npa-
BUNLHOW paboThl cBapouHoro hunkTpa TpebyeTeR NUTaHue.

3ameHa Garapel nuTaHWA: batapel pacnonoxeHs B KOPNyce CBAPOMHOND (UNbTpa. M3BnekuTe (UNETP, KaK ONMCAHO B CREMYHLLIEM
pa3jfens aHHOMD PYKOBOACTRA, 3aTeM W3BNekUTe DaTapeHbid oTcek U 3amMennTe obe batapeun nutaHua (IV). Beerna aamennime Batapen
MONapHo.

3ameHa 3aWMTHBIX cTekon: B cnydyae BoIABNEHWA TPELMH, MATOBOCTM, BhILBETAHMA UNW OPYrX NOBPEXIEHUA 38LUMTHOMD CTEKNA Cre-
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[YeT 3aMeHWThL Mo HoBbIM. [INA 3ameHbl CTEKON HeoBX0AUMO CHATE (DUNETP W3 MACKK W PamMi, Kpenaiiei ounbtp B macke. YTobbl CHATL
kTR, cABMHLTE 0ba 3amka BHYTPL (V), & 3aTeM cHUMUTE pamky douneTpa. OCTOPOKHO BHITAHWTE BEPXHWA W HVKHWA KPaA paMkd W
W3BNekuTe (OUNLTR M3 pamkn. MNepeiHes 3aLLUTHOE CTEKNOD YCTAHABNWBAETCA HENOCPEACTBEHHD Ha Macky (VI). 3agHee 3allMTHOE CTEKNO
YCTAHABNUBAETCA B Kopmyc punbTpa. Cnerka NnpunogHAMIKTE CTEKNO B CepeauHe Kpaa Npu BbiPeae B 3KpaHe W WIBNEKWUTE ero U3 pydek
akpara(VIl). Cnerka corHuTe HOBOE CTEKND, 8 3aTem BeTaBsTe BoKoBLIe Kpan B fepwartenu akpada (V). BHimanwe! 3anpellasTca ononb-
30BaTL 3KpaH Des 3allUTHLIX CTeKon.

JameHa chunkTpa CEApOMHOR Macku: CHAMKUTE ChUINETP W YCTAHOBWTE HA MECTO HOBLIA. YDeaWTech, UTO B HOBLIA (UNLTP YCTAHOBRNEHK!
HoBLIEe DaTtapew.

3ameHa huNbTpa CBAPOYHOM MacKK: 3aMeHa CBapoYHOro MnsTpa DBea NoCTopoHHER NOMOLLIM HEBOIMOKHA. oK HEDEXOMMOCTI 3amMe-
Hbl (punkTpa obpaTuTech B aBTOPUI0BAHHLIA CEPBUCHBIA LLIEHTP MMNOPTERE.

Pabota co cBapoMHON MacKol: YCTAHOBNEHHEN B Macke ouneTp Byner paboTaTs ABTOMATUYECKA B MOMEHT OCBELLIEHWA ANEKTPUYECKOR
[yroi, obpa3yLLeics Bo Bpema ceapki. Bpema peakuwd unetpa coctaenaeT 1/25 000 cexynanl. Mepen Hadanom ceapku yoenutecs, yto
PYJKa YNpaBneHnA HaXoguTCA B TEMHOM COCTOAHWA, COOTBETCTBYHLLEM BLINONHAEMOMY TUIY CBapky. Ecnin 8o BpemA paboTul Bbl 3ameT -
Te, UTO (PUMLTP HE 38TEMHAETCA aBTOMATUYECKW, HEMEONEHHO NpekpaTtuTe paboTy W oTperyrupyite dinetp. Ecnn counetp He pabotaet
[DMKHBIM 0Bpa30M, HECMOTDR HA HACTPOMKY, ODpATWTECH B ABTOPMA0BAHHLIA CEPBUCHBIA LIEHTD MMNopTepa. 3anpellasTca paboTats ©
HepaboTaIWMM CBAPOYHBIM (IUNETROM, 3T MOMET NPUBECTW K HEoOpaTUMOMY NOBPEXIsHWD 3peHnn. [uanasoH TeMmnepatyp paboyei
cpefbl oT -5 rpaaycos C go +55 rpagycos C. DUNETP He NpeHa3HaqeH AnA 3alMTel 3peHUA BO BpeMA NalepHoi cBapki.

WMHCTpYKUMA no akcnnyarauum: [JaTumki (punbTpa QOMmKHE! DBIT UMCTLIMK U MX HWUETo He JOMMHO 3acnoHATL. B aBTOMaTMIeCckoM cBa-
POYHOM (DUINETPE © PYYHOR TOYHOW HACTPO KON MaKCUMATEHAER W MUHMMANLHAR CTEMEeHL 3AlUMTH! AOCTUIAETCH, KOMMa ToYHan HacTpoika
YCTaHABNUBAETCA Ha HOMb. 3allWTa Ma3s OT BbICOKOCKOPOCTHLIX YacTAL, HAAeBaeMan B COMETAHMW CO CTAHAAPTHLIMMA OYKaMMU, MOWET
NepenasaTt yaapsl, NpeacTaBnaa onacHoCTL ANA NonsL3oBaTena.

Buinmanwe! Ecrv TpeDyeTca 3aluuTa oT yaapa BbICOKOCKOPOCTHBLIX YACTIL, NPW 3KCTPeManbHbIX TeMNepaTypax | To CnedyeT BulbpaTh cpen-
CTBO [INA 3a8LUWTE Ma3 ¢ MapkupoBkoi Bykeoi T cpady nocne Bykesl, MIeHTWRUUMPYHLWER cumeon yoapa, Te. FT BT um AT Ecnu Byrea,
oD03HAYADILAR CUMBON Yapa, HAXoWTCA He NPAMO Neper DykBoi T To CPEACTBA 3aUIWTHI MMa3 MOXKHO UCTIONL30BATL TOMLKO [TA 3aLIMTh
OT BLICOKOCKOPOCT HBIX YACTWL] NP KOMHATHOW TEMNEpaTYpE.

KoHcepBauma M xpaHeHdue: 1o oKoHYaHuY paboTsl OUUCTATE MECKY MATKOA 1 BNaXHOA TPAMOUKOA. 3HAUMTENLHOE 3arPA3HEHWE CNeay-
€7 YOanWTb MENBHOR BOOOA 1 BRICYWWTE TPANCUYKOR. He MenonkayiTe YKCTALME CPEACTRA, BhI3LBAHILIME LiapanuHsl. He wenonsayire
PACTBOPUTENM ANA OYWUCTEW (PUNETPa W Macki. He norpyxaidTe cBapoduHbliA dunstp B Body. [NpodykT OomKeH XpaHUTLCA B NOCTABNAEMOR
YNakoBKe B TEMHOM, CYXOM, MPOBETPUBAEMOM W 3aKPLITOM noMelleHun. Bo Bpema xpaHeHns He NpeBbIlWaTs TeMNepaTypHLIA JuanasoH
or-20rmp. C. po +70 rp. C. 38WWLIATE OT MBI M OPYTHX 38rpR3HEHWA (NNACTMKOBLE NAKETL, CYMKW 1 TA.). 3alUWLIATE OT MEXAHWUSCHAX
MoBpEXaeHWA. TpaHCTIOPTMPOBEE - B NOTPEBUTENLHOR YNIAKOBKE, B KOTOPOA NOCTABNANCCH U3ENWE, B KAPTOHHOW YNAKOBKE, B 3aKPLITHIX
TPAHCMOPTHLIX CPEACTBaX.

Jeknapauna o cooTBETCTEMK: [peaocTaEneHa Ha caime Www.toya.pl B NACNOPTE MATENWA.

Tabmvua perxoMeHIyEMbLIX YPOBHER 381LUMTLI ANA AYTOBOA CBADKA

WhTencuenocTs Toka [A]

Mipacece 15 6 | 10 ] 15 ]| 20 | % | 60 | 70 | 100 ] 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
ToKphITLIE 3NEXTPORS! 8 [ 9 10 % ] 12 [ 13 ] 14
MAG 8 9 10 1l | 12 | 13 |14
TG 8 | g 10 11 | 12 | 13
MIG ona TRkans
il g 10 1 12 1 14
MIG ans nemu cnrasoa 10 n | o2 [ un | u
SNeXTPOWONDBAR PEHE 10 n| 12 13 | ¥ | 15
Mnaswesian pesia 9 10| 1 12 13 |
Miponramewanceapa| 4 [ 5 | 6 | 7| 8 |9 10 1| 12

1,5| 6 ] 10 | 15 [ b [ 40 \ ) [ 70 |mﬂ\125]1Eﬂ|1?5|ma|225|250|3m]3fﬂ|4ﬂﬂ\450|5ﬂﬂ|ﬂm
BHUMAHME! Tepud o Te Mg METAMNE HCNOMSIYVETCA AMA CO0HEUEHAA CTAMM, CTANEHLE CTAE08, MEH, METHLE CINAB0E HT.0

OXPAHA OKPYXAHLLEW CPEQRI

JlaHHbIA cimBon 0Do3HAYEET CENEKTUBHLIA COOP W3HOLWEHHOA 3NeKTPUYBCKOA W 3NEKTPOHHOR annaparypbl. MaHoLWeHHbIe 3NekTpo-
s YCTPOACTBE — BTOPWYHOE Chiphe, B CBA3W C YeM 3aNpeLlaeTcA BoibpackiBaTh X B KOP3MHL! C BLITOBLIMK OTXOOAMM, NOCKONLKY OHA
COMIEPHAT BeLLecTBa, ONacHbIe ANA 3A0P0BLA WU oKpy#aLen cpeas! My obpaliaemca K Bam ¢ npockBboi 0b akTWBHOA MOMOLLA B OTRECIN
FHOHOMHOIO MCNONL30BAHKA NPUPOIHLIX PECYPCOB W OXPAHL! OKPYHAHILEA CPelbl MyTEM Nepeiayi WAHOLWEHHOM YCTPOCTEA B COOTBET-
CTBYHOLIMA MYHKT XpaHeHUA annapartypbl Takoro TUna. Ytobs! orpaHudMTL KOMMMECTBO YHUMTOKAEMBIX OTXDO0B, HeoBXoaMMo oBecneyuTL
WX BTOpUYHOE yrioTpebnedre, pELMKIIHT UNK IpyTie PopMel Bo3BpaTa.

OPMUIMHANBHAS MHCTPYKLMSA
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3micT iHcTpyKUin BignoeigHo go ctangaptie: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernaimerTa wogo 313

BupoBuuk: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 [nded Poyn, Ysanran, Liasouaad, Taiuwsny, Yseuaad, Kntai.

ImnopTep: TOYASA, syn. ContvcoBilka, 13/15; 51-168 Bpounas, MonkLwa

Onue BupoBy; 3papHBankHa MACKS 3 ABTOMATUYHWM 3BAPHBATEHUM (PNETPOM 2 PYYHAM TOUHWM HANALITYBAHHAM - Lie 3aciD 3axicTy anA
oued | oBnuydyA kateropii I, NpU3aHaYeHWA INg IHAWBIIYANLHOTD 3aXUCTY oYel Ta 0bnuyyR Big MeXaHiYHMX | CBITNOBMX BNMMBIB. Macka mae
MIABKLLEHY MEXBHIUHY MILHICTL. Macka He 3axXWLLae Bif Kpanenk | Dpraok pigvHW, BEMAKAX | ApiBHWX YACTUHOK UMY, ra3y | JyT, BUKNMKaHUK
KOpOTKAM 3amMukarHAaM. Macka BuroToeneHa 3 noniamigy PAGE | ocHalligHa ronoBHAM peMEHEM 3 NOMNIETUNEHY 3 NOKNATKO W 3 NONIYPETAHO-
BOI MiHW. 3BaPHBANEHAA (INETP 3axMILAE OYi BiI BUNPOMIHIIBAHKHA B AYTOBOM 3BapHBAHHA | MaE PENTDBAHHA 2ATEMHEHHR B Jiana3oHi
5 -13 DIN. ®inkTp 3aXKWeHHiA nonikapboHaTHUMK eKpaHaMi. Y ocib. Lo CTPAXAAKTL Ha aneprito Ha L MATEpIani, MOXE PO3BUHYTMCA
anepryHa peakuis.

Tepmin npugatHocTi: [poaykT He MaE NEBHOMO TepMiHy NpuaaTHocT. HeofXigHO CTEXWUTH 38 3HOCOM | YILKOIKEHHAMW JETANEA LLWTKA.
3aMiHHBATA BIANOBIOHO A0 IHCTRYKLIT 3 eKCnNyaTaL)i.

Hotudikoeanuin opran: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrake 56, 12103 bepniv, HimeuudHa
MoAcHeHHA nozHaverb: BY. YATO - inexnmudpikauin BupobHuka Ta iMnoprepa; YT-73925 - karanowHunid HoMep iMnoprepa; EN 379 - Espo-
NeACLKMA CTAHAADT ANA aETOMATYHKX 3BAPHBANLHIK (insTpia; EN 175 - EaponefcbiMil CTAHABPT ANA 3aXWUCTy o4ed | oBnudyA nio yac
apaptBanHs; 4/ 5-9 /9 /913 BY 1/1/1/2 379 - mapkyBaHHA 3BapHBansHoro (insTpa 3 py4YHuM perymioBasHAM piBHA 3axucTy: 4 - Homep
CBITNOMO CTaHY, 5 - HOMEpR CAMOMD CBITNOMD TEMHOMO CcTaHy; 13 - HOMep CaMOoro TEMHOMD CTaHy; 1 - ONTWYHWA Knac; 1 - KNac poaciBaHHR
ceitna; 1- Knac BiOXMNeHHA koeilieHTa NpONYCKaHHA CBITNa; 2 - KNac 3anexHocTi koedillieHTa NponyckadHA ceitna eig kyta; BYS01i -
momens wutka; BY 1 B/ BY 1 F - MapkyBaHHa WMTKA [ 3aX¥MCHOM cina: 1 - onTUYHMIA Kmac, B - 3axMcT Bifl YACTOK BUCOKOT | cepeHL0l
eHepril, F - 3aX4cT Bil YaCTOK BUCOKOT LIBWIKOCTI | YACTOK HK3bKoT eHepril. CE - MapKyBaHHA BiANoBIIHOCTI AWpEKTHEAM HOBOro nigkony £C,
MAPKYBAHHRA «1%, AKA BKAJYE HA Te, LD CNig NpoYMTaTH ACAETHOBY IHQOpMAL)HD.

IHCTpYKUIR 3 ekcnnyatauii: [Nepen nepliy BUKOPWCTAHHAM Macky HeobXinHO 3HATH 3aXMCHY NNIBKY 2 38XKCHOMO CHNa. 3anvLIEHHA NNiBKM
Ha 3AXUCHOMY CKNI 3HVIKYE NPO30pIcTs | Nepellkoaxae poboti a8apoBansHoN qineTpa. [iNA BUIANEHHA 38XWCHOT NNIBKW MOXE 3HAnobuT -
CA pemMoHTax binsTpa i (abo 3aXMCHUX EKPAHIB, ONUCAHKX HUKYE B LibOMY NociDHKKY. 3HoLueH abo NoLKomKeH eTani MOMXHE 3aMIHHBATH
TiMsKK opUnHaNsHAMK. 3abopoHeHo CAMOCTIRHO 3MIHIOBATH MACKY. 3a00POHAETLCA BMKOPUCTOBYBATH MACKY, AKLLD BUABMEHI CIIINM NOLLIKO-
[T#eHb, 3Hocy abo HeoBXigHOCTI 3amiHK ByOb-RKOrO KOMTOHEHTA.

PerynioBaHHA Hecy4oi cucTeMd Macku: OOArHiTe MACKY Ha ronoBy, npu HeoBXIOHOCTI BiAperyniiTe BEPXHIA pemMiHb Tak, Wpb macka
BWABWNACA Ha noTpibHiIA BrucoTl. OOHAa YacTiHa PeMIHUA OcHaLLeHa rpubKomM, AKWIA Chid BCYHYTW B OTBIP B IHWWIA YacTWHI pemiHuA. Le
3an0 KN TE HEHABMUCHIA 3MIHI I0BKWHW PEMEHA . HATUCHITL pydKyY Ha 3a[HIA CTOpoH pemikua obigka Ang ronoBw, NoTIM NOBEPHITE | BiOpe-
MYTNHWTE QOBXAHY oDiaKa Takum YuHom, Wob BiH He TUCHYE NIt Yac poboTw, | WD MACKA He pyXanacA Nid Yac pyXie ronosu. 3a AonoMoroH
BIYHMX pYYOK BiAperyniiTe 3ycunnd, HeoBxioHe ANA onyckadHa | nigdomy WuTka. MNocnabusLaw pydky, MOXHAa BIIPEryrBaTH BIACTaHL MK
MACKOH | oBnuyuan. PerymioBadHa nonArae 8 ocnabnedd obox pydok, NoTiM B NepemMilleHH LWKWTKa Halan abo Brepen | 3aTANBaHH pyqoK.
MNepexoHaiTecs, Wo obWaBi Oci pyYoK BCTAHORNEHI B ooHakose cTaHosuwe (I). Hag pyyxow 3 npasoro Boky Kopnycy poatalluoBaHi WTug i
[NA PEryMBaHHA KyTa HEXMTY WWTKE NpyW MaKCUMANEHOMY ONYCKaHH! | NIOHATT. [nA perynioBaHHA NEPeMICTITL KyMaYoK MK pamom i
LLUMTKOM TaK, LWob B OTBIp B KyMAYKY YBIALWDB oWH 3 wrwdie (II1).

BukopHCTaHHA aBTOMATMYHOTO 3BaploBanbHoro (inkTpa: BCTaHOBML NepeMUkady pexmy poboT B ogHe 3 nonokeds. «GRIMD» -
BUMWKEE (DYHKLID ABTOMATWYHOIO ZATEMHEHHRA, | (HINETP 3anWIUBETLCA CBITIAM HE3AMEXHD BI 30BHILLHIX ywmoB. « CUT» — no3Bonse BeTa-
HOBMTY TEMHWIA CTaH 3BAPHBANLHOM (RINLTpa B AianaacHi sig 5 go 8 DIM. «WELD» — no3B0ONAe BCTAHOBATH TEMHWIA CTAH 3BAPHIBANLHOM
(hinkTpa B Aianasodi Big 9 oo 13 DIN. Bubip piesA 3aTeMHeHHR (DiNLTpa B TEMHOMY CTaH 3IRCHIETLCR 38 A0NOMOMOH PYYKKA YIPEBMIHHA
3 noaHadkor cimeonom «SHADE» . 3agaaku natywakam, (DinsTp ABTOMATHMYHO 3ATEMHIDET LCA A0 3A0AaHOM0 PIBHA NPW BUABMNEHHI ACKPABOIO
CBITNA Bif Npolecy 3BapiBaHHA. [Mpw BAOOPI TEMHOMO CTAHY MOKHA KepyBaTcA Talnuuetd 3 IHCTPYKUIT, B AKIA BKA3aHI pEKOMEH0BaH
CTYMEHA 3aXMCTY ANA [yTOBOrO 3B&PHIBAHHA.

DiNbTp OCHALLEHWA NBOMA NOAATKOBMMI PYHKaMK perynioBaHHA. [ToBopoTHA pydKa 3 MapkyBaHHaAM « DELAY» no3sonae sMiHUTY Yac 3a-
TpuMEK pinbTpa. TobTo Yac, NpoTAroM AKoro (ineTp Byae pearyBaTi Ha amiHY IHTEHCWMBHOCTI CBITNA. PerynioBarHA 3MRCHOETLCA DeacTy-
NiHYETWA, B nonoxeHH «MIM» o3Ha4ae HaAMEHLLY 3ATPUMKY B 3aTemHerH (qinsTpa, a nonoxeHHA «MAX» Bkasye Ha HaRBINbLLY 3aTPUMKY
B 3aTeMHEeHHI (PINbTpa. YCTAHOBKE PYUYKY MK LMW HacTpoikaMy ao3BonAe Bubpaty yac peakuii (hinkTpa B Jiana3oHi MiK MaKkcHMansHuM
| MIHIMATTEHAM 3HAYEHHAMK.

[oBOpPOTHA pydka 3 MapkysaHHam « SENSITIVITY » noseonse peryniosaTti YyTNMBICTb, TOBTO Nopir cnpalboByBasHA (insTpy. PEryNBaHHA
FACHIDETLCA DE3CTYMIHYATHA, NPH LLOMY NONCKEHHA «Hi» 03HAYAE HAMBULLLY YYTNWBICTL, INLTP Oyae pearyBath Ha MEeHLLY 3MiHY IHTEH-
CVMBHOCTI CBINA, WO NATAE HA CEHCOPU, a NOMNOWEHHA ¢Lo» 03HAYAE HARMEHLIY YYTNUBICTL, (inkTp Byoe pearyBaTy TINLKA NpW 3HaUHIA
aMiHI IHTEHCWBHOCTI CBITIA, WO Nagae Ha ceHcopi. [InA BiNbWOCTi 3BapHBaNLHAX pobiT peKoMEHAYETLCA BCTAHOBUTH PYUKY NOCEPEnuHI
[IANa30HY.

CureansHa namnodka 3 mapryBakHam «LOW BATTERY/ SEABA BATERIA» noasonAe nepeBipuTi cTad Datapel, Wo MMBWTL 2BapHBATL-
HWA COINETP HKW MpY HATWCKAHHI KHonkW « TEST» 3aropAReTLCA IHOMKATOR, 3aMiHITL BaTapel MUBNeHHA AKomora Wekawe. [INA npasuiLHOT
pOBOTH 3BaPHBANBHOIO (HNLTPa NOTPIBHO KUBNEHHA .

3amina Garaped ¥MBNeHHA: baTapel po3TalloBaH] B KOPMYC 3BapHIBANLHOM (hinkTpa. BUAMITE (inkTp, AK ONWCAHO B HACTYMHOMY po3aini
b0 NOCIBHIKE, NOTIM BUTAMHTE 8KyMYNATOPHAR BIACIK | 3aMiHTEL 0buaei Batapel wuenerHA (1Y), 3aewaw saMidioiTe batapel nonapHo.
3amina 3axXMCHOTO cKna: Y pasi BUABNEHHA TPILUWH, MATOBOCTI, BUUBITAHHA ab0 HIWWX NOLLKOIKEHE 3AXMCHOMO CKNa CNI 3aMIHUTI Aoro
HoBUM. [INA 3amiHK ckna HeoBXIAHO 3HATH (INETP 3 MACKKA | pAMKW, AKA KPINUTL chinsrp B Macui. Wob 3HAT qinkTp, nocyHeTe 0bUaRA 3aMKN
Beepenusy (V), 8 noTim 3HiMiTe pamky chinsTpa. ODepekHo BATAMHITE BEPXHIA | HYBKHIA Kpal pamkn | BUTAMHITL tinkTp 3 pamki. [epeHe
3AXMCHE CKNO BCTAHOBNKETLCA DEanocepeHbLo Ha Macky (V1) 3anHe 3axMCHe CKNO BCTAHOBNKETLCA B Kopnyc (hinkTpa. 3nemna nigHiMiTs
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CKNO B CEpeMHI Kpakd Npu BUPI3l B ekpaHi | BUTATHITL Aoro 3 pydqok exkpady (Vi) 3nerka 3irdiTe HoBe CKNo, a noTiM BoTaeTe BuHi kpal B
yTpuMyeadi expady (VIIN). Yearal 3a00pOHAETLCA BUKOPWCTOBYBATK ekpaH Dea 3aXucHom ckna.

3amina chineTpa 3BapOBanbHOl MackW: 3HIMITL (UNLTP | BCTAHOBITL HA MICUE HOBWA. [NepekoHadTecA, WO B HOBWIA (iNLTp BCTaHOBNEH
Hoei Batapel. 3amida <pineTpa 3EapoBankBHOI MackK: 3amiHa 3eapioBansHoro ginstpa 083 CTOPOHHLOT AOMOMOTM HeMownVEa. [pu
HeoDXIOHOCTI 2aMiHK (hiNbTpa 2BEPHITECA B ABTOPWI0BAHWA CEPBICHWA LUEHTp IMNopTepa.

Pobota 3i 3eapoBaneHo K Mackow: BoTakoBNeHWA B macli cpinkTp Byaoe NpaloBaTh ABTOMATUYHO B MOMEHT OCBITNIEHHA ENEKTPUYHOW
[yrow, Wo YTEOPHETLCA MO Yac sapioBaHHa. Yac peakuii dpinstpa craHoButs 1725 000 cekyHow. [Mepen nodyaThom 3BapHBAHHA Nepe-
KOHAATECA, WO pyYka YNpaBnHHA 3HAXCOWTECA B TEMHOMY CTEHI, BIAMOBIZHOMY BUKOHYBAHOM TWNY 3BApPHIBAHHA. AKWO nig Yac pobotu
BW NOMITUTE, WO (INLTP HE 3ETEMHHETLCA ABTOMATMYHO, HEraikHO NPHNUHITL poboTy | BiaperynATe qinsTp. Ao (QINkTp He Npauwe
HAMEKHUM YMHOM, HE 3BAKAKYW HA HACTDOWKY, 3BEPHITLCA B ABTOPWU3OBAHMA CEpPBICHMA LeHTp iMnopTepa. 3abopOHAETLCA NPALKOBATH 3
HENPALLOHIYAM 3BAD DBANLHAM DINETPOM, LiE MOME NPKBECTH A0 HE3BOPOTHOIO NOLKOMKeHHA 3opy. [lianasoH TeMneparyp poboyoro cepe-
AoBALE BT -5 maaycie C no +55 maaycie C. $insTp He NpUaHAYEHWA ANA 3aXMCTY 30pY MiA YaC Na3epHOro 3BapHBaHHA.

IHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTauii: daTymk inkT pa NoBuHHI ByTiA YUMCTAMM | TX HIYOMD HE NOBWHHD 3aTYNATA. B aBTOMATHIHOMY 3BADHBANEHOMY
PInLTRI 3 PYYHUM TOUHAM HACT POFBAHHAM MEKCUMArLHE | MIHIMANbHA CTYNIHL 38XMCTY AOCATAETECH, KONK TOYHAE HACTPOAKE BCTAHOBMID-
ETLCA HA HYMb. 3axXucT o4&l BiO BACOKOLWBMAKICHIAX YBCTMHOK, LU0 HAIBAETLCA B NOEIHAHHI 3 CTAHOAPTHAMIA OKYNAPaMK, MOKE Nepena-
BATH YOapW, CTBOPWBLLM Hebeaneky AnNA KopUCTYBaYa.

Yearal Ak noTpiBHWA 3aXUCT BiD YOapy BUCOKOLWBMIKICHUX YacTWHOK NpW eKCTpEMANLHUX TEMMEpaTYpax, TO cnia subpatk aacit ana
JAXWCTY OYeil 3 MapKyBaHHAM miTepoto T Bigpaay nicna Oyked, Wo ineHTwdikye cumeon yaapy, Tobto FT, BT abo AT Akwp Gyksa, Wo no-
aHaYae CMMBON YIapy, 3HAXOAWTLCA HE NPAMO nepen Bykeow T, TO 3acobiK 3aXUcTy oUYei MOWHE BUKOPUCTOBYBAETH TiMLKK ANA 3aXKcTy Big
BUCOKO LB MOKICHMX YaCTAHOK NPH KIMBATHIA TEMNEpaTypi.

Koncepeauia i 3Gepiranda; [Nicna aaksdeHHA poboTH CYMCTITE MACKY M'AKOH | BONOTCH FAHYIPKOH. 3HaYHE 3a0pyOHeHHA chif BUaaniTy
MWMBHOH BOOO | BUCYLUMTH raHYipKo0. HIKONW He BUKOPWCTOBYITE NpankHi 3acoby, WO BUKMKUKATE NOOpRNMHK. He BUKOpWCTOBYIATE
POYMHHIKA ANA OYMLLEHHR (INBTPA | MACcKK. He 3aHyproiTe 3Ba PHBANLHWIA (HinsTp B Bomy. [poayKT NoBMHEH 3DEPIrATUCA B NOCTABNAETLCA
YNAKOBLL B TEMHOMY, CyXOMY, NPOBITPHIBAHOMY | 38KPUTOMY NpWUMILLEHHI. Tia Yac 3DepiraHHA He NepeBMLLYBATIA TEMMEPATYPHIUA Qiana3oH
Big -20 rp. C. po +70 . C. 3axuaTi Big 1y | iHWWx 3abpyaHeHs (NMACTHKOBI NAKETW, CYMKW | TA.). 3aXMLATH Bil MEXaHIYHIX NoLLIKO-
[B#eHb. TpaHCNOPTYBAHHA - B CNOXMWBYIA YTIAKOBUI, B AKA NOCTABNABCA BUPID, B KAPTOHHINA YNAKOBL, B 3AKPWTAX TPAHCNOPTHKX 3acobax.
DOexnapauia npo BignoBigHicTe: Hapgaxo Ha caimi www. toya.pl B nacnopti Bupoby.

Tabruus pekoMeHA0BAHX PIBHIB 3aXWUCTY ANA AyTOBOro 3BapHIBaHHR

n InTeHCHBHICTE cTpyMy [A]
poee 15l e 0] B[ w6 [ [wo]125]1m]17[20]25][250]300]35] 400 [ 450 | 500 [ 60
TowpuTi enexTpony 8 | 9 10 i | 12 | 13 J 14
MAG 8 g 10 1l | 12 | 13 [ 14
TIG 8 | 9 10 m | 1 |n
MIG A TroksMX MeTanis g 10 1 | © (IR
MIG oA nemi cirasis 10 n | o2 | 3 | u
EnexTpoLuiDBe pisaHHA 10 nl 12 13 [ 14 | 15
PiaaHHA cTpymedam
it g 10| 1 12 13
Mikponnaasoss
mappfmm 4 5 5 7 B g 10 11 12

t5 [ 6 [ 10|15 [ %] % |60 |7 [w0]125[1%175 | 20]25]250] 3035 | 40| 40 | 500 | 60
YBATA! Teput «Ba%si METATM: BHHIDHCTOBYETECA DITA NOIHAISHHA CTANW, CTANSENK CNABIE, MIT], MiTHHX CTasia Tows.

OXOPOHA HABKONWIWIHBOr o CEPEQOBULLIA

BraaaHui cMBON 0aHaYae CenekTUBHWA 30ip cnpallboBaHoT eneKTpPUYHOT Ta BNEKTPOHHOT anapatypy. CnpaliboBaHi enekTponpucTpol
s £ BTOPUHHOK CUPOBUHOKD, Y 3BA3KY 3 UM 3a00p0OHEHO BUKWOATH TX ¥ CMITHUKA 3 NoDYTOBMMIA BIIXOOAMM, OCKINEKW BOHW MICTATh
PEYOBWHA, 1110 3arPOXYHTE AA0P0BKD Ta HABKOMWWHLOMY CepenoBuily! 3sepracmocs 0o Bac 3 npockOok CTOCOBHO aKTUBHOT AONOMOrd
ranyai OX0p0oHW HaBHOMMLIHLOTD CEpENOBULLA Ta EKOHOMHOIO BUKOPUCTAHHA NPUPOIHAX PECYPCIB LWMNAXOM Nepeadi crnpalboBaHuX enex-
TPOMPUCTROIE Y BIANOBIIHWA MYHKT, L0 38AMAETLCA TX NEPEX0BYBEHHAM. 3 METOH 0OMEXeHHA 0DEMY BIOXOMB, WO 3HULIYHTLEA, HeobXinHo
CTBOPWTA MOHNUBICTL ANA X BTOPHHHOM BUKOPUCTAHHA, PELMINIHTY a0 IHLWoT (hopMi NOBEPHEHHA 10 NpoMucnoBoro obiry.

S OPUIIHANBHA ITHCTPYKUIS



LT

Instrukcijos turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE reglamentas

Gamintojas: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., Mo. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kinija.
Importuotojas: TOYA S.A. Soltysowicka g. 1315, 51-168 Vioclavas, Lenkija

Produkto apraSymai; Suvinntojo skydas su automatiniu suvirinimo filtru su rankiniu reguliavimu yra 1l kategorijos akiy ir veido apsauga,
skirta individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy ir lengvy pavojy. Skydas tur padidintg mechaninj atsparuma. Skydas neapsaugo
nuo skyseiy lasy ir pursly, didesniy ir smulkiy dulkiy, dujy ir lanko daleliy, atsiradusiy dél trumpojo jungimo. Skydas buvo pagamintas i3
poliamido PAGE ir tun i5 polietileno pagaminta, su PU puty pamusalu, juosta, kun i5laiko skyda ant galvos. Suvirinimo filtras apsaugo akis
nuo suvirnime metu susidariusios spindulivotes, o tamséjimo reguliavimas yra 513 diapazone. Filtras yra apsaugotas iS5 polikarbonato
pagamintu stiklu. Ankséiau minétoms medZiagoms alergiskiems Zmonéms gali sukelii alerging reakcija.

Galiojimo laikas: Produkiui nenustatytas konkretus tinkamumo laikas. Bitina atkreipti démes] | skydo nusidévéjima ir elementy paZeidi-
mus. Keisti pagal naudojimo instrukcijoje pateiktas rekomendacijas.

Akredituota sertifikavimo jstaiga: DIN CERTCO Geselschatt fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlynas,
Vokietija

Zyméjimy paaiskinimas: BY, YATO - gamintojo ir importuotojo Zymeéjimas; YT-73925 - importuotojo katalogo nr.; EN 379 - standartinis
Europos numens automatiniams suvinnimo filtrams, EM 175 - suvirinimo metu naudojamo akiy ir veido apsaugos Europos standarto MNr; 4/5-
9/9-13 BY 1/11/2 379 - suvirinimo filro Zymejimas su rankiniu apsaugos lygio nustatymu: 4 - Sviesios blsenos nr.; 5 - Sviesiausios tamsios
bisenos nr; 13- tamsiausios bisenos nr; 1- opting klase; 1 - Sviesos sklaidos klasé; 1 - Sviesos pralaidumo koeficiento nuckrypio klase; 2
- perdavimo faktoriaus priklausomybés nuo kampo klasé BYS01i - skydelio modelis; BY 1 B/ BY 1 F - Salmo [ apsauginio stiklo Zenklinimas:
1- opting klasé, B - apsauga nuo didelio ir vidutinés energijos daleliy, F - apsauga nuo didelio greiéio ir mazos energijos daleliy. CE -tai
Zenklas, rodantis kad laikomasi naujy EB direktyvy, ,i* reiSkia, kad reikia perskaityti papildoma informacijg.

Naudojimo instrukcijos: Pres naudodami skyda pirma karta, numkite apsauging plévele nuo apsauginio stiklo. Ant apsauginio stiklo
palikta plevele sumazina skaidruma ir sutnikdo suvirinimo filtro veikima. Pasalinus apsaugine plevele, gali prireikti iSmontucti filtrg ir (arba)
apsaugin stikla. Procedira aprasyta tolesnéje instrukcijos dalyje. Pakeiskite nusidevéjusius ar sugadintus elementus tik onginaliomis da-
limis. Megalima skydo modifikucti savarankikai. DraudZiama naudoti skyda, jei pastebite, kad bet kuris elementas tun Zalos pozymiy, yra
nusidévejes arba jj reikia pakeisti.

Skydo palaikymo sistemos reguliavimas: Skyda reikia uzdéti ant galves, jei bdtina - sureguliuoti virsutinés juostos nustatymus taip, kad
skydas bty atiinkamame aukstyje. Vienoje juostos dalyje yra arybelis, kurj reikia jspausti | anga Kitoje juostos dalyje. Tai neleis netyéia
pakeisti juostos ilgj. |spauskite ant galva apsupancios juostos uZpakalio esancia rankenéle, tada sukant sureguliuokite jos ilgj taip, kad darbo
metu nespausty, o skydas nejudéty galves judéjimo metu. Soninémis rankenélémis suregulivokite skydo nuleidimui ir pakélimui reikalinga
Jega. Atlaisvinant rankengles galima reguliuoti skydo atstuma nuo veido. Reguliavimo metu atlaisvinamos abi rankenélés, o po fo skydo
perstimimo atgal arba | priek] ir rankenéles reikia prisukii. |sitikinkite, kad abi rankenéliy asys yra vienoje padétyje (II). Virs rankenélés de-
Sinéje apdangaly laikomuyy jtaisy puséje yra kaisciai leidziantys nustatyti kaktos dangéio kampa esant maksimaliam nuleidimui ir pakélimui.
Reguliavimui reikia perstumti tarp apdangaly laikomujy jtaisy ir Salmo esantj krumpliarat] taip, kad ant krumpliaracio bty uZzdétas vienas
kaistis (Ill).

Automatinio suvirinimo filtro aptarnavimas: MNustatykite rezimo pasinnkimo jungiklj | viena i5 pozigijy. ,GRIND” - i§jungia automatinio
tamsejimo funkeija ir nepriklausomai nuo iSoriniy salygy, fitras isliks ryskus. ,CUT" —leis jums nustatyti tamsicjo suvirinimo fifro bisenag nuo
2 1ki 8 diapazone. \WELD" —leis jums nustatyti tamsiojo suvirinimo filtro biseng nuo 9 ki 13 diapazone. Fitro tamsumo ygio pasinnkimas
tamsoje biisenoje atliekamas rankenéle pazymeta  SHADE". Jufikliy déka filtro tamséjimas iki nustatyto laipsnio vyksta automatiSkai, kai
aptinkama suvinnimo proceso Sviesa. Renkantis tamsig bsena, galite sekti instrukcijoje pateikia lentele, kurioje nurodyti rekomenduojami
apsaugos laipsnial lankinio suvirnimo atveju.

Filtras turi dvi papildomas reguliavimo rankenéles. Rankenélé pazyméta ,DELAY" leidZia pakeisti filtro uZdelsimo laika. Tai yra laikas, per
kurj filtras reaguos | Sviesos intensyvumo pokycius. Reguliavimas vyksta sklandziai, MIN® padétis - maZiausias filtro tamsinimo vélavimas
ir MAX" padétis - didziausias filiro tamsinimo vélavimas. Mustatant rankenéle tarp Siy nustatymy, galite reguliuofi filiro atsako laika tamp
maksimalios ir minimalios vertés.

Rankenélé pazymeéta SEMSITIVITY” leidzia reguliucti jautruma, t.y. filiro velkimo riba. Reguliavimas vyksta sklandZiai, Hi'padétis reiskia di-
dziausj jautruma, fitras reaguoja | mazesnj ant jutikliy krentantj Sviesos intensyvuma Lo” —padétis reiskia maziaus] jautruma, filtras reaguoja
fik | didesnj ant jutikliy krentantj Sviesos intensyvuma. Daugumai suvirinimo darby rekomenducjama rankenéle nustatyii infervalo viduryje.
Indikatorius LOW BATTERY/ SLABA BATERIA™ leidZia patikrinti suvirinimo filira maitinangios baterijos bikle. Jel paspaudus mygtuka
JEST Sviecia indikatorius, pakeiskite baterijas kuo greiiau. Suvirinimo filtrui reikalingas tinkamas maitinimas.

Maitinanéiy baterijy keitimas: Baterijos yra suvirinimo filtro korpuse. Filtras tun boti Smontuotas, kaip aprasyta kitame instrukcijos punkte,
0 po to reikia isstumti baterjos kamera ir pakeisti abi baterijas (1V). Baterijas visada keisti poromis.

Apsauginio stiklo pakeitimas: Jei pastebésie jbrézimus, [frikimus ar kitok] apsauginio stiklo pazeidima, pakeiskite jj nauju. Norédami
pakeisti stiklg nuimkite filtrg 15 Salmo ir rémo, kuris pntvirtina filira prie Salmo. Kad iSmontuotumeéte filtr, perstumkite abu wZrakius | vidy (V)
irtada nuimkite fitro rema. Atsargiai iStraukite virsuting ir apatin remo krastg irisimkite filtrg nuo rémo. Priekinis apsauginis stiklas pritvirintas
tiesiogiai prie Salmo (VI). Galinis apsauginis stiklas sumontuotas filtro korpuse. I5traukiant i5 skydo stikla briaunos viduryje reikia Siek tiek
pakelti. o po to iStraukti i5 skydo laikikliy (V). Siek tiek sulenkite nauja stikla, tada Soninius krastus jstumkite | skydo laikiklius (V). Déme-
sio! DraudZiama naudoti skyda be apsauginio stiklo.

Suvirinimo filtro keitimas: Nuimkite fillra ir pakeiskite jj nauju. |sitikinkite, kad naujajame fitre yra jdiegtos naujos batenjos.

Darbas su suvirinimo skydu: Skyde sumontuotas filtras automatiSkal veikia, kai jj apSvietia suvirinimo metu sukurtas elektros lankas.
Reakcijos laikas tai 1/25 000 sekundés. Pries pradedant suvirinima, jsitikinkite, kad rankenglé yra nustatyta tamsicje bisenoje, atitinkancioje
suvirinimo tipg. Jei veikimo metu pastebésite, kad filtras automatikai nefamséja, nedelsiant sustabdykite darba ir sureguliuckite filtra. Jei
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filtras tinkamai neveikia nepaisant reguliavimo, kreipkités ] jgaliota importuotojo remonty centra. DraudZiama dirbti su neveikiandiu suvirini-
mo filtru, tai gali sukelti nepataisoma Zalg akims. Darbo aplinkos temperatdra svyruoja nuo -5 laip. C iki +55 laip. C. Filtras néra skirtas akiy
apsaugal lazennio suvirinimo metu.

Naudojimo instrukcijos: Filtry jutikliai turi boti Svards ir newzdengti. Automatinio suvirinimo filiro su rankiniu reguliavimu didziausias ir
maziausias apsaugos lygis yra tada, kai nustatymas yra nulinis. Akiy apsauga, kun apsaugo nuo dideles spartos daleliy poveikio, devima
kartu su standartiniais terapiniais akiniais, gali pemesti smigj, dél to gali kilti vartotojui pavojus.

Demesiol Jel ekstremaliomis temperatiiromis reikia apsaugoti nuo didelés spartos daleliy povelkio, pasirinkta akiy apsauga turéty bit pa-
Zyméta T iskart po raides, kurioje nurodomas smigio simbaolis, ty. FT, BT arba AT Jei raidé, Zyminti smigio simbol], néra is karto pries raide
T tada akiy apsauga gali bifi naudojama tik apsaugai nuo didelés spartos daleliy kambario temperatiroje.

PrieZilira ir laikymas: Baigus darba, skyda reikia iSvalyti mink&tu ir drégnu skuduréliu. Pasalinkite didesnius neSvarumus vandeniu su muilu
irisdziovinkite skuduréliu. Menaudokite valymo priemoniy, kurios sukelia jbrézimus. Filtrui ir skydui valyti nenaudokite tirpikliy. Niekada ne-
merkite suvinnimo filtro | vanden). Produktas turi bati laikomas pristatytose pakuotése tamsioje, sausoje, védinamoje ir uZdaroje patalpoje.
Laikymo metu nevirsykite temperattros infervalo nuo -20 laip. C iki +70 laip. C. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (plastikiniu maisy, maiseliy
ir kt.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transporiavimas - pristatytose pakuotése, déZutése, UZdarose fransporto priemonése.
Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje www toya pl gaminio korelgje.

Lankinio suvinnimo rekomenducjamy apsaugos lygiy lentelé

Pr Srovés intensyvumas [A]

S 15| 6 | 10| 15 | 30 | 4 | 60 | 70 | 100 | 125 ] 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Glaistyti elektrodai 8 I 10 1| 12 | 13 ] 14
MAG 8 g 10 11 | 12 | 13 [14
TiG 8 ] g 10 11 | 12 |
Sunkidjy metaly MIG 9 10 11 | n |
Lengvyjy ydiniy MIG 10 nw | 2 | B | u
Larkinis droZimas 10 nl 2 13 [ 4 ] 15
Piovimas plazmos srauty 9 10| 1 12 13 |
Micopazminisswiinimas | 4 | 5 | 6 |7 [ 8 |9 10 1 12

156 [ 10| 15[ %]| %o 60| [w0]125]15]17|20]2s]250]300] 330 | 400] 50|50 ] e0
DEMESION Terminas “sunkieli metalai” vartaiamas plieno, plizno bydinid, vario, vario hdiniy ir kt. apibreZimui

APLINKOS APSAUGA

Simbalis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elekiriniai jrenginiai tun bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektrinial jrankiai, — tai
mmm 2NEMNES Zaliavos — jy negalima iSmest | namy dkio atlieky konteiner], kadangi savo sudétyje fun medzZziagy pavojingy Zmgaus sveikatai
ir aplinkai! KvieCiame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame natdraliy iStekliy tvarkyme perduodant netinkamg vartoti jrankj | suvartoty
elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra bitinas jy pakartotinis panaudojimas, reciklingas arba medziagy
atgavimas kitoje perdirbioje formoje.
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Instrukcijas teksts saskana ar standartiem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/Regula par individualas aizsardzibas lidzekliem
Razotajs: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., ho. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kina.

Importétajs: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

lzstrad djuma apraksts: metinaSanas aizsargmaska ar automatisku metindsanas filtiru ar manualo regulgsanu ir 1l kategorijas acu un sejas
aizsardzibas idzeklis, kas paredzets individuglajai acu un sejas aizsardzibai pret mehaniskiem un gaismas riskiem. Aizsargmaskai piemit
paaugstinata mehaniska izturiba. Aizsargmaska neaizsarga pret Skidrumu pilieniem un Slakatam, rupjam un smalkam putekju dalinam, gazi
un loku, kas rodas issavienojuma gadijuma. Aizsargmaska ir izgatavota no poliamida PAGE un aprikota ar polietiléna lenti ar polstergjumu
no PU putam, kas |auj uzturét to galva. MetindSanas filtrs aizsarga redz no starojumu, kas rodas elektriska loka metinaSanas laika, un ir
aprikots ar aptumSoSanas regul&Sanas iespéju diapazona 5-13. Filtrs fiek aizsargéts ar polikarbonata aizsargstklu. Cilvekiem ar alergiju
pret ieprieks mingtajiem materialiem var rasties alergiska reakcija.

Deriguma termins: izstradajumam nav noteikta deriguma termina. Pieversiet uzmanibu ekspluatacijas nodilumam un aizsargmaskas ele-
mentu bojajumiem. Nomainiet tos athilstosi listoSanas instrukeija ietvertajiem noradijumiem.

Pazinota iestade: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Albainstralbe 56, 12103 Berlin, Vacija
Apziméjumu paskaidrojums: BY, YATO — raZotdja un importétaja apziméjums; YT1-73925 — importétaja katalega numurs, EN 379 —
Eiropas standarta par automatiskiem metinaSanas filtnem numurs; EN 175 — Eiropas standarta par acu un sejas aizsarglidzekliem metina-
Sanas laika numurs; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 — metinaSanas filira ar aizsardzibas pakapes manualo reguleSanu apzimgjums: 4 — gaisa
stavokla apZimejums; 5 — visgaisaka tumsa stavokla apzimejums; 13 — vistumsaka stavokla apziméjums; 1 — optiska klase; 1 — gais-
mas izkliedes klase; 1 — gaismas caurlaidibas koeficienta novirzes klase; 2 — gaismas caurlaidibas koeficienta atkarihas no lenka klase;
BY501i — aizsargmaskas modelis; BY 1B / BY 1 F — aizsargmaskas/aizsargstikla markéjums: 1 — optiska klase, B — aizsardziba pret
dalinam ar augstu atrumu un videjo energiju; F — aizsardziba pret dalinam ar augstu atrumu un zemu energiju; CE — atbilsfibas jaunas
pieejas EK direkiivam zime; " — apzim@jums, kas informé, ka jaizlasa papildinformécija.

LietoSanas instrukcijas: pirms pirmas aizsargmaskas lietoSanas reizes nonemiet aizsargplévi no aizsargstikliem. Uz aizsargstikliem at-
stata aizsargpléve samazina redzamibu un fraucé metinaSanas filtra darbibu. Aizsargpléves nonemsanai var bt nepieciesama filtra univai
aizsargstikla demontaZa, kas apraksfita talaka instrukcijas dala. Nomainiet nodiluSus vai bojatus elementus tikai pret origindlajam dalam.
Memodificgjiet aizsargmasku patstavigi. Aizsargmasku nedrikst lietot, ja ir pamantt jebkada elementa bojgjumu peédas vai nodilums vai tas
ir j@nomaina.

Aizsargmaskas nesosas sistémas reguléSana uzvelciet aizsargmasku galva, ja nepiecieSams, noregul&jiet aug3éjo lentita, |ai aizsarg-
maska atrastos atbilstosa augstuma. Viena lentes dala ir aprikota ar sénveida elementu, kurs jaiespieZ cauruma ofra lentes dala. Tas novers
nejausu lentes garuma izmainu. Nospiediet skrivi lentes, kas aptver galvu, aizmuguré, pec tam, pagriezot o, noregulgjiet lentes garumu
ia, lai ta nespiestu darba laika un vienlalkus aizsargmaska neparvietotos galvas kusfibu laikd. Ar sanu skriveém noregulgjiet speku, kas
nepiecieSams aizsargmaskas nolaisanai un pacelSanai. Atlaizot skrivi valigak, var regulet aizsargmaskas attalumu no sejas. ReguléSana
tiek veikta, atlaizot valigak abas skraves, parbidot aizsargmasku Uz aizmuguri vai Uz priekSu un pievelkot skroves. Parlpéjieties, lai abu
skravju asis batu uzstaditas tada pasa pozicija (I1). Virs skrives nesosas sistémas labaja pusé atrodas tapas, kas |auj iestatit pieres aizsar-
gu lenki pie maksimali nolaistas vai paceltas aizsargmaskas. RegulgSana fiek veikia, parbidot izcilnus, kas atrodas starp nesoSo sistemu un
aizsargmasku, ta, lai uzlikiu caurumu izciln uz vienas no tapam (I11).

Automatiskd metinasanas filtra apkalposana: parsiedziet darbibas reZima parslégu viena no pozicijam. “GRIND" —tiek izslegta automa-
tiska aptum3o3anas funkcija, filtrs paliek gaiSaja stavokil neatkarngi no apkartéjiem apstakliem. “CUT" — |auj iestatTt metinaSanas filtra tum-
So stavokli diapazona 5-8. "WELD" — |auj iestatit metinaSanas filtra tumSo stavokli diapazona 9-13. Filtra aptum3o3anas pakape tumsaja
stavoklT tiek izvel&ta, pagrieZot skrivi, kas apzZiméta ar “SHADE". Pateicoties sensoriem filtra aptumso3anas lidz iestafitajai pakapei nofiek
automatiski pec gaisas gaismas, kas rodas metinaSanas procesa laika, detekieSanas. lzveloties tuméo stavokli, javadas péc instrukcija
ietvertas tabulas, kur noradti ieteicamas aizsardzibas pakapes elekiriska loka metinasanas |aika.

Filtrs ir apnk.ot ar divam papildu regulésanas skrivem. Skrive, kas apziméta ar “‘DELAY" Iau1 maintt filtra aizkavejuma laiku, proti, laiku,
kura fitrs reagé uz galsmas intensitates izmainu. ReguléSana tiek veikia plistosi pozicija “MIN" nozimé zemako filtra apmmscxsanas aiz-
kav&jumu, un pozicija ‘MAX" nozimé augstako filtra aptum&osanas aizkavejumu. Parsledzot skrivi starp STm pozicijam, var izvelgties filtra
reakcijas laiku starp maksimalo un minimalo vertibu,

Skrive, kas apziméta ar “SENSITIVITY”, |auj regulét jufigumu, profi, filtra iedarboSanas slieksni. ReguléSana tiek veikia plistosi, pozicija
“Hi" nozimé augstako jufigumu, filtrs reagé uz mazako gaismas, kas kit uz sensoriem, intensitates izmainu, pozicija “Lo" nozimé mazako
jutigumu, filtrs reageé tikai uz lielaku gaismas, kas kit uz sensoriem, intensitates izmainu. Vairuma metinaSanas darbu gadijuma ieteicams
Uzstadit skrovi diapazona vidi.

Indikators, kas apziméts ar “LOW BATTERY/SLABA BATERIA”, lauj parbaudtt baterijas, kas baro metinaSanas filtru, stavokli. Ja péc pogas
“TEST" nospiesanas iedegas indikators, pec iespgjas atrak nomainiet barosanas bateriju. Pareizai mefinasanas fitra darbibas ir nepiecie-
Sama barosana.

Barosanas bateriju nomaina: baterijas atrodas metingSanas fitra korpusa. Demont&jiet filtru, ka apraksfits nakamaja instrukcijas punkta,
pec tam izbidiet bateriju nocfalijumus un nomainiet abas baroSanas baterjas (IV). Vienmér nomainiet baterijas paros.

Aizsargstiklu nomaina: ja ir pamaniti skrap&umi, plisumi, blavosana vai citi aizsargstiklu bojajumi, nomainiet tos pret jauniem. Lai nomai-
nitu filtru, demontgjiet to no aizsargmaskas un ramja, kas stiprina filtru aizsargmaska. Demontéjot filtru, parbidiet abus blok&tajus ieksa (V),
pec tam demontgjiet rami ar filtru. Piesardzigi atvelciet augsgjo un apaksgjo ramja malu un demontgjiet filtru no ramja. Prieké&jais aizsarg-
stikls ir nostiprinats tiesi azsargmaska (V1). Aizmugures aizsargstikls ir nostiprinats filtra korpusa. Viegli paceliet aizsargstiklu malas vidd pie
izgriezuma aizsargmaska, pec tam izvelciet to no aizsargstikla furgtajiem (VI1). Viegli salieciet jaunu aizsargstiklu, péc tam ievadiet fa sanu
malas aizsargstikla turétajos (VII). Uzmanibul Aizsargmasku nedrkst zmantot bez aizsargstkla.

Metinasanas filtra nomaina: demontgjiet filtru un uzstadiet jaunu ta vieta. Parliecinieties, ka jaunaja fillra ir uzstaditas baroSanas baterijas.
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Metindsanas aizsargu lietoSana: aizsargmaska uzstaditais filtrs iedarbojas automatiski péc ta apgaismosanas ar elekirisko loku, kas
rodas metinaSanas laika. Reakcijas laiks ir 1/25 000 sekundes. Pirms metingSanas sakSanas pariecinieties, ka skrive ir uzstadia uz tumsa
stavokla, kas piemérots veiktas metinaSanas veidam. Ja darba laika ir pamantts, ka filirs neaptumsojas automatiski, partrauciet darbu un
noregulgjiet filiru. Ja, neskatoties uz regulesanu, filtrs nedarbojas pareizi, sazinieties ar importétdja autorizeto servisa centru. Nedrmkst stra-
dat ar metinasanas filtru, ja tas nedarbojas. Tas var novest pie neatgriezeniskas redzes bojasanas. Darba vides temperatiras diapazons:
no =5 °C lidz +55 °C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai l8zera metinasanas laika.

Ekspluatécijas instrukcijas: uzturet fitra sensorus tinba un neaizsedziet fos. Automatiska metinadSanas filira ar manudlo regulesanu
maksimalais un minimélais aizsardzibas limenis ir tad, kad requléSana ir iestatita Lz nulles. Ja acu aizsardzibas lidzek|i, kas aizsarga tas no
dalinu ar augstu atrumu trieciena, tiek valkati kopa ar standarta optiskas brilém, tie var parnest friecienu, radot risku lietotajam.

Uzmantbul Ja ir nepieciesama aizsardziba pret dalinu ar augstu afrumu frieciena ekstremalas temperatiras, izvélétajam acu aizsardzibas
[idzeklim ir jab0t apziméetam ar burtu T tiedi pec burta, kas apzimé frieciena simbolu, proti, FT, BT vai AT Ja burts, kas apzimé trieciena
simbolu, neatrodas tieSi pirms burtu T, tad acu aizsardzibas lidzekli var izmantot fikai, lai aizsargatu acis pret dalindm ar augstu atrumu
istabas termperatlra.

Tehniska apkope un uzglabasana: péc darba pabeigSanas iztiriet aizsargmasku ar mikstu un mifru lupatinu. Nonemiet lielakus nefirumus
ar ziepjadeni un nosusiniet aizsargmasku ar lupatinu. Neizmantojiet firisanas lidzekjus, kas var radit skrapgjumus. Neizmantojiet Skidina-
fajus filtra un aizsargmaskas tinsanai. Neiegremdgjiet metinasanas filtru Gdeni. Uzglabajiet izstradajumu originalajos iepakojumos tumsa,
sausa, labi vedinama un slégta telpa. Uzglabasanas laika neparsniedziet temperatlras diapazonu no -20 °C [idz +70 °C. Aizsarggjiet to no
putekliem un citiem netirumiem (pléves maisini, sominas u. tml.). Aizsargajiet to mehaniskajiem bojajumiem. TransportéSana — originalajos
iepakojumos, kartonos, slegtos fransportlidzeklos.

Atbilstibas deklaracija: pieejama fimekla vietng www toya pl zstradajuma lapa.

leteicamo aizsardzibas pakapju loka metinasanas laika tabula

— Stravas stiprums [A]

1506 [ 1015 ]3[40 [60] 70 [100]125]150]175]200][25[250] 300 350 | 400 [ 450 | 500 | 600
Parkidtie elektrod [ [ 9 10 %] 12 | 13 | 14
MAG 8 g 10 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 ] 9 10 11 ] 12 | 1
Smago metalu MIG 9 10 1 | [ 1
Vieglo sakausgiumu MIG 10 w | 2 | 13 | ou
Hekirodobiana 10 n| 12 13 | 4 | 15
Grisdanas ar plazmas
iy 9 0| 1 12 13
Micoplazmesmetnasana | 4 | 5 | 6 |7 | 8 |9 10 1 12

156 [ 1015 [0 % 60| [wo|125[15] 17| 20]25]20]300] 30|00 40|50 e0
UZMANIBU! Termins “smagie metill” attiecas uz téraudu, Erauda sakausdjumiem, varu, vara sakausajurmiem u. tmi.

VIDES AIZSARDZIBA
Simbols rada izlietoto elektrisko un elekironisko iekartu selekiivu savaksanu, 1zlietotas elektnskas iekarias ir ofrreizgjas izejvielas —
mmm Nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilveku veselibai un videi! LOdzam akfivi palidzet

saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegsot izlietoto iekartu zlistotas elekiriskas ierices savaksanas punkta. Lai ierobezot atkritu-
mu daudzumu, fiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabtiem atpakal cita forma.
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Obsah navodu k pouiiti podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Smérnice OOP Osobni Ochranné prostiedky
Viyrobee: Zhejiang Bouyean Technology Co. Lid., MNo. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiacjiang, Taizhou, Zhejiang, Chiny.

Dovozce: TOYASA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Popis vyrobku: Tato kukla pro ochranu obliGeje pii svafovani s automatickym svarecskym filirem s ruénim dostavovanim pfedstavuje
prostredek ochrany ofi a obliceje kategorie Il je uréena pro individugini ochranu odi a obliceje pred mechanickym a svételnym ohroZenim.
Kukla se zvySenou mechanickou pevnosti. Kukla nechrani pred kapkami tekutin, pred postiikanim, pfed hrubymi a jemnymi éasticemi
prachu, pfed plynem a pfed obloukem zplsobenym elekirickym zkratem. Kukla je vyrobena z polyamidu PAGE a opatiena paskem, ktery
umoziuje jeji upevnéni na hlavé. Pasek je z polyethylenu s podSivkou z PU pény. Svafedsky filtr chrani ofi pred zafenim generovanym pf
obloukovém svafovani, umoiriuje nastavit stmivani v rozsahu 5-13. Filtr je chranén skly z polykarbonatu. U osob citlivych na vyse uvedeng
materialy se miZe objevit alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: \Vyrobek nema omezenou dobu pouZitenosti. Je freba dbat na provozni opotfebeni a poskozeni prvkl krytu. V pfipadé
potfeby wwménit v souladu s doporuéenimi uvedenymi v navodu k pouziti.

Oznameny subjekt: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH (0196). Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Némecko
Vysvétleni symbold: BY, YATO - oznaceni vyrobce a dovozee; YT-73925 - katalogové ¢islo dovozee; EN 379 - ¢islo eviopské normy na
automatické svaredske filtry, BN 175 - ¢islo evropské normy o ochrané ofi a obliéeje pouzivang pii svafovani: 4/5-9/9-13 BY 11172 379 -
cznateni svaretskeho filiru s ruénim nastavenim stupné ochrany: 4 - jasno; 5- nejjasnéjsi stav zatemnéni; 13- stav nejtemnéjsi; 1 - opticka
ffida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - ffida odchylky faktoru propustnost svétla; 2 - Fida zavislost faktoru propustnosti svétla na ahlu; BYS01i -
model kukly; BY 1 B/BY 1 F —oznadeni pfilby / ochranného skla: 1 - opticka tfida, B — ochrana pred éasticemi s vysokou rychlosti a velkou
energii, F — ochrana proti éasficim s vysokou rychlosti a nizkou energii. CE - znacka shody s novymi smémicemi ES, ,i* znamend, 7 je
nutné precist dopliujici informace.

Navod k pouziti: Pred prvnim pouzZitim kukly je tieba odstranit z ochrannych skel ochrannou félii. Ponechani folie na ochranném skle
snizuje pruhlednost a narusuje Ginnost svafovaciho filtru. Pro odstranéni ochranného filmu miZe byt nuiné rozebrat filir a / nebo ochranna
skla, je popsano v dalsi éasti navodu. Opotiebované nebo poskozené prvky nahrazovat pouze originalnimi dily. Neprovadét samostatné na
kukle Zadné Opravy. Je zakazano kuklu pouZivat, jestlize nékiery prvek vykazuje znamky poskozeni, opotiebeni nebo je treba jej vyménit.
Regulace nosného systému kukly: Kuklu nasadie na hlavu, v pfipadé potfeby nastavit horni pasek tak, aby kukla byla ve spravné wsce.
\ jednom konci pasky je hiibek, kiery se viiskne do ofvoru v druhém konci pasky. Zamezi se tak nezamyslené zméné délky upeviiovaci
pasky. Stisknout otoény knoflik na zadni strané pasku, ktery upeviuje kuklu na hlavé, potom otaéenim knofliku wregulujte délku pésku tak,
aby pfi praci netlacil a souéasné se kukla na hlavé nepohybovala. Botnimi otoénymi knofliky vyregulovat silu potfebnou ke spousténi a
zvedani kukly. Uvolnénim ototnych knoflik je moZné také nastavit vzdalenost kukly od obliceje. Regulace spociva v uvolnéni obou knoflikl
a potom v posunuti hledi dozadu nebo dopfedu a v zafixovani utaZenim knoflikl. Je ffeba zkontrolovat, aby obé osy knoflikl byly nastaveny
do stejne polohy (I). Mad otoénym knoflikem na prave strané hledi jsou otoéné Gepy umoziujici nastaveni ahlu predniho krytu pii maxi-
malnim spoustni a zvedani. Pro sefizeni nastavte vacku mezi hledim a kuklou tak, aby byl otvor ve vacce nasazen na jeden z tm (1l).
Obsluha automatického svareéského filtru: Prepinaé pracovniho rezimu nastavit na jednu pozici. GRIMD” - vypina funkci automatického
zatemiovani a bez ohledu na vnéjsi podminky zastane filir jasny. ,CUT" — umozni nastavit stav zatemnéni svafovaciho filtru v rozsahu
5 -8 WELD" — umozni nastavit stav zatemnéni svafovaciho filtru v rozsahu 9 — 13, Vybér stupné zatemnéni filtru ve stavu zatemnéni se
provadi otoénym knoflikem ,SHADE". Diky senzorim se zatemnéni filiru do nastaveného stupné provadi automaticky po detekci jasného
svétla ze svafovaciho procesu. Fii volbé stavu zatemnéni je mozné postupovat podle tabulky v ndvodu, kde jsou uvedeny doporuceng
stupné ochrany pro obloukové svafovani.

Filtr ma dva dal5i nastavovaci otoéné knofliky. Otoény knoflik oznateny . DELAY” umozniuje zménit éas zpoZdéni filtru. Tedy éas, ve kierém
fitr zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace se provadi plynule, pfitom poloha MIN" — znamena nejmensi zpoZdéni procesu za-
termnéni filtru, poloha  MAX" — znamena nejvétsi zpozdéni procesu zatemnéni filtru. MNastaveni otoéného knofliku mezi témito nastavenimi
umoziiuje nastavit dobu odezvy filtru mezi maximalni a minimalni hodnotow.

Otoény knoflik oznaceny ,SEMSITIVITY” umoziiuje requlaci citlivosti, tedy prahu zareagovani fillru. Regulace se provadi plynule, kde poloha
JHI"=znamena nejvetsi citlivost, filtrzareaguje na malou zménu intenzity svétla dopadajiciho na senzory, poloha Lo" — znamena nejmensi
citlivost, filirzareaguje teprve na vétsi zménu intenzity svétla dopadajiciho na senzory. Pro vEtSinu svafovacich praci se doporudéuje nastavit
knoflik na stfed rozsahu. :

LED dioda oznatena LOW BATTERY/ SLABA BATERIE" umozniuje zkontrolovat stav napajecich baterii svarecského fillru. Jestlize se po
stisknuti tlacitka ,TEST rozsviti konfrolka LED, je ffeba co nejrychleji vwyménit napajeci baterie. Pro spravnou Ginnost vyzaduje svaiedsky
filtr napajeni.

Vyména napajecich baterii: Baterie jsou umistény v krylu svafeéského fitru_ Filir je ffeba vymontovat zplisobem popsanym v nasledujici
¢asti navodu, potom vysunout prihradky na baterie a obé baterie vyménit (IV). Baterie je nufno vZdy vyménovat v panu.

Vymeéna ochrannych skel: Pfi zjisténi Skrabanct, prasklin, matnych mist nebo jinych poSkozeni ochranného skla je tieba ho vyménit za
nove. Pro vyménu skla je tieba vymontovat filtr a ram upeviujici filtr v kukle. Pro demontaz filtru je treba obé blokady pfesunout do stiedu
(V) a potom vyimout ram s filtrem. Opatrné odtahnout homi a dolni konec ramu a vyjmout filir z ramu. Pfedni ochranné sklo je umisténo
pfimo v kukle (VI). Zadni ochranné sklo je upevnéno v krytu filtru. Je tfeba zatlacit na sklo ve stiedu okraje u vyiezu v kukle a potom sklo
z tchytl kukly vytahnout (VIl). Nové sklo lehce ohnout a boéni okraje nasunout do Gehytd kukly (VIIl). Upozornéni! Je zakazané pouZivat
kryt bez ochrannych skel.

Vyména svarecského filtru: Filtr vyimout a na jeho misto umistit nowy. Ujistit se, Ze v novém filtru jsou nabité napajeci baterie.

Prace se svareCskou kuklou: Filtr namontovany v kukle reaguje automaticky pii osvélleni elekirickym obloukem vzniklym pfi svarovani.
Cas reakce je 1/25 000 sekundy. Pfed zahajenim svarovani se ujistéte, Ze je ofotny knoflik nastaven na zatemnéni vhodné pro dany typ
svarovani. Pokud se b&hem provozu zjisti Ze se filfr automaticky neztmavi, je nutné okamzité pfestat pracovat a filir nastavit Pokud filtr
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nefunguje spravné i pii spravném nastaveni, je nutno se obratit se na autorizovany servis dovozee. Prace s nefunkénim svafecskym filrem
je zakazana, miZe to zplsobit nenapravitelné poskozeni ofi. Teplotni rozsah pracovniho prostiedi od -5 °C do +55 °C. Filir neni uréen pro
ochranu Zraku prilaserovém svarovani.

Provozni pokyny: Cidla filtru je tfreba udrZovat v @istoté a nezastifiovat je. V automatickem svaredéském filtru s ruénim nastavovanim je
maximalni a minimalni aroven ochrany tehdy, kdy je ruéni nastavovani na nule. Prostredky ochrany ofi, které chrani pfed vysokorychlost-
nim narazem castic, pouZivané soucasné se standardnimi terapeutickymi brylemi, mohou pfenaSet naraz, coZ mize zpUsobit ohrozZeni
[Zivatele.

Upczornéni! Pokud je pfi extrémnich teplotach vyZadovana ochrana proti nérazu éastic s vysokou rychlosti, méla by byt whbrana ochrana
ofi oznacena pismenem T bezprostiedné za pismenem specifikujicim symbol narazu, . FT, BT nebo AT. Pokud pismeno oznadujici sym-
bol narazu neni bezprostredné pred pismenem T, miZze byt ochrana ofi pouZita pouze pro ochranu pred ¢asticemi s vysokou rychlosti pf
pokojove teploté.

Udriba a skladovani: Po dokoncéeni prace je ffeba kuklu vyéistit mékkym avihkym hadfikem. VEtSi nedistoty odstrafiovat mydlovou vodou
a osusit hadiikem. NepouZivat Cistici prostfedky, které zpOsobuji poskrabani. K cisténi filiru a kukly nepouZivejte rozpoustédla. Svafecsky
filtr neponofovat do vody. Vyrobek skladovat v dodanych jednotkovych obalech v tmave, suché, vétrang a uzaviengé mistnosti. Pii skladova-
ni nepfekracovat teplotni rozsah od -20 °C do +70 °C. Chranit pfed prachem, drobnymi poletujicimi éasticemi a jinymi negistotami (plastové
sacky, obaly apod.) Chranit pfed mechanickym poskozenim. Doprava - v dodavanych jednotkovych obalech, v krabicich, v uzavienych
dopravnich prostiedcich.

Prohlageni o shodé: Je umisténo na webové strance www.toya.pl v informadnim listu vyrobku.

Tabulka doporuéenych stupfil ochrany pouZivanych pii svafovani obloukem

Br Intenzita proudu [A]
oces 15 6 [ 10|15 |30 ] 4 |60 7 [100]125]15]175 | 20| 225|250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Potazené slektrody 8 3 10 L 12 | 13 L
MAG 8 g 10 1 | 12 | 13 [14
TIG 8 | 9 10 11 | 12 |
MIGt&zkych kovi g 10 1 | » R
MIG pro sitiny lshkjch
sty 10 1 12 13 14
Blektricke drafkovani 10 n| 12 13 | ¥ | 15
Plazmavé fezéni 9 10 | 11 12 13 |
Micopazmovésvafovani | 4 | 5 | & |7 [ 8 |9 10 1| 12

15 6 [ 10|15 |20 o |60 |7 [w0]125[15 175 |20]25]250]30 3% | 400 450 | 500 | 600
UPCZORNENN Termin , Té2ke kovy' se pougiva pro ocel, slitiny ocele, méd, slitiny médi atd.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nuinost separovaneho sbéru opotfebovanych elekirickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elekiricka
mmm ZA7iZenNi 50U Zdrojem druhotnych surovin — je zakazano vyhazovat je do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsahuji latky nebez-
petné lidskemu zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o akfivni pomoc pfi Uspomém hospodafeni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivoiniho
prostredi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouzitych elektrickych zafizeni. Aby se omezilo mnoZstvi odpadt, je
nevyhnutne jejich op&tovné vyuziti, recyklace nebo jina forma regenerace.
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Obsah prirucky podla normy:; EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nariadenie o OOP )

Viyrobea: Zhejiang Bouyean Technology Co. Lid., MNo. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Cina.

Importér: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Polsko

Popis vyrobku: Zvaratsky kryt tvare s automatickym zvaratskym filtrom a ruénym nastavovanim je prostriedok na ochranu ochrana odi a
tvare 2. kategorie, uréeny naosobniochranu ofi a tvare pred mechanickymi a svetelnymi nebezpegenstvami. Kryt ma zvySenu mechanicku
pevnost. Kryt nechrani pred kvapkami kvapaliny ani pred odfrknutou kvapalinou, pred hrubymi ani pred jemnymi éiastoékami prachu, pred
plynom ani pred elektrickym oblikom vznikajicom pr elektrickom skrate_ Kyt je vyrobeny z polyamidu PAGE a je vybaveny pasom (nosnym
systemom), kiory umoziuje udrZanie kukly na hlave, kiory je vyrobeny z polyetylénu a vystlany PU penou. Zvaracsky kryt chrani zrak pred
Aiarenim vznikajucim poéas zvarania s pouzitim elektrického oblika a ma nastaviteln( Uroven zatemnenia v rozpati 5 az 13. Filter je chré-
neny priezormi z polykarbonatu. U osob, ktoré st alergické na vy35ie uvedené materidly, moZe dojst k alergicke) reakeii.

Lehota pouzitelnosti: Vyrobok nemé stanovend lehotu pouZitenosti. VSimajte si prevadzkové opotrebovanie a poskodenie prvkov krytu.
Viymiefiajte podla pokynov, ktoré st uvedeng v pouZivatelske] prirucke.

Notifikovana osoba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0198), Alboinstralte 56, 12103 Berlin, MNemecko
Vysvetlenia oznaéeni; BY, YATO - oznacenie vyrobcu a importéra; YT-73925 - katalogove €. importéra; EM 379 - €. eurdpskej normy o
automatickych zvaracskychfiliroch, EN 175- € eurdpske] normy o ochrannych prostriedkoch ogi a tvare pouZivanych pri zvarani; 4/5-9/9-13
BY 1/1/1/2 379 - oznadenie zvaracskeho filira s ruénym nastavovanim Grovne ochrany: 4 - €. nezaclonengho stavu; 5 - €. najsvetlejSieho
zatemnengho stavu; 13 - £ najviac zatemneného stavu; 1 - oplicka trieda; 1 - trieda rozptylenia svetla; 1 - frieda odchylenia sucinitela
presfupu svetla; 2 - trieda zavislosti suéinitela prestupu svetla od uhla; BYS01i — model kukly, BY 1 B/ BY 1 F — cznadenie kukly [ ochran-
ného skla: 1 - opticka trieda, B —ochrana pred iastokami s vysokou rychlostou a s priemernou energiou, F —ochrana pred Giastodkami s
vysokou rychlostou a s nizkou energiou. CE —znak zhody s platnymi nariadeniami ES, J” — cznacenie informujtice, Ze sa musite oboznamit
s dodatoénymi informaciami.

PouzZivatel'ska priruéka: Pred prvym pouzitim krytu odstranite z ochrannych priezorov ochranné folie. V opaénom pripade, ak ochranng
folie zostant na ochrannych priezoroch, je nizsia priehladnost a zaroven je rusena déinnost’ zvaraéského filira. Aby ste mohli odstranit
ochrannu foliu, mdZe by’ potrebna demontaz filira afalebo ochrannych skiel, o je opisané v dalsej éasti prirucky. Opotrebované alebo
poskodené prvky vymerite iba originalnymi nahradnymi dielmi. Kryt samostatne neupravujte ani nemente. Kryt v Ziadnom pripade nepouzi-
vajte, ked si viimnete, Ze na kloromkolvek prvku su stopy poskodenia, je opotrebovany, poskodeny alebo sa musi vymenit.

Nastavenie nosného systému kukly: Kuklu viozte na hlavu, a ked je to potrebne, nastavie homy pas tak, aby bol kryt v naleZite] vySke.
Jedna cast' pasu ma hribik, ktory zasurite do otvoru v druhej ¢asti pasu. Takym spdsobom predidete nezamyslane] zmene dizky pasu.
\tlacte koliesko nachéadzajlice sav zadne] ¢asti pasu, ktory obopina hlavu, nasledne otaéanim nastavie diZzkutak aby vas pas pocas prace
netladil, a sucéasne aby sa kukla pri pohybe hlavy nepremiestiiovala. BoEnymi kolieskami nastavie silu potrebni na zatvorenie a zdvihnutie
krytu. Povolenim koliesok méZete nastavit vzdialenosti krytu od tvare. Mastavenie sa vykonava nasledovne: najprv povalte obe kolieska,
a nasledne presufite kuklu dozadu alebo dopredu, a nasledne dotiahnite kolieska. Davajte pozor, aby sa obe osi koliesok nachadzali v tej
iste] polohe (I1). Ma kolieskom z pravej strany nosného systému su Eapy, kioré umoziuji nastavit uhol krytu éela pri maximanou zatvoreni
g zdvihnuti. Ked to cheete urobit, presufite krivku nachadzajlcu sa medzi nosnym systémom a kuklou tak, aby bol otvor v krivke zaloZeny
na pozadovanom koliku ().

PouZivanie automatického zvaraéského filtra: Prepinat rezimu prace nastavie v poZadovane] polohe. ,GRIMD® — funkeia automatickeho
stmievania je vypnuta a filter bez ohfadu na akiualne vonkajSie podmienky zostane nezacloneny. ,CUT" —funkcia stmievania filtra sa da
nastavit v rozpati 5 — 8. WELD" —funkcia stmievania filira sa da nastawt v rozpati 9—13. Uroven zatemnenia clony filtra sa nastavuje ko-
lieskom, koré je oznacené ako ,SHADE". Vdaka snimacom sa filter na nastavenu uroven zatemnenia prestavuje samoginne po detegovani
jasného svetla pochadzajliceho zo zvarania. Pri vybere rovne zatemnenia moZete postupovat’ podla tabulky, ktora je uvedena v prirucke,
v kforej st uvedené odporiéané drovne zatemnenia pri oblikovom zvéarani.

Filter mé dve dodatotné regulacné kolieska. Kolieskom, ktoré je znacené ako ,DELAY", sa nastavuje Uroven oneskorenia filtra. Tzn. ¢as, v
ktorom filter reaguje na zmenu intenzity svetla. Urovedi sa nastavuje plynulo, pri¢om poloha  MIN" —oznacuje najkrajsie oneskorenie zatem-
nenia filtra, a poloha MAX" — oznaduje najvacsie oneskorenie zatemnenia filtra. Nastavenim kolieska medzi tymito nastaveniami méZete
vybrat poZadovany ¢as reakcie fiter medzi maximalnou a minimalnou hodnotou. _

Kolieskom, kioré je oznadené ako ,SENSITIVITY”, sa nastavuje Groven citlivost filtra. Uroved sa nastavuje plynulo, priGom poloha Hi" —
oznacuje najvacsiu ciflivost, filter reaguje na mensiu zmenu intenzity svetla, kioré dopada na senzory, a poloha ,Lo" — oznatuje najmensiu
citlivost filter reaguje az na vacsiu zmenu intenzity svetla, kioré dopada na senzory. Pri vykonavani vacsiny zvaradskych prac odporiéame
nastavenie kolieska v strede rozpétia.

Kontrolka oznadena ako LOW BATTERY/SLABA BATERIA” umozniuje skontrolovat stav batérie, ktora napéja zvaracsky filtler. Ked po stla-
geni tlacidla ,TEST" kontrolka zasvieti, ¢o najrychlejSie vymente napajacie batérie. Aby zvaracsky filter fungoval spravne, musi byt napajany
(pripojeny k zdro) el. napatia).

Viymena napajacich batérii; Baténe s umiestnené v plasti zvaracskeho filira. Filter zdemontujte spésobom, ktory je opisany v dalsich
kapitolach prirucky, a nasledne vysufte komoru batérii a vymefite obe napgjacie batérie (IV). Baténe vzdy vymienajte spolu.

Viymena ochrannych skiel: \V pripade, ak sa objavia ryhy, puknutia, matné miesta alebo iné poskodenie ochrannych skiel, vymefite ich na
nové. Ked checete vymenit ochranné skla, najprv wwmontuite filter z kukly a z upeviiovacieho ramika filtra v kukle. Aby ste mohli zdemontovat
fiter, musite presunit obe blokady dovnitra (V), a nasledne zdemontovat' ramik s filirom. Opatme odchylte homi a delnd hranu ramika a
zdemontujte filter z ramika. Predné ochranné sklo je upevneng priamo v kukle (VI). Zadné ochranné sklo je upevnené v plastifilra. Vyvaite
sklo v strede hrany pri zareze v kryte, a nasledne ho vytiahnite z drziakov krytu (VII). Mové ochranné sklo trochu wyhnite, a nasledne bocné
hrany zasunte do drziakov krytu (VIIl). Pozor! V Ziadnom pripade nepowuZivajte kryt bez ochrannych skiel.
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Viymena zvaracského filtra: Fiter zdemontujte a na jeho mieste namontujte novy. Uistite sa, ¢i s0do noveho filra viozeng éerstve (nabité)
napajacie batérie.

PouZivanie zvaraéského krytu: Filter namontovany v kryte funguje automaticky, ked je osvetleny elekirickym oblikom vzniknutym pn
zvarani. Reaguje v priebehu 1/25 000 sekundy. Pred zatatim zvarania sa uistite, & je koliesko nastaveng na zatemneny stav prisiusne
podla typu vykonavaného zvarania. Ak si pocas prace viimnete, Ze sa filter nestmieva automaticky, ckamzite preruste pracu a filier nalezite
nastavie. Ak filter napriek nastaveniu nefunguje spravne, obratte sa na autorizovany servis importéra. Kuklu s nefungujacim zvaradskym
filtrom v Ziadnom pripade nepouZivajte, v opatnom pripade mdzZe déjst k nezvratnému poskodeniu zraku. Rozpatie teploty pracovného
prosfredia od -5 °C do #55 °C_ Filter je uréeny na ochranu zraku pn laserovom Zvarani.

Prevadzkové pokyny: Senzory filira udrzujte v éistote a ni¢im ich nezakryvajte. V automatickom zvaracskom filter s ruénym nastavova-
nim — maximélna a minimalna droven ochrany je viedy. ked je nastavenie na Grovni 0. Ochranné prostriedky ofi chraniace pred Gdemi
Ciastofiek s wysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, mozu prenasat Udery, ¢im predstavuja riziko pre
pouZivatela.

Pozorl Ak je potrebnd ochrana pred Udemmi Ciastotiek s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, méZe sa pouZival ochrana ofi
oznacena pismenom T priamo po pismene oznacujicom typ Uderu, tzn. FT, BT alebo AT. Ak sa pismeno oznaCujice typ Gderu priamo
pred pismenom T nenachadza, potom dant ochranu ofi moZete pouZivat iba na ochranu pred Gdermi CiastoCiek s vysokou rychlostou pri
izhove] teplote.

Udrzba a uchovavanie: Po skonéeni prace kryt vydistite makkou i vihkou handrickou. Vacgie nedistoty mdZete odstranit vodou s mydlom
a poutierat’ dosucha makkou handriékow. Nepouzivajte drsne Cistiace prostriedky, kioré mézu poSkriabat povrchy. Ma Gistenie filira a krytu
nepouZivajte rozpastadia. Zvaracsky filter neponarajte do vody. Vyrobok uchovavajte v dodanom kusovom obale v tmavej, suchej, dobre
vefrangj a zatvorenej miestnosti. Pri uchovavani nepresahujte rozpéatie teplot od -20 °C. do +70 "C. Chrante pred prachom, Spinou a inymi
neCistotami (foliove vrecka, tasky ap.). Chrafte pred mechanickymi poSkodeniami. Preprava — v dodanom kusovom obale, kartonoch, v
zatvorenych dopravnych prostriedkoch.

Viyhlasenie o zhode: Dostupné na webovom sidle www.toya.pl, na stranke daného vyrobku.

Tabulka odporiuéane] Urovne ochrany pri oblikovom zvarani.

Pr Prietok pridu [A]
oces 1506 0] B[40 [60] 70 [w0]125[150]17]20][25]2507]300] 35 [ 400 ] 450 | 500 | 600
Obakené elekirody B E 10 1 13 [ 1
MAG B g 10 1l | 12 | 13 [ 14
TIG 8 | 9 10 11 | 12 | 1
MIG tazké kovy g 10 1 | |
MIG Tahks Zatiny 10 n | 2 | 13 | u
Hektroerazivne obrabanie 10 1] 1 13 ] 1] 15
Rezanie plazmou 9 10 | 12 13 |
Mkopazmoézaranie | 4 | 5 | 6 |71 ] 8 9| 1w R

156 |10 [n] 0 6] m]|wo]rs]|m]1m][00]25]250]30]3m]| 00450 s50]e0
POZOR! Termin faZké kovy" aznaluie ocel, ocelove Zliating, med, medené zliatiny ap.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaneho zberu opotrebovanych elekirickych a elekironickych zariadeni. Opotrebované elekiricke
mmm Zariadenia si zdrojom druhotnyeh surovin — je Zakazané wwhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakolko obsahuji latky
nebezpedné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivoiného
prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberngho strediska opeotrebovanych elektrickych zanadeni. Aby sa cbmedzilo mnoz-
stvo odpadov, je nuing ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo ing formy regeneracie.
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Az utmutato tartalma az alabbi szabvanyoknak felel meg: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Rendelet

Gyarto: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., Mo. 89 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiacjiang, Taizhou, Zhejiang, Kina.

Importér: TOYASA, ul. Soltysowicka 13115, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag

Termék leirasa: Az automata hegeszttsziirvel ellatol, kézileg allithatd hegeszitpajzs egy 1. kategoriajl szem- &5 arcvédd eszkiz, mely a
mechanikal s enyforrassal kapesolatos veszélyekit! védi az arcot és a szemet. A pajzsot novelt mechanikai tirdkepesség jelemzi. A pajzs
nem nyujt vedelmet a cseppek és kifrGoesent folyadékok, a nagy €s apro porrészecskek, gazok, valamint az elekiromos révidzarlatkor kelet-
kezd ivek ellen. Apajzs PAGE-0s poliamidbol késziilt és fejre térténd rogzitést biztosito szijal van ellatva, mely PU habbal bélelt polietilénbdl
keszilt. Ahegeszidszird megovia a szemet a hegesztéskor keletkezd, elektromos ivekbdl eredd sugarzas ellen. A sz sitetitése 5-13-ig
allithato. A sziirdt polikarbonat védoiveg dvia. A fenti anyagokra allergias személyek esetében allergias reakcid 1éphet fel.
Felhasznalhatosagi ido: A termék nem rendelkezik meghatarozott felhasznalhatésagi idével. Kisérje figyelemmel az (zemi elhasznalddast
€s a pajzs alkatrészeinek karosodasat. A sénilt alkatrészeket a hasznalati Gimutatonak megfelelden cserélie ki.

Bejelentett szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Mémetorszag
Jelmagyarazat: BY YATO - gyaric és importor jele; YT-73925 - importér katalogusszama; EN 379 - automatikus hegesziészirdkre vonatko-
70 eurtpai szabvany sz., EMN 175- hegesztés kozben alkalmazott szem- és arcvedd eszkdzikre vonatkozo eurdpal szabvany sz.; 4/5-9/9-13
BY 1/1/1/2 379 - manualis védelmi szint-beallitassal rendelkezd hegeszibsziind jelilése: 4 - vildgos allapot 52.; 5 - legvilagosabb sotét alla-
pot sz_; 13 - legsatétebb allapot 52.; 1 - optikai osztaly; 1 - fenyszorasi osztaly; 1 - fényateresziési tényez szorasi osztalya; 2 - fenyateresz-
tesi tényezd szoghdl vald fliggiségenek osztalya; BY201i — arcvédd modellje; BY 1 B/ BY 1 F —arcvedd [ véddiveg jele: 1 - optikai osztaly,
B —nagysebességl részecskék és kiizepes energia elleni védelem, F — nagysebesseéqii részecskék és alacsony energia elleni vedelem. CE
- az 1] EK megkozelitésnek vald megfeleldségi nyilatkozat &5” jeldlés, mely a kiegészitd informaciok elolvasasanak szilkségességére utal.
Hasznalati utmutaté: A pajzs elsd hasznalata eldtt tavolitsa el a vedomoliat a vedaivegrdl. Avedafolia fenthagyasa a véddivegen csokkenti
az attetsziseéget és a hegeszidszird rendellenes mikodeséhez vezet Avedifolia eltavolitisahoz sziksegesnek bizonyulhat a sziré és/
vagy a vediivegek eltavolitasa. Emdl bivebben az atmutaté tovabhi részeiben olvashat. Az elhasznalt vagy sérilt alkatrészeket kizardlag
eredeti alkatrészekre cserélje. Ne modositsa a pajzsot sajat hataskorben. Tilos a pajzs hasznalata abban az esetben, ha barmelyik alkatrész
sérillés jeleit viseli vagy elhasznalodott, esetlegesen cserére szorul.

Pajzs fejpantjanak beallitasa: Helyezze fel a pajzsot a fejére, sziikség esetén allitsa be a felsd szijat gy, hogy a pajzs megfeleld magas-
sagban legyen. Aszij egyik része egy pocokkel van ellatva, melyet a szij masik részében talalhato nyilasba kell helyezni. Ez megakadalyoz-
7a a szi hosszlisaganak vélelenszerl modositasat. Nyomja meg a fejrgzitd szijon talalhatd forgatdgombot, majd a gomb elforgatasaval
allitsa be a hosszisagot (gy, hogy a pajzs ne nyomja a fejét munkavegzés kozben, de ne mozduljon el magéatdl a fej elforgatasakor. Az
oldalsé forgatégombokkal allitsa be a pajzs felemeléséhez s leengedéséhez szikséges erft. A forgatdgombok meglazitasaval lehetséges
a pajzs es az arc kozotti tavolsag modositasa. A beallitashoz lazitsa meg mindket forgatogombot, majd folja eldre vagy hatra az arcvedot
és hizza meg a forgatogombokat. Ugyeljen ara, hogy a forgatdgombok mindkét tengelye ugyanabba a helyzetbe legyen allitva (I1). A jobb
oldali forgatogomb felett pockok talalhatok, amellyel beallithatd a homlokvedd szige teljesen leengedett és megemelt helyzetben. A bealli-
tashoz tolja el a szij s a pajzs kozotti excenter elemet Ugy, hogy az excenter elem nyilasa a pockak egyikére kertljon (II1).

Automata hegesztdszird hasznalata: Allitsa a munkamod kapcsolot valamelyik allasba. ,GRIND” - kikapcsolja az automatikus sotétites
funkciot és a szird a kilsd korilményekid| filggetlendl vildgos allapotban marad. CUT” — lehetdve teszi a hegesztfszird sotét (5 — 8 foko-
zat) modba allitasat \WELD" — lehetove teszi a hegesztdszrd sotét (9 — 13 fokozat) modba allitasat. Sotét modban a sz(rd sotétitésének
mértéke a ,SHADE" forgatogombbal allithatd be. Az érzékeléknek kiszonhetben a szird sotétitesének mertéke automatikusan keril be-
dllitasra a hegesztési munkalatok soran keletkezd vilagos fény erzekelését kovetben. Sotét mod kivalasztasakor kovesse az Utmutatoban
felfiintetett tablazatot, mely az ivhegesziés soran ajanlott védelmi szinteket tartalmazza.

A sziird két plusz szabalyozdgombbal rendelkezik. A DELAY" jeldléssel ellatott gomb lehetivé teszi a sziird késlelietési idejének mddosi-
tasat Ez azt az idét jelenti, amely alatt a sziird a fényerdsség valtozasra reagal. A szabdlyozas fokozatmentesen torténik, a MIN" helyzet
a legkisebb sotétités-késleltetést, a  MAX" pedig a sz0rb legnagyobb sitétités-késleltetését jelenti. A forgatdgombok ezen végletek kazotti
beallitasa lehetive teszi a sziird reakcididejének meghatarozasat a maximalis s minimalis értékek kézott

A SEMSITIVITY” gomb lehetdvé teszi az érzékenyseg, tehat a szird mikodéshe |épésének beallitasat. A szabalyozas fokozatmentesen
torténik, a H" helyzet a legnagyobb érzékenyseget jelenti, a szird kisebb fnyerG-valiozasra reagal, a ,Lo" helyzet a legkisebb érzékeny-
séget jelenti, a sz(rd csak nagyobb fényerd-valtozasra reagal. A legtdbb hegesztési munkalat soran ajanlott a forgatogombokat kizépsd
allasha helyezni.

A LOW BATTERY/ SLABA BATERIA” jeléléssel ellatott visszajelzd lampa segitségével meghatdrozhatd a hegeszitsz(rd elemeének alla-
pota. Ha a ,TEST gomb megnyomasa a visszajelzd lampa kigyulladasat eredményezi, a lehetd leggyorsabban cserélie ki az elemet A
hegesziisz(rd megreleld mikodéséhez tapellatasra van sz0kség.

Elemcsere: Az elem a hegeszifiszird hazaban talalhato. A szirdt az (mutato kavetkezd pontjaban leitaknak megfeleléen vegye ki, majd
hiizza ki az elemtartot &s cserélie ki mindket elemet (IV). Az elemeket mindig parosaval cserélje.

Vedoiiveg-csere: Ha karcot repedést, mattosodast vagy egyeb serilést vel felfedezni a védtivegen, cseréliek ki egy Ujra. Az iveg
cseréjehez tavolitsa el a sz(rot a pajzshol és a sz(rdt a pajzshan rogzito keretbdl. A szlrd kivételéhez folja el mindket reteszt befelé (V),
majd vegye ki a szlrdt tartalmazd keretet. Ovatosan hizza meg a keret alsé és felsd peremét, majd vegye ki a sz(irdt a keretbdl. Az elilsd
védbiveg kbzvetlenil a pajzsban van rdgzitve (VI). A hétsé véddiveq a szlrdkerethen van régzitve. Feszitse fel az (iveget a burkolatban
talélhatd nyilasnal, a perem kizépst részénél, majd vegye azt ki a burkolatban talalhato régzitéelemekbdl (V). Az U] Oveget dvatosan haj-
litsa meg, majd helyezze be a széleit a burkolatban talalhato rogzitelemekbe (VIII). Figyelem! Tilos a pajzsot védilvegek nélkil hasznalni.
Hegesztdszird-csere: Vegye ki a szilrét és helyezze be a helyére az ujat. Gydzddjon meqg, hogy az U] szlrébe behelyezésre keritek az
Uj elemek.

Hegeszidpajzs hasznalata: A burkolatban talalhatd szird automatikusan milkédéshe 1ép, ha hegesziéskor keletkezi elekiromos ivet
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eszlel. A reakcioidé egy masodperc1/25 000 része. A hegesztés megkezdese eldtt gydzGditn meg, hogy a forgatogomb a végrehajtani
kivant hegesztési modszernek megfeleld sotét modba lett allitva. Ha a pajzs hasznalata kdzben kiderill, hogy a sziré nem sdtétedik be
automatikusan, azonnal hagyja abba a munkavégzest és allitsa be a sz(rét. Ha a sz(rd a beallitas ellenére sem mikadik hibatlanul, vegye
fel a kapcsolatot az importdr hivatalos szervizével. Tilos az eszkdzt mikodéskeptelen szlrdvel hasznalni, ez visszafordithatatlan lataskaro-
sodashoz vezethet. Uzemi hémérseklet tartomany: -5 C és +35 C kozott. Aszird nem alkalmas szemvédelemre |ézeres hegesziés eseten.
Uzemeltetési atmutato: A sziird erzekelit tartsa tisztan és ne takara azokat le. A kézl hangolasi automatikus hegesztGszindk esetében
a maximalis és minimalis vedelmi szint akkor érhetd el ha a hangolas nullara van allitva. A nagy sebességi reszecskek ellen védelmet
nyljte szemvedd eszkizok hagyomanyos latasjavitd szemivegekkel egyift viselve atadhatjak az (téseket ezdltal veszelyt jelentve a
felhasznalora.

Figyelem! Ha nagy sebességl részecskék elleni védelemre van sziksége extrém hémérsékleten, a kivalasziott véddeszkiz legyen elldtva T
betiivel kizvetlendl a készilék szimbélumat jelzd betil utan, pl. FT, BT vagy AT. Ha az (tést jelzd szimbolum nem kézvetlendl a T beti elétt
talalhatd, a szemvédd eszkiz kizardlag szobahémeérsékleten hasznalhato nagy sebessénl részecskék elleni védelemre.

Karbantartas és tarolas: A munkavégzést kivetfien tisztitsa meg a pajzsof puha és nedves térldkenddvel. A nagyobb szennyezidéseket
szappanos vizzel tavolitsa el és tOrolje szarazra egy ronggyal. Me hasznaljon karcold hatasu tisziitoszereket. [Ne hasznaljon oldoszereket a
sz(rd es a burkolat tisztitasakor. Ne meritse vizbe a hegesztdszrdt. A termeket gyan egysegcsomagolasban tarolja sotét, szaraz, jol szel-
162G és zart helyisegben. Atarolasi homerséklet ne haladja meg a -20 C és +70 C fokot. Ovja a portdl és egyéb szennyezodésekid| (szatyor,
7sak sth.). Ovja a mechanikus sérilésekttl. Szallitas - gyan egysegesomagolashan, karionban, zart szallitdeszkozokben.

Megfeleldségi nyilatkozat: A www.toya pl weblapon érhetf el a termék biztonsagi adatlapjaban.

Az ivhegesziéskor ajanlott vedelmi szinteket tartalmazo tablazat

fa Aramerdsség [A]

yamat 15 6 [ 10] 15|30 ] 4|60 7 [100]125]15]175 | 20| 25| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Bevort elektroda 8 3 10 1 12 | 13 [ 1
MAG 8 g 10 1 | 12 | 13 [14
TIG 8 | 9 10 11 | 12 |
MIG nehéziémekhez g 10 1 | » R
MIG kannyi otvazetekhez 10 w | o2 | 1 | u
lvmaras 10 N EE 3 | Hd | 15
Plazmasugar vigas g 0] 1 12 13 |
Mikroplazma hegesziés s | s | 6 1] 8 |39 10 1 12 |

15 6 [ 10|15 [ 20| 4|60 |7 [w0]125]15 175 | 200 25| 250 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

FIGYELEM A nehézfémek” szakszd acdll acélotvizeteket, rezat és rézdtvazateket sth. jelent.

KORNYEZETVEDELEM

A hasznalt elekiromos és elekironikus eszkiozok szelektiv gyljiésere vonatkozo jelzés. A hasznalt elekiromos berendezések (jra-
= felhasznalhato nyersanyagok — nem szabad Oket a haztartasi hulladekokkal kidobni, mivel az emberi egészsegre €s a kimyezetre
veszelyes anyagokat tartalmaznak! Keérjik, hogy akiivan segitse a természeti forrasokkal vald akfiv gazdalkodast az elhasznalt berende-
zéseknek a ténkrement elekiromos berendezéseket gyljtd ponfra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd hulladékok
mennyiseégenek csbkkentése érdekében szikséges a berendezesek ismételt vagy Ujra felhasznélasa, illetve azoknak mas formaban toriénd

visszanyerése.
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Continutul acestui manualin conformitate cu EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul privind echipamentul individual
de protectie

Producator: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., No. 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroclaw, Polonia.

Descrierea produsului: Casca de sudurd cu filtru de sudurd automat cu reglare manuala este un echipament de protectie din categoria
Il pentru protectia ochilor si a fetei destinat protectiel individuale a ochilor si fetel impofriva pericolelor mecanice si a luminii. Casca are o
rezistentd mecanica crescuta. Ea nu protejeaza impotnva picaturilor si lichidelor improscate, particulelor grosiere si fine de praf, gazelor si
arculul electnc cauzat se scurfcircuit Carcasa casti este facuta din poliamida PAGE si este echipata cu o curea care permite purtarea ei pe
cap, facuta din poliamida si captuseala casti este din spuma poliuretanicd. Filtrul de sudura protejeaza ochii impotniva radiatiel generate de
sudura in arc electric si are o reglare a intunecérii in domeniul 5-13. Filtrul este protejat cu un panou din geam policarbonat. Persoanele
alergice la aceste materiale pot avea o reactie alergica 1a ele.

Ciclul de viata: Produsul nu are o durata de viaté specifica. Atentie la uzura si deteriorarea componentulul cast. Inlccum in conformitate
cu mstructlunlle din manual.

Urganism notificat; DIl CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralte 56, 12103 Berlin, Germania
Explicatia marcajelor: BY, YATO - identificarea producatorului si importatorului; YT-73925 - numar de catalog al importatorului; EN 379
- numér de standard european penfru filtre de sudura automate, EN 175 - numér de standard european pentru echipament de protectie a
ochilor si fetei folosit pentru sudurd; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marcaj al filtrului de sudura cu reglare manuala a nivelului de protectie: 4
- numdrul starii deschise la culoare; 5 - numdrul stérii celui mai mic grad de intunecare; 13 - nr. sténi celei mai intunecate; 1 - clasa optica;
1 -clasa de dispersie a luminii; 1 - clasa de deviere a factorului de transmise a |luminii; 2 - clasa de corelare pentru factorul de transmisie
a luminii; BY501i - modelul de casca de sudurd; BY 1 B/ BY 1 F - casca sudurd marcaj geam de protectie: 1 - clasa optica, B - protectie
impotnva particulelor de viteza inalta si energie medie, F - prﬂtectie impotriva partimlelor de viteza inalta si energie joasd. Noua abordare
EC, Directiva privind marcajul de conformitate CE. marcajul , Si" indica faptul ca trebuie citite informatiile suphmentare

Instructluru pentru utilizare: inainte de prima ut|I|zarE indepartan pelicula de protectie de pe geamul de protectie. Lasarea pehcula
pe geam reduce transparenta si afecteaza functionarea filtrului de sudurd. Pentru indepartarea peliculel de protectie poate fi necesar sa
demontati filtrul si/sau panﬂun'le de geamde pmtectje descrise mai incolo n acest manual. Inlocuifi componentele uzate si deteriorate doar
cu piesd de schimb originale. Mu modificati singun casca. Este interzis sa folositi casca in cazul in care vreun component prezinta semne
de deteriorare, este uzat sau necesita inlocuirea.

Reglarea sistemului de susfinere a casti: Puneli casca pe cap, reglati pozitia benzii de cap superioare daca este necesar, pentru a va asigu-
ra cé casca sta laindlfimea corectd. O parte a curelel are un buton care trebuie presata in gaura aflata in cealalta parte a curelel. Aceastava
preveni modificarea neintentionata a lungimii curelei. Apasati butonul din partea din spate a curelei si rasuciti-l pentru a ajusta lungimea cu-
relei astfel incét sa nu fie prea stransé la utilizare, stand pe loc atunci cand miscati capul. Folositi butoanele laterale pentru a regla forta ne-
cesara pentru coborarea si ridicarea castii. Slabind butoanele este posibil s reglati distanta intre casca si fata. Reglarea consta in slabirea
ambelor butoane, apoi deplasénd casca spre spate sau fatd in strangand butoanele. Asigurati-va ca ambele butoane sunt setate in aceeasi
pozitie (I). Deasupra butoanelor, pe partea dreapta a curelei, se afia pini pentru reglarea unghiului protectiei frontale la coborare si ridicare
maxime. Pentru reglare, deplasati cama aflata intre curea si casca astfel incat deschiderea din cama sa fie plasata pe unul dintre pini (I11).
Functionarea filtrului automat de sudura: Setati comutatorul modului de functionare pe una dintre pozitii. GRIND" - dezactiveaza functia
de auto-intunecare si filirul ramane luminos indiferent de conditile externe. ,CUT” - va permite sa setatl starea de infunecare a filfrulul de
sudura in domeniul 5 - 8. WELD" - va permite sa setati starea de infunecare a filtrului de sudura in domeniul 9 - 13. Selectarea nivelului
de intunecare a filtrului in stare intunecata se face folosind butonul “SHADE". Datorita senzorilor, filtrul se infuneca automat |a nivelul setat
cand se detecteaza lumind intensa de la procesul de sudurd. La alegerea stani de intunecare puteti consulta tabelul din manual care v aratéa
nivelurile de protectie recomandate pentru sudura cu arc electric.

Filtrul are doud butoane de reglare suplimentare. Butonul “DELAY" va permite s modificati timpul de intarziere a filtrului, adica timpul in
care filfrul reactioneazala o variatie a intensitétii luminii. Reglarea este confinud, pozitia “MIN' insemnand cea mai mica intarziere a filtrului
si pozitia “MAX" cea mai mare intarziere la intunecarea fittrului. Reglarea butonului intre aceste setéri va permite sa selectati timpul de
raspuns al fitrului intre valoarea maxima si cea minima.

Butonul “SENSITIVITY" va permite sa reglati sensibilitatea, adica pragul pentru functionarea filtrului. Reglarea este continud, pozitia “Hi"
insemnand sensibilitatea maximd; filirul va reactiona la o variatie mai mica a intensitati luminoase care este detectata de senzori, iar poziia
“Lo" insemnénd sensibilitatea minim&; filtrul va reactiona doar la o variatie mai mare a intensitétii luminoase care este detectata de senzori.
Pentru majoritatea lucrarilor de suduré, standard sa setafi butonul in zona de mijloc a intervalului.

Lampa de control ‘LOW BATTERY/ SLABA BATERIA" va permite sa verificali starea bateriilor cu care functioneaza filtrul de sudurd. Daca
apasati butonul “TEST" silampa de control se aprinde, inlocuiti bateriile cat mai curdnd posibil. Filtrul de sudura are nevoie de aimentare
electrica pentru o functionare corespunzatoare.

Inlocmrea bateriilor: Bateriile se afla in panoul cu butoane din interiorul casti. Scoatetl compartimentul baterilor si inlocuiti ambele bateri
(IV). Intotdeauna inlocuiti batenile in perechi.

Inlocuirea bateriilor: Bateriile sunt amplasate in carcasa casti de sudura. Scoatedi filtrul asa cum se arata in secfiunea urmétoare a acestui
manual si apoi scoateli compartimentele bateriilor si mlﬂcmtl ambele baterii (IV). Intotdeauna inlocuiti baterile in perechi.

inlocuirea geamului de protectie: in cazul in care cbs.ewau zganeturi, crapaturi, incetosare sau alte deteriorari ale geamurilor de protectie,
ele trebuie inlocuite cu altele noi. Pentru inlocuirea geamurllﬂr filrul trebuie detasat de pe casca si din cadrul de montare. Pentru scoaterea
filtrului, deplasati ambele incuieton spre interior (V) si apoi scoateti cadrul filtrului. Trageti cu a’rentie afara marginile supericare si inferioare
ale cadrului si scoatet filtrul din cadru. Panoul frontal cu geam de protectie este montat direct pe casca (VI). Panoul din spate cu geam de
protectie este montat pe carcasa casti. Ridicati panoul cu geam din centrul marginii, unde se afla o adancitura si trageti afara manerele
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carcasel (V). induiti usor noul panou cu geam si apoi introduceti marginile laterale si manerele carcasel casti (VIil). Atentie! Este interzis
sé folositi casca fars pamurlle de sticla de protecne

inlocuirea filtrului de sudura: Scoatefi filtrul siinstalati unul nou in loc. Asigurati-va ca bateriile sunt instalate corect in aspirator.

Lucrul cu casca de suduré: Filtrul instalat in carcasa cdsti va functiona automat dacé este iluminat de un arc electric generat in timpul
suduri. Timpul de raspuns este de 1/25000 secunde. inainte de sudura asigurati-va ca butonul este setat pe starea de intunecare cores-
punzitoare tipului de suduré efectuata. in cazul in care observati in hmpul functionéni ca filtrul nu se Tntuneca automat, opriti imediat lucrul
si ajustati filtrul. Daca, in pofida reglari, filtrul nu functioneaza mrespurlzatﬂr mntac:tatl un centrul de service aut-:}rlzat al importatorului.

Este interzis s& lucrati cu un filtru de sudura care nu functicnaazé, aceasta poate duce |a deteriorarea iremediabila a vederii. Domeniul de
temperaturd al mediului de lucru este de la -5°C la +55°C. Filtrul nu este destinat protectiei ochilor in timpul sudurii cu laser.

Instructiuni de lucru: Senzoni filtrului trebuie mentinuti curati si neobstructionati. La filtrul automat cu reglare manuala, gradul maxim si
minim de proteciie se atinge ¢ reglarea este setata pe zero. Protec’ga ochilor impotriva particulelor de inalté viteza, puriatd impreuna cu
ochelan de vedere standard poate transmite impactul, prezenténd un nisc pentru utilizator.

Atentiel In cazul in care este necesard protectie impotriva particulelor de mare vitezé la temperaturi extreme, dispozitivul de protectie a
ochilor frebuie sa fie marcat cu litera T imediat dupé litera care identifica simbolul de impact, adica FT, BT sau AT. In cazul in care litera
care indica simbolul de impact nu se afla direct in fata literei T, protectia pentru ochi se poate folosi pentru protectie impotriva particulelor
de inalta vitez4 la temperatura camerei.

Irttretlnere sl depozitare: Dupa terminarea lucrului, curétati casca cu o laveta moale si umeda. Murdaria mai aderenta trebuie indepartata
cu apa Si sapun dupa care casca trebuie uscata. Nu fﬂlDSItI agenti de curatare abrazivi. Nu folositi solventi pentru a curdta filtrul si casca.

Mu cufundatl filtrul de sudurd in apa. Produsul trebuie pastrat in ambalajul in care a fost livrat, intr-o incdpere intunecatd, uscata, ventilata
5l inchisa. in timpul depozitéri, nu depasiti domeniul de temperaturd -20°C pana la +70°C. Protejati produsul impotriva pral‘ulm murdana
5l altor contaminati (in pungi din plastic, genti din plastic, etc.). Protejati impotriva deteriorani mecanice. Transportati in ambalajul original in
cufii de carton folosind mijloace de transport inchise.

Declaratie de conformitate: Disponibila la www toya plin fisa tehnica a produsulul.

Tabel cu nivelurile de protectie recomandate penfru sudura cu arc.

Pr Curent [A]
oces 1506 0] B ][4 [60] 70 [w0]125[150]17]20][25]250]300] 35 [ 400 ] 450 | 500 | 600
Blectrozi acoperiti 8 | 9 10 T | 12 [ 13 ] 14
MAG B g 10 1l | 12 | 13 [ 14
TIG 8 | 9 10 11 | 12 | 1
MIG pentru metale grele g 10 1 | |
MIG pertru aigie usoare 10 n | 2 | 13 | u
Degrosare cu arc 10 1] 1 13 ] 1] 15
Taiere cu plasmé 9 10 | 12 13 |
Swdaumicopasma | 4 | 5 | 6 7] 8 |9] 1w R

156 |10 [n] 0 6] m]|wo]rs]|m]1m][00]25]250]30]3m]| 00450 s50]e0
ATENTIE! Termenul jmetale greie” este folosit pentru ofe!, aliaie de otel, cupny, aliaje de cupru, stc.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunarii selective a ufilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisa
= AruNcarea lor la gunoi, deoarece confin substante daundtoare sanatafi omenesti cat ddunatoare mediuluil Va rugam deci sa avefi o
atitudine activa in ceace priveste gospodérirea economica a resurselor naturale si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la
punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitafile deseurilor eliminate este necesara infrebuintatrea lor
din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.
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Contenido de las instrucciones segin las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamento EPI

Fabricante: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., MNo. 99Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importador; TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descripcion del producto: La pantallafacial de soldadura confiltro automatico de soldadura con ajuste fino manual es una proteccion ocu-
lary facial de categoria |l disefiada para |a proteccion individual de los ojos v |a cara contra los riesgos mecanicos v luminicos. La pantalla
tiene la resistencia mecanica elevada. La pantalla no protege contra gotas v salpicaduras de liguidos, particulas de polvo gruesas y finas,
gases y arcos causados por corfocircuitos eléctricos. La pantalla esta hecha de poliamida PAGE y esta equipada con una correa de cabeza
de polietileno con forro de espuma de PU. El filtro de soldadura protege los ojos contra la radiacion generada durante la soldadura porarco
y tiene un ajuste de nivel de oscuridad en el rango de 5-13. El filtro esta protegido por cristales de policarbonato. Las personas alérgicas a
estos materiales pueden sufrir una reaccion alérgica.

Vida dtil: El producto no tiene una vida Uil especifica. Preste atencion al desgaste y a los dafios en los componentes de la pantalla. Re-
emplace de acuerdo con las instrucciones de uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralte 56, 12103 Berlin, Alemania
Explicacion del marcado: BY, YATO - identificacion del fabricante e importador, YT-73925 - nimero de catalogo del importador; EN 379 -
numero de |a norma europea para filiros de soldadura automaticos; EMN 175- ndmero de la norma europea para la proteccion de los cjosy la
cara durante la soldadura; 4/5-9/9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marcado del filtro de soldadura con ajuste manual del nivel de proteccion: 4 - nim.
de condicion de brillo; 5 - nim. de condicion de oscuro mas brillante; 13 - nim. de condicion de oscuro; 1 - clase optica; 1 - clase de disper-
sionde la luz; 1 - clase de desviacion del coeficiente de fransmisionde |a luz; 2 - clase de dependencia del coeficiente de transmision de la
luz; BY501i - modelo de visera; BY 1B/ BY 1 F - marcado de la visera / cristal protector: 1 - clase dptica, B - proteccion contra particulas
de alta velocidad y media energia, F - proteccion contra particulas de alta velocidad y baja energia. CE - marcado de conformidad con las
Directivas CE de nuevo enfoque, marcado " que indica que debe leerse la informacion suplementaria.

Instrucciones de uso: Antes de utilizar la pantalla por primera vez, se debe refirar la pelicula protectora del cristal de proteccion. Dejar
la pelicula sobre el vidrio protector reduce |a transparencia e interfiere en el funcionamiento del filtro de soldadura. Para quitar la pelicula
protectora puede ser necesario desmontar el filtro y/o las gafas protectoras que se describe mas adelante en este manual. Sustituya las
piezas desgastadas o dafiadas solo por piezas onginales. Mo modifique la pantalla por su propia cuenta. Esta prohibido utilizar la pantalla
si se observa que algln componente esta dafiado, desgastado o necesita ser reemplazado.

Ajuste del sistema de soporte de la pantalla: Coloque |a pantalla sobre la cabeza, ajuste la corea superior de modo que la pantalla
esté a la altura correcta si es necesario. Una parte de la comea fiene una sefa, que se introduce a presion en el arificio en la ofra parte de
la comrea. Esto evitara cambios involuntarios en la longitud de |a correa. Presione la pernilla situada en la parte posterior de la correa de la
cabeza, luego girela y ajuste su longitud de modo que no gjerza presion durante el trabajo ni la pantalla se mueva al mover |a cabeza. Use
las perillas laterales para ajustar la fuerza necesaria para bajar v levantar la pantalla. Aflojanda las perillas es posible ajustar la distancia
entre la pantalla y |la cara. El ajuste consiste en aflojar ambas perillas, luego mover |a visera hacia atras o hacia adelante v apretar las peri-
llas. Asequrese de que ambos gjes de las perilas estén en la misma posicion (I1). Encima de |a perilla n el lado derecho del armazdn hay
pernos para ajustar el angulo de la pantalla frontal n la pesicion de bajada y subida maxima. Para ajustar, mueva la leva entre el armazon
y la visera de modo que | orificio de la leva se sobreponga en uno de los pemas (1),

Operacion del filiro de soldadura automatico: Ponga el selector del modo de funcionamiento en una de las posiciones. ,GRIND": des-
activa la funcion de auto-oscurecimiento y el filtro permanece brillante independientemente de las condiciones extemas. ,CUT". permite
gjustar la condicion de oscuro del filiro de soldaduraen el rango de 5 a8 WELD™ permite ajustar la condicién de oscuro del filiro de solda-
dura en el rango de 9 a 13. La seleccion del nivel de oscuridad del filtro en condicion de oscuro se realiza con la perila SHADE". Gracias
a los sensores, €l filtro se oscurece automaticamente hasta el nivel ajustado cuando se detecta la luz brillante procedente del proceso de
soldadura. Al seleccionar la condicidn de oscuro, consulte |a tabla del manual que muestra los grados de proteccion recomendados para
la soldadura por arco.

El filiro tiene dos perillas de ajuste adicionales. La perilla marcada con DELAY" permite cambiar el fiempo de retardo del filtro. Es decir, &l
tiempo en el que el filfro reaccionara al cambio en la intensidad de la luz. El ajuste es suave, la posicion ,MIN" significa el menor retardo en
el oscurecimiento del filiro y la posicien MAX” indica el mayor retardo en el oscurecimiento del filtro. La posicion de la perilla entre estos
ajustes permite seleccionar el tiempo de respuesta del filiro entre el valor maximo y & minimo.

La perilla marcada con SEMSITIVITY" permite el ajuste de |a sensibilidad, es decir, el umbral de activacion del filtro. El ajuste es suave, la
posicion HI" significa la mayor sensibilidad, el filtro reaccionara a un cambio menor en la intensidad de la luz que cae sobre [os sensores,
y la posicion Lo’ significa la sensibilidad mas baja, el filtro reaccionara solo a un cambio mayor en la intensidad de |a luz que cae sobrelos
sensores. Para la mayoria de los trabajos de soldadura se recomienda ajustar la perilla en la mitad del rango.

La luz indicadora marcada con LOW BATTERY/SLABABATERIA" permite comprobar el estado de |a bateria que alimenta el fitro de solda-
dura. Sial pulsar el boton . TEST" se enciende |a luz indicadora, susfituya las pilas de alimentacion lo antes posible. Un filiro de soldadura
necesita alimentacion para funcionar comectamente.

Sustitucion de las pilas de alimentacion: Las pilas se encuentran en la carcasa del filfro de soldadura. Retire el filtro como se describe
en la siguiente seccion de este manual, luego retire los compartimentos de las pilas y reemplace ambas pilas de alimentacion (IV). Las pilas
siempre deben reemplazarse en pares.

Sustitucion de los cristales de proteccion: Si hay grietas, roturas, descoloramiento u ofros dafios en los cristales de proteccion, éstos
deben ser reemplazados por unos nuevos. Para reemplazar los cristales, el fitro debe ser removido de la visera y del marco de montaje
del filtro en la visera. Para quitar el filtro, mueva ambos blogueos hacia dentro (V) v luego quite el marco del filiro. Extraiga con cuidado
los bordes supenor e inferior del marco y retire el filiro del marco. H cristal delanterc esta montado directamente en la visera (VI). El cristal
frasero esta montado en la carcasa del filtro. Levante el cristal en el centro del borde porla muesca de la carcasay, a continuacion, saquelo
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de los soportes de la pantalla (VII). Doble el nuevo cristal ligeramente & inserte los bordes laterales en los soportes de la pantalla (VII).
jAtencion! Esta prohibido utilizar la pantalla sin cristales de proteccion.

Sustitucion del filtro de soldadura: Retire el filtro & instale uno nuevo en su lugar. Asegurese de que las pilas nuevas estén instaladas
en el filtro nuevo.

Trabajo con la pantalla de soldadura: El filtro montado en la pantalla funcionara automaticamente si es iluminado por el arco eléctrico
generado durante la soldadura. El iempo de respuesta es 1/25 000 segundos. Antes de soldar, aseglrese de que |a perilla esté ajustada
para la condicion de oscuro adecuada para el tipo de soldadura que se va a realizar. Si observa durante el funcionamiento gue el filtro no
Se oscurece automaticamente, deje de trabajar inmediatamente y ajuste el filtro. Si &l filtro no funciona correctamente a pesar del ajuste,
pongase en contacto con un centro de servicio autonzado del importador. Esta prohibido trabajar con un filtro de soldadura que no funcione,
lo que puede provocar dafios irreversibles en la vista. Rango de temperatura del ambiente de frabajo de -5 °C a +55 °C. El filtro no esta
disefiado para proteger la vista durante la soldadura por laser.

Instrucciones de uso: Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no tapados. En el filtro de soldadura automatica con ajuste fino
manual, el grado de proteccion maximo y minimo es cuando el ajuste esta a cero. La proteccion ocular contra particulas de alta velocidad,
usada junto con gafas comectoras estandar, puede transmitir el impacto, lo que supone un riesgo para el usuario.

jAtencion! Si se requiere proteccion contra impacios de particulas de alia velocidad a temperaturas extremas, €l disposiivo de proteccicn
ocular seleccionado debe estar marcado con la lefra T inmediatamente despugs de la letra que identifica el simbolo de impacio, es decir,
FT. BT o AT. Sila lefra que indica el simbolo de impacto no esta directamente delante de |a letra T, la proteccion ocular solo se puede utilizar
para proteger contra particulas de alta velocidad a temperatura ambiente.

Mantenimiento y almacenamiento: Después de terminar el trabajo, limpie la pantalla con un pafio suave y himedo. La suciedad de ma-
yor tamanio debe eliminarse con agua jabonosa y secarse con un pafio. Mo ufilice productos de limpieza que causen arafiazos. Mo ufilice
disolventes para limpiar el filtro v la pantalla. No sumena el filtro de soldadura en agua. El producto debe almacenarse en el envase unitano
suministrado en un lugar ascuro, seco, ventilado v cerado. Durante &l almacenamiento, no exceder &l rango de temperatura de -20 °C.
a+70 °C. Proteger contra el polvo y otras impurezas (sacos de plastico, bolsas, etc.). Proteger confra dafios mecanicos. Transporte: en
paquetes unitarios suministrades, en cajas de carton, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en www toya_pl en la hoja de datos del producto.

Tabla de niveles de proteccion recomendados para la soldadura por arco

Pr Intensidad de corriente[A]

B 15 6 | 1015|304 |60 7 [100]125]15]175 | 200 | 25| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Blectiodos revestidos 8 I 10 L | 12 | 13 | 14
MAG 8 g 10 1l | 12 | 13 [14
TIG B | g 10 1 EEE
MIG meales pesados g 10 1 | 1 no|u
MIG para aleacionss
ng 10 1 12 13 1
Ranurado skictiico 10 7l 12 13 | u ] 15
Corte por plasma 9 0 | 1 12 13 [
Sodadwaparmicoplesma| 4 | 5 | 6 [ 7| 8 |9 10 1| 12

15| 6 |10 ][5 [0 ]| 0|60 |7 [w0]125|m]17[20|25]25030]3m |00 40| 50]e0
'lATEr-#:IGN! Ei t2mino "metales pesados” se utiliza para & acero, lasaleaciones de acero, cobre, aleaciones da cobre, efe.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos
= 152005 50N reciclados —se prohibe tiraros en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la
salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su paricipacion en |a tarea de la proteccion y de los recursos naturales y del medio
ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin de reducir la cantidad
de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.
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Contenu des instructions selon les normes : EN 175:1997 ; EN 379:2003 + A1:2009 / Réglements EPI

Fabricant : Zhejiang Bouyean Technology Co. Lid, M® 99 Yingfeng Read, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Chine.

Importateur : TOYA 13/15 rue Soltysowicka, 51-168 Wroclaw, Pologne

Description du produit : Protection faciale de soudage avec filtre de soudage automatique et & réglage manuel est une protection ocu-
laire et faciale de catégorie Il congue pour la protection individuelle des yeux et du visage contre les risques mécanigues et lumineux. La
protection a une résistance mécanique accrue. La protection ne protége pas contre les gouttelettes et les éclaboussures de liquides, les
particules de poussiéres grossiéres etfines, les gaz et les arcs électrigues causeés par les courts-circuits. Le masque est en polyamide PAGE
et équipée d'un serre-téte en polyéthyléne avec une doublure en mousse PU. Le filire de soudage protége vos yeux contre les radiations
de soudage & l'arc et posséde un réglage de 5 a 13 niveaux de teintes sombres. Le filtre est protégé par des vitres en polycarbonate. Les
personnes allergiques a ces matiéres peuvent développer une réaction allergique.

Durée de conservation : Le produit n'a pas de durée de conservation spécifique. Faites attention & I'usure et & la déténoration des com-
posants de la protecion. Remplacer conformément au mode d'emploi.

Organisme notifié : DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Allemagne
Explication des désignations : BY, YATO- identification du fabricant et de limportateur YT-73925 - numéro de catalogue de l'importateur ;
El 379 - Morme européenne pour lesfiltres de soudage automatique | EM 175 - Morme européenne pour la protection des yeux et du visage
pendant le soudage ; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marquage du filtre de soudage avec réglage manuel du niveau de protection - 4 - n® de
teinte claire ; 5 - n® de teinte sombre |a plus claire ; 13 - n° de teinte la plus sombre ; 1 - classe optique ; 1 - classe de diffusion de la lu-
miére ; 1 - classe de déviation du coefficient de transmission lumineuse ; 2 - classe de dépendance angulaire du coefiicient de fransmission
lumineuse ; BY501i - modéle de masgue ; BY 1 B/ BY 1F - marguage masque / vitre protectrice - 1 - classe optique, B - protection contre
les particules a haute vitesse &t a énergie moyenne, F - protection contre les particules a haute vitesse et a faible énergie. Marque CE de
conformité aux directives nouvelle approche et marguage indiguant gue des informations supplémentaires doivent étre lues.

Manuel d'utilisation : Avant d'ufiliser le masque pour la premiére fois, le film de protection doit étre refiré de la vitre de protection. Le fait
de laisser e film sur la vitre de protection réduit la transparence et interfere avec le filire de soudage. Pour enlever le film protecteur, il peut
éfre nécessaire de démonter le filire etfou les vitres de protection comme décrits plus loin dans ce manuel. Remplacez les pigces usagées
ou endommagées uniguement par des pigces dongine. MNe modifiez pas vous-méme le masque. || est interdit d'utiliser le masque si un
composant présente des signes d'endommagement, est use ou doit &tre remplacé.

Réglage du support de protection : Placez la protection sur la téte, ajustez le sere-t&fe pour positionner la protection & la hauteur cor-
recte. Une partie de la sangle du serme-téte comporte une fixation qui doit &tre enfoncée dans le trou de la deuxiéme partie de la sangle. Cela
empéchera tout changement involontaire de la longueur du serre-téte. Poussez le bouton & l'arnére du seme-téte, puis fournez et ajustez la
longueur de |a sangle de fagon a ce qu'elle n'appuie pas trop fort pendant le travail et que par ailleurs le masque ne bouge pas lorsque la
tEte bouge. Ulilisez les boutons latéraux pour régler la force nécessaire pour abaisser et soulever le masque. En dessermrant les boutons, il
est possible de régler la distance enfre le masque et le visage. Le réglage consisie a desserrer les deux boutons, puis a deplacer le masque
vers l'arriére ou vers I'avant et a serrer de nouveau les boutons. S'assurer que les deux axes du bouton rotatif sont réglés sur la méme
position (II). Au-dessus du bouton situg sur le cote droit du semre-t&te, il v a des ergots pour ajuster 'angle d'abaissement et de relévement
maximum du masque. Pour le réglage, il faut déplacer la came se trouvant entre le serre-téte et le masque de facon a ce que le trou de la
came soit placé sur 'un des ergofs (111).

Utilisation du filtre de soudage automatique : Réglez le sélecteur du mode de fonctionnement sur 'une des positions. « GRIND » -
desactive la fonction d'assombrissement automatique et le filtre conserve une teinte claire quelles que soient les conditions extérieures.
« CUT » permet de régler la teinte sombre du filtre de soudage dans la plage de 5 a4 8 « WELD » permet de régler la teinte sombre du
fitre de soudage dans la plage de 9 & 13. La sélection du niveau de |a teinte sombre du filtre se fait 4 'aide du bouton marqué « SHADE »_
Grace aux capteurs, le filtre s'assombrit automatiquement au niveau réglé lorsgu'une lumiére vive provenant du processus de soudage est
détectée. Lors de la sélection de la teinte sombre, veuilez vous référer au tableau du manuel indiguant les degrés de protection recom-
mandés pour le soudage a 'arc.

Le filire posséde deux boutons de réglage supplémentaires. Bouton rotatif marqué « RELAY » Modifier le temps de retard du filtre. Clest-&-
dire, la durée nécessaire au filtre pour réagir au changement de l'intensité lumineuse. Cette durée est réglable en continu, entre la position
« MIN » désignant le retard le plus faible a I'assombrissement du filire et la position « MAX » indiguant le plus grand retard & 'assombrisse-
ment du filtre. Le réglage du bouton entre ces valeurs vous pemmet de sélectionner la durée de réponse du filire dans la plage de variation.
Bouton rotatit marqué « SENSITIVITY » permet de régler la sensiblité, ¢'est-a-dire le seuil d'activation du filtre. Le réglage est continu, la
position « H » signifie la sensibilité la plus élevée, lefilire réagit & une vanation plus faible de I'intensité lumineuse armmvant sur les capteurs,
et la postion « Lo » signifie |a sensibilité la plus faible, le filire réagira & une plus grande variation de 'intensité lumineuse tombant sur les
capteurs. Pour la plupart des travaux de soudage, il est recommandé de placer le bouton au milieu de la plage.

Le témoin de signalisation indiguant « LOW BATTERY! SLABA BATERIA » vous permet de vérifier 'état des piles qui alimentent |e filtre de
soudage. Si'appui sur la touche « TEST » allume le voyant, remplacez les piles d'alimentation dés que possible. Un filtre de soudage a
besoin d'une alimentation pour fonctionner corectement.

Remplacement des piles d'alimentation : Les piles se frouvent dans le boitier du filtre de soudage. Retirez le fitre comme décrit dans la
section suivante de ce manuel puis enlevez les compartiments des piles et remplacez les deux piles d'alimentation (IV). Les piles doivent
toujours &tre utilisées par paire.

Remplacement des vitres de protection : S'il y a des rayures, des fissures, des décolorations ou d'autres dommages sur les vitres pro-
tectrices, elles doivent &tre remplacées par des neuves. Pour remplacer les vitres, le filtre dait &tre refiré du masque ainsi que le cadre de
fixation du filtre. Pour retirer |e filire, déplacez les deux fermoirs vers lintéreur (V), puis retirez le cadre du filtre. Retirez avec précaution les
bords supérieur et inférieur du cadre et retirez |e filtre du cadre. La vifre avant est montée directernent sur le masque (VI). La vitre arriére
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est montée dans le boftier du filire. Soulevez |a vitre au milieu du bord au niveau de 'encoche du couvercle, puls retirez-la du support du
masque (V). Pliez |égérement la nouvelle vilre et insérez les bords latéraux dans les fixations du masque (VIIl). Atiention ! 1| est interdit
d'utiliser un masque sans vitre de protection.

Remplacement du filtre de soudage : Retirez le filtre et remplacez-le par un nouveau. Assurez-vous que des piles neuves sont installées
dans le nouvea filtre.

Travailler avec la protection de soudage: Le fitre monté sur le masque fonctionnera automatiguement lorsqu'il est éclairé par 'arc élec-
frigue créé pendant le soudage. Le temps de réponse estde 1/25 000 secondes. Avant de souder, s'assurer que le bouton est dans |a teinte
sombre comespondant au type de soudage a effectuer. Si vous remarquez que le filtre ne s'assombnt pas automatiquement en cours de
fonctionnement, arrétez immédiatement 'utilisation et réglez le filtre. Si le filtre ne fonctionne pas corectement malgré e réglage, contactez
un centre de service agréé de l'importateur. | est interdit de travailler avec un filtre de soudage qui ne fonclionne pas, cela peut entrainer
des dommages irréversibles pour les yeux. Plage de température de I'environnement de travail de -5 degrés Celsius. & +55 degrés Celsius.
Le filtre n'est pas congu pour protéger les yeux pour le soudage laser.

Mode d'emploi: Les capteurs du filtre doivent &ire maintenus propres et non cbstrués. Pour le filtre de soudage automatique avec réglage
fin manuel, le niveau de protection maximum et minimum est lorsque le réglage fin est mis a zéro. Les lunettes de protection contre les
particules & haute vitesse, portées avec des lunettes de vue standard, peuvent transmetire l'impact et présenter un risque pour le porteur.
Attention | 5i une protection contre les chocs dus aux particules & grande vitesse est nécessaire a des températures extrémes, le dispositif
de protection oculaire sélectionné doit comporter le marquage avec |a lettre T immeédiatement aprés |a lettre identifiant le symbole de choc,
c'est-a-dire FT, BT ou AT. Sila lettre indiguant le symbole d'impact n'est pas directement devant la lettre T, la protection oculaire ne peut &tre
utilisée que pour protéger contre les particules & haute vitesse a température ambiante.

Entretien et stockage : Une fois le travail terming, nettoyez le masque avec un chiffon doux ef humide. Les grosses saletés doivent &tre
enlevées a I'eau savonneuse et séchez a l'aide d'un chiffon. N'utilisez pas de produits de nettoyage qui pourraient causer des éraflures.
Mutilisez pas de solvants pour nettoyer e filire et le masque. e pas immerger le filtre de soudage dans I'eau. Le produit doit &tre entreposé
dans son emballage d'origine dans un endroit sombre, sec, ventilé et fermé. Pendant le stockage, il faut respecter |a plage de température
de -20 degrés Celsius, 4 +70 degrés Celsius degrés. Protéger contre la poussiére, la poussiére et autres impuretés (sacs en plastique, sacs
de transport, etc.) Protéger contre les dommages mécaniques. Transport - dans des emballages unitaires livrés, dans des cartons, dans
des moyens de fransport fermés.

Déclaration ce de conformité : Disponible sur www toya.pl dans la fiche technigue du produit

Tableau des niveaux de protection recommandés pour le soudage a l'arc

Br Intensite du courant [A]

Ocessts 15 [ 6 [ 10 [ 15 | % [ 40 | 60 [ 70 ] 100 | 125 | 15 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Blectrodes recouvertes 8 E 10 1 13 J 14
MAG 8 g 10 1l | 12 | 13 [ 14
TIG 8 | 9 10 m | 1 |n
MIG métaux bourds 9 10 11 | © (IR
MIG pour les alliages
qug ¥ 10 1 12 13 14
Hlectro-découpe 10 ] 12 13 W] 15
Découpe plasma 9 0| 1 12 13 |
Soudage microplasma s | s | 6 71| 8 |3 10 1| 12

156 [ 1015 |2 % 60| [wof125[15]17|20]25]20]30] 3|00 s0 |50 e
ATTENTION ! Le terme « mefux lourds » designe lacler, les alliages d'acier, ke cunvre, les alliages de cuivre, efc.

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Le symbole qui indigue |a collecte sélective des déchets d'éguipements électriques et electroniques. Les disposififs électrigues usés
= 50Nt des matiéres recyclables — il estinterdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres carils confiennent des subs-
tances nocives pour la santé humaine et 'environnement ! Mous vous prions de nous aider & soutenir activement 1a gestion renfable des
ressources naturelles et & protéger 'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point de stockage des dispositifs électriques usés.
Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.
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Contenuto delle istruzioni secondo le norme: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regolamento DPI

Produttore: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd, Mo. 99Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Cina.

Importatore: TOYA SA_ ul. Soltysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descrizione del prodotto: La maschera da saldatura con filtro automatico per saldatura con regolazione manuale & una protezione per
occhi e viso di categoria Il progettata per la protezione individuale degli occhi e del viso contro i rischi meccanici e i rischi da luce. La ma-
schera ha una maggiore resistenza meccanica. La maschera non protegge da gocce e spruzzi di liguidi, polven grossolane e fini, gas e
I'arco generato da un cortocircuito eletirico. La maschera & realizzata in poliammide PAGE ed & dotata di una bardatura in polietiene con
nvestimento in schiuma PU che permette di mantenere la maschera sulla testa. Il filiro oftico protegge gli occhi dalle radiazioni generate
durante |a saldatura ad arco e permette di regolare l'oscuramento di 5-13 gradi. [l filtro & protetio da vetri in policarbonato. Dalle persone
allergiche a questi matenali pud provocare una reazione allergica.

Durata di vita: Il prodotto non ha una durata di vita specifica. Prestare atienzione all'usura e ai danni ai componenti della maschera. Sosti-
fuire secondo le raccomandazioni specificate nelle istruzioni per ['uso.

Organismo notificato: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlino, Gemmania
Spiegazione dei simboli: BY, YATO - identificazione del produttore e dell'importatore; YT-73925 - codice prodotto dell'importatore; ER 379
- norma europea relativa ai filtr automatici per saldatura; EM 175 - norma europea relativa alla protezione degli occhi e del viso utilizzata
durante |a saldatura; 4/5-9/9-13 BY 1/1/1/2 379 - marcatura del fitro oftico con regolazione manuale del livello di protezione: 4 - stato chiaro;
5 - tonalita pit chiara in stadio scuro; 13 - tonalita pit scura in stadio scuro; 1 - classe ottica; 1 - classe di diffusione luminosa; 1 - classe di
variazione del fatiore di trasmissione della luce; 2 - classe di dipendenza del fatiore di trasmissione luminosa dall'angolo; BYS01i - modello
della maschera; BY 1 B/ BY 1 F - simbolo della maschera [ del vetro protettivo: 1 - classe otfica, B - protezione contro le particelle ad alta
velocita e media energia, F - protezione contro le paricelle ad alta velocita e bassa energia. CE - marchio di conformita con le direfiive CE
di nuovo approccio, “e” marchio che indica che le informazioni supplementari devono essere lette.

Istruzioni per M'uso Prima del primo utilizzo della maschera rimuovere |a pellicola protettiva dal vetro protetiivo. Lasciando la pellicola sul
vefro protettivo si nduce la trasparenza e si altera il funzionamento del filtro per saldatura. Per rimuovere |a pellicola protettiva pud essere
necessario smontare il filtro e/o i vetri protettivi descritti nella parte successiva del presente manuale. Sostituire le parti usurate o danneg-
giate solo con parti originali. Mon modificare la maschera da soli. E vietato utilizzare la maschera se si nota che un componente presenta
segni di danneggiamento, & usurato o deve essere sostiuito.

Regolazione del sistema di supporto della maschera: Mettere la maschera sulla testa e se necessario, regolare il cinturino superiore
in modo che la maschera sia all'altezza giusta. Una parte del cinturino & dotata di un fungo che deve essere infilato nel foro nell'alira parte
del cinturino. In questo modo si evitera di modificare involontariamente la lunghezza del cinturino. Spingere la manopola situata sul retro
della bardatura, quindi girarla per regolare la lunghezza della bardatura in modo che non faccia pressione durante il lavoro e che allo stesso
tempo la maschera non si muova menire latesta & in movimento. Utilizzare le manopole |aterali per regolare |a forza necessara per abbas-
sare e sollevare la maschera. Allentando le manopole & possibile regolare |a distanza tra la maschera e |a faccia. La regolazione consiste
nell'allentare entrambe le manopole, quindi spostare la maschera all'indietro o in avanti e siringere le manopole. Accertarsi che enframbi gl
assi delle manopole siano impostati nella stessa posizione (Il). Sopra la manopola sul lato destro della sospensione ci sono dei pemi che
permettono di regolare 'angolo della visiera in posizione di massimo abbassamento e sollevamento. Per la regolazione, spostare la camma
fra la sospensione & la maschera in modo che il foro nella camma sia posizionato su uno dei perni (1),

Uso del filtro di saldatura automatico: Impostare l'interruttore della modalita di funzionamento su una delle posizioni. “GRIND” - disatfiva
l]a funzione di oscuramento automatico e il filtro rimane chiaro indipendentemente dalle condizioni esterne. “CUT" - consente diimpostare i
filtro per saldatura in tonalita scuratra 5e 8. "WELD" - consente di impostare il filtro per saldatura in tonalita scura tra 9 e 13_La selezione del
livello di oscuramento del filtro in tonalita scura si effettua con la manopola confrassegnata con la scritta “SHADE". Grazie ai sensori, il filtro
viene automaticamente oscurato al livello impostato quando viene rilevata una luce intensa proveniente dal processo di saldatura. Per la
scelta dello stato scur, fare riferimento alia tabella del manuale d'uso che riporta i gradi di protezione raccomandafi per la saldatura ad arco.
Il filtro & dotato di due manopole di regolazione supplementari. La manopola contrassegnata con “DELAY” permette di cambiare il tempo di
ritardo del filtro. Owvero, il tempoin cui il filtro reagirad al cambiamento dell'intensita luminosa. La regolazione & confinua, tuttavia la posizione
‘MIN indica il minor ritardo nell'oscuramento del filtro e |a posizione “MAX” indica il maggior ritardo nell'oscuramento del fitro. Limposta-
zione della manopola tra queste impostazioni consente di selezionare il tempo di risposta del filtro tra il valore massimo e quello minimo.
La manopola contrassegnata con “SENSITIVITY” consente di regolare la sensibilita, cioé la soglia di attivazione del filiro. La regolazione &
continua, futavia la posizione “Hi" indica la sensibilita pit alta, il fitro reagira ad una variazione minore dell'intensita luminosa che arriva ai
sensori, mentre la posizione “Lo" indica la sensibilita pil bassa, il fitro reagira solo ad una variazione maggiore dell'intensita luminosa che
arriva ai sensori. Per la maggior parte dei lavor di saldatura si consiglia di posizionare la manopola in posizione media.

La spia contrassegnata “LOW BATTERY/ SLABA BATERIA" permette di controllare lo stato della batteria che alimenta il filtro per saldatura.
Se premendo il pulsante “TEST" si accende la spia, sostituire le batterie di alimentazione il prima possibile. Per funzionare correttamente il
filtro per saldatura richiede un'alimentazione.

Sostituzione delle batterie di alimentazione: Le batterie si trovano nell'alloggiamento del filtro per saldatura. Rimuovere 1l filtro come
descritto nella sezione successiva del presente manuale, quindi imuovere | vani batteria e sostituire enframbe le batterie di alimentazione
(IV). Le batterie devono essere sostituite sempre in coppia.

Sostituzione dei vetri protettivi: Se si notano graffi, crepe, opacizzazione o altr danni ai velri protetiivi, devono essere sostituiti con vetr
nuovi. Per sosfituire i vetri, il filro deve essere nmosso dalla maschera e dal telaio di montaggio del fitro nella maschera. Per rimuovere |
filtro, spostare entrambi i blocchi versol'intermo (V) e quindi rimuovere il telaio con il filiro. Alontanare con cautela 1 bordo superiore e quello
inferiore del telaio e nimuovere il fitro dal telaio. Il vetro protettivo anteriore & fissato direttamente nella maschera (VI). I vetro protetiivo
posteriore & fissato nell'alloggiamento del filtro. Sollevare il vetro al centro del bordo in comispondenza della tacca dello schermo ed estrarlo
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dalle impugnature della maschera (V). Piegare leggermente il nuovo vetro ed inserire | bordi laterali nelle impugnature della maschera
(VIIl). Attenzione! E vietato utilizzare la maschera senza vetri protetiivi.

Sostituzione del filtro per saldatura: Rimuovere il filtro e installame uno nuovo al suo posto. Accertarsi che nel nuovo filiro siano installate
batterie nuove.

Lavorare con la maschera da saldatura: [l filtro montato nella maschera funziona automaticamente se illuminato dall'arco elettrico genera-
to durante |a saldatura. Il tempo di nsposta & di 1/25 000 secondi. Prima di saldare, accertarsi che la manopola sia regolata infonalita scura
adatta al tipo di saldatura da eseguire. Se durante il lavoro si nota che il fitro non si oscura automaticamente, smettere iImmediatamente di
lavorare e regolare il fitro. Se il fitro non funziona correttamente nonostante la regolazione, contattare un centro di assistenza autorizzato
dell'importatore. E vietato lavorare con un filtro per saldatura non funzionante, questo pud causare danni irreversibili alla vista. Intervallo di
temperatura dell'ambiente di lavoro da -5° C a +55° C. Il filtro non & progettato per protegoere la vista durante |a saldatura laser.
Istruzioni per I'uso: | senson del filtro devono essere tenuti puliti & non oscurati. Mel filtro automatico per saldatura con regolazione ma-
nuale, il grado massimo e minimo di protezione & quando la regolazione & impostata allo zero. Le protezioni degli occhi contro le particelle
volanti ad alta velocita, portate insieme agli occhiali da vista standard, possono trasmettere ['urto, mettendo a rischio lutilizzatore.
Attenzione! Se a temperaiure estreme & necessaria una protezione contro le particelle volant ad alta velocita, la protezione degli occhi
selezionata deve essere confrassegnata con la lettera Timmediatamente dopo |a lettera che identifica il simbolo dell'urto, ciog FT, BT o AT.
Se |a lettera che indica il simbolo dell'urto non si trova direttamente davanti alla lettera T, |a protezione deqli occhi pud essere utilizzata solo
per proteggere contro le particelle volanti ad alta velocita a temperatura ambiente.

Manutenzione e conservazione: Al termine del lavoro, pulire la maschera con un panno morbido e umido. Rimuovere lo sporco pitl grande
con acgua saponata e asciugare la maschera con un panno. Mon utilizzare detergenti che causano graffi. Mon ufilizzare solventi per pulire
il filtro & la maschera. Mon immergere il filtro per saldatura in acqua. | prodotio deve essere conservato nell'imballaggio in cui viene fomito,
in un luogo buio, asciutto, ventilato e chiuso. Durante Io stoccaggio, non superare |e temperature fra 1-20° C et | +70° C. Proteggere da
polvere, sporcizia ed altre impurita (sacchetti di plastica, borse ecc.). Proteggere dai danni meccanici. Trasporto - negli imballaggi in cui
viene fornito, in cartoni, in mezzi di trasporto chiusi.

Dichiarazione di conformita Disponibile all'indirizzo www toya.pl nella scheda tecnica del prodotto.

Tabella dei livelli di protezione consigliai per la saldatura ad arco

P Intensita di corrente [A]

e 15 ] 6 [ 10 | 15 | 3 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Blattrodi rivestiti B | 9 10 | 1 13 | 14
MAG B g 10 1 [ 12 | 13 [
TIG 8 ] g 10 m | 1 |n
MG su metali pesanti 3 10 1 | n |
MIG su leghe leggere 10 n | 2 [ 13 [ u
Blettroercsions 10 1l 12 13 | 4 ] 15
Taglio  plasma g 0 | 1 12 13 [
Sakatumalmicoplasma | 4 | 5 | 6 |7 | 8 |39 10 1| 12

t5 [ 6 [ 10|15 |2 ]| 0|6 | |w0|125]1%]|175|20]25]250]30] 30|40 50|50 60
ATTENZIONE! Il temine "metalli pesant” & usato per acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe dirame acc.

TUTELA DELL'AMBIENTE

Simbolo della raccolta selezionata dei prodott eletirici ed eletfronici fuon uso. | dispositivi eletiric fuon uso sono rifiufi nciclabili - non
mmm VENN0 buttati in contenitor per rifiuti domestici, in quanto contengono sostanze pericolose per la salute e 'ambientel Agite attivamente
a favore della gestione economica delle risorse naturali e a favore della protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuon uso ai centn
di raccolta. Per ridurre la quantita dei rifiuti buttati, &€ necessario che siano riusati, riciclati o recuperati in qualsiasi modo.
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Inhoud van de instructies volgens de normen; EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE-voorschriften

Fabrikant: Zhejiang Bouyean Technology Co. Lid, Mo, 99 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China.

Importeur; TOYA SA. ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Polska

Productbeschrijvingen: De lashelm met automatische lasfilter met handmatige instelling is een oog- en gelaatshescherming van categore
Il. ontworpen voor de individuele bescherming van de ogen en het gezicht tegen mechanische en verblindingsgevaren. De laskap heeft
een verhoogde mechanische weerstand. De |laskap beschermt niet tegen druppels en spatten van vioeistoffen, grove en fine stofdesltjes,
gas en bogen veroorzaaki door elekirische kortsluiting. De laskap is gemaakt van polyamide PAGG en voorzien van een hoofdband van
polyethyleen met PU-schuimvoering. De lasfilter beschermt de ogen tegen straling van booglassen en heeft een 5-13 graden duisternisin-
stelling. De filter wordt beschermd door polycarbonaat ruiten. Personen die allergisch zijn voor deze materialen kunnen een allergische
reactie ontwikkelen.

Houdbaarheid: Het product heeft geen specifieke houdbaarheidstermijn. Let op slijftage en beschadiging van de componenten van de
laskap. Vervangen volgens de aanbevelingen in de gebruiksaanwijzing.

Aangemelde instantie: DI CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Duitsland
Verklaring van de markeringen: BY, YATO - identificatie van de fabrikant en importeur YT-7 3925 - catalogusnummer van de importeur;
El 379 - Europese norm voor automatische lasfilters; EN 175 - Europese norm voor oog- en gezichitsbescherming tijdens het lassen; 4/5-
9/9799-13 BY 1/1/1/2 379 - lasfiltermarkering met handmatige instelling van het beschermingsniveau: 4 - nr. heldere toestand; 5 - nr. van de
meest heldere donkere toestand; 13 - nr. van de donkerste toestand; 1 - optische klasse; 1 - lichtverstrociingsklasse; 1 - klasse van de licht-
fransmissiecoéfiiciéntatwijking; 2 - hoekafhankelijkheidsklasse; BYS01i - model lashelm; BY 18/ BY 1 F - markering lashelm/ beschermend
glas: 1 - optische Kasse, B - bescherming tegen energiedeeltjes met een hoge snelheid en gemiddelde energie, F - bescherming tegen
energiedeeltjes met een hoge snelheid en een lage energie. CE - Nieuwe-aanpakrichtlijnen conformiteitsmarkering EG, “en” markering die
aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen.

Gebruiksaanwijzing: Voordat de laskap voor de eerste keer wordt gebruikt, moet de beschermfclie van het beschermende glas worden
verwijderd. Het achterlaten van de folie op het beschermende glas vermindert de transparantie en verstoort de werking van de lasfilter.
Om de beschermfolie te verwijderen kan het nodig zijn om de filter en/of de beschermende ruitjes te demonteren, zoals verderop in deze
handleiding beschreven. Vervang versieten of beschadigde onderdelen alleen door onginele onderdelen. Wizig de laskap niet zelf. Het
is verboden om de laskap te gebruiken als wordt vastgesteld dat een onderdeel tekenen van beschadiging vertoont, versleten is of moet
worden vervangen.

Afstelling van het draagsysteem van het laskap: Plaats de laskap over het hoofd, stel indien nodig de bovenste riem zo af dat de laskap
op de juiste hoogte zit. Het ene deel van de band heeft een paddestoel die in het gat in het andere deel van de band wordt gedrukt. Dit
voorkomt onbedoelde verandering van de riemlengte. Druk op de knop aan de achterkant van de hoofdband endraai, en stel de lengte van
de hoofdband zo in dat deze niet wordt ingedrukt tijdens het werk, terwijl de kap niet beweegt terwijl het hoofd beweegt Gebruik de knoppen
aan de zijkant om de kracht in te stellen die nodig is om de afscherming te laten zakken en op te tillen. Door de knoppen los te draaien is
het mogelijk om de afstand tussen de laskap en het gezicht aan te passen. De regeling bestaat uit het losdraaien van beide knoppen, het
vizier naar achteren of naar voren bewegen en het vastdraaien van de knoppen. Zorg ervoor dat beide draaiknopassen in dezelfde positie
(I) staan. Boven de knop aan de rechterzijde van het frame zijn er pinnen voor het instellen van de hoek van de voorhoofdbeschermer bi
het maximaal neerlaten en optillen. Om te regelen dient het gat dat zich tussen het frame en het vizier bevindt zo verschoven worden, dat
het gat in de kam geplaatst wordt op &én van de pinnen (111).

Automatische ondersteuning van de lasfilter: Zet de bednjfsmodusschakelaar in een van de posities. ,GRIND" - deactiveert de automa-
fische dimfunctie en de filter blijt helder, ongeacht de externe omstandigheden. ,CUT" - maakt het mogelijk om de donkere toestand van
de lasfiter in het bereik van 5 - 8 instellen. WELD" - maaki het mogelijk om de donkere toestand van de lasfilter in het bereik van 9 - 13
instellen. De keuze van de donkertegraad van de fiter in donkere toestand gebeurt met de knop “'SHADE". Dankzij de sensoren wordt de
fiter automatisch verduisterd tot het ingestelde niveau wanneer fel licht van het lasproces wordt gedetecteerd. Bij het selecteren van de
donkere toestand, zie de tabel in de handleiding met de aanbevolen beschermingsgraden voor booglassen.

De filter heeft twee extra instelknoppen. Draaiknop gemarkeerd met “DELAY" maakt het mogelijk om de filtlervertragingstijd te wijzigen. Dat
wil zeggen, de tijd waarin de filter zal reageren op de verandering in lichtintensiteit De instelling is fraploos instelbaar, waarbij de positie
“MIN" de minste veriraging in de beschaduwing van de fitter en de positie betekent, en “MAX" geeft de grootste vertraging in de verduistering
van de filter aan. Met de knopinstelling tussen deze instellingen kunt u de filterresponstijd kiezen tussen de maximum- en minimumwaarde.
De draaiknop gemarkeerd met “SENSITIVITY" maakt het mogelijk de gevoeligheid, d.wz. de drempel van de filteractivering, in te stellen.
De instelling verloopt traploos, waarbij de positie *Hi" de hoogste gevoeligheid betekent, de filter zal reageren op een lagere verandering
in lichtintensiteit die op de sensoren valt, en de positie “Lo" betekent de laagste gevoeligheid, de filter zal alleen reageren op een grotere
verandering in de lichtintensiteit die op de sensoren valt. Voor de meeste laswerkzaamheden is het aan te raden om de knop in het midden
van het bereik in te stellen.

Het signaallampje gemarkeerd met “LOW BATTERY/SEABA BATERIA" maakt het mogelijk om de toestand van de voedingsbatterijen van
de lasfilter te controleren_ Als door het indrukken van de “TEST -foets het lampje gaat branden, vervang dan zo snel mogelijk de voedings-
batterijen. Een lasfilter heeft stroom nodig om goed te kunnen functioneren.

Vervangen van de voedingsbatterijen: De batterijen bevinden zich in de behuizing van de lasfilter. Verwijder de filter zoals beschreven in
het volgende hoofdstuk van deze handleiding, verwijder vervolgens de batterijcompartimenten en vervang beide batterijen (IV). De batterij-
en moeten alfijd paarsgewijs worden vervangen.

Vervanging van veiligheidsruitjes: Als er krassen, barsten, verbleking of andere beschadigingen aan de beschermruifjies zijn, moeten
deze worden vervangen door nieuwe. Om de ruitjes te vervangen, moet de filter it het vizier en uit het montageframe van het vizier wor-
den verwijderd. Om de filter te verwijderen, beweeqgt u beide vergrendelingen naar binnen (V) en verwijdert u de frame met de filter. Trek
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voorzichtig de boven- enonderkant van het frame naar buiten en verwijder de filter uit het frame. Het voorste ruitje is direct op het vizier (V1)
gemonteerd. Het achterste ruifie is in de filterbehuizing gemonteerd. Til het ruitie naar het midden van de rand aan de inkeping in de laskap
en trek deze vervolgens uit de houders van de laskap (V). Het nieuwe ruitje lichfies buigen en vervolgens de zijkanten in de houders van
de laskap (VIIl) steken. Let op! Het is verboden om een laskap zonder beschermende ruitjes te gebruiken.

Vervangen van de lasfilter: Verwijder de filtereninstalleer een nieuwe filter op zijn plaats. Zorg ervoor dat er nieuwe batterijen in de nieuwe
filter worden geplaatst Werken met lasbescherming: De in de laskap gemonteerde filtler werkt automatisch als hij wordt vericht door de
elekirische boog die tjdens het lassen wordt opgewekt. De responstijd is 1/25 000 seconden. Vioordat u gaat lassen, moet u ervoor zorgen
dat de knop op de donkere stand is ingesteld die geschikt is voor het type laswerk dat most worden uitgevoerd. Als u tidens het gebruik
merkt dat de filter niet automatisch dimt, stop dan onmiddellijk met werken en pas de filter aan. Als de filter ondanks de instelling niet goed
werkt neem dan contact op met een geautoriseerd servicecentrum van de importeur. Het is verboden om te werken met een niet-functione-
rende lasfilter, wat kan leiden tot onomkeerbare schade aan het gezichtsvermogen. Temperatuurbereik van de werkomgeving van -5 graden
C tot +55 graden C. De filter is niet ontworpen om het gezichtsvermongen tijdens het laserlassen te beschermen.

Bedieningsinstructies: De fitersensoren moeten schoon worden gehouden en mogen niet worden verduisterd. In de automatische lasfilter
met handmatige finafstelling is de maximale en minimale beschermming bij het op nul zetten van de fijnafstelling. Oogbescherming tegen
impact van snelle deeltjes, gedragen in combinatie met een standaard therapeutische bril, kan de impact overbrengen en vormt een risico
voor de drager.

Let op! Als een bescherming nodig is tegen impact van snelle deeltjes bij extreme temperaturen, most de gekozen oogbescherming zijn
aangeduid met een T worden gemarkeerd onmiddellijk achter de letter die het impactsymbool weergeeft, dw.z FT, BT of AT. Als de letter
die het impactsymbool aangeeft niet direct voor de letter T staat, dan kan de oogbescherming alleen worden gebruikt ter bescherming tegen
snelle deeltjes bij kamertemperatuur,

Onderhoud en opslag: MNa afloop van de werkzaamheden moet de laskap met een zachte en vochtige doek worden gereinigd. Grotere
verontreinigingen moeten met zeepwater worden verwijderd en met esn doek worden gedroogd. Gebruik geen krasveroorzakende reini-
gingsmiddelen. Gebruik geen oplosmiddelen om de filter en de laskap te reinigen. Dompel de lasfiter niet onder in water. Het product moet
in een donkere, droge, geventileerde en gesloten ruimte worden opgeslagen in de meegeleverde eenheidsverpakking. Tijdens opslag mag
het temperatuurbereik van -20 graden C tot +70 graden C. Beschermen tegen stof en andere onzuiverheden (plastic zakjes, tasjes, enz.)
Beschermen tegen mechanische schade. Transport - in de biujgeleverde eenheidsverpakkingen, in kartons, in gesloten transportmiddelen.
Conformiteitsverklaring: Beschikbaar op www. toya.pl in het productinformatieblad.

Tabel met aanbevolen beschermingsniveaus voor booglassen

Br Stroomsterkte [A]
oces 15l e 0] B[ w6 [ [wo]125]1m]17[20]25][250]300]35] 400 [ 450 | 500 [ 60
Algedekie sekiroden 3 9 10 1 13 [ 14
MAG 8 g 10 1l | 12 | 13 [ 14
TIG 8 | 9 10 m | 1 |n
MG zware metalen 9 10 1 | © (IR
MIG voor lichte legeringen 10 n | 12 [ un | u
Blektrisch gutsen 10 nl 12 13 [ 14 | 15
Plasma snijden 9 0 | 1 12 13 |
Micraplasmalassen 4+ | s | & 1] 8 |39 10 n | 12

156 [ 10|15 | %] % 60| [w00]125]150] 17| 20]25]250] 30| 30| 400 450 | 500 | 600
LET OP! Dee term "zware metalen” wordt gebruikt voor staal, staallegeringen, koper, koperegeringen, enz.

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Het symbool wijst op de selectieve inzameling van oude elekirische en elektronische apparatuur. Verbruikte elektrische apparaten
= kunnen worden gerecycled. Het is verboden dit bij het huishoudelijk afval te gocien aangezien dit stoffen bevat die schadelijk kunnen
zZiin voor de gezondheid en voor het milieu! Wij vragen u actief bij te dragen de economische natuurijke hulpbronnen te besparen en het
milieu te beschermen door deze gebruikte apparaten in te leveren bij een speciaal punt dat hiervoor is bestemd. Om de verwijdering van
afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of het op een andere wijze herstellen noodzakelijk.
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Mepiexopeve Twy obnyiwv cUpdewva pe Ta TpoTuta: EN 175:; 1997; EN 379: 2003 + A1: 2009/ PPE

KaraokevaoTic: Zhejiang Bouyean Technology Co. Ltd., Mo. 899 Yingfeng Road, Zhanghan, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, Kiva.
Eicaywyéag: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Polska

Mepiypagn mpoidvTog: H aomida ouykGANONS Yo TTPOCLITTO  HE QUTOROTO QIATPO TUYKGAANDNC YE XElpokiviTn pOBuIon eival PEoD TN
karyopiag [ TTpogTaging PoTiwy Kol TIPOTWITOU, KOI TIpoo pICETaN VIO aToUIK TTROTTaTio paTiuy Kol TTRogTiou ammd Priyavikous kivaivoug
Kol KivBUVOUS ammo Qug. H aomida ExEl auEnpevn prxovikh avtioraon. H comida dev TpooTaTEUE! OTTo OTayVOVES Kol TITGIMEC Uypuv, Xovdpd
Kol AETTTO owpaTidio oKGvng, aEpIo kol THED TToU TIPOKAAETON amrd NAEKTRIKG Bpoyukirkhwpa. H aommido KOTOOKEUAOTNKE amd TroAuapidio
PAGE ko EQOBIGOTNKE e 1P0VTA TTOU TV OTOBEQOTTOIET TIGVW TTNV KEQUAR GTICYHEVO ammo ToAuciBuiévio pe emévduan appou PU. To giktpo
OUYKOAANONC TIPOCTATEDEN TO ATIO ATIO TNV OKTIVOPOAIC TFOU TIApAYETA KOTA T OUYKOANO N e nAexTpikd TOEO Kk £xE pribpion okiaong oe
Qéopa 5-13. To @ikTpo TTROCTATECETO OTIO TEAPCKIC KOTOOKEUOT PEVA aTTd TToAUOVBpOKIKG. ZE ATop TIoU Eival aAERYIKG OTA TIOpATICN L)
UAIKE evBEXETON VO TIGPO UOIGOOUY CAAEPYIKY avTidpaon.

Aidprera Qwng: To poity Bev Exel ouykekpipevn Bidpreia [wic. MpogeETe T pBopd ko T {NUIEC OTa OTOIXEIN TS CoTTidoC . AVTIKOTOOTROTE
OUPQWYVE PE TIC UOTATEC OTig oBnyiec xpRonc.

O kowvomroinpévog opyavigpog: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Mepuavia
Emegniynon onudvoewy: BY. YATO - mpooBiopiopo ¢ KoTaoKewaoT Ko eoayuwyea; YT-73925 - apiBudc karahdyou Tou elgoaywyea, BN 379
- Euplutraikd TTpdTummo yia Ta autopara giktpa ouykodnang, EN 175 - EUpwTIdikg TRGTUTIO VIa 10 ECT TIPOCTATING Jamy Kol TIPOUTToU
TIOU YpROIPoTIonUVTal Kard Tn auykohnon, 45-99-13 BY 1/1/1/2 379 - onfjuavarn Tou @iktpou ouykGMnone Qe XeIpokivmn puBmar tou
BoBpod wpootagio: 4 - aplb. PWTEVAC KOTAoTOON:, 5 - apiB. TS Mo QWIEVAS OKOTEVAC KaTdoTaong Tou, 13 - apiB. okoTENAC KaTaoTaonc,
1 - oTmKA KoTnyopia, 1 - kamnyopion grkEdaang puwrdc, 1 - kamnyopic amokAong Tou SUVTEAEDTY HETABoONG PWIOC 2 - KOTNyopia EEApTNo NG
TOU GUVTEAEDTH HETABOGNG QuTog cmmd T ywvia; BYS01i — povTeho Tou kpavoug, BY 1B /BY 1 F — ofjpavon Tou kpdvoug / TpooTareuTikod
yuahiol: 1 - ommkn karnyopia, B - TpooTaoic omio owpamidio U nARc TOxXUTNTOC KO PEONC EVERYEINS, F - TTpooTaoia ammo uwnAn TaxumnTa
Kol Clopamidia yapnAng evépyeiag. CE - anpa ouppdppuong Je TIc veeg odnyiec e EK akay arjpavan 611 TTpEmel va Siapagete aupmhn-
PUIPOTIKEC TIANpOpPORIEC.

OBnyiec xpronc: MNpiv XpnoIMOTIOIRGETE TNV AOTHDN IO TIPWTN GOPA, MPaIPETTE TO TTPOCTATEUTIKG (UAND OTTO TO TTPOCTATEUTIKG T{apaKIa.
APAVOVTOC TO (GIAY OTO TIPOOTOTEUTIKG TIOUAKID PEIvE! Tr) Blapaveld kol dlatapdooEel T AEmoupyia Tou gikTpou cuykeAAnonc. Na va apal-
PECETE TO TIPOOTOTEUTIKG (QIAY LTTOPED Yl YPEICOTE! vl TTOCUVOPUOADYROETE TO (IATRO fifkal Ta TTPOCTUTEUTIKG TEPGKIA OTTWC TIEpIYPAPETA
OT0 EMOUEVD PEpOC Ty oBnyiuy. Mo avTikaTaoTeTe T pBappeva i KOTEOTpOPUEVT EECPTAPOTO POV JE TIPWTGTUTICL MV TROTIOTIOIETE
HOVO! oag TNV aomida. ATayopeleral n Ypnan TG coTmidac EAv TOpaTnpAgETE OT1 KATTOD OTOIYEID TTOpouaIadsl anpeia BAGBNC. £xel gpBape
1 TTRETTEN vl ovTIKCTaoTaBED.

PuBpion Tou ouoThparoc peTagopds The aomibug: TomoBeTAOTE TNV 0o Tida 010 Ke@aN, Qv Eival crrapaiTnTo, puBuicTe TV v IpavT
ETO! WOTE N oomrida v Bpioketal o1o owotd Upod. BEva PEpog ToU IRGVTA EXEI VO JaVITARI TIOU TIRETTE! VO TIECTE] JETO OtV OTIr 010 AN
HEPOC TOU IpdvTo. AuTo Bo amoTpEWEl TV aKoUoIa aAayT Tou pRkoug Tou igdavia. NatioTe 1o TopoAo OTO oW PEPDC TOU IpavTa TIou
TIEQITUAYE! TO KEQAN KO TIEPITTREROVITE TO, pUBPIOTE To PNKOC TOU WOTE Vo iy MECE Kot T SIGpKEID TNC EpYOTiag, eV n aomida va
PNV KIVETQN Komé T SIGPKEID TLV KIVATEWY TOU KEPoAoU. Xpnoidomolore 1o TTAEUPIKG TIOUoAD yIa Vo puBpigeTe T SUVoUn TIou ammameTal
VIO VO KON AGTETE KOl VOl ONKWOETE TV aoTriod. XahpuvovTog 7o o poAa eivar duvaro va puBpigeTe TNy ammooraan ThC amooTaonc amo
10 TTpoowTo. H pubpion anpaivel T YaAdpwaorn ko Twy dU0 TopoAY KII, OTr GUVEXEID, JETOKIVIOT TOU KPAvoUg TTpoC T4 oW 1 TIpog Ta
EUTTROC Ko ipicifo Ty TropoAwy. BefoiwBete dm kon ol dU0 GEovES TW TOPoAWY Exouv puBpaTei atnv idie BEan (11). Mévw omé 1o mopoho
o BECI0 TTAEUDA TOU OKEAETOU, UTTapYoUY paPBdol TTou ETTRETTOUY Ty pUB TN TNC Yuwviag TNC oo THOHG TOU PETWITTOU KOTA Ty HEVIOTN Heiwan
ko avOwwar. 1o Tpooappoyt, JETAKIVGTE TO EKKEVTPO PETAED TOU OKEAETOU KOl TOU KpEVOUC, ETO1 LOTE 1) OTTF OTO EXKKEVTPO VA EQUPHOOTE
ot Evav aTo Touc papdouc (1.

Xe1pio o Tou auTtdparou giktpou cuykdAinong: Pulipiore To Biokdtrrn emAoync Aemoupyiag O pic ammd i Trapakdtw Béaeic. «GRIMND»
- UTTEVEQYOTTOIET Tr) AEITOURYIT QUTOUATNC OKiaonc kal aveEapTtnTa ammd Tic eEwTepIkEC ouvBnikee, To @ikTpo Ba Trapoyeivel purewd. «CUT»
— ETNTPETEI T pUBION TG OKOTEIVAG KOTAOTAOT)C QikTpou ouykGMnang oto paopa 5 - 8. «WELD» — emrpémel m puBuion TG oKoTEVG
KaTaaTaang giktpou ouykéhinonc oto gpdopa 9- 13 H emhoyr Tou PaBuol oxiaanc Tou GiATpow O GROTEVA KaTAaTOaN YiVETOl JE TO TIO-
poho e afpavan « SHADE» . Xdpn otoug aabnripec, n akotiaon Tou giktpou ato kaBopiapevo Bobud yivetal autdpoma JETA TV aviyveuar
TOU EVTOVOU (PUTOC TIOU TTPOERYETT amrd T dlodikooio cuykoAinong. Otav ETMAEYETE U100 OKOTEVT) KOTGOTHON, UTTOPETE VO CKoM UBIOETE
TOV TTivaKe oTig 0dnyieg Xprong Tou SelyvEl Toug ouvioTwpevoug faBuolc TTpooTagiog yia T ouyKkoANo N TOCoU.

To piktpo BiaBéTel Hoo eTmTAEoV TTOPOAD plBuIoNG. ME To TopoAo pe T onpavan «DELAY» pmopeite va aAMIEETE To Xpdvo kaBuaTEpnanc
10U qiktpou. AnA. Tov ¥povo Kard Tov ommoio To GikTpo Ba avTdpaoEl atny ahhayr TC EVTaons Tou gurog. H pubuion yivera opaAd, kain
Béan «MIMN» — anuaivel Tn pikpoTEpn KOBUGTEPHAN ThE OKiaong Tou (iktpou kol r Béan «MAXs — onuaiver Tn peyarldTepn KaBUTTEPNDN THE
oKioone Tou gidtpou. H puBpion Tou TIOpohoU PETOED QUTWY T pUBLITEWY OOC ETNITRETTE VO TIPDOUPUOOETE TO XPOVO OTICKPIONG ToU
(IATPOU JETOED TNC HEYITTNC KOl Trg EAGYIOTNC TIWAC.

To mwopoho pe Ty ofuoavan « SEMSITIVITY» oog emmmpénel va puBuioete v evanabnaia, dnA. 1o kamwgd Tnc Aemoupyiag Tou giktpou. Eival
pI0 opoAn pooappoyn. 0 Béon «Hi» — anpaiver Ty upnioTepn eucioBnoia, To GikTpo Bo aviaTrokpiBEl O pion pIKpOTERN PeTaBoln oty
EVTOOT) TOU (uTaC TIoU TIEQTEN oToug aigBnTipeg, kal i Béan ¢Lo» —onuaive Ty upnAdTepn eucioBraia, 1o giktpo Ba aviaTiokpiBel o pia
HEYaAUTEPN PETROAR OV EVTaan Tou QuToC TIoU TIEQTE aToug aaBrTnpec. Mo 1o peyahlTERD PEPOC TWY EPYOOILY TUYKAAANTNC, TUVICOTA-
TQ1 1) pUBLICT Tou T poAou aTr PEGN ToU QdopaToc.

O Beikmnc pe v EvBeltn « LOW BATTERY/SLABA BATERIA» ooc emTpémel va eAEYEETE TV KATAOTOON TNC UITOTApiac TTou TpopodoTe To
QiATpo auykoAAnanc. Edv matioete 1o koup i « TEST» kan Go avénper n Auyvia EVBEIENC. avTIKATAOTATTE TIC UTratapiec 600 ypiyopa yiveral
To gikTpo ouyKAGAMND NG oTTaiTel Tpogodogia pEOUATOC YIT TWaTH ALToupyia.

AvtikardoTacT Twv pratapiwy tpogodociag O pratapies Bpiokovion ato TEpIBAnua Tou QikTpou ouykehnanc. To @ikTpo TIpETIEN va

APXIKEZST OAHTIIESTS —
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cipaipeBEl GTTLIC TEQPGRETT TTNV ETTOUEVN TIGRAYROQo TWV OBNyIWY XPNoTn, KAl 0T QUVEXEID TTPETTE! TRORNEETE ECW TV PTTaTopia kol
ovTIKamaoToETE kol Tic Blo pmarapiec (V). Na avnikaBioroavron dvTa kol o Suo pmatapies padi.

AVTIKUTAOTOOT) TTPOCTATEUTIKWY yuahiwy: EQv Trapompioete yparlouvIES, puwypeES, BoMuon | GANC CnpIEC OTO TIPOOTUTEUTIKG TlOUAKIT,
OVTIKOTOIOTROTE 70 JE Kanvoupyia. T o ovTIKOTROTATETE TO TIPOOTATEUTIKG TCOMAKIA, CpOIpETTE To QIATPO amd 10 Kpdvo Kol To TTAdICD
TIOU OTEPELOVE! TO (GiATPO OTO Kpavoc. [o Vo armoouvapUohoyRoETE To (IATPO, HETOKIVACTE Kol Ti¢ BU0 QopAAEIGS TIPOC T pEoa (V) ki, ot
OUVEXEID, CUpOIpETTE TO TIACITIO [E TO gikTpo. TpoPALTE TIROTEKTIKG TO ETTAVLY KOl TO KATW AKEO TOU TIACIGIOU KOl GRpOIpETTE TO MIATPO amd
10 MAoigio. To prrpooTive TipooTareumikd TCapdk eival TomoBeTnueévo ameubeio oto kpavog (V). To miow TpooTareutikg TEOWAK Eival OTe-
PELIPEYT OTo TTERIBANUG Touw qiktpou. To TEopaK TIPETE va avuwwBel ato PéTo TG AKprc oTo KOWIPO OTrV Qoo KOl OTh TUVEXEID TIRETTE
va agaipeBel amd nic umodoyEc ™ aomidag (VI). ZgitTe Aiyo 1o vEo TEpaK! Koo OTn OUVEXEIR OUPETE TIC TIAEUPIKEC AKPEC OTIC UTTODOYEC TN
aomidac (Vill). Mpoooyi! Ammayopedetal n xprion ¢ aomibog Ywpic Ta TpooTateuTkd Tdopdra.

AvtikardoTacn Tou giAtpou cuyKOMNoNC APUIPESTE TO (GIATPO Kl CNTIKCTROT AOTE TO PE Eva kavoudpyio. BefaiwBeite 611 éxouv TommoBe-
el vEEC pTTaTapieC aTo VED (ikTpo.

Epyooia pe Tyv aomiba cuykohinong To giktpo mou eival TomoBemuévo oty aomido Ba AsiToupyioel auTopara Grav Ba 1o Quitioe
NAEKTpIKG TOED TToU Brypo upyeiTal Kard T auykahAnon. O ypovog aviidpoong eivar 1/25 000 deutepoheTira. MNpiv EEKIVATETE TriouykoAAnan,
Befaiwbeite 6n 1o TIOPoAO EXEI pUBUICTEL OTr) OROTEIVY KUTAOTATT TIOU Eival KOTAAANAN yio Tov TUTTO OUyYKOAANC NG TTOU TTpay BaToTTolEiT. Av,
Kamd T BIdpKEIa TS AEITOUpYiag, TIapaTnpRasTe 611 7o GikTpo Bev OKIACE auTtopoma, SIOKOWTE QUETWE TNV Epyaaia Kol puBpioTE To QikTpo.
Av 10 ikTpo Dev AEITOUPYET OWwoTA TTopd TN pUBHITT, TIApaKCADU LE ETIKOIVWVATTE PE TO ECoUmIoBOTNUEVD CEPRIC EITayWwyEd. ATayopelETal
N EpyUOi JE Eva QiATpo ouykoehAnong Trou Bev AEImoupyEl, auTo prropel va odnynoel e averravopBurn PAGRN ora pdmia To elpoc Beppo-
Kpaaiog TEpIBaMovTOC EpyaTiag Kupaiverar ammd -5 Pabpotc C Ewg +55 Pabuotc C. To giktpo Bev ipoopilETal yia TTpOCTATIO JaTIL KaTd
T ouykeAAnan pe AEICEp.

O&nyiec Aermoupyiag: O aioBnTipeg gikTpwy TTRETE va diaTnpotvTol kaBapoi ko va gy egmmodifovTal. 270 auTOpOTo PIkTPo TuykoAAn-
ONG PE YEIPOKIVITO OUVTOVIOHE - TO PEYIOTO Kol To eEAdyioTo emimedo TpooTagiog eival OTov o CUVTOVIOPOC EXE opiaTel ato pndev. To péoa
TIpOOTOTICG PaTILwy TTOU TIPOOTATEDOUY GTT0 TRV KpoUan owuomdity uwnAic ToximnTag, TTou (oploUvTal P Ta TUTTKG BepameuTIkg yuahid,
UTTOPED VO JETCHPEPOUY TNV KpoUaT), JE aTToTEAEOpa v UTTARYE KivBUVOC yid Tov XpRoTn.

[Mpoooyn! EQv aTioImeiTol TTpoOTAOIR OTT6 TNV TTROCKPOUTT] OWHOTIBIWY UWnAnC Tay T ToC 08 akpaic Bepuokpaaiec, N ETMAEYUEVT TIpOOTO-
oo Ty pomy TTRETTE va @épel Ty EvBeIEn T apéowg PeTd To ypdppa Tou kabopis To cOpfoho kpolong, dnh. FT, BT [ AT. Edv 1o ypdupa
Trou BnAwvel To alpPoho kpolong Bev Eival auEcwe TIpIV amd 1o ypdupa T, TOTE 1 TIPOOTOOIN Twy JOTILYV UTTORE v XproigotoinBei pdvo
yio TIpoOTagia omid GwpaTidio uynhic Tayotrrac ot Beppokpaoio Swyatiou.

Zuvtipnon ko poAagn: Apol TEASIWOETE TNV Epyaoia, N aommido TRETTE vo kaBaploTel B éva paiako Ko uypo Tiavi. AQIpEaTe peyallTepn
okoBopoia pe COTIOUVOVEDD KON OTEYVWOTE PE Eva Tiavi. M ypnopomoleite kaBapiaTika Trou Tipokaholy ypatfouwviec. M ¥proIJoTToIETE
BlaAUTEC Yion Vo kaBapioeTe To QikTpo Ko Ty aomida. Mn BuBileTe To QiATpo ouykoAANGnc aTo vepd. To TIpOIGV TIRETIE! va QUAGTTETOI OV
TIPWTATUTIN CUTKEUODIR Jovadwy g OKoTEVG, OTEYVO, CEpITOUEVD Kol KAEIOTO Xwpo. Komd ) Bidpkeia e amobrikeuang, pnv umeppfaivere
10 E0pog Beppokpagiog amd -20 Babpoug C Ewg +70 fabuclc Na mpooTtareleral ammd akaBapaiec, okovn ki GMEC JoMIOUOTIKES OUTIEC
(TTACIOTIKEC OOKOUAEC, TEAOVTEC KATT.) Mo rpooTaredeTal amd pryavikéc BAABec. MeTagpopd - 08 OUCKEUOTIEC TIoU TIOpodibovTal, T8 YapToK-
BuuTic, OF KAEIOTO PECT JETOPOPAC.

Anhweon cuppdpeuwong: AiotiBeror oTny IoTogeABo wwwioya.pl oty kipTa Tpoitviog.

Mivakag ouvioTwpevwy Bobpwy TTpooTaoiag yia T ouykeAnarn 1etou
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MPOZOXH O dpoc ofiapéa pérakhas ypnampomoieina yio ydhpa, kpdpora yahPa, yohed, kpapara yahkod .

H MPOZTAZIA TOY NEPIBAAONTOZ

To ouupohe ou uTTOBEIKVOEL TNV ETHAEKTIK GUMOYR TOU OvOAWLEVOU ECOTTAMITPOU NAEKTRIKOU Koi nAEkTpoviKod. O avohwpEvog
mm NAEKTPIKOC EEOTIAIOWOC EVON OVOKUKAMUOIPO UNKD — DEV TIPETIEl VO TTETQYETCH OTOV KOVG KABo oxoutnidiuy, BI10TI TIEPIEYE! OUCTOTIKG
ETIKIVEUVE yio TV ovB puatriv uyeia koi 1o TEpIBaihov! MopoakahoOye va fonBare dpaomkd otny eColkovounuevn DIcyEipIon Twy QUKWDY
TIGPWY Kl TNV TIPOOTAOIN TOU QUOIKOD TTEpIBGANOVTOC  LECW TNE TTapaBoo e TNE OVOAWPEVNE CUTKEURC OT0 anpEio SIGBEanC Twy avahu-
HEVIY NAEKTPIKWOY TUOKEUWY. 110 VO TIEQIDPITETE TV TIOOOTITC TWY CPCIpOUHPEVIOY aORBANTWY Eival amapaoiTiTn n &k vEou Ypnan Touc, n
avaKUKAON 1 ovoKDKEAWTT GE AhAN popin.
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