
сЕРТиФИкАт испытА}lиЙ Ns?I2 от ý мая 20?3 r.

lNSPEcтloN сЕRТlFlсАтЕ Ns2,t 2
(EN 10204.з,1)(EN 10204.з,1)

Производитель:

Ргоdчсёr: OOO ''BEK7SRL ''VEK"
3200,6ендеры , Молдова

ул.ýзержинского 4_А

ýtr. Dzerzhinskyi 4_А; 3200, Bendery, Moldova
Telefon: +373 522 2;09"0ý

Ё.mаil: ехроrt@чеk-рmr.сOm
http ://www.vek,pm r.сOlт

|е к контракту:
to the contract:

Потребитель,адрёс,стран8 :

',address,country:

страна
BPM_TRADE ýRt

молдовА,
r. РЕЗИНА,ул,27АВГУСТА,

tv

Пункг разгрузки:
mчп.Сhisiпач, stг.Uziпеlоr

Спецификация : N963 от 27.04.2023г

А 596 нк / АА,в 504

полые сварные профили (квадратные, прямOуrольные) из
конструкционных сталёй 823ýJRH длина 6,0 м

Маркировка на бирке: 3авод, стандарIl марка С]аЛИ, Ра{lJtеры трубы,длина, Nc пакота, Nя партии, количеств0 труб, вес пакета.Маrl<iпg оп bundte tag: plant, stапdаrt, stell grade, р;ре 
jirnensionr,rbngiirl pr.K.g. Ne, loi Nel quantity of pipe, package Weigh;

lo rn S.R.L. _ел

Чi*'r,т"t"ч9
П;эодолжение на обороте
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l сЕРтиФикАт исfiыТАНиЙ 2{а от 5 мая 1023 r.

lNýрЕстlоN cERTIFlCATE 212
(EN 10204-3.1)

Результаты испытаний

Гlримечание:
Note:

1. Визуальный контрOль маркировка и упаковка без замечаний,
visual inspection mаrkiпg and paoking-without rеmаrks,?, Размеры труб в пределах допуоков,
Pipe dimensionB within the tоlеrапсе limits

3. 100% неразрушающиЙ контроль труб проведен в соответствии с требованt/IяМи EN
,lSo 1 0в93-2, Неразруu.lаЮщий контроЛь проведен с удовлетворительным результатом,
"100% nondestructive test is done ассоrdiпg EN rýO lоЬЪз_z, lчопЬеsiruсtiче tb;ibK. 

- -
4. Трубы отпускаются по фапическому весу

Pipes аге dispensed ассоrdiпg to aotual wФight
указанtlые в l,{астоящем документе трубы соответствуют по качвству условиям контракта.
Those iп this рареr tube is equal to the quality tеrms of tЙе сопtгасtл

Dsсlагаtiоп of quality ргореrtiеs N9 S235JRH-CPR-01
sее iп tho $itв :www,vek-pmr,com/p0036,htm

тест result

17 0090
N9ýz35JRH-cPR-01
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химический состав стали
Chemioal stee| ооmроsitiоп

механические свойс,гва
Mechanical рrорегtiеs

lloMep
плавки
Heat N9

Маосовая доля элементов,7о
Element nrass frасtiоп,%

Предел
текучест
и Yield

point
N/mm2

Предоп
прочност

и
lenSlle

stгепgth

Удлинен
ие

Elongati
OI'l 0/о

Изгиб

х,100
Мп

х1 00
ýi

х1 00
S

х1 000
р

х1 000
Сr

х1 00
Ni

х1 00
Cu

х1 00
N2

х1 000
сЕV
x,l00 х1 00

120771- 1ý 57 1 fl 7 3 l 4 5,| J
1 205з6_: 54 J 7 4 2 5( чд
з2O7в9-3 15 18 о / 4 5] 25 Vл
1222164 41 1.1 35 3 1 9 0-,186 .l 42 294,0 30,0 чл
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