	

	
		

	

	

	

	







CAIET DE SARCINI 
pentru achiziția bunurilor și lucrărilor

1. OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI
Tabel 1
	Nr. LOT
	Cod
CPV
	Denumirea serviciilor și lucrărilor solicitate
	Specificații tehnice
	Valoarea estimată, lei (fără TVA)

	1.
	44160000-9

	[bookmark: _Hlk139460436]Achiziția serpentinelor, colectoarelor și a grinzilor de susținere ale economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1
	Conform Tabelului 2
	2 700 000,00

	
	
	Schimbarea serpentinelor, colectoarelor și a grinzilor de susținere ale economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1
	Conform Formularului de deviz
	1 500 000,00

	Valoarea estimativă totală, lei fără TVA
	4 200 000,00


NOTĂ: Toate cerințele din Caietul de sarcini sunt minimale și obligatorii. Specificațiile tehnice care indica o anumita origine, sursă, producție, tip, un procedeu special, o marcă de fabrică sau de comerț, un brevet de invenție, o licența de fabricate, un standard sunt menționate doar cu scopul de a identifica cu ușurință tipurile de produs ca și concept și nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificații vor fi considerate ca având mențiunea de «echivalent» iar ofertantul are obligația de a demonstra echivalența produselor ofertate cu cele solicitate.
2. LOCUL UNDE VOR FI EXECUTATE LUCRĂRILE. TERMENI DE EXECUȚIE
2.1. [bookmark: _Hlk157420920]Adresa unde vor fi livrate bunurile și vor fi executate lucrările: Republica Moldova, or. Chișinău, str. Vadul lui Vodă, 5 – CET Sursa 2. (Secția Cazane și Turbine Generare nr. 2).
2.2. Termenul de livrare a elementelor economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1 – 120 zile calendaristice de la data semnării contractului.
2.3. Termenul de executare a lucrărilor de demontare/montare a economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1 – 210 zile calendaristice de la data semnării contractului.
3. ELEMENTELE CE TREBUIE ACHIZIȚIONATE
3.1. Serpentinele, colectoarele și grinzile de susținere a economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1 a economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1 ce necesită a fi achiziționate sunt prezentate în tabelul 2 (nr. de uzină – 5; nr. înregistrării – 2547 din 25.12.1967; anul fabricării 1950. Desen tehnic: 215364 - Vedere generală a economizorului – Anexa 1).
3.2. 
Tabel 2
	Nr.
d/o
	Nr. desenului
(specificația)
	Denumirea elementelor
	Material
	Cantitatea (Buc.)
	Masa unitară, kg
	Masa totală, kg

	Economizorul, Nr. desenului tehnic de execuție: 215364 (Anexa 1)

	1. 
	215365
	Serpentină, Ø28×3
	Oțel -20
	45
	214
	9630

	2. 
	215366
	Serpentină, Ø28×3
	Oțel -20
	45
	214
	9630

	3. 
	205957
	Suportul colectorului
	Сб
	1
	61
	61

	4. 
	205958
	Suportul colectorului
	Сб
	1
	61
	61

	5. 
	215384
	Grindă reazem
	ВСт3сп
	6
	181
	1086

	6. 
	215367
	Coloană de suspensie a serpentinei
	Х20Н14С2
	132
	1,6
	211,2

	7. 
	215368
	Coloană de suspensie a serpentinei
	Х20Н14С2
	138
	1,6
	220,8

	8. 
	215368
	Coloană de suspensie a serpentinei
	ВСт3сп
	402
	1,6
	643,2

	9. 
	215367
	Coloană de suspensie a serpentinei
	ВСт3сп
	408
	1,6
	652,8

	10. 
	GOST 103.57
	Placă 30×4, L=1620
	Х20Н14С2
	6
	1,5
	9

	11. 
	GOST 103.57
	Placă 30×4, L=1620
	ВСт3сп
	18
	1,5
	27

	12. 
	GOST 103.57
	Placă 30×4, L=26
	ВСт3сп
	855
	0,03
	25,6

	13. 
	210798
	Colectorul de jos
	Сб
	1
	286
	286

	14. 
	210799
	Colectorul de sus
	Сб
	1
	286
	286

	15. 
	GOST 103.57
	Placă 30×4, L=26
	Х20Н14С2
	315
	0,03
	9,45

	Total, kg
	22839,05


3.3. Serpentinele economizorului trebuie să fie executate din oțel 20, gata pentru montare (cu toate coturile și cu toate construcțiile metalice de susținere, fixare și distanțiere conform desenelor tehnice anexate).
3.4. Suporturile colectoarelor cât și colectoarele vor fi livrate gata pentru montare, cu toate ștuțurile, dopurile și bosajul sudate și rosturile de sudură verificate.
3.5. Grinzile de susținere și coloanele de suspensie  ale economizorului vor fi livrate gata pentru montare conform desenelor tehnice anexate.
3.6. Elementele ofertate trebuie să corespundă cu standardele, normele și regulile în vigoare ale Republicii Moldova
3.7. Parametrii de lucru a serpentinelor primei trepte a economizorului:
· Temperatura agentului termic – 150 oC;
· Temperatura mediului de lucru exterior (gazelor de ardere) – 200 oC;
· Presiunea maximă de lucru – 60 kgf/ cm2 .


4. CONDIȚII DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR, REGLEMENTĂRI TEHNICE ȘI STANDARDE UTILIZATE
4.1. În procesul de realizare a lucrărilor, Executantul este obligat să țină cont de specificul întreprinderii (condițiile de exploatare a CET) prin respectarea cerințelor documentației normativ-tehnice ale Beneficiarului (pașapoartele, instrucțiunile de exploatare, rapoarte de reparații, etc.), care pot fi puse la dispoziția Executantului de către Beneficiar înainte de începerea lucrărilor.
4.2. Devieri de la documentația inițială de proiect nu se admit. La apariția necesității devierii de la proiectul inițial al utilajului, Executantul va fi obligat să coordoneze modificarea proiectului cu organizații a căror activitate să fie acreditată și certificată în domeniul respectiv.
4.3. Documentația tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor este prezentată în tabelul 3.
Tabel 3
	[bookmark: OLE_LINK89]Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	РД 34.03.201
	Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования электростанций и тепловых сетей

	2. 
	РД 34.03.202
	Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок

	3. 
	РД 34.03.204
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями

	4. 
	РД 34.03.301-87
	Правила пожарной безопасности для энергетических предприятий

	5. 
	NRS 35-03-59:2003 
	Reguli de construire şi exploatare inofensivă a cazanelor de abur şi cazanelor de apă fierbinte 

	6. 
	NRS 35-03-70:2005
	Reguli de instalare şi exploatare inofensivă a conductelor de abur şi apă fierbinte 

	7. 
	NRS 35-05-32
	Reguli privind organizarea efectuării inofensive a lucrărilor cu foc la obiectele cu pericol de deflagrație și inflamabilitatea.

	8. 
	РД 10-577-03
	Типовая инструкция по контролю металла и продлению срока службы основных элементов котлов, турбин и трубопроводов тепловых электростанций

	9. 
	РД 34.17.302-97
	Котлы паровые и водогрейные. Трубопроводы пара и горячей воды, сосуды. Сварные соеденения. Контроль качества. Ультразвуковой контроль. Основы положения.

	10. 
	РД 153-34.1-003-01
(РТМ – 1с)
	Сварка, термообработка и контроль трубных систем котлов и трубопроводов при монтаже и ремонте энергетического оборудования

	11. 
	РД 03-606-03
	Инструкция по визуальному и измерительному контролю

	12. 
	EN 14127
	Examinări nedistructive. Măsurarea grosimii cu ultrasunete

	13. 
	EN ISO 10893
	Examinări nedistructive ale țevilor de oțel

	14. 
	EN ISO 3452-1
	Examinări nedistructive. Examinarea cu lichide penetrante.

	15. 
	EN ISO 23277
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de acceptare

	16. 
	EN ISO 16810 
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Principii generale

	17. 
	EN 13018
	Examinări nedistructive. Examinare vizuală. Principii generale.

	18. 
	EN 13927
	Examinări nedistructive. Examinare vizuală. Echipament.

	19. 
	EN ISO 17637
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinarea vizuală a îmbinărilor de sudate prin topire.

	20. 
	EN ISO 3452-4
	Examinări nedistructive. Examinări cu lichide penetrante. Partea 4: Echipament.

	21. 
	CEN/TR 17108
	Examinări nedistructive. Iluminare în defectoscopia prin penetrare și cu particule magnetice, bunele practici.

	22. 
	EN ISO 17640
	Examinări nedistructive ale îmbinărilor sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare și evaluare.

	23. 
	EN ISO 11666
	Examinări nedistructive ale sudurilor. Examinare cu ultrasunete. Niveluri de acceptare.

	24. 
	EN ISO 9712
	Examinări nedistructive. Calificarea și certificarea personalului.

	25. 
	EN ISO 16827
	Examinări nedistructive. Examinarea cu ultrasunete. Caracterizarea și dimensionarea discontinuităților.

	26. 
	EN 12799
	Lipire tare. Examinări nedistructive ale îmbinărilor prin lipire tare.

	27. 
	LP 151/2022
	Legea privind funcționarea în condiții de siguranță a obiectivelor industriale și a instalațiilor tehnice potențial periculoase nr.151 din 09.06.2022

	28. 
	HANRE nr. 155 din 01.04.2022
	Norme minime de exploatare a centralelor și rețelelor electrice	

	29. 
	RT DSE 1.01-2005
	Reglementarea tehnică „Reguli generale de apărare împotriva incendiilor în Republica Moldova”

	30. 
	NCM G.04.08:2017
	Izolația termică a utilajului și a conductelor

	31. 
	NRS 35-03-96:2008
	Cerințe de securitate industrială la construcția, montarea, punerea  în funcțiune, utilizarea, repararea și verificarea tehnică a macaralelor

	32. 
	NRS 35-03-73:2006
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a instalațiilor de ridicat (turlelor)


4.4. Executantul, cu 10 zile lucrătoare înainte de începerea lucrărilor va prezenta pentru aprobare:
· [bookmark: OLE_LINK23][bookmark: OLE_LINK26]Listele cu subantreprenorii care vor fi implicați la realizarea lucrărilor (după caz);
· Listele cu personalul care va fi implicat la realizarea lucrărilor.
4.5. [bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK57]După semnarea contractului, în termen de 10 zile lucrătoare, Executantul va prezenta și aproba cu administrația ”TERMOELECTRICA” S.A. graficul calendaristic detaliat de livrare a bunurilor și de realizare a lucrărilor, în 2 exemplare unul pentru Executant și unul pentru ”TERMOELECTRICA” S.A.. Graficul calendaristic detaliat se va anexa la contract și va fi parte componentă a contractului.
4.6. Executantul este obligat să realizeze lucrările în conformitate cu graficul calendaristic detaliat de realizare a lucrărilor.
4.7. Dacă Executantul va încălca graficul cu o perioadă mai mare de 10 zile calendaristice și nu va întreprinde măsuri pentru accelerarea lucrărilor (mărirea echipelor de executare a lucrărilor în 2-3 schimburi) cu revenirea la graficul inițial, ”TERMOELECTRICA” S.A. va avea dreptul să rezilieze contractul în mod unilateral, cu suportarea de către Executant a penalităților contractuale, totodată Executantul va compensa toate pagubele suportate de Beneficiar create din cauza neexecutării lucrărilor în termeni.
4.8. Lucrările se vor executa în baza autorizației de lucru. La executarea lucrărilor se vor respecta cu strictețe regulamentele stipulate în tabelul 3.
4.9. La încălcarea regulamentelor din tabelul 3, echipa de reparație va fi înlăturată de la locul de muncă, până când nu se va remedia încălcarea. La depistarea încălcărilor sistematice, sau o singură dată dar grav a regulamentelor, ”TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să rezilieze contractul în mod unilateral, cu survenirea consecințelor prevăzute de legislația în vigoare.
4.10. Pentru toate defectele depistate în momentul realizării lucrărilor, Executantul în termen de 1 zile va informa responsabilii Beneficiarului și va întocmi acte de defectare care vor fi coordonate cu ”TERMOELECTRICA” S.A.
4.11. Monitorizarea procesului de executare a lucrărilor va fi efectuată de către personalul calificat al ”TERMOELECTRICA” S.A.  
5. [bookmark: _Hlk158126877][bookmark: _Hlk126835724]ARTICOLE, PRODUSE, PIESE, ECHIPAMENTELE, INSTALAȚIILE, UTILAJELE, SCULELE, INSTRUMENTELE ȘI ALTE OBIECTE NECESARE PENTRU EXECUTAREA LUCRĂRILOR
5.1. Toate elementele constructive pentru construcțiile metalice de fixare/suport ce vor fi necesare în procesul executării lucrărilor vor fi asigurate de către executant.
5.2. Toate materialele destinate căptușirii și izolației termice (cărămidă refractară, cărămidă diatom, betoane refractare și termoizolante, vată minerală, țesătură din fibră de sticlă cu folie de aluminiu) vor fi asigurate de către executant.
5.3. Executantul va asigura schele și platforme pentru lucrări la înălțime (în caz de disponibilitate, executantul va putea prelua schele ce se află în gestiunea ”TERMOELECTRICA” S.A. cu întocmirea actului corespunzător).
5.4. Executantul lucrărilor este obligat să efectueze lucrările cu toate materialele consumabile proprii, care trebuie să fie conforme actelor normative în vigoare pe teritoriul Republicii Moldova.
5.5. Executantul este obligat să realizeze lucrările cu toate mecanismele, ustensile și instrumentele proprii, care trebuie să fie conforme actelor normative în vigoare pe teritoriul Republicii Moldova. La utilizarea mecanismelor, ustensilelor și instrumentelor din proprietatea ”TERMOELECTRICA” S.A., costul acestora nu va fi inclus în Procesele-Verbale de recepție a lucrărilor.
5.6. Executantul lucrărilor este obligat să realizeze lucrările cu echipamente, instrumente și mijloace de protecție verificate în conformitate cu actele normative în vigoare ale Republicii Moldova.
5.7. La utilizarea materialelor, mecanismelor, ustensilelor și instrumentelor din proprietatea „TERMOELECTRICA” S.A.,  costul  acestora nu va fi inclus în Procesele-Verbale de recepție a lucrărilor.
5.8. Executantul lucrărilor este obligat să admită la realizarea lucrărilor doar personal calificat, certificat și atestat pentru efectuarea lucrărilor prezentului caiet de sarcini conform actelor normative și legislative în vigoare ale Republicii Moldova.
5.9. Tot personalul care va fi implicat la executarea lucrărilor trebuie să dețină legitimații în conformitate cu legislația Republicii Moldova, în care obligatoriu va fi indicat:
· Rezultatele verificării cunoștințelor în domeniul Securității Tehnice;
· Rezultatele verificării cunoștințelor în domeniul Securității Antiincendiare;
· Dreptul de executare a lucrărilor speciale în conformitate cu competențele corespunzătoare;
· Rezultatele controlului medical.
Legitimațiile vor fi prezentate obligatoriu în cadrul instruirii primare, persoanele care nu vor deține legitimație nu nor fi admise la executarea lucrărilor. Personalul pe tot parcursul executării lucrărilor trebuie să dețină în permanentă legitimațiile, iar la solicitarea specialiștilor „TERMOELECTRICA” S.A. acestea trebuie să fie prezentate.
5.10. Personalul companiei ofertante, implicat în procesul de executare a lucrărilor de control nedistructiv, trebuie să posede certificat de competență cu termen valabil, pentru aplicarea metodelor care presupun deținerea certificării, și cu nivelul de calificare – minim 2 în conformitate cu standardul EN ISO 9712.
6. CERINȚE PRIVIND TEHNOLOGIA DE EXECUTARE A LUCRĂRILOR
6.1. Executantul va efectua lucrări de pregătire a locului de muncă (amenajarea platformelor de lucru la înălțime, montarea mecanismelor de ridicat mobile, pregătirea recipientelor pentru deșeuri, pregătirea locului de depozitare a utilajului demontat, transportarea la locul de muncă a utilajului ce urmează a fi montat).
6.2. Executantul va demonta izolația termică a colectoarelor realizată din vată minerală având protecția din țesătură din fibră de sticlă și folie de aluminiu și tencuială din amestec de ciment și azbest.
6.3. Executantul va tăia mantaua cazanului executată din foaie de oțel cu grosimea de 4 mm, după care va demonta zidăria pereților laterali ai părții convective (în zonele necesare pentru a schimba economizorul) a cazanului executată din cărămidă diatomit și cărămidă refractară (la demontare se va ține cont de fixarea cărămizilor nedemontate din partea de sus cu scopul de a evita prăbușirea zidăriei superioare).
6.4. Executantul va demonta serpentinele, colectoarele și grinzile de susținere ale economizorului, după care le va transporta către locul de cântărire și evacuare a metalului uzat.
6.5. La demontarea grinzilor de susținere vechi și montarea celor noi se va ține cont de consecutivitatea demontării și montării pentru a evita deformarea carcasei cazanului.

6.6. La sudarea elementelor executate din metal de tip Х20Н14С2 se vor utiliza electrozi de tip ЭА-2С2 sau analogul acestora, iar la sudarea celorlalte elemente se vor utiliza electrozi de tip ЭА-42 sau analogul acestora .
6.7. Mărimile geometrice ale cordoanelor de sudură trebuie să corespundă cerințelor stipulate în             РД 153-34.1-001-2001 (РТМ-1с).
6.8. Până la începerea lucrărilor de sudură, în conformitate cu cerințele РД 153-34.1-003-01 (РТМ-1с), Executantul va prezenta Beneficiarului spre examinare 2 mostre sudate de către sudorul ce va fi implicat în procesul de montare a elementelor. Mostrele trebuie să fie realizate conform următoarelor cerințe:
· prima mostră va fi sudată cap-cap din 2 segmente de țeavă cu Ø28×3mm și lungimea fiecărui segment de minim 200mm. Dimensiunile teșiturilor și a cordonului de sudură trebuie să corespundă cerințelor GOST 16037-80 (tabelul 7, tip sudură-C17);
· a doua mostră va fi realizată prin sudură de colț cu sudarea unui segment de țeavă Ø28×4mm cu încastrare în segment de țeavă cu Ø219(273)×8(10)mm. Dimensiunile teșiturilor și a cordonului de sudură trebuie să corespundă cerințelor GOST 16037-80 (tabelul 24, tip sudură-У15);
În cazul în care se vor depista imperfecțiuni inadmisibile în metalul cordoanelor de sudură a mostrelor realizate după efectuarea controlului nedistructiv de către Beneficiar, sudorul va realiza repetat mostre spre control. Dacă se depistează imperfecțiuni inadmisibile pe mostra realizată repetat, atunci sudorul nu va fi admis spre realizarea lucrărilor.
6.9. După montarea grinzilor de susținere, executantul va monta serpentinele noi (cu coloanele de suspensie deja montate) în cazan și le va fixa de grinzi după care le va suda cu ștuțurile colectoarelor.
6.10. Toate rosturile de sudură executate în procesul de schimbare a elementelor vor fi verificate în volum de 100% cu metode de control nedistructiv în conformitate cu cerințele normative.
6.11. Executantul va efectua zidirea pereților laterali ai părții convective cu cărămidă refractară apoi cu cărămidă diatomit după care va tencui suprafața și va suda pe contur mantaua nouă a cazanului executată din tablă de oțel cu grosimea de 4 mm.
6.12. Executantul va efectua izolarea termică a colectoarelor cu vată minerală cu grosimea 100 mm cusute cu plasa de sârmă pe ambele părți și protecția o va executa cu țesătură din fibră de sticlă și folie de aluminiu.
6.13. Volumul de lucrări preconizate pentru schimbarea economizorului cazanului cât și pentru controlul nedistructiv la schimbarea economizorului cazanului ГМ-50 Nr.1 sunt prezentate în „Listei cu cantitățile de lucrări Nr.1 și Nr.2” (pct. 13).
6.14. ”TERMOELECTRICA” S.A. este în drept să modifice volumul lucrărilor, despre acest fapt Executantul va fi informat în prealabil.
7. CERINȚE PRIVIND CALCULUL COSTULUI
7.1. Costul lucrărilor va include toate cheltuielile aferente suportate de către Contractant. Costul serviciilor va fi exprimat în lei fără și cu TVA și va rămâne ferm pe toată perioada de derulare a contractului.


7.2. Modalitatea de calculare a costului lucrărilor, se va efectua prin prezentarea devizelor de cheltuieli. Determinarea valorilor de deviz a lucrărilor/serviciilor efectuate de către Antreprenori se efectuează cu respectarea cerințelor al ordinului intern nr. 195 din 26.12.2024. 
https://termoelectrica.md/ordin-cu-privire-la-determinarea-valorii-de-deviz-a-lucrarilor-efectuate-de-catre-antreprenor/
7.3. Lucrările vor fi asigurate cu apă, electricitate și aer comprimat din contul Beneficiarului, (pct. 6 ordinul nr. 195).
7.4. [bookmark: _Hlk158638774]Condițiile de executare a lucrărilor sunt normale. Cu excepția lucrările de demontare/montare, controlul metalului utilajului la schimbarea economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1,  (Lista cu cantitățile de lucrări Nr.1, capitolul 2; Lista cu cantitățile de lucrări Nr.2). Lucrări  vor fi îndeplinite în condiții de muncă strâmtorate și în prezenta utilajului aflat în funcțiune, fapt ce determină includerea coeficientului pentru condițiile strâmtorate de muncă.
8. CONDIȚII DE RECEPȚIE A BUNURILOR
8.1. Controlul corespunderii calității se va efectua de către specialiștii „TERMOELECTRICA” S.A. 
8.2. La livrarea bunurilor ofertantul trebuie să prezinte:
8.2.1. Pașapoartele echipamentului și toate certificatele de calitate ale elementelor și acestea trebuie să conțină toată informația referitor la calitatea bunului în conformitate cu cerințele caietului de sarcini;
8.2.2. Pașapoartele elementelor de la uzina producătoare cu indicarea duratei de exploatare ale acestora;
8.2.3. Certificatul de garanție a bunurilor – minim 60 luni din data punerii în funcțiune;
8.2.4. Desenele tehnice pentru fiecare element în parte.
8.2.5. Certificatele de calitate, conformitate ale elementelor economizorului, în corespundere cu cerințele legislației în vigoare a Republicii Moldova;
8.3. Specialiștii „TERMOELECTRICA” S.A., după livrarea echipamentului, vor prelua mostre (în conformitate cu cerințele tehnico-normative de reglementare) pentru stabilirea corespunderii calității. Mostrele pot fi preluate fără prezența responsabililor companiei furnizor a bunurilor.
8.4. În cazul depistării neconformităților (defectelor) la elementele livrate, în momentul controlului corespunderii calității, Beneficiarul este în drept să se refuze de bunurile livrate (să returneze elementele) fără a le achita.
9. CONDIȚII DE RECEPȚIE A LUCRĂRILOR
9.1. La finalizarea lucrărilor, în termen de 5 zile lucrătoare Executantul va remite Beneficiarului documentația tehnică (raportul tehnic) de executare a lucrărilor.
9.2. Raportul tehnic de executare a lucrărilor va fi prezentat printr-un exemplar în original și o copie a acestuia, vizate cu semnătura conducătorului de lucrări și autentificate cu ștampila umedă a companiei Executantului. Raportul tehnic trebuie să fie îndosariat și numerotarea paginilor trebuie să corespundă cuprinsului acestuia. De asemenea, raportul tehnic trebuie să conțină cel puțin următoarele date:
9.2.1. Raport de control nedistructiv al rosturilor de sudură executat de către specialiști certificați prin aplicarea tuturor metodelor solicitate și reglementate conform standardelor din domeniu;
9.2.2. Raport cu privire la realizarea lucrărilor de sudură (tip sudură, nume sudor (poanson), poziție, număr rost de sudură conform desenelor tehnice, tip electrozi);
9.2.3. Copiile certificatelor de competență a specialiștilor implicați la controlul nedistructiv;
9.2.4. Copiile legitimațiilor cu termen valabil ale sudorilor care au executat lucrările de sudură;
9.2.5. Certificatele de calitate ale tuturor materialelor utilizate (metale, țevi, electrozi ș.a.);
9.2.6. Alte certificate necesare în conformitate cu legislația Republicii Moldova. 
9.3. Recepția finală a lucrărilor se va efectua:
9.3.1. După ce se vor efectua încercările hidraulice (testarea la presiune) ale elementelor montate și supuse controlului nedistructiv în baza prezentului Caiet de Sarcini.
9.3.2. În termen de 5 zile lucrătoare după încercările hidraulice, Executantul va remite Beneficiarului procesele verbale de recepție a lucrărilor.
9.4. Procesul verbal de recepție a lucrărilor trebuie să conțină:
9.4.1. Formularele Nr.3, Nr.5 și Nr.7 în cazul efectuării devizului prin metoda de resurse;
9.4.2. Devizele de cheltuieli cu argumentarea și materialele utilizate dacă lucrările au fost efectuate conform cataloagelor de prețuri;
9.5. Beneficiarul urmează să recepționeze lucrările efectuate în termen de 14 zile, prin semnarea procesului-verbal de recepție, sau să remită, în același termen, Executantului refuzul de a semna actul dat cu indicarea obiecțiilor.
9.6. Termenul prevăzut pentru recepția lucrărilor/serviciilor poate fi prelungit de Beneficiar în dependență de complexitatea procedurii de recepție a lucrărilor efectuate.
10. REMEDIEREA VICIILOR ASCUNSE ȘI A DEFECTELOR
10.1. În cazul în care se constată existența vreunor vicii și/sau defecte, acestea vor fi aduse la cunoștința Executantului, care în termen de 5 zile lucrătoare este obligat să finalizeze sau să remedieze lucrările și/sau defectele.
10.2. [bookmark: OLE_LINK45][bookmark: OLE_LINK46][bookmark: OLE_LINK48][bookmark: OLE_LINK49][bookmark: OLE_LINK50][bookmark: OLE_LINK51][bookmark: OLE_LINK52][bookmark: OLE_LINK53][bookmark: OLE_LINK54][bookmark: OLE_LINK55]La depistarea neconformităților la lucrările executate, în perioada garanției, Executantul este obligat să înlăture neconformitățile în termen de 10 zile lucrătoare.
10.3. Lichidarea defectelor se efectuează din contul Executantului, inclusiv și materialele necesare pentru înlăturarea acestora.
10.4. După lichidarea de către Executant a tuturor defectelor, părțile vor efectua din nou recepția. În funcție de constatările făcute Beneficiarul va aproba sau va respinge recepția.
11. DOCUMENTE OBLIGATORII LA DEPUNEREA OFERTEI
11.1. Oferta trebuie să includă integral achiziția de bunuri și lucrări;
11.2. Date generale despre participant;
11.3. Certificat de înregistrare a întreprinderii;
11.4. Specificația tehnică a bunurilor cu indicarea țării de origine și a uzinei producătoare;
11.5. În ofertă trebuie să fie prezentată dovadă că uzina producătoare a elementelor de cazan deține licență domeniului respectiv, sau alte documente a țării de origine a uzinei, care demonstrează că uzina are dreptul și posibilitatea să producă elemente de cazane cu parametrii necesari.
11.6. Specificația de preț cu indicarea prețului fiecărui element în parte;
11.7. Graficul cu indicarea datei de livrare a bunurilor și de executare a lucrărilor;
11.8. Declarație privind personalul de specialitate propus pentru implementarea contractului;
11.9. Declarație privind dotările specifice, utilajul și echipamentul necesar pentru îndeplinirea corespunzătoare a contractului, inclusiv echipamentul pentru realizarea controlului nedistructiv pentru toate metodele expuse în prezentul caiet de sarcini; 
11.10. Echipamentele și instrumentele trebuie să dețină buletine de verificare metrologică/etalonare cu termen valabil pentru perioada efectuării lucrărilor;
11.11. Copiile legitimațiilor sudorilor cu termen valabil;
11.12. Documentația cu referire la setul de lichide penetrante care vor fi utilizate pentru executarea lucrărilor, și anume: uzina producătoare, caracteristicile tehnice și corespunderea acestora cerințelor ISO 3452;
11.13. Lista principalelor lucrări asemănătoare executate în ultimii 5 ani de activitate;
11.14. [bookmark: _Hlk127524420]Copia avizului/demersului de expertiză tehnică a companiei ofertante (sau a subantreprenorului care va executa lucrările, în acest caz este necesar de anexat copia contractului de parteneriat cu subantreprenorul) pentru executarea lucrărilor la obiecte industrial periculoase.
11.15. Devizele de cheltuieli conform ordinului intern nr. 195 din 26.12.2024.
12. CERINȚE DE MENTENANȚĂ
12.1. Garanția bunurilor și lucrărilor executate va constitui 60 luni din momentul semnării procesului verbal de recepție a lucrărilor.
13. VOLUMUL DETALIAT AL LUCRĂRILOR NECESARE DE EXECUTAT


	Lucrări de schimbare a economizorului Cazanului ГМ-50 Nr.1
	Formular Nr.1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	




Lista cu cantitățile de lucrări Nr.1
	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Lucrări de construcții.
	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrări de pregătire
	
	

	
	
	Capitolul 1.1.1. Demontarea 
	
	

	1
	RpCP45D
	Demontarea balustradelor, grilelor, parapetelor si împrejmuirilor metalice etc
	kg
	100,000

	 2
	RpCP45D
	Demontarea construcțiilor metalice cu recuperarea materialelor
	kg
	300,000

	 3
	RpIF03B
	Tăierea tablei din otel cu flacăra oxiacetilenica, având grosimea de până la 5 mm
	m
	3,000

	 
	
	Capitolul 1.1.2. Montarea 
	
	

	4
	CL17B
	Confecții metalice diverse, montate aparent: Construcții metalice din demontare
	kg
	400,000

	 5
	CH10C
	Confecționare construcții metalice pentru consolidarea carcasei cazanului
	kg
	170,000

	 6
	CL11A
	Montare construcții metalice pentru consolidarea carcasei cazanului, gata confecționate pentru consolidarea carcasei cazanului
	t
	0,170

	 7
	CP18A
	Sudarea pe contur a plăcilor din otel suprapuse, având grosimea de 5 - 7 mm inclusiv
	m
	3,000

	 
	
	Capitolul 1.2. Izolație
	
	

	
	
	Capitolul 1.2.1. Demontarea izolației
	
	

	8
	RpIzF02A
	Confecționarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrărilor la înălțimi de peste 3 m, executate din bile, dulapi si rigole de rășinoase 
	m2
	40,000

	 9
	RpIzF02B
	Confecționarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrărilor la înălțimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara si dulapi de rășinoase
	m2
	60,000

	 10
	RpIF03B
	Tăierea tablei din otel cu flacăra oxiacetilenica, având grosimea de până la 5 mm
	m
	40,000

	 11
	RpIzB58A
	Desfacerea masei de betoane termoizolante aplicate sub forma de tencuiala
	t
	0,500

	 12
	RpIzB59
	Desfacerea cu mijloace manuale a zidăriei de cărămidă ceramice, betoane refractare sau izolante, la cazane, cuptoare etc., in variantele : la pereții cazanelor, cuptoarelor cu cărămizi pline   (Cărămidă refractara ША-8, 1150 buc)
	m3
	2,320

	 13
	RpIzB59A
	Desfacerea cu mijloace manuale a zidăriei de cărămidă ceramice, betoane refractare sau izolante, la cazane, cuptoare etc., in variantele : la pereții cazanelor, cuptoarelor cu cărămizi pline   (Cărămidă diatomit, 1150 buc.)
	m3
	2,320

	 14
	RpIzB58A
	Desfacerea masei de betoane refractare sau izolante
	t
	2,300

	 15
	IzJ11A
	Desfacerea protecției izolației din carton bitumat sau împâslitură din fibre de sticla bitumata, executata într-un strat (cu folie de aluminiu, executata într-un strat)
	m2
	7,500

	 16
	RpIzD39D
	Desfacerea protecțiilor, ecranărilor si izolațiilor termice, la conducte si aparate executate din izolații termice la conducte si aparate de orice fel (din tencuieli de azbest si ciment)
	m2
	7,500

	 17
	IzJ12A
	Desfacerea izolațiilor termice la conducte si aparate de orice fel , Vata minerala 100 mm grosime
	m2
	15,000

	 18
	RpCU09C
	Transporturi cu mijloace manuale prin purtat direct la 60 m distanta cu o încărcătura până la 50 kg (pentru 1 m transportat pe verticala se considera 10 pe orizontala) 
	t
	9,300

	 19
	TsH92A
	Încărcarea in auto: gunoi
	t
	9,300

	 
	
	Capitolul 1.2.2. Montarea izolației
	
	

	20
	RpIC27A adaptat
	Confecționarea si montarea suporturilor din cornier 50x6 de susținere  a cărămizilor
	kg
	26,500

	 21
	RpIzB27A
	Zidărie refractara la pereții de cuptoare  din cărămidă de șamotă,  format normal sau din produse de șamotă nestandardizate,  executata cu mortar refractar, cu rosturi de 2 mm grosime (Cărămidă refractara ША-8, 1150 buc)
	m3
	2,320

	 22
	RpIzB27A adaptat
	Zidărie refractara la pereții de cuptoare  din cărămidă de șamotă,  format normal sau din produse de șamotă nestandardizate,  executata cu mortar refractar, cu rosturi de 2 mm grosime (Cărămidă diatomit 1150 buc. Norma 500 kg/m3)
	m3
	2,320

	 23
	IzI20B
	Tencuirea cu mortar de azbest si ciment, grosime 30 mm
	m2
	17,500

	 24
	RpIzB24D
	Beton REFRACTAR turnat in cofraje, având densitatea aparenta peste 1,8 kg/dm3 in straturi succesive, exclusiv cofrajul si susținerile 
	m3
	1,100

	 25
	RpIzB24D

	Beton IZOLANT turnat in cofraje, având densitatea aparenta peste 1,8 kg/dm3 in straturi succesive, exclusiv cofrajul si susținerile
	m3
	0,100

	 26
	RpIzB53A
	Tencuieli cu mase refractare sau izolante
	t
	0,500

	 27
	CP18A
	Sudarea pe contur a plăcilor din otel suprapuse, având grosimea de 5 - 7 mm inclusiv
	m
	40,000

	 28
	preț

	Foaie din otel grosime de б=4mm
	m2
	17,500

	 29
	RpIzD07B
	Izolarea aparatelor cu saltea din vata minerala cusute pe ambele părți cu plasă zincată, gata confecționate, având grosimea de 100 mm, la volume sau suprafețe de format complicat
	m2
	15,000

	 30
	IzI21B
	Protecția termoizolației la conducte prin înfășurate in mod de spirala cu pelicula (folie) din PVC pe porțiuni drepte (teșitură din fibre de sticla cu folie de aluminiu)
	m2
	15,000

	 31
	RpCU09C
	Transporturi cu mijloace manuale prin purtat direct la 60 m distanta cu o încărcătura până la 50 kg (pentru 1 m transportat pe verticala se considera 10 pe orizontala) 
	t
	9,300

	 
	
	Capitolul 1.3. Deplasarea si ridicarea materialelor
	
	

	
	
	Capitolul 1.3.1. Deplasarea elementelor demontate, utilajului la locul de depozitare.
	
	

	32
	RpCU09E
	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si încărcarea si descărcarea materialelor transportate cu scripetele până la 5 m înălțime
	t
	22,839

	 33
	RpCU09A
	Transporturi cu mijloace manuale cu roaba pe pneuri la 100 m distanta cu încărcătura 100 - 120 kg, inclusiv așezarea dulapilor de circulație si curățarea drumului roabei cu încărcarea si descărcarea prin așezare
	t
	22,839

	 34
	TrB22F2D2
	Transportul materialelor cu automacaraua de 6-9,9 tf, amplasata in poziție fixa, greutatea materialelor peste 1,5 t si  înălțimea de ridicare fiind de 6-12 m 
	t
	22,839

	 
	
	Capitolul 1.3.2. Deplasarea si ridicarea materialelor la locul de munca, elementelor noi. 
	
	

	35
	TrB22F2D2
	Transportul materialelor cu automacaraua de 6-9,9 tf, amplasata in poziție fixa, greutatea materialelor peste 1,5 t si  înălțimea de ridicare fiind de 6-12 m 
	t
	22,839

	 36
	RpCU09A
	Transporturi cu mijloace manuale cu roaba pe pneuri la 100 m distanta cu încărcătura 100 - 120 kg, inclusiv așezarea dulapilor de circulație si curățarea drumului roabei cu încărcarea si descărcarea prin așezare
	t
	22,839

	 37
	RpCU09E
	Transporturi cu mijloace manuale cu scripetele, inclusiv montarea si demontarea scheletului pentru scripete si încărcarea si descărcarea materialelor transportate cu scripetele până la 5 m înălțime
	t
	22,839

	 
	
	Capitolul 1.4. Elemente metalice pentru susținerea economizorului
	
	

	38
	CL04E
	Grinzi cu inima plina din otel gata confecționate, livrate in tronsoane, asamblate prin sudura,  montate la înălțimi până la 35 m, având până la 1-3 t inclusiv (FARA PRET Grinda cu inima plina livrate in tronsoane) (montarea pozițiilor nr. 3, 4, 5)
	t
	1,208

	 39
	preț

	Grindă reazem, suporturile colectoarelor (tabel 2, pozițiile nr. 3, 4, 5; desen tehnic nr. 215364) (gata confecționată)
	kg
	1.208,000

	 40
	CP18A
	Sudarea pe contur a plăcilor din otel suprapuse, având grosimea de 5 - 7 mm inclusiv (montarea pozițiilor nr.  6, 7, 8, 9, 12, 15 din desen tehnic nr. 215364)
	m
	294,120

	 41
	CP18A
	Sudarea pe contur a plăcilor din otel suprapuse, având grosimea de 5 - 7 mm inclusiv (racordarea poziției nr. 5 cu pozițiile nr.  6, 7, 8, 9 din desen tehnic nr. 215364)
	m
	54,000

	 42
	CP18A
	Sudarea pe contur a plăcilor din otel suprapuse, având grosimea de 5 - 7 mm inclusiv (montarea pozițiilor nr.  10, 11 din desen tehnic nr. 215364)
	m
	32,400

	 43
	preț
	Placă 30×4, Coloană de suspensie (pozițiile nr. 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 15 din desen tehnic nr. 215364)  (gata confecționate)
	kg
	1.799,000

	 
	
	Capitolul 2. Demontarea si montarea  utilajului. Condiții stingherite k=1,35 p.2 ordin a Ministerului CDT al RM nr.117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам=1,3500
Коэффициент к машинам=1,3500
	
	

	44
	M1M04A
	Demontarea in subansamble a utilajelor de mare complexitate, având greutatea până la 50 t 
	t
	22,839

	 45
	M1A03A
	Recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine, buncăre, silozuri metalice) din otel-carbon, livrate in subansamble (tronsoane, virole), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul având greutatea de  până la 10 tone (Secțiile economizorului și colectoarele, pozițiile nr. 1, 2, 13, 14 din desen tehnic nr. 215364)
	t
	19,832

	 
	
	Capitolul 3. Costul  utilaj.
	
	

	46
	preț

	Secțiile economizorului si colectoarele (pozițiile nr. 1, 2, 13, 14 din desen tehnic nr. 215364)
	t
	19,832





	Lista cu cantitățile de lucrări Nr.2

	”Controlul metalului la schimbarea economizorului cazanului ГМ-50 Nr.1”

	Nr.
	Poziția din catalog
	Denumirea lucrării
	U.M.
	Cantitate

	 
	 
	Прейскурант №4
	 
	 

	1
	0101010101
	Визуальный контроль сварных стыков соединений трубопроводов при Ø до 60 мм (Ø28 – 315 шт. + Ø25 -2 шт.)
	стык
	317

	2
	0101010102
	Визуальный контроль сварных стыков соединений трубопроводов при Ø свыше 60 мм до 108 мм (Ø83 - 4 шт. + Ø108 - 2 шт.)
	стык
	6

	4
	0104010101
	Ультразвуковой контроль (УЗД) сварных стыковых соединений труб при диаметре до 60 мм (Ø28 – 225 шт. + Ø25 -1 шт.)
	стык
	226

	5
	0104010102
	Ультразвуковой контроль (УЗД) сварных стыковых соединений труб при диаметре свыше 60 мм до 108 мм (Ø83 - 4 шт. + Ø108 - 2 шт.)
	стык
	6

	9
	0106010101
	Капиллярная дефектоскопия угловых сварных соединений (Ø28 - 90 шт. + Ø25 -2 шт.)
	стык
	92

	10
	0106010102
	Капиллярная дефектоскопия угловых сварных соединений (Ø83 - 4 шт.)
	стык
	4

	10
	0106010103
	Капиллярная дефектоскопия угловых сварных соединений (Ø108 - 2 шт.)
	стык
	2

	 
	 
	Итого по прейскуранту №4:  
	 
	 

	 
	 
	С учетом коэффициента К=4,07
	 
	 

	 
	 
	С учетом коэффициента К=1,032
	 
	 

	 
	 
	Прейскурант 1/98
	 
	 

	11
	1501010101
	Зачистка поверхности барабанов, коллекторов, трубопроводов до металлического блеска для дефектоскопии
	100 дм²
	7,2

	 
	 
	Итого по прейскуранту №1/98:  
	 
	 

	 
	 
	С учетом коэффициента К=4,07
	 
	 

	 
	 
	С учетом коэффициента К=1,032
	 
	 

	 
	 
	Прейскурант ЭНРС ОРГРЭС том 4
	 
	 

	12
	п.12.5.01.05
	Оформление технического отчета
	экз.
	1

	 
	 
	Итого по прейскуранту ЭНРС ОРГРЭС том 4
	 
	 

	 
	 
	С учетом коэффициента К=1,38
	 
	 

	 
	 
	Материалы
	 
	 

	 
	 
	Диски зачистные
	шт.
	10

	 
	 
	Пенетрант, (6 мл/дм²) 
	литр
	2,34

	 
	 
	Проявитель, (5,5 мл/дм²) 
	литр
	2,15

	 
	 
	Очиститель, (4,5 мл/дм²) 
	литр
	1,76

	 
	 
	Ветошь
	кг
	2,00

	 
	 
	Глицерин для УЗК (0,5 кг/м²)  
	кг
	1,65


					
14. RELAȚII DE CONTACT
	Funcția
	Nume, Prenume
	Nr. telefon
	E-mail

	Secția Cazane și Turbine Generare nr.2
	Iurciuc Anatolie
	022-403-380
	anatolii.iurciuc@termoelectrica.md

	Serviciul Patrimoniu și Aprovizionare
	Vlaico Mariana
	022-839-490
	vlaico.mariana@termoelectrica.md



Anexele prezentului caiet de sarcini: 
ANEXA 1 – 215364 Economizorul cazanului ГМ-50, vederea generală;
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