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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 3, Produse, | lee §i echiy peniru i te consfrucfiilor
de: incdiziri, climarizdri, ventilafii, mum gaze, ﬂewriw din cadrul !nsr!.rmu!n! Eurapean pentru
Stiinge Termice din Bucuregti, li: de solicitare de agrement tehnic, prezentatd
de VALVULAS ARCO S.L. din Spania gi invegistratd cu nr. 220902 din 09.09.2022, referitoare la
wArmituri 5i fitinguri, pentru instalafii de apd” realizate de VALV UM\ ARCO 8L, efaba\rea:d
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3779-2022, in conformitate cu doc le tehnice dnes
aferente domeninlui de referinfd: 19 - 2015 , Normativ privind profectarea, execufia §i exploatarea
instalafiilor sanitare aferente clddivilor”, I 13 - 2015 “Normartiv privind proieclarea §i executarea
instalatiilor de incdlzire cemtrald” i cu w:rllf cdrile efectuate de Labnmmare.‘e INSIST din Bucuregti
st INIG-PIB din Polonia, toate valabile la data elabordrii pr T

1. Definirea succintid

1.1. Descrierea succinti

Ammaturile §i fitingurile din alami realizate
de firma Vilvulas Arco S.L. sunt fabricate prin
procedeele de forjare §i prelucriiri mecanice si
se ulilizeazd la realizarea instalagiilor de
incilzire §i de alimentare cu api rece (inclusiv
apd potabild) si apd caldd de consum, aferente

- seria L (robinete colfar pentru magina de
spilat): L-85 Vitag, L-94, Combi Vitaq. cu
Dn 15 mm, temperatura maximd de lucru +95°C
§i presiunea nominald Pn 16 bar;

- seria MINI: cu Dn 1/2", temperatura maxima
de lucru +95°C si presiunea nominald Pn 16 bar,

3 Di i binetelor este d inath de
CW:“"T"‘?f-l ' mirimea filetelor prin care se realizeazi
o I P § la instalagie (3/8%, 12" si 3/47).
materialele armaturilor sunt: Filetele sunt realizate in conformitate cu
- corpul. din alami CW617N; 180 228. Robinetele se deschid sau inchid prin

- obturatorul sferic, din alama CW617N;

-filtru (in funciie de model), din acetal
copolimer;

- elemente de etangare, din NBR sau PTFE;

- sistemul de acfionare: méner tip manetd, din
ofel zincat, cu teacd din mmnal plastm méner

rotire, un sfert de turd (90%).

* Robinete de trecere, cu obturator sferic,
realizate din alama CW617N, cu manevrare
manuald cu levier tip manetd sau tip fluture, cu
carwerlslscl dlt‘mlc in functic de modul de

tip fluture, din ofel (cu p i iv cu
vopsea pe bazd de riging cpoxidicl); rozetd de
manevrd din alami, ofel inoxidabil (AISI 430)
sau ABS cromat (in funclie de model),

Se produc armaturi in urmétoarele game §i
tipodimensiuni:
* Robinete de colf, realizate din alami
CW617N, cu acti I3, cu duri
externe  filetate, fabricate in urmitoarcle
variante:
-seria A-B0: A-B0 Delta, A-80 Nova, A-80
Vitag (Nova Mac), A-80 Lipstick si
seria Regula, cu Dn 10 mm si Dn 15 mm,
temperatura maximd de lueru +95° C i
presiunca nominald Pn 16 bar;

in variante:

- seria SENA

- ¢cu racord filetat interior la ambele capete, cu
levier tip manetd, Dn 1/2" = 47 , levier tip
fluture, Dn 3/8" + 1" sau manetd tip .T"
cu Dn 1/2% + 3/4%;

- cu racord filetat interior-exterior, eu levier tip
maneti, Dn 34" + 2' sau tip fluture,
Dn 1/27 + 1%

- cu racord filetat interior-exterior, cu sau fird
filtru, cu méner fluture T, Dn 1/2* + 3/4%;

- cu racord filetat interior la un capdt §i racord
olandez la celiilalt capdt, cu méner tip fluture,
Dn 44" x 367 + 144" x 144"

Temperatura de lucru: -20 = +120°C, presiunea
maximi de lucru: 30 bar.
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- seria NILE

- cu racord filetat interior la ambele capete, cu
levier tip maneti, Dn 1/2" + 24" sau méner tip
fluture, Dn 1/27 = 1*

- cu racord filetat interior-exterior, cu méner tip
fluture, Dn 1727 + 1%

- cu racord filetat la exterior la ambele capete,
cu maner tip manetd sau tip fluture, Dn 1/2"
Temperatura de lucru: -20 + +80°C, presiunea
maxima de lueru: 25 bar.

- seria TAJO SOLAR, cu racord filetat interior,
la ambele, cu levier tip manetd, Dn 4" + 1*

- seria TEXAS, pentru montaj ingropat in
perete, cu racord filetat interior la ambele
capete, Dn 1/2" = 3/4", cu miinere tip manetd,
fluture sau rozetd,

Temperatura de lucru: -20 + +120°C, presiunea
maximi de lueru: 30 bar.

- seria TURIA

- cu racord filetat interior la ambele capete,
Dn 172" + 2", cu levier tip manetd sau tip fluture
Dn 1127+ 3/4%;

- cu racord filetat interior-exterior, Dn 1/2" + 17,
cu méner tip fluture;

- cu racord filetat la exterior, Dn 1/2% +3/4", cu
miner tip fluture.

Temperatura de lucru: 20 + + 140°C, presiunea
maxima de lucru: 40 bar.

o Robinete de inchidere si

- seria STOP VALVES, ce cuprinde:

- robinete cu sertar pand, cu racord filetal
interior la ambele capete, cu rozetd de acfionare,
cuDn 127 + 27,

Temperatura de lucru: 0 + +85°C. Presiunea
maxim de lueru: 16 bar.

- supape de sens, model EB, cu Dn 1/27 + 27,
presiunea maximé de lucru Pn 20, temperatura de
lueru: 0 = +99°C;
- supape de sens, model VITAQ, cu Dn 1727 + 2%,
presiunea maxima de lucru Pn 16, temperatura de
lucru: 0 + +80°C.

* Robinete de serviciu: cu Dn 1/2"+ 3/4" D15,
cu sau fird duzd port-furtun, de tipurile: robinet
simplu serviciu, robinet dublu serviciu, fabricate
in urmdtoarele variante:
- JARDIN, cu Dn 1/2" x 1/27, 3/4* x 3/4%
- NANO Vitaq si NANO Double Vitag,
cu Dn 172" + 314°DI15.
Minerele sunt de tip maneti sau fluture "1™
Temperatura de lucru: 0 + +90°C. Presiunea
maximi de lucru: 16 bar.

Se produc fitinguri din alamd (CW6&17N),
filetate, pentru imbinare prin ingurubare, cu
urmdtoarcle caracteristici:

- mufe egale, FI-FI, Dn 1/2* + 27;

- mufe reduse, FI-FI, DnixDnz, 3/8" = 1/2%
+ 1*x3/4%;

= coturi, FI-FI, Dn 1/27 + 2%

- coturi, FI-FE, Dn 1/2* + 2%

- teuri egale, FI-FI, Dn 3/8" + 2%
- nipluri, FE-FE, Dn 3/8" + 2";

- nipluri  hexagonale reduse,
DnyxDng, 1/2% = W* + 27 % 1%";

- reductii, cu filet interior, cu Dn 3/8" = 1/2"
+*2"x 172"

- adaptoare, FI-FE, Dmi * Dnz, 1/27 = 1/4"
+27 % 1A%

- dopuri, FE, Dn 3/8" + 2",

- piulife olandeze, FI, Dn 3/8" + 27,

Presiunea maximid de wilizare pentru
fitingurile din alami este de 16 bar, iar

FE-FE,

- filtre Y, cu Dn 1/2" + 2", presi imé
de lucru Pn 16, temperatura maximi de lucru
+80°C;

- filtre de impuritéti, Dn 3/4" 5i Dn 1%, suprafaja
de filtrare 990 + 2700 mm?, presiunea maximi
de lucru Pn 16 bar, temperatura maxima de
lucru +85°C;

- clapete de sens, cu Dn 1/2" + 2°1/2, presiunea
maximd de lucru Pn 16 bar maximi de lucru
+85°C;

- supape de siguran{d si de refinere, cu Dn 1/2%,
presiunea maxima de lucru Pn 9 bar,

temperatura maximd de lucru este de +80°C,
Produsele sunt ilustrate in anexa 4.

1.2. Identificarea produselor

Armiturile §  fitingurile din  alama
fabricate de firma Vilvulas Arco S.L. din
Spania sunt marcate la fabricaie, pe marcaj
indicindu-se:

g p
- P

de lucru: 0+ +95°C;
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2. Agrementul Tehnic |

2.1. Domenii de utilizare acceptate fin
construciii

Armiiturile §i fitingurile din alami fabricate
de firma Valvulas Arco S.L. din Spania se

® Securitate la incendiu

Pentru armdaturile g fitingurile din alam3
fabricate de Vélvulas Arco S.L. nu au fost
efectuate  verificdi  specifice  pentru

utilizeaza la realizarea instalatiilor de al
cu apl potabild, apd caldi de consum si de
incilzire.

Pentru utilizarea in contact cu apa potabild a
armidturilor §i fitingurilor din alama, fabricate
de finma Valvulas Arco S.L. din Spania,
titularul agrementului tehnic, trebuie s defind
aviz sanitar eliberat, in funcfie de compozitia
materialelor care intri in contact cu apa
potabild, de Institutul National de Sin.‘l‘la‘le

Publici, in conformitate cu I ile

determi perfi lor de comportare la
foe.

« Igieni, 3i mediu inconjuritor
Ma:enalclc nu contin suhsmnle diumtwl‘e
1 ilor sau integritdy i
ele d integral
conditiilor impuse prin: I,ese.a Securitafii 5
Sandtafii in Muncd nr. 319/2006 (modificata
prin Legea nr. 198/2018), Legea Protectici
Mediului nr. 265/2006, cu modificirile si

emise de Ministerul Sandtatii. -

2.2 Aprecieri asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in constructii

c Rt Fal 5 s
armaturilor i fitingurilor din alama fabricate de
firma Vilvulas Arco S.L. din Spania au fost
verificate prin incerciri specifice de clitre
laboratorul intern §i de laboratoare externe
(INSIST — UTCB din Romdnia, INiG-PIB din
Polonia) si corespund domeniului de utilizare,
prescripfiilor tehnice roménesti precum §i
cerinjelor enumerate in cadrul ant. 5 al Legii nr.
10/95, republicats, cu  modificirile  §i
completirile ulterioare, referitoare la calitatea in
construcyii.
* Rezisten(d mecanici i stabilitate

Ammiturile §i fitingurile din alamii pentru
instalaii de apd fabricate de firma Vilvulas
Arco 8.1.. din Spania se realizeazi pe masml §i
instalajii performante, cu sisteme

letdrile ulterioare, O.U.G 92/2021 privind
abmgnm Legii 211/2011 privind regimul
deseurilor, Ordonanja  2/2021 privind
depozitarea deseurilor, Legea privind asigurarca
pentru accidente de muncd si boli profesionale
nr. 346/2002 (modificati prin O.U.G. nr.
103&0!?}, HG or. 856}2002 privind evidenta
$i pentru i listei
cupménd deseunte‘ inclusiv deseurile
periculoase, Normele de igiend i sdndtate
publicd privind mediul de viald al populaiei,
publicate in OMS nr. 119/2014 (modificate prin
OMS nr. 994/2018), OMS nr. 275/2012 privind
aprobarea “Procedurii de reglementare sanitard
pentru  puncrea pe pia|§ a pmduselor
materialelor, sul ilor
si echipamentelor ul.l]lmlc in contact cu apa
potabild™,

* Siguranti si accesibilitate in exploatare

Produsele sunt n:alimlc astfel incdt in
I nu Produsele nu

5i igi pastreaza caracteristicile d §i

functionale, asigurind instalafiilor in care sunt
© bund functi pe duratd
de utilizare.

Ammiturile i fitingurile din slama sunt

bavuri sau muchii asouu:e si nici riscul
de accidente la utilizarea Inr in ecmh]u normale
de expl 1 i)

Daci  se respecti indeplinirea tuturor
condiiilor de montaj impuse de normativele

realizate din materiale rezi la g
uzurd din condifiile le de 1

i in vigoare §i de producitor se
o bund si in functi

Fiecare produs se verificd la clnnsznlale. in
Eabomlml pmdun:ammlul

« Protectia impotriva zgomotului
Ammiaturile i fitigurile din alam3 pentru

lagii de apd nu au influenjd asupra acestei
exigenie,
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» Economia de energie si izolare termica

Armiturile si fitingurile din alamd nu fac
obiectul unor cerinje speciale de izolajie termici
si hidrofuga.

Produsele sunt concepute astfel incit
montarea lor necesiti un consum de energie
minim, in paralel cu realizarea parametrilor
calitativi impusi.

2.2.4. Punerea in operd

Puncrea in  operd  se realizeazi in
fi ou instructiunile de moma_; ale
lui $i cu prevederile din 1
tehnice 192015 sil 132015,

Toate aceste operaii trebuie ficute numai de
clitre persoane cu experien(d, calificate pentru
as.ll‘n.l de lucran si conform cu msr.mqmmlc dc

b de N

bil3 a 1 1

Se va aplica conform legii 10/1995 privind
calitatea in construefii, cu medificirile §i
completdrile ulterivare.

= Utilizare

2.2.2. Durabilitatea i intrefinerea produsului

Calititile materialelor utilizate gi controlul
fabricatiei, efectuat in scopul mentinerii
constante a calitdfii, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicatd, esti in

injele nor m\rlgom'c.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricaie s-a
avut in vedere obii §ip
proprictitilor i caracteristicilor pmduselor
Pentru aceasta se¢ vor respecta regulile de
vmf'carc a calitifii declarate Tn Sistemul de
al Calitajii, in Manualul de

cicluri de manevrd astfel:

- min. 5000 cicluri, pentru Dn 8 + 15 mm;
- min. 2500 cicluri, pentru Dn 20 + 25 mm;
- min. 1000 cicluri, pentru Dn 32 + 50 mm;
- min, 500 cicluri, pentru Dn 65 +100 mm.

data livrdrii.

| acordd o garanfie de 10 ani de la

2.2.3. Fabricatia gi controlul

Calitatea  productiei este asiguratd  prin
efectuarea unui control permanent, atit pentru
ilor tehnologici, cit si

penl:u produsul finit.
A ca]ntm.n duselor este
realizatd prin executarea unui control_intern, in
conformitate cu Sistemul de Management al
Calitatii si cu precizirile din Manualul de
Control al Calitdfii intocmit cu res
recomandirilor din standardul 1SO 9001:2015.

Firma Vilvulas Arco S.L. din Spania are
implementat s certificat  sisterul  de
management integral calitate - mediu - sindtate
§i securitate operajionald, in conformitate cu
standardele 1SO 9001:2015, ISO 14001:2015
si 18O 45001:2018 (certificate nr. 12 100
42558 TMS, 12 104 42535 TMS, 12 115 825,
valabile pind la 31.05.2023, 06.08.2023)
cliberate de ciitre organismul de certificare TUV
SUD din Spania.

Totodati se executi un control _extern

unitdjii, de laboratoare neutre.

AT 017-05/3779-2022

Control al Calitifii §i in politica de calitate,
proprii producitorului.
Pmduse!c sunt as!fel concepute incit respecti
legislajiei in d i, precum §i
cerinfele ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea
in constructii, cu completarile si modificirile
ulterioare, acestea fiind  prezentate in
subeapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea nnnalur'rlm' si l'llngunlor din
alami se reali de
firma, elaborat dc pmducﬁmru] Vilvulas
Arco SL. din Spania la nivelul de calitate
declarat de acesta.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie si fie insofite de
avizul sanitar, eliberat pentru produse in funciie
de compozifia materialelor care intrdi in contact
cu apa potabild, de declarajia de conformitate cu
prezentul agrement tehnic, datd de producitor,
potrivit  legislajiei rominesti in  vigoare,
standardele SR EN ISO/CEl 17050-1:2010.
Fual formitiii.  Declarayi de
conformitate datd de furnizor. Cerinje generale
si SR E'N ISO“CEI I‘.I’OS(I 2:2005. Evaluarea

| de datd de
furnizor. Dom.:memznm suport, precum si de
instrucfiunile de montaj.

Armiiturile si ftmgunie di
livreazi ambalate in pungi
plastic sau in cutii de carton




Producitorul va fumniza i iunile de

utilizare, precum si datele privind, conditiile de
transport, depozitare, montaj §i  exploatare,
traduse in limba roména.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd se va efectua cu respectarea

! P §a
reglementdiri tehnice in vigoare in Roménia:
e 1 9-2015. privind

execufia $i exploatarea instalajiilor sanitare
aferente cladirilor;

o 113-2015. Normativ privind proiectarea si
executarea instalaiilor de incilzire centrala.

Concluzii
Aprecierea globali

o Utilizarea . Armiturilor §i fitingurilor din
alamd, pentru instalafii de apd” fabricate de
firma Valvulas Arce 8L din Spania in
domeniile de wilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in condifiile specifice din Romdnia,
dacd  se respectd prevederile  prezentului
agrement,

Pentru wtilizarea in comtact cu apa potabild a
fitingurilor din alamd pentru insialajii de apd.
titularul agrementului tehnic trebuie sa defing
aviz sanitar, eliberat in finctie de compozifia
materialelor care intréi in contact cu apa
potabild, de !ns-‘fﬂftuf Nafional n‘e Sdﬂﬁfate
Publica, in conformitate cu reg e
emise de Ministerul Sdndtdii,

sau se referd la acest agrement ichnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la punerca sa
in operd.
s lnsnmlul l:umpean pentru $u|nv: Termiee din
de datelor
insmse in &gremcnml Tehnic §i de incercirile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvi pe furnizori
sifsau utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform  reglementirilor tehnice legale in
vigoare.
e Op i Tak l lui tehnic
este stabiliti de Institutul I:umpcan pentru
Stiinje Termice din Bucuresti.

® Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizati de citre producitor,
conform progamului  stabilit de Institutul
European pentru $tiinte Termice din Bucuresti,
program care consti in:

- verificarea aspectului $i dimensiunilor;

- verificarea etanseitafii.

Verifichrile se vor efectua la un interval de
24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incerciri. Totodati se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de agrement
tehnic. De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitigii la
producitor.

. Aqlumle cuprinse in program §i modul lor de

Conditii

» Calitate pmdl.:selor si metodele de fabricare,
au fost §i gasite de
citre Laboratoarele de incercari INiG-PIB din
Polonia i INSIST - UTCE din Rominia si
trebuie menjinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement

¢ Oriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementéri tehnice trebuie
avul in vedere ¢l acestea erau in vigoare la data
elabordrii acestui agrement.

® Acordind acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implicd in
prezenia sifsau a'bsenln drepturilor lcgale a[e
Tty

vor p actele si
reglementdrile tehnice in vigoare.
® [nstitutul European pentru $tiinje Termice din
Bucuresti  va  informa Consiliul  Tehnic
Permanent pentru Construetii despre rezultatul
verificdrilor, far daci acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
MDLPA anularea agrementului tehnic din baza
de date.

® Anularea agn:mcnlulul se va face i in cazul
Y P

prin A de ciitre
de pravegh a pietei, a
i il a conditiilor

de rabncane s uuh;.m ale produsului.

® in cazul in care titularul de agrement tehnic
nu $e conformeaza prevederilor din agrementul
tehnie, 8 ismul elab soliciti retrag

i tehnic $i anularea din baza de date

a MDLPA.
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Pregedinte grupd specializati nr. 5

il entului _tehnic _ este: Dr. ing. Daniela TE! RESCU
25.11.2025
Valabili vizului tehnic este: 25.11.2024
Prelungirea valabilitdlii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de data

expirarii. . 7 i
In cazul neprelungirii valabilitaii avizului Tnstitutul Knropean pentra Setinjo’ emice
tehnic, agrementul tehnic se nnuleazﬁ de la sine. DIRE‘?TOR EXECUTIV
Modificarea/Extind i tehnic se Dr.ing. Anica ILIE
va face cu respectarea termenului de valabilitate
inifial,
3. R 1l ale grupei sp i
La baza i irii p Tui tehnic a stat di ia pusi la dispozitie de citre
solicitant.
S-a ¢ firma prod Sistemul de Management al

Calitafii in conformitate cu recnm.nnd.ﬂn]e din sttmdu.r\dul EN 1SO 9001:2015, certificat ar. 12 100
42558 TMS,valabil pind la 31.05.2023, emis de citre organismul de certificare TOV SUD din
Spania.

= ooy 1L - o

I le igi vor i in timpul exy ii, cu i
ca utilizarea lor s se facd numai pe baza datelor tehnice confi in d ia prod lui,
cu respectarea cerinfelor i nivelurilor de perf p in regl ile tehnice i
in vigoare, aplicabile.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la p in funcfiune $i ia la beneficiar a
ammiiturilor §i fitingurilor din alama pentru msm]tqn de apé produse de firma . Valvulas Arco S.L.
din Spania, acestea si aibd elab fiuni de exp care s cuprindi $i norme specifice
de tehnica securifitii muncii,

Orice mndtrcén alc tehmlogm de fabricare, de introd de noi i sau iale, se
vor aduce la stinyi i de tehnic.

Agrementul tehnic este un d plional/voluntar care se stefelibereazii la cererca
titularului.

AT 017-05/3779-2022




SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Ci li cu testele efe in lat le INiG-PIB din Polonia 5i INSIST — UTCB din
i use mentionate in tabel:

Verificarea Rezultate
Robinet cu obturator sferic, seria NILE, avind dis 1l de 147
Incercarea s-a efectuat in interiorul
laboratorului, la temperatura mediului | :
I:"m':"l'l'f.r‘;; ambiant de (19:1) °C. Epruveta de testat ’ﬁmde
Etangeitate Laborator a fost umplutd cu apa rece de (13217°C. Seformiri alé
ansamblu debcﬂnmmhm“ INSIST- Asupra intregului ansamblu s-a aplicat §i minteriaiuhe
fenil UTCB menfinutl constanti o pmnm: de \nsme
sy egall cu 15 x p 4 i
declaratide  produciitor,  respectiv
I3? 5) br, timp d¢ 60 min.
z n urma analizei suprafefei exterioare nu
Verificarea I"'I"’"“““I'I""T‘:“z l’“"""";’ sau_ constatal asperiafi, nercgulariti [
aspectului z INSIST- sau alte defecte constructive inainte si P
dupé testarea la etanseitate.
Robinete tipurile: Tajo 2000, Dn 32mm, Turia 3000, Dn 25 mm Tajo, Sena Dn 15 mm, 20 mm, 40 mm, A-80 Mac, Dn 15
mm, A-80 Lipstick Dn 15mm, Mini Mac, Dn 15 mm, 16 mm, Nano Doble Mac, Dn 15 mm, Nano Mac, Dn 15 mm
Mostrele au fost testate la 500, 1000, o
Verificaren NG | 2500 3 5000 de cicluri fnchis. | P seapdride
durabilitagii EN 13828 din Polonja | ds€his (Imin.) la presiunca do 16 | S0
(anduranga) bar, dupd care s-a efectuat teswul de TAsapun
etangeitate.
Grupa specializatd nr. 5 din Institutul E penl.ru Stiinte Termice din Bucuresti igi insugeste
xem]‘lat:.lc verificdrilor efectuate de Insly‘tul Nafty i Gazu - Pan v Instytut Bad; din

Polonia, certificat de acreditare nr. AB 0041, care sunt conform Raportului nr. 32/W/GP-
1/13.10.2021 i de Laboratorul de incercari INSIST, certificat de acreditare RENAR LI 205, care
sunt conform Raportului de incerciri nr: 00880 din 12.10.2022

| 4. Anexe —|

A-80 Delta A-80 Nova A-80 Nova Mac A-80 Lipstick Regula

Combi Mini
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Robinete de trecere

Sena
4.. : S /}:\‘w
i e
e X/ !
Texas Tajo Solar

Robinete de inchidere si accesorii: seria STOP VALVES

it
it

—

Robinet sertar pana  Filtru Y, filtru impuritati, clapeta de sens, supapa de siguranti si de retinere

Robinete de serviciu

Nano Double Vitaq

Fitinguri din alami

AT 017-05/3779-2022



e Extrase semificative din procesul verbal 221104 din 04.11.2022 al sedintei de deliberare a
grupei specializate

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, alcituitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica Ilie, dr.ing. Madilina
Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul Agrementului Tehnic 017-05/3779-2022 referitor la:

“Armituri si fitinguri din alam3, pentru instalatii de apa” fabricate de firma Valvulas Arco S.L.
din Spania

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM 435/2021.

e Armiturile si fitingurile din alami pentru instalatii de apid corespund cerintelor esentiale
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 25.11.2025

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificarilor privind urmérirea comportérii in exploatare a produsului pus in opera, acestea
urménd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii AvizuluiTehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3779-2022 contindnd 36 file face parte integranti
din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
dr.ing. Anica ILIE /

Al

Membrii grupei specializate:
dr. ing. Daniela TEODORESCU
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA
dr.ing. Alina GIRIP

Digitally signed by Cazarin Vladimir
Ressoft Kie0Sih40-2022

Location: Moldova
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