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Design Detalls

Body

Ball valve body is made of three forgings,
where the individual parts are bolted or
welded together. Body dimensions are cho-
sen to meet not only strength and rigidity
requirements of corresponding standards,
but also to be able to transfer external
forces and torques from pipeline.

Ball

Ball of a ball valve is trunnion mounted and
made of a single-piece shaped semifin-
ished product. Surface of ball could be cov-
ered according to working medium with
layer of Cr or Ni, overlay of hard metal or
tungsten carbide coating.

Seat (Pict. No. 1)
Seats of softsealing ball valves are de-
signed as a combination of primary metal-
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to-metal sealing and secondary sealing
provided by a special sealing ring. Neces-
sary thrust of a seat to a ball is at low pres-
sure provided by spiral springs. At high
pressure the thrust of a seat to a ball is
increased by pressure of service medium
in pipeline. For gaseous media it is recom-
mended to use PMSS seat (Primary METAL
Secondary Soft).

Secondary sealing ring is chosen according
to type of working medium and mostly is
specified by a customer. Sealing ring mate-
rial for gas media is made of HNBR (Viton,
Therban), while for liquid media mostly
RPTFE, NYLON, PEEK and other materials
are used.

It is possible to use sealing paste on both
types of seats also in fireproof design.
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Sealing paste, which can be injected be-
tween seat and ball, can be used as tertiary
sealing (Pict. No. 2). For gas media it is
recommended to use seats in DPE design
(Double Piston Effect) (Pict. No. 3). DPE de-
sign means, that if upstream seat is dam-
aged, function of a ball valve is still secured
by a downstream seat. SPE (Single Piston
Effect) self-relieving seats are used for lig-
uid media, which enable relief of excess
pressure from body cavity to pipeline.

Stem (Pict. No. 4)

Stem is of anti blow-out design so it cannot
be ejected of a body due to improper han-
dling. Stem is sealed by three independent
sealing rings. Stem can be also sealed
by sealing paste when leaking. Last sealing
ring can be replaced at full service pres-
sure without danger of ejecting stem.

Design solution for
long service life and reliability

Antistatic design

All internal metal components are conduc-
tively connected with ball valve body. This
is preventing the ball from electrostatic
charging.

Double Block and Bleed (DBB)

(Pict. No. 5)

All ball valves are supplied with DBB fea-
ture, which means that it is possible to
bleed the body in fully closed or fully
opened position.

Lubrication

Forces arising due to pressure acting on
a ball are caught by self-lubricating bear-
ings with low friction coefficient. Thus the
ball valves have low torque and do not re-
quire any maintenance.
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External Leakage

Theoretical areas of external leakage are
body-bonnet joints and trunnion. These
parts are therefore designed to meet re-
quirements for low emission valves.

Position Adjustment (Pict. No. 6)

Every ball valve, which is supplied without
actuator (bare stem), is equipped with
a special device, by which it is very easy to
adjust ball position. Due to this feature it is
possible to perform installation or removal
of actuator on ball valves also after their
installation into pipeline

Fire-Safe Design

MSA ball valves are fire-tested for the
whole manufacture range according to
AP1 607, APl 6FA and BS 6755, part
2 standards. Fire-safe certificate was is-
sued by an independent international or-
ganization.




Accessories

Stem extension (Pict. No. 7)

Stem extension and length of stem exten-
sion is available based on customer’s re-
quest, namely for underground ball valves
(see picture).

Accessories (Pict. No. 8)

MSA furnishes ball valves with further ac-
cessories depending on customer’s re-
quirements, such as drain, vent, grease
fittings, power supply to actuators, pres-
sure relief valves etc. Sealant injection
lines are terminated by two independent
grease fittings. Drain and vent pipes, actu-
ator supplies are terminated by ball valves.

Pressure reduction in ball valve body

In case that service conditions enable in-
crease of pressure in body cavity higher
than nominal pressure, ball valve must be
ordered with a device for pressure reduc-
tion. This is enabled either by seat modifi-
cation or by a relief outside the ball valve.
When relieving pressure through seat, DPE
function is cancelled.

Pups (Pict. No. 9)

MSA ball valves with butt-weld ends do not
require any pup pieces if operating and
installation instructions are observed. How-
ever, if pup pieces are required, MSA sup-
plies pup pieces in two possible options:

POSITION ADJUSTMENT 8
OF UNDERGROUND
BALLVALVE

iz

POSITION ADJUSTMENT
OF ABOVE GROUND
BALLVALVE

8 Ball Valves
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Option A: Pup piece is a forging, which
is welded to basic material before final ma-
chining. Ball valve is assembled together
with the pup piece.

Option B: Pup piece is part of pipe of the
same grade and dimensions as pipeline.
Ball valve is manufactured and tested with
standard dimensions and then pup piece
is welded and checked. Pup piece length
is not limited for this option, except for
transport reasons. However, if pipe of non-
standard grade or sizes is used, it is rec-
ommended that the customer supplies the
pup material.




Design solution for
long service life and reliability

Actuators

Ball valves are supplied according to cus-
tomer’s specification with or without actua-
tor. Ball valve operation can be manual,
electric, pneumatic, hydraulic, hydropneu-
matic or electropneumatic type. MSA
cooperates with all leading actuator manu-
factures.
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Quality System

10

Whole manufacturing process of ball valves
is thoroughly monitored and includes the
following tests and inspections: receiving
inspection of all raw materials and sub-
supplies, in-process inspection during
manufacture of individual parts, assembly
tests, pressure tests, functional tests, non-
destructive tests, final inspection of fin-
ished products.

Pressure tests

All pressure tests are performed in accord-
ance with APl 598, API 6D/ ISO 14313,
DIN 3230, EN 12266, ISO 5208 and
ANSI/FCI 70-2. MSA also performs special
tests according to API 6D, e.g. low-pres-
sure air tests, DBB and DPE tests. All tests
are performed by full operating pressure as
a standard. MSA also respects special
specification requirements of customer.

Special tests

MSA performs many special tests, by which
we verify properties of our ball valves. All
tests are witnessed by independent test
institutes. The following tests were per-
formed on MSA ball valves:

Fire test — according to APl 6FA, APl 607
and BS 6755, part 2, for Class 150, 300,
600 and 900

Tightness and functional test — at tem-
perature from -60 °C to +200 °C

Cycle tests — test for 5000 cycles (open-

close) at full differential pressure with gas
containing large mechanical impurities

Ball Valves

Hydrodynamics and aerodynamics
test — verification of hydro-pneumatic and
aerodynamic properties is done by simula-
tion measurement of torque value in de-
pendence on ball opening angle.

Non-destructive tests

MSA performs non-destructive tests in its
own test rooms and equipment. Non-
destructive tests include RT, MT, UT or DP
tests. Personnel performing these tests is
highly qualified and certified according to
EN 473 or SNT-TC-1A.

Functional tests

All ball valves are functionally tested with
actuator. Torque value is verified during this
test as well.
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Application of Standards

Quality system of standards MSA, a.s.
is based on strict observance of norms
EN 1SO 9001:2008, EN ISO 14001:2004
and APl Spec Q1 (Specification D — number
0239).

There are different standards used for de-
sign, production and testing of valves,
based on customer’s requirements, such
as:

ASME/ANSI

B 16.5,B16.10, B 16.25, B 16.34, B 16.37, ASME section V., VIIl. and [X.

APl SPEC Q1, SPEC 6A, SPEC 6D, SPEC 5L, SPEC 6FA, std. 607, std. 598
MSS SP 6, SP 25, SP 53, SP 54, SP 72
BS 1560, 2080, 5146, 5351, 6755 part 2

ASTM

material specifications of materials used

ISO EN IS0 9001:2008, 5211m EN 10 204, NACE - MR-01-75
DIN 1690, 2505, 2544-48, 2526, 3203, 3230, 3840,

material specifications of material used
CSN 13 3060, 38 6410, material specifications of materials used
STN 13 3060, 38 6410, material specifications of materials used

Research and Development

MSA Ball Valves cope with the most de-
manding requirements of customers’. MSA
Ball Vaves are able to work in long-term
service and are reliable in various climatic
and service conditions. Designers attention
during development and verification is fo-
cused on functionality and properties of
new valves, mainly on these aspects:

e strength of material used

e design strength and rigidity
(FEM method)

e reliability of valves under hydraulic
and aerodynamic load

New products are tested both at MSA test-
ing rooms, as well as under real service
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conditions. Product properties are regularly
monitored during its whole service life and
findings are applied for development and
manufacture of new products.




K83 TW

Fully welded body ball valves

e For gas, oil, water and sour working medium
e Flanged or welded connection
e Range of working temperatures from -60 °C to +200 °C

Standard Material Specification:

standard design

from -29 °C to 120 °C

low temperatures
from -60 °C to 120 °C

sour working medium
according to NACE MR-01-75
from -46 °C to 120 °C

high temperatures
from -10 °C to 200 °C

1 body ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2
ASTM A 350 LF2, A 694 F52, ASTM A 350 LF2, A 694 F52,

2 cover 694 F0 r 694 F0 A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 ASTM A 350 LF2, A 694 F60
3 ball ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni
4 seat ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 + Ni or F316 ASTM A350 LF2 + Ni
5 srunon. sterm ASTM A 350 LF2, ASTM A 350 LF2, ASTM A 350 LF2 + Ni, ASTM A 350 LF2,

’ AISI 4140 + Ni (CP) AISI 4140 + Ni (C1) A 182 F316 AISI 4140 + Ni (Cn)
6 bolt ASTM A 193 B7 ASTM A 320 L7 (M) ASTM A 320 L7M ASTM A 193 B7
7 nut ASTM A 194 2H ASTM A 194 Gr.7 (M) ASTM A 194 7M ASTM A 194 2H
8 flange ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2

THERBAN, VITON, PTFE, NYLON, | THERBAN (LOW), PTFE, NYLON, | VITON, DEVLON, PTFE, NYLON,
s ball gasket DEVLON, PEEK DEVLON, PEEK PEEK VITON, PTFE, PEEK
10 gaSk?nzea“”g THERBAN, VITON THERBAN (LOW) VITON VITON
11 KU bushing CARBON STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE STAINLESS STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE
12 axial bearing CARBON STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE STAINLESS STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE
13 gasket ring - GRAPHITE GRAPHITE GRAPHITE GRAPHITE
fire safe

14 seat springs AISI 302 AISI 302 INCONEL 750 AISI 302

e QOther material specifications according to manufacturer’s suggestion or customers’ requirements.

12 Ball Valves
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PN 16 - Class 150

weight (kg)

2" 50 49 216 178 191 175 93 118 21 27
3" 80 74 283 203 216 200 108 133 40 45

4" 100 100 305 229 241 240 128 210 58 69
6 150 152 457 394 406 330 231 245 145 170
8 200 203 521 457 470 405 277 288 245 270
10 250 254 559 533 546 479 310 331 320 354
12¢ 300 305 635 610 622 549 344 368 560 610
14¢ 350 337 762 686 699 598 370 393 860 925
16“ 400 387 838 762 775 688 415 437 1036 1206
18 450 438 914 864 876 760 453 470 1320 1540
20 500 489 991 914 927 842 491 515 1758 1832
22" 550 540 1067 991 1003 930 545 560 2150 2350
24" 600 591 1143 1067 1080 995 598 605 2 860 2970
26" 650 635 1245 1143 - 1045 622 632 3420 3650
28“ 700 686 1346 1245 - 1150 675 683 4250 4533
30 750 737 1397 1295 - 1226 713 721 5000 5307
32 800 781 1524 1372 - 1325 763 775 5640 6 090
34" 850 822 1626 1473 - 1415 808 840 6 420 6870
36" 900 876 1727 1524 - 1468 834 849 8040 8 565
40 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10 260 10872
42 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13 600 14 500
44" 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14 800 15 850
48" 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16 800 17 800
56 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27 205

PN 40 (50) - Class 300

weight (kg)

M
A,Jzi,g
| p
L i L

L RF L RTJ
Low

2" 50 49 216 216 232 175 93 118 22 28 &
3" 80 74 283 283 298 210 1138 133 41 55 f\
4" 100 100 305 305 321 245 130 225 59 78 &

6 150 152 457 403 419 330 231 245 145 178 J
8« 200 203 521 502 518 405 277 288 245 293

10 250 254 559 568 584 479 310 331 320 392

12¢ 300 305 635 648 664 549 344 368 560 660

14¢ 350 337 762 762 778 598 370 393 860 990 oDv

16“ 400 387 838 838 854 688 415 437 1036 1286 T
18 450 438 914 914 930 760 453 470 1320 1640

20 500 489 991 991 1010 842 491 515 1758 1928

22" 550 540 1092 1092 1114 930 545 560 2190 2450

24 600 591 1143 1143 1165 995 598 605 2860 3060

26" 650 635 1245 1245 1270 1045 622 632 3500 3820

28" 700 686 1346 1346 1372 1150 675 683 4250 4815

30 750 737 1397 1397 1422 1226 713 721 5000 5595

32 800 781 1524 1524 1553 1325 763 775 5640 6430

34" 850 822 1626 1626 1654 1415 808 840 6 420 7050

36" 900 876 1727 1727 1756 1468 834 849 8040 8 966

40" 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10 260 10 890

42 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13 600 14 500

44" 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14 800 16 050

48" 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16 800 17 920

56" 1400 1362 2250 2300 - 2250 1282 1268 25720 27 310
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Ball Valves

PN 63 - Class 400

weight (kg)
2" 50 49 292 292 295 175 93 125 24 30
3" 80 74 356 356 359 220 113 148 50 68
4" 100 100 406 406 410 245 130 200 64 88
6“ 150 152 495 495 498 330 237 249 148 198
8« 200 203 597 597 600 413 277 297 289 362
10¢ 250 254 673 673 676 488 314 337 404 522
12¢ 300 305 762 762 765 569 355 378 648 785
14« 350 337 826 826 829 621 381 400 908 1072
16 400 387 902 902 905 713 427 448 1401 1619
18 450 438 978 978 981 775 460 492 1650 1810
20“ 500 489 1054 1054 1060 868 500 538 2181 2487
22" 550 540 1143 1143 1153 956 558 583 2510 2830
24¢ 600 591 1232 1232 1241 1030 615 615 3436 3 856
26" 650 635 1308 1308 1321 1080 640 650 3860 4320
28" 700 686 1397 1397 1410 1180 675 690 5276 5836
30" 750 737 1524 1524 1537 1265 733 749 6 340 7126
32¢ 800 781 1651 1651 1667 1365 783 815 8227 9197
34" 850 832 1778 1778 1794 1460 830 863 9420 10 260
36* 900 876 1880 1880 1895 1510 905 892 10 458 11621
40 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14 233
42 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15200 16 450
44" 1100 1075 2 050 2200 - 1820 1030 1060 17 100 18 150
48* 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20 800 22 685
56 1400 1362 2385 - - 2275 1254 1290 31800 -
PN 100 - Class 600
(o [vew [ tw | | o | e | £ | weanee |
NPS DN
mm BW
2" 50 49 292 292 295 175 93 125 25 31
3" 80 74 356 356 359 210 113 148 53 78
4" 100 100 432 432 435 245 130 200 71 100
6 150 152 559 559 562 330 237 249 152 208
8 200 203 660 660 664 413 277 297 295 378
10¢ 250 254 787 787 791 488 314 337 420 560
12¢ 300 305 838 838 841 569 355 378 663 824
14¢ 350 337 889 889 892 621 381 400 923 1080
16* 400 387 991 991 994 713 427 448 1434 1714
18¢ 450 438 1092 1092 1095 775 460 492 1830 2120
20¢ 500 489 1194 1194 1200 868 500 538 2250 2 664
22" 550 540 1295 1295 1305 956 558 583 2760 3250
24 600 591 1397 1397 1407 1030 615 615 3550 4092
26" 650 635 1448 1448 1461 1080 640 650 4 460 5150
28 700 686 1549 1549 1562 1180 675 690 5420 5800
30 750 737 1651 1651 1664 1265 733 749 6 450 7083
32¢ 800 781 1778 1778 1794 1365 783 815 8330 9137
34" 850 832 1930 1930 1946 1460 830 863 9 850 11150
36 900 876 2083 2083 2099 1510 905 892 10 690 11 549
40¢ 1000 978 1900 2 000 - 1650 943 955 13210 14 355
42¢ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15230 16 975
44" 1100 1075 2050 2200 - 1820 1030 1060 17100 18 550
48 1200 1168 2180 2 400 - 1970 1105 1135 20 800 22 990
56 1400 1362 2385 - - 2275 1254 1290 31800 -
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PN 160 - Class 900

weight (kg)

2" 50 49 368 368 371 190 102 135 40 63
3" 80 74 381 381 384 220 1138 148 69 83
4" 100 100 457 457 460 245 130 225 140 157
6" 150 152 610 610 613 335 288 255 230 286
8" 200 203 737 737 740 425 333 295 345 440
10¢ 250 254 838 838 841 512 376 357 560 720
12¢ 300 305 965 965 968 598 419 386 770 990
14« 350 324 1029 1029 1038 665 453 420 950 1220
16 400 375 1130 1130 1140 734 487 471 1150 1610
18 450 425 1219 1219 1232 808 524 509 2140 2600
20 500 473 1321 1321 1334 889 565 547 2 860 3480
22" 550 524 1422 1422 1441 980 625 594 3580 4350
24¢ 600 572 1549 1549 1568 1069 670 644 4310 5230
26" 650 619 1570 1600 1622 1148 709 685 5180 6 350
28" 700 667 1600 1660 1682 1222 746 757 6 030 7370
30 750 714 1660 1760 1782 1302 786 798 7240 8850
32 800 762 1760 1850 1872 1388 829 836 8470 10 300
34" 850 810 1850 1950 1980 1475 873 880 10 530 12770
36" 900 857 1900 2050 2080 1548 924 918 12 440 15050
40" 1000 954 2100 2180 - 1725 1013 1007 15240 18 580
42" 1050 1000 2180 2250 - 1750 1025 1018 20 065 23 995
44" 1100 1048 2250 2380 - 1995 1048 1150 21820 26170
48" 1200 1143 2380 2450 - 2120 1210 1212 25730 31200

PN 250 - Class 1500

[
S —
D L
]
] L
Lee Ly
Low

weight (kg)
2" 50 49 368 368 371 190 102 135 52 99
3" 80 74 470 470 473 230 125 158 88 115
4" 100 100 546 546 549 285 152 203 160 180
6 150 146 705 705 711 425 333 300 330 400
8 200 194 832 832 841 536 388 350 615 735
10¢ 250 241 991 991 1000 652 446 427 925 1120
12« 300 289 1130 1130 1146 766 503 470 1300 1550 . aDv -
14 350 318 1257 1257 1276 868 569 522 1600 1915 n o
16“ 400 362 1384 1384 1407 988 629 598 1950 2 350
18¢ 450 407 1537 1537 1559 1090 680 650 2750 3300
20¢ 500 454 1664 1664 1686 1180 725 692 3715 4 455
22" 550 500 1692 1692 1721 1320 785 764 4625 5545
24% 600 544 1943 1943 1972 1415 858 817 5540 6 660
26" 650 590 2070 2070 2124 1535 918 878 7 000 8 460
28¢ 700 635 2198 2198 2251 1645 973 969 8020 9 650
30“ 750 680 2 300 2300 - 1735 1018 1015 9 690 11 620
32« 800 725 2400 2400 - 1865 1083 1075 11 000 13 220
34 850 771 2550 2550 - 1980 1140 1133 13 500 16 200
36“ 900 816 2700 2700 - 2090 1195 1190 15 900 18 880
e Approximate weights.
e Fully welded ball valves in diameters NPS 2"—4” (DN 50-100) for pressure CLASS 150 (PN 16)
are supplied in wafer design.
e MSA, a.s. supplies fully welded ball valves also for pressure CLASS 2500 (PN 420) in diameters
up to NPS 12” (DN 300) — dimensions on request. R T —

631




K83 1B

Bolted body ball valves

e For gas, oil, water and sour working medium
e Flanged or welded connection
e Range of working temperatures from -60 °C to +200 °C

Standard Material Specification:

standard design

from -29 °C to 120 °C

low temperatures
from -60 °C to 120 °C

sour working medium
according to NACE MR-01-75
from -46 °C to 120 °C

high temperatures
from -10 °C to 200 °C

1 body ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2 ASTM A 350 LF2
ASTM A 350 LF2, A 694 F52, ASTM A 350 LF2, A 694 F52,

2 cover r 694 F0 694 F0 A 350 LF2, A 694 F52, A 694 F60 ASTM A 350 LF2, A 694 F60
3 ball ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 + Cr or Ni
4 seat ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 + Ni ASTM A 350 LF2 + Ni or F316 ASTM A350 LF2 + Ni
5 srunNon. sterm ASTM A 350 LF2, ASTM A 350 LF2, ASTM A 350 LF2 + Ni, ASTM A 350 LF2,

’ AISI 4140 + Ni (CP) AISI 4140 + Ni (CP) A 182 F316 AISI 4140 + Ni (Cn)
6 bolt ASTM A 193 B7 ASTM A 320 L7 (M) ASTM A 320 L7M ASTM A 193 B7
7 nut ASTM A 194 2H ASTM A 194 Gr.7 (M) ASTM A 194 7M ASTM A 194 2H
8 flange ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2 ASTM A 350 LF2, S 355 J2

THERBAN, VITON, PTFE, NYLON, | THERBAN (LOW), PTFE, NYLON, | VITON, DEVLON, PTFE, NYLON,
® ball gasket DEVLON, PEEK DEVLON, PEEK PEEK VITON, PTFE, PEEK
10 gaSk?nzea“”g THERBAN, VITON THERBAN (LOW) VITON VITON
11 KU bushing CARBON STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE STAINLESS STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE
12 axial bearing CARBON STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE STAINLESS STEEL + PTFE CARBON STEEL + PTFE
13 gasket ring - GRAPHITE GRAPHITE GRAPHITE GRAPHITE
fire safe

14 seat springs AISI 302 AISI 302 INCONEL 750 AISI 302

e QOther material specifications according to manufacturer’s suggestion or customers’ requirements.

16 Ball Valves
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PN 16 - Class 150

weight (kg)

2" 50 49 216 178 191 175 93 118 21 27
3" 80 74 283 203 216 200 108 133 40 45

4" 100 100 305 229 241 240 128 210 58 69
6" 150 152 457 394 406 330 231 245 145 170
8" 200 203 521 457 470 405 277 288 245 270
10¢ 250 254 559 533 546 479 310 331 320 354
12¢ 300 305 635 610 622 549 344 368 560 610
14« 350 337 762 686 699 598 370 393 860 925
16 400 387 838 762 775 688 415 437 1036 1206
18 450 438 914 864 876 760 453 470 1320 1540
20 500 489 991 914 927 842 491 515 1758 1832
22" 550 540 1067 991 1003 930 545 560 2150 2350
24¢ 600 591 1143 1067 1080 995 598 605 2 860 2970
26" 650 635 1245 1143 - 1045 622 632 3420 3650
28 700 686 1346 1245 - 1150 675 683 4250 4533
30 750 737 1397 1295 - 1226 713 721 5000 5307
32¢ 800 781 1524 1372 - 1325 763 775 5640 6 090
34" 850 822 1626 1473 - 1415 808 840 6 420 6870
36" 900 876 1727 1524 - 1468 834 849 8040 8 565
40 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10 260 10872
42" 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13 600 14 500
44" 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14 800 15 850
48 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16 800 17 800
56" 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27 205

PN 40 (50) - Class 300

[]
éfij“ffla
Té ;TT
d B
d ]

d B
L
d B
g i}

L W L
L RF L RT -

Low

weight (kg)
2" 50 49 216 216 232 175 93 118 22 28
3" 80 74 283 283 298 210 113 133 41 55
4" 100 100 305 305 321 245 130 225 59 78
6" 150 152 457 403 419 330 231 245 145 178
8« 200 203 521 502 518 405 277 288 245 293
10¢ 250 254 559 568 584 479 310 331 320 392
12¢ 300 305 635 648 664 549 344 368 560 660
14« 350 337 762 762 778 598 370 393 860 990
16“ 400 387 838 838 854 688 415 437 1036 1286
18 450 438 914 914 930 760 453 470 1320 1640
20 500 489 991 991 1010 842 491 515 1758 1928
22" 550 540 1092 1092 1114 930 545 560 2190 2450
24« 600 591 1143 1143 1165 995 598 605 2860 3060
26" 650 635 1245 1245 1270 1045 622 632 3500 3820
28 700 686 1346 1346 1372 1150 675 683 4250 4815
30 750 737 1397 1397 1422 1226 713 721 5000 5595
32 800 781 1524 1524 1553 1325 763 775 5640 6430
34" 850 822 1626 1626 1654 1415 808 840 6 420 7050
36" 900 876 1727 1727 1756 1468 834 849 8040 8966
40 1000 978 1780 1850 - 1616 928 943 10 260 10 890
42¢ 1050 1022 1840 1900 - 1690 965 1012 13 600 14 500
44" 1100 1075 1900 1950 - 1782 1010 1026 14 800 16 050
48 1200 1168 2100 2180 - 1922 1061 1097 16 800 17 920
56 1400 1362 2250 2300 - 2250 1232 1268 25720 27 310
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Ball Valves

PN 63 - Class 400

weight (kg)

2" 50 49 292 292 295 175 93 125 24 30

3" 80 74 356 356 359 220 113 148 50 68

4" 100 100 406 406 410 245 130 200 64 88
6" 150 152 495 495 498 330 237 249 148 198
8" 200 203 597 597 600 413 277 297 289 362
10¢ 250 254 673 673 676 488 314 337 404 522
12¢ 300 305 762 762 765 569 355 378 648 785
14¢ 350 337 826 826 829 621 381 400 908 1072
16“ 400 387 902 902 905 713 427 448 1401 1619
18¢ 450 438 978 978 981 775 460 492 1650 1810
20 500 489 1054 1054 1060 868 500 538 2181 2487
22" 550 540 1143 1143 1153 956 558 583 2510 2830
24¢ 600 591 1232 1232 1241 1030 615 615 3436 3856
26" 650 635 1308 1308 1321 1080 640 650 3860 4320
28« 700 686 1397 1397 1410 1180 675 690 5276 5836
30 750 737 1524 1524 1537 1265 733 749 6 340 7126
32¢ 800 781 1651 1651 1667 1365 783 815 8227 9197
34" 850 832 1778 1778 1794 1460 830 863 9420 10 260
36“ 900 876 1880 1880 1895 1510 905 892 10 458 11 621
40 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14233
42¢ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15 200 16 450
44" 1100 1075 2050 2200 - 1820 1030 1060 17100 18 150
48 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20 800 22685
56“ 1400 1362 2385 - - 2275 1254 1290 31800 -

PN 100 - Class 600
weight (kg)

2" 50 49 292 292 295 175 93 125 25 31

3" 80 74 356 356 359 210 113 148 53 78
4" 100 100 432 432 435 245 130 200 71 100
6" 150 152 559 559 562 330 237 249 152 208
8" 200 203 660 660 664 413 277 297 295 378
10¢ 250 254 787 787 791 488 314 337 420 560
12« 300 305 838 838 841 569 355 378 663 824
14« 350 337 889 889 892 621 381 400 923 1080
16“ 400 387 991 991 994 713 427 448 1434 1714
18« 450 438 1092 1092 1095 775 460 492 1830 2120
20 500 489 1194 1194 1200 868 500 538 2250 2664
22" 550 540 1295 1295 1305 956 558 583 2760 3250
24* 600 591 1397 1397 1407 1030 615 615 3550 4092
26" 650 635 1448 1448 1461 1080 640 650 4 460 5150
28« 700 686 1549 1549 1562 1180 675 690 5420 5800
30¢ 750 737 1651 1651 1664 1265 733 749 6 450 7083
32¢ 800 781 1778 1778 1794 1365 783 815 8 330 9137
34" 850 832 1930 1930 1946 1460 830 863 9850 11150
36“ 900 876 2083 2083 2099 1510 905 892 10 690 11 549
40¢ 1000 978 1900 2000 - 1650 943 955 13210 14 355
42¢ 1050 1022 1950 2100 - 1725 982 1013 15230 16 975
44" 1100 1075 2 050 2200 - 1820 1030 1060 17 100 18 550
48" 1200 1168 2180 2400 - 1970 1105 1135 20 800 22990
56“ 1400 1362 2385 - - 2275 1254 1290 31800 -
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PN 160 - Class 900

weight (kg)

2" 50 49 368 368 371 190 102 135 40 63
3" 80 74 381 381 384 220 1138 148 69 83
4" 100 100 457 457 460 245 130 225 140 157
6" 150 152 610 610 613 335 288 255 230 286
8" 200 203 737 737 740 425 333 295 345 440
10¢ 250 254 838 838 841 512 376 357 560 720
12¢ 300 305 965 965 968 598 419 386 770 990
14« 350 324 1029 1029 1038 665 453 420 950 1220
16 400 375 1130 1130 1140 734 487 471 1150 1610
18 450 425 1219 1219 1232 808 524 509 2140 2600
20 500 473 1321 1321 1334 889 565 547 2 860 3480
22" 550 524 1422 1422 1441 980 625 594 3580 4350
24¢ 600 572 1549 1549 1568 1069 670 644 4310 5230
26" 650 619 1570 1600 1622 1148 709 685 5180 6 350
28" 700 667 1600 1660 1682 1222 746 757 6 030 7370
30 750 714 1660 1760 1782 1302 786 798 7240 8850
32 800 762 1760 1850 1872 1388 829 836 8470 10 300
34" 850 810 1850 1950 1980 1475 873 880 10 530 12770
36" 900 857 1900 2050 2080 1548 924 918 12 440 15050
40" 1000 954 2100 2180 - 1725 1013 1007 15240 18 580
42" 1050 1000 2180 2250 - 1750 1025 1018 20 065 23 995
44" 1100 1048 2250 2380 - 1995 1048 1150 21820 26170
48" 1200 1143 2380 2450 - 2120 1210 1212 25730 31200
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PN 250 - Class 1500

weight (kg)

2" 50 49 368 368 371 190 102 135 52 99

3" 80 74 470 470 473 230 125 158 88 115

4" 100 100 546 546 549 285 152 203 160 180

6“ 150 146 705 705 71 425 333 300 330 400

8« 200 194 832 832 841 536 388 350 615 735

10¢ 250 241 991 991 1000 652 446 427 925 1120
12¢ 300 289 1130 1130 1146 766 503 470 1300 1550
14« 350 318 1257 1257 1276 868 569 522 1600 1915
16 400 362 1384 1384 1407 988 629 598 1950 2350
18« 450 407 1537 1537 1559 1090 680 650 2750 3300
20 500 454 1664 1664 1686 1180 725 692 3715 4 455
22" 550 500 1692 1692 1721 1320 785 764 4625 5545
24¢ 600 544 1943 1943 1972 1415 858 817 5540 6 660
26“ 650 590 2070 2070 2124 1535 918 878 7 000 8 460
28 700 635 2198 2198 2251 1645 973 969 8020 9 650
30¢ 750 680 2300 2300 - 1735 1018 1015 9690 11 620
32 800 725 2400 2400 - 1865 1083 1075 11 000 13220
34 850 771 2550 2550 - 1980 1140 1133 13 500 16 200
36" 900 816 2700 2700 - 2090 1195 1190 15900 18 880

e Approximate weights.
e Bolted ball valves in diameters NPS 2"—4"
are supplied in wafer design.

(DN 50-100) for pressure CLASS 150 (PN 16)
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K83 1B

Bolted body ball valves — Class 2500

e For gas, oil, water and sour working medium
e Flanged or welded connection
e Range of working temperatures from -60 °C to +200 °C

FLANGE — IS0 5211
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20 Ball Valves
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Standard Material Specification:

No. ‘ Part ‘ Standard Design

1 Body ASTM A350 LF2, A694 F52, F60
2 Cover ASTM A350 LF2, A694 F52, F60
4 Ball ASTM A350 LF2, A694 F52 + Ni (ENP)
5 Stem AIS| 4140, 17-4PH

6 Trunnion AISI 4140, 17-4PH

7 Seat ASTM A350 LF2 + Ni (ENP)
7a Seat Insert Nylon, PEEK

7b Seat Spring AISI 302, INCONEL 750
7c Seat Protector Ring PTFE

7d Seat 0-Ring HNBR, VITON GLT

7e Seat Scraper 0-Ring HNBR, VITON GLT

10 Top Flange ASTM A350 LF2, S355J2
12 Screw ASTM A193-B7, A320-L7
13 Screw ASTM A193-B7, A320-L7
15 Gland Pin Carbon Steel, Stainless Steel
16 Stem Bearing Stainless Steel + PTFE
17 Stem Bearing Stainless Steel + PTFE
18 Ball Bearing Stainless Steel + PTFE
19 Ball Thrust Washer Stainless Steel + PTFE
20 Stem Thrust Washer Stainless Steel + PTFE
23 Antistatic Ball Stainless Steel

24 Antistatic Spring AISI 302, INCONEL 750
31 Stem 0-Ring HNBR, VITON GLT

32 Stem Protector Ring PTFE

34 Gland Graphite

35 Gland Gasket Graphite

36 Gland 0-Ring HNBR, VITON GLT

37 Trunnion 0-Ring HNBR, VITON GLT

38 Cover Seal HNBR, VITON GLT

39 Cover Protector Ring PTFE

40 Body Gasket Graphite

41 Body Stud ASTM A193-B7, A320-L7
42 Body Nut ASTM A194-2H, A194-4

Designed Dimension - Class 2500
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‘ Top Flange

1SO 5211
mm

weight (kg)

2 50 42 451 451 454 230 146 8 190 175 182 35 45 F14 76 110
3¢ 80 62 578 578 584 275 220 10 220 195 211 40 50 F16 140 210
4 100 87 673 673 683 315 190 10 240 210 248 55 70 F16 160 265
6" 150 131 914 914 927 425 406 80 370 355 307 70 90 F25 500 750
8« 200 179 1022 1022 1038 545 480 100 430 400 371 90 110 F30 1100 1420
10 250 223 1270 1270 1292 630 570 100 500 445 430 100 125 F30 1500 2185
12¢ 300 265 1422 1422 1445 750 640 100 600 405 520 120 150 F35 2015 2955
14 350 292 1480 - 1630 805 700 100 650 550 570 120 150 F40 3280 3690
16“ 400 333 1540 - 1815 900 760 100 700 600 620 130 165 F40 4040 5590
18 450 374 1740 - 1910 1000 880 180 750 700 675 160 200 F48 5250 7200
20" 500 419 1920 - 2 060 1180 980 180 800 790 772 180 240 F60 9615 12 095
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Metal seated ball valves

()

For high temperature medium and abrasive medium

Flanged or welded connection

Range of working temperatures from -29 °C to +550 °C

Standard Material Specification:

design A design B design C

-29 °C to 200 °C from 200 °C to 300 °C from 300 °C to 550 °C
1 body A 350 LF2 A 350 LF2 A 182 F22, F316
2 cover A 350 LF2 A 350 LF2 (3) A 182 F22, F316
3 seat A 350 LF2 + WC (2) A 182 F6a Cl.2 + WC A 182 F6a Cl.2 + CrC
4 ball A 350 LF2 + WC (2) A 182 F6a Cl.2 + WC A 182 F6a Cl.2 + CrC
5 trunnion, stem AISI 4140 + ENP A 182 F316, 17-4PH A 182 F316, 17-4PH
6 stud A 350 LF2 + ENP A 350 LF2 + ENP A 182 F22, F316
7 bolt A 193 B7 A 193 B7 A 193 B8M Cl.2
8 nut A 194 2H A 194 2H A 194 8M
9 flange S355J2 S355J2 A 182 F316
10 seat sealing TUNGSTEN CARBIDE TUNGSTEN CARBIDE CHROME CARBIDE
11 gasket ring VITON GLP VITON GLP GRAFIT
12 friction bearing CS + PTFE SS + PTFE SS + CrC
13 axial bearing CS + PTFE SS + PTFE SS + CrC
14 gasket ring - fire safe VITON GLP + GRAPHITE GRAPHITE GRAPHITE
15 seat springs AISI 302 INCONEL 750 INCONEL 750

e Seat pockets in design B are welded with mat. A 182 F316

e Valve tightness for design A is according to 1IS05208 st. A, for design B, C according to ANSI FCI class V

e For design B, C valves are provided with stem extension
e For design B, C drain and vent lines are terminated with a gate valve

Ball Valves
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Standard version (without extension)
PN 16 - Class 150

weight (kg)

2" 50 49 216 178 191 185 167 143 37 40
3" 80 74 283 203 216 220 190 150 48 57
4" 100 100 305 229 241 255 210 182 70 77
6“ 150 150 457 394 406 330 255 235 130 143
10¢ 250 252 559 533 546 490 398 325 352 384
12¢ 300 303 635 610 622 560 430 375 572 627
14¢ 350 334 762 686 699 640 431 422 777 819
16“ 400 385 838 762 775 705 500 465 941 1070
18« 450 436 914 864 876 775 545 481 1251 1330
20 500 487 914 914 927 860 634,5 543 1677 1760

PN 40 (50) - Class 300

weight (kg)
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2" 50 49 216 232 185 167 167 143 41 48
3" 80 74 283 298 220 190 190 150 72 79
4" 100 100 305 321 255 220 210 182 99 106
6" 150 150 457 403 419 330 255 235 130 164
10¢ 250 252 559 568 584 490 398 325 352 428
12¢ 300 303 648 648 664 572 436 380 648 752
14 350 334 762 762 778 640 431 422 77 954
16 400 385 838 838 854 725 515 475 1159 1354
20 500 487 991 991 1010 885 634,5 553 1960 2276
22" 600 589 1143 1143 1165 1035 690 630 2998 3390

PN 100 - Class 600

weight (kg)
2" 50 49 292 292 295 185 167 143 33 44
3" 80 74 356 356 359 220 190 150 54 76
4" 100 100 432 432 435 255 210 182 81 112
6" 150 150 559 559 562 333 256 263 165 227
8« 200 201 660 660 664 420 360 297 302 399
12¢ 300 303 838 838 841 580 440 381 773 949
14¢ 350 334 889 889 892 655 431 424 963 1175
16“ 400 385 991 991 994 750 535 485 1455 1743
20 500 487 1194 1194 1200 905 644,5 561 2061 2 496

e As for other diameters - on request
(also for ball valves with extension - dedicated for high tempteratures).
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K 88

Cryogenic ball valves

e For liquefied gas medium
e Flanged or welded connection
e Range of working temperatures from -30 °C to -196 °C

24 Ball Valves
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Standard Material Specification:

design A

from -30 °C to -46 °C

design B

from -47 °C to -104 °C

design C

from -105 °C to -196 °C

1 body A 350 LF2 A 182 F304, 316 A 182 F304, 316
2 cover A 350 LF2 A 182 F304, 316 A 182 F304, 316
3 seat A 350 LF2 + 50Ni A 182 F304, 316 A 182 F304, 316
4 ball A 350 LF2 + 50Ni A 182 F304, 316 A 182 F304, 316
5 trunnion, stem A 182 F6a, AISI 4140+50Ni A 182 F304, 316 A 182 F304, 316
6 bolt A320L7 A 193 B8M Cl.2 A 193 B8M Cl.2
7 nut A194 4 A 194 8M A 194 8M
8 extension A 350 LF2, 835542 A 182 F304, 316 A 182 F304, 316
9 flange A 350 LF2 A 182 F304, 316 A 182 F316
10 ball sealing RPTFE RPTFE PCTFE (KEL-F)
11 seat sealing "0" ring HNBR PTFE + ELGILOY PTFE + ELGILOY
12 gasket ring "0" ring HNBR GRAPHITE GRAPHITE
13 stem seal "0" ring HNBR GRAPHITE GRAPHITE
14 seat springs AISI 302 INCONEL 750 INCONEL 750
design ‘ working temperature ‘ NPS CLASS ‘ flow direction
A from -30 °C to -46 °C 2"-30" 150-900 Bl-directional
B from -47 °C to -104 °C 2"-20" 150-900 Bl-directional
C from =105 °C to -196 °C 2"-12" 150-900 UNI-directional

e MSA, a.s. supplies cryogenic ball valves in pressure classes CLASS 150-900 (PN 16—-160) in diameters NPS 2"-30"

(DN 50-750) —

— -n.urml'nlllllilﬂ

dimensions on request.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Continut:

Design

Detalii design
Accesorii

Sistem de calitate

Cercetare si Dezvoltare

Program de fabricatie
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Design — robineti cu sfera fabricate de MSA a.s.

Ball Valve Design

pin

nut bolt

bearing body

seat sprin

O-rin

648 fire-safe sealing sealing | seat



BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

. Nut — piulita

. Bolt — prezon

. Cover — carcasa

. O-ring — O-ring

. Seat spring — arc scaun

. Fire-safe sealing — etansare anti-foc
. Sealing-etansare

. Seat- scaun

O 00 N O U Ao W N =

. Bearing body — Corp lagar/rulment
10.Bearing — Lagar/rulment

11. Pin — pin
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

pin| | bolt

gland cover

1

connecting flange

fire-safe sealing
bearing

key

cover bolt nut

pin

ball sealing fire-safe sealing

bearing
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

. Pin-pin

. Bearing-Lagar/rulment

. Ball-sfera

Pin-pin

. Sealing-Etansare

. Fire-safe sealing — etansare anti-foc
. Body-corp

. O-ring-O ring

© 00 N O U1 A W N BB

. Cover-carcasa

10. Bolt — prezon

11. Nut — piulita

12. Stem - tija

13. Key — cheie

14. Gland cover — carcasa glanda

15. Connecting flange — flansa de conectare
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Detalii design:

Corp:

e Corpul robinetilor cu sfera este format din 3 piese
forjate, care sunt sudate intre ele sau prinse in
prezoane. Dimensiunile corpului sunt alese nu doar
pentru a indeplini cerintele de rigiditate si putere ale
standardelor corespondente dar si pentru afiin stare de
a transfera fortele externe si cuplu din conducta.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Sfera:

o Sfera robinetilor cu sfera este montata trunnion si
realizata dintr-un produs semifabricat, dintr-o singura
piesa.

Suprafata sferei poate fi acoperita, conform mediului de
lucru, cu straturi de Cr sau Ni, acoperire cu metale tari
sau acoperire cu carbura de tungsten (WC).

Scaunele:

e Scaunele robinetelor cu sfera, cu etansari soft, sunt
proiectate ca o combinatie dintre etansarea primara,
Metal-Metal si etansarea secundara, realizata de O-ring-
uri speciale de etansare. Etansarea/impingerea
necesara a scaunului la sfera, la presiuni joase, este
asigurata de arcuri. La presiuni ridicate,
etansarea/impingerea scaunului la sfera, este asigurata
de presiunea mediului din conducta. Pentru medii
gazoase este recomadata utilizarea scaunului PMSS
(Principala Metal Secundara Soft). Alegerea etansarii
secundare este in functie de tipul mediului de lucru si
adesea este specificata de Client. Materialul inelului de
etansare, pentru medii gazoase, este format din HNBR
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

(Viton, Therban), in timp ce pentru medii lichide,
adesea: RPTFE, NYLON, PEEK si alte materiale.

Este posibila utilizarea de pasta de etansare la ambele
tipuri de scaune, de asemenea si in design anti-foc.

2 GASKET

FRESAFE [
|

Pasta de etansare, care poate fi injectate intre scaun si sfera,
poate fi utilizata ca si etansare tertiara — poza 2.

Pentru mediul gazos este recomandata utilizarea de scaune
in design DPE (Double Piston Effect) — poza 3.

Design-ul DPE inseamna ca daca scaunul din amonte este
deteriorat, utilizarea robinetului cu sfera este in continuare
asigurata de catre scaunul din aval.

SPE (Single Piston Effect) — scaune auto eliberatoare, sunt
folosite pentru mediul lichid, asigura eliberarea presiunii in
exces din cavitatea corpului in conducta.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Tija—poza 4.

Tija are design anti-ejectare, deci nu poate fi ejectata de corp
din cauza operarii necorespunzatoare.

Tija este sigilata/etansata de 3 inele de etansare
independente.

Tija poate fi, de asemenea, etansata/sigilata cu pasta de
etansare, atunci cand are scurgeri.

Ultimul inel de etansare poate fi inlocuit la presiunea
maxima de service, fara a exista pericolul de ejectare a tijei.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Design antistatic:

e Toate componentele metalice interioare sunt conectate
cu corpul robinetului cu sfera.

Acest lucru previne sfera de descarcare electrostatica.

Double Block and Bleed (DBB) — poza 5.

5  OPEN

CLOSED

e Toate robinetele cu sfera sunt livrate cu functia DBB,
care inseamna ca este posibil sa golesti corpul in pozitie
100% inchis sau 100% deschis.

Lubrefiere:
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

e Fortele in crestere, din cauza presiunii care actioneaza
pe sfera sunt prinse de catre autolubrificatoarele
lagare/rulmenti cu coeficient scazut de frecare. Prin
urmare, robinetele cu sfera au cuplu mic si nu necesita
nici o mentenanta.

Scurgere externa:

e Zonele teoretice de scurgere externa sunt imbinarile
corp-carcasa si trunnion. Aceste parti sunt proiectate sa
indeplineasca cerintele pentru robinetele cu emisie
joasa.

Ajustarea pozitiei — poza 6
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Fiecare robinet cu sfera, care este livrat fara actionare (bare
stem), este echipat cu un dispozitiv special, prin care este
foarte usor sa ajustezi pozitia sferei. Datorita acestei functii,
este posibil sa realizati instalarea sau dezinstalarea
actionarii, pe robinetele cu sfera si dupa ce ele au fost
instalate pe conducta.

Design — Anti foc

e Robinetii cu sfera, produsi de MSA, sunt testati la foc
pentru intreaga gama dimensionala produsa, conform
standardelor AP1607, API6FA si BS 6755, partea 2.

Certificatul anti-foc a fost emis de catre o organizatie
internationala independenta.

Accesorii

Extensia de tija — poza 7
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

7 POSITION ADNSTMENT
OF INDERGNUND
BALLVALVE

POSITION ADSSIMENT
OF ABOVE GRIXND
BALLWALE

e Extensia de tija cat si lungimea extensiei de tija este
valabila doar bazandu-se pe cerinta Clientului, in special
pentru robinetii cu sfera ingropati, vezi poza 7.

Accesorii — poza 8
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

’ L

"_JTI
I

MSA furnizeaza robinetii cu sfera cu multe accesorii,
depinzand de cerintele Clientului, ca spre exemplu: golire,
aerisire, fitinguri pentru gresare, putere furnizata pentru
actionari, robineti de eliberare a presiunii, etc. Liniile de
injectare ale etansarii sunt finalizate cu 2 fitinguri
independente de gresare. Tevile de golire si aerisire,
manevrate prin actionari, sunt finalizate cu robineti cu sfera.

Reducerea presiunii in corpul robinetului cu sfera

e In cazul in care conditiile de lucru activeaza cresterea
presiunii in cavitatea corpului, mai mult decat presiunea
nominala, robinetul cu sfera trebuie comandat cu un
dispozitiv de reducere a presiunii. Acesta este activat ori
de o modificare a scaunului ori de o descarcare din afara
robinetului cu sfera.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Cand eliberarea presiunii se realizeaza prin scaun,
functia DPE este oprita.

Pups —poza 9

Robinetii produsi de MSA, cu capete de sudare, nu
necesita nici o piesa “PUP” daca instructiunile de
operare si instalare sunt observate si verificate. Totusi,
daca piesele “PUP” sunt necesare, MSA furnizeza
piesele “PUP” in 2 posibile variante:

Varianta A): Piesa “PUP” este un forjat, care este sudat
de materialul de baza inainte de prelucrarea finala.
Robinetul cu sfera este asamblat impreuna cu piesa
“PUP”.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Varianta B): Piesa “PUP” este parte a conductei, avand
aceiasi calitate de material si dimensiune ca si conducta.
Robinetul cu sfera este fabricat si testat cu dimensiunile
standard si apoi piesa “PUP” este sudata si verificata.
Lungimea piesei “PUP” nu este limitata pentru aceasta
optiune, exceptand cerintele de transport. Totusi, daca
este utilizata conducta avand calitatea de material sau
dimensiunea nestandardizata, este recomandat ca
furnizarea materialului piesei “PUP” sa fie realizata de
catre Client.

Solutii de design pentru fiabilitate si
service indelungat

Actionarile:
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

e Robinetii cu sfera sunt furnizati in conformitate cu
specificatia Clientului, cu sau fara actionare.

Actionarea robinetului cu sfera poate fi: manualj,
electrica, pneumatica, hidraulica, hidropneumatica sau
electropneumatica.

MSA colaboreaza cu toti furnizorii de actionari de top.

Sistem de calitate:

¢ Intregul proces de fabricatie este complet monitorizat si
include urmatoarele teste si inspectii: inspectii de
acceptare a tuturor materialelor de intrare si sub-livrari,
inspectii ale anumitor componente in cursul fabricatiei,
testarea ansamblului, testarea presiunii, testarea
functionarii, testarea nedistructiva si inspectii finale ale
produsului finit.

Testare:

664



BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

e MSA, a.s. executa intreaga gama de teste speciale, care
verifica proprietatile robinetilor cu sfera. Sunt dupa cum
urmeaza:

Testarea presiunii:

e Toate testele de presiune sunt executate conform API
598, APl 6D/ISO 14313, DIN 3230, EN 12266, ISO 5208 si
ANSI/FCI 70-2. MSA, a.s, de asemenea, efectueaza in
mod standard teste speciale, conform API 6D, ex:
testare cu presiune redusa a aerului, testare DBB si DPE.
Un criteriu de acceptare este permeabilitate zero. In
acelasi timp, MSA a.s. executa teste la presiunea
maxima de functionare ca standard prin care s-ar putea
detecta o posibila scurgere in articulatia carcasei-
corpului, axului, armaturilor sau echipamenteler de
lubrifiere etc

Testul de foc

e Testul de foc este executat la MSA a.s. conform
standardelor APl 6FA, API 607 si BS 6755, partea 2,
pentru clasa de presiune 150, 300, 400, 600, 900 si
1500.

Testarea etanseitatii si operabilitatii
. Testul se  executa la
temperaturi de la -60 °C to
200°C.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Testarea ciclului

e Testarea ciclului inseamna 5000 de cicluri (deschis -
inchis) la presiune diferentiala maxima cu gazul care
contine impuritati mecanice mari.

Testarea hidrodinamica si aerodinamica

e Verificarea proprietatilor hidropneumatice Si
aerodinamice care se realizeaza prin masurarea
simultana a valorii cuplului in functie de unghiul de
deschidere a sferei.

Testarea functionarii
e Toti robinetii cu sfera sunt testati in timpul functionarii
impreuna cu dispozitivul de actionare. O valoare a

cuplului este verificata in timpul testarii.

Testare nedistructiva

e MSA a.s. executa teste nedistructive in propriile fabrici
si sali de testare. Testele nedistructive includ testarea
RT, MT, UT sau DP. Operatorii de testare sunt calificati
si certificati conform EN 473 sau STN-TC-IA.

Testare speciala
e MSA a.s. executa testele speciale prin care sunt
verificate proprietatile robinetelor cu sfera. Toate
testarile sunt monitorizate de o organizatie de inspectie
independenta.

666



BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Inspectie vizuala
e Inspectia vizuala se efectueaza pentru toate piesele
turnate, care sunt utilizate pentru robinetii cu sfera MSA
a.s., conform regulamentului de calitate MSS SP-55,
pentru piesele turnate din otel si conform specificatiilor
comenzii.

Certificare:

Sistemul de calitate al MSA a.s. se bazeaza pe respectarea
stricta a EN 1SO 9001:2000 si APl Spec QI (Specification D -
numarul 0239).

Cercetare si dezvoltare:

e Specialisti MSA a.s. lucreaza la dezvoltarea si
cercetarea de noi produse si verifica proprietatile
acestora, precum:

- aplicarea materialului adecvat

- rezistenta si rigiditatea constructiei
(metoda FEM)

- operabilitate cu accent pe rezistenta si
controlabilitate

- proprietati hidraulice si aerodinamice etc.
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BrOSU Fa robinete cu sfera produse de MSA a.s.

Produsele noi sunt testate in sala de testare a MSA a.s.
precum si in conditii reale de functionare. Proprietatile
produsului sunt observate pe toata durata de viata si

rezultatele sunt aplicate in dezvoltarea si productia de noi
produse.
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

2.1

2.2
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3.1

INTRODUCERE

Robinetele cu sferd (in continuare doar RS) sunt armaturi bidirectionale destinate
deschiderii complete sau inchiderii complete a fluxului de fluid de lucru care curge prin
conducte.

RS nu pot fi exploatate in pozitie intermediara.

Gama de utilizare a RS este stabilita prin documentele tehnice mentionate in contractul
de cumpirare (in continuare doar CC) si de sistemul de presiune si temperatura care este
insemnat pe tablita arméaturii.

Aceastd reglementare se referd la robinetele cu sferd de tip K 83 in varianta cu suruburi
de tip TB si varianta integral sudati de tip TW.

Este de datoria beneficiarului de a familiariza cu aceastd reglementare lucritorii care
efectueaza orice activitate la RS sau la actionare. Prin aceasta se previne eventuala
montare necorespunzatoare, punerea necorespunzatoare in functiune a RS sau
deteriorarea RS.

Orice activitate efectuatd pe RS in perioada de garantie, respectiv pe actionare, trebuic
s fie inregistratd de catre beneficiar in jurnalul de montaj sau intr-un alt document.

Nerespectarea acestor prevederi se pot considera ca fiind incalcarea Contract de
cumparare din partea beneficiarului si prin aceasta pierderea garantiei oferite de
furnizor.

DESCRIERE TEHNICA A RS

Varianta standard a RS din productia MSA este evidenta din sectiuneca RS din desen,
mentionat in anexa nr. 1. In aceastd anexd este mentionat de asemenea materialul
standard de executie.

Executia $i materialul de constructie concrete este in sectiunea RS din desen, acesta
fiind anexat la fiecare livrare a RS.

Din sectiunca din desen este evident ca este vorba de RS in varianta cu cep sferic si
varianta conform normelor API 6D si ANSI B16.34. Corpul este din doua piese (pentru
RS DN 50 péana la 100) sau trei piese (pentru RS DN 150 pana la 1400). Piesele in parte
ale corpului sunt din semifabricate forjate si sunt unite cu suruburi (tipul TB) sau sunt
sudate (tipul TW). Etansarea tuturor imbindrilor este efectuatd cu ajutorul a doua
clemente independente unul fata de altul. Rezistenta la foc a RS este obtinutda cu
ajutorul garniturilor cu grafit. RS se livreazd standard in variantele DBB, ANTI
STATIK, ANTI BLOW OUT si FIRE SAFE.

DEPOZITARE

Manipularea recomandata cu RS este mentionatd in anexa nr. 2. Producitorul
recomandd ca RS cu actionare sau fara aceasta sa fie depozitate in pozitia verticali a
cepului de comanda.
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3.2

3.3

3.4

£ o

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Robinetele cu sferd se depoziteaza in spatii inchise sau deschise, insa intotdeauna sunt
protejate impotriva acfiunilor climaterice directe, actiunii directe a apei, zipezii,
deteriordrii si patrunderii a orice amestecuri mecanice in trecerea RS inaintea
incorpordrii acestuia in tubulaturd. De asemenca, nu trebuie deteriorat ambalajul,
astuparea orificiului si nu e voie sd fie efectuatd manipularea cu Inchiderea — nu € voie
sd se faca deschiderea si inchiderea robinctului cu sferd. Daca cele sus mentionate vor fi
respectate, atunci protecfia anticoroziva aplicatd de producitor oferd protectie pe o
durata de 6 luni de depozitare. Dupa aceastd perioada clientul trebuie sa faca reinnoirea
protectiei anticorozive conform instructiilor pe care le va solicita de la producitor.

In cazul deteriorarii in timpul manipuldrii, trebuie remediat imediat ambalajul, capacele
de protectie sau stratul de vopsea in starea initiala.

Repararea stratului de vopsea a se consulta cu producitorul RS.

La depozitarea arméturilor cu actionare trebuie respectate conditiile de depozitare
mentionate in documentatia tehnica a actionirii respective.

In cazul in care robinetul cu sfers in varianta de subteran va fi depozitat, pastrat in
pozitia in picioare (adaptorul perpendicular pe sol) si nu va avea montati actionarea, cel
care efectuat aceastd manipulare va asigura sa nu se ajunga la deteriorarea functionirii
RS din cauza patrunderii apei, prafului, impurititilor in spatiul adaptorului interior.
Asigurarea trebuie facutd prin acoperirea partii superioare a adaptorului. acoperirea
trebuie sé fie rezistenta la deteriorarile mentionate si trebuic si protejeze RS impotriva
acestor deteriordri pe intreaga perioada de depozitare, pastrare.

MONTAJ

in cazul in care contractul de cumpirare (CC) prevede participarea reprezentantului
MSA a.s. la montarea RS si la punerea acestuia in functiune, trebuie avizat cu 14 zile
inainte.

La montarea, exploatarea, deservirea si la intretinerea robinetelor cu sferd trebuie si se
lucreze intotdeauna cu un personal gcolarizat si instruit corespunzator, care respecti
toate reglementarile privind siguranta si garanteazi prestarea lucririlor de calitate.
Folosirea unui personal necalificat la lucrarile pe RS sau actiondrile poate fi considerata
ca incélcare gravd a contractului de cumpdrare.

In timpul transportului, manipuldrii, depozitarii sau a montarii RS pe conducte se poate
ajunge la deteriorarea conductelor de evacuare a apei, de aerisire, de transfer si la
deteriorarea stratului de vopsea, a actiondrii, sau poate fi slibitd pretensionarea la
imbinarea cu suruburi. Despre toate aceste deteriordri apdrute trebuie informat imediat
producitorul, care in functie de caracterul deteriorarii va decide modalitatea de reparare.

Demontarea dopurilor gurilor la varianta cu flanse se va face chiar inaintea montarii iar
la varianta pentru sudare inaintea sudarii piesei de ajustare la RS.

La sudarea piesei de ajustare pe RS sau la sudarea RS la conductid trebuie ales un
procedeu ca la distanta ..X** fatd de capatul propriu al RS si fie o temperatura de max.
120 °C - vezi anexa nr. 3,

In special la RS in varianta de subteran care sunt protejate cu stratul de vopsea de tip
PROTEGOL, dar si la celelalte straturi de vopsea, trebuie ales la sudare un asemenea
procedeu Incét acest strat protector si nu fie deteriorat de cildura generati.
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4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13

Benzile de acoperire dintre scaun si corpul RS se indeparteaza imediat inaintea
incorpordrii RS la tubulatura. In cazul in care se sudeaza in santier piese de ajustare,
atunci benzile de acoperire se indepérteazi doar dupa sudarea pieselor de ajustare.

Deoarece RS este o armaturd de etansare bidirectionald, poate fi incorporat la tubulatura
la deciderea utilizatorului, ludnd in considerare accesul liber la comenzile sau in functie
de alte criterii. In cazul folosirii actionarii care foloseste pentru asigurarea functiei
principale de comandd, adicd pentru deschiderea si inchidere, presiunea fluidului
transportat, recomandam amplasarea RS cu preluarea presiunii pentru actionare in
directia circulirii fluidului (asa zis ,.inaintea RS*) — vezi anexa nr. 4. In acest caz trebuie
sa fie respectatd orientarea montarii. O atentie speciald la orientarea la montare trebuie
acordatd gi RS cu actionare care folosesc presiunea fluidului transportat pentru
asigurarea diferitelor functii de sigurantd si de avarie, cum ar fi diferite tipuri de
protectii la deteriorare, senzori de presiune ..inaintea™ si ,.dupd™ RS etc. Orientarea,
caracterul imbindrii si functionarea actiondrii sunt evidente din schemele alaturate
fiecarei actionari. Aceasta este valabil la actiondrile pneumatice, pneumatico-hidraulice
si electrohidraulice...

RS se monteazd la tubulaturd de reguld in pozitia deschis, adica in pozifia livrata.
Deschiderea si inchiderea armaturilor este posibild doar dupa indepartarea benzilor de
acoperire a scaunelor. In cazul in care dupa deschidere si inchidere RS armatura nu este
imediat incorporatd la tubulaturd, benzile de protectie trebuie lipite inapoi. RS se
amplaseaza pe tubulaturd de regula in pozitia orizontala, la care cepul de comanda este
in pozitia verticala.

Exceptie o prezintd cazurile in care o alta pozitie a fost confirmati deja in contractul de
cumparare.

Sudarea i montarea RS la tubulatura va fi efectuata conform procedeului tehnologic si
a reglementarilor de siguranta aferente ale utilizatorului - vezi anexa nr. 5.

Robinetele cu sferd (RS) sunt previzute pentru amplasare pe infrastructurd (bloc din
beton) cu télpi care sunt fixate de RS prin insurubare sau sudare. Executia talpilor este
in conformitate cu cerintele clientului.

Constructia tdlpilor minimizeaza solicitarea RS si a tubulaturii racordate iar
producatorul recomanda folosirea acestora in cazul montarii orizontale. Dacd urmeaza
montarea la tubulatura in pozitie ne-orizontala (de ex. sub unghi de 45°), talpile
insurubate pot fi demontate.

Pentru minimizarea tensiunii suplimentare de la tubulatura, este admisa o abatere axiald,
de indltime si laterala a tubulaturii inaintea si dupa arméiturd de max. 2°.

Dupa sudarea RS la traseul de tubulaturd producdtorul pretinde a se curdta spatiul
interior al RS si tronsoanele adiacente prin aspirarea resturilor aparute la sudare. In cazul
in care aceastd operatiune nu poate fi efectuata, manipularea cu RS nu este permisa pana
la efectuarea suflarii sau limpezirii tubulaturii. fn cazul limpezirii cu apa aceasta trebuie
sa contind inhibitor de coroziune iar dupa terminarea operatiei trebuie evacuatd apa din
RS. Este de datoria utilizatorului sa previna inghetarea resturilor de apa in RS.
Nerespectarea acestui punct se considerd ca si incdlcare gravd a contractului de
cumparare.

Daca robinetul cu sferd este dotat in linia de evacuare a apei si de aerisire cu armaturi de
inchidere care sunt amplasate sub sol, exploatatorul trebuie s asigure o acoperire cu sol
in asa fel incat s& nu se ajungé la deteriorarea acestor armaturi. In cazul depistarii a orice
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4.14

5.

3.1

5.2

fel de deformare la partea de subsol a liniei de evacuare a apei si de aerisire, nu poate fi
reclamata pierderea etanseititii acestor linii.

In cazul livrarii robinetului cu sferd si a adaptorului in stare deformats, utilizatorul
trebuie sd asigure ca reasamblarca sd aibd aceeasi pozitie ca la testare in uzina de
productie.

Robinetul cu sferd livrat de MSA a.s. are aplicatd protectia interioard anticorozivi,
protectia anticoroziva este efectuatd cu ulei anticoroziv dupi testele de presiune si dupa
indepartarea apei reziduale. O anumita cantitate de acest ulei se poate afla in linia de
evacuare a apei, de aceea inaintea instaldrii RS efectuati deschiderea liniei de evacuare a
apei si evacuarea uleiului rezidual, poate si fie o emulsie de ulei cu api, lichidul
evacuat captati intr-un recipient si lichidati conform legislatiei in vigoare a statului unde
este instalat RS.

FUNCTIONARE

Dupa curétarea sistemului de conducte, inclusiv a armaturilor, se poate trece la punerea
in functiune conform regimului utilizatorului.

Inaintea punerii in functiune este necesara controlarea strangerii tuturor imbindrilor cu
suruburi pe RS si pozitia armaturilor de evacuare a apei si de aerisire, care trebuie si fie
inchise.

Strangerea imbindrilor cu suruburi se efectueazi prin modalitatea in cruce, cuplurile de
strangere conform tabelului nr. 1.
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CUPLURILE DE STRANGERE??%L}?];‘I;JARILE CU SURUBURI (Nm)
MARIMEA MATERIALUL SURUBULUI
SURUBULUI A 193 L7M 8.8
A 193 B7 A 193 BTM CSN EN 20.898-1
12 100 76 89
- 5/8 « 192 147 171
§ 3/4 344 263 06
g 1% 819 626 728
= 11/8¢ 1206 921 1072
g 11/4¢ 1679 1282 1492
= 13/8¢ 2296 1754 2041
= 124 3020 2307 2685
E 1 5/8¢ 3881 2965 3450
& 17/8¢ 6086 4649 5410
= 2k 7427 5674 6602
M 8 19 22
Z M 10 37 43
E M 12 64 74
~ M 16 146 170
ng M 20 301 351
o M 24 518 603
” M 30 1044 1214

53

54

La testul de presiune a tubulaturii armitura este intotdeauna in pozitia deschis.

Presiunca maxima admisa pentru testul de presiune este de 1.5 PN, la care PN este

mentionat pe tablita armaturii. Cavitatea fara presiune a corpului si a armaturii racordate

la cavitatea corpului au fost supuse testului de presiune in uzina de productie. Daca

clientul doreste s testeze la presiune si cavitatea corpului, poate sd o faca:

- cu ajutorul unei surse externe de presiune racordata la armatura de evacuare a apel sau
de aerisire

- elementul de inchidere este in pozitia 43° + 5° La aceasta pozitie a elementului de
inchidere RS poate sa fie sub presiune maximum 24 de ore.

Apa folositd apa, trebuie sa fie curatd si tratatd cu inhibitori, pentru ca suprafetele

interioare ale RS si fie protejate impotriva coroziunii.

La testul de presiune a tubulaturii cu RS care au actionari cu racordare la preluarea

presiunii din conducta sau din RS, este necesard inchiderea tuturor acestor preludri
inaintea Inceperii testarii.
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5.5

5.6

5.7

5.8

59

5.11

5.12

5.13

La testele de etanseitate a RS sunt valabile datele mentionate in conditiile tehnice sau in
contractul de cumparare.

Dupd efectuarea testului de presiune si de etanseitate trebuie evacuatd apa din RS,
pentru a nu se ajunge la o eventuala inghetare a apei si la deteriorare ulterioara a RS.

La un interval de timp mai mare intre testele de presiune si umplerea tubulaturii cu
fluidul de lucru trebuie asiguratd conservarea partilor functionale cu ulei.

Acest pas poate fi asigurat prin intermediul MSA sau MSA predd utilizatorului
procedura pentru aceasta activitate.

Robinetele cu sfera destinate gazelor, care au circuitul extern care leaga spatiul RS
inaintea si dupd organul de inchidere cu centrul RS, s¢ recomandid a fi deschise in
modul urmator. Dupa echilibrarea presiunii gazului in ramura de dupa RS si a spatiului
intermediar al acestuia (intre carcasa RS, sferd §i scaunele) se inchide ramura 1 a
circuitului extern si ramane deschisa permanent ramura 2 in directia circuldrii gazului.

In cazul in care se efectueazi decomprimarea cavititii corpului, aceasta trebuie din nou
pusa sub presiune.

Acest lucru poate fi facut:

a) cu ajutorul circuitului extern

b) prin efectuarea unui ciclu inchid - deschis

¢) din sursa externa prin orificiul de aerisire sau evacuare a apei.

RS poate fi deschis si inchis la caderea de presiune deplind. La RS peste DN 300 apar
insa la deschiderea armaturii la caderea de presiune deplind forte hidrodinamice sau
aerodinamice mari care pot afecta intr-un mod grav intregul sistem de conducte.
Producatorul RS nu este rdspunzidtor pentru influenta acestor forte si recomanda
deschiderea RS cu marimea de peste DN 300 doar cu presiunile echilibrate inaintea si
dupa armatura.

in cazul in care RS este utilizat la umplerea tubulaturii, RS trebuie deschis conform
timpului de deschidere dat.

Orice umplere a tubulaturii cu elementul de inchidere in pozitie intermediard este strict
interzisa. Aceeasi modalitate de manipulare, adica deschidere sau inchidere rapida
trebuie folosita si pentru armaturile de evacuare a apei sau pentru aerisire.

Din motivele mentionate la punctul 5.10 si 5.11se recomanda echiparea RS cu diametrul
interior de peste DN 300 cu circuite externe. Folosirea armaturilor de circuit extern
prelungeste semnificativ durabilitatea armaturii principale de inchidere.

Robinetele cu sfera destinate lichidelor, la care au fost solicitate scaunele in varianta
»Double piston efect” (scaune cu etansare dubld), RS trebuie prevazut cu trecere.
Trecerea uneste la fel ca si circuitul exterior ambele capete ale RS cu centrul acestuia.
La cererea clientului se poate livra RS doar cu o ramura de trecere. La dotarea RS cu
doud ramuri de trecere, intotdeauna o ramura trebuie sa fie deschisa si una inchisa.

Pe parcursul exploatérii RS trebuie efectuate controale regulate privind starea acestuia si

trebuie efectuatd intrefinerea curentd (de ex. strdngerea imbinarilor cu suruburi slabite
prin influenta vibratiilor etc.).
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5.15 Producatorul recomanda sa se efectueze 1x pe an, la oprirea planificatd, evacuarea apei

5.16

5.17

5.18

5.19

5.20

5.21

522

din RS in scopul impiedicérii infundarii traseului de evacuare a apei cu impurititi. De
asemenea, producdtorul recomandd si se efectueze, in cadrul opririi, 1 ciclu de
modificare a pozitiei elementului de inchidere al RS. Scopul acestei manipulari este
impiedicarea crearii de depuneri pe suprafata sferei.

Prin influenta impuritatilor continute in fluid se poate ajunge in timpul exploatarii RS la
pierderea partiala a etanseitatii scaunelor RS sau prin influenta solicitirii dinamice la
pierderea etanseitatii inelelor ,,O“ ale cepului de comandi. Neetanseitatea poate fi
eliminata prin ventilele de etansare cu ajutorul pastei (denumirea comerciala anterioara
RENAX). produsul firmei FUCHS sau cu un tip echivalent de pasta a altui producator.
La etansarea scaunelor trebuie facute 3-4 cicluri cu sferd pe timpul presarii, pentru ca
pasta sa se intinda uniform pe intregul perimetru scaunelor. Fluxul de fluid va impinge
pasta in locul deteriorat si-1 va etansa. La etansarea cepurilor de comanda este potrivit sd
se faca de asemenea 1-2 cicluri. Avand in vedere viscozitatea mare a agentului de
etansare, nu este potrivit a se efectua etansarea la temperaturi sub +5 °C.

In caz de nevoie viscozitatea poate fi redusa prin incalzire.

Dupi terminarea etansarii trebuie puse ventilele de etansare in stare initiala (insurubate
dopurile de etansare). Dispozitivul de etansare trebuie sa fie capabil si dezvolte o
presiune de 1,5 ori mai mare decat PN, daca nu este stabilit cu client altceva.

Robinetele cu sferd au o constructie care permite inlocuirea inelului superior de etansare
a cepului de comanda pe timpul functionarii, cu sfera deschisa sau inchisa.

La varianta joasd se demonteazd actionarea, flansa trei iar la varianta Inalta este
necesard in plus demontarea adaptorului de prelungire, la care pozitia tevilor trebuie
mentinuta in starea initiala.

Prin partea de aerisire trebuie monitorizatd starea actuala a presiunii in spatiul
intermediar al RS.

Date mai amanuntite - vezi anexa nr. 6.

in cazul pauzei de lucru a tubulaturii si a RS fard presiune, este posibila inlocuirea a
unui numar mai mare de elemente de etansare din zona cepului de comanda - vezi anexa
nr. 6. In acest caz trebuie asigurat locul de munca in asa fel incit s nu se ajungi la
impurificarea suprafetelor RS demontate partial.

Operatiunile conform punctelor 5.14 pana la 5.18 trebuie efectuate prin intermediul
producatorului sau a unei firme agreate de MSA, a.s.

La punerea in functiune si la manipularea proprie cu actionarea, utilizatorul trebuie s
respecte instructiunile producatorului actionarii folosite. Manualul de utilizare si
prevederile de exploatare fac parte din documentatia produsului.

Instalatia electrica (adica cablajele) de cabluri te tensiune inaltd, de control si de
semnalizare pentru punerea in functiune si de control a RS le asigurd beneficiarul.
Racordarea proprie a comenzilor, eventual ajustarea pozitiilor (de regula ajustarea este
facuta de producator) si semnalizarea sunt pretinse de producétorul RS si fie asigurate
de lucratori cu pregitire de specialitate.  Activitatile mentionate pot fi comandate la
MSA.

La participarea reprezentantului MSA la montare si punere in functiune, pentru
inceperea perioadei de garantie, conform contractului de cumpdrare si a conditiilor
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6.1

6.2

6.3

6.4

7.1

7.1.1

tehnice, este hotarator raportul acestora privind indeplinirea tuturor conditiilor necesare
si lipsa oricaror defecte.

AJUSTAREA

Starea pozifiei organului de inchidere a RS (sfera) se poate evalua vizual din afard
conform pozitiei indicatorului care este amplasat pe partea superioari a actiondrii.

In cazul demontarii actiondrii sau la inlocuirea acesteia, orientarea informativé este dupa
canalele penelor de pe cepul de comanda. Pozitia deschisi este semnalizata de canalele
penelor paralel cu axa tubulaturii, iar pozitia inchisa perpendicular pe tubulatura.

La livrarile RS clientului fard actionare sau la cererea clientului RS este dotat cu
instalafia de ajustare cu care poate fi ajustata pozitia deschis - inchis - vezi anexa nr. 8.
Aceastd instalatie este folositd doar la RS cu adaptor. RS cu actionarea direct pe RS
pozitia actiondrii pentru amplasare corectid pe RS este marcatd mecanic prin executia
canalelor.

Activitatile conform punctului 6.2. 6.3 sunt recomandate a fi efectuate prin intermediul
MSA.

Lucratorii firmei mentionate vor asigura montajul, ajustarea pozitiilor de capat ale
actiondrii, protectiile de avarie, testul de functionare propriu si testul de etanseitate a
inchiderilor.

ELIMINAREA DEFECTELOR

Neetangeitatea scaunului robinetului cu sferi.

Neetanseitatea este controlatd din centrul RS. Pentru scaunele in varianta DPE eventuala
neetanseitate trebuie controlatd la iesire din armituri, deoarece armitura nu este
functionald doar dupa defectare la ambele scaune.

7.1.2 In cazul neetanseititii scaunelor trebuie controlati ajustarea limitatoarelor in pozitia

T

deschis - inchis. Dacd si prin reajustarea limitatoarelor neetanseitatea persistd, se
recomanda limpezirea scaunului cu un produs uleios cu o viscozitate redusa. In cazul in
care neetanseitatea persista, trebuie procedat conform punctului 5.16.

Neetanseitatea cepului de comanda a RS.

7.2.1 Neetanseitatea RS la varianta joasa se poate afla prin planul de divizare dintre flansa 3

s1 actionarea sau prin orificiul instalatiei de ajustare. Neetanseitatea poate fi eliminati
temporar conform punctului 5.16.

La persistarea neetanseitdtii poate fi inlocuit inelul de etansare ,,O* de etansare conform
punctului 5.17.

In cazul variantei inalte scapdrile pot fi descoperite prin planul de diviziune a actiondrii
si a adaptorului de prelungire sau prin orificiul din partea superioard a acestuia.
Urmeaza procedeul ca la varianta joasa.

Neetanseitatea imbindrilor cu suruburi la traseele in parte pentru evacuarea apei,
aerisirea, circuitul extern, etansare.
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731

7.4

A se strénge bine piulifele olandeze. La un rezultat negativ trebuie inlocuite inelul de
ctansare respectiv, cu asigurarea presiunii nule in traseu.

Neetanseitate la RS mici folosite la tubulaturi.

7.4.1 La neetanseitate a se efectua ..suflarea” repetatd. pentru a se indepirta eventualele

impuritati de pe elementele de elang,are La persistarea nectanseitatii armatura respectiva
trebuie inlocuita cu una noui.

7.4.2 In cazul in care linia de evacuare a apei si de aerisire este previzuti cu doud sau mai

7.5.1

7.6

7.6.1

754

Totil

8.1

8.2

8.3

8.4

multe armaturi, se considerd ca si neetanseitate interioard a acestui sistem pierderea
etangeitatii la toate armaturile incorporate in aceasti linie.

Neetangeitate la ventilele antiretur ale etansirii.

Cu un diluant corespunzitor, care nu atacd cauciucul sau teflonul, a se reduce
viscozitatea pastei de etangare si apoi a se limpezi ventilul cu ulei. La persistarea
neetanseititii ventilul respectiv trebuie inlocuit cu unul nou.

Neetanseitatea ventilului de trecere.

Neetanseitatea poate fi eliminata doar prin demontarea acestuia din traseul de trecere.
Prin desfacerea lui se va stabili cauza neetanseitatii si se elimina prin inlocuirea piesei
defecte sau a intregului ventil.

Functionare necorespunzitoare a actionirii.

Cauzele si modalitatea de eliminare a defectelor sunt descrise in Manualul de utilizare a

actionarii.

REPARATIILE

In perioada de garantie reparatiile RS pot fi efectuate doar de producatorul acestora.

Dupa scurgerea perioadei de garantie reparatiile pot fi efectuate de o firma sau de un
lucritor desemnat de utilizator.

In cazul unei reparatii de amploare mai mare, este recomandata prezenta tehnicianului
de service al producatorului.

La deciderea scoaterii intregului RS care este sudat la conducte, acesta trebuie scos cu
un adaos in lungime de 30 pana la 60 mm de la sudura de montaj in directia spre

tubulatura.

Este in interesul utilizatorului s raporteze uzinei de productie toate defectiunile
inregistrate, pentru a imbunatati constructia si a fiabilitatea armaturilor.
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9.1

9.2

9.3

10.

10.1

10.2

10.3

MONTAREA COMENZII RS

Daca dimensiunile permit transportul intregului ansamblu de RS cu piese de ajustare,
adaptor si actionare, atunci RS se livreaza deja cu actionara montata.

Actiondrile gaz-hidraulice, electro-hidraulice si unele tipuri de actiondri pneumatice
trebuie transportate in pozitia in care orificiul pentru cepul de comanda este in pozitia
orizontald. De aceea, aceste tipuri de actiondri se monteaza de reguld doar la utilizator.
La montarea actiondrii se aplica pe flansele actiondirii masticul aliturat. Actionarea se
amplaseazd potrivit semnelor efectuate si se efectueaza stringerea suruburilor cu un
cuplu de stringere conform tabelului nr. 1 in ordinea prescrisa a suruburilor.

Aceste tipuri de actioniri se monteazi direct pe RS doar pe baza unei comenzi speciale.

In special suruburile imbindrii actiondrii cu RS trebuie strinse periodic, deoarece
vibratiile tubulaturii cauzeaza slabirea pretensionarii in suruburi si prin aceasta si
posibilitatea deplasarii flanselor una fata de alta. Deplasarea aparuta cauzeazi pozitia
necorespunzatoare a clementului de inchidere si prin aceasta deteriorarea scaunelor RS.

PIESE DE SCHIMB

Asa cum a fost deja specificat in capitolele anterioare, RS din productia MSA nu
necesitd intrefinere, la punere in functiune nu necesitd un echipament special si, de
asemenea, necesarul pieselor de schimb pentru o functionare de doi ani sau de zece ani
este minim.

MSA, a.s. recomanda achizitionarea pieselor de schimb pentru RS doar a pirtilor care
sunt in afara arméturii. Concret este vorba de pozitiile (vei anexa nr. 1) 40, 41 si 50.

Pe baza cererii se pot livra ca si piese de schimb piesele kitului de etansare, pozitiile 12,
15a, 15b, 15¢ si apoi intregul scaun poz. 5 sau intreaga sferd poz. 4. Aceste piese
necesitd insa depozitarea fara influenta radiatiilor ultraviolete de la lumina zilei si chiar
si la o depozitare corespunzitoare sunt supuse unei imbétraniri destul de rapide.
Montarea acestor elemente este posibild doar de un personal calificat si dupd un control
prealabil a pieselor privind imbétranirea.

680




13/21
9

Fila nr.:
Editia nr.:

LOATARE

Materialul de executic a RS

*

DE MONTARE SI EXP

L}

INSTRUCTIUNI

CHELPIPE
Y 6ROUP

1
1/2

MSA

DOLNI BENESOV
Anexa nr.

Pagina

VONYINOD  g0ddV]ANOT - ¥LV |
anendw wazd |/ o T kmw s T T ANVHALVHAAS YHLIS 1D TLANIE0N
.@@ ﬁ. v IR v DAINAD I TYTIVIALYIN VAHVOIAL094dS
hesidiyd WHL-T8M.. L VA4S 110 dLANIHO0 _ !
~YONYINOD
VEVUANIDES YENLINIYD VUV VENLINGYD gl o
[ O Vi 7 TNV
NA IVIHELYIN VSEId SHIWNNGA | HM ATVON S RALINEVD AEe T
't I105EV WISV 4400 L
K3 TI105EY WISV DvdYO | 1T
K3 Wi G100 N3 + 241056V WISV PCEECH
i3 W OT00 N + 7371 CSEV PLLSV NAYDS | &
(i Wl G200 . 40” + OFIF ISV VANVROD 90 9
[ TISStS INGWINUJH0D | &
e (A vBIY WISV g
it HI V61V WLSY 3
3 UTCES Ty MOl il o
i3 B6HS U3V NVEWFHL NIVDS VANLINGVD |1
4 NOTAN NAYOS VANIINEYD | 81
e O6HS 0¥ NYBY¥IHL NO¥OS 0" NI [ 2l
4 06HS NYBYIHL BOLYIO1SV O [N | 2 9
T 06HS NYEU3HL 430 O7TENL | 421 | WOD 43D VHdds
T 06HS NVAHIHL IVAVD 0" TENI | 9T SUVISUNY
7 (6HS 0FY NVEUTHL NOVJS .0 TaNL | Pel
T EETRRN] VHIIS OvH ININIY | 6l SRR AN -
T ddld+SD Y345 Xy INAWIE | ¢l N /
1z _dd1d+8) 430XV INIWINY | dpl RN . f
[k EITT. Y HOLVAILSY VHILINVE | 951 = W12 .N | i
iz Sidein _ YOANVINOD d33 VHOLINAVD | 451 X T ) /
1T Aydeasy OVAVD VUNLINGVD | 951 o !
¥ W OE0D_dNT "~ ZTS5ES HOLYANISY J40D | 01 b i
r (£ L6 ¢l ¥ NISY = 9 £1 NS AINIAINY J¥0I L1086 | ¢ 3 il -
'zl (€28 €61 v WLSY = 9EC 51 NS) VNI 1109 v = IR
i | 79rOSINd OL YOODV L €61V WISY BOLYIILSY JHOD SNUNS | ¢ -
| Tt | 79F OSINT OL HOJDV LH tp1V WLSV FUYNOILDV VENVTI 8nans |t 3 L B
1z 08 ISIV ININNAYDS TTRNDAY | 62 L)
T EETH [ i E T I 3 C
1T FETE] __WOD D THENL L | it L)
i TU0S T 3585 10 K[u0) 3414 IVAVI TN N6, | ot ) A 3 ) I AR St e |
iz (% 0R01 151V = 009 T1 NS JD VNVd | st \\ i
iz 19174 TRIV LSV UISIAVEINGT | ot |\\ = b
L. Te} I T81Y WISV YAV FEVAOVATIINGT | (€ S . _ )
[z £O7065ES | THISTAV V45 (13 HOH | 07 11 E B @
iz .| EDISSES YdV SAVAIVAT VHTIS 10 HOH | ¥ Pg NS 2 b : =
[t (/) 0P ISIV - (W SIZLISIY TUVSNVIE 30 1UNTA | 0% o B NN
| SN2 — BVl — XIT1d + ZNI -3 YAUNGANS 3 IVIHELYN | 85 | % RESS = S
e (1 094 p69% WISV FUVISIV S0 YSTId | Sl _m. %
Ll i
NS TNTHICHVENY LS WB0INOD T3 10 NIO 3LVLNDANE LNNS TLVIUY W ITILNENOINOD € | po.
(LY-mB DM LE L | sS

d-4% MY 201348 ITALINISOY TUVOL (TLNGd YOLLNAAL 2654 | VALY VIEVILADTdS 2
HYININAND VIFTHHD VT AYOA YZVIUALT TS GHV LS00V 23U veiid 1
WUNEOE]

681



14/21

=
g |=
o |=
= |=
B Jeu
<«
=
<
-
-
o
e
=
lms
Z
3]
=
o s
=
mO
g Z
Z 2
N
=s |Q
—...DVS
===
z.
=
=)
=t
Z,
=]
)
(=

MSA

Materialul de executie a RS

1
2/2

Anexa nr.
Pagina

ANVHALYHLOS
VHd4S (10 11INIE0Y NHINAd
LINTVIVIHILYIN VANYDIAIDEdS

foIf

VAVINTEd VANLINYD dUOD-FANVINOD ddD

¢

. J VANVINGD [BUBdYIRON 13| ViVA
.u_#_:&m x.ﬁwu el modd [ W | 52 ] [r8esl
-@ @ w..i ivaiuva| AVIDLAANTY
«ML-£83. dIL YHI4S 1D ALINIF0H |
T WOD 44 YHAdS VHVANIES VAILLINGYD
Nd IVIHELVIN VST TNONGD | UN e TIVOI YULINEYD
it T 036y WASY fTeN) !
53 41056y WISV VaY o z
T WO LANT T T UREY LAY YL r
[ W GO0 AN 241 D5EV WISV NVOS 5
5 Wi $Z0°0 23" + OF L ISIV YANYWOO 43 | 9
1T Zissis INIW IO 4800 | & -
T Tisses THYNOILLOY VENYE | 01 LN s g/e
7 $6HS QA NVEYIHL VS VAOLINGYD | 11 e
I NOTAN NAVIS VHOLINGVD | 611 | bl 7L b
iz D6HS 43V NYEY3HL NNVIS.0” TN | ¢ 3
4 U6HS NVEHIHL - WOLVANLSY .0 13Nl | U2l
1z ] U6HS NVEYIHL d43.0° ENL | 4T
17 ] 06HS 03V NVEYTHL NIIVDS 0" TNl | Pel
T Jdld + 53 VUAS OVH LN | 5d
Iz Jdld+ 53 VEILS Xv INAWINE | 7l
1% FdLd - 5 g3 XV NG | ol
(4 Spydns UOLVAILLSY YaLLINUVD | F51
[ ity VANVINOD di10 VHNLINGYD | 45!
T W0 pE0°0 NI + Z1SEES HOLVAIILSY dH00 | 91
T (EL0 £61 V WISV = 9L 51 NS INIW 18 d400 1108 | LI
2 (£ 26 61 ¥ LSV = WESE NS.) VSNVl 1108 | 81
€| c9ivOSING OL HODV (A 61V WISV AOLYAILISY JHOD §18115 | 61
| 29ir OSIN OL HODV LA £hiY WISY TAVNOLLDY VSNV 61808 | ®6)
) Z0¢ 18IV IINGY 05 T HR08Y | 0T
1z EETE] NIVOS TANL.NH. | 42 |
3 1414 WOD J40 TN 96, | &7
i - (& OPO1 ISIV = 009 1] NSO dUD VNV | 6z
[ 19154 781V WLSY FUISHIY AN | OF
I 1914 281V WISV VavV A8VNOVAT AN | It
3 = (BT — HWISINAV yHads N0 god | or
i3 EDTISSE S VdV TIVIDVAT VHT4S 00 608 | Iv
s TR 0PIy ISIV - (W0 5121 18IV THVSNVIE 30 1NAA | 05
| TINCIE - V84 - XITTd - Cd-3¥im VAIA0S 40 IVISIIVI | 56
S (1093 ¥6OV WLSY UVASOIY 40 ¥sdld | ov

NSO IV TEYVANYLS WHOANGD 1300 NIA SLYLNDAXE LNAS JLVIEYIN A TLLNINOL WO '

[LY M 8- M8 TLE11d

A3 ARG JOLUIAS 1 TLANIGOY LY OL (MINTd YOLLNIAD ZLST VI TVIHALYIN VARV 14 103ds -
TVILNG D VAYEED VT HVOA YLTUALT S A8VLSIY 30 vsdld *|

N8/t an

ﬂ&zw;q




MSA 0T INSTRUCTIUNI Filanr.  15/21
DOLNI BENESOV | DE MONTARE SI EXPLOATARE |Editianr: 9
Manipularea cu RS

Anexanr.: 2
Pagina: 1/1

MODALITATE INTERZISA DE MANIPULARE CU RS

MODALITATEA RECOMANDATA DE MANIPULARE A RS
|-' 1. VARIANTA
PESTE TRECERE

DE TIP TB, TW
1
]

\

| VARIANTA
¥ TRAVERSA PESTE
PORTANTA ACTIONARE
3. VARIANTA PESTE
ADAPTOR
MIJLOCUL DE l
LEGARE
‘.\\_._._‘..—
| L OCHIUR] PENTRU =
- 1 = <5 &
& i ¥ 4/ RS DN150-1000 2 Ve
e OCHIUR] DE PARTI . =
) ! OPUSE, IN AFARA ; o
i, AXEI ’/
1 RS DN1200, 1400 4 sl = ==l = Sl :
OCHIURI 7
-
| 1 B
| .
N_"" L= T = '/ !
\L 1 L | l f
Ir——1 i .
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e
iR A
2% m&&\\\
TEMPERATURA MAX. ADMISA 120
% MR
v %
// %
TUBULATURA ROBINET CU SFERA \
| N
s x -
INELELE “0” DIN CAUCIUC CARE ASIGURA ETANSEITATEA
SCAUNULUI FATA DE CORPUL RS
INEL DELTA DIN CAUCIUC SAU UMPLUTURA DE TEFLON CARE ASIGURA
ETANSEITATEA SCAUNULUI FATA DE SFERA RS
PN ON{ 50| 80 [100 | 150-250 300 350-400 | 450-500 | 600-700 | 750 {800—1000{ 1050 [1200-1400
X [mm]
16,2540 30| 40| 50 80 (100 145 150 185 |225| 265 [290 285
63100 | 65| 85105 145 1195| 205 240 310 | 355 390 |320 380
150 | 100|100 (115 170 [255] 275 000 390 [360| 430 |430 480
250 {110 |150 | 160 220 |275 310 560 580 |660| 750 = =
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LA TESTELE DE PRESIUNEA
TUBULATURII SAU A RS CU APA
TREBUIE INCHIS
ADUCTIA FLUIDULUI LA .
ACTIONARE o
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