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ANEXA 1 

Utilajul, echipamentul tehnologic: FITINGURI FONTA 

Nr. 
crt. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile 
tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

Producator 

0 1 2 3 

 

 

1 

Parametrii tehnici si functionali: 

Utilizare generala: apa, apa uzata, tratarea apei, industria de productie 
a hartiei, industria chimica. 

– DN 65-80: minim 10 bar 
Temperatura maxima: -10°C / +80°C (etansare standard). 

Aplicatii standard: apa, apa potablia, apa uzata 

Temperatura de lucru: -20°C pana la +80°C 

Execuție conform EN 545.2006 

Vopsire standard: pudra epoxidica aplicata prin fuziune min. 

250 mic RAL 5015 

Flansele de instalare: conform EN 1092/2 sau, la cerere, 

conform cu alte standarde. 

Presiunea maximă de lucru – 16 bar 

Corpul – fontă ductilă EN GJS-500-7 

Montajul se face în poziție orizontală sau verticală 

Protecție organe asamblare – parafină 

 

Certificate 

Certificat sanitar DVGW nr. DW-7705CP0603 

Certificat sanitar DVGW nr. DW-7705CP0604 

Certificat de aprobare GSK din noiembrie 2019 

Certificat de aprobare GSK din noiembrie 2019 

Aviz sanitar românesc nr. 3760 din 25.06.2019 

Declarație de performanță nr. 95210603723-ZGP-18/7E 

Certificat de constanță a performanțelor nr. 16/12-ZPG-108E 

rev. 1 

Agrement tehnic românesc nr. 017-05/3128-2019 

Aviz tehnic nr. 017-05/3128-2019 

Certificat ISO 9001 

Certificat ISO 14001 

Certificat ISO 18001 

Certificat ISO 50001 

 

Metalska Industrija 

Varazdin d.d 

Croatia 

 

2 
Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -10  80C; 
– Amplasare: retea distributie apa potabila; 
– Lichid de lucru: apa potabila; 

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

 

 

3 
Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Certificari obligatorii ale producatorului: ISO 9001 
– Vopsire epoxy in acord cu EN 14901; 
– Emailare interioara si exterioara conform EN 11177; 
– Marcaj CE: 
– Flanse conform EN 1092-2:1999; 
– Executie conform EN 545:2006; 

 

4 Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare; 
– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

-  Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada post- garantie. 

 

5 
Alte conditii cu caracter tehnic: 

– Fonta ductila GJS 500-7 EN 1563:2000; 

Vopsea epoxidica RAL5005 minim 250 µm*. 
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ANEXA 2 

Utilajul, echipamentul tehnologic: TEAVA PE100 RC TYPE 2 - TRIPLUSTRAT 

Nr. 
crt. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile 
tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

Producator 

0 1 2 3 

 

 

1 

Parametrii tehnici si functionali: 
– Mediu de lucru: retele apa potabila; 
– Diametrul: D75 ÷ D90. 

Material: PE100 RC: 
– SDR: 17; 

– Presiunea nominala: PN10; 

– Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa; 

– Presiune hidrostatica pe termen lung la 20C: minim 8.0 MPa. 

Material: PE100: 

– SDR: 17; 

– Presiunea nominala: PN10; 

– Rezistenta minima admisibila: 10,0 MPa; 

Presiune hidrostatica pe termen lung la 20C: minim 8.0 MPa. 

 

Toti parametrii corespund cerintelor tehnice 

Vezi documente atasate 

Valrom Industrie 

SRL 

Romania 

 

2 
Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -20  60C; 

– Amplasare: retea distributie apa ingropata fara pat de nisip; 

– Lichid de lucru: apa potabila; 

Toti parametrii corespund cerintelor tehnice 

Vezi documente atasate 

 

 

3 
Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standard productie: EN 12201-2:2011; 
– Certificari obligatorii ale producatorului: ISO 9001 

Corespunde Cerintelor 

Vezi documente atasate 

 



3  
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Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare; 
– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

-  Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada post- garantie. 

 

Corespunde conditiilor solicitate 

 

 

5 
Alte conditii cu caracter tehnic: 
Conductele din PEHD Triplustrat: PE100 RC / PE100 / PE100 RC: 

– exteriorul tevii este din PE100 RC de minim 2,50mm grosime sau 8% 
din total grosime teava; 

– mijlocul tevii este din PE100; 
– interiorul tevii este din PE100 RC de minim 2,50mm grosime sau 8% 

din total grosime teava. 

Culoare: 
– stratul exerior si cel interior al tevii sunt de culoare albastra; 
– stratul din mijloc al tevii este de culoare neagra. 

Marcajul conductelor: Standard productie, Nume producator, diametru 
teava, SDR, tipul de material, PN, Data si locul productiei. 

Corespunde conditiilor solicitate 

Vezi documente atasate 
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ANEXA 3 

Utilajul, echipamentul tehnologic: VANA SERTAR CAUCIUCAT 

Nr. 
crt. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile 
tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

Producator 

0 1 2 3 

 

 

1 

Parametrii tehnici si functionali: 
– Element anti-frictiune montat pe sertar; 
– Piulita tijei este din alama rezistenta la dezincare, cu posibilitate de 

inlocuire; 
– Tija din otel inoxidabil, cu filet roluit; 
– Pachetul de etansare poate fi inlocuit sub presiune; 
– Pachetul de etansare este protejat impotriva desurubarii; 
– Pachetul de etansare este protejat cu garnitura anti-praf; 
– Suruburi corp - capac zincate, protejate cu parafina; 
– Curgere bidirectionala, pasaj integral; 
– Etanseitate 100%, ghidaj sertar pentru a asigura inchiderea corecta; 
Gama dimensionala PN10/16 – DN65-DN80 

Aplicatii standard: apa, apa potablia, apa uzata 

Temperatura de lucru: -20°C pana la +80°C 

Lungimea de instalare: conform EN 558-14 

Vopsire standard: pudra epoxidica aplicata prin fuziune min. 

250 mic RAL 5015 

Flansele de instalare: conform EN 1092/2 sau, la cerere, 

conform cu alte standarde. 

Piulita de pe ax este incapsulata in cauciuc si protejata 

impotriva vibratiillor. 

Operare manuala, ax la exterior sau dispozitiv de actionare 

electric. 

Sertarul este marcat cu data si serie lot. 

Protectie rasina epoxidica conform cu standard GSK 

Alte medii/ aplicatii sau protectii la cerere 

Clasa de etanșare - A 

Presiunea maximă de lucru – 16 bar 

Corpul, capacul, roata de actionare – fontă ductilă EN GJS-500-

7 

Sertarul – fontă ductilă EN GJS-500-7 + EPDM 

Ax – X20Cr13 

Piulita ax – alama 

Inel glisant – nylon 66 

Garnitura – arama 

Garnitura corp capac – cauciuc EPDM 

Curatator – PU 

Inele de etansare (o-ring) - EPDM 

Montajul se face în poziție orizontală sau verticală 

Protecție organe asamblare – parafină 

 Metalska Industrija 

Varazdin d.d. 

Croatia 

 

2 

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: 

– Respectarea conditiilor de temperatura: -10  90C; 
– Amplasare: retea distributie a apei in camin de vizitare; 
– Lichid de lucru: apa potabila; 

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

 

 

3 
Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Certificari obligatorii ale producatorului: ISO 9001 
– Produs in acord cu standard EN1171; 
– Teste hidrostatice: EN 12266-1, clasa A; 
– Marcaj CE; 
– Fabricat in conformitate cu EN 1074-2; 
– Distanta dintre flanse: EN 558 seria 14; 
– Flansele de prindere conform ISO 7005-2; 

 



5  

 
 

4 

Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare; 
– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 
– Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 

perioada post- garantie. 

 

Certificate 

Certificat sanitar DVGW nr. DW-7705CP0603 

Certificat sanitar DVGW nr. DW-7705CP0604 

Certificat de aprobare GSK din noiembrie 2019 

Certificat de aprobare GSK din noiembrie 2019 

Aviz sanitar românesc nr. 3760 din 25.06.2019 

Declarație de performanță nr. 95210603723-ZGP-18/7E 

 

 

 

5 
Alte conditii cu caracter tehnic: 

– Material corp vana: GJS 500; 
– Material sertar: GJS 500+EPDM/NBR; 
– Piulita sertar: alama, cu posibilitate de inlocuire; 
– Tija: AISI 420, cu filet roluit; 
– Garnitura dintre corp si capac: EPDM, capac: GJS 500; 
– Etansarea tijei si a pachetului de etansare se face cu O-ringuri: 

EPDM/NBR; 
– Pachetul de etansare este protejat cu garnitura anti-praf: garnitura 

NBR; 
– Suruburi corp - capac zincate, protejate cu parafina; 
– Piulita tijei este din alama rezistenta la dezincare, cu posibilitate de 

inlocuire; 
– Vopsit RAL 5015 epoxy minim 250 µm. 

Corespunde  
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ANEXA 4 

Utilajul, echipamentul tehnologic: Capac compozit B125 

Nr. 
crt. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile 
tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

Producator 

0 1 2 3 

 

 

1 

Parametrii tehnici si functionali: 
– Mediu de lucru:: elemente de inchidere si protectie pentru camine de 

vizitare sau inspectie din retelele de alimentare cu apa; 

– Grupa 2, B125 conform EN 124; 

– Material: polimer–compozit; 

– Prevazut cu balama si sistem de zavorare in doua puncte; 

– Tip capac: rotund, cu rama; 

– Dimensiuni minime: diametru interior (pas liber) – 600 mm, 
dimensiuni exterioare rama 887 mm, inaltime 100 mm. 

Cu posibilitate de marcaj logo si denumire beneficiar 

  Toti parametrii corespund cerintelor tehnice 

Vezi documente atasate 

 RECO Production 

LTD 

Bulgaria 

 

2 
Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea condiţiilor de temperatura: -50°C  +50C; 

– Amplasare: incastrate in beton, stradal; 

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de 
producator. 

Corespunde  
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3 
Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standarde relevante: EN 124, EN 1563, EN 1563 / A1, ISO 185, ISO 
945; 

– Certificari obligatorii ale producatorului: ISO 9001 

Toti parametrii corespund  

Vezi documente atasate 

 

 
 

4 

Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare; 
– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

-  Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 
perioada post- garantie. 

Corespunde  

 

5 
Alte conditii cu caracter tehnic: 

– Montaj: zona de trafic Grupa 2; 
– Rama incastrata in beton; 
– Culoare: GRI/NEGRU; 
Marcaj: clasa de rezistenta, normativ EN124, producator, locul productie, 
data productie. 

 Corespunde  
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ANEXA 5 

Utilajul, echipamentul tehnologic: Capac compozit C250 

Nr. 
crt. 

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile 
tehnice impuse prin Caietul de sarcini 

Producator 

0 1 2 3 

 

 

1 

Parametrii tehnici si functionali: 
– Mediu de lucru:: elemente de inchidere si protectie pentru camine de 

vizitare sau inspectie din retelele de de alimentare cu apa; 

– Grupa 3, C250 conform EN 124; 

– Material: polimer–compozit; 

– Prevazut cu balama si sistem de zavorare in doua puncte; 

– Tip capac: rotund, cu rama; 

– Dimensiuni minime: diametru interior (pas liber) – 600 mm, 
dimensiuni exterioare rama 887 mm, inaltime 130 mm. 

Cu posibilitate de marcaj logo si denumire beneficiar. 

Toti parametrii corespund cerintelor tehnice 

Vezi documente atasate 

RECO Production 

LTD 

Bulgaria 

 

2 
Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in 
exploatare: 

– Respectarea condiţiilor de temperatura: -50°C  +50C; 

Corespunde  

 

3 
Conditii privind conformitatea cu standardele relevante: 

– Standarde relevante: EN 124, EN 1563, EN 1563 / A1, ISO 185, ISO 
945; 

– Certificari obligatorii ale producatorului: ISO 9001 

Toti parametrii corespund  

Vezi documente atasate 

 

4 Conditii de garantie si post-garantie: 
– Minim 24 luni de la livrare; 
– Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; 

-  Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in 

perioada post- garantie. 

Corespunde  



9  

5 Alte conditii cu caracter tehnic: 
– Montaj: zona de trafic Grupa 3; 
– Rama incastrata in beton; 
– Culoare: GRI/NEGRU; 

Marcaj: clasa de rezistenta, normativ EN124, producator, locul 
productie, data productie. 

Corespunde  



10  
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FISA TEHNICA 
TEVI PE100RC "WaterPro" CU ACOPERIRE PROTECTIVA PP  

 

1. Domeniu de utilizare                                                                                                                             

 Tevile WaterPro din PE100 RC cu strat protector din PP se utilizeaza in retele de 

alimentare cu apa (inclusiv apa potabila) sub presiune. 

 Polietilena PE100 RC (rezistenta la fisurare) prezinta proprietatea de rezistenta mult 

superioara, comparativ cu materialele PE80 sau PE100, la propagarea lenta a fisurii. Prin 

urmare, tevile WaterPRO PE100RC se instaleaza fie: 

− fara pat de nisip, cu posibilitatea utilizarii ca umplutura a pamantului excavat daca 

acesta este compactabil; 

− prin metode neconventionale de pozare (in special in zona urbana unde costurile de 

instalare si de intrerupere a circulatiei sunt mari) de exemplu: foraj dirijat cu pozare de 

conducte, subtraversari, relining etc., in sol sau prin tevi preexistente (metal,beton etc). 

La pozarea tevii prin metode neconventionale se are in vedere ca la prinderea tevii de 

capatul de tragere sa fie inclus si stratul de protectie din PP. 

 

2. Caracteristici tehnice 

 Materiale:  

− Nucleul este constituit din teava 

din polietilena de inalta densitate 

PE100 RC pentru retele de apa, in 

conformitate cu cerintele 

standardelor de produs si 

reglementarilor nationale in 

vigoare. 

− Stratul protector exterior, aplicat 

din faza de fabricatie 

(coextrudare), este   din polipropilena (PP) aditivata pentru a-i creste rezistenta la 

zgariere si penetrare. Acest strat are rolul de a proteja teava de solicitarile mecanice 

si radiatia UV.  

 Referinte: 

− Constructia tevii WaterPRO PE100 RC este conform PAS 1075 – Tip 3.  

− PAS 1075 (Public Available Specification) este o specificatie tehnica publicata de 

Deutsches Institut für Normung, la initiativa unei asociatii profesionale si nu se 

substituie standardelor si recomandarilor in vigoare. PAS 1075:2009 („Pipes made 

from polyethylene for alternative installation techniques. Dimensions, technical 

requirements and testing”) se refera la caracteristici, cerinte si metode de incercare 

pentru tevi din polietilena pentru instalare prin metode neconventionale – fara pat de 

nisip cu posibila reutilizare a pamantului excavat sau instalare fara sant. 

 Culoare: stratul protector este de culoare albastra (pentru apa potabila) iar teava din 

PEHD este de culoare neagra. La cerere, in urma semnarii unui Proces verbal de 

convenire, teava din PEHD poate fi de culoare albastra. Marcajul este conform 
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normativelor in vigoare, cu inscris de culoare neagra/alba şi este aplicat numai pe 

stratul exterior. 

 

 Caracteristici pentru material PE100RC 

Proprietate Metoda UM Cerinte conform 

EN / ISO/PAS1075 

Valoare de 

referinta  (*) 

Densitate ISO1183 Kg/m3 ≥945 959 

Continut de negru de 

fum (la tevile negre) 

SR ISO 

6964, 

ASTM D 

1603 

% 2%....2,5% 2%....2,5% 

Dispersie negru de fum ISO 18553 grad ≤ 3 ≤ 3 

Efort la limita de 

curgere 

ISO 527-2 MPa  24 

Deformare la limita de 

curgere 

ISO 527-2 %  9 

Modul tractiune (23 °C) ISO 527-2 MPa  cca. 1000 ÷ 1100 

Clasificare MRS  ISO 12162 MPa 10 10 

Rezistenta la fisurare ISO 13479 h ≥ 8760 ≥ 8760 

Timpul de inducere a 

oxidarii (OIT) 

ISO 10837, 

ISO 11357-

6, EN 728 

min ≥20 ≥20 

Temperatura de 

deformare sub sarcina 

(0.45 MPa) 

ISO 75-2 °C  72 

Punct de topire (DSC)  DIN 53765 °C  124÷128 

Coeficient mediu de 

dilatare liniara termica 

ASTM 

D696 

K-1  1,8÷2,0 x 10-4 

Conductivitate termica DIN 52612 W/m,K  0,38 

(*) nu este limitativa. 

 

 Caracteristici pentru tevi WaterPRO PE100RC (avand eliminat stratul protector) 

Caracteristica UM Metoda de 

incercare 

Valoare de referinta 

Aspect - SR EN12201-2, 

SR ISO4427-2 

inspectate fara echipamente de marire, 

suprafetele interioare si exterioare ale 

tevilor sunt netede, curate si fara 

bavuri, pori si alte defecte de suprafata 

Dimensiuni si 

tolerante 

mm SR EN 12201-2, 

SR ISO 4427-2, 

SR ISO 11922 

dimensiuni si tolerante (diametru 

exterior, grosime, ovalitate) corespund 

valorilor prevazute in standard. 

Rezistenta 

hidrostatica PE100 

h EN ISO 1167-1, 

EN ISO 1167-2 

 

≥100 ore la temp. 20°C, 12,4 MPa 

≥165 ore la temp. 80°C, 5,4 MPa 

≥1000 ore la temp 80°C, 5,0 MPa 
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Caracteristica UM Metoda de 

incercare 

Valoare de referinta 

Indice de fluiditate 

MFR  

 EN ISO 1133 

5kgf/190C 

0,2........1,4 g/10 min 

dupa prelucrare se admite o deviere de 

±20% din valoarea coresp.  materiei 

prime din care s-a produs  

Alungirea la rupere  % SR EN ISO 6259-

1, ISO 6259-3 

≥450% 

Contractie 

longitudinala la 

cald  

% SR EN ISO 2505 ≤3 % 

 Dimensiuni: 

 
 

 

 

 

 
Cod articol UM Lungime 

livrare 

(m) 

Diam. 

ext  

[mm] 

Grosime de 

perete fara 

strat de 

protectie,  

e [mm] 

Grosime 

minima 

strat de 

protectie, 

g[mm] 

Greutate 

pe metru,  

[kg/m] 

SDR26 PN6 bar, 20°C, C=1,25 

WPR506260050006  buc 6 50 2,0 0,6 0,391 

WPR506260063006  buc 6 63 2,5 0,6 0,586 

WPR506260075013  buc 13 75 2,9 0,8 0,834 

WPR506260090013  buc 13 90 3,5 0,8 1,162 

WPR506260110013  buc 13 110 4,2 0,8 1,652 

WPR506260125013  buc 13 125 4,8 0,8 2,101 

WPR506260140013  buc 13 140 5,4 0,8 2,605 

WPR506260160013  buc 13 160 6,2 0,8 3,360 

WPR506260180013  buc 13 180 6,9 1,0 4,268 

WPR506260200013  buc 13 200 7,7 1,0 5,221 

WPR506260225013  buc 13 225 8,6 1,0 6,483 

WPR506260250013  buc 13 250 9,6 1,0 7,952 

WPR506260280013  buc 13 280 10,7 1,0 9,832 

WPR506260315013  buc 13 315 12,1 1,2 12,571 

WPR506260355013  buc 13 355 13,6 1,2 15,767 

WPR506260400013  buc 13 400 15,3 1,2 19,807 

WPR506260450013  buc 13 450 17,2 1,2 24,850 

WPR506260500013  buc 13 500 19,1 1,5 30,912 

WPR506260560013  buc 13 560 21,4 1,5 38,487 

WPR506260630013  buc 13 630 24,1 1,5 45,581 

SDR17 PN10 bar, 20°C, C=1,25 

WPR510170025100  buc 100 25 2,0 0,6 0,190 

WPR510170032100  buc 100 32 2,0 0,6 0,246 

WPR510170040100  buc 100 40 2,4 0,6 0,355 

WPR510170050100  buc 100 50 3,0 0,6 0,531 
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Cod articol UM Lungime 

livrare 

(m) 

Diam. 

ext  

[mm] 

Grosime de 

perete fara 

strat de 

protectie,  

e [mm] 

Grosime 

minima 

strat de 

protectie, 

g[mm] 

Greutate 

pe metru,  

[kg/m] 

WPR510170063100  buc 100 63 3,8 0,6 0,816 

WPR510170075013  buc 13 75 4,5 0,8 1,171 

WPR510170075100  buc 100 75 4,5 0,8 1,171 

WPR510170090013  buc 13 90 5,4 0,8 1,643 

WPR510170090100  buc 100 90 5,4 0,8 1,643 

WPR510170110013  buc 13 110 6,6 0,8 2,395 

WPR510170110100  buc 100 110 6,6 0,8 2,395 

WPR510170125013  buc 13 125 7,4 0,8 3,017 

WPR510170140013  buc 13 140 8,3 0,8 3,748 

WPR510170160013  buc 13 160 9,5 0,8 4,847 

WPR510170180013  buc 13 180 10,7 1,0 6,194 

WPR510170200013  buc 13 200 11,9 1,0 7,586 

WPR510170225013  buc 13 225 13,4 1,0 9,524 

WPR510170250013  buc 13 250 14,8 1,0 11,614 

WPR510170280013  buc 13 280 16,6 1,0 14,486 

WPR510170315013  buc 13 315 18,7 1,2 18,426 

WPR510170355013  buc 13 355 21,1 1,2 23,265 

WPR510170400013  buc 13 400 23,7 1,2 29,273 

WPR510170450013  buc 13 450 26,7 1,2 36,892 

WPR510170500013  buc 13 500 29,7 1,5 45,842 

WPR510170560013  buc 13 560 33,2 1,5 57,103 

WPR510170630013  buc 13 630 37,4 1,5 72,004 

SDR11 PN16 bar, 20°C, C=1,25 

WPR516110025100 buc 100 25 2,3 0,6 0,209 

WPR516110032100 buc 100 32 3,0 0,6 0,330 

WPR516110040100 buc 100 40 3,7 0,6 0,492 

WPR516110050100 buc 100 50 4,6 0,6 0,743 

WPR516110063100 buc 100 63 5,8 0,6 1,150 

WPR516110075013 buc 13 75 6,8 0,8 1,629 

WPR516110075100 buc 100 75 6,8 0,8 1,629 

WPR516110090013 buc 13 90 8,2 0,8 2,311 

WPR516110090100 buc 100 90 8,2 0,8 2,311 

WPR516110110013 buc 13 110 10,0 0,8 3,386 

WPR516110110100 buc 100 110 10,0 0,8 3,386 

WPR516110125013 buc 13 125 11,4 0,8 4,343 

WPR516110140013 buc 13 140 12,7 0,8 5,383 

WPR516110160013 buc 13 160 14,6 0,8 7,010 

WPR516110180013 buc 13 180 16,4 1,0 8,915 

WPR516110200013 buc 13 200 18,2 1,0 10,927 

WPR516110225013 buc 13 225 20,5 1,0 13,760 

WPR516110250013 buc 13 250 22,7 1,0 16,854 

WPR516110280013 buc 13 280 25,4 1,0 21,024 

WPR516110315013 buc 13 315 28,6 1,2 26,699 

WPR516110355013 buc 13 355 32,2 1,2 33,719 

WPR516110400013 buc 13 400 36,3 1,2 42,645 

WPR516110450013 buc 13 450 40,9 1,2 53,842 

WPR516110500013 buc 13 500 45,4 1,5 66,665 
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Cod articol UM Lungime 

livrare 

(m) 

Diam. 

ext  

[mm] 

Grosime de 

perete fara 

strat de 

protectie,  

e [mm] 

Grosime 

minima 

strat de 

protectie, 

g[mm] 

Greutate 

pe metru,  

[kg/m] 

WPR516110560013 buc 13 560 50,8 1,5 83,254 

WPR516110630013 buc 13 630 57,2 1,5 105,095 

 

3. Ambalare, manipulare , transport si depozitare                                                                                                                          

 Tevile WaterPRO care se livreaza la bare sunt ambalate in pachete legate cu banda 

PET. 

 La transport obligatoriu tevile se vor asigura cu chingi din material textil. 

 La manevrarea tevilor este bine sa se foloseasca curele din materiale neabrazive 

(nylon, canepa sau similar), daca se folosesc cabluri de otel este necesar sa se 

protejeze tevile in zona de contact. 

 Este interzisa tararea  sau rostogolirea tevilor. 

 Depozitarea tevilor se face pe suprafete drepte, curate, fara asperitati, corpuri 

ascutite, etc. Tevile se vor proteja impotriva incovoierii sau deformarii. 

 Perioada de depozitare sub cerul liber a tevilor de culoare neagra este de maxim doi 

ani si a tevilor albastre maxim un an de la data fabricatiei. 

 Tevile vor fi ferite de contactul cu combustibili, solventi, uleiuri, grasimi, vopsele sau 

surse de caldura. 

 Pachetele de teava se depoziteaza unul peste altul. Depozitarea pachetelor de teava 

ambalate cu banda din PET se face unul peste altul punand pe sol si intre pachete 

minim trei distantiere din lemn, pozitionate echidistant fata de mijlocul pachetului, de 

grosime egala, avand o lungime minim latimea pachetului si grosimea minim 50 mm. 

Inaltimea maxima a stivei nu trebuie sa depaseasca 1,5 m.  

 Inainte de extragerea tevilor din pachet este necesara coborarea pachetului pe sol. 

 Inaltimea maxima de depozitare sub forma de piramida a pachetelor de colaci este de 

maxim 3 randuri pentru depozitarea sub cerul liber si poate fi de maxim 5 randuri in 

depozite acoperite si racoroase. 

 Depozitarea colacilor de teava avand diametrul nominal cuprins intre D 63 – 110mm 

se depoziteaza in pozitie verticala in rand sprijiniti de un dispozitiv. In cazul in care se 

depoziteaza in pozitie orizontala unul peste altul se recomanda ca inaltimea stivei sa 

nu depaseasca 1,5 m. 

 La depozitare se vor lua toate masurile pentru respectarea normelor de protectia 

muncii. 
 

4. Garantie  si durata de utilizare  

 Garantia este de 10 ani de la data facturii, in baza facturii fiscale, cu respectarea 

instructiunilor de transport, depozitare, manipulare si utilizare ale producatorului. 

 Tevile WaterPRO au o durata de utilizare de 50 de ani la o temperatura de 20°C si la o 

presiune de lucru egala sau mai mica cu presiunea nominala pentru care au fost 

produse. 
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 Aviz si agrement tehnic nr. 017-05/2922-2018. 
 Aviz sanitar nr. 11CRSPB/15.09.2017 emis de INSP Bucuresti, pentru tevi PE100RC 

culoare neagra. 
 Aviz sanitar nr. 17CRSPB/12.12.2019 emis de INSP Bucuresti, pentru tevi PE100RC 

culoare albastra. 
 Teste cu privire la potabilitate efectuate de TZW Germania, conform cerintelor 

Agentiei Federative de Mediu din Germania (UBA). 
 

5. Punere in opera 

Exfolierea stratului protector 

Inainte de imbinare stratul protector trebuie exfoliat. Exfolierea se face cu un dispozitiv 

dedicat. Acesta este format dintr–un corp rigid din material termoplastic si un piston care 

are in capat o lama de otel. Forma sa permite utilizarea pe orice diametru iar lama cutitului 

special profilata ajuta la indepartarea stratului de protectie. 

 

 

Se masoara si se 

marcheaza pe 

teava zona care 

trebuie exfoliata 

 

Cu ajutorul 

cutitului special 

se taie radial 

stratul exfoliabil 

 

Cu acelasi cutit se 

taie stratul de 

protectie pe 

generatoare 

 

Se indeparteaza 

stratul de 

protectie 

 

Se pregateste 

suprafata astfel 

expusa pentru 

imbinare 

 

 

 

  

Imbinarea cap - cap prin sudura  

 

In procesul de sudare cap la cap capetele a doua tevi 

din polietilena sunt aliniate si fixate intr-un sistem de 

fixare actionat hidraulic pentru apropierea capetelor  

de teava.  
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Configuratia aparatului de sudura cap la cap este urmatoarea:  

 bacuri prindere teava 

 
 unitatea electro-hidraulica  cu panoul electric 

 
 suport cu termoplaca si freza 

 
 reductii 

 
Etape: 

 se indeparteaza stratul protector; 

 se aliniaza si se planeaza prin frezare capetele tevii; 

 se curata suprafetele de impuritati prin stergere cu servetele sau cu o carpa care nu 

lasa scame imbibate in alcool izopropilic; 

 se instaleaza termoplaca si se mentin capetele tevii pe aceasta conform timpului 

prevazut;  

 se indeparteaza termoplaca si se pun in contact cele doua capete de teava; 

 dupa expirarea timpului de racire imbinarea sudata este eliberata din bacuri. 

 in situatia pozarii in conditii deosebite (de ex: foraj in teren stancos) se protejeaza 

imbinarea printr-un manson special.  

 

Parametrii  implicati in procesul de sudura sunt: 

• timpii de preincalzire, sudare si racire in minute sau secunde (specificati in cartile de 

utilizare ale aparatelor de sudura) 

• presiuni de preincalzire si  sudare in bar sau MPa 

• temperatura  termoplacii in °C 

• dimensiunile geometrice ale tevilor 
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Un exemplu de diagrama de sudura : 

 
P1 : Presiunea de apropiere si pre-incalzire (egalizare) 

P2 : Presiunea maxima de incalzire 

P5 : Presiunea de imbinare 

Pt : Presiunea de deplasare (presiunea necesara pentru a contracara frecarile in aparat, 

valoarea ei se citeste pe manometrul unitatii hidraulice). 

t1, t2, t3,.....t6 : durata fazelor 1,2..,6. 

Faza 1. Apropiere si pre-incalzire: Cele doua capete care urmeaza sa fie sudate se apropie 

de termoplaca la presiunea indicata (P1+Pt) si se asteapta pina cand cordonul de sudura a 

atins latimea (UNI 10520) sau inaltimea (DVS 2207) prescrisa. 

Faza 2. Incalzire: Se reduce presiunea la valoarea maxima P2 , care este indeajuns incat sa 

mentina capetele in contact cu termoplaca, pe intreaga durata indicata la t2. IMPORTANT: 

La reducerea presiunii, operatorul trebuie sa aiba grija sa nu se separe marginile de 

termoplaca. Daca se intampla acest lucru sudura trebuie repetata. 

Faza 3. Extragerea termoplacii: Timpul de indepartare a termoplacii nu trebuie sa 

depaseasca timpul t3. Se acorda atentie ca in timpul manevrei sa nu se deterioreze cele doua 

margini. 

Faza 4. Atingerea presiunii de imbinare: Se aduc in contact cele doua capete care se 

imbina. In timpul t4 se creste presiunea progresiv pina se atinge valoarea (P5+Pt). Se va 

preveni curgerea excesiva a materialului topit la capetele aflate in contact. 

Faza 5. Imbinarea: Se tin marginile in contact la presiunea indicata (P5+Pt) pe durata de 

timp indicata la t5.. 

Faza 6. Racirea: Dupa trecerea duratei t5 se scade presiunea pina ajunge la zero. Se asteapta 

t6 pentru racirea imbinarii fara a fi supusa in acest timp la eforturi. Nu se va folosi apa sau 

aer pentru a accelera racirea. 

 

Suplimentar trebuie indeplinite: 

• verificarea si calibrarea echipamentelor de sudura; 

• verificarea sudurilor; 

• marcarea si inregistrarea parametrilor de sudura; 

• conditiile atmosferice din timpul sudarii si influenta acestora: zona de lucru unde se 

face sudura trebuie sa fie protejata de intemperii: radiatie solara in exces, umiditate, 
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vant, temperatura ambianta a zonei de lucru si a tevilor nu trebuie sa fie sub 5°C. 

Pentru realizarea unei suduri corecte este nevoie sa se mentina o temperatura 

uniforma a peretelui tevii potrivita imbinarii prin sudura. Pentru conditionarea 

tevilor poate fi necesara protejarea (acoperirea) zonei in care se executa sudura si 

incalzirea ei. In situatia radiatiei solare in exces se va proteja in prealabil zona in care 

se executa sudura, pentru a permite egalizarea temperaturii tevilor incalzite 

neuniform. In cazul unui vant puternic trebuie acoperite capetele libere ale tevii 

pentru a preveni racirea imbinarii in timpul sudurii. 

 

Procedurile de verificare a tevilor/fitingurilor imbinate prin sudura cap la cap sunt conform 

ISO 11414. 

 

Imbinarea prin electrofuziune a tevilor WaterPRO  

Inainte de sudarea tevilor cu fitinguri electrofuziune 

stratul protector trebuie exfoliat pe o distanta egala cu cca. 

1/2 din lungimea electrofitingului + cca 30 mm. Suprafata 

se curata si se degreseaza urmand instructiunile 

producatorului de electrofitinguri. 

 

In procesul de electrofuziune sunt utilizate fitinguri 

realizate prin injectie care au inglobat in  interiorul 

peretelui o rezistenta electrica calibrata.  Principiul 

electrofuziunii este simplu si anume sunt introduse capetele tevii in fiting dupa care se 

genereaza un curent care prin intermediul spirelor electrice incalzeste materialul atat  de pe 

suprafata interna a fitingului si de pe fata exterioara a tuburilor. Datorita cresterii 

temperaturii cat si  presiunii create intre suprafete, cele doua mase de material topit curg 

impreuna. Suprafetele din afara zonei de fuziune se numesc zone reci. Aceste zone  racesc 

materialul topit si echilibreaza presiunile pe toata circumferinta. Fiecare zona de fuziune 

este prevazuta cu un indicator realizat in peretele fitingului si care este impins afara in 

procesul de fuziune. Acesta este primul indicator vizual ca procesul de sudura s-a realizat.  

 

Etapele sudurii prin electrofuziune a unei tevi WaterPRO: 

• se masoara lungimea fitingului cu o ruleta 

• se marcheaza pe capetele tevii care se vor suda jumatate din lungimea fitingului + 1 

cm; 

• se rascheteaza suprafata uniform  in profunzime de min. 0,2 mm; 

• se curata zona de sudura cu alcool izopropilic. Nu se atinge zona de sudura pentru a 

evita contaminarea. 

• se marcheaza adancimea de patrundere a tevii,  

• se scoate fitingul din punga de plastic, fara a se atinge suprafata de fuziune; 

• se asambleaza tevile si fitingul si se monteaza clemele de fixare; 

• se conecteaza masina de sudura si se introduc datele de sudare; 

• dupa efectuarea sudurii se indeparteaza conectorii si se verifica indicatorii de sudura; 

• clemele de fixare se indeparteaza dupa expirarea timpului de racire a sudurii. 
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FISA TEHNICA 
TUB WPr PE100RC TRIPLUSTRAT D50-90 PN10 SDR17 100m 

 
1. Domeniu de utilizare                                                                                                                             

 Tevile triplustrat PE100RC se folosesc la realizarea retelelor subterane de 
alimentare cu apa sub presiune (inclusiv apa potabila). 

 Instalarea tevilor se face: 
− in sant deschis fara pat de nisip; 
− prin foraj orizontal dirijat in soluri coezive cu granulatie fina (ex.: materiale 

pulverulente anorganice foarte fine, nisip foarte fin, faina de roca, nisip fin 
pulverulent sau argilos, argila anorganica, argila usor formabila). 

 
2. Caracteristici tehnice                                                                                                                           

 Constructie:  
Teava triplustrat este realizata prin co-extrudare, conform standardului SR EN 
12201-2:2011 Sisteme de canalizare din materiale plastice pentru alimentare cu apa, 
bransamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietilena (PE). Partea 2: Tevi. 
Anexa B: Tevi cu straturi co-extrudate. 

 Culoare: 
- stratul exterior si stratul interior sunt de culoare albastra; 
- stratul intermediar este de culoare neagra. 

 Material: 

Polietilena de inalta densitate PE100 RC (Resist to Cracks) 
 Aspect: Tevile sunt lise iar atunci cand sunt examinate cu ochiul liber (fara 

instrumente de marire), suprafetele trebuie sa fie netede, curate si fara bavuri, pori 
si alte defecte de suprafata care pot afecta performantele tevilor. Capetele trebuie sa 
fie taiate curat si perpendicular pe axa tevii. 

 
Caracteristici materie prima PE100RC 

Caracteristica Metoda de 

testare 

UM Cerinte 

conform EN / 

ISO/PAS1075 

Valoare de 

referinta  (*fara sa 

fie limitativa) 

Densitate (pentru 
stratul de culoare 
neagra) 

ISO1183 Kg/m3 ≥945 959 

Indice de fluiditate 
MFR 

EN ISO 1133 
5kgf/190°C 

g/10 min 0,2.....1,4  0,3 

Continut de negru de 
fum (pentru stratul 
de culoare neagra) 

SR ISO 6964, ASTM 
D 1603 

% 2%....2,5% 2%....2,5% 

Dispersie negru de 
fum (pentru stratul 
de culoare neagra) 

ISO 18553 grad ≤ 3 ≤ 3 

Continut materii 
volatile 

EN 12099 mg/kg ≤350 336 
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Caracteristica Metoda de 

testare 

UM Cerinte 

conform EN / 

ISO/PAS1075 

Valoare de 

referinta  (*fara sa 

fie limitativa) 

Efort la limita de 
curgere 

ISO 527-2 MPa  23÷24 

Modul tractiune (23 
°C) 

ISO 527-2 MPa  1000÷1100 

Clasificare MRS 
(rezistenta minima 
prescrisa) 

ISO 12162 MPa 10 10 

Rezistenta la fisurare FNCT, 80°C, 4MPa 
2% Arkopal N100 

ore ≥ 8760 ≥ 8760 

Stabilitate termica 
(OIT) 

ISO 10837, ISO 
11357-6, EN 728 

min ≥20 ≥20 

Coeficient mediu de 
dilatare liniara 
termica 

ASTM D696 K-1  1,8÷2,0 x 10-4 

Conductivitate 
termica 

DIN 52612 W/m,K  0,38 

 

Caracteristicile Tevilor triplustrat PE100RC 
Caracteristica UM Metoda de 

incercare 

Valoare de referinta 

Aspect - SR EN12201-2, SR 
ISO4427-2 

inspectate fara echipamente de marire, 
suprafetele interioare si exterioare ale 
tuburilor sunt netede, curate si fara bavuri, 
pori si alte defecte de suprafata 

Dimensiuni si 
tolerante 

mm SR EN 12201-2, SR 
ISO 4427-2, 
SR ISO 11922 

dimensiuni si tolerante (diametru exterior, 
grosime, ovalitate) corespund valorilor 
prevazute in standard 

Rezistenta 
hidrostatica PE100 

ore EN ISO 1167-1, EN 
ISO 1167-2 
 

≥100 ore la temp. 20°C, 12,4 MPa 
≥165 ore la temp. 80°C, 5,4 MPa 
≥1000 ore la temp 80°C, 5,0 MPa 

Indice de fluiditate 
MFR 

 EN ISO 1133 
5kgf/190°C 

0,2........1,4 g/10 min 
dupa prelucrare se admite o deviere de 
±20% din valoarea coresp.  materiei prime 
din care s-a produs  

Alungirea la rupere % SR EN ISO 6259-1, 
ISO 6259-3 

≥350% 

Contractie 
longitudinala la cald 

% SR EN ISO 2505 ≤3 % 

 
 
 Marcarea tevilor 

Marcarea tevilor se face pe toata lungimea, informatia se repeta la fiecare 1 m de teava.  
Marcarea se face in conformitate cu standardul EN 12201, astfel: 

• numele producatorului:  VALROM 
• brand: WaterPRO 
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• Made in Romania 
• D ext. x e (diametrul ext. x grosimea peretelui, mm) 
• lotul: format din 4 cifre, primele 2 cifre reprezinta ultimele doua cifre ale anului de 

fabricatie iar urmatoarele 2 cifre reprezinta numarul de ordine al lotului, LOT 2101 
• APA POTABILA, W 
• presiunea nominala: PN xx 
• SDR teava: SDR xx 
• CO-EXTRUDED LAYER 
• standardul de referinta: EN 12201 
• material: HDPE 100RC 
• data: ziua luna an : 27.01.2021 

 Toleranta la grosimea de perete minima permisa in orice punct corespunzatoare 
grosimii de perete nominala este conform ISO 4427, EN12201. 
 Grosimile nominale de perete cu care se fabrica teava sunt conform ISO 4427, EN12201 
si corespund presiunilor nominale si tensiunilor de proiectare calculate.  
 Ovalitatea (abaterea de la circularitate) se determina dupa extrudare si este conform ISO 
11922-1 gradul N. Ovalitatea se calculeaza prin diferenta intre diametrul exterior maxim 
masurat si diametrul exterior minim masurat pe aceeasi sectiune transversala a tevii 
 Dext. = diametrul exterior nominal al tevii (mm) 
 en min= grosimea minima a peretelui tevii, este grosimea totala a celor trei straturi 
(mm) 

TEVI  TRIPLUSTRAT  PE100RC 

DIMENSIUNI - PRESIUNI NOMINALE – GREUTATI 

 

SDR17 PN10 

 

 

 

 Conditii de utilizare: 

Presiunea de utilizare (PN, in bar) este calculata in conformitate cu EN 12201, pentru o 
temperatura de utilizare de 20°C, tensiunea de proiectare PE100 σ=8,0MPa. 

Definirea materialului si a tensiunii de proiectare 

Denumire Rezistenta minima ceruta 

(MRS)MPa 

Tensiune de proiectare  

σ(σ(σ(σ(HDS)MPa 

PE 100 10,0 8,0 
unde:  
MRS (Minimum Required Strength) este rezistenta minima necesara extrasa dupa 
EN12201:1 de la curbele de regresie la 20°C, in MPa 
σ = tensiune hidrostatica de proiectare la 20°C pentru utilizare precizata, in MPa 

Cod Valrom UM 
D ext  

(mm) 

en 

(mm) 

Masa. 

(kg/buc) 

Livrare 

 

Diam. ext. 

colac (m) 

Latime 

colac (m) 

WPR910170050100 buc 50 3,0 44,7 colac 100m 1,6 0,26 
WPR910170063100 buc 63 3,8 71,3 colac 100m 1,7 0,46 
WPR910170075100 buc 75 4,5 100,9 colac 100m 2,1 0,44 
WPR910170090100 buc 90 5,4 143,7 colac 100m 2,4 0,50 

Dext 

e 
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C= coeficient supraunitar de proiectare, conform EN 12201 C=1,25.   

 
 
Presiunea de utilizare PN variaza invers proportional cu temperatura apei. Valoarea 
maxima pentru presiune corespunde la temperaturi mai mici sau egale cu 20°. 
 
Conform SR EN 12201: 

Temperatura Coeficient de reducere a 
presiunii 

≤ 20° 1,00 
30° 0,87 
40° 0,74 

 
3. Ambalare, manipulare , transport si depozitare                                                                                                                
Depozitarea:  

 Recomandat in magazii inchise, uscate, bine aerisite sau in locuri acoperite si ferite 
de actiunea directa a radiatiilor solare si a intemperiilor, la cel putin 2 metri distanta 
de orice sursa de caldura. 

 In caz ca tevile sunt depozitate in aer liber (in Romania), direct la lumina zilei, 
expuse degradarii UV, acestea trebuie utilizate pana la data limita de stocare sub 
cerul liber, maxim 12 luni de la data fabricației care e marcata pe teava. 

 Atentie! Acoperirea tevilor pentru a le proteja impotriva expunerii la UV poate sa 
creeze o caldura excesiva, care poate afecta performatele lor. 

 Depozitarea tevilor se face pe suprafete drepte, curate (fara asperitati, corpuri 
ascutite, etc) care sa nu afecteze calitatea produsului. Tevile nu se expun contactului 
prelungit cu uleiuri hidraulice sau lubrifianti, petrol, solventi sau alte materiale 
agresive. Tevile se vor proteja impotriva incovoierii sau deformarii. 

 Colacii de teava avand diametrul nominal DN/OD 50 mm se depoziteaza in pachet 
sub forma de piramida sau individual pe paleti din lemn. Inaltimea maxima de 
depozitare sub forma de piramida a pachetelor de colaci este de maxim 3 randuri 
pentru depozitarea sub cerul liber si poate fi de maxim 5 randuri in depozite 
acoperite si racoroase. 

 Depozitarea colacilor de teava avand diametrul nominal cuprins intre DN/OD 63 - 
110 mm se face in pozitie verticala, in rand, sprijiniti de un dispozitiv. In cazul in 
care se depoziteaza in pozitie orizontala, unul peste altul, se recomanda ca inaltimea 
stivei sa nu depaseasca 1,5 metri. 

Transport:  

 Pentru a fi protejate, tevile vor fi transportate in camioane curate, fara muchii 
taietoare. Tevile trebuie asigurate contra miscarii in timpul transportului, astfel 
incat sa se evite contactul lor cu diverse parti ale camionului care ar putea zgaria sau 
taia teava. 

Manipulare:  
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 La manevrarea tevilor se vor folosi curele din materiale neabrazive (nylon, canepa 
sau similar), daca se folosesc cabluri de otel este necesar sa se protejeze tevile in 
zona de contact. Este interzisa tararea sau rostogolirea tevilor, se folosesc sistemele 
cu role. 

 Descarcarea si eventualele mutari pe santier trebuie sa fie efectuate cu mare atentie 
de catre personal instruit, cu ajutorul motostivuitoarelor si/sau macaralelor. 
 

4. Garantie si durata de utilizare  
 Tevile au garantie 5 ani de la data achizitiei, in conditiile respectarii instructiunilor 

de transport, manipulare, montare si utilizare ale producatorului. Garantia se acorda 
in baza facturii fiscale. 

 Tevile au o durata de utilizare de minim 50 de ani pentru o temperatura de utilizare 
de 20°C si la o presiune de lucru egala sau mai mica cu presiunea nominala pentru 
care au fost fabricate. 

 Tevile sunt avizate pentru utilizarea in constructii, Aviz si Agrement tehnic nr. 017-
05/3279-2020.  

 Sunt avizate pentru utilizare in contact cu apa potabila, Aviz sanitar nr. 16 
CRSPB/12.12.2019. 
 

5. Punerea in opera  
 Punerea in opera si verificarea lucrarilor se vor realiza conform specificatiilor din 

proiect. 
 Se vor respecta normativele de proiectare si de montaj in vigoare. 
 In cadrul executiei lucrarilor se vor respecta normele de protectia muncii in vigoare. 

 







CERTIF'ICAT
DE CON'F'ORMITAIE

Nr.deinregi.t,o.. QQ ICC 16 A0006570-20

Data emiterii 12 martie 2020 Vaf abif pini 16 iunie 2022

ORGANISMULDECERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspecfie-Certific are-Calitate " S.R.L.
MD 2032, mun. Chiqindu, str. Sarmizegetusa,92,tel.lfax022 50-70-75, r.vi.r,r.v.ccr-tiflcars.rrd
Ceftifrcat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pind la 2g.ll.Z0ZZ.
PRIN PRMENTUL DOCUMENT sE CONFIRMA r,qpruL c,{ pRoDUSELE IDENTmTcATE AS,r.}.EL:
DENUMIREA / DES CRTEREA 8"d", NCM -
Jevi monostrat, dublustrat coe{rudate qi dublustrat cu strat e{rerior efoliabil din pp, din polietilena tip ppllgtZ
80, PE 100, PEl00 RC g i fitinguri fuziune din polietilend PE100/PE100RC, electros udabile q i compres iun., jar.r-rul- 

- ' '

WateriKIT/WaterPRo; I(ompactKlTil(ompactPRo; AgriI{T/AgripRO, gama de dimensiuni SbR 6 + SDR41,'
gama de diametre DN 20 mm - 630 mrq pentru retele de transport apd polabila, reJele de canaljzarc e>ferioara
sub presiune girelele transport apd brut6 (netratatl).
Mdrci comerciale:"Watelil(IT"/"WaterPRO", "I(ompactl(IT"/,'I(ompactpRO", ,'AgriKIT,'/,'AgripRO".
Fabricare in serie conform ISo 4427-2,rso M27-3 / FN 12201-2,sN izzot-:.
s iur cowRoRME cu cERTNTELE oB LrcAToRtr s rAB rr,rrn iN :
RT cu privire [a cerin]e minime pentru comercializarea produselor pentru construc]ii HGnr.91 3 din 25.07.2016
cap.Y p .29,3, cap. VIII p.44, cap.XI; Ord inu I MEI nr.3 8 1 d in 3 1.07.20 1 8 p .10, an eua, 2;
sM sRISo 4427-2:2011; sM ISo 4427-3:2017; sM EN r220t-2+Ar:2016; SM EN 12201-3+A t:2016.

PRODUCATOR

s.c. vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd. preciziei,nr.Zl,sector 6, Bucuregti, Romdnia

SOLICITANT

s.c. vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuregti, Rom6nia
CERTIFICATUL ES TE ELIBERAT iN B AZA
Rapoartelordeincercarinr.00428din02.02,2016; nr.00478din25.01.2017, eliberatedeLl INSIST,bcl.pacheprotopopescu,66,secror
2, Bucuregti, certificat de acreditare nr. LI 20512011, Agen.rentelor tehnice nr.017-0512565-2016; nr. 017-0512720-2017 elaborate cle
Institutul European pentru stiinte termice- EITS, BucureEti, Certificatelor pentru sistemdemanagement SREN ISO 9001:200g, nr.g1:.2
din 29'11.2010; sistem de mediu SR EN ISO 14001:2005, nr.3305 din 29.11.2010; sistern de managnent al Sdnata{ii qi securitl{ii
Opera{ionale SR OHSAS 18001:2008, nr.3298 clin 12.12.2014, eliberate cle SRAC CERT srl, procesului verbal din 25.1l.20t6,auclir la
certificatele: SR EN ISo 9001:2008; SR EN ISO 14001:2005; SR OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC CERT srl, Rapoar.telor de
identificale a produselor nr. M-7044-17 din 09.06.2017, nr. M-7044-17 (EPpc) clin 03.03.2020; Rapoartetor cle contfol tel.rnic ai
produselor supuse certific[rii nr. M-7044-17 din 09,06.2017, nr. M-7044-17 (Eppc) din 03.03.2020; Rapoartelor. cle evaluare a
procesului de produclie nt,M-7044-17 din09.06.2017,nr.M-7044-17 (EPPC) din 06.03.2020; Rapoartelor sumareasuprarezultarelor
cet'tifiodrii produselot' nr.M-7044-17 din 16.06.2017, nr. M-7044-17 (EPPC) din 10.03.2020, eliberate de OC "lCC',.

INFORIW{TIE S UPLIMENTARA:
Certificatul dat inlocuiegte certificatul de conformitate Nr. OC ICC 11A 0003866 din 16.06.2017.

F,,.,..T.Y1_-?,!'l]9+f]i f.gdrselor 
nr. 2+. Evaluarea perioclicd se va electua o dati pe an cle OC "ICC" confbrm conrractului de evaluar.e

gp:ti99t,ig.qpLbd1r-5elo;'-gertificate Nr. 17.22.7044147148-EPPC clin 04.08.2017. Contract de testare a-produselor afer.ente agremenrelor.
Etetytice;nt. f OO,z Oin)trO,lifpl6cuLiINSISTclincaclrul EITS,Bucuregti.Cerlificatul estevalabil cloarincazulasigur[rii fiecdrei Lrnirdli cle

lesislatia in visoare. .l
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CERTIF'ICAT
DE COI\F'ORMITAIE

Nr.deinregi,t.a.. QQ ICC 16 A000657I-20 sM sR gtr Is*iss3 !?fl65
CSFT"OSS

Data emiterii 72 martte 2020

ORGAMSMULDECERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspecfie-Certificare-Calitate?' S.R.L.
MD 2032, mun. Chi$indu, str. Sannizegetusa,g2,tel.lfax022 50-70-75, rnq,lv.certificare.mrl
Ceftificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabilp?nd la 28.1I.2022.
PRIN PRMENTUL D O C UMENT S E C O NFIRMA NATTUq CA PRo D US ELE ID ENTIFICATE AS T FELI
DENUMIREA / DES CRMREA

Jevi rnonostrat, dublustrat coe>trudate g i dublustrat cu strat erfrerior erfoliabil din PP din polietilend
tip PE 80, PE 100, PEl00 RC gifitingurifuziune gi electrosudabile, din polietilend PE100/PE100RC,
gama CnsKIT / GasPRo gama dimensionalS SDR 17,6 / sDR 17 / sDR 11, gama de diametre
DN 32mm+ 630 mn1 pentru relele de gaz.Marca comerciald "CasKIT,'/ .,CnspRO',.

Fabricare in serie conformEN 1555-2, EN 1555-3.

SINT CoNFoRME CU CERINTELE oBLIGAToRII STABILIE TN :
RTcuprivirelacerinleminimepentrucomercializareaproduselorpentruconstruc{ii HGnr.913 din25.07.2016
cap.Yp.29.3, cap. MII p,44,cap.XI; OrdinulMEI nr.381din 31.07.2018 p.t0.anexa2:
SM EN 1555-2:201.4; SM EN 1555-2:2014.

PRODUCATOR

s.c. vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. Preciziei,nr. zS, sector 6, Bucureqti, Romania

SOLICITANT

s.c. vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuregti, Romania

CERTIFICATUL ESTEELIBERAT IN BAZA
Rapoartelor de incercari N1.00498 din 09.05.2017, nr. 00414 din 19.1 1.2015, eliberate de Li INSIST, bd. Pache Protopopescu, 66, sector
2, Bucuregti, celtificat de acreditare nr.LI 20512011, Ag'ementelor tehnice nr.017-0512486-2015 , nr.011-0512531-2015, elabor.ate de

Institutul Eulopean pentru gtiinJe termice- EIfS, Bucureqti. Certificatelor: pentru sistem de management SR EN ISO 9001:2008.
nr. 8172 din 29. 11.2010; pentru sistem de mediu SR EN ISO i400i:2005, nr.3305 cJin 29.11.2010; pentru sistenr de rnanagnenr al

Sanatd{ii gi securitdlii Operalionale SR OHSAS 18001:2008, nr.3298 dn 12.12.2014, eliberate de "SRAC CERT" srl, procesului verbal
din 25.11.2016, audit lacertificatele:SREN ISO 9001:2008;SREN ISO 14001:2005;SR OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC CERT
srl; Rapoarlelor de identihcare a produselor nr. M-7044-17 din 09.06.2017, nr. ll-7044-17 (EPPC) din 03.03.2020; Rapoartelor de

control tehriic al produselor supuse certificdrii nr. M-7044-17 din09.06,2017,nr.M-7044-17 (EPPC) clin 03.03.2020; Rapoarrelol de

evaluare a p rocesului de p roduclie nr, M-7044-17 din 09.06.2017 , nr. M -7 044-17 (EPPC) din 06.03.2020; Rap oarrelor slrmare asup ra
|ezultatelor certificdrii produselor nr',M-7044-17 din 16.06.2017, nr. M-7044-17 (EPPC) din 10.03.2020, eliberate de OC "ICC".

INT'O RMATI E S UP LIMENTARA:
Certificatuf dat inlocuiegte certificatul de conformitate Nr. OC ICC 11A, 0003867 din 16.06.2017.
Sistemul certif-rcarii produselor nr. 2+. Evaluarea periodic[ se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform contractului cle evaluare
peiiodicd a produselor certificate Nr, 17.22.7044147148-EPPC din 04.08.2017. Contract de testale a,procluselor aferente agrementelor.

-.tehnicenr.1602 din 18.01 .2016cu LiINSISTdincadrul EITS,Bucuregti.Certificatul estevalabil dodrincazul asiguldrii lieclrei unitali
ffdeproduscer+ill-cat-cuinfolmaliaampld inlirnbadcstat inconfor.rnitatecrr legisla[ia'invigoare. 
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CERTIF'ICAT
DE CONF'ORMITAIE

Nr.deinregistrar" QQ ICC 16 A0006572_20

Data emiterii 12 mu"tie 2020

ORGAMSMULDECERTIFICARI OCpr. _ 003

PRIN PRMENTULDOCUMENTSECONFIRMATAPTU"CAPRODUSELEIDENTIFICATEAS.I.FEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

fevimonostrat din PP-R qi triplustrat PPR-PP-R+GF-PP-R 9i fitinguri din pp-R, garna Randoml(IT,
gama dimensionald S2,5 - 55, gama de diametre DN 20 mm+ 110 mnl pentru instalalii de apd rece,
apd caldd 9i incdlzire. Marca comercialI ,,Randoml{T". Fabricare in serie, conform EN ISO 15g74-2
(DIN 8077); EN ISO 15874-3; EN ISO 21003-2.

s iNT co NFo RtvtE c rj c ERTNTELE o B LrGAToRrl S TAB rt-rrE iN :

RT cu privire la cerinle minime pentru comercializareaproduselor pentru construclii HGnr.91 3 din 25.01 .2016
cap.Yp.29.3, cap. VIII p.44,cap. XI;OrdinulMEI nr.3gl din 31.07.201g p.70,anexa2;
SM EN ISO 15874-2:2016/,41:2018; SM EN ISO 15874-3:20161A1:2018; SM EN 15O21003-2:2014/A1:2014

PRODUCATOR

s.c. vALRoM INDUSTRIE s.R,L., bd. precizieynr.2g,sector 6, Bucureqti, Romdnia
SOLICITANT

s.c. vALRoM INDIlsrzuE s.R.L., bd. preciziei, nr. 2g, sector 6, Bucureqti, Romania

CM.TIFICATUL N TE ELIBERAT iN B AZA
Raportului de incercdri Nr.00415 din 19.11.2015, eliberat de Li INSIST, bd. Pache proropopescu, 66, sector 2, Bucuregti, cerliflcat cle
acreditale nr'LI 20512011, Agrementului tehnic nr.017-0512510-2015, elaborat de Institutul European pentru $tiinle ter.mice - Eil.S,
Bucure$ti, certificatelor: pentru sistem de manapment sR EN ISo 9001:2008 , nr, g172 din 2g. 11.2010; pentru sistem cle mediu SR EN
ISO 14001:2005, nr.3305 din 29,11.2010; pentru sistem de managment al Sanftdtrii qi securitdlii Operalionale SR OHSAS lg0Ol:2008,
nr'3298 din 12.122014, eliberate de "SRAC CERT" srl, Procesului verbal din 25.11.2016, audit la certificatele: SR EN ISO 9001:200g;
SR EN ISo 14001:2005; SR OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC CERT srl; Rapoartelor de identificare aproduselor nr.M-7044-17
din 09 06 2017 , nr' M-7044-17 (EPPC) din 03.03.2020; Rapoartelor de control tehnic al procluselor supuse certificar.ii nr. M -7044- l7 clin
09'06'2017' nt. M-7044-17 (EPPC) din 03.03.2020; Rapoarlelor de evaluare a procesului cle procluclie nr.M-:l044-1j clin 09.06.2017,
nt' M-7044-17 (EPPC) din 06'03.2020; Rapoartelor sumare asupra rezultatelor certificdrii procluselor nr.. M-7044-17 din 16.06.20 17.
nr.M-7044-17 (EPPC) din 10.03.2020, eliberate de OC "ICC,'.

INFORMATIE S UPLIMENTARA:
Certificatul dat inlocuiegte certificatul de conformitate Nr. OC ICC lfA 000386g din 16.06.201,7
Sistemul certificdlii produselor nr. 2+. Evaluarea perioclica se va efectua o datd pe an de OC "ICC', conlbrm contractului cle evaluar.e
periodicd a produselor certificate nr. 17.22,7044147148-EPPC din 04.08.2017. Contract cle testare a procluselor-af'erente agementelor
tehnice nr. 1602 din 18 01 .2016 cu Li INSIST din cadrul EITS, Bucureqti. Certificatul este valabil doar in cazul asizur6rii flecdrei unitdti de

f,{Produscertificatcuinfornratriaarnpl[inlimbadeStatinconformitateculegisla1iainvigoare'tn-.. , ,:T :ib I ttulattl'Rle+gntu.lqi gettificat este obligat sd aplice marca de conformitate SM pe produs'ble specificate in prezentul cerlificat
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Valabil pinl 16 iunie 2022

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspec{ie-Certificare-Calitate " S.R.L.
\,tr) 2032, mun. Chigindu, str. Sarmizegetusa,92,tel.lfax022 50-70-75. r.r,r.r,rv.certifl*are.nrcl
Cerlificat de acreditare ff. OCpr - 003 valabilpind la 28.11.2022.

Codul fdrii
RO

Codul IDNO

P(O8529679



CERTTF'ICAT
DECO TORMITATE

Nr.deinregi,t.a.. Qf ICC 16 40006573_20 sir sR EH Is*lcKI r?o€5
SSpY"OSJ

Data emiterii 12 martie2020 Valabil $nd 16 iunje 2022

ORGANISMULDECERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspecfie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, niun. chigindu, str. Sarmizegetusa, 92,tel.lfax022 50-70-75, ilryx*_q:ltf&arq.fld
Cerlificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabilpind la 28.11.2022.
PRIN PRMENTULDOCUMENTSECONFIRMATAPTTII,CAPRoDUSELEIDENTIFICATEASTFEL:
DENUMIREA / DES CRIEREA

Jevi qifitinguri din polietilend, gama SafeI{T, gama de diametre DN 25 mm+ 315 mm,
pentru canalizare interioar[. Marca comerciald "SafeKlT". Fabricare in serie conformEN 1519-1.

S iNT CoNFoRME CU CERINTELE oBLIGAToRtr S TAB ILTTE N :

RT cu privire la cerinle minime pentru comercializarea produselor pentru construclii HG nr.913 din25.07.2016
cap.V p.29.3, cap. VIII p.44,cap.K; OrdinulMEI nr.38l din31.07.2018 p.10; anexa2; SM EN 1519_1:2019

PRODUCATOR

s.c. vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd. preciziei,nr.2g,sector 6, Bucuregti, Romania

SOLICITANT

s.c. vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuregti, Rom6.nia

CERTIFICATIJL ESTE ELIBERAT iN SAZA
Raportului de incercdri Nr.00462 din 01.11.2016, eliberat de Li INSIST, bd. pache protopopescu, 66, sector 2, Bucuregti,
certificat de acreditare nr.LI205/2011, Agrementuluitehnic nr.0l7-0512390-2015 elabor.at de lnstitutul Europea' pentr.u ;;tiinJe
temice - EITS, Bucuregti, certificatelor: pentru s istem de management SR EN ISo 9001:200 g, nr, g172 din 2g.11 .2010; pentru
sistem de mediu SR EN ISO 14001:2005, nr.3305 dn 29.11.2010; pentru sistem de managment al Sandtdfii gi securit6fii
Opera!ionale SR OHSAS 18001:2008, nr.3298 din 12.12.2014, eliberate de "SRAC CERT" srl, procesului verbal din 25.1 1.2016,
audit la certificatele: sR EN ISo 9001:2008; SR EN ISo 14001:2005; SR OHSAS 1g001;2008, efectuat de SRAC cERf srl;
Rapoarlelor de identificare aproduselor nr.M-7044-17 din 09.06.2017, nr. M-7044-17 (Eppc) din 03.03.2020; Rapoarrelor cle conrrol
tehnic al produselor sup use certificdrii nr. M -704 4-17 dn 09.06.2017 , nr. M-7044-17 (Eppc) din 03.03.2020; Rap oarlelor de evaluare a
procesului de produclie nr,M-7044-17 din 09.06.2017,nr.M-7044-17 (EPPC) din 06.03.2020; Rapoartelor sumar.easuprarezultatelor
oertificdrii p loduselor nr. M -7044-17 din i 6.06.201 7 , nr. M-7044-17 (EPPC) din 10.03.2020, eliberate de OC "ICC',.

INFORMATIE S UPLIMENTARA:
Certificatul datinlocuiegte certificatul de conformitate Nr. OC ICC 11A 0003869 din 16.06.2012.
Sistemul cenificdrii produselor nr.2*. Evaluarea periodicd se va efectua o dat6 pe an de OC "ICC" conformcontractuluide
evaluare periodicd a produselor certificate nr. 17.22.7044147148-EPPC dn 04.08.2017. Contract de testare a produselor aferente
agrementelor tehnice nr. 1602 din 18.01.2016 cu Li INSIST din cadrul EITS, Bucuregti. Certificatul este valabil doar in cazul
asigur6rii fiecdrei unit6li deproduscerlificatcuinformafiaampld inlimbadestatinconformithteculegislaliainvigoare.

- Titularulp]_ezeltrlluicertificat este obligat sd aplice marca de conformitate SM pe prodqpeie specificate in prezentulcettificat
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in atentia antreprenorilor si organelor tle control !

Copiile certificatelor se legalizeazl prin specimenul de;tampili si semndtura de(initorului certificatului

Codul Jirii
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Codul IDNO

P(O8529619



CERTIF'ICAT
DE COI\IFORMITAIE

Nr.deinregist.a"e QQ ICC 16 A0006574-20

Data emiterii 12 maftie 2020 Valabir fnd 16 iunie 2022

PRODUCATOR

s'c' vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd. preciziei,nr.2g,sector 
6, Bucuregti, Romania

SOLICITANT

s.c. vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd. preciziei,nr.Zg,sector 6, Bucuresti Romania
CERTTFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

2 ,1,i ,,i;.i,:.u,.','r,'' l.lij , !'",,'
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in aten{ia antreprenorilor gi organelor de control !
Copiile certificatelor se legalizeazd prin specimenul de;tampild si semndtura detinitorului certificatului
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ORGANISMULDECERTTFTCARE OCpr. _ 003
ORGANISMUL DECERTTFTCARE produse din cadrul SC ,rnspec{ie-Certificare-Calitate,, 

S.R.L.MD 2032, mun. ChiSindu, str. Sarmizegetus a,92,tel7fax022 50-70-75, u,,ra*.,.cefiificare.mdcertificat de acreditare nr. ocpr - 00ivalabil p?nd la 28.1r.2022. 
v ' v' rY r] 'Y'vvr L'rvo1!

PRIN PREZENTTIL DOCUMENT S E CONFIRMA IAPTUL CA PRODUS ELE IDENTTFICATE AS'I.FEL:DENUMIRI'A / DES CRIEREA

Jevimonostrat din PE-Xb $itriplustrat PE-Xb cu bariera de oxigen EVOH 9i frtinguri, garna pexl(r1.,
gama de pres iuni PN 4 + PN l0 bar, gama de diametre DN 14 mm - 63 mnl pentru instalalii de apd rece,apd caldd,incdlzire cu radiatoare giincdlzire prin pardoseald. Marca comerciald pexl{T.
Fabricare in ser.ie conform EN ISO 15g75-2; EN ISO 15g75_3.

SINT CoNFoRME CU CERINTELE oBLIGAToRII STABILITE iN :
RT cu privire la cerin{e minime pentru comercializarea produselor pentru construc}ii HG nr.g1 3 dn 25.07.2016cap.Yp,29.3,cap.Yrrrp.44, cap.XI;ordinulMEI nr.38l din:t.oz.zota pJ0,anexa2;
SM EN ISO 15875-2:20t4tAt:2014; SM EN ISO 15875_3:2014

Raportului de incercdri Nr'00431 din 26.02,2016, eliberat de Li INSIST, bd. pache protopopescu, 66, sector 2, Bucuregtr,certificat de acreditare nt' l'izos/zotl, Agrementuluitehnic nr.017-05/256g-2016,elaborat de InstitutulEuropean pentflr $tiinletermice - EITS, Bucuregti, certificatelor: pentru sistem de management SR EN ISo g001;200 g, nr.gll2 dn 29.1r.2010i pentrusistem de mediu SR EN ISo 14001:2005, nr.3305 d,n 29.11.2i10; pentru sistem de managment al Sdnatdlii qi securitdliioperafionale sR OHSAS 18001:2008, nr'3298 din 12.12.2014. eliberate de ,,sRAC CERT,, srl, Frocesului verbal dn 25.11.2016,audit la certificatele: sR EN ISo 9001:2008; SR EN ISo 14001:2005; SR OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC GERT srl;Rapoaftelor de identificare a produselo. nr' M-7044-r7 dn 09.06.2011,nr.M-7044-17 (Eppc) din03.03.2020; Rapoarrelordecorrtrol tehnic al produselor supuse certificarii nr. M-7044-17 d.in 0g.06.2017,nr.M-7044-17 (Eppc) din 03.03.2020; Rapoarrelorde evaluare a procesuluide producfie nt.M-7044-17 dn 0g.06.2017, nr.M-7044-17 (Eppc) din06.03.2020;Rapoartelor sumar.easupra rezultatelor certificd'ii produselor nr. M-7044-17 dn 16.06.2017, nr. M-7044-17 (Eppc) din 10.03.2020, eliberatede OC "ICC".

IN FO RMATIE S UPLIMENTA RA:
certificatul datinlocuiegte certificatul de conformitate Nr. oc ICC 1rA 0003g70 din 16.06.2017,Sistemul certificdrii produselor nr. 2*. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de oc ,,lcc,, confonn contractului de

-evaluare 
periodic6 a produselor certificate nr. 17.22.704414714g-Eppcdin 04.0g.20i7. contract,de testare a produselor alerentedagrementeloLJel}nice nr. 1602 din 18.01.2016 cu ri wsisi ar" ."arrient,"u*r,.iu.'c"i,n.u,ureste valabildoarin cazul

5l:'i}ltli*:'t.teti'+e*j!:afrodus 
certificat cu informalia ampls nnltinrt u de stat in confo,Jnltate cu legislaJia in vigoare.

5 I 'tul+l'u.h't**l::i:"nf\t este obligat sd aplice marca de conformitate SM pe produj,ele specificate in prezenrulcerrificat
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CERTIF'ICAT
DE CON-F'ORMITATE

Nr.deinregistrare QQ ICC 16 A0006577-20

Data emiterii 12 martie 2020 Varalil Snd 16 iunie 2022

PRODUCATOR

s'c' vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. preciziei, nr. 2g, sector 6, Bucuregti, Romdnia
SOLICITANT

s'c' vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd. preciziei,nr.2g,sector 
6, Bucuregti, Romdnia

CERTIFICA'TUL ESTE ELIBnnaT iN BAZA

sM $R En IS*/AX! r?tes
SgFs^OA3

ORGAMSMULDECFfi.TTFTCARE OCpr, _ 003
ORGANISMUL DB CERTTFTCARE produse din cadrul sC "rnspecfie-certificare-calitate,'s.R.L.MD 2032, mun. ChiSindu, str. Sarmizegetus a,92, tel./fax 022 50_i0_75, yfg,,q-gtlif,gAl*,r..lcertificat de acreditare nr. ocpr - 00ivarabil pind ra 28.11.2022.
PRIN PREZENTLLDoctMENTSECONFIRMAraprurrcApnoousmrIDENTIFICATEAS.l.!-EL:
DENTMIREA / DES CRIEREA

Jevimonostrat din PE-RT Tip iI qiPE-RT Tip II cu barierd de oxigen EVoH qi fitinguri, gama pexl(T,
gama de p'es iuni PN 4 - PN 10 bar', gama de diarnetre DN 14 m'r - 63 mn1 pentru instalaf ii de ap6 rece,apd caldd, incalzire cu radiatoare g i incdrzire prin pardoseard. Marca comerciard ,,ped(IT,,.
Fablicare in serie conformEN lSO223gI_2.

S iNT CO.{FORME CTT CERIN'TELE OBLIGATORIT STABILITE iN :
RT cu privire la cerin{e minime pentru comercializarea produselor pentru construc{ii HGnr.gl 3 dn 25.07.2016cap'Yp'29'3, cap, vIII p.44,cap.xr; ordinulMEl nr.38t din 31.07.2018 p.10, ane>ca 2; SM EN rso2239t_2:2016

Raportului de incercdri Nr' 00443 din 01'06'2016, eliberat ae Li rustsJ,^f_d;p":!. protopopescu,66, sector 2, Bucurcgtr,certificat de acreditare nr'Lr205/2011, Agrementuluitehnic nr. on-istza0-2016,eraborat de hrstitutur Eur.opean pentru $tiinleTermice- EITS' Bucuregti, certificateior:-pentru 
:lt_t"T a, runug.,Tr.* sn gN ISo g001;200 g,nr. tn2 din2g.1L.20l0; penrrusistem de mediu sR 1N rso 14001:2005, n..::os di" 2;ll;6i0;^p.nt*^.rrt_.m de managment al Sdndtd{ii 9i secur.itdliioperalionale sR OHSAS 18001:2008, nr'3298 din 12.12.2014, eliberate J1,,lRAC CERT,, ,.1, F.oc..uluiverbal din25.1j.2016,audit la certificatele: sR EN ISo 9001:2008; sR_f tso t+oot:zoos; sn ouses rs001:20b8, efectuat de SRAC GEKI.sr.r;Rapoartelor de identificare a produselor nr. M-704!-:-7 dinos.0az0l1,", M-7044-17(Eppc) din03.03.2020; Rapoarrelordecontrol tehnic al produselor supuse ceftificdrii nr.M-7044-17 dn 09 06.20n,nr.. M-70a+)i irwic;din 03.03.2020; Rapoarrelorde evaluare a procesuluide produclie nr.M-70M-17 din09,06.2017,nr:.i-loqq-t7(Eppc) din06.03.2020;Rapoartelor sumareasupra rezultatelor certificdrii produselor nr. M-7044-71 din 16.06t.2017, n.. M-7044-17 (Eppc) din 10.03.2020, eliberatede OC "ICC".

INFOIIMATIE S UPLMENTARA:
certificatuf datinlocuiegte certificatul de conformitate Nr. oc ICC 11A 0003g71 dtn 16.06.2017.

,; ;;;i; ; ;;;.';; ##fi :: : ffi :?":: :2gremtrnfpl^r fol.-i^^ -- r z/\. r:-- 1o ^r ^^r z -. -- --

*asigurdriifiecireiunitalide produs certificat cu informafia ampl6 in li,"b;;;;;;;;## il #ffiT][:XlJ
! riryaql r-piezelrmru1.
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este obligat sd aplice marca de conformitate SM pe produdql6 specificate in prezentul certificat
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CERTIF'ICAT
DE COI\'T'ORMITATE

Nr"deinregi,t.a.. QQ ICC 16 A000657g-20

Data emiterii 12 martie 2020 Valahf pini 16 iunie 2022

ffi
g{namar \le****ges
REpUBLICA JnALDOV/\w

sH sR m tso^/crr r?*€5

ORGAMSMULDECTR.TTFICARE OCpr. - 003
ORGANTSMUL DECERTTFTCARE produse din cadrul sc "rnspec{ie-Certificare-calitate,,s.R.L.MD 2032, rnun' chiEinSu, str' Sarm2egetus a, g2, teT/fax ozz so-io-75, $rryw.a-g{tjf, 3rg,*ldcertificat de acreditare nr. ocpr - 00ivarabil pind ra 2g.rr.2022.
PRIN PREZENTULDOCLMENTSECONFIRMATAPTUT,CAPRODUSELEIDENTIFICATEASIFEL:
DENUMIREA/DFf CRIXREA

Jevi qifitinguri din poripropilgn' 
lp, g-ama EasyKIT, gamade diametre DN 32 mm+ 160,p entru in s tala 1ii d e canarimre interio aid. M arca"co merc iald,.Eas yI{T,, -Fabricare in serie confonnEN l45l_1.

S iNT CoNFoRME CU CERINTELE oBLIGAToRIT S TAB ILITE iN :Rr cu privire la cerin{e minime pentru comercializarea prod us elor pentru construcf ii HG nr.gl 3 din 25.07 .2016cap 'Y p '29'3, cap' \{II p.44, cap.xr; ordinul MEI nr.38t din 31,07.i018 p.10, anexa 2; SM EN 1451-1:2018/AC:2018

PRODUCATOR

s'c' vALRoM INDUSTzuE s.R,L., bd. preciziei,nr.2g,sector 
6, Bucuregti, Romania

SOLICITANT
s'c' vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd, preciziei,nr.2g,sector 

6, Bucuregti, Romania
CERTIFICATUL ES TE ELIBERAT tN BAZA
Raportului de incercdriNr' 00493 din 10.042017, eliberat de Li INS,ISJ, !!,rache protopopescu, 66, sector 2, Bucuregti,certificat de acreditare nt'Lr205/2011, Agrementuluitehnic nr.0l7-05t/244-5-2015 elaborat Je institutulEuropean pe'tru gtiinfeTennice- EITS, Bucureyi, certificatelor: 

"pentru 
sis_t.* a..unug.ment snEN ISog001:200g, rtr.g172 din2g.11,2010; pentrusistem de 

'rediu 
SR EN ISo 14001:20d5, nr.3305 arn zsri6l0; ientru^sister a, ,*nugment al S6ndtdlii gi securitdliiopera{ionale sR OHSAS 18001;2008, nr.zigg aa n.izolq, il;;;r; 

{e*,,!RAC cERT,, srr, irocesuluiverbar din 25. r r.20t6,audit Ia ceftificatele: sR EN ISo 9001:2008'_s-\fl rso r+ooi,ibG sR OHSAS 1800r:20b8, efectuat de SRAC GERT srr;Rapoartelor de identificare a produselor nr, M-7044-17 din 09.0620n,nr,M-7044-luEppc) din 03.03.2020; Rapoarrelor decontroltehnicalproduselorsupusecertificdrii nr.M-7044-17aii^os.oe.z_on,nr.M-7044'-l71Enec) din03.03.2020;Rapoarrelorde evaluare a procesului de produclie nr.M-7044-17 din09.06.2017,nr.M-7044-17(Eppc) din06.03.2020; Rapoarrelor sumareasupra rezultatelor certificarii produselor nr. M-7044-u ain rc,.0i.2017, nr. M-7044-11(Eppc) din 10.03.2020, eliberatede OC "ICC".

IN'F'O RMATIE S UPLIMENTARA:
Certificatul dat inlocuiegte certificatul de conformitate Nr. oc ICC lrA 0003g72 dtn 16.06.2017.Sistemul certific6rii produselornr.2+.pvslu4reaperiodicd sevaefectuaodat6peandeoc,,ICC"conformcontractuluide
evaluare periodic6 a produselor ceftificate nr. 11.22.7044/47148-EPpc dn 04.0g.2017. Contract de testare a produselor af.erenteagrementelor tehnice nr' 1602 din 1B'01.2016 cu Li INSIST din cadrul EITS, Bucuregti. cerlificatul este valab il doar i' caar lasigurdrii fiecdrei unitatri de produs certificat cu informafia arnpld in limba de stat in conformitate.cu legislalia in vigoare.

?e
F
$ Titularulprezentuluicertificat este obligat s6 aplioe marca de conformi
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plloe marca de conlormitate SM pe produsqle,.specificate in prezentul ceftificat
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copiile certificatelor selegalizeazd prin specinrenul de stampiln;i semnitura detinitorului certificatului

Codul IDNO

P(O8529679



ORGANISMULDECERTTTCARE OCpr. _ 003
ORGANTSMUL DE cERTrx'rcARE produse din cadrul sC "rnspecfie-certificare-calitate,' s.R.r,.MD 2032, mun. Chiqindu, str. Sarmizegetusa,92,tel.lfaxOZZ Si_iO_75, ;,l,r,liw,cg$fu1certificat de acreditare nr. ocpr - O0ivarabil pind ra 28.fit0b.
PRIN PREZENTULDoctMENTsECoNTTniuAFAPTUT.cApnoousnLETDENTIFICATEAS'IFEL:
DENUMIREA / DESCRMREA

fevi monostrat din polietilend de joasd dens itate PE 40 gi fitinguri, gama AgriKIT, gama de presiuniPN 2'5 - PN 6 bar, gama de diametre DN 16 + 50 mm, pentru sisteme de irigare.
Marca comerciald "AgriKIT". Fabricare in serie conformlso gii;. -- T'

SINT CoNFoRME CU CERINTELE oBLIGAToRII STABILITE iN :
RT cu privire Ia cerinle minime pentru comercializareaproduselor pentr.u construc{ii HGnr,gl 3 din 25.07.2016cap 'Y p '29'3' cap' vIJl p '44, cap. rX; ordinul MEI nr.381 din 31.07.201g p.10, anexa 2; SM ISo 8719:2017/Ar:2017
PRODUCATOR

s'c' vALRoM iNDUSTzuE s.R.L., bd. preciziei,nr.2g,sector 
6, Bucurepti. RomAnia

SOLICITANT

S.C. VALROM INDUSTzuE S.R.L., bd. preciziei,nr.2g,sector 
6, Bucure5ti. Romdnia

CFRTIFICATUL FSTEELIBERAT TN BAZA
Raportului de incercdri nr' 212 

i1ii :::01]0!L eliberat de Li "ASCFilM" SA, rnun. chigindu, or. Durlegti, str..T. vadimirescu,70, certificat de acreditare nr. Li_Ot+ din rc:.D.2013 _23.l0.20l7lCertificatetor; pentru sistem de management SR EN ISO9001:2008' nr' 8172 dn 29'11.2010; pentru sistem de mediu sR EN ISo 14001:20d5, nr.3305 din 29.11.2010;pentru siste'.r clemanagment al Sdndta{ii gi securitdlii opera}ionale sR OHSAS 1g001t00g, nr.32gg ain nsz.zit+, eliberate de ,,gp,{ggpgl-,,srl; Rapoartelor de identificare a produseloi nr'M-7044-17 din 09.06.2017,nr.M-7044-17 (Eppc) din 03.03.2020; Rapoartelor decontrol tehnic al produselor supuse certificdrii nr.M-7044-17 din 0g.062017,nr.M-7044-\TrBppcl d,n 03.03.2020; Rapoarrelorde evaluare a procesului de produclie nr.M-7044-17 dn 09.06.2017, nl.tw-lou-t7 (Eppc) din 06.03.2020; Rapoarlelor sumareasupra rezultatelor certificarii produselor nr. M-7044-17 dn 16.06.2017, nr. M-7044-17 (Eppc) din 10.03.2020, eliberatede OC "ICC".

INFO RMATIE S UPLIMENTARA :

certificatul datinlocuiegte certificatul de conformitate Nr. oC ICC 11A 0003g73 din 16.06.20r7.Sistemul certificdrii produselornr.2+.[valusreaperiodicS sevaefectuaodatdpeandeoc,,ICC,,conformcontractuluide
evaluare periodicd a produselor certificate nr. 17.22.10tA/4714L-Eppcdin 04.0g.2017. dn 16.06.2017, contract de testare aproduselor aferente agrernentelor tehnice nr. 1602 din 18.01.20i6 cu Li INSIST din cadrul EITS, Bucuregti. certificatul estevalabil doar in cazul asigurdrii fiecdrei unit6{i de produs certificat cu informalia ampld in lirnba de stat in conformitate culegis laf ia in vigoare.

Titularulprezentului certificat este obligat sd aplice marca de conformitate SM pe produsele p{ecificate ?n prezentulcertificat

CERTIF'ICAT
DE COI\IF'ORMITAIE

Nr.creinregi,t.a,e Qf ICC 11 A0006579_20

Data emiterii 12 martie 2020 Valabil pini 16 iunie 2022

Savoi V.
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CERTIF'ICAT
DE COI\IF'ORMITATE

Nr.deinregist.a"e QQ ICC 16 400065g0_20

Valatrif pini 16 iunie 2022

Rapoartelor de i'cercdri Nr' 14/12; 1413; 1416 si 21/r0 din 13.01.2016, eliberate de Lt vALRoM INDUSTRIE, bcl. preciziei,nr' 28' sector 6' Bucuregti' Romania, certificat de acreditare nr. ri erc/20t2, Agrementuluitehnic nr. 016-05r3620-20js,elaboratde S'c' ICECON S'A', Bucureqti, certificatelor: pentru s istem de management sR EN ISo 9001:200 g, nr. gll2 di, 29.11.2010;pentru sistemde mediu SRENISO 14001:2005, nr.3305 drn29.11.2010; pentru sistemde managment alSdndtdliiqisecuritd!iioperafionale sR OHSAS 1800i:2008, nr'3298 dln 12.12.2014. eliberate de ,,SRAC CERT,, srl; Rapoartelor de idenrificare aproduselor nt' M-7044-17 din 09'06'2017, nr' M'7044-17 (EPPC) dn 03.03.2020; Rapoarteror de controltehnic al produselorsupuse cefiificarii nr' M-1044-17 din 09'06'2017,nr.M-7044-17 (EPPC) din 03.03.2020; Rapoartelor de evaluare a procesului deproduc{ie nr.M-7044-17 djn 09.06.2011,nr.M_7044_17 (EppC) djn 06.03.2020; Rapoarlelor sumare asupra rezultatelor certiflcdriiproduselor nr'M-7044-17 din 16.06.2017,nr.M-7044-17 (Eppc) din 10.03,2020, eliberate de oc ,,icc,,.
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agrementelortehnice nr'1602 din 18'01'2016cuLiINSISTdincadrulEITS,Bucure$ti.ceftificatulestevalabilcloarincazur
asigurdrii fiec[rei unitdli de produs certificat cu informafia ampld in limba de stat i' conformitat,C 
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Data emiterii 12 martie 2020

ORGAMSMULDECIf,{TrFrCARE OCpr. _ 003
ORGANISMUL DE CERTTFTCARE produse din cadrul sc "rnspectie-certificare-calitate,,s.R.L.MD 2032, mun, Chiqindu, str. Sarmizegetus a,92, tel./fax OZZ SO-_iO_75, tvtyrtr.qq{i{l',?.rq.tr{lcertificat de acreditare nr. ocpr - 00ivarabil pind ra 2g.1r,20;2. 
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gama de diametre DN l r 0 mm -: 500 mnl pentru instalalii de canarizaree{erioar', 
IMarca comerciald "I(ompactKlT',. Fabricare in serie conformEN 13476_2.

SINT C.NFORME CU CERIN'TELE .BLIGAT.RII S TABILTTE iN :RT cu privire Ia cerinte minime pentru comer cializareaprocluselor pentru constr.uclii I{Gnr.9 13 din 25.07.2016cap'Yp'29'3, cap' \{II p.44,cap.xr; ordinulMEl nr.381 din 31.07.2018 p.10, ane>ra 2; sM EN 134j6_z:2018

PRODUCATOR

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. preciziei, nr. 2g, sector 6, Bucuregti. RomAnia
SOLICITANT

s'c' vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. preciziei,rr.2g,sector 
6, Bucuregti, Romdnia

CERTIF'ICATT]L ES TE ELIBRAT iN B AZA

copiire certincareror,.,.*li,lillnil'.liffiTfl:.Iilffi,1ii"JJi,llju.,,.u*"rurui 
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CERTIF'ICAT
DE COhIF'ORMITAIE

Nr.deinregist.are QQ ICC 16 400065g1-20

Data emiterii 12 martie 2020 Valatff pind 16 iunie 2022

PRODUCATOR

s'c' vALRoM INDUSTzuE s.R.L., bd. precizie\nr.2g,sector 
6, Bucure5ti. Romania

SOLICITANT

s'c' vALRoM INDUSTRIE s.R.L., bd. preciziei,nr.2g,sector 
6, Bucuregti, Rom6nia

CERTIFICATT]L ESTE ELIBMAT iN BAZA

5m sft Hp xsglqxr rT*6.5
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ORGAMSMULDECERTTFTCARX OCpr. _ 003
ORGANTSMUL DE CERTTFTCARE produse din cadrul sc "rnspec{ie-ceftificare-calitate,'s.R.L.MD 2032, mun' chiqindu, str. Sarmizegetusa, 92,te'/faxozz ii-io-15, rvr,r.r.rr.eq{iftc.qrg.pttJcerlificat de acreditare nr. ocpr - 003"varabi1p?rnd la zg.tl.z0;2.
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Raportului de incercdri Nr'00497 din 09.05.2017, eliberat de Li TNSJST,,^b_{._lache protopopescu, 66, secror 2, Bucureqtr,ceftificat de acreditare nr' ri zos/zol 1, Agrementului tehnic nr.017-05/2759-2017,elaborat de lnstitLrtul European pentr.Lr$tiin{e Termice- EITS, Bucuregti, certificatior:pentru sistemde management SRENISo g001:200 g,nr..g1l2din2g.,.2010;pentru sistemde mediu SRENISO 14001:2005, nr.3305 anZS.fi.Z01-O; pentru sistemd.,''anagm.nt al sdndtdlii $isecuritdtriiopera{ionale sR OHSAS 18001:2008, nr.3298-din 12.12.201A,;lib*r,. de ',SRAC CERT', srl; Rapoartelor.de ide'tificare aproduselor nr' M-7044-11 din 09'06'2017, nr' M-1044-17 (EPPii ;-ii oz.o:.zozo; Rapoartero. de control tehnic ar produselorsupuse certificdrii nr. M_7044_17 du.t 09.06.20t7,yyjyji fEPrq dn 03.8.;020, nupourt"ro. de evaluare a procesuluideproduc{ie nr'M-7044-17 din 09'06'2017,nr'M-7w-17 (EPPC) aii^ oe .6z.zoz0; Rapoarteror sunare asupra rezultatelor ceftificdriiproduselor nt'M-1044-11 din 16.06.2011,nr.M-7044-12 feppcl ainfi.oz.zozo, eliberate de oc,,ICC,,.
rNFO RMATM S UPLIMENTARAI
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evaluare periodic6 a produselor certificate nr, 17,22.7044147/48-Eppc din 04.0g,201L contract de testare a produselor aferenteagrementelortehnice nr'1602 din 18'01'20l6cuLitNststdincadrulEITS,Bucuregti.cerlificatulestevalabildoarincazLrl
asigurdrii fiecdrei unit[fi de produs certificat cu informafia ampld in limba de stat in conformitate cu legislafia in vigoare

E
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MINISTERUL JUSTIŢIEI

OFICIUL NAŢIONAL AL REGISTRULUI COMERŢULUI

Adresa: Bucureşti, Bd. Unirii nr. 74, Bl. J3B, sector 3; Telefon: (+40-21) 3160804, Fax: (+40-21) 3160803; Cod poştal: 030837

Website: www.onrc.ro; E-mail: onrc@onrc.ro;Cod de Identificare Fiscala: 14942091;

Nr.: 50528/21.01.2021

CERTIFICAT CONSTATATOR

În conformitate cu prevederile Legii nr. 26/1990 privind registrul comerţului, republicată, cu
modificările şi completările ulterioare şi ca urmare a cererii dumneavoastră înregistrată sub nr. 50528

din 21.01.2021, Oficiul Naţional al Registrului Comerţului certifică informaţiile referitoare la 

VALROM INDUSTRIE SRL

INFORMAŢII DE IDENTIFICARE
Număr de ordine în Registrul Comerţului: J40/4810/1996, atribuit în data de 07.06.1996
Identificator Unic la Nivel European (EUID):  ROONRC.J40/4810/1996
Cod unic de înregistrare: 8529679
Certificat de înregistrare: B3443103, emis pe data de 23.08.2017 si eliberat la data 23.08.2017
Adresă sediu social: Bucureşti Sectorul 6, B-dul PRECIZIEI, Nr. 28
Contacte sediu social: telefon: 0742530899
Contacte firmă: telefon: 0742530899
Actul de înmatriculare şi autorizare: Sentinţă civilă / Hotărâre judecătorească  1021/04.06.96,JUD.SECT.6
Stare firmă: funcţiune
Forma de organizare : societate cu raspundere limitata
Data ultimei înregistrări în registrul comerţului: 23.12.2020
Durată: nelimitată; 

SEDIU SOCIAL
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 997 din data 05.03.2001
Data de început a valabilităţii pentru dovada de sediu: 05.03.2001.
Durata sediului:nelimitat.

CAPITAL SOCIAL
Capital social subscris: 6706000 LEI , integral vărsat
Structura capitalului:
    LEI: capital social: 6305000, integral vărsat
    EURO: capital social: 80000, integral vărsat
    DOLAR S.U.A.: capital social: 317127, integral vărsat
Echivalent USD capital social: 386865
Valoare participare străină totala în LEI: 3353000.0
Participare străină în USD: 386865.0
Participare străină în LEI: 2952000.0
Număr părţi sociale: 67060
Valoarea unei părţi sociale: 100 LEI 

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00
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ASOCIAŢI PERSOANE JURIDICE
ROMSTAL INVESTMENT SRL
Calitate: asociat
Naţionalitate: română
SEDIU SOCIAL: BUCUREŞTI SECTORUL 4, Sos. VITAN BARZESTI, Nr. 11A, Bloc CORP C3, Etaj 1, Ap.
CAM.116F
Nr. de ordine în registrul comerţului: J40/5534/2007
CUI: 21381897
Aport la capital: 3353000 LEI 
Aport vărsat total: 3353000 LEI 
Număr parţi sociale: 33530
Cota de participare la beneficii şi pierderi: 50% / 50%

VALSIR SPA
Calitate: asociat
Naţionalitate: italiană
SEDIU SOCIAL: Italia, BRESCIA, MERLARO
Act de înfiinţare nr. 35.531/1996
Aport la capital: 3353000 LEI 
Structura capitalului:
    LEI: capital social: 2952000
    EURO: capital social: 80000
    DOLAR S.U.A.: capital social: 317127
Echivalent USD capital social: 386865
Aport vărsat total: 3353000 LEI 
Număr parţi sociale: 33530
Cota de participare la beneficii şi pierderi: 50% / 50%

ASOCIAŢI PERSOANE FIZICE
Nu există înregistrări.

REPREZENTANT acţionar/asociat/membru (PERSOANĂ JURIDICĂ)
Nu există înregistrări.

ASOCIAT, reprezentant al deţinatorilor în comun de părţi sociale (PERSOANĂ FIZICĂ)
Nu există înregistrări.

Persoane împuternicite (PERSOANE FIZICE)
CORACI CATALIN DAN
Calitate: administrator
Funcţie: director general
Cetăţenie: română
Sex: masculin
Data şi locul naşterii: 19.11.1967, OLTENITA, CALARASI
Puteri: DIRECTOR GENERAL
Data numirii în funcţie: 10.10.2002
Data ultimei prelungiri: 18.09.2018
Data expirării mandatului: 20.09.2022
Durată mandat: 4 ani ,2 zile
Temei legal: conf. Legii  nr.31/1990

Persoane împuternicite (PERSOANE JURIDICE)

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00
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Nu există înregistrări.

Administratori judiciari / Lichidatori judiciari/ Lichidatori (PERSOANE JURIDICE)
Nu există înregistrări.

CURATOR / CURATOR SPECIAL
Nu există înregistrări.

Cenzori / Auditori PERSOANE JURIDICE
Nu există înregistrări.

Cenzori / Auditori PERSOANE FIZICE
Nu există înregistrări.

Activitatea principală
Domeniul de activitate principal: conform codificarii (Ordin 337/2007) Rev. Caen (2)
2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic

FILIALE / SUCURSALE / SUBUNITĂŢI
Nu există înregistrări.

SEDII SECUNDARE / PUNCTE DE LUCRU
Denumire: Punct de lucru
Adresă: Bucureşti Sectorul 6, Strada PRECIZIEI, nr. 38 şi nr. 38A
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 1526 din data 25.07.2017
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Municipiul Vaslui, Sos. BACAULUI, Nr. 2, Judet Vaslui
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 71 din data 25.01.2008
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Municipiul Braşov, Str. 13 DECEMBRIE, Nr. 143, Judet Braşov
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 913 din data 03.03.2006
Data de început a valabilităţii pentru dovada de sediu: 03.03.2006.
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Loc. Luduş, Oraş Luduş, Str. 1 MAI, Nr. 38, Judet Mureş
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 1601 din data 06.12.2005
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Loc. Pantelimon, Oraş Pantelimon, B-dul BIRUINTEI, Nr. 151, Judet Ilfov
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 3693 din data 26.07.2007
Durata sediului:nelimitat.

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00
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Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Municipiul Craiova, Calea SEVERINULUI, Nr. 23BIS, Judet Dolj
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 1071 din data 20.04.2005
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Municipiul Bacău, Strada ARCADIE ŞEPTILICI, Nr. 1C3, Judet Bacău
Act sediu: Contract de închiriere, nr. 1326 din data 13.03.2017
Data de început a valabilităţii pentru dovada de sediu: 13.03.2017.
Data expirării dovezii de sediu: 13.03.2019.
Durata sediului: 2 ani.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Municipiul Ploieşti, Str. BOBALNA, Nr. 88A, Judet Prahova
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 1747 din data 14.05.2003
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Municipiul Constanţa, B-dul AUREL VLAICU, Nr. 144 B, Judet Constanţa
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 9023 din data 15.07.2003
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Municipiul Iaşi, B-dul POITIERS, Nr. 14, Judet Iaşi
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 4472 din data 13.09.2002
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Bucureşti Sectorul 6, B-dul PRECIZIEI, Nr. 28
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 997 din data 05.03.2001
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Municipiul Sibiu, Str. STEFAN CEL MARE, Nr. 193, Judet Sibiu
Act sediu: Contract de locaţiune, nr. 34 din data 25.08.2014
Data de început a valabilităţii pentru dovada de sediu: 25.08.2014.
Data expirării dovezii de sediu: 25.08.2018.
Durata sediului: 4 ani.

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Adresă: Sat Chişoda, Comuna Giroc, DN 59,KM 8+550M STANGA, Judet Timiş
Act sediu: Contract de închiriere, nr. 10 din data 09.08.2012
Data de început a valabilităţii pentru dovada de sediu: 09.08.2012.
Data expirării dovezii de sediu: 09.08.2022.
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Durata sediului: 10 ani.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Bucureşti Sectorul 6, Bulevardul PRECIZIEI, Nr. 28A
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 1114 din data 20.04.2016
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Bucureşti Sectorul 6, Strada PRECIZIEI, Nr. 32A
Act sediu: Contract de vânzare cumpărare, nr. 156 din data 08.09.2016
Durata sediului:nelimitat.

Denumire: Punct de lucru
Adresă: Sat Luna de Sus, Comuna Floreşti, Nr. 101, Judet Cluj
Act sediu: Act aditional nr. 3 din data 31.01.2020 la contract de închiriere, nr. 1 din data 15.02.2016
Data de început a valabilităţii pentru dovada de sediu: 01.02.2016.
Data expirării dovezii de sediu: 31.01.2023.
Durata sediului: 6 ani 11 luni 30 zile.

SEDII SI/SAU ACTIVITATI AUTORIZATE CONFORM ART. 15 DIN L359/2004
Tip activitate autorizată: terţi
Conform declaraţiei - tip model 3 nr. 50245 din 31.01.2019
Activităţi desfăşurate în afara sediului social şi a sediilor secundare (CAEN REV. 2)-
Nu se desfăşoară activităţile prevăzute în actul constitutiv sau modificator
Data certificatului constatator:04.02.2019

Sediul social din:Bucureşti Sectorul 6, B-dul PRECIZIEI, Nr. 28
Tip sediu: principal
Tip model declaraţie: model 3 nr. 533603 din 04.11.2020
desfăşoară activităţi proprii de birou pentru societate
Activităţi la sediu: 

2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic
2562 - Operaţiuni de mecanică generală
3600 - Captarea, tratarea şi distribuţia apei
3250 - Fabricarea de dispozitive, aparate şi instrumente medicale şi stomatologice
5610 - Restaurante
8211 - Activităţi combinate de secretariat

Data certificatului constatator: 06.11.2020

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Bucureşti Sectorul 6, Strada PRECIZIEI, nr. 38 şi nr. 38A
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 496444 din 09.10.2020
Activităţi la sediu: 

5610 - Restaurante
4642 - Comerţ cu ridicata al îmbrăcămintei şi încălţămintei
5224 - Manipulări
5210 - Depozitări
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2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic
3832 - Recuperarea materialelor reciclabile sortate
6820 - Închirierea şi subînchirierea bunurilor imobiliare proprii sau închiriate
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire

Data certificatului constatator: 13.10.2020

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Municipiul Vaslui, Sos. BACAULUI, Nr. 2, Judet Vaslui
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 2 nr. 254950 din 23.05.2008
Activităţi la sediu: 

5224 - Manipulări
5210 - Depozitări
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic

Data certificatului constatator: 28.05.2008

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Municipiul Braşov, Str. 13 DECEMBRIE, Nr. 143, Judet Braşov
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 239123 din 11.06.2020
Activităţi la sediu: 

4642 - Comerţ cu ridicata al îmbrăcămintei şi încălţămintei
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări

Data certificatului constatator: 15.06.2020

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Loc. Luduş, Oraş Luduş, Str. 1 MAI, Nr. 38, Judet Mureş
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 114061 din 14.03.2008
Activităţi la sediu: 

5224 - Manipulări
5210 - Depozitări
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic

Data certificatului constatator: 14.05.2008

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Loc. Pantelimon, Oraş Pantelimon, B-dul BIRUINTEI, Nr. 151, Judet Ilfov
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 114061 din 14.03.2008
Activităţi la sediu: 

5224 - Manipulări
5210 - Depozitări
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic

Data certificatului constatator: 14.05.2008

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Municipiul Craiova, Calea SEVERINULUI, Nr. 23BIS, Judet Dolj
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Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 239123 din 11.06.2020
Activităţi la sediu: 

4642 - Comerţ cu ridicata al îmbrăcămintei şi încălţămintei
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări

Data certificatului constatator: 15.06.2020

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Municipiul Bacău, Strada ARCADIE ŞEPTILICI, Nr. 1C3, Judet Bacău
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 198597 din 11.05.2017
Activităţi la sediu: 

4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări

Data certificatului constatator: 15.05.2017

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Municipiul Ploieşti, Str. BOBALNA, Nr. 88A, Judet Prahova
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 114061 din 14.03.2008
Activităţi la sediu: 

5224 - Manipulări
5210 - Depozitări
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire

Data certificatului constatator: 14.05.2008

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Municipiul Constanţa, B-dul AUREL VLAICU, Nr. 144 B, Judet Constanţa
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 239123 din 11.06.2020
Activităţi la sediu: 

4642 - Comerţ cu ridicata al îmbrăcămintei şi încălţămintei
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări

Data certificatului constatator: 15.06.2020

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Municipiul Iaşi, B-dul POITIERS, Nr. 14, Judet Iaşi
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 239123 din 11.06.2020
Activităţi la sediu: 

4642 - Comerţ cu ridicata al îmbrăcămintei şi încălţămintei
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări

Data certificatului constatator: 15.06.2020

Denumire: PUNCT DE LUCRU

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00
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Sediul secundar din:Bucureşti Sectorul 6, B-dul PRECIZIEI, Nr. 28
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 496444 din 09.10.2020
Activităţi la sediu: 

3250 - Fabricarea de dispozitive, aparate şi instrumente medicale şi stomatologice
3299 - Fabricarea altor produse manufacturiere n.c.a.
4664 - Comerţ cu ridicata al maşinilor pentru industria textilă şi al maşinilor de cusut şi de tricotat
4511 - Comerţ cu autoturisme şi autovehicule uşoare (sub 3,5 tone)
8559 - Alte forme de învăţământ n.c.a.
2221 - Fabricarea plăcilor, foliilor, tuburilor şi profilelor din material plastic
4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări
3811 - Colectarea deşeurilor nepericuloase
3832 - Recuperarea materialelor reciclabile sortate
4677 - Comerţ cu ridicata al deşeurilor şi resturilor

Text suplimentar:  8559 - cursuri de formare si perfectionare in domeniul instalatiilor pentru angajati proprii si 
colaboratori
Data certificatului constatator: 13.10.2020

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Municipiul Sibiu, Str. STEFAN CEL MARE, Nr. 193, Judet Sibiu
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 2 nr. 117257 din 22.03.2011
Activităţi la sediu: 

4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5224 - Manipulări
5210 - Depozitări

Data certificatului constatator: 25.03.2011

Denumire: PUNCT DE LUCRU
Sediul secundar din:Sat Chişoda, Comuna Giroc, DN 59,KM 8+550M STANGA, Judet Timiş
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 45611 din 02.02.2011
Activităţi la sediu: 

5224 - Manipulări
5210 - Depozitări

Data certificatului constatator: 07.02.2011

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Bucureşti Sectorul 6, Bulevardul PRECIZIEI, Nr. 28A
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 334021 din 12.08.2016
Activităţi la sediu: 

5224 - Manipulări
5210 - Depozitări

Data certificatului constatator: 17.08.2016

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Bucureşti Sectorul 6, Strada PRECIZIEI, Nr. 32A
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 3 nr. 496444 din 09.10.2020

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00
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Activităţi la sediu: 
3832 - Recuperarea materialelor reciclabile sortate
5224 - Manipulări
5210 - Depozitări

Data certificatului constatator: 13.10.2020

Denumire: Punct de lucru
Sediul secundar din:Sat Luna de Sus, Comuna Floreşti, Nr. 101, Judet Cluj
Tip sediu: sediu secundar
Tip model declaraţie: model 2 nr. 133991 din 21.03.2016
Activităţi la sediu: 

4674 - Comerţ cu ridicata al echipamentelor şi furniturilor de fierărie pentru instalaţii sanitare şi de încălzire
5210 - Depozitări
5224 - Manipulări

Data certificatului constatator: 23.03.2016

CONCORDAT PREVENTIV
Nu există înregistrări.

FAPTE AFLATE SUB INCIDENTA ART 21. LIT. e-h) din L26/1990
- Urmărire penală:
Nu există înregistrări.

- Dosar penal - trimitere în judecată:
Nu există înregistrări.

- Condamnare penală a firmei:
Nu există înregistrări.

- Dizolvare firmă:
Nu există înregistrări.

- Lichidare firmă:
Nu există înregistrări.

- Insolvenţă:
Nu există înregistrări.

ALTE MENŢIUNI
Nr. intrare: 614162 din 02.12.2019
Tip menţionare: Beneficiari reali
Act asociat: Declaraţie privind beneficiarii reali
Nr. act: 614162 / 02.12.2019

SITUAŢIA FINANCIARĂ PE ANUL 2019
23. PROFITUL SAU PIERDEREA NET(Ă) A EXERCIŢIULUI FINANCIAR:- Profit (rd. 64 - 65 - 66 - 67 - 
68): 6429637 LEI
23. PROFITUL SAU PIERDEREA NET(Ă) A EXERCIŢIULUI FINANCIAR:- Pierdere (rd. 65 + 66 + 67 + 
68 - 64): 0 LEI
19. PROFITUL SAU PIERDEREA BRUT(Ă):- Pierdere (rd. 63 - 62): 0 LEI
19. PROFITUL SAU PIERDEREA BRUT(Ă):- Profit (rd. 62 - 63): 7020918 LEI

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00

9/10



Numar mediu de salariati: 426
Impozite, contributii  si taxe neplatite la termenul stabilit la bugetul de stat, din care:: 0 LEI
1. Cifra de afaceri netă (rd. 02+03-04+05+06): 275626483 LEI
ACTIVE IMOBILIZATE - TOTAL (rd. 07 + 17 + 24): 232143957 LEI

Informaţiile sunt eliberate din registrul central computerizat al comerţului, ţinut de Oficiul Naţional al 
Registrului Comerţului şi au la bază comunicarea înregistrărilor efectuate în registrul comerţului ţinut de către 
oficiile registrului comerţului de pe lângă tribunale până la data de 21.01.2021

S-a eliberat prezentul certificat constatator solicitantului GEORGIANA DEMENCO , fiindu-i necesar la 
Licitaţie.

-----------------
Potrivit prevederilor art. 22 alin. (1) şi alin. (2) din Legea nr. 26/1990 privind registrul comerţului, republicată, cu modificările şi 
completările ulterioare, profesionistul are obligaţia să solicite înregistrarea în registrul comerţului a menţiunilor prevăzute de lege, în 
cel mult 15 zile de la data actelor şi faptelor supuse obligaţiei de înregistrare. Înregistrarea menţiunilor se poate face şi la cererea 
persoanelor interesate, în termen de cel mult 30 de zile de la data când au cunoscut actul sau faptul supus înregistrării.
În cazul persoanelor împuternicite al căror mandat a expirat, însă profesionistul nu a procedat la înregistrarea în registrul comerţului a
menţiunilor corespunzătoare, conform celor de mai sus, acesta va figura în continuare înregistrat în registrul comerţului computerizat, 
cu calitatea respectivă şi cu durata mandatului expirată.

Prezentul document conţine date cu caracter personal a căror prelucrare intră sub incidenţa prevederilor Regulamentului (UE) nr. 
679/2016 privind protecţia persoanelor fizice în ceea ce priveşte prelucrarea datelor cu caracter personal şi privind libera circulaţie a 
acestor date şi de abrogare a Directivei 95/46/CE.
Informaţiile cu privire la datele cu caracter personal furnizate prin prezentul document pot fi utilizate exclusiv în scopul pentru care au 
fost solicitate.

Pentru actele înregistrate în registrul comerţului, a căror descriere nu se regăseşte în conţinutul certificatului constatator/furnizării de 
informaţii (de ex., la rubrica „Alte menţiuni“, „Restricţii“ ş.a.), solicitantul are posibilitatea obţinerii de copii/copii certificate după 
menţiunea respectivă, prin completarea formularului- tip „Cerere - comandă eliberare acte“ şi cu respectarea dispoziţiilor privind 
datele cu caracter personal.

Contrafacerea prezentului document constituie infracţiune şi se pedepseşte conform legii.

Raport generat în data de 21.01.2021 : 08:39:00
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MTNTSTERUL sAnArAll, MUNcU
9r PROTECTIEI SOCTALE

AL REPUBLICIIMOLDOVA
M]/ H T4CTEPCTBO SAPABOOXPAH EH r4F, TpyAA

1/ COt-lt4MbHOrA Snqrrur pEcny6ltr4Kt4 MonAoBA

AGENTIA ttllror.rllA eENTRU SANATATE pu gutcA
HAr_lLlOHAnbHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOTO 3AOpOBbF

MD-2028, mun. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501,fax+37322729725

IDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

NTZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $I NEALIMENTARE X* 3VE

Cauumapuoe 3aKrtoqeHue dnz nut4eeutx u Henut4e6ba npodyronoe

drn/om* tX.. ))

Prin prezentul aviz sanitar se confirmi ci producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmonuquu caHumapHbM 3aKno@HueM nodmrepxdaemce,.tmo npow@dcm@, e@3, ucnutbfieaHue u peanwaqun npodyxrquu / odopydoaauun

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE;

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) I aomemcmey,om caHumapuouy (am) peenaMeHmy (au) (se va indica

denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) I yxasama nonHoe HauMeHoeaHue caHumapHoeo (atx) peenaueuma (oe)

HG nr.9l3 din25.07.2016 Reglementdri tehnice cu privire la cerinlele minime pentru
produsele pentru construcfii, HG nr.308 din29.04.2011, HG nr.278 din24.04.2013

Organizatia-producitoare/importatoare, tara de origine I opeauuaa4ua npouse./umnopmep, cmpaHa npoucxoxdenun

Romdnia, SC "VALROM INDUSTRIE" SRL

Destinatarul avizului sanitar I nonyuament caHumapHoeo saKnpqeHutt

SC "VALROM INDUSTRIE" SRL, Romdnia, Bucureqti, bd.

Ga temei pentru recunoagterea conformitiilii produselor Regulamentului (!or) sanitar (e) menlionat (e) a servit /
Ocnoeaxueu dnn npusuauun npodyxtquu WasaHHoMy (tru) cauumapuouy (am) peanueumy (au) nocny>xuno

Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizd,,
avize sanitare, rapoarte de incerc6ri de la producAtor

(a enumera documentele de insolire, buletinele de analizd / nepetucnumb conpo@dumenutue Oox., npomoKorlbt uccned.)

Garacteristica sanital5 a produselor I cauumapuan xapaKmepucmuxa npodyxquu!
Parametrii (factorii) I noxasamenu (Qaxmopa| Normativul sanitar I canumapuui HopMamue

Articolele sunt confeclionate din materiale admise pentru utilizare in lucrlri de construcfie,
montarea instala{iilor de apd rece qi caldd, canalizare,incdlzke, stafii de epurare in conform
cu documentele normative

Domeniu de utilizare I Odnacma npuMeHeHutt:

Conditiile neoesanE de utilizarc, depozitare, transportare, misurile de securitate I Hedxoduute ycnoeufl
ucnonbso€tEtHun, xpaHeHua, mpaHcnopmupoeKu, Mepil 6esonacnocmu:

plasarea pe piat6 in condiliile respectdrii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVZUL SANITAR

ex:$t.Constant
tel: 574 679

DocUMENTATIE UEDICALA / ueaxrlxHcKaF AoxyMeHraqtre
FORMULAR / oopua Nr. 303-2/e
APROBAT DE MSMPS al RM / Yraep4qexa M3TC3 PM
31.10.11 Nr.828

Centrul de incerceri de laborator acreditat de citre
Centrul Nalional de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
l/lcnbrrarenbHHi na6oparopHbri qeHTp axxpeAxrosaHHbri
HaquoHanbHHMAKKpeAoraqxoHHbrM l-leHrpoM PM i/OLDAC
Certificat nr. Ll-044 din 17.02.2018valabil pan6 la 16.02.2022
Acreditat in Sistemul Ministerului Sen5tetii, Muncii
gi Protecliei Sociale al RM
AxxpelluroBaHHbrri B cxcreMe MuHtrcrepfrBa 3ApaBooxpaHeHuA, f py+a \
CoquanbHoi 3aq!4TH Pecny6ntrK, MonAoBa
Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pene b24.10.2019

februarie a.lz.20l9

PE-X; PE-RT; PEF) anexa!

28, sector 6

montarea sistemelor de apeduct, canalizare

pini la I cauumapuoe 3axnanesue deicmeumentno do: 28 februarie2022

PENTRU SANATATE PUBLICA /tu

0002823

ANSP/HAO3

o3

L



Anexi la Avizul sanitar nr the

Director interimar al Agen{iei
pentru Sinltate Publici

Ex. $t. Constantinovici
0(22) s7467e

din & 2, o{. zots

o Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de put pentru: relele de transport apd potabila, retele de canalizare

o exterioara sub presiune si retele transport apa bruta (netratata)

o Tuburi si fitinguri pentru retele de gaz;

o Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioara;
o Tuburi, fitinguri, camine de vizitare, camine de inspectie pentru: canalizare exterioara fara presiune;

o Tuburi si fitinguri pentru: instalalii de apd rece, apa calda, incalzire cu radiatoare si incalzire prin pardoseala;

o Tuburi si fitinguri pentru: sisteme de irigatii, refulare si incendiu;

o Tuburi pentru: izolatie termica;
o Tuburi si fitinguri pentru: sonde geotermale;

o Rezervoare supraterane si subterane, rezervoare si sisteme AquaPUR pentru: stocarea lichidelor alimentare,

. apa potabila si apa bruta (netratata);
o Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose septice pentru: epurarea biologica a apelor

r menaiere si de producere pentru localitatii si obiective separate.
o Statii de pompare: pentru canalizari exterioare si interioare pentru pomparea apelor uzate menajere;

o Tuburi pentru: protectia cablurilor electrice si cu fibra optica;
. producator VALROM INDUSTRIE SRt

Nicolae FURTUNA



MTNTSTERUL sArArAln, MUNcr!
$r PROTECTTET SOCTALE

AL REPUBLICII MOLDOVA
M14HT4CTEPCTBO 3APABOOXPAHEHT4fl , TPyAA

14 courAnbHora sRulrru PECnyEIil/Kt4 MonAoBA

AGENTTA r.rllrot.telA eENTRU sAuArere puslrcA
HAI_lt4oHAnbHoE ATEHTCTBO OEU.IECTBEHHOTO 3EOPOBbF

MD-2028, mun. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22729725

tDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

DocUMENTATIE MgotcetA I tvesxqxHcxae aoxyMeHraqtrF
FORMULAR / oopua Nr. 303-2/e
APROBAT DE MSMPS al RlVl / vraeprrqeHa M3Tc3 PM
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercdri de laborator acreditat de cdtre
Centrul Nalional de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
,lcnbrrarenbHHi na6opaTopHUi qeHTp axKpenxroBaHHbti
HaqiloHanbHHMAxxpe,AtrraqroHHbrM LleHrpoM PM MOLDAC
Certificat nr. Ll-044 din 17 .02.2018 valabil pand b 16.02.2022
Acreditat in Sistemul Ministerului Sanetetii, Muncii

9i Protecliei Sociale al RM
AKxpeAtrroBaHHbri B cucreMe MxHxcrepcrBa 3ApaBooxpaHe{ue, fpyAa n
CoqtranbHoi 3aulxru Pecny6ntrKx MonAoBa
Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pan6 b24.10.2019

Cauumapnoe saKnrcueHue dna nuuqeoua u Henut4e6ux npodycmoo

dtnlom" 4,2," februarie a.lz.20l 9

Prin prezentu! aviz sanitar se confirmi ci producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmoaquu caHumapHbtM 3aKntGEHueM nodmeepxdaemcn, vmo npousofum@, e@4 ucnonb@eaHue u peuM3aqun npodyxtquu / o6opydoaxun

Tuburi qi fitinguri din polipropilend (PP; PP-R; PP-R+GF) pentru: instalatii de canalizare
instalatii de canalizare interioara; instalafii de apd rece, ap6 caldi qi incdlzire

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (el I aomremcmeypm caHumapHoMy (am) peenauenmy (au) (se va indica

denumirea mmpleti a Regulamentului (lor) sanitar (e) I yxaeama nonHoe HauMeHoeaHue caHumapHoeo (ttx) peenauexma (oe)

HG nr.913 din25.07.2016 Reglement6ri tehnice cu privire la cerin{ele minime pentru
produsele pentru construcfii, HG nr.308 din29.04.2011, HG nr.278 din24.04.2013

Organizatia-producitoare/importatoare, tara de origine I opeaxusa4ua npuseJumnopmep, cmpaHa npoucxoxdeuua

Romdnia, SC "VALROM INDUSTRIE" SRL

Destinatarul avizului sanitar I nutyuamena caHumapHoeo 3aKflGteHutt

SC "VALROM INDUSTRIE" SRL, Romdnia, Bucureqti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temei pentru recunoagterca conformitifii produselor Regularnentului (lor) sanitar (e) menfionat (e) a servit /
Oowaxueu dna npusnaxua npodyxtquu y<asauuouy (aw) @HumapHow @tu) peenaueumy (au) nocny>xuno

Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizd,
avize sanitare, rapoarte de incercdri de la producdtor

(a enumera documentele de inso$re, buletinele de analizA / nepetucnuma anpoadumenauue dox., npomoxonu uccned.)

Caracteristica sanitari a produselof I cauumapnan xapaKmepucmuxa npOyx4uui
Parametrii (factorii) I noxaaamenu (Qaxnapat) Normativul sanitar I caxumapuul HopMamue

Tuburile qi fitingurile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in lucrdri de
construclie, montarea instalaliilor de apd rece qi caldd, canalizare, incdlzire in conformitate
cu documentele normative

Domeniu de utilizare I Ofutacma npuMeHeHun: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesane de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate I Heo6xoOutvrre ycnoeue
ucnanb3o@Hufl , xpaHeHua, mpaHcnopmu ooeKu, uepat 6esonacHocmu :

plasarea pe piap in condiliile respectArii legislaliei in vigoare in Republica Moldova

AVZUL SANITAR este valabil pini la I Canumapnoe 3axnanenue deicmeumenrno do: 28 februarie2022

NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA

RTI-INA

/nqnm)

ANS

NIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $I NEALIMENTARE N,9V,J.

rx{l:';
6rlst'r#'r.7sT

BE*

@or

Z



MINISTERUL sAxArAlu, MUNcI
9r PROTECTTET SOCTALE

AL REPUBLIC!IMOLDOVA
M14HI/CTEPCTBO 3EPABOOXPAHEHl4ff , TPYAA

14 COt-l'4AIt bHOt4 3Aqt4Tbr PECnyBfl 14 K14 M Ofl EOBA
AGENTTA NalroHelA eENTRU sArArnre puaLrcA
HAI_I4OHAITbHOE ATEHTCTBO OETJ.IECTBEHHOTO SAOPOBbfi

MD-2028, mun. Chiginiu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22729725

rDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

DocUMENTATIE tttEotcltA / rr,restrqtrHcKae AoKyMeHraqxe
FORMULAR / oopua Nr. 303-2/e
APROBAT DE MSMPS al RM / YraepxseHa M3TC3 PN,l

31.10.11 Nr.828
Centrul de incerceri de laborator acreditat de cetre
Cenhul Nalional de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
,lcnbrrarenbHUi na6oparopHbrri qeHrp aKxpeAtrToBaHHbri
HaqxoHanbHuMAKKpeAurarlxoHHbrM Qempou PM MOLDAC
Certificat nr. Ll-044 din '17.02.2018 valabil pane h 16.02.2022
Acredrtat in Sistemul Ministerului Sdndtilii, Muncii
Fi Protecliei Sociale al RM
AKKpeArroBaHHb[i s cxcreMe MtrHvcrepcrBa SApaBooxpaHeHtrs, Tpyaa tr
Coq(anbHoi 3au.ltrTbr Pecny6nuKx MonAoBa
Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil p6ni \a24.10.2019

NIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $I NEALIMENTARE N,.SW

Cauumapuoe 3anattoqeHue dnn nut4eeow u Henuu4e6blx npodywtol

dnlom" 9Q ))
februarie a.lz. 2019

Prin prezentul aviz sanitar se confirne ca producerea, importu!, utilizarea 9i desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmonupu caHumapHbtM saKn$qeHueM nodmeepxdaemca, umo npouseodcm@, a@4 ucnub@eaHue u peannaqufl npodyxtquu / o6opydoeauua

Fitinguri qi manqoane din alamd pentru:
qi inc[lzire prin pardosealS

de api rece, ap6 cald6, incdlzire cu radiatoare

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (el I aomeemcmey,om caHumapHoMy (aw) peenaueumy (au) (se va indica

denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) I yxasama nonHoe HauMeHoeaHue caHumapHoeo (atx) peenauenma (oe)

HG nr.913 din25.07.2016 ReglementAri tehnice cu privire la cerinlele minime pentru col

produsele pentru constructii, HG nr.308 din29.04.2011, HG nr.278 din24.04.2013

Organizatia-producitoare/importatoare, tara de origine I opeauusatqun npouse./umnopmep, cmpaHa npoucxoxdexua

Romdnia, SC "VALROM INDUSTRIE" SRL

Destinatarul avizului sanitar I nonyqamena caHumapHoeo 3aKflto@Hutt

SC "VALROM INDUSTRIE" SRL, Rom6nia, Bucure$ti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temei pentru recunoagterea conformitiilii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) menlionat (e) a servit /
Ocuoauueu dnn npusuauua npodyx4uu yxasauuouy (ttu) caHumapHoMy (ttu) peenaueumy (au) nocnytxuno

Demers, certificat de inregistrare, aviztehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizd,
avize sanitare. raooarte de incercdri de la producdtor

(a enumera documentele de insolir6, buletinele de analizi / neryucnumi anpoadumentuue dox., npomoKonH uccned.)

Caracteristica sanitari a produselor I cauumapnan xapaKmepucmuxa npodyxquu!

Parametrii (factorii) I noxasamenu (Qaxmopu) Normativul sanitar I cauumapnafi HopMamue

Fitingurile $i manqoanele sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in lucrEri
de montare a instalaliilor de apA rece qi cald5, incdlzire in conformitate cu documentele

Domeniu de utilizare I Ofutacma npuMeHeHufl: montarea sistemelor de apeduct, incdlzire

Conditiile neoesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate I Heo6xoduuae ycnoeue
ucnarrb@@Hun, xpaHeHue, mpaHcnopmupoeKu, MepH 6eeonacnocmu :

plasarea pe piatd in condiliile respectArii legisla{iei in vigoare in Republica Moldova
AVZUL SANITAR este valabi! pini la I Cauumapuoe saKnp4eHue oeicmeumenbHo do: 28 februariezlzz

EI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLTCA

0002826
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MINISTERUL sAtArAlu, MUNcU
$r PROTECTTET SOCTALE

AL REPUBLICIIMOLDOVA
M14H14CTEPCTBO 3EPABOOXPAHEHT4F, TpyEA

I COq]4AAbHOla SRqmrSt PECnyEfl t1Kt4 MOIAOBA

AGENTIA NATTONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HAUI4OHAn bHOE ATEHTCTBO OEIIECTBEH HOTO 3!OpOBbF

MD-2028, mun. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22729725

IDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

DOCUMENTATIE MEDICALA / MearquHcxae ao(yMeHraLlrs
FORMULAR / oopua Nr. 303-2/e
APROBAT DE MSMPS al RM / vraepx4eHa MATC3 PM
31.10.11 Nr.828

Centrul de incerceri de laborator acreditat de citre
Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOIIOAC
l4cnbfaref, bHbli na6oparopHHi qeHTp axKpeArroaaHHbri
HaqxoHanbHbrMAKKpeAxraqxoHHbrM LleHrpoM PM I/OLDAC
Certificat nr. Ll-044 din 17.02.2018 valabil pan6 b 16.02.2022
Acreditat in Sistemul Ministerului Sen5tetii, Muncii
gi Protecliei Sociale al RM
AKKpeAxToBaHaHi B cxcTeMe MuHtrcTepcraa 3,qpaeooxpaxeHue, TpyAa tr
CoqxanbHori 3aultrTU PecnyonxM MonAoBa
Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pane b24.10.2019

NIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $I IYEALIMENTARB N* 3W

Domeniu de utilizare I Odnacmt npuMeHeHun:

Cauumapuoe 3aKntoueHue dta nuuqeeou u Henut4e6bu npodyt<rnoe

dn/om" &1,, " februarie a.|e.201 9
Prin prezentu! aviz sanitar se confirma ci producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmonupu caHumapHbtM 3aKntoeHueM ndmeepxdaemca, umo npousrcdcm@, e@4 ucnon*3oJnHue u Wanwaq)e npodyxtluu / odopydmnun

Fitinguri din PPSU $i mansoane din PVDF pentru: instalalii de ap6 rece, apA caldd,
incalzire cu radiatoare qi incalzire prin pardoseald

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (el I coomeemcmeyrcm caHumapHoMy (ttu) peanaueumy (au) (se va indica

denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) I yxasamt nonHoe HauMeHoeaHue caHumapHo?o (ttx) peenauenma (oe)

HG nr.913 din25.07.2016 ReglementAri tehnice cu privire la cerinlele minime pentru comerci
produsele pentru constructii, HG nr.308 din29.04.2011, HG nr.278 din24.04.2013

Organizatiaproducitoare/importatoare, tara de origine I opeauusaqun npoueeJumnopmep, cmpaHa npoucxox<deuua

Romdnia, SC "VALROM INDUSTRIE" SRL

Destinatarul avizului sanitar I nonyuamena caHumapHoeo saKzGEHue

SC "VALROM INDUSTRIE" SRL, Rom6nia, Bucureqti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temei pentru recunoagterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) menlionat (e) a servit /
Ocnoanuem dnz npusuanun npodyx4uu yxasauxouy (aw) caHumapHoMy (aw) peenaueumy (au) nocny>xuno

Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizd,
avize sanitare, rapoarte de incercdri de laproducAtor

(a enumera documentele de inso$re, buletinele de analiz.d / neryucnumt anpoadumentuue dor., npofirrl,t<on* uccnd.)

Garacteristica sanitari a produselot I cauumapnan xapaKmepucmuxa npodyxtquu!

Parametrii (factorii) I noxaaamenu (Qaxmopu) Normativul sanitar I canumapnui Horyamue

Fitingurile qi mansoanele sunt confeclionate din materiale admise pentru utilizare in lucrdri
de montare a instalaliilor de ap6 rece $i caldA, incdlzire in conformitate cu documentele normati

montarea sistemelor de apeduct, inc6lzire

Condi$ile necesane de utilizarc, depozitare, transportare, misurile de securitate I Heo6xoduute ycno€rufl

ucnafi b@@Hufl , xpaHeHun, mpaHcnopmupoeKu, MepH 6eeonacuocmu :

plasarea pe piap in conditiile respectdrii legislaJiei in vigoare in
AVIZUL SANITAR este valabil pini la I Cauumapuoe Saxnptenue dedcmeumenruo do:

NATTONALE PENTRU SANATATE PUBLICA

0002825

Republica Moldova
28 februarie2022
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MTNTSTERUL sAuArAlrr, MUNcI
$r PROTECTTET SOCTALE

AL REPUBLICII MOLDOVA
MI/Ht,4CTEPCTBO 3APABOOXPAHEHl/4F, TPYAA

1,4 COqilAn bHOt/ 3AlLll/Tbl PECnvSfl t4 Kt 4 MOflAOBA

AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HALI4OHAnbHOE ATEHTCTBO O6r].IECTBEHHOTO 3[OPOBbF

MD-2028, mun. Chi9in6u, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501 , fax + 373 22 729725

tDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

N\Z SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $I NEALIMENTARE N* 3Y'

Cauumapuoe 3aKnpveHue dta nuu4eeaa u Henuu4e6bw npodyrcrnoe

dnlom " ,il. "
Prin prezentul aviz sanitar se confirmi ci producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmoaquu caHumapHbtM stxnanenuem nodmeepxdaemcn, vmo npousodcmm, a@3, uctlofib@adHue u peuusa4ufl npdyxtquu / o6opydwxua

Statii de epurare, bazine metalice, a apelor menajere qi de producere tip NEYAQUA
cu capacitate pana la 1500 metri/cubi zi

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) I coomeemcmeyrcm caHumapHoMy (au) peenaueumy (au) (se va indica

denumirea mmpletd a Regulamentului (lor) sanitar (e) I yxasama nonHoe HauMeHoaaHue caHumapHoeo (atx) peenauenma (oe)

HG nr.9l3 din 25.07 .2016 ReglementAd tehnice cu privire la cerintele minime pentru
produsele pentru constructii, HG nr.308 din29.04.2011, HG nr.278 din24.04.2013

Organizatiaproducitoarcfimportatoarc, tara de origine I opeanusa4ua npouaeJumnopmep, cmpaHa npoucxan<deuun

Rom6nia, INTERMAK INGINERIE SRL

Destinatarul avizului sanitar I nonwamenr caHumapHo@ saKnKHeHus

SC "VALROM INDUSTRIE" SRL, Romdnia,

Ca temei pentru recunoagterea conformitiilii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) menlionat (e) a servit /
Ocuoeauueu dna npusuanun npdyx4uu yKaaaHHoMy (ttu) canumapnony (uu) peenaueumy (au) nocnyxcuno

Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizd",
avize sanitare, rapoarte de incercdri de la producator

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analizA / nepetucnumb @np@dumenutue dox., nwmoKonbt uccned.)

Caracteristica sanitari a produselor I canumapuan xapaKmepucmuxa npodyxrquu!

Parametrii (factorii) I noxasamenu (Qaxmopu) Normativul sanitar I canumapustil HopMamue

Sta{iile de epurare, bazinele sunt confecfionate din materiale admise pentru utilizare in lucrdri
de constructie in conformitate cu documentele normative

Domeniu de utilizarc I Ofutacma npuMeHeHue:

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate I Hefixoduute ycnoeus

ucnond?oeaHun, xpaHeHue, mpaHcnopmupoeKu, MepH 6esonacsocmu :

plasarea pe piat5 in condi{iile respectArii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

,TIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA

fusrwr
\.,"Ko+#''.1flM

tel: 574 679

A

DOCUMENTATIE lrrtEDtGltA / rr,reauqtrHcKas AoKyMeHraqtre
FORMULAR / oopua Nr. 303-2/e
APROBAT DE MSMPS al RM / Yrgepr<,qeHa M3TCS PM
31.10.11 Nr.828

Centrul de incercari de laboratoracreditat de cdtre
Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
14cnbrrarenbHHri na60paropHbri qeHrp axxpeAxroBaHHbli
HaqroHanbHbrMAKxpeJltrraqxoHHbrM tleHrpoM PM MOLDAC
Certificat nr. Ll-044 din 17 .02.2018 valabil pane b 16.02.2022
Acreditat in Sistemul Ministerului SindtStii, Muncii
qi Protecliei Sociale al RM
AKKpeAtrroBaHHbri B cucreMe MxHrcrepcrBa 3ApaBooxpaHeHxg, TpyAa tr

CoqtranbHoi SaqxrH Pecny6nilKx Mof,AoBa
Certificat nr. 2293din 24.10.2014, valabil pdnd \a24.10.2019

februarie a.lz.20I 9

bd. Preciziei2S, sector 6

de epurare, bazine

pini la I canumapnoe 3axnpteuue dekcmeumenaxodo: 28 februarie2l22
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Daniel Oliva Marcilio de Souza

          

Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents 
are, individually and collectively, referred to in this clause as 'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, 
damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person has signed a contract with the relevant Lloyd's 
Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued by: Lloyd's Register EMEA Branch Rijeka, Zagreb Office, Trg J. F. Kennedy 6b/II, 10000 Zagreb, Republic of Croatia for and on behalf of: Lloyd's Register Quality 
Assurance Limited, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom
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METALSKA INDUSTRIJA VARAŽDIN
d.d.
Fabijanska 33, 42000 Varaždin, Croatia

ISO 50001:2011

Data emitere: 15 Mai 2020 Prima certificare:        
Data expirare:                            20 August 2021 ISO 50001 - 15 Mai 2017 
Numar identificare certificat: 10267179

Certificat de aprobare
Prezentul certificat confirma ca Sistemul de Management al:

a fost aprobat de Lloyd's Register ca fiind conform cu urmatoarele standarde:

Numar aprobare: ISO 50001 – 0042498

Domeniul de aplicare al acestui certificat este:

Proiectare, productie, vanzare si service pentru vane si accesorii vane.

Manager Zonal Operatiuni - Europa de Sud

Emis de: Lloyd's Register EMEA Branch Rijeka

pentru si in numele: Lloyd's Register Quality Assurance Limited



 
 

  

  
 

 

 

 

Daniel Oliva Marcilio de Souza 
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METALSKA INDUSTRIJA VARAŽDIN d.d. 
 
 
 

Metalska ulica 2, 42000 Varaždin, Croatia  

 

  

ISO 45001:2018 

 

 

 

 

 

 

 

 

Certificat de aprobare  

Prezentul certificat confirma ca Sistemul de Management al:  

a fost aprobat de Lloyd's Register ca fiind conform cu urmatoarele standarde:  

Numar aprobare: ISO 45001 – 0042481 

 
Acest certificat este valabil numai in asociere cu programul de certificat care poarta acelasi numar pe care sunt enumerate 
locatiile aplicabile acestei aprobari. 

Domeniul de aplicare al acestui certificat este: 

Emis de: Lloyd's Register Quality Assurance Italy Srl 

pentru si in numele : Lloyd's Register Quality Assurance Limited 

Proiectare, fabricare si service de vane si fitinguri pentru sisteme de alimentare cu apa, canalizare, apa de mare, industrie 
energetica si constructii navale. Productia de vane si fitinguri din fonta si otel sudat. Fabricarea pieselor turnate din fontă 
ductilă și cenusie. 

Data emitere: 15 Martie 2021                Prima certificare: 
Data expirare: 12 Martie 2024 OHSAS 18001 – 11 Aprilie 2018 
Numar identificare certificat:   10349373 ISO 45001 - 15 Martie 2021  

Manager Zonal Operatiuni - Europa de Sud 

Lloyd's Register Group Limited, afiliatii si filialele sale, inclusiv Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), si ofiterii, angajatii sau agentii lor, individuali si colectivi, 
sunt mentionati in aceasta clauza ca  'Lloyd's Register'. Lloyd's Register nu isi asuma nicio responsabilitate si nu este raspunzator fata de nicio persoana pentru nicio pierdere,
dauna sau cheltuiala cauzata de dependenta de informatiile sau recomandarile din acest document sau de orice altceva, cu exceptia cazului in care  persoana respectiva a 
semnat un contract cu entitatea competenta a  Lloyd's Register pentru furnizarea acestor informatii sau sfaturi si in acest caz orice responsabilitate sau raspundere este 
exclusiv in termenii si conditiile stabilite in respectivul contract.
Eliberat de : Lloyd's Register Quality Assurance Italy Srl, Viale Monza, 265 20126 Milano Italy pentru si in numele : Lloyd's Register Quality Assurance Limited, 1 Trinity 
Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 



 
  

  
 10349373 
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METALSKA INDUSTRIJA VARAŽDIN d.d.  

Metalska ulica 2, 42000 Varaždin, Croatia  

ISO 45001:2018  

 

 

 

PJ Ljevaonica  

Metalska ulica 2, 42000 Varaždin, Croatia  

ISO 45001:2018  

 

 

 

PJ Proizvodnja armatura i fazona  

Gospodarska ulica 43, 42000 Varaždin, Croatia  

ISO 45001:2018  

 

 

 

 

  

  

 

Programul certificatului  

Certificat de identitate nr.: 

Locatie Activitati 

Sistem de mangement. 

Fabricarea pieselor turnate din fontă ductilă și cenusie.  

Proiectare, fabricare si service de vane si fitinguri pentru 
sisteme de alimentare cu apa, canalizare, apa de mare, 
industrie, energetica si constructii navale. Productia de 
vane si fitinguri din fonta si otel sudat.  

Lloyd's Register Group Limited, afiliatii si filialele sale, inclusiv Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), si ofiterii, angajatii sau agentii lor, individuali si colectivi, 
sunt mentionati in aceasta clauza ca  'Lloyd's Register'. Lloyd's Register nu isi asuma nicio responsabilitate si nu este raspunzator fata de nicio persoana pentru nicio pierdere,
dauna sau cheltuiala cauzata de dependenta de informatiile sau recomandarile din acest document sau de orice altceva, cu exceptia cazului in care  persoana respectiva a 
semnat un contract cu entitatea competenta a  Lloyd's Register pentru furnizarea acestor informatii sau sfaturi si in acest caz orice responsabilitate sau raspundere este 
exclusiv in termenii si conditiile stabilite in respectivul contract.
Eliberat de : Lloyd's Register Quality Assurance Italy Srl, Viale Monza, 265 20126 Milano Italy pentru si in numele : Lloyd's Register Quality Assurance Limited, 1 Trinity 
Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES, United Kingdom 









































 

AWARD CERTIFICATE 
 

Production heavy corrosion protection 
of valves and fittings 

 
The Quality Association for Heavy Duty Corrosion Protection of Valves and Fittings by Powder Coating 
e.V. (GSK) awards on the basis of the quality committee present test report of the externally supervising 

body and the resolution of the board of GSK for the coating procedure for the production of heavy 
corrosion protection for valves and fittings and for the product families mentioned in the appendix, the 

company: 
  

MIV Metalska industrija Varaždin d.d. 
Metalska ulica 2, 42000 Varaždin 

 
the right to use the quality mark with the performance-related addition RAL-GZ 662/2. 

 
The quality mark is certified by the Institute for Quality Assurance and Labelling e.V. (RAL) 

and protected by registration at the German Patent and Trademark Office as a collective trademark  
(EU trademark 009300138). 

 

 
 

The products, which were manufactured after the conditions of the quality and test regulations (GPB) of 
the GSK, are designated as product families by the enterprise of the office, and in the appendix and on 

the GSK homepage (www.gsk-online.de) listed. They receive the following marking: 
 

 
(four-digit number assigned by the GSK) 

 

This certificate is valid until 31st Dec. 2021 
 
 

Schwäbisch Gmünd, the 3rd December 2020 Managing Director 
 
 
Not valid without annex 
The product families must be listed in the certificate. The user of the quality mark informs GSK about the inclusion of new products 
or changes to existing products in the product approval, and GSK in turn informs the testing institutes. The current list of product 
families manufactured in GSK quality can be found on the GSK website (www.gsk-online.de). 



 

Annex to the certificate of 3rd December 
 

The certificate of the company 
 

MIV Metalska industrija Varazdin d.d. 
Metalska ulica 2, 42000 Varaždin 

 
is valid for the following product families 

 
Product Nominalsize 

F-piece, FF-piece, FFK-piece, FFR-piece, 
N-piece, Q-piece, T-piece, TT-piece, XR, X  

DN 40-800 

E-KS , F-KS, MMA-KS, EN-KS DN 40-300 
EU-ty, MMQ-ty, MMK-ty, MMR-ty, MMA-ty, 
MMB-ty, U-ty, MK-ty, MQ-ty, EN-ty, MI-ty 

DN 40-800 

E-PEHD, MMA-PEHD, U-PEHD, EN-PEHD, 
Q-PEHD, MMK-PEHD, MMB-PEHD, K-PE-
HD 

DN 40-600 

E-BS, U-BS, Dismantling joint/ MDK type DN 40-2000 
Gate valve DN 20-2000 
Butterfly valves DN 20-3000 
Swing check valve DN 20-1000 
Tilting disc check valve DN 50-2000 
Drilling saddle DN 40-600 
Air Valve DN 40-300 
Ball Float Outlet Valve DN40-500 
Underground Hydrant DN50, DN80, DN100  
Surface Hydrant DN80, DN100 DN 150 
Filter, Basket Strainer, Impurities Collector DN 50-1000 
Flap Check Valves DN 40-1000 

 



 

 
 

 
 

MIV Metalska industrija Varaždin d.d. 
Metalska ulica 2, 42000 Varaždin 

 
-GZ 662/2. 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

  
 
 

Schwäbisch Gmünd,   Managing Director 
 
 

 

 

Produsele, fabricate conform conditiilor de calitate si regulamentelor de testare (GPB), impuse de GSK, sunt

concepute ca familii de produse, si sunt listate in anexa,precum si pe site-ul GSK(www.gsk-online.de). 

(numarul din patru cifre este emis de GSK)

Obtin urmatorul marcaj:

dreptul de a utliza marca de calitate cu caracterisiticile de performanta aferente RAL

Marca de calitate este certificata de Institutul de Asigurare a Calitatii si Etichetare e.V. (RAL).
si este protejata la Oficiul de Brevetare si Marca Inregistata Germana ca o marca colectiva.

(marca UE 009300138).

Valabil pana la 31.12.2021

3 Decembrie 2020

Nu este valabil fara anexa.
Gama de produse trebuie sa fie enumerata in acest certificat. Utilizatorul Marcii de Calitate trebuie sa informaze organismul GSK la
introducerea de noi produse sau modificarea produselor existente in aprobarea produsului, iar GSK va informa la randul sau institutul
de testare. Lista curenta cu gama de produse cu certificare GSK poate fi gasita pe site-ul acesteia (www.gsk-online.de)

CERTIFICAT DE APROBARE
Producerea de acoperiri impotriva coroziunii 

grele la vane si fitinguri

  

 

 companiei:

Asociatia pentru Asigurarea Calitatii  Protectiilor Impotriva Coroziunii Grele a Vanelor si Fitingurilor prin 
Acoperire cu Pulbere e.V. (GSK) acorda, pe baza raportului de testare prezentat de comitetul de calitate
al unui organism de supervizare extern si a deciziei consilului de administratie GSK privind procedura

 de acoperiri impotriva coroziunii grele pentru vane si fitinguri si pentru familia de produse mentionate in anexa,



 

  
 

 
 

MIV Metalska industrija Varazdin d.d. 
Metalska ulica 2, 42000 Varaždin 

 
  

 
  

 
DN 40-800 

E-KS , F-KS, MMA-KS, EN-KS DN 40-300 
EU-ty, MMQ-ty, MMK-ty, MMR-ty, MMA-ty, 
MMB-ty, U-ty, MK-ty, MQ-ty, EN-ty, MI-ty 

DN 40-800 

E-PEHD, MMA-PEHD, U-PEHD, EN-PEHD, 
Q-PEHD, MMK-PEHD, MMB-PEHD, K-PE-
HD 

DN 40-600 

 DN 40-2000 
 DN 20-2000 

 DN 20-3000 
 DN 20-1000 

 DN 50-2000 
 DN 40-600 

 DN 40-300 
 DN40-500 

 DN50, DN80, DN100  
 DN80, DN100 DN 150 

 DN 50-1000 
 DN 40-1000 

 

ANEXA A CERTIFICATULUI DIN 3 DECEMBRIE

Valabil pentru urmatoarele grupe de produse:

Denumire Dimensiuni nominale
Piesa F, Piesa FF, Piesa FFK, Piesa FFR, 
Piesa N, Piesa Q, Piesa T, Piesa TT, XR,X

E-BS, U-BS, Compensator de montaj/tip MDK
Vana sertar
Vane fluture
Clapet antiretur
Clapet antiretur cu disc inclinat
Sa de bransare
Vana de aerisire
Vana cu flotor 
Hidrant subteran 
Hidrant suprateran 
Filtru, sorb, colector de impuritati
Clapet de retinere

Certificat al companiei:



 

 

 

Instructions for manhole covers installation 

The frames of the manhole covers are placed on concrete or reinforced concrete structures /base/. 

The main purpose of the support reinforced concrete base/cone (SRCB/C) is to redistribute 

the load in order to prevent breakdown of the manhole cover. The support reinforced concrete 

base/cone                           reduces the load on the cover 10 /ten/ times. 

The diagram below shows the installation sequence of the support base/cone (SRCB/C). A ring 

/frame/ and the cover are placed on the support base/cone SRCB/C. 
 

 

 
Please NOTE! 

 

The ring with the cover is placed on the support reinforced concrete base/cone (SRCB/C), and 

not on the plate covering the shaft. 

1.  Do not place the cover ring /frame/ directly onto the shaft plate, as well as onto a brick 

masonry base. Due to the constant load and following aggressive environmental 

conditions the bricks (masonry) are destroyed under the pressure from the cover ring 

and the cover along with the ring drops below the road surface level. Due to its 

incorrect position /incorrect support area/ the ring flange breaks and subsequently 

begins the destruction of the shaft plate and leads to a complete overhaul of the sewer. 

Subsequent repairs create difficulties for road users, cost a lot of money and can lead 

to accidents. 

Polymer manhole cover 

Cone 

½ ring 

Ring 

Ring 

SP 

SS 

SRCB/C 

MC 

Ogi
Placed Image



 

 

2. The manhole cover must be installed level with the road surface. In order  to avoid 

impact loading and damage to vehicles no element of the manhole should be above the 

surface. 
 

The covers of Reco Production are mandatory opened simultaneously on both sides. 

Reko Production polymer products have the following expansion characteristics:  

up to ± 0.5% at temperatures up to 35 ° C 

up to ± 1.0% at temperatures above 35 ° C 
 

3.   The tilting of the manhole cover during its installation is not allowed. This will lead to 

improper lowering and is the basis for the formation of unevenness that leads to the 

destruction of the cover and will cause damage to vehicles. 
 

4.   When installing manhole covers, only certified support bases/cones (SRCB/C), 

manufactured in factory conditions, according to EN standard, are to be used. 

 

 
Diagram designations: 

MC - manhole cover 

SRCB/C - support reinforced concrete base/cone 

SP - shaft plate 

SS - sewer shaft 

Exceptions are the manhole covers type A15 (load of maximum 1.5 t.), as they can be 

installed directly on the shaft plate. The ring/frame of the manhole shaft must be placed with its 

entire                                   surface on the support base/cone, no protruding parts are allowed. 
 

All manhole shafts of Reko Production Ltd. comply with the dimensions of standard 

EN124/BDS and are mounted on a support base/cone SRCB/C without any clearance. 



 

 

 

FISA TEHNICA 
Capac din material polimercomposit  

RCFB125-DN540 - DN600 

 
 

Descriere   
    
Cod Produs RCFB125-DN540 - DN600 
Tip Clasa B125 conform EN 124 
Producator RECO PRODUCTION LTD 

Dotari 
Sistem de inchidere in 2 puncte 
Cu si Fara balama 

Material 
utilizat Fulgi din Polietilen amestecate cu creda 
Greutate 40 kg 
Culoare Gri , Negru 
  l cerere se pot fabrica o gama larga e cumori 
Atuuri Material rezistent la zgarieturi si uzura 
  Se poate inscriptiona 
  Nevalorificabil la reciclare, face futul inutil 
  Produs total reciclabil, ecologic 

  
Nu absoarbe apa, nu este distrus de la apa precum 
betonul 

  Rezistent la spargere  
 





 

 

 

 

Certificate 
Reg. № 932-3400-En/08.05.2020 

 

 
The management system of 

RECO PRODUCTION LTD 
27 Ravnets Str. 

1280 Novi Iskar, Bulgaria 

 
 

is evaluated and approved for compliance with the requirements of 

 

ISO 50001:2018  

 

Certification scope: 

Production and marketing  

of polymer composite products 

 

 

Work sites: 

1 Stoe Dzhurov Str.  

1280 Novi Iskar, Bulgaria 

 

 

 
 

 

 
............................................ 

BORIS STOYANOV, 

managing director 

 

Without conduction of confirmation visit this certificate is valid within 6 months for date of issue  

Without conducting of surveillance audits this certificate is valid until: 08.05.2021 

After successful first surveillance audit AQ Cert issues Annex 1 expanding the validity to: 08.05.2022 

After successful first surveillance audit AQ Cert issues Annex 1 expanding the validity to: 08.05.2023 

 

AQ Cert- Management systems certification body, accredited by, EA “BAS”, Certificate № 9 ОСС/12.02.2020 

Head office: 19 Banat Str., Sofia, Bulgaria, t.: +35928628357, email: office@aqcert.org 
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