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1. GENERALITATI SI UTILIZARI TIPICE  
 tencuiala decorativa, dura cu aspect mat, structurat ce se utilizeaza pentru finisaje 

exterioare ; 
 tencuiala decorativa acrilica, siliconata, dura cu agregate minerale cu 

dimensiunea 1,5 mm ; 
 aspect masa pastoasa, omogena; 
 disponibila in mii de culori prin nuantare computerizata pe masini de colorat ce 

folosesc exclusiv retete si pigmenti de colorare de la PPG ROMANIA S.A. ; 
 se poate aplica pe orice suprafata de baza minerala precum: tencuieli uzuale de 

var-ciment, ciment-var, gleduri de ipsos, beton, placi de gips – carton si pe 
vopsitorii vechi rezistente la frecare si uzura. 

 Se livreaza in 2 variante de granulatie: 
- 1 mm ; 
- 1,5 mm ; 

2. ELEMENTE CARACTERISTICE PRINCIPALE 
 aderenta deosebita la suport, buna putere de acoperire, timp bun de uscare ; 
 pelicula este permeabila la vapori de apa si impermeabila la apa ; rezistenta la zgiriere, socuri mecanice, solutii 

alcaline, variatii de temperatura, intemperii si la gaze industriale. 
 
3. CARACTERISTICI TEHNICE 
Aspect produs:    pasta viscoasa, omogena 
pH                                                                    8.8 – 9.5 
Vascozotate Brookfield                                    max. 2800 
(cst. 16, vit. 1 – 5) 
Aspect pelicula    pelicula groasa cu aspect de praf de piatra 
 
4. INSTRUCTIUNI DE APLICARE 
Suprafete de baza indicate: toate suprafetele uscate, curate, rezistente, plane, fara fisuri  si fara denivelari. Daca pe suprafata 
ce urmeaza a fi tencuita exista inglobate elemente metalice, acestea vor fi mai intii grunduite cu Danke! Grund Anti-Rugina 
(vopsea de protectie anticoroziva). Inainte de aplicare trebuie obligatoriu finalizate lucrarile premergatoare (stresini, cornise, 
hidroizolatii, jgheaburi, elemente de indepartare temporara a apei, protectiile de glafuri, inchiderile la atic, cofretele pentru 
instalatiile electrice si de gaze, trotuarele). Inainte de utilizare continutul din recipient se amesteca foarte bine. 
 
Nr. 
crt 

Suprafata de baza 
(suport) Pregatirea suprafetei Grunduirea 

suprafetei 
Aplicare 
tencuiala 

1. 
Tencuieli de 
ciment-var, 
var-ciment 

Se curata de murdarie si praf. Tencuielile noi trebuie sa 
fie uscate (cca. 3 saptamini de la punerea in opera). 
La tencuielile vechi zonele reparate sa fie de asemenea 
uscate. Pe tencuielile grosier finisate sau pe cele cu 
denivelari, in functie de situatie se recomanda aplicarea 
unui tinci pentru a permite obtinerea unei acoperiri 
uniforme prin driscuire 

Un strat de 
FASSADEN GRUND, 
colorat in ton 
asemanator cu 
tencuiala 

Nediluata sau 
diluata cu 

max 2% apa 

2. 
Sisteme 
termoizolante de 
fatada 

Se curata de murdarie si praf. Daca suprafata prezinta  
neregularitati acestea se vor inlatura prin slefuirea 
suprafetei. Daca suprafata este fragila, nisipoasa se va 
grundui in prealabil cu TIEFGRUND nediluat 

Un strat de 
FASSADEN GRUND, 
colorat in ton 
asemanator cu 
tencuiala 

Nediluata sau 
diluata cu 

max 2% apa 

3. Placi de gips-
carton Se curata de praf sau mizerie 

Un strat de 
FASSADEN GRUND, 
colorat in ton 
asemanator cu 
tencuiala 

Nediluata sau 
diluata cu 

max 2% apa 

4. 

Vopsitorii de 
dispersie 
existente 
rezistente la uzura 
si frecare 

Se face in prealabil o proba de aderenta cu FASSADEN 
GRUND. Daca este necesar se slefuieste suprafata. Se 
curata bine de mizerie si praf. Daca suprafata este 
grosier finisata sau rugoasa in functie de situatie se 
recomanda aplicarea unei mase de spaclu minerale 
imbunatatita cu adaosuri sintetice pentru a permite 
obtinerea unei acoperiri uniforme prin driscuire 

Un strat de 
FASSADEN GRUND, 
colorat in ton 
asemanator cu 
tencuiala 

Nediluata sau 
diluata cu 

max 2% apa 

5. 
Tencuieli vechi 
minerale foarte 
absorbante 

Se curata de praf sau mizerie Daca suprafata este 
grosier finisata sau rugoasa in functie de situatie se 
recomanda aplicarea unui tinci pentru a permite 
obtinerea unei acoperiri uniforme prin driscuire 

Un strat TIEFGRUND 
si apoi un strat de 
FASSADEN GRUND, 
colorat in ton 
asemanator cu 
tencuiala 

Nediluata sau 
diluata cu 

max 2% apa 
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Nr. 
crt 

Suprafata de baza 
(suport) Pregatirea suprafetei Grunduirea 

suprafetei 
Aplicare 
tencuiala 

6. 
Gleturi pe baza de 
ipsos (numai la 
interior) 

Se curata de mizerie si praf, iar eventualele zone 
deteriorate se repara cu acelasi material cu care s-a 
executat gletul. Gleturile care au suprafata finisata 
lucioasa se slefuiesc obligatoriu. 

Un strat TIEFGRUND si 
apoi un strat de 
FASSADEN GRUND, 
colorat in ton asemanator 
cu tencuiala 

Nediluata 
sau diluata 
cu max 2% 

apa 

 
NOTE:  

 TIEFGRUND se poate aplica nediluat sau diluat cu apa  pana la max.1:4, functie de caracterul de absorbabilitate al 
stratului suport, regula de baza fiind ca dupa uscare  sa nu formeze pelicula (strat lucios); se vor efectua probe pe 
suprafete mici; dupa grunduire suprafata trebuie sa fie rezistenta la zgariere; daca nu s-a obtinut aceasta 
caracteristica se va mai aplica un strat 

 
5. MOD DE APLICARE 

 se aplica la grosimea peliculei, cu fierul de glet din otel inoxidabil sau prin pulverizare air-less; se structureaza prin 
driscuire circulara cu o drisca neteda din material plastic.  

 nu se va aplica pe suprafete foarte fragile (de ex. zugraveala existenta de huma, glet de var, tencuiala de var, gleturi 
de fatada- la exterior); 

 a nu se aplica la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii (in conditii de temperatura care sa permita uscarea 
suprafetei) 

 pentru prevenirea aparitiei nadelor si a depunerilor, tencuiala se va aplica intr-o singura etapa in procedeul ,,umed pe 
umed” (fara intrerupere).; pentru aceasta este necesara prezenta unui numar suficient de aplicatori pe schela ; 

 nu se va lucra in conditii de: temperaturi foarte ridicate sub directa influenta a razelor soarelui, vint puternic, ceata, 
umiditate ridicata de peste 80% si pericol de ploaie si inghet; 

 in conditiile temperaturilor ridicate si foarte ridicate se recomanda ca aplicarea tencuielii sa se faca diluata cu 2% cu 
apa si obligatoriu pe latura fatadei care nu se afla direct expusa razelor solare; 

 nu se recomanda a se reaplica local ulterior produsul in scop de a efectua reparatii si rectificari peste o suprafata deja 
aplicata, deoarece zonele respective vor iesi in evidenta in aspectul general al finisajului; 

 temperatura minima: + 50C pentru suprafata de baza si mediul inconjurator, atat la aplicare cat si in timpul procesului 
de uscare/intarire  ;  

 important pentru tencuiala colorata : prin folosirea agregatelor naturale sint posibile variatii ale nuantelor ; de aceea 
se vor folosi pe aceeasi suprafata numai materiale cu acelasi numar de sarja ; in caz contrar materialele se vor 
amesteca intre ele, pentru a se evita obtinerea unor nuante diferite; 

 curatirea uneltelor de lucru se face cu apa sau apa cu detergent imediat dupa intrebuintare. 
 

6. CONSUMUL SPECIFIC MEDIU 
 cca. 2.00 – 2,20  kg/m2 pentru granulatia de 1 mm 
 cca. 2,9 – 3.1  kg/m2,  pentru granulatia de 1.5 mm, 

in functie de natura suportului si structura dorita. Valoarea exacta a consumului specific se va determina in urma unei probe 
efectuate la fata locului. 
 
7. TIMP DE USCARE 
La 20 0 C si 65% umiditate relativa a aerului; 

 TIEFGRUND: 12 ore ; 
 FASSADEN GRUND: 12 ore ; 
 DANKE! KONTUR: 1 ora uscare superficiala si 2-3 zile intarire in toata masa; 

La temperaturi scazute si/sau umiditati mai mari este nevoie de un timp de uscare mai indelungat. Tencuiala trebuie protejata 
de ploaie cca. 1-7 zile de la punerea in opera (in functie de temperatura) cu ajutorul prelatelor pentru schele. 
 
8. AMBALAREA  
Recipienti din material plastic, inchisi etans, etichetati corespunzator, avind masa neta de 25 kg. 
 
9. DEPOZITARE 
La  loc uscat la temperaturi cuprinse intre + 50 C si + 300C. 
 
10. TERMENUL DE VALABILITATE  
24 luni de la data fabricatiei, cu conditiile respectarii prevederilor de ambalare si depozitare. 
 
11. ELIMINAREA DESEURILOR 
Produsul trebuie evacuat conform reglementarilor legale cu privire la modul de evacuare  a deseurilor. 
Resturile de vopsea se elimina doar in stare uscata fiind reziduuri netoxice ce se trateaza conform legislatiei. 
 
12.COV GATA PENTRU UTILIZARE 
COV limita UE g/l:catA/c: 40(2010) 
COV Produs,max g/l: 40  produs in stare gata de utilizare. 
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Nr. Produs

1 Lirюlеum: RuЬЬ Rйin Сhфs, Rйin Astral, Рrеss Corbrna, Кiпgflооц Extra,
TR, Plus, Теrrаrв 01есо, 16/S, Теrгапа 22,Press СhаrЬrпа,

2 Linolerдn corTprcial
AntbИtb, Antbacteйl, Sotдtd, Sourrd Тех 5,0;
Aootшtb: СоЬц Nanral, Uni Stfidaц Metal, Acotвtic sfuer Knigtfr, PRO, NEO;
Diштюпd SИпdаП:Соlоr, Metal, Nаtшаl, Forte, Plaza, Frеsh
Diatюnd Standart Evohrtioц ТаЬЩ Аtrа;
Diаrrюпd tech МеИI, tech Соlоr, tech Natral;
Diarrrond: Tech Sfuer Кшфt, Sfuer Knigtfr WаШ;

Вrilliапt, Las Vegas, Lшь Strdb 15, Сфиl, Раrачаr1 Sirius;
Sаftý EoosaЁ, Есоtесlц Girabbl Stop 20 JSK, GTabiol Sfuer КшglЦ Safe Decor;
Asfrat СоЬr, Nafiral Тор ЕКrq Сфs, Теrrаrrа Тор, Wall Covering; SiЬrюе,
Мчrачуl, Uniffoob Strrdio 15, Sourdtex5.0, Соsrrюs, FhsЬ МаrЬЬ.

J Liпоlешп репtrч ftrсйреri sportive qi fihвss: Grabosport, Мер 1 0.2, Mega Phý -1- 12,3, Ме&
Uhirrвte l4,3, Ехrеrrю 80, Ехtrеrrю Wool, Stртеmе 67, StprerrB wood 67, Elite 60, Elite
rvood 60, Рrirш, Рrimа wood 67, Grabofux Stаrt, Sиrt phý, CrymFit б0, G}rmFfi 50,
GymFit 40, GymFit 25, Sвmina, Stamirв wood, Sitver Knigtfi FiEtess, Rocket, Vарrец
Uпiflоог Babt, Broadway 17, G,rаЬо Dшlt, Broadway Baht2a, Evderrce 25, EviCerrce 60.

4 Linolerrn rюdbitвL S fuer К пiфt 2,0 ; 3,0 ; 3,2; 3,4птп

5 Litюlешпоmоgец AffbИtic, ATtbacteйl, PIJR, Fortb GrаЬо, Fitt, Сопdшtо,
ТriumрЦ Polb.

6 Yiф Flооr СоrrюrсЫ: Ar.rtibacterЫ Plmk it, Dоmirю, Robust, Idea], SPC.
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DECLARACIÓN DE PRESTACIONES 

No. 003CPR2013-07-01 
 

1. Código de identificación única del producto tipo 
Tipo, lote o número de serie o de cualquier otro elemento que permita la identificación del producto   

Baldosas cerámicas prensadas en seco, con absorción de agua Eb ≤0,5 %  
2. Uso o usos previstos  

Para suelos y paredes interiores y exteriores 
3. Nombre o marca registrada de fabricante y dirección del fabricante 

PAMESA CERÁMICA COMPACTTO, S.L.U 
Camino Alcora, 8 – Apdo. Correos 14 
12550 Almazora (Castellón) ESPAÑA 

4. Sistema o sistemas de evaluación y verificación de la constancia de prestaciones  
Sistema 4  

5.  Nombre y número de laboratorio notificado, si procede – no procede 
 Tarea realizada 
 Sistema de evaluación 
 Documento emitido y fecha de emisión 

6. Prestaciones declaradas 

Características esenciales Prestaciones Especificación técnica armonizada 

Reacción al fuego  A1FL/A1 

EN 14411:2012 

Emisión de sustancias peligrosas:  
- Cadmio PND 
- Plomo  PND 

 Fuerza de rotura > 1 300 N 

 Deslizamiento: PND 

Propiedades táctiles                                                   PND 

Adhesión:  

Adhesivo cementoso tipo C2 > 1 N/mm2 

Resistencia al choque térmico Cumple 

Durabilidad para:  
- usos interiores: Cumple 
- usos exteriores: resistencia a la helada Cumple 

 
Las prestaciones del producto identificado en el punto 1 son conformes con las prestaciones declaradas en el 
punto 6. 
La presente declaración de prestaciones se emite bajo la única responsabilidad del fabricante indicado en el 
punto 3. 
Firmado por y en nombre del fabricante por: 

 
Vicente Roca (Gerente) 

      Nombre y cargo 
Almazora, 01-01-2021 
Lugar y fecha de emisión          Firma  

                                                                                                                       



 
DECLARATION OF PERFORMANCE  

No. 003CPR2013-07-01 
 

1. Unique identification code of the product type 
Type, batch or serial number or any other element allowing identification of the product   

Dry-pressed ceramic tiles, with low water absorption Eb ≤0,5 % 
2. Intended use(s)  

For internal and external, floorings and wall finishes 
3. Name or registered trade mark, and contact address of the manufacturer 

PAMESA CERÁMICA COMPACTTO, S.L.U 
Camino Alcora, 8 – Apdo. Correos 14 

12550 Almazora (Castellón) SPAIN 
4. System(s) of assessment and verification of constancy of performance (AVCP) 

Systems 4 
5. Name and identification number of notified laboratory, if relevant – not applicable 

Task(s) carried out      
AVCP system 
Document issued and date of issue  

 
6. Declared performances  

Essential characteristics Performance Harmonised technical specification 

Reaction to fire  A1FL/A1 

EN 14411:2012 

Release of dangerous substance, for:  
- Cadmium NPD 
- Lead  NPD 

 Breaking strength > 1 300 N 

 Slipperiness NPD 

Tactility                                                   NPD 

Bond strength/adhesion, for:  

Cementitious adhesive, type C2 > 1 N/mm2 

Thermal shock resistance Pass 

Durability for:  
- internal use: Pass 
- external use: freeze-thaw resistance Pass 

 
The performance of the product identified in point 1 is in conformity with the declared performances in point 6. 
This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manufacturer identified in point 3. 
Signed for and on behalf of the manufacturer by: 

 
Vicente Roca (Manager) 

Name and function 
 
 

Almazora, 01-01-2021 
Place and date of issue          Signature 

                                                                                                                       









Organism Certificare
MD2023, str. Uzinelor, 412, of .4, mun.

tel./fax. +373 22 903 001. mob. +373 78 l91 001

e-mail:

GERTIFIGAT
DE VERIFICARE A ASTGUnAnU CONTROLULU rRODUCTTET iU ruemCA

Numflrul: CV-049-2021

ELEMENTE DE BORDURI DE BBTON OBTINTJTE PRIN METODA PRESARII

Utiliza re : Separarea, delimitare a frzicd, sau vizualf, ,

drenarea la rnarginea zonelor pavate sau alte suprafete acoperite.

Produse de:

s"c. *IACOBA$ CONSTRUCT' S"R.L.,
str. Uzinelor, 18616, mun.Chiqinlu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chiqinluluio 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de cdtre producitor incercdrilor inifiale de tip penhu produs Ei unui control al
procesului de producfie care cuprinde toate misurile necesare penhu indeplinirea

Ei menfinerea cerinlelor specificate in documentele de referin$a. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controluluiaroducfiei in fabricd de cdte producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele

privind incercdrile iniliale de tip qi va efectua supravegherea continud a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea confrolului producXiei in fabricd descrise in

anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1340:2010/ SM SR EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 08.07 .2021qi va rimdne valabil pdnl la data de A7 .07 .2024,
atf,t timp cdt standardul armonizat, produsul pentru constructii" metodele de evaluare a constanfei

performanfei qi condiliile de produclie in fabricd nu sunt modificate esenfial.
Acest certificat poate fi suspendat sau rehas dacd se constati ci nu se rnenfin conditiile

inbaza clrora a fost emis.

Certificat valabil doar cu conditia vizlrii anuale.

Director General
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Organism Certificare Produse 
'TCERTMATCON"lvDZOz3, str. Uzinelor, 412, of .4, mun. Chiqindu, Republica Moldova.

tel./fax. +373 22 903 001, mob_ +373 78 l91 001.

e-mail: 'l;', ,;' '; ;;.';q ,,,' I

CERTIFIGAT
DE VERTFICARE A ASIGUnAnn CONTROLULU PRODUCTTET iU FnnmCA

Numlrul: CV-048-2021

DALE $T PAVELE DB BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII,

Utilizare:
DALE - in zonele pavate de circulafie.

PAVELE - pentru utilizare pietonalE, utilizare a vehiculelor, p u drumuri pietonale, zone
pietonale, piste de bisiclete, parcuri, qosele, autostrdzi, spa{ii industriale, stalii de autobuz, benzindrii.

r Produse de:
. s.c. *IACOBA$ CONSTRUCT" S.RL.,

str, Uzinelor, 186/6, mun.Chiqiniu, Republica Moldova
Loc de produc{ie: str. Chiginflului, 60, or. Singera, Republica Moldoya

Produsele'sunt supuse de cdtre profircitor incerclrilor inifiale de tip penfru produs qi unui control al
procesului de producfie care cuprinde toate mf,strile necesare pentru indeplinirea

gi menfinerea cerin.telor specificate in documentele de referin@. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului p_roducfiei in fabricl de cf,te produc5tor confonn sistemului 4, a evaluat rapoartele

privind incercdrild initiale de tip qi va efectua supravegherea continud a procesului de producfie.
Acest certif,rcat atesti indeplinirea prevederilor privind asiguarea contolului producfiei in fabric[ descrise in

anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1338:2010/SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1339:2010/SM SR BN 1339:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima datd la data de 08.07.2021qi va rim6ne valabil p6na la data de 07 .07 .2024,
atf;t timp c6t standardul armonizat, produsul pentru construcfii, rnetodele de evaluare a constan,tei

performanlei Ei condiliile de producfe in fabricd nu sunt modificate esenfial"
Acest certificat poate fi suspendat sau retras dacd se constatd ci nu se rnen{in condifiile

in baza cf,rora a fost emis.

Director General

Certificat valebil doar cu conditia vizlrii anuale.



COMPANY

WITH QUALITY SYSTEM

CERTIFIED BY DNY

:lso 9001/2016

cERT-00218Q26083R4S -MlL-SINCERT

COMPANY WITH

ENVIRONMENT MANAGEMENT

SYSTEM CERTIFIED BY DNV

ISO 14001:2015

cERT-00218Q26083R4S -AE-MlL-SINCERT

MAYSKY TRADING CO., LIMITED

NO.1102, 11F, Building Lingnan. North of Lingnan Avenue,Chanchenl

District.Foshan Citv China

CERTIFICATE OF QUATITY ACC. TO EN 10204-3.1
To: INOXPLUS SRL

Mill's fita Inox Ne: 04110L0028-000340 # 0421011352-000102

Specifications: Stainless Steel Welded Tube

Order N': MTQ20211214CO01

Test Datei 2O22lL/2O

Tolerances:EN/lso lL27 D3 l13

ITEM

NO.
SIZE{mm) HEAT N9 PIECES METERS GRADE

Chemical Composition (%) Tension Test Hardness

c s Mn P 5 N Cr Mo

YS TS Elongatior HRB
XECUT ON

Mpa
>=L75

Mpa
>=480

>=40 <90

1 16* 1.0*5000 MSK112133042C 914 5444 304 G600 o.o42 o.46 0.93 0.038 0.002 8.05 La.23 296 628 56.5 86.7

2 15*1.2*5000 MSK112133042C 346 2075 304 G600 o.042 046 093 0 038 0.002 805 18.23 295 628 55.5 867

3 38*1 2'6000 M5K112133042C 379 304 G600 0 042 0.45 0.93 0.038 0.002 805 L8.23 628 565 867

4 50.8r1.2*6000 MSK112133042C 366 2t96 304 G600 0.042 0.46 0.93 0.038 0 002 8.05 18.23 296 628 55.5 86.7

5 14*1.0*6000 MSK11213304WG 304 G600 0 042 0.46 0.93 0.038 0.002 8.0s 18.23 296 628 55.5 467

6 16* 1.5*5000 MSK112133042C 372 2232 304 G600 o.042 o.46 0,93 0.038 0.002 8.05 18 23 ZJE 628 )oJ 861

7 12*r 2*6000 MSK11213304WG 180 1080 304 G600 o 042 o46 0,93 0 038 0 002 8.05 78.23 296 628 56.s a67

8 42.44L.2+6000 MSK112133042C 183 1098 304 G600 o.o42 o46 0.93 0.038 0.002 8.05 L8 23 zto 628 565 86.7

9 38*1 5*5000 M5K112133042C L64 984 304 G600 o o42 046 0.93 0.038 0.002 805 t8 23 628 55.5 86.7

1.0 50 8*1.5*6000 MSK112133042C 109 554 304 G500 oo42 o46 0.93 0 038 0 002 8.05 7a.23 296 628 565 86.7

11. 70*1 5*6000 MSK1r.213304FT 80 480 304 G600 o 042 o.46 093 0 038 0 002 805 18.23 296 624 565 a67

72 85* 1.5*6000 MSK11213304FT 70 420 304 G320 0.042 046 0.93 0 038 0.002 8.05 t8.23 296 628 55.5 867

15 30*30* 1.2*6000 MSKr.12133042C 352 2tL2 304 G320 0.042 046 0.93 0 038 0.002 80s L8.23 296 628 565 86.7

L4 20*20* 1.2*6000 M5K112133042C L78 1068 304 G320 o.o42 0.46 0.93 0.038 0.002 805 18.23 296 628 555 467

I) s2*1 5.6000 MSK11213304FT 250 1500 304 ASTM 270-

lnside bead
0 042 o.46 0.93 0 038 0 002 8.05 14.23 296 6Za 56.5 861

16 1.04x2.0'6000 MSK11213304FT 100 600 304
removeo+

Inside

Polish+

G600

o.042 0.46 0.93 0.038 0.002 8.05 L8.23 296 628 56.5 86.7

t7 34r 1.s+6000 MSK11213304FT L61 roo2 304 o 042 0.46 0.93 0 038 0.002 8.05 L8.23 296 628 56.5 86.7

Test Results
Heat treatment: 1050C Hypcrtrcmpcs dccapes

Tecnof ogf caf test:Aplatlessemem:OK/ ============ I ============ | ====

Residual Corrosion Test aCc,to:=========

WarmebenandlunB/Trgiremem termlque/Trgttamento termtco

Tecnnologusche Prurung/Exemen technologlque/Prove lecqolog/che

Korrosionstordemde Ruckstaden/Essai residues corrosil/Prova residui corrosivi

lk Bestandlgkeit/Essai corr.intergr/Prova di corrosione intergranufare

zerstoruntsfreie Prufong/Coninsle non destructiUControllo nno distrottivo

Dichtheitsprufung/Essai d'etsncheiteiprave oi tertuta

Verwech/ungsprutung/Easai P.M.l/Prove nntimiscuglio

Besichtigunt and Ausmessling/Contmle visuel et dimansionef/Controllo viaivo e dimertsionele

The products of our company are material. Our companv has obtain the ISO 9001 (2000) Certificate. On performance of this certificate of fitness, both

sides should settle the problem by In case no settlement can be reached through negotiation the case should then be submitted for arbltration to the China

lnternational Economic and Trade Arbil Beijing, in accordance with its Arbitration rules!
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