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MOLDOVA EUROPEANA

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.1, Outer diameter up to 63 mm

Type, Model KONTI HIDROPLAST PE100/100RC

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0645
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 ((S.

Dr. Ina Forster o bl K

Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0645 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter up to 63 mm
Minimum wall thickness inner pipe: 2,3 mm

Material: PE 100-RC
Type: see production facility related material list

Colour outer layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8138CQ0016

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-A_2NCT+ dated 2022-06-20

R22 06 4236-A_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0646
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 Cq‘

Dr. Ina Forster
Certification Body

N

.
|

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list
Colour outer layer: black

Colour middle layer: royal blue

Colour inner layer: black

DW-8143C00244

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20

R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0647
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 ((3‘_ f 4

Dr. Ina Forster
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

Certificate

Technical Data

Testing laboratory/
Inspection body

Test report(s)

ANNEX

P1R0647 dated 2023-06-20

PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Maximum wall thickness inner pipe: 70,0 mm
Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list

Colour outer layer: black
Colour middle layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8148C00245

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY

R22 06 4326-D_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_PLT+ rev 1 dated 2022-11-09

R22 06 4326-D_PLT+ dated 2022-11-09

R22 06 4236-D1_ACT_longitudinal dated 2022-06-20
R22 06 4236-D2_ACT_circumferential dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



MINISTERUL INFRASTRUCTURII $I DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

S Evaluare Tehnicd
\ Moldoveneascd

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-047:2023

Valabilitate pand la 30.12.2026

Cod NM MD 3917 21
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roménia,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP L,JINMACOMPROIECT” SRL, MD 20135, or. Chisindu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 16 pagini §i anexa 20 pagini care face parte integranté din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnica
tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

_Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse. procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ~INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL,. str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST". Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-
047:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referintd si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-
MENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Teava multistrat din PE 100 - RC, este
fabricata de firma KONTI HIDRO-
PLAST, in Macedonia, din polietilend
(PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-
extrudate atat din exterior cat si/sau in in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului uman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastra (sau neagrd). daca
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va contine o dunga
albastrad pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile exterior si interior de cu-
loare albastra sau neagra, din
PE 100 RC (grosimea straturilor
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastra.

Alimentare cu apa potabila, in-

Teava de culoare neagra cu
Aspect dunga albastra sau de cu-
loare albastrda 100%
D ; Alimentare cu apa potabila,
omeniu . .
o instalatie subterana, cu po-
utilizare S e
zare cu sau fara pat de nisip
o Integral PE 100-RC, monos-
trat
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17: SDR11: SDR9:
Clase presi- | SDR7.4; SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pand la DN 125 mm
Forma de disponibila in colaci, de la
livrare DN 140 mm — bare drepte de
6msi12m

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastrd)
din PE 100 sau PE 100 RC:

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 —

Domeniu : 2
cia stalatie subterand. cu pozare cu
utilizare . E,
sau fara pat de nisip
a. Dublu strat PE 100 RC / PE
Material 1 ;
b. Triplu strat PE100 RC/PE
100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni |[DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9:
Clase pre- |SDR7.4; SDR6
siune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm dis-
Formd de |ponibila in colaci, de la DN 140
livrare mm — bare drepte de 6 m si 12

m |

Tabel 3. Tip 3: Teavd multistrat cu strat
aditional protector din PP cu/ fara fir con-

ductor

Aspect

Teava monostrat de culoare

neagrd din PE 100 RC sau
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teavd multistrat de culoare
neagrd/ albastrd din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
cu 0 manta protectoare din po-
lipropilena, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii; tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasa din cauza incarcdrilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare si
conducta de baza a fost aleasa
cat sa compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
ozitionarii tevilor.

Alimentare cu apd potabila,
instalatie subterand, cu pozare
fara pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
grosime minima de 0.8 mm si
leste suplimentar grosimii con-
ductei;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni [DN (mm): 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17: SDR11; SDRY;
Clase presi- [SDR7.4; SDR6

une PN (bar): 10, 16. 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm in colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 msi 12 m

Forma de li-
vrare

* SDR = d,/e,, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc

mai multe combinatii de materiale (Tab.

Evaluare tehnicia 02/05-047:2023

2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilend de inaltd densitate, diferita
de PE 100 prin rezistentd semnificativ
mai ridicatd la abraziune, fisurare si pro-
pagarea lentd a fisurilor in comparatie cu
PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cerintele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, pentru ca-
racterizarea acestui tip de polietilend a
fost introdusd cerinta suplimentard de
efectuarea unui test complet de fluaj
FNTC, pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil si ductil) in timpul fi-
surdrilor la solicitarile de mediu.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fara
pat de nisip).

1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastantd cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rece):

- numele producatorului;

- norma de fabricatie

- tipul de teava (tip 1, 2, 3);

- dimensiunile nominale: DN ext X €;

- specificarea materialului;

- seria SDR; clasa de presiune PN

- data (z/L/an; ora) si locul de fabrica-
tie.

Fiecare livrare va fi insotita de declara-
tia de performanta, aferenta lotului de fa-
bricatie, precum si de certificatul de ga-
rantie.
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2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Tevile sunt utilizate la executarea si ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interioare
sau exterioare de apa rece, pentru:

- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladiri
similare din industrie-grupuri sanitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabila;

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apd de consum
(intre bransamentele instalatiilor interi-
oare de alimentare cu apa si statiile de ri-
dicare a presiunii din cladiri/ ansambluri
cladiri);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor. In cazul in care nu sunt comune
cu instalatiile interioare de alimentare cu
apa;

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitatilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-X1II din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
fera produselor caracteristici fizice i me-
canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masa, densitate, reversia
longitudinald a tevii (dupa incélzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioard la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apa in apd, capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, o inelard indicata 5.4
MPa), proprietati de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele in toate vari-
antele constructive prezinta o bund rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat si in
conditiile normale de punere in opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. In exploatare nu
prezintd riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandatate si mediu inconjurd-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrérilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-
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cidente la utilizarea lor normala §i In con-
ditiile prevdzute in instructiunile tehnice
date de producitor.

Siguranta si accesibilitatea in exploa-
tare a traseelor de distributie §i transport
- realizate cu teavd multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd dacd sunt
respectate:

- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor, presiunii de utilizare si a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbindrilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere in opera din pro-
iectul de executie;

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusa de normele in vigoare cu stabilirea:

* masurilor care trebuie luate In caz
de avarii si intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apa (ex: cazul fisurarii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata in fitinguri
si realizarea unor imbinari cu defecte; se
asigura coaxialitatea tevii cu fitingurile si
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizatd con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etanseitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilend de inalta
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor In operd sd necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceastd cerinta.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o buna rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viata a produsului este apreciata
de producator la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii in opera, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazd pe baza normelor tehnice ale pro-
ducatorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnica permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregatire si pornire extrudere $i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilend,
cu urmdrirea in permanenta a aspectului
tipului de teava produsa, cu evitarea de-
formarilor si pastrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- rdcirea tevilor prin baie de racire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
mei, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;

Pag. nr. 5



- bobinarea, legarea si etichetarea te-
vii;

- depozitarea si livrarea productiei.

Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia,  detine  certificate  1SO
9001:2015: EN ISO 14001: 2015:
OHSAS 18001:2007; EN [SO
50001:2011.

in vederea asigurarii constantei cali-

tatii, producatorul va urmari:
e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime $i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.
e Extern unititii: mentinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitatii produselor
poate fi efectuatd dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datorita performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operda se realizeaza con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati In acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt ase-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomanda ca acestea sa fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste addncimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuata la o temperatura a aerului de

pana la -5°C.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale si zgérieturi ale suprafete-
lor, unde conditiile de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducdtorul recomanda ca montaj alternativ
si instalarea conductelor direct in sol fara
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
ridicatd a conductelor PE 100 RC fatd de
propagarea lentd a crapaturilor permite
asezarea tevilor in soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci si pietre sfardmate
pand la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sa sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai Ingropat,
adancimea gropii de montaj este corelatd
cu dimensiunile produsului incét sa asi-
gure acoperirea integrald a acestuia. Baza
santului de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sapaturd trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atét in plan orizontal cét
si in plan vertical, indiferent cd sdpatura
se executd cu peretii verticali (cu sau fard
sprijin) sau cu taluz inclinat;

- pe fundul gropii de montaj se aseaza
uniform un strat de 5 = 15 cm de nisip;

- se aseazd produsul intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executa lucra-
rile auxiliare de montaj care prevad:

- verificarea integritatii tevii multis-
trat, privind posibilele deteriordri ca ur-
mare a transportului, depozitérii sau ma-
nipuldrii necorespunzatoare;

- verificarea caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) conform cu proiectul de mon-
taj:

Polietilena poate fi conectatd dintre
tevi sau tevi si echipamente in moduri di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

* Sudarea cap la cap

* Sudarea prin electrofuziune

* Conectarea mecanica

La saparea santurilor de montaj si la
instalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncii in vigoare.
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Prevenirea noncalitatii n procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tistrat se folosesc mai multe combinatii de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistentd semnifi-
cativ mai ridicatd la abraziune, fisurare si
propagarea lenta a fisurilor in comparatie
cu PE 80 si PE 100 obisnuite: astfel prin
conceptia lui, pentru ca PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate in cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tara de verificare pentru materia prima
prin testul complet de fluaj la solicitarile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creata specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilend de inalta densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fata de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare Tn conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fara pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apa
rece. in acord cu: NCM A.08.02, CP
G.03.02, CHuIT 2.04.02. GOST 12.3.00.
precum si precizarile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producitoare.

Evaluare tehnica 02/05-047:2023

Proiectarea lucrarilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tinand seama de
recomandarile producatorului.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producdtor i co-
merciant prin declaratia de performanta
eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaraia
de conformitate cu acesta (data de produ-
cdtor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate, declaratie de performantad
pentru materiile prime i materialele utili-
zate si de instructiuni de utilizare, exploa-
tare si intretinere elaborate dc producétor
in limba romana. Producétorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operda a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tinand cont de re-
comandarile producdtorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

Pag. nr. 7



3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii
tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in condiiile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificéri ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratia
de performanta eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciata favorabil, daca se respecta prevederile prezentei
Evaluari Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

e Calitatea produselor si metodele de uti- . . .
: drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- i sl
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT" HEARTRIN

RL. e e ; :
S e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de Incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenita in legaturad
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

¢ Oriunde se face referire in aceasta eva- R e :
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte si fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaluari:

¢ Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 decembrie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni tnainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

M Anastasia BELOUSOVA

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL
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DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-

nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 3, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializata nr. 5 "Produse. procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incadlzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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A. DESCRIEREA
1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricata de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilend (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atat din exterior
cét si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman.

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

Aspect

Teavi de culoare neagrad cu dungd albastra sau de culoare albastra
100%

Material

Integral PE 100-RC., monostrat

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9: SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

a. Teava cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastrd) din
PE 100 sau PE 100 RC:; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm
sau 8%) de culoare albastra (sau neagra). daca exteriorul este de cu-
loare neagri, teava va contine o dunga albastra pentru identificarea

Aspect apei potabile.
b. Teava cu strat triplu — straturile exterior si interior de culoare al-
bastrd sau neagrd. din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagra sau albastra.
; a. Dublu strat PE 100 RC / PE 100
Material

b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9: SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cu/ fara fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teava mul-
tistrat de culoare neagréd/ albastra din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastrd cu o manta protectoare din polipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila). Grosimea minima a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcarilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare $i
conducta de bazi a fost aleasa cat sa compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitionarii tevilor.

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de 0.8 mm si este
suplimentar grosimii conductei;

In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-
tare.

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 — 800 SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
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3 Elemente

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcdtuire PE 100-RC, este o polietilend de inaltd densitate, diferitd de PE 100 prin rezis-
tentd semnificativ mai ridicata la abraziune, fisurare si propagarea lentd a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depaseste cerintele
minime aplicate in cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietilend a fost in-
trodusd cerinta suplimentara de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurarilor la solicitarile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima. care trebuie s fie nsotitd de buletine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in opera a produselor evaluate se realizeazd in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru executarea si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apd rece in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

I Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12 mai 2023 eliberat de Agentia Nationala pentru
Sanatate publica a Republicii Moldova:

2 Grupa specializata nr. 5 1si insuseste rezultatele conform Agrementului tehnic roménesc,
eliberat de INCD URBAN-INCERC - Sucursala Iasi, Romania.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.

Nr. Caracteristica

UM Metoda de Valoare Valoare Unitatea
incercare de referinta Maésurata executanta

A. Determindri pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polietilena de inaltd densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru material conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04

Indicele de fluiditate la cald i 4borator tehnic
in masa (MI'TR). C'0|.1d|;u: ‘ ' IS-O 1133- K ONTIHIDRO-
I'emperatura de extrudare: |g/10 minj 1:2011 02-1.4 0,242 PLAST
190°C Greutate proba: SKg, Metoda A 3
S " = Macedonia
timp: 10 min.

SR EN ISO Laborator tehnic
Densitate la 23°C Kg/m?* | 1183-1:2013 >930 946,2 KONTIHIDRO-

Metoda A PLAST
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Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
minare: 1052°C Timp: 65
min.

mg/kg

SREN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B. Determindri pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR

EN 12201-2+A1:2014

B1. teava tip 1, din polietilend PE 100 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercéri nr. 18-6H06-000035/ 12.05.2018

Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PN10 PE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 ®250x14.8 GRAD B 03 18 06 35

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251.5 251.1
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <5,0 2.2
Grosimea peretelui tevii e EN 2201 € max: 16,4 15,8
2 | i tolerant UL e e T (e 153
> IDIETRR cap. 6.3.tab. 2 [~ ™" 7 ?
Indicele de fluiditate la cald
in masa: =
. ISO 1133- 02-14 * 0,250
3 | e ;‘e’:&:‘e o /10 min| 1:2011 £ 0,245
+ 0, 0,
* Diferenta max. intre MFR Mctoda s e 2%
teava si materia prima
ReYF:l‘SIa longitudinala a SR EN 12201- | _ < 3 . 1.58
tevii RI fara modificarea p
4 P T i % 2+A1:2014, AL 1,36
(dupa incalzire la 110°C si . |aspectului initial
S cap. 8, tab. 5 ) 1,49
racire) a tevii
Rezistenta hidrostatica la % .
presiune interioard la 80 °C SR N Laadle |- ﬁm.i ﬁsur'l . .| Ptest7,0
. . 2+A1:2014, - fara modificari
- | Tip test: apd in apa, capsu- bar
5 s tip A bar cap. 7, structurale -
B _ SRENISO |- fard pierderi | P
Conditii expunere: 180 h, ¢ : : conform
; B 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

B2. teava tip 2, din polietilena PE 100 RC, DN 160, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H/HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data productiei tevii 25.04.2018, Raport incercari nr. 18-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143 C00244 TW DIN 12201 PE 100
RC/PE100/ PE100RC TYPE 2 K1464 PN10 SDR17 ®#160x9.5 GRAD B 04 18 06 125

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem. max: 161.0 160.4
1 | (Diametrul exterior mediu) mm | 2+Al1:2014, dem. min: 160.0
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <3.2 11
201-
Grosimea peretelui tevii i EN L] € max: 10.6 10.2
- si tolerante mm 22004, €min: 9.5 9.7
cap.6.3,tab.2 |~ ™" 7 ’
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
* MFR mate'rle prima 1SO 1133- 02-14 * 0,290
, | * MFR teava o/10 min| 1:2011 = 0,283
° | = MFR strat intermediar al- oy o = 0,243
: Metoda A, +20 %
bastru 3%
* Diferenta max. intre MFR
teava si materia priméa

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia
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Re&ersna longitudinala a SREN 12201- ) 53_ 1,56
tevii RI fara modificarea
4 | TS e ; % 2+A1:2014, SRR 1,64
(dupa incalzire la 110°C si S aspectului initial 137
racire) P Spaie a tevii ? Laborator tehnic
ReZl.sten;'a hld.l'OSt-allCé la0 SR EN 12201- | - fira fisuri KONTIHIDRO-
presiune interioara la 80 °C ; 2 .~ .. Ptest PLAST
g : 2+A1:2014, - fara modificari .
5 Tip test: apa in apa, capsu- b 7 | 6,95 pro- Macedonia
lare tip A ar cap. /, structur.a e . dus con-
Conditii expunere: 180 h, ¢ SRENISO, 12 Hirh pitren form
inelara indicata 5,4 MPa RESHE [ei
B3. teava tip 3. din polietilend PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incercari nr. 18-
6H06-000133/11.05.2018
Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ®250x22,7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133
Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250.,6
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, e win: 250.0 250.,5
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <5,0 1,0
, | Grosimea peretelui tevii 55 ENzl?iOI- € max: 25,1 23.8
“ | si tolerante Sl Al0LE Cmins 227 23,4
¥ cap. 6.3,tab.2 | ™" 77 ?
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
* MFR materie prima ISO 1133- 02-14 . g’%gg
3 | » MFR teava ¢/10 min{ 1:2011 " 0'273
* MFR strat protectie PP Metoda A. +20 % ”
= Diferenta max. intre MFR .
teava si materia prima Laborator tehnic
Reversia longitudinala a <3 KONTIHIDRO-
2 SR EN 12201- | . _ % PLAST
4 | tevii RI Y 2+A1:2014 fara modificarea 1.52 .
(dupa incélzire la 110°C si ° . |aspectului initial : Macedonia
S cap. 8, tab. 5 i
racire) atevil
s oA 18.80°C SREN12001- |- Brkfiswri_ | .
Ti S 2+A1:2014, - fard modificari| " 5
o ip test: apa in apa. capsu- 13,3
3| tare tip A bar cap. 7, structurale s
i . SR EN ISO - fara pierderi P
Conditii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid conform
inelara indicata 5,4 MPa )
SR EN 12201-
Proprietati de tractiune: alun- 2+A1:2014,
6 | girea la rupere, pentru e,> % cap. 7 > 350 S511.3
12 mm SR EN ISO
6259-1:2002

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®.

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/05-
030:2018, Nr. 02/05-048:2021.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor

NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

CHull 2.04.02-84 Bojocuabxenue. HapyKHbie CETH U COOPYKEHHUS
GOST 12.3.006-75 Cucrema cTanaapToB 0e30MacHOCTH TpyJAa. JKCIlTyara-

1Ml BOJIOIIPOBO/IHBIX H KaHATN3AIMOHHEIX COOPYKEHHH 1 CEeTeH. O6mue Tpe-
OoBaHUs 0E€30I11aCHOCTH

SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
Legea nr. 721-X1II din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuitd din urmatorii specialigti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricata de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-047:2023 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apd rece. Nu se utilizeaza
pentru instalatii de incalzire sau instalatii sanitare de apa calda menajera, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sd realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspat

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 [evaluz ‘ Pag. nr. 16



MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA DOCUMENTATIE MEDICALA/ MeuumncKas [OKyMCHTaIHs

MHUHUCTEPCTBO 3IPABOOXPAHEHU S FORMULAR/ ®opma Nr. 303-2/e
PECIIYBJIMKHA MOJIJIOBA APROBAT DE MS al RM / YTepxaena M3 PM Nr. 828
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA 0CTen3t1}1411 gel 1incercéri de laborator acreditat de catre Centrul
HAIIMOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOI'O National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
310POBbS HcnpiTaTenbHpli 1a60paTOpHBIA HEHTP aKKPEIUTOBAHHbIN
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67 a HamuonansabiM Akkpeautaimonssm [entpom PM MOLDAC
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pani la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-17205/2023

Canumapnoe 3axnouenue 0s NUWEBLIX U HenUWeablx NpooyKmos

din/ot 12 mai 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmommm CAHUMAPHBIM 3AKNI0OYEeHUEM nodm@epofcdaemc;z umo npous’@obcm@o, 6603, UCNOJIb306AHUE U pealu3ayus npodymmu /060]7}1()08&]‘”4%

Teava si fitinguri PEHD si PP marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapnomy (vim) peznamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasamo noanoe naumenosanue canumaprozo (vix) pecnamenma (06))

Reglementarilor tehnice cu privire la produsele pentru constructii aprobate prin HG 913/2016, Regulamentului
sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate sa vina in contact cu produsele alimentare aprobat prin HG
278/2013

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus

KONTI HIDROPLAST EOOD MACEDONIA DE NORD

Destinatarul avizului sanitar / noayuvamens canumapnozo 3axnouenus

DEMATEK WATER MANAGEMENT , Romania, Bucuresti, BUCURESTIPRECIZIEI NR.6M, , 062203

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosanuem 0151 NPUSHAHUA NPOOYKYUU YKA3AHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) pe2iamenmy (am) ROCIyHcuno

Demers, certificat de calitate, ISO, aviz tehnic, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, notificare nr.64 CRSPM/
02.11.2018, aviz sanitar nr.1211 din 16.04.2020

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevuciumes conposooumenvruvie OOK., NPOMOKOIbL UCCILED.)

Caracteristica sanitari a produselor / canumapnas xapaxmepucmuxa npodyxyuu:

Parametrii (factorii) / noxazamenu (gaxmopu) Normativul sanitar / canumapnwiii nopmamue
Tevile si fitingurile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea, instalarea
sistemelor de apeduct

Domeniu de utilizare / O6racms npumenenua:
contact apa potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumsie ycrosus ucnons3oeanus, xpanenus,
mpancnopmupoeKu, mepovl 6e30NACHOCMU:
plasarea pe piata in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA =
Digitally signed by Jelamschi Nicolae 3

. . Date: 2023.05.12 13:01:41 EEST
Nicolae Jelamschi Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECNYBJMKAHCKHI KOHLEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MPOMBIUIJIEHHOCTU CTPOUTEJILHBIX
“INMACOM” MATEPUAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBLLIECTBO C OTPAHUYEHOI OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbhIO HAYYHO-UCCJIEAOBATEJIbCKUI U
S1 PROIECTARE IN DOMENIUL NPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHII HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecny6sinka MongoBa, MyH. Kuiuunoy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  ya. Capmusexeryca, 15, Ten, dakc 521-130,52-10-29
26122023 __nr._ 01/34 r L
lanr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

V3 Inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/05-047:2023 care
a fost aprobatd in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii 11 vom transmite
dupi ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

/W%

A. Belousova

Director

Ex. V. Proaspit
+373 22521029



Organism Certificare Produse CE
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78
www.certmatcon.md e-mail: offi

RTIFICAT

JRARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numairul: CV-254-2024

entul certificat se atestd ca produsul

CAMINE SI CAMINE DE RACORD SAU DE INSPECTIE

DIN BETON
E, INELE DE ADUCERE LA COTA SI PLACI DE ACOPERIRE LA COTA)

de canalizare care transportd apele uzate, apele meteorice si apele E "E
azional sub presiune scdzutd, in retele de canalizare, fose septice, in .
- CertMatCon.

general ingropate. M
I ;/&t \ D] ! \ L VERIFICA CERTIFICATUL

PLLUS

fabricat de: RADIAL PLUS SRL

Republica Moldova, mun. Chisiniiu, str. Varnita, 16/1
loc de productie: Republica Moldova, mun. Chisinau, str. Varnita, 16/1

asigurd cerintele SM SR EN 1917:2010/ SM SR EN 1917:2010/AC:2010

(INELE, FUND
tilizare: Acc
e siroire cu ni

este supus producator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMA efectuat inspectia initialad a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evalua ele de incercari si va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercari pe

esantioane prelevate de la locul de productie.

hema de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest at va ramane valabil atat timp cat producatorul va respecta

cerinte dardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiala  16.022024 |
controlul productiei in fabrica. [
Certifica ost emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi
susper au retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile initiale. Expirare

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale,



1 Certificare Produse CERTMATCON

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numérul: CPF-370-2024

In conformitat
cerintele m

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

REGATE CONCASATE DIN CALCAR

RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregat fin sort: 0-4 mm;

ncasat din prundis, sort; 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm;

e agregate de balastierd, sort 0-32 mm, 0-63 mm,

. ﬂ'ﬂ” 5 VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,

Republica Moldova, rl. Striaseni, s. Gornoe.
Loc de productie: s. Gornoe, raionul Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

Acest certificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ceftificativa raméane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare initiald ~ 05.03.2021
pentru cons ii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de

productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat Recertifi 05.03.2024
S . . —-—_ .
sau retras dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Expirare 04.03.2029

Director . Ge



ORGANISM DE CERTIFICARE PRODUSE DIN CADRUL INSTITUTIEI PUBLICE
OFICIUL AMENAJAREA TERITORIULUI, URBANISM, CONSTRUCTII $1 LOCUINTE

| CERTIFICAT DE CONFORMITATE
A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA ‘ A~~~

mun. Chiginéu, str. Independentei 6/1, MD-2043
tel.: 022 776907; fax: 022 776930; e-mail: org.certificare@oatucl. md; www.oatucl.md

in conformitate cu Reglementarea tehnicd cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii, aprobatd prin H.G. nr. 913/2016, acest certificat se aplicd produsului/produselor pentru
constructii:

Agregate pentru mortare, agregate nelegate sau legate hidraulic

Produse de: SC ,NAIRI GRUP” 5.R.L.
Adresa juridicd: MID-2047, str. Valea Trandafirilor 11, mun. Chisindu
Locatia productiei:zicimantul de nisip ,,Bogcana” din com. Bogcana, r-nul Criuleni, extravilan

Produsele sunt supuse de cétre producitor incercirilor inifiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie, care cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor
specificate in documentele de referinga. OCpr din cadrul 1.P. OATUCL a efectuat inspectia inifiald a
| procesului de productie, a evaluat rapoartele privind incercarile de tip i va efectua supravegherea continua
a procesului de productie. Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea
| constanfei performantei descrise in Anexa ZA a standardului:

f SM SR EN 13139:2010; SM SR EN 13139:2010/AC:2010

SM SR EN 13242+A1:2010; SM SR EN 13242+A1:2010/C91:2022

Sistem aplicabil: 2+

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 01.07.2024 si va riméne valabil pana la data de 30.06.2029,
 atdt timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
 performantei si conditiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential.
| Valabilitatea certificatului este condifionati de efectuarea anuald a supravegherii si a evalurii continue a
controlului productiei in fabrica, confirmata prin rapoartele rezultate.
Prezentul certificat este valabil numai insofit de Anexa, care face parte integranti din acesta.

emis.
|| Prezentul eertificat confine 1 anexd, expuse pe 02 file,
Titularul prezentului certificat este obligat s8 aplice AT - faommitate SM pe produsele specificate in prezentul certificat.
Conduciitor OCpr  [555; roitoru Gheorghe
v
VIZA WD « L 4 VIZA
_ SUPRAVEGHERE SUPRA VIt b SUPRAVEGHERE SUPRAVEGHERE
| = - e 20 v S
|
| <
= in atenfin antreprenorilor si organelor de control!
& Copiile certificatelor de conformitate a controbului produetiel in fabrich se logalizeas tn meodul stabilit de
& Organismul de centificare produse din eadngl 1P OATUCL.

Faisificarea cerificatelor s pedepsaste confomm lagisialiel Republici Moldova

MOLDAC |
| LP. OATUCL | s |
e Nr. de inregistrare W
lCirtmgire Protiis OCpr - 053 00015 = |

| Certificatul poate fi suspendat sau retras, dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost -




ORGANISM DE CERT

s

IFICARE PRODUSE DIN CADRUL INSTITUTIE

I PUBLICE

OFICIUL AMENAJAREA TERITORIULUI, URBANISM, CONSTRUCTII SI LOCUINTE

mun. Chigindu, str. Independentei 6/1, MD-2043
tel.: 022 776907, fax 022 776930; e-mail: org.certificare@oatucl.md; www.oalucl.md

ANEXA

la Certificatul de conformitate a controlului
productiei in fabrica
Nr. OCpr — 053 00015

Fila 01 la
Certificatul de
conformitate a CPF
Nr. OCpr - 053 0001

5

din 01.07.2024

Lista produselor asupr ciirora se extinde valabilitatea
Certificatului de conformitate a controlului productiei in fabrica

Denumirea DN pentru metoda Cerintele  [Trecere prin ‘
indicatorilor YN AN penfra pradus de incerciri conform DN sitd 1
e SM SR EN SM SR EN Valoarea
3
il yoRmicl i Veso Me/m™ | y3p404a1:2010 | 1097-3:2011 declaratd 2l
Denumirea nr./ DN pentru metoda | Cerinfele
indicatorilor s site. | D) PentTy produs _de incerciri conforms DN | Ate reale
% 8 100 100
% | 56 95-100 100
Y 4 85-99 99.6
% 2 2 963
S mp i . 13;}:5;2};;(1 SHESR =N - =
granulometrici % [T0500 |l L 933-1:2016 = 03.5
0,250 | 0 it z 326
0,125 : 13,6
0,063 z 14,5
% | <0,063. - 14,5
ICategoria dupi granulozitate Categoria G* Gr
) SM SR EN i
Particule fine % | 0,063 | 13242+A1:2010 S33.1501¢  [Conform Tab. 8l——
pet. 4.6, Tab. 8 S fy
Depumirea DN pentru metoda Cerintele  |Trecere prin
indicatorlor S| DN e prodns [ Tccreiit | cosbma DN
: : SM SR EN SM SR EN Valoarea
3
R oA I L e/ 13139:2010 1097-3:2011 declarata e
Denumirea nr./ DN pentru metoda | Cerintele
indicatorilor. | U™ | gige | PN Pentruprodus| "y o o veiri | conform DN | Date reale
AE? 8 100 100
% | 56 95-100 100
% 4 85-99 100
% 2 _ - 100
Compozitia % i SM SR EN SM SR EN - 100
granulometrica % | 0,500 13139:2010 933-1:2016 . 99.8
%% | 0,250 - 25,0
% | 0,125 - 9.8
Y | 0,063 = 1.4
| <0,063 - 1.4
ICategoria dupé granulozitate Categoria G* Gy 83
063 1 131392010 gatile. MR DN G—




SLUCAST

VILNIUS, 11/01/2021

DECLARATION OF CONFORMITY NO.: B11/01/21-2

1. Producer: BLUCAST JSC, Zirmunu str. 66, LT09131 VILNIUS, Lithuania

2. Product name- Ductile cast iron fittings DN50 -600, PN10/16:
All flanged Tee: T DN50 — DN600
All flanged Cross TT: DN50 — DN600
Double flanged Bend 90° Q: DN50 — DN600
Double flanged Bend 45° FFK: DN50 — DN300
Double flanged Taper FFR: DN50 — DN600
Double flanged Pipe FF: DN50 — DN300
Blind Flange X : DN50 — DN600
Threaded Flange XS: DN50 — DN300
Duckfoot Bend 90° N: DN80 — DN150
Studded reducer Flange XR: DN80 — DN500
Dismantling Joint DJ: DN100 — DN1400
Flange adaptors and couplings AUN, MUN, APZ, APE, MPZ, AQZ, APA: DN50 — DN600
Tapping saddles BPE, BPF, BK, BFL, BKF; DN50 — DN600
EPDM rubber gaskets TAR DN50-600
3. Destination and product range to apply:
Ductile cast iron fittings are designed for installation in drinking, sewage water pipe lines, at the temperature of 70°C
and the pressure up to 16 bar.
4. Documents of reference:
HYGIENIC CERTIFICATE - BK/W/0545/01-2018
CHEMICAL TESTING DIVISION OF NATIONAL PUBLIC HEALTH SURVEILLANCE LABORATORY -
Ch3529(Ch 3529)
1SO9001 CERTIFICATE - GKLT-0138-QC
5. Technical characteristics:
Range of diameters DN: 40 — 600
Flange end connections EN1092-2, 1SO2531
Pressure class: PN16
Stem: stainless steel
Drilling of flanges: PN10/16, starting from DN200 — PN10 or PN16
Body material- ductile iron EN-GJS-500-7
Wedge — ductile iron GGG-50, EPDM coating
Coating- epoxy powder coating min. 250ym, RAL5015
PN-EN1074-1; PN-EN1074-2;

I declare with full responsibility that the products mentioned in point 2 are coslcent with the documents
of reference mentioned in point 4.

Sincerely,
General Manager
Tomas Cepaitis

S
BLUCAST JSC Tel.: 003705 2735865 \fﬁ-@2824991

Zirmunu str. 66 Fax: 0037 5 2735866 VAT No. LT100007083115
LT-09131 VILNIUS e-mail: info@blucast.eu IBAN: LT37 7044 0600 0802 0362

Lithuania www.blucast.eu SWIFT: CBVILT2X


mailto:info@blucast.eu

SLUCAST ®

VILNIUS, 11/01/2021

DECLARATION OF CONFORMITY NO.: B11/01/21-1

1. Producer: BLUCAST JSC, Zirmunu str. 66, LT09131 VILNIUS, Lithuania
2. Product name:
Gate valves 115 PN10/16 (F4, F5, BS) DN40 — DN600

3. Destination and product range to apply:

Ductile cast iron fittings are designed for installation in drinking, sewage water pipe lines, at the temperature of 70°C

and the pressure up to 16 bar.

4. Documents of reference:

HYGIENIC CERTIFICATE - BK/W/0545/01-2018

WRAS CERTIFICATE- N0.1606371

ACS CERTIFICATE - No.20ACC LY586

CHEMICAL TESTING DIVISION OF NATIONAL PUBLIC HEALTH SURVEILLANCE LABORATORY -
Ch3529(Ch 3529)

5. Technical characteristics:

Range of diameters DN: 40 — 600

Flange end connections EN1092-2, 1SO2531

Pressure class: PN16

Stem: stainless steel

Drilling of flanges: PN10/16, starting from DN200 — PN10 or PN16

Body material- ductile iron EN-GJS-500-7

Wedge - ductile iron GGG-50, EPDM coating

Coating- epoxy powder coating min. 250ym, RAL5015

PN-EN1074-1; PN-EN1074-2;

of reference mentioned in point 4.

Sincerely,
General Manager
Tomas Cepaitis

BLUCAST JSC Tel.: 003705 2735865 ID 302824991
Zirmunu str. 66 Fax: 0037 5 2735866 VAT No. LT100007083115
LT-09131 VILNIUS e-mail: info@blucast.eu IBAN: LT37 7044 0600 0802 0362

Lithuania www.blucast.eu SWIFT: CBVILT2X


mailto:info@blucast.eu
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