ANEXA 8
Camin PE cu capac si cu baza ancorare termoizolat H=1000mm DN540mm (total echipat)

Nr. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse prin Producator
crt. Caietul de sarcini
1 2 3
1 Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali:
—  €Camin cu baza de ancorare va fi prefabricat si cuprinde toate elementele necesare —~  Camin cu baza de ancorare va fi prefabricat si cuprinde toate
bransamentelor individuale de apa; elementele necesare bransamentelor individuale de apa;
—  Camin PEHD apometru cu diametru 540 mm, inaltime 1000 mm si baza de ancorare: —  Camin PEHD apometru cu diametru 540 mm, inaltime 1000 mm si Hydrogeo Sistemi Ltd
—  Corp monobloc — realizat prin metoda formare rotationala; baza de ancorare; Bulgaria
-~ Capac camin apometru termoizolat: spuma poliuretanica rigida minim 3 cm; —  Corp monobloc ~ realizat prin metoda formare rotationala;
— Instalatie realizata din PE100 RC albastra D25-50 SDR17 si fitinguri electrosudabite; = Capac camin apometru termoizolat: spuma poliuretanica rigida
—  Robineti de trecere: robineti trecere cu maneta din otel, cu presetupa, sectiune totala; minim 3 cm;
—  Contor cu mecanism uscat, clasa C, DN15, M19 montat la maxim 40 cm de la cota terenului. —  Instalatie realizata din PE100 RC albastra D25-50 SDR17 si fitinguri

electrosudabile;

—  Robineti de trecere: robineti trecere cu maneta din otel, cu
presetupa, sectiune totala;

—  Contor cu mecanism uscat, clasa C, DN1S, M19 montat la maxim

Dimensiuni si constructie camin PEHD apometru:
—  Diametru corp camin - 540 mm;
= Diametru baza camin — 420 mm;

— Inaltime capac = 90 mm; 40 cm de la cota terenului.
—  Numar de ranforsari—4; Dimensiuni si constructie camin PEHD apometru:
— Inaltime camin = 1000 mm. -  Diametru corp camin — 540 mm;

=  Diametru baza camin — 420 mm;
= Inaltime capac — 90 mm;

Numar de ranforsari - 4;
Inaltime camin — 1000 mm.

Digitally signed by Cocirla Serghei
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[Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed DN15 - 50 - clasa C de precizie cu emitatori
de impuls:

Inel etansare din alama forjata la cald, ax numerotat din otel inoxidabil, sticla securizata;

Totalul, numerele fractionare si numarul de serie sunt in compartimentul uscat si ramin
intotdeauna lizibile;

Cu emitorul de puls pastreaza atit cadranul din sticla minerala, cit si
inscriptia;
Numarul de serie este marcat pe cadran, atit in cifre cit si in format de cod de bare;

Componentele interne sunt fabricate din materiale plastice higroscopice, anti-scalare si
rezistente la uzura;

Instalare: orizontala sau verticala;
Teste hidraulice efectuate la trei rate de debit (Q1, Q2, Q3) pentru 100% din productie;
Turbina rezistenta la depunerile de calcar;

Scut magnetic impotriva campurilor magnetice exterioare; Contorul este certificat conform
MID 2004/22/CE,

pometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed DN15 - 50 — clasa C de
recizie cu emitatori de impuls:

Inel etansare din atama forjata la cald, ax numerotat din otel inoxidabil,
sticla securizata;

Totalul, numerele fractionare si numarul de serie sunt in
compartimentul uscat si ramin intotdeauna lizibile;

Cu emitorul de puls pastreaza atit cadranul din sticla minerala, cit si
inscriptia;

Numarul de serie este marcat pe cadran, atit in cifre cit si in format de
cod de bare;

Componentele interne sunt fabricate din materiale plastice
higroscopice, anti-scalare si rezistente la uzura;

Instalare: orizontala sau verticala;

Teste hidraulice efectuate la trei rate de debit (Q1, Q2, Q3) pentru
100% din productie;

Turbina rezistenta la depunerile de calcar;

Scut magnetic impotriva campurilor magnetice extericare; Contorul este
certificat conform MID 2004/22/CE.

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:

Respectarea conditiilor de temperatura: -30 3 GOEIC;

Amplasare: retea distributie apa ingropat;

Lichid de lucru; apa potabila;

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator;

Apometrul se va monta |la maxim 40 cm fata de cota naturala a pamantului pentru a facilita
operatiunile de exploatare si intretinere.

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:

Respectarea conditiilor de temperatura; -30 B GOEIC;

Amplasare: retea distributie apa ingropat;

Lichid de lucru: apa potabila;

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de
producator;

Apometrul se va monta Ia maxim 40 cm fata de cota naturala a pamantului
pentru a facilita operatiunile de exploatare si intretinere,
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IConditii privind conformitatea cu standardele relevante:

procesul tehnologic, dupa cum urmeaza: Teava PEL00 RC albastra:
—  Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN 8074:2011-12, DIN
8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 1;
—  Certificare obligatorie PAS 1075 - TYPE 1;
—  Certificari obligatorii: 150 9001 / 150 14001;
—  Certificari obligatorii: Aviz Tehnic si Evaluare tehnicaemise de autoritatile din Republica
Moldova;
— Certificare cbligatorie: Aviz Sanitar emis de autoritatile din Republica Moldova.
AApometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed DN1S — 50 — clasa C de precizie cu emitatori
ide impuls:
—  Certificat conform MID 2004/22/CE;
—  Laborator testare propriu: 150 4064/3 51 15O 4185 (EN 14154/3) -  Certifcat de igiena;
—  Certificari: 150 9001 / 150 14001.
Robinet alama sferic trecere totala cu levier si armaturi din alama:
— Evaluare tehnicasi aviz de potabilitate;
- Alama CW617N conform normei europene PN-EN 12164;
— Carcasa marcata conform normelor europene in vigoare; ~ Certificari: 1SO 9001.
Certificare obligatorie pentru intregul produs: Camin (kit) debitmetru total echipat DN15-50:
Aviz si evaluare tehnica emise de autoritatile din Republica Moldova;
Aviz Sanitar emis de autoritatile din Republica Moldova.

onditii privind conformitatea cu standardele relevante:

Furnizorul/producatorul prezinta certificarile, aprobarile si standardele pentru materialele folosite in  [Furnizorul/producatorul prezinta certificarile, aprobarile si standardele pentru

materialele folosite in procesul tehnologic, dupa cum urmeaza: Teava PE100 RC
Ibastra:
—  Standard productie: EN 12201-2:2011, DIN §074:2011-12, DIN
8075:2011-12, PAS 1075:2009-03-TYPE 1;
—  Certificare obligatorie PAS 1075 — TYPE 1;
—  Certificari obligatorii: ISQ 9001 / 150 14001;
—  Certificari obligatorii: Aviz Tehnic si Evaluare tehnicaemise de
autoritatite din Republica Moldova;
Certificare obligatorie: Aviz Sanitar emis de autoritatile din Republica
Moldova.
IApometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed DN15 - 50 - clasa C de
precizie cu emitatori de impuls:
- Certificat conform MID 2004/22/CE;
—  Laborator testare propriu: 1SO 4064/3 St 150 4185 {EN 14154/3) -
Certifcat de igiena;
Certificari: 1S0 9001 / 1SO 14001,
Robinet alama sferic trecere totala cu levier si armaturi din alama:
Evaluare tehnicasi aviz de potabilitate;
—  Alama CW617N conform normei eurcpene PN-EN 12164;
— Carcasa marcata conform normeler europene in vigoare; — Certificari:
1SO 9001.
Certificare obligatorie pentru intregul produs: Camin (kit) debitmetru
total echipat DN15-50: Aviz si evaluare tehnica emise de autoritatile din
Republica Moldova;
Aviz Sanitar emis de autoritatile din Republica Moidova.
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Conditii de garantie si post-garantie:

— 24 \uni de la livrare pentru sistem — CAMIN Bransament, 15 ani garantie la robineti;

— Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; Furnizorul va asigura piese de
schimb pe baza de comanda in perioada post- garantie.

Conditii de garantie si post-garantie:
— 24 uni de la livrare pentru sistem — CAMIN Bransament, 15
ani garantie la robineti;
Furnizorul va asigura service in perioada de garantie; Furnizorul va asigura
piese de schimb pe baza de comanda in perioada post- garantie.

Alte conditii cu caracter tehnic:

—  Teava PE100 RC albastra D25-050 SDR17;

—  Robinet sferic alama apa potabila PN40 FI-FI D, %"

—  material ALAMA CW617N;

—  Set semi-olandez prindere apometru cu ine! de sigilare;
- Fitinguri alama si racorduri electrosudabile;

Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed DN15 - 50 - clasa C de precizie cu
emitatori de impuls.

Alte conditii cu caracter tehnic:

— Teava PE100 RC albastra D25-D50 SDR17;

— Robinet sferic alama apa potabila PN40 FI-FI D. %~

—  material ALAMA CW617N;

—  Set semi-clandez prindere apometru cu inel de sigilare;

—  Fitinguri alama si racorduri electrosudabite;
Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed DN15 — 50 — clasa
IC de precizie cu emitatori de impuls,

ok,
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HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 1404 SOFIA, 86 RALEVITSA STR

VAT NR: BG201931854

ANNEX 8
MANUFACTURER’S AUTHORISATION

Date: 10.09.2020

Tender Reference:

Aprovizionarea cu apd potabild a localitdtilor, Sirma, Tochile-Raducani §i Tomai
din raionul Leova,R.Moldova. Etapa I (Sirma — Tochile- Raducani) ™"

To: AGENTIA DE DEZVOLTARE REGIONALA SUD

We, HYDROGEO SISTEMI LTD, based in Bulgaria, 1404 Sofia, Ralevitsa No.86, legally
represented by Mr. Alexander Dimitrov, as General Manager having production facilities in

Bulgaria, Buhovo, Industrialna Baza Yana, as manufacturer of:

- PEHD WATER METER CHAMBER WITH INSULATED COVER DN.540, H=1000 MM
FULLY EQUIPPED
We do authorize POLIMER GAZ CONDUCTE LTD, with the headquarters in R. Moldova MD-

2032 Chisinau, 18, Vamita street to submit a complete offer which purpose is the supply of the
above-mentioned products.

We also agree that POLIMER GAZ CONDUCTE LTD shall submit to this tender the technical
documentation, the sanitary cestifications and approvals, the specific technical approvals and
approvals to put into operation the products mentioned above

Signed by : Mr. Alexander DIMITROV

as: GENERAL MANAGER
Signature: & Stamp:
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(}') i MD-2028, muh. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a Acreditat in Sistemul Ministerulul Sanatati, Muncil
OA 2% Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 5i Proteciisi Sociale al RM
<‘P IDNO 1018601000021 AXKDOIMTORAHHIA B CUCTOMD MiukWCTOPCTEA INPABOOXDSHEUH, TPYLA W
\/\ @ E-mail. ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md (C:emﬂcal nra‘;uzg;udmd 10 Zglm. valabil pand la 24 10.2019
AVIZ SANITAR
‘ﬁpl@%U PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr, _ﬂg /.5
i Cantona HOU HIKKNE R ()J'IH MU CARBLY W HENUICRLIN BINKIVKIO8
I el
'? duhom “ ” aprilie ale 2020
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Prin pmzantul a se confirma ci producerea Importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosium caHuma, POGMeEANDAGINCH, Ym0 RPOUIEOGCINB0, 800, UCTIABIVHBHLE L PEATU3aYLA Mpodyaii / 0B0DYOoeaHUR
KIT BRANSAMEK ﬁ%,s D.50
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denumires completd a Regula | r) sanitar (8) / yxazamb nan+H06 HAUMEHOBAINIG COHUMADHORG (biX} paanamema (0e)
HG nr.913 din 25.07.2016 ¢ e@l tari tehnice cu privire la produsele pentru constructii”
HG nr.278 din 24.04.2013*Regu sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate
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Organizaﬂa-produc&toareﬂmportatoare.*ﬁ(sa origine / opzanuisuun npous.umRopmep, cmpana ApoUCxONOeHUR

Bulgaria, “HYDROGEO SISITEMI” Lﬁ@ﬁo

Destinatarul avizului sanitar / nomyvameans cand SEKTUCHGHLUA

SDEMATEK WATER MANAGEMENT” SR@pRoménia, sector 6, Bucuresti, str.Preciziei nr. 6 M

o

Ca temel pentru recunoagterea conformitiil produselor ulamentului {lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
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Produsele sunt confecfionate din materiale admise pentru utilizare f%\l dustria apei potabile,
montarea, instalarea sistemelor de apeduct '{);
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30 apnllc 2023
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ex:—_SI.Constann'rmv'rci
tel: 574 679
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REPUBLICA MOLDOVA

I MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
«‘

o
(POA ,?CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
\/\é "%_s
\/‘% 9 O\?)
B, AVIZ TEHNIC
@ v??‘),
in b cesulm verbal nr. 6-7, din data de 12 octombrie 2018, al Comisiei de

avizare a evaﬁéxd@( tehnice in constructii:

CONSI EHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA P Y evaluarea tehnicd nr. 02/11-025:2018, claboratd de
ICSp ,,INMACO IECT” SRL, pentru ,KIT DWM CAMIN

BRANSAMENT D. 13 *Q.SO” al ciirui producitor este , HYDROGEO
SISTEMI” LTD, Vrats@;dﬂ)PBulgana

Prezentul AVIZ TEHNf(Z‘ ﬁe valabil pani la data de 30.09.2021 si se poate
prelungi in situatia in care tltulal‘(ﬂ Re dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului evaludrii tehnice, confoi{a pfevederilor mentionate la elementul ,Partea
specificid” din evaluarea tehnica. QP

-

Evaluarea tehnici este valabild paf la data de 30.09.2021, pentru titular,
producitor si distribuitorii din anexa la eval'g%ea tehnicd si nu tine loc de certificat de
calitate. A

Secretar de stat, ‘\é\
Presedinte al Consiliului Tehnic
Permanent pentru Constructii







MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICIIMOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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‘”%\ «f) _ Evaluare Tehnica
,? \)‘e Moldoveneasc _
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02 .
2% ¢, Evaluare tehnica
T b
"%\@Ng. 02/11-025:2018
9 %
I@gafbilirate padnd la 30.09.2021
0%
f{@ L
% Cod NM MD
KIT DWM CAM@gQBRANsAMENT D.15-D.50

{

-

Titular: "DEI%?\TEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Pre% Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
Tel.: +40™%23 36 45 25.

-

Produciator: "HYDROG ISTEMI" LTD,
PENIO PENE .3 KRIVODOL, VRATSA,
BULGARIA, tel. 00359 882 625 883, fax 00359
882 625 883 \ ‘?57

2
Evaluarea tehnica a fost emis# de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SR%LMD 2015, or. Chigindu,
str, Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializati 1] "Lucréri dé gospodirie comunali,
alimentari cu ap, canalizdri, statii de tratare §i epurare, transport urban gi salubritatg;['pﬁ{A

Prezenta evaluare tehnicd contine 17 pagini si anexa 51 pagini care face parte iptegranti din pre-

zenta evaluare. ¢

Prezenta evaluare tehnicii este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privir?grbrganizarea
si functionarea ghigeului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la@;}tﬁrérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014. (\O

9

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insotitd de avizul tehnic al <@
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de Certificat de calitate

N
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 11 "Lucréri de gospodirie comunald, alimentéri cu ap3, canaliziri,
statii de tratare si epurare, transport urban §i salubritate” a ICSP ,,INMACOMPROIECT”
SRL analizédnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania referitor la:
"KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15 - D.50" fabricate de firma "HYDROGEOQO

STEMI" LTD, PENIO PENEV NR.3 KRIVODOL, VRATSA, BULGARIA, tel. 00359

A 8%625 883, fax 00359 882 625 883, elibereazi Evaluarea tehnica nr. 02/11-025:2018 in

Qgrmtate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului
t@p‘ltﬁ si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

Y %
'5’\»
¥
L1 Descrie?ga@ cintd
KIT DWM BRANSAMENT
D.15 - D.50 - esteprefabricat §i cuprinde
toate elementele négegargbransamentelor
individuale de ap si Sgte Bppus din:

- Céamin PEHD apgin cu diame-
tru 540 mm, iniil{ime lOOQfBu? {ébaza de
ancorare;

- Corp monobloc - realxl{l,ara%me-
toda formare rotationala;

- Capac cimin apometru ten‘ﬁ’a (
lat: spuma poliuretanici rigida mi
3om;

D. 25 SDR 17/SDR11 si fitinguri electro-
sudabile;

- robineti de trecere: robineti trecere
tip V17 cu maneta din ofel, cu presetupd,
sectiune totala;

- confor cu mecanism umed, clasa
C, DN 15, M 16 sau 17 montat la maxim
40 cm de la cota terenului.

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT
este destinat bransamentelor de api §i are
rolul de a proteja armaturile gi apometru
de infiltririle de ap4, praf, temperaturi ex-
treme pentru a prelungi durata de exploa-
tare a acestora. Caminul de apometru cu
baza de ancorare este monostrat pentru a
permite temperaturii de la nivelul piman-
tului sa incalzeascd/riceascd incinta aces-
tuia. Capacul izolat cu spuma poliureta-
nici rigida are rolul de a izola termic i a

Evaluare tehnica 02/11-025:2018

- Instalafie realizatd din PE 100 RC €)»

1 Definirea succinti

reduce la minim pierderile de temperaturd
din incinta caminului. In acest mod, se va
realiza o temperatura constanti indiferent
de conditiile atmosferice.

Céminele din PEHD sunt monostrat, cu
nervuri de rigidizare, fird suduri, umpleri
sau addugiri ulterioare. Nervurile sunt atét
orizontale cét si verticale pentru o rezis-
tenfa mecanici superioar.

Cimin PEHD apometru §i baza de an-

corare:
caracteristicile ma- valori
teriei prime
rezistenfa chimicd 1.5<pH <14
greutate 940 - 960 kg/m’
vasco-clasticitate alunecarea lanturilor
moleculare fari r-
o) pere ’
fléxibilitate E > 600 MPa
rezis@a a socuri, temperaturi: -23°C §i
inghet © 52°C
conductiviigte ter- =0.430 W/m°K
mici o
dilatatie termi% %= {0,17 mm/m °K
Reprezentand ( + sau
§ =) =23 mm
“Aa.A10°C 12 ~30 m
inflamabilitate te atura ardere:
371°
rezistenta la abrazi- structurdjpoleculara
une compacta JO
rezistenfa la UV confinut negﬂ’de
fum: 2- 2.5 % e

Constructia capacului este monoblo€).

Pag.nr. 2

DG




dintr-o singurd bucati, umplerea cu spuma
poliuretanica rigida se va face printr-un
orificiu’ lisat la fabricarea acestuia. Um-
plerea capacului cu spuma poliuretanica
rigida se face prin dozarea intr-o singurd
etapd. Gradul de umplere cu spuma este de
inim 98% din volumul acestuia.
'@ Capac cimin apometru termoizolat:

bicomponent O\;, & o
perioada de gelifﬁ@ A&+ 2 ( sec)/la tempe-

ere (inghet) (\C‘ {% componentilor
“CAR).= 10°C
perioada de expan-  20'+ @péec) /1a tem-
dare perdtura c‘%'nponengi-
lor (A@ <410°C

conductivitate ter- <0,024 );
micd 0,016 (kca: ?;)
rezistenta lacom-  >23%1 h@m 12
presiune CO <
inflamabilitate nu propagi flacird®

Instalatie interioard cdmin apometru cu o

baza de ancorare:

0| v caracteristicile I valori l
(¢$n@ut in solide 100% - procente volu-
Y o metrice
de?%itale?rnestcc 38 + 1 kg/m?
lichidp, '
densitateg spumei 34 % 1 kg/m’
expandatﬁ‘%)L -+
raport de am;g;e%‘o 1:1 (volumic)

elemente compo- caracteristici tehnice
nente /aviziri

teavi PEHD D.  PE 100RC, material vir-

25 SDR 17 gin, apa potabila

racord eletrosu-
dabil D. 25*3/4”
robinet sferic tip
V17 1/2 cu le-
vier

SDR 11, APA

material carcasa si sfera:
alama CW617N
presiune nominala pana
la 40 bar

aviz de potabilitate
garnitura inel dubla - te-
flon PTFE

presetupa {(piulitd de
compensare)

secfiune de trecere totala
garantie 15 ani

previzut cu inel de sigi-
lare apometru

semi-olandez ra-
cord apometru

Evaluare tehnici 02/11-025:2018

surub + piulita
fitinguri alama

plastic

cot FI-FE %

reductie interior exterior
Ya-Ya

Apometru (contor cu mecanism umed,
clasa C) tip monojet de apa rece, cu me-
canism umed, folosit pentru misurarea
consumului individual:

- inel etansare din alama forjatd la
cald;

- ax numerotat din otel inoxidabil;

- sticla securizat3;

- totalul, numerele fractionare §i nu-
mdrul de serie sunt in compartimentu! us-
cat si rdimdan intotdeauna lizibile;

- versiunea retehnologizati cu emito-
rul de puls pastreazi atit cadranul din sti-
cla mineral3, cét si inscriptia;

- numdrul de serie este marcat pe ca-
dran, atat in cifre cit si in format de cod
de bare. De asemenea este gravat si pe
inelul de inchidere;

- componentele interne sunt fabricate
din materiale plastice higroscopice, anti-
scalare si rezistente la uzurd;

- instalare: orizontald sau verticali.
Nu necesita montarea cu fevi drepte in
aval si in amonte;

- teste hidraulice efectuate la trei rate

/%_’Fde debit (Q1, Q2, Q3) pentru 100% din

praductie, respectd standardele ISO 4064
(SM-EN ISO 4064-1) si EN 14154 (SM
EN I’-ﬁ}54-4) si sunt aprobate de organis-
mul Eufepean certificate;

- turbirf, rezistentd la depunerile de
calcar; (o)
- scut maggfic impotriva cdmpurilor

magnetice exterlﬂg:e.

Contoarele vor trgce aprobiriie con-
form legislatiei in vigf\)a €.
Instalatie exterioar’ in apometru
cu bazi de ancorare: Qag,\
elemente compo- caracteristici teh-

nente nicefgvizirii
teavi PEHD D. 25  Certificare DYGW
SDR 17 sau similar &
&
O
L
v,
Pag.nr. 3
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racord electrosuda-  Certificare WRAS
bil D.25*3/4 FE sau similar
mufa elecrosuda- Certificare DVGW
bila D.25 sau similar
O‘\;, robinet concesie - corp si carcasa ro-
9 2 {‘C\ 3/4 PN16 echipat  binet GJS500;
e ‘(\\'? - sertar: bronz +
O A EPDM;
oo - ax: AISI 420,
‘2\0 Y, - tija: bronz
'@9 \7’0 - acoperire protec-
"%s \"P@ tiva 250 pm
v s’;} Certificare WRAS
8 \f’? sau similar
tub proteg:%e é$ON - pentru zona pro-
D.75 <" "f“o tectie zona carosa-
<\ bila
KIT teu electnﬁ&- tS‘ onentabll 360°
dabil orientabil [f@
conducta dlstrlbulté/%‘

Céminul de apometru
este prevﬁzut cu garni
imbindri i treceri:

E.XP%%! de ancorare
d@@tansare la

2 E‘@{AﬁggARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat(%\ <

KIT DWM CAMIN BRANSAMEN&
este destinat brangamentelor de api si are
rolul de a proteja armaturile i apometru
de infiltririle de apa, praf, temperaturi ex-
treme pentru a prelungi durata de exploa-
tare a acestora.

Produsele cuprinse in aceasts evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile gi
completirile ulterioare si a reglementiri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentii mecanici si stabilitate —
produsele se executd cu magini speciali-
zate, cu sisteme automatizate. Produsele

Evaluare tehnics 02/11-025:2018
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- la nivelul capacului;
- latrecerile tevilor de racordare;
- latrecerile suruburilor din plastic.

1.2 Identificarea produselor

KIT DWM CAMIN BRANSAMENT
sunt marcate din fabricatie cu etichete
adezive pe care sunt mentionate — in ori-
ginal i in limba roméni — date referitoare
la:

- sigla firmei;

- caracteristicile produsului:

- diametru;

- presiune;

- tipul filetului;
- cod produs.

Fiecare livrare va fi insofitd de un certi-
ficat de calitate, aferent lotului de fabri-
catie, precum si de certificatul de garantie.

TEHNICA

au rezistentd mecanicd fa conditiile nor-
male de transport specificate de produci-
tor si la sarcinile mecanice din exploatare,
fiind controlate si testate la producitor

onform normelor in domeniu: rezistenta

4a presiune, etangeitate, andurant3, s.a.-
g .

(Becuritatea la incendiu - Clasele de
reactiﬁ’,\la foc ale materialelor din care
sunt fabgicate echipamentele produselor
sunt urmatgarele:

- metal (edasa de reactie la foc Al);

- echipamefijele fabricate din PEHD
se incadreazi in a de reactie la foc F
(nu propaga flacéra), o

Securitatea incendfara conform NCM
E.03.02. o)

Igiena, siindtate si me%u\‘inconjuri-
tor - Echipamentele utilizate«@.l contin
substante radioactive sau can gene
deseuri toxice, rebuturi industriafé sau
alte substante ori elemente déunatoar&\@é
nétatii oamenilor sau integritétii mediul@%}

Pag. nr. 4
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inconjurdtor. La executarea lucrérilor, se
vor respecta urmitoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguranti si accesibilitate in exploa-
re - Produsele nu prezinta riscul de ac-
dgnte la utilizarea lor normali si in con-
ﬁﬁ'slge”@revazute in instructiunile tehnice
da ﬁéﬁmducﬁtor.

(iq@?}? sunt executate din alama §i
nu necesitd“protectie impotriva coroziu-
nii. Yo LQ\+

Protectia §mpytriva zgomotului —
Nu inﬂuen’;eaz@pe@ﬁ cerina.

Economia de‘%nél\'\gie — produsele
sunt executate cu tel‘@)l i modeme, cu
masini specializate, iar-gecttinea de tre-
cere este plind, astfel ser iz€4z3 impor-
tante economii de energic. Q? ‘?po

Izolare termicd — produs‘e\dg LQ‘xgpot
izola termic, dacd instalatia ﬁg\c{\ sﬁ‘g
‘a

o\

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea 5

aceastd lucrare.

Materialele utilizate precum i tehno-
logiile de executie permit realizarea unor
produse cu o duratd de viatd estimati de
10 ani. Producatorul acordd o garangie de
2 ani de la data livrérii, daci sunt respec-
tate conditiile de transport. manipulare,
depozitare, punere in operé si exploatare.

2.2,3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazl pe baza normelor tehnice ale pro-
ducitorului, n conditii care asigurd re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

fn vederea asiguririi constantei cali-
tatii, producatorul va urmdri:

Evaluare tehnici 02/11-025:2018
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e Intern unititii: controlul intern
sever si eficient atdt pentru mate-
riile prime §i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producitorului.
e Extern unititii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem §i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
trebuie efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European §i al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeazi la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoriti performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazad con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementirilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de ciitre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucréiri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

imbinarea armaturilor si fitingurilor in
instalatii se realizeazi prin procedeul de

“filetare, etansarea se realizeazi cu garni-
tufpdin cauciue, banda sau fir din teflon.
Luckdgile de imbinare dintre armaturi, fi-
tinguri(\@i instalatii se vor efectua de per-
sonal cafifigat cu dispozitive recomandate
dc produc

Prevenirea’noncalitdtii in procesul
executarii lucrgilj]pr se va asigura con-
form normativelof si legislatiei in vi-

goare. N
2.3 Caietul de prescriﬁj' tehnice
2.3.1 Condiii de concepf. x

Executarea componentelor sexealizeazi
pe masini §i instalati automatiz

7



Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tirilor tehnice in vigoare, {indnd seama de

Certificate de calitate pentru materiile
prime §i materialele utilizate §i de in-
structiuni de utilizare, exploatare si in-

O‘;, recomandirile producitorului. trefinere elaborate dc producitor in limba
¢ 7 < Se vor avea in vedere, in principal, re- romand. Produsele sc livreazd ambalate

individual sau in seturi, functie de dimen-
siuni. Producitorul va furniza datele pri-
vind conditiile de transport, manipulare i

<
‘?o c:fycomandﬁrile cuprinse in NCM A.08.02,
&, «ﬁf? G.03.02, SM EN 12201-1, CHull
é .02-84, CH#ulI 3.05.04-85, precum si

ﬁgﬁrllc din prezenta Evaluare Teh-

«p
2.3. f? quﬂ@gde de fabricare

Cah? teaConstanti a produsului va fi
asigurati gj%; atd de producator si co-
merciant pri ggf@catul de calitate elibe-
rat pentru fieca ivrat.

Controlul de “%s getie se efectueaza
minimum o dati in\gn d€.grupa speciali-
zatd care a claborat E?aluﬁ:ga tehnicd pe
bazi de contract. <‘ ‘90

2.3.3. Conditiile de livrare Q? (p

La livrare produsele trebuxg f@ in-
sotite de Evaluarea tehnicé, de Deg

dc performani{a cu acesta (datd dc Q‘

citor sau de reprezentantul acestuia),Q;;

depozitare.
2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in opera a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, {indnd cont de re-
comandirile producitorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toati durata lu-
cririi.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

&%

3 Remarci complimentare ale%&rupei specializate
@

3.1 Grupa specializatd nr. 11 a examinat produsele §i f\emarcﬁ cd:

- Produsele pentru KIT DWM CAMIN BRANSAMENT@ 15 - D.50 sunt realizate pe
linii tehnologice moderne (utilaje, magini, instalatii) i automaﬁz.@te si fiind aplicate corect
vor avea in continuare o comportare corespunzitoare in exploataﬂ@, in conditiile specific

ale Republicii Moldova; S

Certificate EN ISO 9001:2008 nr. 00211/10 din 12.02.2002 valabil 02.04
IQNET Austria; EN ISO 14001:2004 nr. 01442/0 din 31.12.1998 valabil 02. 6%@020 eli-
berat de IQNET Austria valabil 23.06.2017 eliberat de, eliberate pentru furnizorii d@echi-
pamente; C@

(@)
E

- constanta calitifii este asiguratd prin autocontrol de producitor i Qg%r;}l exterior —
eliberat de

Evaluare tehnici 02/11-025:2018 S 9 Pag. nr. 6



- sistemul necesitd intretinere pe toatd durata de func{ionare.

3.2 Cefinte privind siguranta produsului asupra s@ndtatii umane: nu contin substan{e no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor $i mediul ambiant la
> utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"

Cgéﬁatea produselor va fi asigurat3 si garantatd de producétor §i comerciant prin certificat

de’%ql@ﬁ}: eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluﬂl ‘@uhzarea in Republica Moldova a KIT DWM CAMIN BRANSAMENT D.15
-D.50 est?‘,@gcsglatﬁ favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii < CO implic3 in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

e prod Oﬁl metodele de uti- drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost exam gésne satisfa- liz dusul-
citoare de ICSP "IN g@(gmomcr" a procusul
s N O e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continut# in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

¢ Controlul de inspectie asu@a% ilita-
tii caracteristicilor confirmate
area tehnica tn cursul procesului dg,
zare / comercializare se efectueazi d'\@
tre grupa specializati care a eliberat
luarea tehnicd cu incadrarea organelor d'e
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordidnd aceastd evaluare, Consiliul

«,, tehnic permanent pentru constructii nu ac-
‘)«\%cepté nici o responsabilitate fatd de vre-o
Jpersoand sau organism pentru orice
pl(e,rdere sau daund survenitd in legatura
cu$gn riu personal ivit ca un rezultat direct

¢ Oriunde se face referire in aceasti eva-
sau 1i{ﬂ~1rect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari

tehnice, trelzme GARILE vedere ca aceste ¢ Detinalgyul Evaludrii tehnice la folosi-
acte s%i fie in vigoare la data elaboririi rea pro dut@%} rocurate va prezenta obli-
acestei evaluari; gatoriu ﬁecﬁ agent economic care va
folosi aceste prﬁd?se copia evaludrii teh-
nice $1 instructiun edgle transport, depozi-

tare si exploatare. "
S

e Acordind aceasti evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

O
e K
Evaluare tehniead 02/11-025:2018



VALABILITATE: 30 septembrie 2021
NOTA:

- vy\o‘?’\,\ 1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-
QP C:» lizatd respectivi minimum o dat in an.
Obefy . Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
<, el luni inainte de data expirdrii termenului stabilit.

(‘C%)- %;’azul neprelungirii valabilitatii, tehnica se anuleazd de la sine.
R
2N

“y A R g
ECTOR 3
ICSP pm Anastasia BELOUSOVA
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HYDROGEO SISTEMILTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

q¥AT NR: BG201931854

Y YO
2

D?ﬁl;?@nerale:
OO'?\);

- Kit de brap an@nt camin cu baza de ancorare este prefabricat si cuprinde toate elementele necesare

bransamentg‘forf‘[\dividuale de apa;

- Camin PEHD a%‘n%

V“\)a‘tfs BRANSAMENT APA - detalil tehnice:

- Corp monobloc —‘?r? Iix%prin metoda’formare rotationala;

- Capac camin apomet@f\te oizolat: spuma poliuretanica rigida minim 3 ¢m;
-

- Instalatie realizata din ﬁ 1

5

cu diametru 540 mm, inaltime 1000 mm si baza de ancorare;

625;: Type 1 Triplustrat D. 25 SDR 17 si fitinguri electrosudabile;

- robineti de trecere: robineti ére‘gge tip V17 cu maneta din otel, cu presetupa, sectiune totala;

- contor cu mecanism umed, cl%yc;'%y 15, M 16 sau 17 montat la maxim 40 cm de |a cota terenului;

< 2 o
5 C
Camin PEHD apometru cu baza de an@%
<\O
Caracteristicile materiei prime PEHD: S,
'Y
07
CARACTERISTICILE MATERIEI PRIME: PEHD %‘) VALORI
REZISTENTA CHIMICA 15<pH<14

GREUTATE

940-960 kg/m3 "%

VASCO-ELASTICITATE

FLEXIBILITATE

ALUNECAREA LANTURWOR MOLECURARE FARA RUPERE
<

E > 600 Mpa N

8

REZISTENTA SOCURI, INGHET

TEMPERATURI: -23°C si 52°C 0,

CONDUCTIVITATE TERMICA

= 0.430 W/m/°K “'?}b‘

DILATATIE TERMICA

=0.17 mm/m °K Reprezentand { + siu ;:9): =23 mm la

A10°C la =30 m teavd

>

INFLAMABILITATE TEMPERATURA ARDERE: 371°C B,
REZISTENTA LA ABRAZIUNE STRUCTURA MOLECULARA COMPACTA 7,
REZISTENTA LA UV CONTINUT NEGRU DE FUM: 2- 2.5 %




HYDROGEOQ SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

Q¥AT NR: BG201931854

O,
ff}. '539 Caminele din PEHD se realizeaza monostrat, cu nervuri de rigidizare, fara suduri, umpleri sau adaugiri
ult%;ngl:% Nervurile trebuie sa fie atat orizontale cat si verticale pentru o rezistenta mecanica superioara.
), V¢

Dy
T YO
«P@«p\/\_

Ca?gcten%:jcﬁe materialului izolator al capacului:

OO \’,’@

CARACTERISTICRE, < SPUMA
POLIURETANICA REGIDA,

CONTINUT IN SOLIDE O,, S5 100% - PROCENTE VOLUMETRICE
DENSITATE AMESTEC LICHip, & 38+ 1 kg/m3

DENSITATEA SPUME} EXPANBAFES, | 34.+1 kg/m3

RAPORT DE AMESTEC BICOMPONENT, | 1:1 (VOLUMIC)

VALORI

P
V‘/'OO 9 1 2 sec)/la temperatura componetilor {A/B) =

PERIOADA DE GELIFIERE [ erc

b

ki gdf {8( sec) / la temperatura componetilor (A/B) =

PERIOADA DE EXPANDARE \AA
CONDUCTIVITATE TERMICA < o‘f@g TW/m.K} ; 0,016 (keal/mheC)
REZISTENTA LA COMPRESIUNE >2,3 £ (N/mm2)
IMFLAMABILITATE NU PROPA@& o FLACARA

%

-

Constructia capacului este monobloc, dintr-o singura bun%j:, umplerea cu spuma poliuretanica rigida
se va face printr-un orificiu lasat |a fabricarea acestuia. Umplerea cancului cu spuma poliuretanica rigida se
va face prin dozarea intr-o singura etapa. Gradul de umplere cu sp QE trebuie sa fie de minim 98% din

N

volumul acestuia.
t
'SO

Dimensiuni si constructie camin PEHD apometru

A
>

DIAMETRU CORP CAMIN 540 mm R
DIAMETRU BAZA CAMIN 420 mm 2
BAZA DE ANCORARE 540 mm %
INALTIME CAPAC 90 mm A
INALTIME BAZA CAMIN 300 mm '?\/\O
INALTIME BAZA DE ANCORARE 40 mm i
NUMAR DE RANFORSARI ORIZONTALE | 4 C@O
INALTIME CAMIN 990 MM L%’




HYDROGEO SISTEMILTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

Q¥AT NR: BG201931854
‘.-‘_9 ‘\/\

D, <
P Ve
A
\/‘e\/\ &
dgpstructla caminului de apometru cu baza de ancorare este destinata bransamentelor de apa si are
rolul g) ja armaturile si apometrul de infiltrarile de apa, praf, temperaturi extreme si pentru a prelungi
durata deBxplgatare a acestora. Caminul de apometru cu baza de ancorare se realizeaza monostrat pentru
a permite terpp urii de la nivelul pamantului sa incalzeasca/raceasca incinta acestuia. Capacul izolat
spuma pollure{émca?rlguda are rolul de a izola termic si a reduce la minim pierderile de t ] in
incinta cammu|ufyio 3 t mod, se va realiza o temperatura constanta indiferent de condi A o 1%
&)
A ”
Instalatie inte@émmin apometru PEHD cu baza de ancorare; o g anl Bl
2 52,
0’@ V7 A
ELEMENTE COMPONENTE {‘ ,(g\ CARACTERISTICI TEHNICE/AVI !
ki (V
> PE 100RC TYPE 1 - TRIPLUSTRAY, MATERIAL
TEAVA PEHD D. 25 SDR 17 «9 T Y
RACORD ELECTROSUDABIL D. 25*3/&”(3(, % SDR 11, APA
X ‘zu\/%, MATERIAL CARCASA SI SFERA: ALAMA
ROBINET SFERIC TIP V17 1/2 CU LEVIER @L O\)) CWE17N

‘o AVIZ DE POTABILITATE
GARNITURA INEL DUBLA - TEFLON PTFE
‘SPRESETUPA {PIULITA DE COMPENSARE)

%UNE DE TRECERE TOTALA
NTIE 15 ANI

<5 2, x| PRESIUNE NOMINALA PANA LA 40 BAR
%

SEMI-OLANDEZ RACORD APOMETRU PREVAZ(JJ CU INEL DE SIGILARE APOMETRU
SURUB + PIULITA PLASTIC ',
FITINGURI ALAMA COT FI-FE % ‘@
P
REDUCTIE INTERIO%&TERIOR %-%
W/P

Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed, folosit pentru masurarea consg{nu!w individual: -

inel etansare din alama forjata la cald;

- ax numerotat din otel inoxidabil; %

- sticld securizatd;

- totalul, numerele fractionare si numéarul de serie sunt in compartimentul uscat si rémﬁh/i\ntotdeauna
lizibile;

- versiunea retehnologizata cu emitatorul de puls pastreaza atat cadranul din sticla mmera]%%gt ]
inscriptia;

- numirul de serie este marcat pe cadran, atat in cifre cat §i in format de cod de bare, De asemeﬁ%
este gravat si pe inelul de inchidere

N
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Q¥AT NR: BG201931854

=3
Vo ¢ '
S
%‘2\ 'ip componentele interne sunt fabricate din materiale plastice higroscopice, anti-scalare si rezistente la
< é\u uri;
‘)O :
- (pinﬁ?;are : orizontala sau verticala . Nu necesita montarea cu tevi drepte in aval si in amonte; - teste
radlice efectutate |a trei rate de debit ( Q1, Q2, Q3) pentru 100% din productie.
- L rat)'%a.rele de testare respecta standardele 1SO 4064/3 SI 1SO 4185 (EN 14154/3) si
sunt @o’ﬁ’g&e de organismul European certificate;
- turbina rg?i;?egga la depunerile de calcar;
- scut magriets otriva campurilor magnetice extericare; - contorul este certificat
conform MID 2803722/CE
O, "o
N
e
("
PARAMETRY %
Xy 2
Dimensiune C\O(‘— 5 15mm
Dimensiune filet racorduri “?c (Po 1/2"
N Lo
Modul B nr. 250, TCM 142/08-4627
e o
Modul D nr. Q\ < 0119-5J-A010-08
Ty
Clasa metrologica "E R{Q3/Q1) £ 250 H - < 100V
Performante conform cu directiva 2004/22/CE ‘9\)\:})
-]
Q @ 2.5 m’/h
Qs ‘?E)A 3.13 m¥/h
=
R160 %
%
@ Q:&S,S I/h
Q %gh
L 13
R100 <9
Ly
Q 251/h }52/\
Q. 40 |I/h

A
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qNAT NR: BG201931854

g
Vo A
e <9
s
4 o «p N

< A PARAMETRI

Qe el
Temﬂ'ﬁ‘%ﬁ?pmlmma de lucru 2°C
Clasa temﬁerhi\grda T30/TS0
Presiune no}ﬁ'fna\’ﬁ? 16 bari
Clasa pierdere %ﬁP ia Qa) AP 63
Eroare maxima perm%\l@e Q, si Q; (exclus) +/-5%

> &
Lo L
Eroare maxima permisa Inh‘%a@@&clusl si Qq +/- 2 % |a teperatura apei £ 30°C
¥ N +/- 3 % la teperatura apei > 30°C
) "5
Debit nominal Y < 2 2,5 mih
OO 2
Debit de pornire e "POY x 4-5 |/h
Citire maxima *(:?) LC‘\(’.- 100.000 m*
"%
v‘\A C O
Citire minima Q\ o 0,051
Rotatie turbina per litru Qp 29,76
Greutat 0,7
reutate Ox S5kg
Optiuni puls %0 {Quadraplus}; 1-10-100-1000 (reed}
\AO
9

Latime [B K9 .

me [B mm] ,@@ 82.4
Inaltime [H mm] Y 87
Inaltime [h mm] ‘%}5\
Inaltime [F mm] 15?@
Distanta racorduri [L mm)] 110-115 9 A
Distanta racorduri olandeze mm 190-195 \?b

??\)
t,
ELEMENTE COMPONENTE CARACTERISTICI TEHNICE/AVIZARI 1
<
TEAVA PEHD PEL100 RC Type 1 Triplustrat D. 25 SDR 17 Certificare DVGW sau similar; Certificare 'OL\
PAS 1075 —Type 1; v?

T
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s
Vo ¢ a
e,

‘:N«E%D ELECTROSUDABIL D.25*3/4 FE Certificare WRAS sau similar
leﬂ@;i@gfiosumalm D.25 Certificare DVGW sau similar
ROBINE’F@ON(%SIE 3/4 PN16 ECHIPAT - corp si carcasa robinet GJS500;

OO"?\?,’? - sertar: bronz + EPDM;
- ax: AlS| 420;
o L@.,L "
¥ (%\ - tija:bronz
"oo 2 % - acoperire protectiva 250um
AL
Certifi WRAS imil
s \K’A, ertificare sau similar
TUB PROTECTIE 450N D.75 y Q/L‘?, - pentru zona protectie zona
P carosabila
<\ &
KIT TEU ELECTROSUDABIL omENTABIE-gu R@M\:ET - orientabil 360°
CONCESIE D. conducta distributie*25 \)‘,’\ O
*? ‘>
Instalatie exterioara camin apometru Eztu baza de ancorare:
«p

Caminul de apometru cu baza de ancorare trebuie sa }{\Q%evazut cu garnituri de etansare la imbinari si
treceri:

- lanivelu capacului; &
. . @)
- latrecerile tevilor de racordare; O&
<
- latrecerile suruburilor din plastic. 'c@

Apometrul se va monta la maxim 40 cm fata de cota naturala a pamanﬁi@ pentru a facilita operatiunile _ -
de exploatare si intretinere. Caminu! de PEHD cu baza de ancorare se va mo% in zone de trafi /-- :
spatii verzi. In cazul in care panza freatica este ridicata montarea se va face prin ﬁfgastrarea in bt
de ancorare a caminului.




HYDROGEO SISTEMI LTD

q¥AT NR: BG201931854

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

- ‘\)
'3996\,\
.Oﬁﬁfy
>

Dy <>
Deﬁliifgnerale:
OO‘?;)

- Kit de brap an{gnt camin cu baza de ancorare este prefabricat si cuprinde toate elementele necesare

bransament?foff'@dividuale de apa;

- CaminPEHD a
>

e\)(ﬁ?%’lANSAMENT APA - detalii tehnice:
Q).

cu diametru 540 mm, inaltime 1000 mm si baza de ancorare;

- Corp monobloc =g Ii{\aﬁ‘prin metoda formare rotationala;

- Capac camin apomet@te oizolat: spuma poliuretanica rigida minim 3 cm;
‘-
- Instalatie realizata din ﬁ 1 d@; Type 1 Triplustrat D. 25 SDR 17 si fitinguri electrosudabile;

7

- robineti de trecere: robinéti ére'%;e tip V17 cu maneta din otel, cu presetupa, sectiune totala;

- contor cu mecanism umed, clg%a Cf%y 15, M 16 sau 17 montat |a maxim 40 cm de la cota terenului;
O

Y
6«‘

Caracteristicile materiei prime PEHD:

N
2%

Camin PEHD apometru cu baza de ans&'\)a

®
Sy
%

CARACTERISTICILE MATERIEI PRIME: PEHD

9 VALORI

REZISTENTA CHIMICA

1.5<pH<14 é})

GREUTATE

940-960 kg/m3 %,

VASCO-ELASTICITATE

FLEXIBILITATE

ALUNECAREA LANTURWOR MOLECURARE FARA RUPERE
£ > 600 Mpa N

s

REZISTENTA SOCURI, INGHET

TEMPERATURI: -23°C 5i 52°C 9%

CONDUCTIVITATE TERMICA = 0.430 W/m/*K 9,

= 0,17 mm/m °K Reprezentdnd ( + sft‘x -):=23mmla
DILATATIE TERMICA

A10°C la =30 m teavi “p«‘
INFLAMABILITATE TEMPERATURA ARDERE: 371°C ‘?’o,
REZISTENTA LA ABRAZIUNE STRUCTURA MOLECULARA COMPACTA % 7\
REZISTENTA LA UV CONTINUT NEGRU DE FUM: 2 -2.5%

)




HYDROGEO SISTEMI LTD

(MT NR: BG201931854

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

I
'g?p & 2
OL\‘). \.2? Caminele din PEHD se realizeaza monostrat, cu nervuri de rigidizare, fara suduri, umpleri sau adaugiri
ult%uoéa\t% Nervurile trebuie sa fie atat orizontale cat si verticale pentru o rezistenta mecanica superioara.
%%,
'9,? N
Ca?%cten%ale materialului izolator al capacului:
%
Al

POLURETANKA BRI,

CONTINUT IN SOLIDE O‘;,’ %\A 100% - PROCENTE VOLUMETRICE

DENSITATE AMESTEC Llc% o 38+ 1kg/m3

DENSITATEA SPUME| EXPAN!Q@YEU@ 34 + 1 kg/m3

RAPORT DE AMESTEC BICOMPOIENT,
L

1:1 (VOLUMIC)

<0

%
PERIOADA DE GELIFIERE

10 + 2 ( sec)/la temperatura componetilor (A/B) =
'C

s)

N

o
PERIOADA DE EXPANDARE

\;20” fg( sec) / la temperatura componetilor {A/B) =

CONDUCTIVITATE TERMICA

<0 eprg \Q‘wm K) ; 0,016 (kcal/mh°C)

REZISTENTA LA COMPRESIUNE

>2,3 ﬁf {(N/mm2)

IMFLAMABILITATE

NU PROPA@\A-}!:LACARA

%

-

Constructia capacului este monobloc, dintr-o singura bu@, umplerea cu spuma poliuretanica rigida

se va face printr-un orificiu lasat la fabricarea acestuia. Umplerea c%a

va face prin dozarea intr-o singura etapa.
volumul acestuia.

Gradul de umplere cu sp

cului cu spuma poliuretanica rigida se
a trebuie sa fie de minim 98% din

Dimensiuni si constructie camin PEHD apometru OO
A%
e\
DIAMETRU CORP CAMIN 540 mm 0
DIAMETRU BAZA CAMIN 420 mm N
BAZA DE ANCORARE 540 mm %
k4
INALTIME CAPAC 90 mm 4
INALTIME BAZA CAMIN 300 mm '?\/\o
INALTIME BAZA DE ANCORARE 40 mm v
NUMAR DE RANFORSARI ORIZONTALE | 4 C\é‘o
INALTIME CAMIN 990 MM [')?
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Al

(\O tructia caminului de apometru cu baza de ancorare este destinata bransamentelor de apa si are
rolul gé,gpoﬁ@e'a armaturile si apometrul de infiltrarile de apa, praf, temperaturi extreme si pentru a prelungi
duratad ﬁfgqatare a acestora. Caminul de apometru cu baza de ancorare se realizeaza monostrat pentru
a permite ter@-p urii de |a nivelul pamantului sa incalzeasca/raceasca incinta acestuia. Capacui izola
spuma poliure{é‘nica?rigida are rolul de a izola termic si a reduce |a minim pierderile de t # in
incinta caminulufﬁoq t mod, se va realiza o temperatura constanta indiferent de condi s ) id%

O
Instalatie inte%aé‘fgmin apometru PEHD cu baza de ancorare: Kpstaos | -
205
S 7 ARZ008
ELEMENTE COMPONENTE % CARACTERISTICI TEHNICE/AVIZARI
4 <
> PE 100RC TYPE 1 - TRIPLUSTRAY, MATERIAL
TEAVAPEHDD.255DR17 ¥ 2
C\j’o VIRGIN, APA POTABILA
RACORD ELECTROSUDABIL D. 25*3/40), % SDR 11, APA
XA U«é MATERIAL CARCASA S| SFERA: ALAMA
ROBINET SFERIC TIP V17 1/2 CU LEVIER ?%,L T
2 N
X1 C.| PRESIUNE NOMINALA PANA LA 40 BAR

~0 AVIZ DE POTABILITATE
-~ | GARNITURA INEL DUBLA - TEFLON PTFE
‘SyESETUPA (PIULITA DE COMPENSARE)

JUNE DE TRECERE TOTALA

GARANTIE 15 ANI
SEMI-OLANDEZ RACORD APOMETRU PREVAZ(JJ CU INEL DE SIGILARE APOMETRU
SURUB + PIULITA PLASTIC §,,
FITINGURI ALAMA COT FI-FE % ‘%s\

Py
REDUCTIE INTERIORBXTERIOR % - %
Q.
2

Apometru tip monojet de apa rece, cu mecanism umed, folosit pentru masurarea co\/\nsgmului individual. -
inel etansare din alama forjata la cald; >
- ax numerotat din otel inoxidabil; \?b
- sticld securizatd;
- totalul, numerele fractionare si numarul de serie sunt in compartimentul uscat si rémﬁﬁ/‘;‘ntotdeauna

lizibile;

- versiunea retehnologizata cu emitatorul de puls pastreaza atdt cadranul din sticld mineraldDgat si
inscriptia; 2

- numdirul de serie este marcat pe cadran, atat in cifre cat 5i in format de cod de bare. De asemen%
este gravat si pe inelul de inchidere ﬁ@

fe



HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

(%T NR: BG201931854

N
U ¢ A
O, %
//\‘) 'ip componentele interne sunt fabricate din materiale plastice higroscopice, anti-scalare si rezistente la
R ura;
-%i é}lare : orizontala sau verticala . Nu necesita montarea cu tevi drepte in aval si in amonte; - teste
réglice efectutate la trei rate de debit ( Q1, Q2, Q3) pentru 100% din productie.
- La ral@uele de testare respecta standardele 1SO 4064/3 51 1SO 4185 (EN 14154/3) si
sunt @&Jfﬁe de organismul European certificate;
turbina rgﬁig?gga la depunerile de calcar;
scut magﬂ%&: otriva campurilor magnetice exterioare; - contorul este certificat

conform MID ggoo /CE

> ‘9@
'ydi ; A\Q
L
PARAMETRY %
9 %2
Dimensiune @OC P 15 mm
Dimensiune filet racorduri 27 'Po N 1/2"
b N
Modul B nr. “ 24 S TCM 142/08-4627
Vo
[T
Modul D nr. 2l 0119-5)-A010-08
fa
Clasa metrologica " R (Q3/Ql) s 250 H - < 100V

Performante conform cu directiva 2004/22/CE ‘5:,\1

ot
Q 7@ 2.5 m¥/h
Q. ‘)6,, 3.13m%h
5
R160 4%
«“»‘)

Q Q\Y%S.G I/h
Q: %(gh

L F
R100 '?/b,\
Q i o,
Q 40l/h 2

(e
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PAS 1075 -Type 1;

T¢

‘2\
c
P
G
@ PARAMETRI
OA “?()
Temp’&}gtﬁa minima de lucru 2°C
Clasa temﬁeré/@ra T30/ 750
Presiune nonﬁnalﬁ}y 16 bari
Clasa plerdere WAP la Qs) AP B3
Eroare maxima perm% l@e Q, si Q: (exclus) +/-5%
>
A %o,
Eroare maxima permisa inu%Qx{iéqclus) sl Qe +/- 2 % la teperatura apei < 30°C
‘?) +/- 3 % la teperatura apei > 30°C
Debit nominal @ e 2,5m*/h
- . S
Debit de pornire v *PO . 4-51/h
e A S < .
Citire maxima ‘%@ ;fb& 100.000 m
Y‘ g O
Citire minima \/‘\C\ “ 0,051
Rotatie turbina per litru 3? 29,76
Greutate S, 0,75 kg
Optiuni puls %0 (Quadraplus); 1-10-100-1000 {reed)
%
(8N
Lati Bm 82.4
ime [B mm] 6«?
Inaltime [H mm)] \‘?0“87
Inaltime [h mm] '%?5\
(naltime [F mm)] 15557/}“)
Distanta racorduri [L mm)] 110-115 ;5\‘/\
Distanta racorduri olandeze mm 190-195 %
Zy«‘
'f’y\)o
ELEMENTE COMPONENTE CARACTERISTICI TEHNICE/AVIZARI
<)
TEAVA PEHD PE100 RC Type 1 Triplustrat D. 25 SDR'17 Certificare DVGW sau similar; Certificare OL\
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1‘?‘\%\
K)(p \)\e

\RA&@@D ELECTROSUDABIL D.25*3/4 FE

Certificare WRAS sau similar

MlH@?Et@BOSUDABILA D.25

Certificare DVGW sau similar

ROBINE'F@DNQE\SIE 3/4 PN16 ECHIPAT

- corp si carcasa robinet GJS500;

OO“?@? - sertar: bronz + EPDM;
- ax: AlSI 420,
K/ L@+ ”
2% (} - tija: bronz
- acoperire protectiva 250um
vy \,\ Certificare WRAS sau similar
& A
TUB PROTECTIE 450N D.75 A \’b‘?’ - pentru zona protectie zona
C \'?O carosabila

KIT TEU ELECTROSUDABIL ORIENTABIE-%R‘@BINET
CONCESIE D. conducta distributie*25 \(\,)\ &

- orientabil 360°

9y D

Instalatie exterioara camin apometru PEH

u baza de ancorare;

0,

-

Caminui de apometru cu baza de ancorare trebuie sa ?i) revazut cu garnituri de etansare la imbinari si

treceri:
- la nivelul capacului;
- latrecerile tevilor de racordare;

- latrecerile suruburilor din plastic.

Apometrul se va monta la maxim 40 cm fata de cota naturala a paman(gﬂg pentru a facilita operatiunile
de exploatare si intretinere. Caminul de PEHD cu baza de ancorare se va mo@a, in zone de trafic_pi
spatii verzi. In cazul in care panza freatica este ridicata montarea se va face prin Tﬂqjstrarea inp

de ancorare a caminului.

'z
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o &= HIDROPLAST®

SR
Konti Hidroplast e t'gunul dintre cei mai mari producétori si furnizori de tevi din masa plasticd de fnalta
performantd si of '55; Oal bune si cele mai rentabile sisteme de conducte pentru clientii sai.

< CO
Konti Hidroplast este o b%)e specializatd in sisteme de tevi din polietilend pentru transportarea gazelor
si apei, atat pe piata servicipr prIice cit si pe pietele industriale.
A
o <

Dezvoltarea internationala se f p}il_.p selectarea distributorilor care au capacitatea de a respecta

standardele de profesionalism din ngne
N ‘?p

Prin colaborarea cu partenerul nostru, D %K WATER MANAGEMENT in Romania si Republica Moldova
produsele si serviciile noastre sunt la nivelul@-% inalt de profesionalism si implicare.

£N%
2l
ORIENTAREA PE PIATA

-

Produsele Konti Hidroplast au o largd aplicatie pe pﬁpai%é:dustriali si cea a serviciilor publice pe scard
mondiald.

Companiile de distributie a apei s5i gazelor sunt sectoare ir“l.'lp ante pentru produsele cu grad ridicat de
integritate, in care mentinerea calitatii apei si transportarea in oﬁ?pitii de sigurantd a combustibililor gazosi
sunt de o importan{d maxima. o

'S

Aplicatiile industriale includ instalatile de energie alternativa in s@qmele de gaze de depozit pentru
transportarea apelor reziduale 5i a noroiului cu minerale. .

(&

Produsele sunt utilizate pe scard largd la instalarea, repararea si intretinerea con[%;ctelor.

e

Multe dintre brandurile din portofoliul Konti Hidroplast au un istoric inovator in i%eplinirea necesitatilor
publice de alimentare cu apd si gaze.

S
Fiind unul dintre cei mai importanti pionieri in sistemele de tevi din polietilena, i Hidroplast fsi
fmbunititeste si isi actualizeazd continuu oferta pentru a rdspunde nevoilor crescinde ale sumatorilor,
asigurdndu-se c& se mentine in fruntea sistemelor mondiale de distributie a gazelor si a apei. 9
57 &
A
<
L\
7,

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT

@ o






ORIENTAREA CATRE CLIENT

Cheia succesului nostru constd in
angajamentul de a oferi servicii si
asistentd de cea mai bund calitate.
Suntem o echipd de profesionisti cu o
Tnaltd motivare si experienta.

Acorddm o importantd deosebitd
satisfacerii nevoilor clientilor nostri,
evoludnd in mod constant portofoliul
extins al preduselor, pentru a raspunde
cerintelor in continud schimbare ale
companiilor de alimentare cu apd i gaze,
si a pietelor industriale.

CALITATEA

Konti Hidroplast este o COMPANIE bazata
pe rezultate - oamenii, produsele si
servicille sale. Proiectate, fabricate si
furnizate in conformitate cu sistemele
acreditate de management a calitatii
EN I1SO 9001:2000, produsele Konti
@iclroplast corespund standardelor
nijjonale, europene si internationale
relév@nte pentru a asigura clientilor nostri
o fiabititate completa.

ax O o ;
Pe langa ceftificatele ISO pentru Sisteme
de manage al calitétii si ecologie,
conductele sunti®le asemenea, certificate

by
de cdtre DVGW T GmbH, PAS 1075
Type 1; Type 2; Type 2,

Q0
Y
>
o
Angajatd 1in fabricarea sis'g,qmelor
durabile, Konti Hidroplast opere%si

mentiine o politicA de mediu co flat
acreditata de 1SO 14001. ,89
'

e

MEDIUL

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT St MULTISTRATY

&
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=y & \/@IATERIAL DE INALTA CALITATE PENTRU

20 JQSTALARE RENTABILA

DE?SERI@REA PRODUSULUI

Costurile ;? rt?:;> nea timpului determind furnizorii s
regandeasc 6‘% Qtele conventionale si sd utilizeze
materiale @De exemplu, incorporarea in
prealabil a tewIchPE W nisip sau pietris nu mai este
necesard odatd cu fu@éwee\ evilor din cele mai recente
materiale tip PE 100-R€y"

<0
Conductele conventionale to sunt expuse unor
presiuni mai mari cauzate de tré"sticlé uzata si alte
materiale compacte prezente in gp_ atunci cand nu
este prezent un pat de nisip. In hmatle cu
dificultatea punerii in opera (presnun ai 4, traficul
si greutatea solului), fortele punctuale{g: Iun(;are care
actioneazd direct asupra conductei vor ‘ga t%flsun
{conductele PE 100-RC cu producerea Ienticg} ilor
sunt conducte co-extrudate cu un strat exterio .gbl
integrat dimensional - apa potabila = albastruy,’ =0€
galben-portocaliu, aps reziduald = maro). Tevile PE
RC sunt deosebit de rezistente la consecintele cauzat§
de zgarieturile apdrute in lipsa stratului de nisip si in
cazul sarcinilor concentrate, care apar peste o perioada
mai lungd de timp.

¥
[
f.
_:_E_.

&

Utilizarea specifici a caracteristicilor produsului
dezvoltate ulterior - rezistentd la cresterea lentd a
fisurilor - asigurd indeplinirea tuturor cerintelor de
montare modernd si economicd a conductelor.
Procesul de fabricatie asigurd o duratd de viatd mai
mare de 100 de ani, chiar si prin montarea
neconventionald a tevilor {férd pat de nisip).

COMPARAREA TEVII PE 100 CU PE 100-RC

Toate caracteristicile materiei prime PE 100 dovedite in
decurs de multi ani sunt prezente si la PE 100RC, de ex.
MRS 10. Singura diferentd semnificativd este rezistenta
deosebitd a PE 100-RC la fisurile cauzate de tensiuni
diverse. Procesarea, in special tehnica de imbinare,
este supusd acelorasi conditii. Sudarea (de exemplu,
sudarea cap la cap) este reglementatd la fel de ghidul
DVS 2207-1 pentru PE 100-RC si, de preferintd, fari
restrictii.

TEVI PE 100 RC MONOQSTRAT SI MULTISTRAT
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% O elasticitate
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& "PE100
o ?)0@ ——PE100-RC
‘?@ \)‘&
Cresterea raplﬂ%a igQrilor Rezistentd la cresterea
@ @/P lent3 a fisurilor
N
@\Qra;ia dintre PE 100 si PE 100-RC
(@
Cererea crescandd de instalare mai rapia/\ i rgaj economica a tevilor, cu o perturbare mai redusd a

mediului, a condus la noi tehnici de instalare. H?")ll |(%! ani, investitorii in industria constructiilor de sisteme
de infrastructurd au cautat solutii noi pentru erea costurilor investitiilor cu ajutorul tehnologiilor
avansate. Fenomenul cuprinde atdt montarea sisterﬁ}lor de conducte noi, cat si renovarea celor existente.

Acestea includ lipsa patului de nisip, spargerea tevilor (0 3¢ bursting) si forajul directional orizontal. Pentru
a aplica astfel de metode de asezare a tevilor si din ca impactului agresiv asupra conductelor, sunt
necesare materiale noi pentru tevile din plastic - un produs éu durabilitatea suprafetei exterioare de multe
ori mai mare decat cea normald si o rezistentd mai mare la sarcin%ge concentrare.

0‘5’«\

T <
AN

PAS 1075 *?yé)
Din punctul de vedere al definitiei comune a materialului PE 100-RC, PAS 10@55 {Specificatia disponibild
publicului) intitulatd "Tevi din polietilend pentru tehnologii alternative de ifitalare”, aceasta a fost
publicatd de citre DIN. Aceastd specificatie disponibild publicului este consideg{é un supliment la
standardele si regulamentele existente. >

>

Cerintele PAS 1075 impun cresterea rezistentei la cresterea lentd a fisurilor tevilor PE 16)%%(;, care sunt
utilizate pentru tehnologiile de instalare alternative, cum ar fi forajul directional orizontal, rgerea sau
instalarea fara incastrare in nisip. Cerintele, caracteristicile si procedurile de testare, precum si pfocedurile
respective de asigurare a calitdtii sunt reglementate si asigurate prin inspectia companiilor de ceftificare.
Tevile de polietilend, care sunt descrise in regulament, au o rezistentd semnificativ mai mare la cresgrea
lent3 a fisurilor, comparativ cu conductele obignuite PE 80 si PE 100. 'C\@

@)

L,
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CERINTE DE MATERIAL PE 100 RC

) O\z\/\ NR.  PROPRIETATE STANDARD CERINTE
i <o RMN (REZISTENTA MINIMA
R o . EN 1SO 9080 STRESUL DE PROIECTARE,
LY NECESARK) LA 20C §I DURATA o) 0 N e
> ¢ S0ANI
*@ENSWATEA ISO 1183R < 930 gr/cm3
N
SO 1133 .
3, Ny ' 02-1.4 gr/10 min
99 a CONDITII T/ 190/5 KG griomi
a. Rsz%r LA e e <5mm / 100 mm/min
TRACTWNE @ 5mm < e € 12mm/ 50 mm/min
RANDA
STABILerTKgFQA)cA EN 728/OR 1SO 11357
6.  NEGRUDE FU@ "\A SO 6964 2.25% +0.25
DISPERSIA
7 SO 18553 < GRADUL 3
NEGRULUI DE FUM *S’“ %
7 e
CERINTE DE MATERIAL SU ENTARE TN CONFORMITATE CU PAS 1075
sg o)
NR.  PROPRIETATE ,5» CERINTE
0
1. ENTC <‘O < >8760H AT 80 °C, 4n/mm:, 2% ARKOPAL
P n-100 (MATERIE PRIMA)
_ > 8760H AT 80 °C, 4n/mm:,
2. TNCERCAREA LA SARCINA A TEVILOR DE PERE"&&%: s
3. TESTUL NOTCH (EN 13479) 760H
>
%

AVANTAJELE TEVILOR MULTISTRAT PE 100 RE]
<§\\
Materialele din clasa PE 100 RC 5i tehnologiile cele mai avansate de preluc%éa granulei asigura cea mai
inalta fiabilitate a produsului.
*  Rezistentd bund la abraziune @4{/\
*  Rezistenti inalti la aparitia fisurilor Ry
*  Rezistentd inaltd la sarcini punctuale (de exemplu, pietre, fragmente) (testul Dr. Hesse&o
* Rezistentd inaltd la cresterea lentd a fisurilor @
+ Alegerea optima pentru montarea tevilor fird incastrare in nisip sau rambleu g
* Pamantul excavabil poate fi utilizat ca material de umplere (rambleu) (?? "
*  Pot fi utilizate pentru montare fara santuri Q?’/
* Pot fi sudate cap la cap, ERW, prin fuziune sau conectate mecanic 6\@

* Compatibile cu conducte clasice din PE %
TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT -
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IDENTIFICAREA TEVILOR

{»}nsema firului de INOX sau CUPRU intre primele 2 straturi ofera detectia usoara a tevilor dupa instalare
daca aveti un aparat de detectie metale. Acesta este un mod usor si rentabil de a evita deteriorarea
Qﬂuctelor in timpul sapdturii in alte scopuri.

PR@'@%}'IA SARCINILOR PUNCTUALE FARA PATULUI DE NISIP

Conform PN EN I1SO 13479, testul Notch este un test
de presiune efectuat pe o sectiune a unei tevi care a
fost crestatd pe suprafatd si apoi scufundatd in apa
la 0 anumitd temperaturd si pusd sub presiune
hidrostaticd. Testarea Notch permite determinarea
rezistentei tevilor la propagarea rapidd a fisurilor,
Tevile PE 100 RC ar trebui sa reziste presiunii
hidrostatice date timp de 5 000 de ore (PE 100 RC
Multistrat® 10 000 ore).

Placd turnatd pentru testarea rezistentei |la
conditiile de mediu. Mostra este crestata si apoi
plasatd intr-o solutie Arcopal la © anumitad
temperaturd. Mostra de material RC trebuie sa
reziste la aceste conditii timp de 3.300 de ore fard
deteriorare (conform 1SO 16770) (tevile multistrat
PE 100 RC rezistd> 8 760 ore).

Tncercarea la sarcin (dup3 Tncercarea la sarcin3 puﬁ%! d dupa Dr. Hessel este
Dr. Hessel) folositad pentru a determlé«venstenta materialului

la propagarea lentd a fisurilor.@ proba a sectiunii de
teavd este supusd wunei ‘presiuni punctuale
exterioare intr-un anumit intervalde timp si la o
anumitd temperaturd. Mostra RC treluje sd reziste
la aceste conditii timp de 8. 76@ ore fird
deteriorare(PE 100 RC multistrat = 10 000‘/8?:)

* incercarea la sarcind punctuali: rezultatu
necesar obtinut, testul intrerupt dupd 10.000 e
ore. OA

*  FNCT: rezultatul necesar obfinut. g

*  Testul Notch: rezultatul necesar obtinut, testul
Intrerupt dupé 10.000 de ore.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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O}) CLASIFICAREA TEVILOR PE 100-RC

-

g
'20 Exjstd mai multe combinatii de materiale pentru fabricarea tevilor, iar pentru materialul PE 100 RC aceastd

"poi.o‘)s@inatie depdseste cerintele minime aplicate in cazul PE 100.
> "%:s
&
%
"5:9 @)
%
0 RC-PE 100-PE PE 100-PE 100 RC
Od,o e DUBLUSTRAT
TRPLUSTRAT
Q0
¥ +o<\
fOO C
>
%
>
PE 100 RC
e G e
\)~
\)‘?) L@O
Vi?:/\ \?’O
TIP 1: TEVI CU PERETII DIN PE 100-RC ‘C\O,:

MONOSTRAT, perete plin; tevile produse din PE 100-RC Synt conforme cu ISO 4065.
3]

Aceste tevi pot fi executate in culori, albastra pentru apﬁf)@gcalie pentru gaz, maro pentru canalizare, teava
lic

ile pentru PE 100.
e

fo
TIP 2: TEAVA CU STRAT DE PROTECTIE INTEGRAT DII\?B‘NSIONAL DIN PE 100-RC
DUBLUSTRAT 6@
\

neagra la solicitare. Acestea depasesc cerintele minime ap

Tevi dublustrat cu straturi protectoare integrate dimensional, care sunt dig~PE 100 sau PE 100-RC si au un
strat protector intern coextrudat din PE 100-RC. C»

o
TRIPLUSTRAT 4)\/\

Tevi triplustrat cu straturi protectoare integrate dimensional, care sunt din PE 100 s$qu PE 100-RC cu strat
protector intern §i extern coextrudat din PE 100-RC. Straturile coextrudate au fost lipite jnseparabil intre ele
intr-un aparat special care imbind straturile impreuna. Fabricat din PE 100-RC, stratul intefigr este integrat ca
strat functional Tn structura peretelui fevii.

'e

Ecartamentul de stratificare trebuie s3 fie de cel putin 2,5 mm si sd posede proprietdti de protegtie impotriva
formarii de fisuri la stres. >

O
Aceastd producere se bazeaza pe tevi cu doud si trei straturi, care pot fi colorate in negru la exterior €t band
de identificare coloratd sau cu culori diferite ale stratului exterior - albastru pentru ap4, portocaliu pent@gaz
sau maro pentru canalizare, O,

Stratul interior este fntotdeauna din PE 100 RC, de culoare neagrad sau albastra. Celelalte doud straturi pot ﬁ
din PE 100 sau PE 100 RC, sau combinatii ale ambelor, in functie de solicitarea specific3 a clientilor.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SAU MULTISTRAT
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TIPUL 3: TEVI DE DIMENSIUNI TN CONFORMITATE
CU I1SO 4065 CU UN STRAT EXTERIOR PROTECTOR
ADITIONAL DIN PP

Tevile de dimensiuni conform 1SO 4065 cu un invelis
de protectie exterior constau dintr-o {eava de bazd
din PE 100-RC/ PE 100 monostrat sau multistrat si o
manta protectoare din polipropilend. Grosimea
minim3 a invelisului protector este de 0.8 mm.
Grosimea minima a invelisului de protectie depinde
de dimensiunea tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasd din cauza Tncdrcdrilor mai grele
pentru care sunt proiectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare si conducta de bazad

brhyie 78 figprat cat fortele de forfecare care apar
in timpul pozitionarii tevilor.

CERTIFICARI?.

TEVILE MULTI T PE 100 RC pentru apa au aceleasi
referinte de doc nte ca si clasica teava de apa PE
100. Tevile PE 100<RC au de asemenea Certificat de

Igiena de la Institut National de Igiena. TEVILE
MULTISTRAT PE 100 RC az au aceleasi referinte ca si

tevile de gaz din PE 100. ™~

%
PE 100 RC - TEVI MULTISTRAT: PR(&RAM DE
PRODUCTIE >

*  TEAVA MULTISTRAT APA PE 10
«  TEAVA GAZ MULTISTRAT PE 100 RCC

«  TEAVA PE100 RC CU STRAT ADITIONA;.?I?I(N PP
%

C@O
L
U — TEVI PE 100 RC MONOSTRAT Sl MULTISTRAT ¥

Cr



LVAYE
HIDROPLAST

~2[\ﬁetoda de instalare selectatd este decisivd pentru alegerea materialului si In consecintd pentru riscul de
gleterlorare a sistemului de tevi instalat.

Oéb cu straturi protectoare integrate dimensional, in conformitate cu EN 12201-2/I1S0 4065, fabricate din
C cu PAS 1075 de tip 15i 2.

Tlptﬂ\g sﬁtgul 2 de teava co-extrudata multistrat este produsa din material special PE 100 RC. Testele de
calita feei}bate in permanentd indicd o rezistentd fnaltd la sarcini punctuale si o crestere lentd a fisurilor,
Predestihghe pEntru o montare economa far3 patul de nisip. Durata de viat3>100 ani. Aceasta constructie a
tevii nu dls‘ﬁme “S’o protectie impotriva crestaturilor.

'5’@5,&
Stratul
indicator
integrat
[ |«Tipl
dimensiune standard
stratul protector
aditional

> -“+
dimensiune standard

Tevile de dimensiuni conform EN 12201-2/ISO 4065 sunt realizate din PE 100-RC monostr giau PE
100RC/PE 100 multistrat, cu PAS 1075 TIP 3, cu strat suplimentar de protectie din material PP m cat.
Presiunea care contine teava medie exclude efectiv deteriorarea mecanica.

Aceastd conducta este predestinatd pentru toate tehnicile de asezare fara sanfuri si este absolut necesa@)

pentru montare fard santuri. Durata de viatd sigurd> 100 de ani. Teava cu strat protector corespunde PAS ,5;
1075, TIP 3.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT

13
R



rrgt

¥ KO )
= HIDROPLAST

o Atunci cind se creeazd infrastructuri, sunt implicate lucrdri considerabile de inginerie subterand, Prin

- @ yrmare, obiectivul unui operator este acela de a putea utiliza o conductd noud cat mai mult timp posibil

‘& $Ard deteriordri. Atunci cind sunt instalate corect, tevile din polietilen au o durat de viat3 de cel putin 100

nic Dacd, prin contrast, acestea sunt deteriorate in timpul instaldrii, durata lor de viatd poate fi redusd
consKitrabil.

2g tun;ge si canelurile slibesc peretele tevii. Acest risc poate apdrea in timpul ingroparii tevii. Decarece

grosi egndard a peretelui tevii este acordatd cu precizie la presiunea de functionare, desi este

suplim t factorul de sigurantd, fiecare zgarietura inseamnd o reducere a factorului de siguranta

proiectat, ghia reducere directd a rezistentei la presiune a conductei noi §i, prin urmare, reducerea

duratei de via&ié *?\;,

\-? 100
c 50
m
=
"E‘ 60
>
[T}
T w0
°
5 Durata de viald Dutata de
8 m via{fi 23 ani  2.5an
C C [
0 L 220,
0% 10% 20% 4%
o, . L
‘_? (Po Adancimea deteriordrilor in %
Examinarea factorului de sigurantd CTn rap ﬁm@ancimea canelurei Diagrama duratei de viatd in functie de adancimea
deteriorarii '?L O‘?>

O deteriorare de addncime de 10% din grosimea%r{telui este permis3 de codurile de practicd, deoarece,
in pofida reducerii factorului de sigurantd, nu dﬁ}:e la reducerea duratei de viatd a conductei. Spre
deosebire de aceasta, o deterioare mai adancd a peretetlggi tevii este deja periculoasa.

]

Analiza acestor daune demonstreazd ca factorul de sigurpptd scade sub 1, pornind de la o deteriorare a
peretelui conductei de 20% datoritd reducerii grosimii peretéefui.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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AVA TIP 1
{9\ N-UL TEVII

APQgAR;EO

STAND‘?

PRODUS <9

STANDARD 6%-‘?\?’5,
PROCESARE 9,

MATERIAL '?“

APROBARI
CERTIFICARE
DIMENSIUNI

FORMA DE LIVRARE

TEAVATIP 2

DESIGN-UL TEViI

APLICARE

STANDARD DE
PRODUS

STANDARD DE
PROCESARE

MATERIAL
APROBARI
CERTIFICARE
DIMENSIUNI

FORMA DE LIVRARE

TEAVA NEAGRA CU DUNGA ALBASTRA SAU DE CULOARE ALBASTRA 100%

ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU
FARA PAT DE NISIP

EN 12201-2, DIN 8074-12, DIN 8075-12, PAS 1075-03-TIP 1

EN 805, DIN V ENV 1046

0 RC
%%’ZW MPA CERT — PAS 1075 TIP 1, AVIZ 5| AGREMENT TEHNIC

ISd%gﬂlﬁSO 14001/1S0 18001

SDR1 %SDRQ SDR7.4; SDR6

< 125mm CDLAC) > 140mm BARA
G
Q ‘%5
%0
e
% L@O
TEAVA DUBLUSTRAT —$PRATRL, EXTERIOR NEGRU (SAU ALBASTRU) DIN PE 100
SAU PE 100 RC CU STRATMEINTERIOR DIN PE 100 RC (MIN 2,5MM SAU 8%)
ALBASTRU (SAU NEGRU). DA®A EXTERIORUL ESTE NEAGRU, TEAVA VA CONTINE O
DUNGA ALBASTRA PENTRU REPREZENTAREA APE| POTABILE.

o

TEAVA TRIPLUSTRAT - smwauf%:mon $1 INTERIOR ALBASTRU SAU
NEGRU DIN PE 100 RC {GROSIMEA STRATURILOR MIN 2.5 MM SAU 8%), IAR
STRATUL DIN MULOC DIN MATERIAL PE 1po DE CULOARE NEAGRA SAU
ALBASTRA. %

ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE%TERANA, CU ASEZARE PE SAU

FARA PAT DE NISIP )

EN 12201-2, DIN 8074-12, DIN 8075-12, PAS 1075-6%@ 2

(9
O
EN 805, DIN V ENV 1046 %
PE 100 RC, PE 100 5, >
DVGW,TZW, MPA CERT PAS 1075 TIP 2, AVIZ S| AGREMENT TEHNIC?,
IS0 9001/1SO 14001/1SO 18001 !
SDR 17; SDR11; SDRY; SDR7.4; SDR6 «@?
< 125mm COLACI, >140mm BARA \’\%
3
A
v

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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TABEL DE DIMENSIUN{

0‘?, - - L
D
Qzﬁ‘f?:gbac TEVI MULTISTRAT °
LN
o
@) '?O o
Dy <2
'?‘,?5 O
‘?y 'gd 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7.4 SDR 6

DN/ .58, S5 s4 54 $2.5

oD m’ *PN 16 *PN 20 *BN 25 *PN 32

(MITI) ré{ GREUTATE S GREUTATE s GREUTATE s GREUTATE

(mm) g/m(%\ (mm) (ke/m}  (mm) (k&/m)  (mym)  (ke/M) () (ke/m)
25 2.0 )iho 13% 6\;3 0171 30 0200 35 0240 42 0278
32 2,057 0.187 <‘P\,\3 0, 0272 36 0327 44 0386 54 0454
40 24 0295 &7 @4,},0.430 45 0509 55 0600 67  0.701
50 30 0453 467 % 'ﬁﬁse 56 0788 69 093 83 1.09
63 38 0721 58 Od.egp 7.1 126 86 147 105 173
75 45 1.02 6.8 'gdg O«%\ 8.4 176 103  2.09 125  2.44
90 5.4 1.46 8.2 2. 123’5)?2) %1 254 123 3.00 150  3.51
110 6.6 2170 1140005 47314 6126* 378 151  4.49 183  5.24
125 7.4 276 114 408 1@0 487 171 577 208 675
140 83 346 127 508 1578, 611 192 7.5 233 847
160 95 452 146 667 179 96 219 944 266 110
180" 107+ 1 571+:%16.4:97:842 201 m.{z 246 119 299 140
200 119  7.05 182 104 224 1240, 274 148 332 172
225 134 893 205 131 252 1538 ’%%p.s 186 374 218
250 148 110  22.7 162 279 194 3% 230 416 270
280 ¢ '16.6 . 137 :U 254 (420377313 #2435 1383 <‘> 289 465 3338
315 187 174 286 256 352 308  43.1 5 523 427
355 211 221 322 325 397 391 485 443% 59.0 543
400 237 280 363 413 447 496 547 5883, 665 689
450 267 354 409 523 503 627 615 744 2 89.41
S00 297 438 454 645 558 773 677  92.88 8% » 110.3
560 332 548 508 80.8 625 997 758 1165 935 ‘?{;’8‘3
630 374 694  57.2 102 703 126.16 853  147.38 105 78
710 421 89 64.5 130 793  160.2 = Z 2 c
800 474 113 726 1689 893 197 - - - @ o,
7

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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%}%ﬁ LTEVI TEAVA NEAGRA CU DUNGA PORTOCALIE-GALBENA SAU TEAVA CU MIJLOC DE
CULOARE NEAGRA CU STRAT INTEGRAT DIMENSIONAL DE CULOARE PORTOCALIE-
> GALBENA

'ip @)
"P TEAVA DE GAZ, INSTALATIE SUBTERANA, CU ASEZARE PE SAU FARA PAT DE NiSIP
APLICAR '(;._\‘

STANDARD n{ao*s’\,, Frpee s
PRODUS ¥
STANDARD DE 5%
"5?- @007-2, EN 805, DIN ENV 1046
PROCESARE S O
MATERIAL %ﬁyxb‘bi
APROBARI DVG%?JMP‘ACERT
CERTIFICARE 1SO 900?}15&5901
DIMENSIUNI SDR 17; SD %1; 9: SDR 7.4; SOR &
CORMIIBEIN IR < 125mm COL&%>‘?%mm BARA
< A \’%s
D5
TABEL DE DIMENSIUNI N
%
PE 100 RC TEAVA MULTISTRAT PENTRU SISTEME LDOE GAZ ,COLAC, TIP 1
N
SDR 17 11 "3%?
S 8 5 o
SF 2.0 2.0 >
08
oN S %UTATE S GREUTATE
] (mm) (kgkm) (mm) (kg/m)
20 2.3 0.133¢5 3.0 0.163
| 00
/ 25 2.3 0171 o, 30 0.212
32 2.3 0192 230 0.276
. 40 2.4 0.296 A 0.431
T 50 30 0.454 46 > 0.667
O
L 63 3.8 0.722 5.8 '%5)\) 1.500
————— l 75 45 1.020 6.8 470
90 5.4 1.460 8.2 0
e—— Fy ——
o : 110 66 2170 100 3.150
<o
o

£

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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TABELUL DE DIMENSIUNI

PE 100 RC TEAVA MULTISTRAT PENTRU SISTEME DE GAZ, TiP 2

L =

SDR 17 11
S 8 5
SF 20 2.0
P
2N
9 % S GREUTATE S GREUTATE
<, & (mm)  (ke/m) (mm)  (kg/m)
o ‘?po 125 7.4 2.770 11.4 4.090
C\)\z ¥ A40 8.3 3.470 12.7 5.090
U
'5’@\)1% 9.5 4.530 14.6 6.680
fgyc 10.7 5.730 16.4 8.440
20 11.9 7.060 18.2 10.400
225 Sx 134 8.950 205 13.200
250 %4.8 11.000 227 16.200
280 36.‘9, 13.800 25.4 20.300
315 18.70% 17.400 28.6 25.700
355 21.1 Q\@ 22.200 32.2 32,600
400 23.7 ?%.7900 36.3 41.400
450 26.7 0 40.9 52.300
500 29.7 43.0 45.4 64.600
%
560 33.2 55.000 50.8 81.000
630 37.4 69.600 ¢57.2 103.000
>

<
%,
7.

i

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT St MULTISTRAT
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INTERIOR : PE100 RC sau PE 100RC/PE 100, cu strat adittbpal PP - TIP 3

X

i DN | SDR17  SDR11 Oos'mi'i  SDR74 SDR 6
1 (mm) PN PN 16 $h20 PN 25 PN 32
s (mm) s {mm) 3 {i%\) s (mm) s (mm)
: 75 4.5+PP 6.8+PP 8.4+P 10.3+PP 12.5+PP
l ! a0 5.4+PP 8.2+PP 10.1+PP OO‘lZ 3+PP 15.0+PP
' 110 6.64PP  10.0+PP 12.3+4PP + 18.3+PP
{ 125 74+PP  11.4+PP 14.0+4PP %‘b 20.8+PP
140 8.3+PP  12.7+PP  15.7+PP 19.2+I%,. 23.3+PP
: 160 9.5¢PP  14.6+PP  17.94PP 21.9+PP » 26.6+PP
' 180 10.7+PP  16.44PP  20.1+PP 24.6+PP C;%;+PP
| 200 11.9+PP 18.2+PP  22.4+PP 27.4+PP  33Q2+PP
225 13.4+PP 20.5+PP 25.2+PP 30.8+PP 374
250 14.84+PP 22.74PP 27.9+PP 34.2+PP 41. 6+Pﬁ7
280 16.6+PP 25.4+PP 31.3+PP 38.3+PP  46. 5+PP <
315 18.74PP 28.6+PP  35.24PP 43.1+PP 52.3+PP @OL\
355  21.14PP  32.24PP. 39.7+PP  48.5+PP  59.0+PP 7
400 23.7+PP 36.3+PP  44.7+PP 54.7+PP  66.5+PP
TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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g \/\JEAVA TIP3
7
ff’o \’\e
ﬁ\gﬁﬁpﬁ@-m TEVII TEAVA MONOSTRAT NEAGRA DIN PE 100 RC SAU TEAVA
<3 A NEAGRA/ALBASTRA DIN PE 100RC/PE 100 CU DUNGA ALBASTRA + STRAT
%‘5’0\\)) ADITIONAL DIN PP DE CULOARE ALBASTRA
Apucf@, Qp ALIMENTARE CU APA POTABILA, INSTALATIE SUBTERANA, ASEZARE FARA
9 Yo PAT DE NISIP
STANDARD ﬁ’qgus EN 12201-2, DIN 8074-12, DIN 8075-12, PAS 1075-03-TYPE 3
o @
STANDARD DE «7‘
cEN 805, DINV ENV 1046
PROCESARE &O
MATERIAL &E@o RC, PE 100, PPHM
APROBARI WKTZW, MPA CERT PAS 1075 TIP 3, AVIZ S| AGREMENT TEHNIC
CERTIFICARE IS 9%9 0 14001
DIMENSIUNI SDR 17; @D‘fﬁ SDR9; SDR7.4; SDR6
CCLASA STANDARD SDR17; SDR'?@ ‘?65\9 SDR 7,4; SDR 6
FORMA DE LIVRARE 75-125 mm C )?) -400 mm la BARA
e,
o<
%
TABEL DE DIMENSIUNI -
MATERIAL : S
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Opu’\@e ava de canalizare multistrat PE 100 RC -
la ceré’ga c%ului putem produce {eavd PE 100 RC
pentru e de evacuare (conducte de
gravitatie ‘ﬁn% s@? irigare) cu stratul interior de

>

culoare desch 2

Aceasta permite'g@s ie mai usoard a camerei
sau eliminarea altor(o ii abrazive de fnalta
intensitate sau irigare%; dugarea materialului

suspendat. ,5}(9 Pix

'S

Toate dimensiunile si claseﬁy‘d(%)ﬂresiune sunt
disponibile la cerere. Tevile potyfi ffnizate sub
formd de tevi drepte de 6 m si 12/ €au pana la

diamterul de 125mm in colaci de cu | im‘%gle 100

m. '?,C\ O
5

NS
.\?:/\ ‘)’0
¢
A

S

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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KOMNTY HiDRNeL A

Marcarea teviler respectd standardul 1SO 4427 /
EN 12201-2.

Toate tevile au un marcaj clar si permanent la
fiecare metru lungime, realizat prin imprimare
identificatoare intr-o culoare contrastantd cu
culoarea tevii (alb, negru sau galben).

Pe teavd este tipdritd urmitoarea informatie:

+ STANDARDUL
e.g EN 12201-2 sau DIN 8074 fPAS 1075

¢ Numele producatorului
KONTI HIDROPLAST

* Dimensiunile nominale
{diametrul x grosimea peretelui {evii}

« SDR

¢+ Specificarea materialului
e.g PE 100 RC /PE 100

s Clasa de presiune
& p

e/g PN 10
. %ta si locul fabricarii

xS
. Lungiﬁ%@ rimasd
)

La fel au fos licate si ultimele tehnologii de

imprimare, de “exemplu marcajul cu laser, cu
ajutorul cdruia, in%nformitate cu ISO 12176-4:

2003, pe conductd p %ﬁ marcat la temperatura
de 128°C un cod de e, care contine toate

informatiile de maisus. ">

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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o
L et § NUMERE KONTI
¥ "‘:'9 =
W
OC) \;%)
T &
3 TIPUL PRODUSULUI
BOBINA ¢ +o 2 (TEAVA, BOBINA, BUC.)
<« C\G‘
APA POTABILA O\,, @\/\ APLICAREA PRODUSULUI
27
EN 12201-02:2011 631{1\& & STANDARDUL PRODUSULUA
o
e o o RTIFICAREA
UsuLUI

o

SDR 17 06 %;95 R
%
$63 07 Dmﬁgn@m

- O
5=38 072 GROSI%P@%‘HLOR
PN 10 06 pnesmmsfﬁgwcnu

S 04 CLASIFICAREA g,
MATERIALULUI

TIPUL PRODUSELOR%

CO - EXT 04 (EXTRUSIE, CO-EXTRUSIE) 2
O

LINIA DE PRODUCTIE 4 04 NUMARUL MASINII

562 0182  NUMARUL LISTEI DE LUCRU
MRS 10 2 CODUL MRS

MFR 5 kg 0.2><0.35 5 MFR

BOREALIS HE3490 LS 0001  CODUL MATERIEI PRIME

DATA FABRICARII
15.03.2015 150315 214\ an
NR. SCHIMB 03 3 SCHIMB

Colacii sunt fixati sigur cu bandé rezistenta, care poate fi
indepdrtatd numai prin taiere.

Diametrul interior al colacilor nu este mai mic decat de 18 ori
din diametrul exterior nominal al tevii {min 600 mm).

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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Aentru instalarea fevilor, se recomandd ca acestea sé fie agezate in santuri la o addncime minima de
- 0 cm, in functie de zona de Tnghet. Instalarea tevilor poate fi efectuatd la o temperaturd a aerului

%ézc

2.5,
METODE DE CONECTARE

oo
Polletlienﬂ%ga conectati in moduri diferite. Cele mai frecvente sunt:

» Sudarea cap'% 8%
* Sudarea prin fuznup§ gegrlcé

* Conectarea mecamcgy Cé

<
Qy, =9
?)\)‘L\

SUDAREA CAP LA CAP S
c“?" %

Calitatea sudurii cap la cap deplnde f&mod direct de capacitatea operatorului, de calitatea
echipamentului §i de supraveghetorul ca de de standardele aferente. Procesul trebuie urmirit
cu atentie de la inceput pand la sfarsit. Tna jnceperea procesului de sudare, este important sa fie
verificati toti parametrii. Fiecare operator trrﬁd} Z%fle instruit i autorizat.

Tnainte de inceperea procesului de sudare, trebun t(@ considerare urmatoarele:

Temperatura mediului de sudare trebuie s3 fie de%gste 5°C si, dacd vremea este ploioasd sau rece,
ar trebui 53 se facd intr-o zona acoperit3;

'U
Capetele tevilor trebuie sa fie astupate pentru a prevean“%Iatia aerului si ricirea rapidd;

nainte de inceperea procesului de sudare a tevilor infis

te, elementul de indoire trebuie scos

din tevi; 2
e Zona de sudare trebuie si fie curatd si nedeteriorata. o(\&
@
<.
METODA DE SUDARE CAP LA CAP é\\

.

Principiul sistemului de sudare la cap este incdlzirea suprafetelor de sudé@@entru o anumit3
perioada de timp si presarea tevilor cu acelasi diametru interior si exterior. Sup a de imbinare
a componentelor de sudura trebuie curdtatd temeinic si incdlzitd pand la 200°C 54:}\220'0 Dupa
aceasta, componentele sunt lipite impreund sub o anumit3 presiune. &

e
Presiunea de sudurd, incilzirea si timpul trebuie alese corespunzitor pentru a nu segmba
proprietitile chimice si mecanice ale pieselor sudate. (%,
\)\

in metoda de sudare la cap, zonele de la capdt sunt ap3sate pe placa incilzitorului, l3sate |
presiune zero pand cand ajung la temperatura de sudare si lipite sub presiune (sudare). (\O
s
Dacd sudarea este bine executatd, zona sudatd asigurd aceeasi rezistentd ca si teava originald. < '@
Pentru a obtine o sudurd de bund calitate, presiunea de suduri la cap, temperatura si parametrii A
de timp trebuie stabiliti cu atentie. 5%
TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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PE100 PE100 g
2, CRRECT PEBD PESD © INCORECT
NS
D
OO% /2 Tevi pentru sudare cap la cap

PREGATIREA fo?”@ff?‘“” CAP LA CAP
.
Temperatura masin‘:ggg Q@U rd la cap trebuie s3 fie controlatd chiar inainte de inceperea procesului de
sudare. Acest lucru treﬁyp(t%‘cut cu ajutorul unui termometru cu infrarosu. Placuta incdlzitorului trebuie
lasatd timp de cel putin 1€5®i{ute dupé atingerea temperaturii setate. Pentru a asigura o calitate optima a
sudirii, plicuta de incilzire trébuieturitats inainte de fiecare operatie de sudare. Curdtarea trebuie facutd
cu un material de curdtare mkle lcool. Plicuta incilzitorului (stratul de acoperire) nu trebuie sa fie

deteriorata. v 2 P >,

Fortele de imbinare si presiunile de ?r%!g; rebuie sd respecte instructiunile de lucru ale masinii. Acestea
se pot baza pe informatiile producitordlai s@pot fi calculate si masurate. Presiunea de deplasare este
luatd de la indicatorii masinii de sudurd in tmpﬁ%{niscérii lente a piesei de sudat. Aceast3 valoare trebuie
adaugata la presiunea de imbinare stabilitd. ﬁ?@siu@ in migcare se poate schimba in functie de masina, de
diametrul tevii si de lungimea tevii. Prin urmaré/,\@naiﬁ\te de fiecare proces de sudare, presiunea in miscare
trebuie si fie cititd si addugata la presiunea de imbifare.

-

Zonele de imbinare trebuie planificate inainte de a ir‘fp e sudarea cap la cap. Tn acest fel, tevile vor fi
aliniate corespunzator si vor avea o suprafatd curata.

Latimea spatiului si alinierea necorespunzitoare trebuie controlate, Orice aliniere gresitd trebuie evitata cat
mai mult posibil. Chiar si in cele mai nefavorabile conditii, acea’s}; nu trebuie sa depdseascd 1/10 din
grosimea peretelui tevii. \Q\

(f\

~ N
Zonele de suduri tdiate nu trebuie sa fie atinse §i contaminate. In caz e%gar, tdierea trebuie repetata.

Panglicile de ras si alte bucdti tdiate trebuie s fie indepidrtate din zona éudare fara sd atinga fetele
tdiate. C;‘?
%

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT 51 MULTISTRAT
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PROCESUL DE SUDARE CAP LA CAP
in procesul de sudare la cap, zonele de sudat sunt
incalzite pand la temperatura de sudurd cu ajutorul
placii Tncdlzitorului, iar tevile sunt imbinate sub
presiune dupd Iindepdrtarea placli Tncdlzitorului.
Temperatura de incdlzire trebuie s3 fie intre 200°C si
220°C.

Pentru tevile cu peretii mai subtiri sunt necesare
temperaturi mai ridicate, iar pentru cele cu peretii mai
grosi - temperaturi mai scazute.

TEMPERATURILE NECESARE PENTRU GROSIMI DIFERITE
ALE PERETILOR TEVILOR

zﬁ% & | | —
205 O,
4
200 | e — . |
195 \f%
0 s'ﬁé?o 15 20 25 30 35 40 45 S0 S5
A Grosimea peretelui {mm)
\?’OO
<
REGIMUL PLACII ’lﬁ%&zumnuwl
SUDURA LA CAP PR %TA
L
g Presiune Pl 'OO P3
A _ O
I =2 T?%
[ -4 =
 m— 2 § o ¥F &
v = 5
v o &5 g ';.9
£ g TE 1,
AT i =
P2 e 3
Presiunﬁg = g
depla?g § 3 Ve Timp
o 1 T2 @ T4 TS
Ny
@)
<
N
v L
ld——b + L—DL—D + » ‘?




«) seadd. Presiunea dintre zonele de imbinare si placa de incélzire trebuie s& fie aproape zero

C'?ﬁizﬂ;ﬁ‘ijN/mmZ). Tn acest moment, cildura pitrunde prin axa tevii. Perioadele de incilzire (T2) sunt
ri{én igNate in tabelul 1, coloana 3. Daci se aplica o perioad3 mai mic3 decit cea necesard, adancimea partii
din j}‘r@&g fi mai mic3 decit este necesar. Ca urmare, zona de sudare se va topi $i va coroda.

. > o
IND%@A@;\/@REA PLACH INCALZITORULUI
4

Dupd incélzirep zﬁ;,le de imbinare trebuie si fie detasate de placa incdlzitorului. Placuta incdlzitorului
trebuie Tndepég’été T grij§, iar fetele de imbinare incdlzite s& nu fie deteriorate si contaminate.

Qo .
Zonele de i‘mbinare‘freﬁ[ﬂn lipite rapid dupd detasarea placii de incdlzire. In cazul intdrzierii operatorului,
calitatea sudarii va fi inigié\@kgﬁ din cauza oxidarii si racirii.
>
Y b
IMBINAREA oL O
2

Dupd indepirtarea placii incilzitoFglui} z%!ele sunt aliniate mai aproape. Nu trebuie s fie nici o loviturd sau
izbire in timpul acestui proces. Timﬁf{l}nece ar de presiune (presiunea interfatatd} se obtine liniar. Timpul
necesar (T4). Presiunea de imbinare (Pf);ys e%e 0,151 0,01 n/fmma2.
o

e
2.8

Alinierea si imbinarea tevilor-sub presiune apar gulere

< %
RACIREA %
>

Presiunea de imbinare (presiunea interfatata P3) trebuie pastrata si ‘l‘n‘fﬁnpul rdcirii. Dupéd proces, trebuie
sd apard un guler dublu obisnuit. Dimensiunea gulerelor aratd regulariffgiea suddrii. O ratd diferitd de
curgere a masei topite a tevii poate cauza gulere diferite. Aceasta trebuie int@eauna sa fie mai mare de 0.

Q)
%

(\(ﬁf A

I %,

Sectiunea transversald a guleraselor

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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\)‘@l[%’m SUNT PREA LARG! SUPRAINCALZIRE, PRESIUNE (DE ALINIERE) PREA MARE
omiin .
LUN@EA%AﬂULUl INTRE GULERE ESTE PREAMARE  PRESUNE DE TMBINARE PREA MARE, iINCALZIRE
. P P INSUFICIENTA
v Vf'y APLICAREA PRESIUNII TN TIMPUL TNCALZIRN
&%
PARTEA DE SUS A%ykﬁay}m ESTE PREA DREAPTA PRESIUNE DE IMBINARE PREA MARE, SUPRATNCALZIRE
V.20
GULER NEUNIFORM Tn%%vu ALINIERE INCORECTA, PLACA TNCALZITORULUI
‘%S’ o DEFECTATA
& o
P O TNCALZIRE INSUFICIENTA, PRESIUNE DE TMBINARE
GULERE PREA MIC ‘:5» % AT
>
v *PO TNALTIMEA DESCHIZATURII ESTE JOASA; INCALZIRE
<\O INSUFICIENTA $i PRESIUNE DE IMBINARE INSUFICIENTA
GULERELE NU SE SUPRAPUN PESTE SUP Tﬁpo
EXTERIOARA A TEVII & P ‘){ﬁ TNALTIMEA DESCHIZATURII ESTE MARE; INCALZIRE
\%?L O\z INSUFICIENTAS) PRESIUNE DE IMBINARE EXAGERATA
2%
GULERE PREA MARI Qp SUPRAINCALZIRE

MARGINEA EXTERIOARA A GULERULUI ESTE DE FORMA  'BRESIUNE APLICATA TN TIMPUL INCALZIRI

PATRATA %

SUPRAFATA GLERULUI TEPOASA CONTAMINAREA CU HIDROCARBON (SOL)
v
@)
[y
K
<,
N\
T
2
(4
Sudura corespunzitoare Presiune exageratd si ldtime ingustd a Crépitu%suprafa;a de sudare,
gulerelor infalzire insuficients sau timp
de sd!snl\plhare Tndelungat
ﬁ%
e
'?y{\o
Durat3 de incalire diferitd si/sau 9
temperaturd de incdlzire diferitd Presiune joasi si inaliime mic3 a {‘
gulerului @O
L
v,
TEVI PE 100 RC MONOSTRAT S| MULTISTRAT
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“‘20 Iﬁ(atoda de conectare este aceeasi ca §i pentru conductele abisnuite PE 100 sau PE 100 RC.

8

%ﬁa‘r diferentd este aceea, cd conducta de tip 3 are un strat suplimentar de PP care trebuie indepdrtat fard
dﬁﬁt’%area conductei de mijloc. Acest lucru este posibil cu o rezistentd exactd de lipire care nu va lipi stratul

PP,@@' va;ifgce totusi o protectie impotriva uzurii {evii de mijloc.
Pregat {g ﬁgtru sudarea cap la cap a conductei PP de presiune implicd urmatorii pasi:

. ‘Q“?k

9 -
Misurati si marcati teava ﬁ%a;i instrumentul de taiere in Cu miscare circulard usoara,
coo <<5:nazitie pentru tdiere taiati stratul exterior din PP
L

Cu un cutter faceti o tdietura pe Trageti stratul detasabil?b Stratul interior este pregatit
cercul stratului superior (}9 pentru slefuire i lipire,
<
é\\
CERTIFICAR K
Lo
.

Metioda Metoda

deschisa inchisa

Tip 2 Tip 3
R — Tevi din pe 100.  1€Stul necesar Punctul dgy,  Testul la
integrate RC cu  strat pentru componente sarcind %;reestare
dimensional exterior
realizate din PE aditional de netrare
100-Re Gl n s Tipul tevii in Tip 1 Ti&?
conformitate cu Tip 2 ‘/\O
PAS 1075 Tip 3 2
Tip1 C\@O
Conducte solide din PE 100-RC %

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT 5| MULTISTRAT
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O
m%TALAREA S| ASAMBLAREA TEVILOR

Tewl@,ﬁfy@o RC sunt agezate 5i asamblate la fel ca si conductele tipice PE 100. Datoritd rezistentei lor
nducatd& ini punctuale si zgarieturi ale suprafetelor, conductele pot fi agsezate in sol, fird pat de nisip
sau rambl@? a%ste de obicei folosit ca strat de protectie pentru {evi. Rezistenta ridicatd a conductelor

PE 100 RC ropagarea lenta a crapaturilor permite agezarea tevilor in soluri grele cu rambleu si
ambalare din r&l ietre sfirdmate pand la 60 mm. Retineti cd fragmentele de sol trebuie s sustina in
mod uniform co jurul circumferintei acesteia. Transportul solului este costisitor - aplicarea tevilor
PE 100 RC poate redlic gemnificativ costurile de aprovizionare a santierului de constructii cu materiale de
terasament adecvate si%i 'Orea excesului de sol din amplasament,

?:%) R

Thainte de instalarea tevilor i a ‘E% ntelor, verificati-le in privinta defectiunilor de transportare si a
altor defecte si curdtati fetele si zo% d%mblnare Sortati partile deteriorate si utilizati un ferdstrdu cu
dinti sau un dispozitiv de tdiere a tewlo%! stic dacd tevile trebuie taiate. Taierea in unghi drept fatd de
axa longitudinald a tevii poate fi reall a('}Qpcn cind fierdstrdul este ghidat, de exemplu printr-un
instrument special. Dupd tdiere, pregdtiti ca (%wlor dupa cum este necesar pentru tipul de imbinare.

Dezbobinarea conductelor poate fi efectuaté in rf :ﬁulte moduri. in cazul tevilor cu diametrul exterior de
pand la 63 mm, teava este de abicei derulatd cu Ieﬁtura mentinutd Tn pozitie verticald si conducta fixata.

Se recomanda utilizarea unui dispozitiv de detensmnared.)entru dimensiuni mai mari
2

Tevile trebuie si fie derulate intr-o directie dreapti si treb%i fie tinute inclinate; tragerea lor in formd de
spirald nu este permisa. A

Mai mult, atunci cind se desfdsurd o teavd, trebuie de avut in ve?g? faptul c3 flexibilitatea tevilor PE este
influentatd de temperatura ambiantd. La temperaturi apropiate unctul de congelare, tevile cu un
diametru exterior mai mare de 75 mm trebuie incdlzite inainte de a se dgsface, ori de cite ori este posibil.

Notd: Cand scurtafi si montati conducta, nu uitati sd tineti cont de modificarea lungimii dependen‘?e‘ e
temperaturd. O conductd PE cu o lungime de 1 m se va alungi cand temperatura va creste si va deveni
scurtd atunci cand temperatura scade, cu 0,2 mm pe K. L

v,

TEVI PE 100 RC MONQSTRAT S| MULTISTRAT
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¢, ASEZAREA TEVILOR TN SANTURI DESCHISE

9
\’?p é%dardele aplicabile sunt En 805 {conducte de

Cnp#j,, En 1610 (conducte de apd reziduald si
L‘\%néﬁéhre) si En 12207-2 {conduct3 de gaz).
‘(\

i |

Mentinere si depozitare

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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ki e

PAT DE NISIP S| RAMBLEU

- . “Jn baza rezistentei dovedite la cresterea lentd a
‘o Gisyrilor (testatd de un subiect independent) tevile
istrat PE 100-RC fabricate din PE 100-RC sunt
O%(n pentru a fi instalate fird pat de nisip.
Asﬁel lycrarile suplimentare pentru inlocuirea
mat L‘yﬁ‘?‘?’excavat cu un strat de nisip nu sunt
necesagﬁn %gformitate cu EN 805 (transportare,
asezare). pretatile tevilor sunt de asa naturd
incat nu existd nigl,p restrictie in ceea ce priveste
dimensiunile gé’nu@r materialelor de umplere.
Yo & -
INSTALAREA VTLE?R FARA SANTURI
A

Tevile PE 100 RC mucljt?! r&béermit o instalare
r.

alternativd, fard sdparea sarfur 7
¢ Arat ‘6:5)‘ @"L‘
+ Zimtare 4 %

Metodele alternative de instalare suﬁ\&a?es pentru
cd permit economisirea timpului de %téﬁ@ si a
costurilor. in ultimii ani, diferite tefifiolo de

instalare au devenit cele mai moderne %t%
"

avantajelor lor economice: o
»  Efect negativ minim asupra suprafetelor co
dezvoltate si pavate. =

» Utilizarea rutelor conductelor existente.,
* Inconveniente minore pentru rezidenti.
*  Timpul mai scurt al constructiei.

*  Costuri reduse pentru inginerie civila si
recultivare.

* [Instalarea este posibild sub rauri, lacuri sau
drumuri.

* Reducerea emisiilor de CO2, deoarece nu sunt
necesare vehicule pentru transportul
materialelor de suprafatd, lucrdri de excavare
etc.

*  Evitarea reorientdrii traficului si a congestiei.

ARATUL

Aratul este metoda cea mai rapida si cea mai
rentabild de a instala noi tevi din plastic. Tehnica
utilizatd are un impact minim asupra subsolului
si, prin urmare, este considerat3 a fi ecologica.
Un troliu este utilizat pentru a trage lama
plugului si unitatea de fixare a conductei prin
pdmant. Dupd instalarea tevii, brazda (santul)
este inchis automat pe masura ce lama plugului
avanseaza.




Aceastd metoda este, de asemenea, potrivitd pentru
instalarea paraleld a mai multor conducte. Deoarece
solul initial deplasat de plug este reutilizat fara nicio
altd prelucrare, conductele desfisurate trebuie s
fie extrem de rezistente la puncte de sarcina, adicd
fa sarcini concentrate. Datoritd rezistentei lor
ridicate la fisuri de tensiune, conductele PE 100 RC
sunt deosebit de durabile.

ZIMTAREA

Aceastd metodd de aplicare este, de obicei,
utilizatd in zonele rurale si in afara zonelor de trafic.
Cu ajutorul tehnicii de zimtare, se utilizeazé o
masind potrivitd pentru tdierea unor santuri de tevi
in sol, iar tevile PE 100 RC sunt plasate simultan pe
fundul santului cu ajutorul unei asa-numite cutii de
instalare. Aceastd cutie serveste drept suport pentru
sant la instalarea conductei. Odata ce teava a fost
asezatd, santul este intdrit mecanic si compactat cu
materialul micinat anterior, adicd nu este necesar
niciun pat de nisip.

TNLOCUIREA TEVILOR FARA SANTURI

<o Foraj orizontal directional — HDD

* Reciptusire

‘-5:): Spargere

Foﬁ%\ orizontal directional {HDD) este o metod3d de

instalare conductelor subterane, fird sdparea
santurilor(Aceasta implicd utilizarea unei masini de
foraj directi e si a echipamentelor asociate. Solul

este slabit si spélgt in diferite etape folosind un fluid

de foraj.
-

Primul pas constd in c%rea unui canal pentru teava
cu ajutorul unei sonde t. Dupd aceasta, canalul
final pentru teavd este it, iar conducta este
introdusd cu ajutorul unui disgg:ltiv special.

Aceastd metodd implica o pe are minimd a
suprafetei si costuri reduse de reabifitare. Putem sd
fordm sub cladiri, rauri, drumuri, dealur’au stinci.

RECAPTUSIREA UNEI TEVI DE A%ECHI
P

Recdptusirea este o procedurd fird sant, prin car

PE 100 RC este trasd in carul existent din canaty
Tevile individuale sunt conectate prin sudurd ..y
electrica sau cap la cap.

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT SI MULTISTRAT
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KONTI

HIDROPLASTS

<,

- ?’\/\ SPARGEREA

'5:0 @xstlining metoda de spargere a tevilor fird sant este utilizatd pentru repararea conductelor deteriorate
T rln:'_‘ieptinerea sau mirirea sectiunii hidraulice.

Va kO

imﬁrbun cu solul in-situ, materialul rupt compactat in pamant formeazd un spatiu inelar, in care se

introtidse 495;3 conductd atasatd la unitatea de spargere.

INTRA IESIRE
RE TENSIUNE

CAP CONSTATA
NEVY 4 GHID Tl:amsnl

Ve v

PN = -
it e——
AR e

ASEZAREA PE PAT DE NISIP S5t RAMBLEU ) \zo

in baza rezistentei la cresterea lentd a fisurilor, conductele din PE 1(&9 C sunt potrivite pentru a fi instalate
fdrd pat de nisip. Astfel, lucrdrile suplimentare pentru Tnlocuirea matef{glului excavat cu un pat de nisip in
conformitate cu EN 805 (transportare, agezare) nu sunt necesare. Proprietitile fevilor sunt de asa naturd
incat nu existd nicio restrictie in ceea ce priveste dimensiunile granulelor rﬁ%ialelor de umplere.

OC‘
Y
R >
TEHNICI DE IMBINARE Fy

's
%

Dimensiunea standardizatd pentru sarcina interna de presiune a conductelor PE 100 esté‘yalabild si pentru
conductele instalate alternativ. Tevile PE 100 RC multistrat pot fi imbinate prin aceleasi tehfijci ca 5i tevile
obisnuite PE 100, sudurd cap la cap si electrofuziune, deocarece PE 100 RC este o parte if@eparabilé a
peretelui tevii. Fitingurile utilizate fn acest sistem sunt fabricate din acelasi material ca si PE 100

%c
%,
v,

TEVI PE 100 RC MONOSTRAT 5| MULTISTRAT
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) Pentru proiecte, tevile PE 100 RC multistrat pot fi livrate la cerere impreund cu o serie de fitinguri speciale.

instalarea féra pat de nisip, acestea din urméa sunt fabricate din PE 100-RC. Mai jos sunt prezentate

CURBA REDUSA RAMIFICATIE

Popd
é&;\f?@odele - este posibild fabricarea conform specificatiilor clientului.
0,
% O\z
o O
CURBE s@yéﬁ@ﬁ TEU SEGMENTAT
%
PN
o \ ‘?&

28 N[ A |
*‘(b{ 2 o
= "
&% ]
o
Q)
o
%
és\
2
o
E72
&3
S
2
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In baza procégg;f&verbal nr. 4-13, din data de 09 iulie 2019, al Comisiei de
avizare a evaludrilor t i@jn constructii:

AVIZ TEHNIC

¢
CONSILIUL TE@%’I{; PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA POZITV eviluliza tehnica nr. ET 02/05-030:2018, elaborati de
ICSP ,,INMACOMPROI o SRL, pentru ,, Tevi multistrat din PE
100-RC marca KONTI H J’LAST®”, al cirui producitor este
firma ,,KONTI HIDROPLAS@’? din Macedonia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valgbjl pana la data de 30.12.2021 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face doyada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului evaluérii tehnice, conform prev?érilor mentionate la elementul ,Partea
specificd” din evaluarea tehnica. ‘%O 3

Evaluarea tehnici este valabild pani la dat(;? e 30.12.2021, pentru titular,
producétor si distribuitorii din anexa la evaluarea tehnﬁ\@é si nu tine loc de certificat de
calitate. R

o
Y
Secretar de stat, >
Presedinte al Consiliului Tehnic - e
Permanent pentru Constructii // natol USATII

S




MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

\-?
\/:%\
e
%
T, rierens

kh'fébllztarepana la 30.12.2021
«p

‘éea”cNM MD 3917 21
Tevi multls%rat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

FiN

Titular: "DE[\%EK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, -
Tel.: +40 72}35 4525,

Produciitor: "KONTI HID LAST"
Macedonia, 1480, ©@evgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225 4ax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisi de ICSP ,INMACOMPROIECT” s MD 2015, or. Chiginiu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializati nr. 5 "Pro , procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incilzire, climatiziri, ventilatii sanitaréagaze, electrice”.

Prezenta evaluare tehnicé contine 16 pagini si anexa 25 pagini care face pa%,e integrant din pre-
zenta evaluare. =

Prezenta evaluare tehnic este eliberatd in conformitate cu Regu!amentul cu priv%a organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluirii tehnice in constructii, in baza anexei nri}Xa Hotérirea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014. ‘Ae?

\/‘

Prezenta Evaluare tehnici este valabild numai insofiti de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de Certificat de calttatg\é‘
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatizéri, ventilatii sanitare, gaze, electrice” a IC§P ,,INMA-

COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
ménia referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
'%gicate de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
> .a{%;el: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereazi Evaluarea tehnicé nr. 02/05-

18 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente

lui de referintd si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-

s

Q) \;3?
@ 1 Definirea succinta
LIS
v o

1.1 Descrierea%t intd

Teava multisti@p dMPE 100 - RC, este
fabricatd de fi K@NTI HIDRO-
PLAST, in Macedofti#, @in polietilen
(PE 100 si PE 100 - R&) traturi co-
extrudate atat din exterior €t $U/sau in in-
teriorul tevii, pentru transpokfyl aei reci
destinate consumului uman. Dcﬁ\pc )l de
fabricatie include clasificarea ;evﬁ?} ‘,3
tipuri de conducte descrise mai jos; \aépﬁe
tuite din straturi diferite de material. gp

Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat -

O

Evaluare tehnici 02/05-030:2018

&

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastra (sau neagri). daca
exteriorul este de culoare nea-
gri, feava va confine o dungi
albastrd pentru identificarea
apei potabile.

b. Teavi cu strat triplu — stratu-
rile exterior §i interior de cu-
loare albastrd sau neagri, din
PE 100 RC (grosimea straturilor
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau

Teavi de culoare neagricu ¢ albastra.
Aspect dunga albastra sau de cu- % . Alimentare cu api potabil, in-
loare albastrd 100% “ Df)lr'llenlu stalatie subterand, cu pozare cu
Domeniu {Alimen.tare cu api potabild, L‘;t;qlzare sau fird pat de nisip k
utilizare instalatie subterani, cu po- O& a. Dublu strat PE 100 RC / PE
zare cu sau fard pat de nisip > 100
N Integral PE 100-RC, monos- Mate“%\ b. Triplu strat PE100 RC/PE
trat "Ed 100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800 Dimensiuni $BN (mm): 25 - 800
{ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9; / SDR*/ 17; SDR11; SDRY;
Clase presi- | SDR7.4; SDR6 Clase pre- |S 4: SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32 siune PN (bag): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pani la DN 125 mm Teava pén3 la DN 125 mm dis-
Formide | disponibila in colaci, de la Formide |ponibild in‘gglaci, de la DN 140
livrare DN 140 mm — bare drepte de livrare mm — bare d@te de6msil2
6msil2Zm m >
Tabel 3. Tip 3: Teavd multiﬁ’gat cu strat
Tabel 2. Tip 2: Teavd multistrat aditional protector din PP cw/ fﬂ?@({lr con-
a. Teavi cu strat dublu: exterior ductor P
Aspect de culoare neagri (sau albastrd) Teava monostrat de culo%
din PE 100 sau PE 100 RC; Aspect neagrd din PE 100 RC sau 42

-9

~
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eavi multistrat de culoare 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
eagrd/ albastra din PE100 component din alcituire PE 100-RC, este
C/ PE 100 cu dungi albastra o polietilend de inaltd densitate, diferita
u 0 manta protectoare din po- de PE 100 prin rezistentd semnificativ
ipropilend, culoare albastrd mai ridicati la abraziune, fisurare si pro-
eniru apa ‘.)O.tab’la); o pagarea lent3 a fisurilor in comparatie cu
Grosimea minima a inveligului PE 80 si PE 100 te. Deo te-
e protectic din PP depinde de . 3! uzuae. arece mate
N al fevii; fevile de dimensi- rl_alul PE' 100-}2C depiseste cerintele mi-
A e nime gpllcate in ca;ul. PE 100, pentru ca-
43? > roasa din cauza incircarilor racterizarea acestui tip de }?ohetllena a
«P@Qp ai grele pentru care sunt pro- fost introdusid cerinta suplimentard de
2% ‘/\e iectate. Rezistenta de imbinare efectuarea unui test complet de fluaj
) o intre mantaua protectoare §i FNTC, pentru a diferentia comportamen-
A ducta de bazi a fost aleasa tul la rupere (friabil §i ductil) in timpul fi-
& Céﬁ compenseze forfele de surrilor la solicitarile de mediu.
f%f%are care apar in timpul Pentru alegerea materialului fevilor in
o,@ﬁlaﬁf" fevilor. vederea reducerii riscului de deteriorare a
Domeniu meié .tﬁ‘f‘cu ap évpotablla, sistemului de tevi instalat, conductele cu
utilizare lf;f;a zt s‘l::;bt grana, cu pozare mai multe straturi fafi de cele monostrat,
PE 1%0 RC ‘;PE@,QO PPEM sunt_fabrice-lte pentru .utilizare in conditii
Stratul de pr @ din PP are specifice dlﬁC}lt’:' de msta}are, unde sunt
rgrosime minimaa (Qﬁ e necesare tehnici alt'ernatlve de' montaj
este suplimentar iﬁ},@, con- (montarfe .neconvcnponaiﬁ a tevilor fird
ductei; 2.5 pat de nisip).
Material iﬁ;f:ﬁ;:iﬁzxﬁ;%%) S@: 1.2 Identificarea produselor
rialul conductor se integrea?f Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
in procesul de productie sub” & lizat prin imprimare intr-o culoare con-
stratul de Pmlect;lie ?iﬂ PIP, cu & trastanti cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rol in detectarea defectelor ece):
Dimensiuni g)ﬁ(i(ﬁ;?;;n-;ﬁ)loatam ] \);numelc produ(.:ﬁto.r S -
/SDR*/  [SDR 17; SDRI11; SDRY; Oé;"lng de fa';“c.“‘“f 53
L SR - di : :iafr:ﬁre rf(t)liil;alé‘ I)),N X €;
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32 L e
Formi de li- De la DN 25-75 mm in colaci; ) - Spee I;l arc?a ;nate(rilalulm., PN:
vrare Dimensiunile de la DN 90 mm seria sLgy clasa ae presiune TN,
L bare drepte de 6 msi 12 m data (ZJL@ ora) si locul de fabrica-

* SDR = d,/en, raportul dintre diametrul exterior §i gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc
mai multe combinatii de materiale (Tab.

2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Evaluare tehnica 02/05-030:2018

tie. 75

Fiecare livrare v‘ﬁ\ ginsozité de un certi-
ficat de calitate, aférent lotului de fabri-
catie, precum si de certifigatul de garantie.

>
%,

@)
Tevile sunt utilizate la executare/g ? ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interigre
sau exterioare de api rece, pentru: L

7,
Pag.nr. 3
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(\s‘?? - transportul si distributia din retele ex-

- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladiri
similare din industrie-grupuri sanitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabila;

ioare de alimentare cu apd de consum
brangamentele instalatiilor interi-
a2 e%e alimentare cu apa si statiile de ri-
d'ii?g%)presiunii din cladiri/ ansambluri
cladrsl);

- insi@a? de api pentru stingerea in-
cendiilor, ,? azul in care nu sunt comune
cu instalat:@ti?:sf{ioare de alimentare cu
api; PR

- refele exterfoarePe canalizare din an-
samblurile de cla rinse intre racor-
durile instalatiilor i%de canalizare
si colectoarele principalgs;l %g:lizare ale
localitétilor sau statiile de gpukdre a apelor
uzate ale ansamblurilor de &adird)

- retele de colectarea, de'ﬁgz'

ifarga si
tratarea apelor pluviale pentru lfi%{é\ au
combaterea incendiilor. Nz

&
Nu se utilizeazi pentru instalatii &(?df
a

ciilzire sau instalatii sanitare de api ¢
menajerﬁ, tmax 60 °C.

. - . 1
Presiunea maxima de instalare este de ¥

32 bar.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnici se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificérile si
completarile ulterioare si a reglementiri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicii si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizati con-
ferd produselor caracteristici fizice i me-

Evaluare tehnici 02/05-030:2018

canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masj, densitate, reversia
fongitudinald a tevii (dupd incélzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioard la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apd in apd, capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, o inelard indicata 5,4
MPa), proprietiti de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele in toate vari-
antele constructive prezintd o bun rezis-
ten{d mecanicd la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat §i in
conditiile normale de punere in opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. In exploatare nu
prezinta riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).
Clasa de reactie la foc este Ca.

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igien, séinditate si mediu inconjuri-
tor - Materialele utilizate nu confin sub-
stanfe radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente ddunitoare sa-

“nititii oamenilor sau integritd{ii mediului
inénnjurator. La executarea lucririlor, se
vorCyespecta urmitoarele reglementari
tehnioe€ Normativul NCM A 08.02; Co-
dul murtélj al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.@33;

Sigurantf’gi accesibilitate in exploa-
tare - Produsel prezintd riscul de ac-
cidente la utilizarea }391' normal3 si in con-
ditiile previzute in ifStructiunile tehnice
date de producitor. ‘p’o

Siguranta si accesibi[@tea in exploa-
tare a traseelor de distribuﬁé i transport

realizate cu teavd multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asigurati dagd sunt
respectate:
C@o
s
v,
Pag.nr. 4
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- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor, presiunii de utilizare i a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

B sz - indicatiile producétorului privind rea-
‘v?(o . lizarea corectd a imbinarilor dintre fevi si
% fitingur
O, e guri;
«p - indicatiile de punere in operé din pro-
1 1 de executie;
O(L‘ ploatarea in conditii normale a in-
stﬁ;g é% executarea reviziilor curente, a
rep §1 intretinerea lor, funcne de
capacnt@{ stalatulor de utilizare, im-
pusd de orm:éle in vigoare cu stabilirea:

«  ma¥ui|eP,care trebuie luate in caz
de avarii §i 1Pﬁre ri ale activitatii de ali-
mentare cu ap C&azul fisurérii fevilor)
din cauze cum al’%

a. montarea lor %traté in fitinguri
si realizarea unor 1m€yi‘l u defecte; se
asigura coaxialitatea tevit cditingurile si
se reface asamblarea cu I:QB 1le multis-

trat;

b. depasirea presiunii de sel& F&é@
temperaturilor maxime de lucru; i@‘
for la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotulqu—
Nu influenteazi aceastd cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizatd con-
ferd produselor impermeabilitate la api si
etangeitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilena de inaltd
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor in operd sa necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termici — Nu influenfeaza
aceasta cerinfa.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezisten{d la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viatd a produsului este apreciata
de producitor la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acordd o garantie de

Evaluare tehnici 02/05-030:2018
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2 ani de la data punerii in oper4, asigurata
in conditiile respectdrii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia §i controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazi pe baza normelor tehnice ale pro-
ducitorului, in conditii care asigurd re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnicd permanenti a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregitire si pornire extrudere §i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori i control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilend,
cu urmirirea in permanenta a aspectului
tipului de teava produsd, cu evitarea de-
formirilor si péstrarea formei, a aspectu-
_lui neted si far# linii longitudinale sau va-
¥ riatii de culoare;

% - riicirea tevilor prin baie de ricire;
- imprimarea marcajului pe {eava;”

G verificarea tevii in laboratorul fir-

mei, ﬁ‘\,m mostre prelevate de pe fluxul de

produc
. bobi\t%gea, legarea si etichetarea te-
vii; (&
- depozitar€y si livrarea productiei.
Firma KO HIDROPLAST, Ma-

cedonia, detine cert&ﬁcarea de cétre Qu-
ality Austria - IQNet, Viena, pentru do-
meniile: \?’

- SMC (ISO 9001:20 Ksa certlﬁcat nr.
AT-01442/0 din 16.08. (expira
02.04.2020);

- Managementul Mediului { ISO
14001: 2015), certificat nr. AT-0 QIIO
din 16.08.2017 (expira 02.04. 2020)

\—?
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- Managementul Sé&natatii Securitatii
Ocupationale (OHSAS 18001:2007), cer-
tificat nr. AT-01541/0 din 16.08.2017
(expird 02.04.2020);

fi efectuati la o temperaturd a aerului de
pénd la-5°C.

Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale i zgérieturi ale suprafete-

_ (f):/\ - Managementul energiei (perfor- lor, unde conditiile de amplasament nu
K70 - mants si eficienta energetic3, proiectare, permit realizarea santurilor de pozare, pro-
"‘PO \?s,dezvoltare productie tevi din PE, PP, fi- ducitorul recomandi ca montaj alternativ

si instalarea conductelor direct in sol fird

guri, cdmine, conform cerinfe EN ISO A :
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-

7
22
1:2011), certificat nr. SB.18.0145.

e
din 25.06.2018 (expird 26.06.

202 % .
in'v d"s?@a asigurdrii constantei cali-

taii, pra@duc@gorul va urmari:

. Infi\;@l ?itétii: controlul intern
sevet’$ ient atit pentru mate-
riile prﬁ?geméﬁ\espectarea parame-
trilor teh%%?hg‘ i, cit si pentru
produsul f1 ¢ontrol efectuat
conform Man e Asigurare

a Calitaii al produicafarului.

e Extern unititii: inegea unei
forme de certificare“eecdnoscutd
pentru sistem i produs \/%,

Evaluarea conformitdtii pr‘ggk r

trebuie efectuatd dupd sistemul 3 dint

gulamentul (UE) nr.305/2011 al Padklg-
mentului European si al Consiliului din9

martie 201 1.

Produsele evaluate se situeazi la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operi

Punerea in operd se realizeazd con-
form instructiunilor producétorului gi a
reglementirilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de citre specialigti calificati
si atestati in acest tip de lucréri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt age-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomandi ca acestea si fie po-
zate in sanfuri pe pat de nisip la o adén-
cime peste addncimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatic3 a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate

Evaluare tehnici 02/05-030:2018
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cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
ridicat a conductelor PE 100 RC fata de
propagarea lentd a cripAturilor permite
agezarea fevilor in soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci §i pietre sfarimate
péna la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sd sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai ingropat,
adancimea gropii de montaj este corelati
cu dimensiunile produsului incét sd asi-
gure acoperirea integrald a acestuia. Baza
sanfului de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sdpéturd trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atit in plan orizontal cét
si in plan vertical, indiferent ¢ sdpatura
se executd cu peretii verticali (cu sau fira
sprijin) sau cu taluz inclinat;

- pe fundul gropii de montaj se aseazi
uniform un strat de 5 + 15 cm de nisip;

- s¢ ageazd produsul intr-o pozifie sta-

’bilg pe fundul gropii si se executd lucri-
rifeauxiliare de montaj care previd:

-erificarea integrititii fevii multis-
trat, pri%i,nd posibilele deteriordri ca ur-
mare a tr ortului, depozitarii sau ma-
nipularii %espunzétoare;

- veriﬁcargé'caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) con cu proiectul de mon-
taj; ®
Polietilena poatevfi conectatd dintre
fevi sau tevi si echipaméhte in moduri di-
ferite. Cele mai frecvente/@nt:

+ Sudarea cap la cap

» Sudarea prin electrofuzi

* Conectarea mecanici ‘/\O

La sdiparea sanfurilor de mont‘Zj‘ éi la
instalarea rezervorului vor fi respecfge
normele de protectia muncii in vigoare. {?
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Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucririlor se va asigura con-
form normativelor si legislatier in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice

(po‘c\)« 2.3.1 Conditii de concepfii

4>, Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
fiatrat se folosesc mai multe combinatii de

q»ﬂ?ds'ale, nu doar PE 100. Materialul

C nt din alcituire PE 100-RC, este
di ¢PE 100 prin rezisten{d semnifi-
cativ ngaj ri’\g.jcatﬁ la abraziune, fisurare i
propagarea hti a fisurilor in comparatie
cu PE 80 & 00 obisnuite; astfel prin
conceptia Iut, peftteu ci PE 100-RC depa-
seste cerinfele @yrrigne aplicate in cazul
PE 100, s-a intro‘%s acerinfa suplimen-
tard de verificare p’\gng@ materia primi
prin testul complet dé?ﬂuaﬂ»;l,a solicitarile
de mediu (Full Notch Crée Tpst, FNCT),
in acord cu cerinfele di&ocqo;ma PAS
1075:2009-04, creata specifi ﬂ%y are-
glementa parametrii de fabricdt tru
acest tip de polietilend de inalta defisi

Pentru alegerea materialului tevitpr 1%

vederea reducerii riscului de dcteriora@pa
sistemului de tevi instalat, conductele ¢u

mai multe straturi fati de cele monostrat, ~*

sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fird pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apd
rece, in acord cu: NCM A.08.02, CP
G.03.02, CHuII 2.04.02, GOST 12.3.00,
precum §i precizirile din prezenta Evalu-
are Tehnici.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producétoare.

Evaluare tehnici 02/05-030:2018
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Proiectarea lucrdrilor de montaja
instalatiilor se va face conform reglemen-
tiarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomandarile producitorului.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurati si garantati de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectic se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnici pe
bazi de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie si fie in-
sotite de Evaluarea tehnic3, de Declaratia
de conformitate cu acesta (data de produ-
citor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime §i materialele utilizate §i de in-
structiuni de utilizare, exploatare si in-
tretinere elaborate dc producitor in limba
romind. Producdtorul va furniza datele
privind conditiile de transport, manipu-
lare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
7face conform documentelor tehnico-nor-
mafive ale R. Moldova in vigoare aferente

acestgr produse, prevederilor si detaliilor
dee tie din proiect, t{indnd cont de re-

coman \ile producatorului.
Contr materialelor intrebuintate,
al modului executie gi al procesului

tehnologic se ¥ face pe toaté durata lu-
crarii. (g

Punerea in operda produselor se va
face conform cu NCM, E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vig e Republica

Moldova.
%,



3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializata nr. 5 a examinat produsele $i remarca ca:
- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii

tehnologice moderne (utilaje, magini, instalatii) §i automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale

Republicii Moldova;

constanta calititii este asiguratd prin autocontrol de producitor prin laboratorul propriu
é?\control exterior — Certificat EN ISO 9001:2015 nr. SB.18.144.00.QMS din 25.06.2018
% il 24.06.2021, eliberat de OC CERTI W, Latvia, EN ISO 14001:2015 nr. 00211/10

2.04.2020 eliberat de OC Quality Austria, OH SAS18001 nr. 0154/10 valabil

£ eliberat de OC Quality Austria;

- orlé%ﬁ? ificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime carenor @onduce la modificiri ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostin{a elabo-

ratorului d e tehnici.

3.2 Cerinte privi
cive, nu polueaz
utilizare cu respec
SRL.

Calitatea produselor va ﬁ asty

jiguranta produsului asupra sinitdtii umane: nu contin substanfe no-
i r@_prezinté pericol pentru séndtatea oamenilor si mediul ambiant la
a Q‘%{ldltlﬁor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"

ratd i garantati de producitor si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru ﬁg: re lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Rep% %oldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca

KONTI HIDROPLAST® este a
Evaluiri Tehnice.

O
Conditii KA
¢ (alitatea produselor §i metodele de uti-
lizare au fost examinate si gésite satisfa-

cétoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

¢ Controlul de inspectie asupra stabiliti-
til caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ci-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
fate.

¢ Oriunde se face referire in aceastd eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte s fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaludri;

Evaluare tehnici 02/05-030:2018

(I% favorabil, daca se respectd prevederile prezentei

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implica in prezenta sau absenfa drepturi-

7lor de brevet continute in produs si /sau

d;ﬁturile legale ale firmei de a comercia-
I %)dusul

o Trebﬁ\@e menfionat ca orice recoman-
dare relatiypla folosirea in conditii de si-
guranta a aceSjui produs, confinuti in pre-
zenta evaluareQghnics, reprezintd cerin-
tele minime neceﬂgre la utilizarea lui;

e Acordind aceastgévaluare, Consiliul
tehnic permanent pent nstructu nu ac-
ceptd nici o responsabillt aja de vre-o
persoand sau organism tru orice
pierdere sau dauni survemtﬁ egaturd
cu un riu personal ivit ca un rezult@, direct
sau indirect al folosirii acestui pro uss
O
3
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e Detindtorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu-fiecirui agent economic care va

&
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@,p 5 VALABILITATE:

Op%9
«\e'%\
\’BN A:

b,

@)
1.Con
lizat?r S
2. Preludei

tivd minimum o dati in an.

folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice §i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

30 decembrie 2018

tfglul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-

1% valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin

trei luni irgljnteede data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul mépr <(1girii valabilitdtii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.
Q
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9, Yeyi multistrat din PE 100 - RC
makea KONTI HIDROPLAST®
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AGEMENT" SRL, str. Preciziei
- Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-

.
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%
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Producitor: ©KONTI HIDROPLAST"
Mac@dpnia, 1480, Gevgelija, Str.
Industrigka nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: %89 34211 964
2R

‘}

‘g%%e;‘iciar: "DEMATEK WATER MAN-

%,

Grupa specializatd or. 5 "Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii af?ﬁ\;nte con-
structiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice” O/p
<
é"ob
v,
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1Y

“@.Elemente componente primare
‘l%'%el 1.Tip 1: Teavd monostrat
Valt

>
A

A. DESCRIEREA

1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricati de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atit din exterior
cét si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman,

7 <5
b

Teavi de culoare neagrd cu dungi albastra sau de culoare albastré
100%

Me;‘fgri{ai%ﬂ)

Integral PE 100-RC, monostrat

NP
Dimensiug FSDR*/
Clase presr%e +C‘

DN (mm): 25 - 800
SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2<Fcadg multistrat

N7 \)\
A
o
,? !

a. Teava cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastra) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm
%911 8%) de culoare albastri (sau neagra). dacé exteriorul este de cu-
1 neagri, teava va confine o dungi albastra pentru identificarea

7| logg

Clase presiune

Aspect elpotabile.
b: cu strat triplu — straturile exterior §i interior de culoare al-
bas '}a@ eagré, din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8 ggﬁqar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagri saga b’agtréi.

. a. Dublu strgt PE 100 RC / PE 100
ha i b. Triplu strat®E100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni / SDR*/

DN (mm): 25 < 80
SDR 17; SDR11;$BRY; SDR7.4; SDR6
0,

PN (bar): 10, 16, 2 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat adition®! protector din PP cw/ fara fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoaténeagra din PE 100 RC sau teava mul-
tistrat de culoare neagra/ aleyﬁ din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastrd cu o manta protectoare(%in polipropilend, culoare albastrd
(pentru apa potabila). Grosimea rﬁn'mﬁ a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevii; ;evilé?e dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcari ai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintreYygantaua protectoare gi
conducta de baz3 a fost aleasi cét sé compgtjseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitionarii tevilor. o

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de‘Q;B mm si este
suplimentar grosimii conductei;

In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), thateriatul
conductor se integreazi in procesul de productie sub straftihde pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in e)@%ﬂoa-
tare.

Clase presiune

Dimensiuni / SDR*/

DN (mm): 25 - 800 SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6 %2
PN (bar): 10, 16,20, 25, 32 %

3
v
-
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3 Elemente
Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor fevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinafii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcaituire PE 100-RC, este o polietilend de inaltid densitate, diferitd de PE 100 prin rezis-
tenfd semnificativ mai ridicata la abraziune, fisurare si propagarea lenta a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depiseste cerintele
inime aplicate In cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietileni a fost in-
tfodusd cerinta suplimentard de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
'%f%componamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurérilor la solicitarile de
t LQp
e
4 Fabri¢
Fabricé&a @pduselor se face pe baza Normelor tehnice ale producétorului i este insotita
de un autoggntge] intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei p®digsjor se realizeazi conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primé;%’: ebuie s fie insotitd de buletine de analiza respective, dupi cum ur-
meazi: 2y S

. oo
- controlul calit atgriei prime;
- controlul calitatii d@ului in procesul de fabricare;
- controlul produsuluifﬁn@

5 Punerea in operi <\O &
Punerea in operd a produse% e@@luate se realizeazd in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producﬁto@ﬁ)\%cerintclor prezentei evaludri tehnice.

.

B. REFERINTE BN
Utiliz#ri pentru executarea si cxploaﬁ@{ instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apd rece in tirile UE, Romania.

-

C.REZULTATELE EXPERIMENTAL:

I Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.201%¢liberat de Agentia Nationali pentru Sna-
tate publicd a Republicii Moldova, - -

2 Grupa specializata nr. 5 Tsi insuseste rezultatele g%fonn Agrementului tehnic roménesc
nr. 001SI1-05/094 - 2018, eliberat de INCD URBA @CERC — Sucursala lasi, Roménia

(anexat la dosar). C‘@
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1. \(??L
Tabelul 1. 20
. Metoda de Valoare UO Valoare Unitatea
Nr. SIS - incercare de referinta "Y; Masuratd executantd

A. Determindri pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, pefietileni de inalti densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru matecidl,conf. SR EN 12201-

2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04 i .
Indicele de fluiditate la cald “C )
in masa (MFR), Conditii: 1SO 1133- % Lagg’;}‘;;[gg‘g‘f
Temperatura de extrudare: |g/10 min| 1:2011 02-14 0,242 ZK PLAST
190°C Greutate proba: 5Kg, Metoda A %@ce donia
timp: 10 min. piy
SR EN ISO Labordtor tehnic
2 | Densitate la 23°C Kg/m® | 1183-1:2013 > 930 946,2 KONTIRIDRO-
Metoda A PLA )
R/
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& B. Determindri pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR
o EN 12201-2+A1:2014
."5‘:0 \Q‘ B1. teava tip 1, din polietilena PE 1060 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
\‘PO ¥[» H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercari nr. 18-6H06-000035/ 12.05.2018
%)j\*? (Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre
¥ »Z‘O rcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PNI10 PE
4:[ &B,C TYPE 1 K1367 SDR17 ©250x14,8 GRAD B 03 18 06 35
lunl Sl tDIerante DN SR EN 12201' dcm max- 251.5 251,1
1 (égm eftyl exterior mediu) mm | 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Oval@ate‘?% cap. 6.2,tab. 1 | <50 2,2
Grosam erefglui tevii L5 L2 s € max: 16,4 15,8
2 si tolerant S mm | 2+A1:2014, € min: 14,8 15,3
v e, cap.6.3,tab.2 | "™ ' ’
Indicele de ﬂﬁv@éa%lp cald
in masé: ISO 1133- 0.2-1.4 . 0.250
31" MFR materie prn@\g. <0 /10 1:2011 ’ ? . 0’245 .
- MFR feavi ming \etoda A, = Laborator tehnic
. Diferenta max. intre 'J{ ":), Atk i KONTIHIDRO-
teavi i materia prima T MPLAdST'
<] acedonia
Reversia longitudinala a OO O | SREN12201- | _ =3 1,58
4 | teviiRI >3 *% 2+A1:2014.  |frdmodificareal 3
(dupi incalzire la 110°C si é’ O |~ 8. wab ’5 aspectului initial I’ 49
ricire) > @(HP ' a tevii ’
Rezistenta hidrostaticd la WP .
presiune interioard la 80 °C \/%R@z(lﬁim- : grg fn-;s:lc;-ilﬁcéri P test 7,0
Tip test: api in apd, capsu- f bar
5 fare tip A bar structurale produs
Conditii expunere: 180 h, ¢ SR EN}IS SEL Plerderl conform
. A 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa

Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
mmare 1052°C Timp: 65

min.

mg/kg

SREN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B2. teava tip 2, din polietilena PE 100 RC, DN 160, ﬁ?l 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H/HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data prod‘yptlel tevii 25.04.2018, Raport incerciri ne. 18-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi alb{ﬁ& si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143’C00244 TW DIN 12201 PE 100

RC/PE100/ PE100RC TYPE 2 K 1464 PN10 SDR17 ®©160x9.5 G B04 1806125
Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 16 160,4
1 | (Diametrul exterior mediu) mm | 2+A1:2014, dem, min: 160.0C
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <3,2 11/)\ 11
. L SR EN 12201- , N
5 Cfrosilmea peretelui tevii mm | 2+A12014, | €™ 1 356 J%%
si tolerante cap. 6.3, tab. 2 €min: 9. N Laborator tehnic
Indicele de fluiditate la cald U/% KONTIHIDRO-
in masé: 2 PLAST_
» MFR materie prima 1SO 1133- 07- 1.4 * 0,290 (gglacedoma
3| MFR teava ¢/10 min 1:2011 i ’ = 0,283 A
* MFR strat intermediar al- Metoda A, + 0,243 %
+20 % A
bastru % &
« Diferenta max. intre MFR é\o
teavil 5i materia prima /2%
i
Evaluare tehnica 02/05-030:2018 Pag. nr. 13




Reversia longitudinala a <3
A tevii RI o ngEﬁzgﬁm' fard modificarea :’Zg
(dup3d incélzire la 110°C si ° o 8‘ 1ab '5 aspectului inifial 1’37
riciré) T a tevii ! Laborator tehnic
Rezistenga hidrostatici la . KONTIHIDRO-
- 0-25 presiune interioaré la 80 °C L EI?I PP S ﬁsur'l | Ptest PLAST
= > . - 2+A1:2014, - fara modificari .
T 5 Tip test: ap& in apa, capsu- 6,95 pro- Macedonia
QYA S . bar | cap.7, structurale
T, &, |laetpA SRENISO |- fara pierderi | 9U5°0™
L9 Conditii expunere: 180 h, o : form
a «%\'inelaré indicata 5,4 MPa e s
‘/‘o BY tcava tip 3, din polietilend PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
o)
‘%‘yi olietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incerciri or. 18-
5600133/ 11.05.2018
Marcaj; $¥ONT! HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ©250x22,7 PN 16 PE 100
RC 333? PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133
Dimensi@fgéi@lemnte DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250,6
1 | (Diametru ,?tt mediu) min 2+A1:2014, dem, min: 250.0 250,5
Ovalitate & “C.. cap. 6.2,tab. 1 [ <5,0 1,0
Lo, 1 -
5 Grosimea pcrete]ﬁ?}gvd"b . §5A5i1§|2(1)21i01  max: 25,1 238
si tolerante > ’ ’ e min: 22,7 23,4
>R cap. 6.3, tab. 2
Indicele de fluiditate lglc:alﬁfz\‘?>
in masd: V% s 1 £ 0,220
* MFR materie prima ‘Co 12011 02-14 - 0.220
3 [ MER teava Y prerods A £ 0273
* MFR strat protectie PP AR ’ +20% "
* Diferenta max. intre MFR \/:z -@O .
teavi si materia prima “?z A Laborator tehnic
Reversia longitudinala a \%BV 12201- <3 KONTIHIDRO-
4 tevii RI Y 25012014 fard modificarea 1.52 PLAST_
(dupa incilzire la 110°C si ° cap” 8, tab s |aspectului initial ’ Macedonia
ricire) S a tevii
" . . ("_
Rez:.sten;? hlqrostfltlca lao SREN | - | - e fisuri -
presiune interioara la 80 °C 2+A1:2014 - fird modificiri Pmax. testt
5 Tip test: apd in apd, capsu- ' i 13,3 -
lare tip A bar cap. 7, 9§tructu1:ale . rodus s
P SR EN ISO ré pierderi P
Conditii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2:2006 | d i conform
inelara indicata 5,4 MPa e i
SR EN 12201- &
Proprietati de tractiune: alun- 2+A1:2014, \gy‘.
6 | girea la rupere, pentru e, > % cap. 7 235U 511,3
12 mm SR EN ISO O‘O
6259-1:2002 *9

N [
3 Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi muﬁ\iis};at din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®. >

Evaluare tehnica 02/05-030:2018
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor i instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea §i sdnitatea muncii in constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

CHuIl 2.04.02-84 BoaocHabxeHne. HapyxHble CETH H COOPYXEHHA

Og?(ﬁOST 12.3.006-75 Cucrema cranpaptos Ge3omacHOCTH TpyZAa. JKcniyara-

ﬁ’l/lﬂ BOAOMPOBOAHEIX H KaHAITH3alIHOHHEBIX coopymcnnn u cereii. O6iue TpE-

*?@o OM 0€e30MacHOCTH

6

10

11

12

13

ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitd{ii. Principii fun-
dame 6531 vocabular

SM SR Eﬁ ﬁﬁom 12015 Sisteme de management al calitétii. Cerinte
Legea nr. 72 lcﬁwl d’]‘%l 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotarirea Guvemul‘ﬁ\ WU din 25 julie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu pr1v1r‘§)a e%mtele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii <‘

Ordinul Ministrului Econoﬁlel si infrastructurii Nr.379 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei st delor conexe la produsele de constructii pen-
tru utilizare in perioada de tran iﬁ%‘la standardele armonizate

Ordinul Ministrului Economiei si fafrastructurii Nr.380 din 31 iulie 2018.Cu
privire la aprobarea Listei standardele%armonizatc la Reglementarea tehnica
cu privire la cerintele minime pentru cc%prcnahzarea produselor pentru con-
structii @

Ordinul Ministrului Economiei §i infrastrucg; i Nr.381 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Regulamentului privind pr ura generali de evaluare a
conformititii produselor pentru constructii, utilizat@in perioada de tranzitie la
standardele armonizate, conform Hotaririi Guverntjyi Nr.913 din 25 iulie
2016 privind aprobarea Reglementdrii tehnice cu pr1v1r&la cerintele minime
pentru comercializarea produselor pentru constructii

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03. 200?0%
>
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MINISTERUL SANATATH, MUNCiI DOCUMENTATIE MEDIGALA / Magiumicxan onymarrayus 4

$1 PROTECTIEI SOCIALE FORMULAR {oopua  Nr. 303-2fe ;
¥ AL REPUBLICII MOLDOVA APROBAT DE MSMPS al RM / yrsepagenn MITCA PM
i MHWHWCTEPCTBO 3[PABOOXPAHEHWA, TPYAA S0:11NE 829 i
I ¥ COUMANBHOW 3ALKTLI PECNYSIMKA MONROBA g ‘Lnﬁﬁéﬁ L o i cou
o ajnal da itara gin L ove
. " AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA Homrennah ratogat ot v SooRimoseied Ae :
‘f?.{"o < ‘;AuHOHAanOE AFEHTCTBO OBWECTBEHHOO 3A0POBbA ovaiows Lionipou PM_ MOLDAC X
¢ Lo - Cortfoat v LLOS ain- 17 02 2018 valsbil pAnk 1 16.02.2022
«f) e MD-2028, muh. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a Acredilal In Sistermul Minlsterului Sanatayl, Muncil
OL\ g Tol. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 #! Protectiol Sociate ol RM !
i @ \’%\ IDNC 1018801000021 Anwnmm- cHciemo MiuctepcTeo 3npanooxpanerms, Tpyan w )
. . COW IThed P.Cl y&lﬂlﬂ mu‘ﬂﬂ)
< > ;-mﬂ"- ansp@ansp.md: anticamera@ansp md Certificat nr 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24 10.2019 :
O
7 AVIZ SANITAR .
Pﬁ,m’f}gp PRODUSELE ALIMENTARE S$I NEALIMENTARE Nr. 7.7/ S
@y Ve Canmumapoe saaioneite O HUessy 4 HERKIGERMY IPOOVRIIOS
C‘O'? inom* A " aprilie ale 2020
Prin prezentul a se confirmidi ca producerea, importul, utilizarea gl desfacerea produselor / echipamentelor g %

tel

Hacmonuium canima, Y?w a ROOmaprwOBemCR, UmG NPOUIEnACNA0, 8a03, LENGNLIBIHIE U POAALSALLA NPOOYNULL / BEODYOCEaHLR o
Teava din poliprd’%jeclﬁ{ﬁi polietilend g1 fitinguri marca KONTI HIDROPLAST ¥

sunt conforme Regulamemﬁ%& (Ior) nitar (o) / coomeemcmeyiom carimapiomy (siM) peanastanmy (am) (se va indica ¥
denumirea cormplets a Regulame ﬁ%}samtar {8) / yxasamb nONHOE HALUMEHOBANUE CAHIMIEPHOEO (bix) peenamenma (08) x
HG nr.913 din 25.07.2016 “ téri tehnice cu privire la produsele pentru constructii” , ¥

HG nr.278 din 24.04. 2013“Reggl nt samtar privind materialele si obiectele din plastic destmale

s& vind Tn contact cu produsele afifne
Organizatia-producéitoare/importatoare, [a% riglna { opearu3BuUn NPOU3EUMIIOPIMER, CIPAHA HPOUCXOKIEHUS

Macedonia, “KONTI H[DROPLAST’“‘Q?&‘O\}’

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens canum KT IOHLUR

~DEMATEK WATER MANAGEMENT” Sﬂg Romadnia, sector 6, Bucuresti, str.Preciziei nr. 6 M :

Ca temel pentru recunoagterea conformit#fil produselor R amentului {Jor) sanitar (e} mentionat (o) a servit /

Ocrosaruem Anf NPUIHBHUR NPOAYKULIL YKAZAHHOMY (i) CRHUIT 1) peanamenmy {am} mocmyxuno

Demers, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030%6,1 8, aviz tehnic, notificare ar.64 CRSPM/ 02.11,20

aviz sanitar nr.P-0290/2019 din 06.02.2019 -

(8 enumera documentele de Insolire, buletingle de analiza / Nepewtciume COnpoACUMEn s (.. TMOKGNS! LCLed.)

Caracteristica sanitard a produselor / canumapras xapakmepucamnuna npcyxyuL. e
Parametrii (factoril) / noxasamenu (haxmopui) Nomativul sa'%;:r | CanimmapHsil HOPMBMLE

"

Tevile sunt confecfionate din materiale admise pentru utilizare 1 mq\ stna apei potabile, montarea,
instalarea sistemelor de apeduct

OO
v
Domeniu de utiilzare / O6nacme npumerisHus: contact a otabild
i$
(\
Conditiile necesare de utilizare, dopozlmre transporlare, misurile de securitate / Hoaﬁwod«% yonoaus ¥

UCTIONLI0BBHUR, XPHEHUS, MPAHCAOPIMYPOE,
importul si plasarea pe plata in condi 1|[e respectﬁm legislatiei in vigoare in @)ubhca Moldova’

30 aprilie 202 s

-

AR este valabil pind ia / Canumaproe 3axmouerue oeummurrmw

A . < &
(seernditara £ nogyrmcs) o ot '"
ANSP/HAO3 =y
o136y 03 T
574 679_ : o
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DVGW

CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

DW-8136CQ0346

rason MuTot

Fiekd of Application
Anwendungsbaerelch
Ownar of Certificate

Zertifikatinhaber

Distributor
Vartreibor

Product Category
Procusktart

Product Description
Produktberefchnung

Model

Test Reports
Prifverichty

Tast Basis

Date of Expiry / Fils No.

products of water supply
Produkle dar Wastervarsorgung

Kont! Hidroplast
Indusinska bb, MK-1480 Gevgelya

Kont} Hidroplast
Industiiska bb. MK-1480 Gevgelila

plastic pressura tubes for supply pipelnes: PE-HD pipe for water supply,
manufacturing group 14 (8136)

PE-HD pipe for water supply

PE 100 RC

type lesting: K 15 0823 from 14.09 2015 (MPD]
KTW testing: KR 166/15 from 05.08.2015 {TZW)
hyglenic tesbng. MO 00214 from 28.05.2014 [TIW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.10.2008}

DVGW W 270 (01.11.2007)

14.09.2020 { 15-0511-WNE

Aldsutdetum | Aktenzeichen
n DNGx; CERT Genbi
23.40.2015 Wp A-i/2 4 J_/ L1 =\ Srthmegsits
Dae. aund by Sheet Hear of Cantinton Boey ¥ Jesed e Sir 1 3
Oatun Emartader, St Later gor Juriideungaane (( DAkkS 123 B
Dwistuhe
DG CERT G o an sctrintiand Body try DhaxS stetedag b DIN BN A her %l X3 UVES - RUE
1 1 kicrecitierurgs sehe ’
:?‘l;.? RS A1 Y corboaon of produsi for srargy 50 waner o.pekr D-IL-16028 03 05 fo o852 2308 S43
DVGH CERT Gimbe 31 el gy OAS cdsh OO BN ISONEC *2008 2043 W drpa-vl oo
AT SIS S S 2R g i) Evodukien 0w En g oyt WAEIANTA (Y Dr

WaRSrA g

Qued



e DW-8136CQ0346

Type Technical Data Remarks
TE:- o s Technische Datin Bemeckungen
PEIBTRE _ manufaciinng group: 13 disrmietars: up W &3 o

5(,



A

. DVGW

cen®

A
DVGW

. CERT
DVGW-Baumusterpriifzertifikat
DVGW type examination certificate DW-8136CQ0346
Rugulrérmmmer

Anwendungsberelich
fiaid of spplication

Zartifikatinhaber
owner of cortificate

Verireibar
distributer

Produktart
product calagory

Produktbersichnung
product desesipiion
Modell

modal

Prifberichte
1951 reports

Priifgrundlagen
tost basis

Ablaufdatum [ AL
date of axpiry / e no.

23102015 Wy A- 2 4 _//{%4&_» fa

Produkte der Wassarversorgung
products of wier supply

Konti Hidropiast
Industnska bb, MK-1480 Gevgelija

Konti Hidroplast
Indusiriska bb, MK-1480 Gevgelia

Kunsistoff-Druckrohre f0r Versorgungsteltungen PE-HD fiir die
Wasasrversorgung, Fert -Gr. 14 (8138}

PE-HD Rohr lir dia Wasservarsorgung

PE 100 RC

Baumustarprufung: ¥ 15 0823 vom 14.09.2015 (MPD)
KTW-Pridung: KR 186715 vom 05.08.2015 (T2W)
Mikrobiologische Priftng: MO 002/14 vom 28.05.2014 [ TZW)

DVGW GW 335-A2 (0%.11.2005)
DVGW GW 338-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.10.2008)

DVGW W 270 (01.11.2007)

14.09.2020 / 15-051 1-WNE

Do Geatmre Dl Loy o Jerthoer.ngeueie O
dEIT S Oy S D AF Lt O O Doty

OVGWY CERT GmcH 13 w0 ¢ DARSE noch G EMISOAEG 17045 2043
achrucibars Sigdd fir da ZartTomsg s Prens s der Ensod- Wi

WarAhnriogirg

CVGW LT Groed 15 47 8o rmawed bogy gy PAKAT poeoromg 1o DAY E1
FOAEC IR 20 H) A Satis e of prestcf £ o ovpy oo walor Sungily
Ty

DHiw GERT OmtH
Iabaens giskele
D ARRS uset Rpmr G 1 3
432 Buars
Dasssche
Akkrediterergssste l. <49 728 &t 4% - BB
D-FEARGIA-OV-0N FAe «d8 225 2 4899

W Qg CE0LOT)
Aot

15
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At OW-5136CQ0348
.?VP Tachnhc::uam R
e euoleehe Bamervongen

R Forgurgagrppe: 14

by

EHT
Ahmossungen bis 3 mm
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o DVGW

CERT
DVGW-Baumusterpriifzertifikat
DVGW type examination certificate DW-8148C00245
R 2861 0 wrm mer

sk it memtan

Anwendungsbergich Produkte der Wasserversorgung

Pald of appitcation produets of waler supply

Zertifikatinhaber KONTI HIDROPLAST dooe!

owner of cortificate Industriska bb, MK-1480 Gawvgalija

Vertreiber KONT! HIDROPLAST dooel

distributor Industiiska bb, MK-1480 Gevgelija

Produktart Kunststolf-Druckrohre fur Versorgungshaitungen: PE-HD mi integrierten
product categary Schichien fir d= Wasserversorgung, Fert.-Gr. 16 (8148)
Produktbezeichnung PE-HD-Robr (PE 100 RC) mit mingriartan Schichien fir die
product description Trinkwassarversorgung

Modetl PE-HD-Robr "Konti®

modal

Pritfberichte Kontroipriifung Labar: K 17 10458 8 vom 18.02.2018 (MPD)
test roports Baumusterprifung: K 16 0768.3 vom 26.08 2016 (MPD)

KTW-Prufung: KR 040/17 vom 28.63.2017 (TZW)
Mikrobiclogische Prifung: MO 112/17 vom 18 10.2017 (TZW)

Prilfgrundiagen OVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
test basis DVGW GW 335-A2(B1 (01.12 2010}
UBA KTW {07.03.2016)

OVGW W 270 (01.11.2007)

Abtaufdatum ! AZ 21.08.2023 / 18-0384-WNV
date of explry / fife no.

i
fe p FVRY CEH G
/ r\_’mia,{ ATt eyrgssieio
I R bomet Wemet 2y 1

- dody (( DA](.RS i Eorn

25092018 Fu A2
(iaton, Bearieder. Bur Lewy oo I
SR, hed! ty. phew! haad of ¢

EVAW CERT GirtH of vor Ser DA cach DIN ENISCHES ' 206572071 m:“ \ E" '”?ag w5
sorpcnario $akt b B8 Jormniop vor Prodeios do: Entge wie! o5 lwum"'mr’;:‘ & Foonmlie o Hw
Wagteern gy .

AW GV Crin

EVEW CERT Sadet fr w sccrad Bt Sy, fry [0kl soponging ¥ D% EW ‘RS- pen ozl
ISCOELD 1 P0EA 201 1 b oot sl oy OF Lrociutls 37 HTY 6 Rl Sl
oaky
ATEEER =S ST it s o e Yokl




A-22 iy 2 o DW-8148C00245
'Trp Technische Daten Bemerkungen

typn technlcal data remarks
PE-HD-Roh “Kont? __Fetgungmanappe: 16 Abmessungen ah2o0mm
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~\a
DVGW

CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat
N

Field of Application
Anwendungsbereich

Ownor of Certificata
ZertiMkatinhabor

Distributor
Vertrolder

Product Category
Produkiant

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Model!

Test Reporta
Priifberichte

Tost Basis
Profgrundisgen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum / Aktenzeichen

2509 2018Fk Atz /. _(?. (,P&{/Ca ﬂ:f

Do Hed oy 550l Hieed of Caraagihon Ecdy
Cwrrm Syateter sl Lmehr co £
H

VG TF BT Grotg 3a acoresed
ISGARE 17083 X9 2 ler cerearer 5 oroticty St sregy sng #aiw 1D

vty

DGR VLN Gt aer vt Do JMALS i i D £8 (SOAEC 1MW N1 E

DW-8148C00245
ton Nunber
ﬁww'\nnm

products of walsr supply
Procukte der Wassonarsangung

KONTI HIDROPLAET dooel
Industriska bb. MK-1480 Gevgelfa

KONTI HIDROPLAST dooal
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

plastic pressure Wwhes for supply pipelines: PE-HD pipa with integrated
lavers for waler supply, manufacturing group 38 (B148)

PE-HD pipe {PE 100 RC) with integrated layers for drinking water supply

PE-RD-Rohr “Kont"

taboratoey controd test: K 17 1048 2 from 16.02 2018 {MPD)
type teating K 16 0769 3 from 26 08.2016 {MPD)

KTV testing: KR 040/17 fram 28 03.2017 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01,11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 {01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

21.08.2023 / 18-0364-WNV

YOV CERT Gt
Fatilowurgauic
et Rywes S 1.3
e {{ DAKKS VLS o
) Definthe Te €3 2B 9TIA A3R
3 2y DAXHS aneoraw g w0 Ois BN

Akkredvana gl T &

020160380109 Fa ez an 1
WwRLAR-Cir, o

wivdirn cartinn

WAL Sindg BF 0 JARAIAST a0 A0 R e S w

Wassnrarawnng




A2 DW-8148C00245

Type ™ Technical Data Remarks
Typ Techniscim Dnten Bemug_%n
PEHD-Rotr "Kont* manidactiufing growgy 18 dismeiers mm and biggert

N
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. bVGW
_ CERT ¢

e
DVGW

CERT

DVGW-Baumusterprufzertifikat

DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
field of appilcation

Zertiflkatinhaber
owner of certificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

Modell
model

Priifberichte
test reports

Priifgrundliagen
test basis

Ablaufdatum / AZ
date of expiry / file no.

7 /
17.01.2020 Fk A-1/2 . A/ /

DW-8138CQ0016

Registriemummer
registration number

Produkte der Wasserversorgung
products of water supply

KONTI HIDROPLAST
industriska bb, MK-1480 Gevgelija

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

Kunststoff-Druckrohre fir Versorgungsleitungen: PE-HD mit integrierten
Schichten fir die Wasserversorgung, Fert.-Gr. 14 {8138)

PE-HD-Rohr mit integrierier Schicht

KONTI HIDROPLAST PE 100/PE 100 RC

Kontrollprifung Labor: K 18 0342.7 vom 06.03.2019 (MPD)
Baumusterpriifung: K 14 1767.1+K 14 1767.2 vom 21.01.2015 {(MPD)
UBA-Leitlinie: KR 173/19 vom (3.09.2019 (TZW)

Mikrobiologische Priifung: MO 112/17 vom 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

21.01.2025 / 20-0030-WNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelfe

Datum, Bearbeiter, Blatl. Leiterder Zertifizierundssighie”

date, issued by, sheet, head of ceniification bﬂgd'y ( D Akks
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DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertlfikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prifberichte

Test Basis
Prifgrundiagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum / Aktenzeichen

,7
17.01.2020 FkA-1/2 7 /¥

DW-8138CQ0016

Registration Number
Registriernummer

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufactuning group 14 (8138)

PE-HD pipe with integrated layer

KONTI HIDROPLAST PE 100/PE 100 RC

laboratory control test: K 18 0342.7 from 06.03.20198 (MPD)
type testing: K 14 1767.1+K 14 1767.2 from 21.01.2015 (MPD)
UBA-Guideline: KR 173/19 from 03.09.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1(01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

21.01,2025 / 20-0030-WNV
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DVGW CERT GmbH
Zerulizierungsstelle

Date, Issued by. Sheel. Head of Carlification Body 4 Josef-Wirmer-Str -3
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DVGW CERT GmbH is an accredited body by BAKKS according to DIN EN 2:;‘:;!‘: " Tel." +49 228 91 B8 - BE8

ISOIEC 17065:2013 for certification of products for anergy and water supply 0-ZE 1éo§rgu.3§§{s)tse % Fax +49228 91 88 -992
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wiww.dvgw-cert cam
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Type Technical Data Remarks

Ty TechnischaDaten ‘Bemerkungen

KONT HIDROPLAST PE manufacturing group: 14

100/PE10CRC

dimensions’ up to 63 mm
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DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat
N

Flald of Application
Amwendungsbersich

Cwner of Cartificate
Zevtfikatinhsbor

Distributor
Vertroibar

Product Catagory
Prodaktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Moded]

Tast Reports
Pristharichte

Yeost Basis
Priifgrundisgen

Date of Expiry ! File No.
Abiputdatum / Afenzeichen
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Procukts dor Wasserversorguny

KONTI HIDROPLAST dogel
Industriska bb. MK-1480 Gevgetija

KONT! HIDROPLAST dooet
industriska bb, MK-1480 Gevgalia

plasiic pressure tubes for supply pipelinas: PE-HD pipe with integrated
layers for watar supply, manufactunng group 15 (8143)

PE-HD pipe (PE 100 RC) with integrated layers for drinking water supply

PE-HD-Rohr "Konti”

laboratory control test: K 18 0341.8 from 16 08.2018 (MPD)
type testing: K 16 0769 2 from 26.08.2018 (MPD)

KTW tasting: KR 040/17 from 28 03 2017 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01,11 2605)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12 2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 {01.11.2007)

21.08.2023 { 18-0364-WNV

G LERT Gale
Zerilierurgisbnie

Jasef Wirrren Sty 0 3
53122 ey

T -4§279 91 38-982
Rae -49 325 41 86 - 993

Budy
o

ETR DA Cert (T
etpdien ter mn

ARTEINIETD S8 Gy 20 JreAC st it Mgl cw B unt

WasteraTRy

ﬂf_'g__l..l-_.lk =






A2

DW-8143C00244
Type Yechnical Data Remarks
Typ - Technische Daten Bavnerky
PE-HD-Roly Konti” manyfactuting griup 95

dianrators. 15 wp 1o 725 tm



o

a
DVGW

CERT

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

DVGW type examination certificate
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Anwendungsbarelch
fistd of appiicetion

Zortifikatinhabeor
owner of certificate

Vertreiber
distibutor

Produktart
product category

Produkthezeichnung
product description

Modall
mode!

Priifberichte
test reports

Priifgrundlagen
bas.

tost basls

Ablaufdatum | AZ
date of expiry / flie no.
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Prodtukte der Wasservarsorgung
products of warler supply

KONT{ HIDROPLAST dooet
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

KONT! HIDROPLAST doog!
industnska bb, MK-1480 Gevgelila

Kunststolf-Druckrohre fiir Versorgungsietungen: PE-HD mit integriarten
Schichten fur die Wasserversorgung, Fert.-Gr. 15 (8143)

PE-HD-Rohr {PE 100 RC) mit integrierten Schichten fir die
Ttinkwasserversorgung

PE-HD-Rohr “Kenti™

Kontrotipriifung Labor: K 18 0341.8 vormn 16 08.2018 (MPD)
Baumusterpnifung: K 18 0769.2 vom 26.08 2016 (MPD)
KTW-Prilung KR 040/17 vorn 28 03.2017 (TZW}
Mikrobiglogische Prifung: MO 112/17 vom 18.10 2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/81 (01.12.2010}
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 {01.14,2007)

21.08 2023 / 18-0364-WNV
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Typ Tachnisehe Daten Bamarkungen
ope .. fochnical data romarks
FE-+10-Fohr "ot Fedigungegrippe 16 . Aoevessongent 75 bis 225 mm




Staatliche -M'ate:i'alpﬁlrungsamtalt MPA Darmatadt
Crafenstrafie 2, 64283 Darmstad!
Zertifizierungustells

Zertifikat

Reg-Nr. K 1621 / 10.2015

Die 7ertifizierungsstelle der MPA Darmstadt
bestitigt dem Hersteller Kaonti Hidraplast

Indummtsha hb., 1480 Gevpelifa, Maredonien
die Ubercinstuunung des Produky Rohre fir die Trinkwusserversurgung

aus Polyethylen fiir atteraative Verlegetechniken
nach PAS 1075:2009-03

Erzeugnisgruppe 14, Typ 1 |aus Polyethylen mit
erhiibter Spannungsrisshestiindigkeit (PE 100 RC)},
SDR 1} und SDR 17, Wanddlcken abr 2,3 mm

Bedm Bersslindng ist dey Betrlebsitherdsuck zaf max, 5 bar bel SDH i1
brew. imin, 3,2 basy bed SR 17 wa begaenaen,

des Heostellwerkes Konti Hidroplast
. (ndustrigin b, 1440 Gevpelffa, Mazedoricn
mil dem Zenifideiungsprogramm 7ZP-424

Rohre sus Paiyethylen fitr shernative Verlegetechniken
s Zenifknt wird auf Grasdiage der l-.rgtbmbsc der rm:lmfhgm tnspektion durch die Inspehuionsstelie der MPA
Drmetrads ertelit Die regelmafige Inspeldon uinlass
*  Kontrolle der werhseigenen Pmtuk.mmlumuuﬂ:
= Produitprifing nech DVYGW Arbei 5ublnr§ GW33S-A% und MIPA Darmsiads CFRT Zenifmcrungspeagmmen 21 424,
mr:bu‘chu Beumusterpriifung:
MEA Darmstady K, K 15 0825 vom 14.09.2018,

*  Hpisol Inpenjenrrecheik Rectges Nr, R13 03 2374.G PLT+ vom 11042013, Nr. R13 06 2274-H FLT + vorm
11042018, Nr, R13 03 2474-L INl;l'-ALT voi 12.04.2013, Nr, R13 02 2353-ACT voin 03,05, 2013, Nr. 1301
22?44.»9!1‘{- v 20.07, 2013; Nr; Ri4 02 3374-B PLT yeer 4, Nr, B14 01 23741 Fenetration vom
16.01.2014, pr, RIS 07 5 T = T OF2 S und Nr. R15 02
WL E_T S yom 10, l.U.JDlS .

Dot Hieeallar @k somis hececlutigl, das Preduki it dem MPA (ERT Zeichen gomiR den Doviimmungen dee MPA
Daurmstadt fir die Verwendung det MPA-CERT- Zeichens me kennzeichnen.

Dluses Zerrifikat 151 nur n Verbindung mil dee Sexten Inspektionsheriche giikie,
Dannstadt, 04.11,2015

e A,

bripl.-ing. Jorg Adelrnann
Stv. Lebter der Zenilizierongsstelle

Dipt.-ing, Hansgebrg Haupt

Zenifizrrungsfachveranworibicher
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&
=9 ‘?"» Report No.: R17 03 2759-A2_PLT
24
¥ >
05
\/:9 ’%s
e
0. Y
Suﬂ’g%?s?’o Point Loading Tests (PLT) according to PAS 1075
& "P\) on a plain black solid wall pipe “HDPE PE 100 PIPE
v Oc‘?? DN 25 PN 16 bar” (Type 1 according to Pas 1075)
1~ ‘?,’? OD 25 x 2.3 mm (SDR11) following PAS 1075
9
Q?“@+o
Client: {OO CO KONTI HIDROPLAST®

e’y 0\/\& Industriska bb
63(\6‘ . 1480 Gevgelija
v ¢, Republic of Macedonia
v %
%
AR

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH 5 formation regarding accreditation, certification,
O Jecognition as testing laboratory and further official

Am Monsterwald 3 I recognition will be provided on written request.
D-52159 Roetgen $a

Tel.: +49 2471 /920 22-0 - HESSEL

Fax: +49 2471 /920 2219 ingamaurachnic
E-Mail: info@hessel-ingtech.de GERMANY
Net: www_hessel-ingtech.de
P 100-RC

PIPE TROL
Date: 04.09.2017
Responsible for test: D. Vojnic
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan
Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the documentation of testing.
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. %

k.
&
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2
g A, Preliminary Remark
N

O&‘%@ﬁ objective of the investigation is the testing of polyethylene pipes under internal pressure
~(\,C:r..mtf‘addltlonal external point load [1; 2] according to PAS 1075 [3] to prove the applicability for

lt% e installation methods.

fy
-?@ 2,
2 Basics ot{lﬁﬁﬂvestlgatlon

(1] Hessel'?,b <f‘+ The creep behaviour of polyethylene under the influence of local stress
< Q concentrations, 3R international 34 (1995) 10/11, pages §73-579,
O?) .5; Vulkan-Verlag GmbH, Essen, Germany
Do <

[2] Hessel, J. Q jimum service-life of buried polyethylene pipes without sandembed-
v'S}'t:hilndr‘\)'QR international 40 (2001} Special Plastics Pipes, pages 4-12,
Iéarf)gerlag GmbH, Essen, Germany

[3] PAS 1075 Pipes rﬁ d&j'om Polyethylene for alternative installation techniques -
(2009-04) Dlmensmn}, eshnical requirements and testing, Beuth Verlag GmbH,
Berlin, Gerrﬁ?ngz?:
o <
[4] PAPLP22-2 Internal pressurgfasts of thermoplastic pipes with additional locally con-
(2013-09) centrated externarlogq (point load, linear load) according to PAS 1075,

Annex A3, internal instfliction for testing of HESSEL Ingenieurtechnik
GmbH, Roetgen, Germ

-

2
O
%,
{
%,
2
%
2,
S
S

Doc. No.: R17 03 2759-A2_PLT Page 3 of 7
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‘;3,8 Test sample

p%{;ck plain solid wall pipe "HDPE PE 100 PIPE DN 25 PN 16 bar’ {Type 1 according to Pas
) OD 110 x 10.0 mm (SDR11) was provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of
e'dg\ia and arrived at HESSEL Ingenieurtechnik on 28.04.2017. The sample is character-
ise @scribed in table 1.

! 2 @ o
Sample @Eﬂﬁ\w humber | Pipe length Measured wall thick-
of pipes [mm] ness [mm)
A2.1 Blé’sk Q}. 1 600 2.55...2.68
AZ3 | Biack o 1 600 2.54...2.68
U L
> »
Table 1: Test Samplgs \z
Q L&Q\
Y P,
4 Principle and Limiting Cm;gl%lo%of the Tests
V)

The maximum stress that the plpe'%a@ﬂ | will experience from a point load is the yield stress.
Therefore, in this test it was ensured‘/\tpa displacement of the point load into the pipe wall
was sufficient to cause yielding of the é? tthe inside of the pipe. Since the additional
stress in the pipe wall far from the point o d:\ ill be zero all possible stresses that might oc-
cur in the field due to a point load are represvé?lted in this test.

There are two scenarios which are not covered: %
1) The penetration of a sharp object through the pipé w\g}l and

2) the complete crushing of the pipe, e.g. by a large rock.QS:)
<
In the last case, the pipe is no longer functioning, but the force orb@g pipe is comparable to the
test load in the point loading test. OO
@

Y
6 Specimen preparation and testing conditions g &
>
The pipe ends were closed by using end-caps. One of the end caps was equipp@ with a pres-
sure connection. 8

The required surface elongation at the inner pipe wall (i.e. the above yield elongation) %pro-
duced by a tool displacement from the outer surface along the radius of the pipe with a to
radius of 5 mm. The tool loading was carried out at room temperature with no internal pressurg:
in the pipe.
pip o2
7,

Doc. No.: R17 03 2759-A2_PLT Page 4 of 7
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o

g ‘)’\/\ The point load test has been performed on a singel specimen according to PAS 1075 and the
<

=) C:/%;st instruction PA PLP 2.2-2 [4] using a solution of Arkopal N-100 in demineralised water
O& (IF;OO, wiw) at 80 °C which was continuously mixed inside the pipe.
‘/\v’f h&internal pressure of the pipe was selected according to a circumferential stress of 4 N/mm?Z,

hﬁ)ﬁ@\i}r}lg times were recorded.

The results oﬁh int ioaded pipe under internal pressure are summarised in table 1. The re-
quirement at thef a test conditions according to PAS 1075 is 2 8760 hours.
Bed

O, 9,
Specimen- | Ruptuigtinge Remark
A2.1 8812Q\AL<<>gailure in the pipe wall outside point loaded location
A2.2 >8812 ¥ [Vest stopped

L4 (}-’O
Table 1. Results in the point |<\ ingdest under internal pressure at 80 °C
— %

0

The sample failed outside of the poin()o‘) location on the inside (figure 1). The appearances

of the point loaded locations are showrﬁn f:g@e 2 and 3.
<
(@)

<
4

o
(@
o
2
%,
<,
%
L
S
2
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inside wall (failure)

Figure 1. Failure Iocaﬁ%n of gpecimen 2759-A2.1
c“?& @¢

Qutside wall OO Inside wall
Figure 2: Point loaded location of specimen A2.1 "5*\/\
<

Outside wall Insude wall &
Figure 3: Point loaded location of specimen A2.2 é\o
L
7
Doc. No.: R17 03 2759-A2_PLT Page6of 7
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%
) 1, Conclusions
©

«906«‘
L\‘» tested solid wall pipe OD 25 x 2.3 mm (SDR11) meet the requirement of 8760 hours in
the Flpglt Loading Test following PAS 1075.
'?\,73 O
P
G
OO @?
Vo O
v +(%\
Ne)
O, ‘”{9\)
Vo X
. R
N
¥ C\O«p >,
Q&
C%){ "PO
P x
> &
T
" ‘?’o
<<
?
& ‘C\%
(e
@
%
<
@\
2%
o
K2
>
S
\?)%
e
9,
%
%
L
7,
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<
) ‘AQ Report No.: R17 03 3053-A_2NCT+
)
A
fan "?',P
\/\é &
\)‘o <
Su@'y{g??’o Two Notch Creep Tests (2NCT) under ACT test conditions
& "75(\ on specimens from a solid wall pipe OD 50 x 4.6 mm
v o ﬁ?? (SDR11) made from Eitex TUB121N6000
&% (Supervision audit 1/2016)
Yo, &
Q0
¥ +o€
Client: < o KONTI HIDROPLAST®

%
< ‘)\A Industriska bb
@Q‘ 1480 Gevgelija
g %Republic of Macedonia

9 >
cfé
<«
%
o @
5
?’L O
) Vo2
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH "ﬂ(‘{ip ation regarding accreditation, certification, recogni-
tipn as testing laboratory and further official recognition
Am Munsterwald 3 r will be provided on written request.
D-52159 Roetgen $u
Tel.: +49 2471 /920 22-0
Fax: +49 2471 /920 2219 HQESSJEL“
E-Mail: info@hessel-ingtech de GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de
“p§,100-RC
PiPE TROL
Date: 22.03.2017
Responsible for test: A. Bongard / ‘:ze/
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan | C,. ,%‘
Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel | { >

The test results in this report relate only to the items tested. O
Further test specifications can be found in the documentation of testing 1
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL ingenisurtechnik. (@
2
4
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b
9 A Preliminary Remark
N

O[,\ objective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of

\/\Cpi using the Two Notch Creep Test (2NCT) under ACT-conditions according to PAS 1075.
@) '?O

Th 6?5 represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
materi i&egrespect to their stress-crack behaviour.

oY
The tests a¢é ‘%formed on notched specimens according to the test methods described in EN
12814-3, An q@@_ﬁd the test instructions PA 2NCT 2.1-2 and PA ACT 2.1-9 of HESSEL Inge-
O

nieurtechnik. &
&o >

>
The pipes were samp%g Tat-retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No.

K1621/10.2015, K1366@01¢Q 13, K1367 /01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 / 09.2013,
K1465 / 09.2013, Pipes foPwa distribution made of polyethylene with enhanced stress crack
resistance (PE 100-RC) for gte r@i)re installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

type 1/2).
ype 1/2) % (99
RANe
< %
2.5
U O\AO
2 Basics of the Investigation N
%
[11 PAS 1075 Pipes made from P'olz;{gthyfene for alternative installation techniques -
(2009-04) Dimensions, technica uirements and testing,
Beuth Verlag GmbH, Befapy, Germany
[2] ZP14.23.39 Certification scheme "Plasticﬁpe system (pressure pipes and fit-
(2015-03) tings)", Edition: March 2015, Arirgx O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes

made from Polyethylene (PE) for %(native installation techniques -
PE 100-RC, DIN CERTCO, Berlin, e‘r@any

<
[3] R16022957-B-P  Test certificate of raw material batch LIA2§{?2 made from Eltex

(26.01.2016) TUB121N6000, HESSEL Ingenieurtechnik G%B\H, Roetgen, Germany
[4] EN 12814-3 Testing of welded joints in thermoplastics semi-fiﬁplshed products —
(2014-Q07) Part 3: Tensile creep test, Annex A: Resistance to sle%crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, Germany ’%,
\/\

[5] PA2NCT 2.1-2 Two Notch Creep Test (2NCT) following DIN EN 12814-3, Aﬁgex A,
(2013-09) internal instruction for testing of HESSEL Ingenieurtechnik Gni»%
Roetgen, Germany &

é\O
L
<
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&
9 {’/\ [6] PAACT2.1-9 Accelerated Creep Test (ACT) - Accelerated test method to verify the
‘?.p ‘C\eé (2013-09) creep rupture strength of polyolefins (validation included),
OL, *?(p internal instruction for testing of HESSEL Ingenieurtechnik GmbH,
\/;s\/\ G Roetgen, Germany
O(b'?o

3 Test sample

Testing of welded joints of thermoplastic panels and pipes —
Tensile creep test for resistance to slow crack growth in the full notch
creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Disseldorf, Germany

Q\O
Oe? ,\g\\)‘

7 a
Black solid wall pipes ('F@e‘_ ccording to PAS 1075 [1]) with 4 blue stripes on the outside
were provided by Konti Hidro in Gevgelija, Republic of Macedonia and arrived at HESSEL
Ingenieurtechnik on 09.06.201 2‘ 17’{3 pipes are characterised as described in table 1.

o/'\ '<<)A

Sample | Number | Pipe dimensfcﬁ‘l(s‘ DR | Pipe length Raw Material
of pipes [mm] <) p,ﬁé‘n [m] material batch
A 1 OD50x4.6 [Y :">’,~ 0.38 Eltex TUB121N6000 | LIA26472

\’c ,C‘

(@)
Table 1. Test Sample "‘8
%

The Eltex TUB121N6000 batch was tested at HES Ingenieurtechnik and meet the require-
ment of 400 hours in FNCT under ACT conditions for PE 100-RC materials according to the DIN
CERTCO certification scheme [2], proved by the test cerfsiﬁ?gte R16 02 2957-B-P [3] dated

26.01.2016. <
e
%
2,
o
%
<
S
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¢
=g ‘)’\,4 Specimen Preparation and Testing Conditions
OL. cimens with a width of approximately F

c40*6§m were machined from the pipe with constant
@ali@sides in circumferential direction.
ic@ess of the specimens corre-
thickness of the pipe at the
sampling {qc n which is 4.9 mm. Each
specimen was ngtched on the machined Sheet
sides’ perperﬁiﬁqlé}j,jo the parallel length
in the middle of?hgtéé( specimen (fig-
0. ¢

ure 1.

A

‘a’?@&\)‘b - Notch Notch
The tensile creep ruptur%les& were per-
formed on 3 notched specine llowing
EN 12814-3 Annex A [4] andihg st Pipe

instructions PA 2NCT 2.1-2 [5] PA

ACT 2.1-9 [6] using a solution of ()
demineralised water (2/100, w/w) at w(‘\,, ?g\ I
(90 £ 0.5) °C. Vo O\zo ¢
> ‘Q‘ 2
F

The specimens were loaded by a constant Qp
tensile stress of (4.99 + 0.02) Nimm?  Figure 1: 2NCT-specimen under
related to the remaining un-notched cross-

_ ; constant load
sections (ligament-area). The creep rup-
ture times were recorded. -

o
@)
kS
<@
5 Test Results \‘??
f
Specimen- | Rupture time Geometric Scattering- OO Remark
designation [h] mean value [h] factor "
A1 2316.58 Percentagé of brittle fracture
A2 2892.09 2795.753 1.19 surface related to the liga-
A3 3263.06 ment-area 9@0 %
Table 2: Results of tensile creep tests on notched specimens (2NCT) g
in an aqueous solution of 2 % NM5 at 90 °C and 4 N/mm? ’99  x

C
A
The results of the tested specimens are given in table 2. The creep rupture times were statisti;cx
cally evaluated according to DVS 2203-4 supplement sheet 2 [7] to calculate the geometric

@)
E

1 Mixture of anionic and cationic detergents
Doc. No.: R17 03 3053-A_2NCT+ S Page5of6
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<,
%9 ‘?’\/\ mean value and the scattering factor. The geometric mean value of specimens in the Two
*?p <, otch Creep Tests (2NCT) under ACT conditions is above the requirement of 160 hours in the
Q

/. Fihe stress cracking test following PAS 1075.
A

v"b
ﬁ]ﬁ)ﬁ%%?re surfaces of the tested specimens are shown in figure 2.
Va0

specimen A1 ) specimen A3
Figure 2: Top view of the fracture surfaces @ne half of each specimen)

S

6 Conclusion %

-

A
The tested specimens from a plain solid wall pipe (Tyggﬂ according to PAS 1075) OD 50
x 4.6 mm (SDR11) made from Eitex TUB121N6000 meet th@requirement of 160 hours in

the pipe stress cracking test following PAS 1075. \{%L
2,
@
k2
(s
2
\%%
\/\
%,
%
C@O
La
7,
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g \/%\Report No.: R17 03 3053-A_PLT+
LN
@)
L '?«p
\/\e\) -
o,
Suﬂ'g(g s?b Accelerated Point Loading Test (PLT+) on
& "?\,\ black solid wall pipes OD 50 x 4.6 mm, SDR11 made
K4 o ‘?? from Eitex TUB121N6000 following PAS 1075
& ‘2’5; {Supervision audit 1/2016)
Yo &
Q0
% '*Q
Client: \’oo & KONTI HIDROPLAST®

\3’5}@0\/\& Industriska bb

Q &, 1480 Gevgelija
gt <E}L‘Republic of Macedonia
v %
& [
OO )
@, P
R
P
> @o
Vot
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH ~ \/%\ %nfonnation regarding accreditation, certification,
Qisecognition as testing laboratory and further official
Am Miinsterwald 3 - recognition will be provided on written request.
D-52152 Roetgen Sa
Tel.. +49 2471/92022-0 -
Fax: +49 2471 /920 2219 thgeEmosurtsathmLk
E-Mail: info@hessel-ingtech.de GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de
P 100-RC
PIPE TROL
Date: 17.03.2017
Responsible for test: D. Cormann
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan
Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the documentation of testing.
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. <

Doc. No.: R17 03 3053-A_PLT+ Page 1 of 6

¢




HESSEL

lngenieurtechnik

¢
% > Contents
]

<
% ‘/;3?

L‘;\cg RePTONINGIY REMBIK.....oorreevres s esssss s s st s s s o 3
20 B;gicsofmelnvesligation ................................................................................................... 3
3 L o[ U TP T T 4
4 Pﬁétﬁ%pndLimitingc:unditionsufmaTasts.....................................................................4
5 Epec@'r?@apamtinn and Testing ConditionS............c.o.ecoieeirceieeeeieeeeieeee s eeseeseeeees &
B TTBBERBIME. Ao s A L S g R 5
T COMCIUSIONT..... Corrve oo oo oo oot s st e s ettt s e e s s et er oo 6

<< C\O
Oy, &
Py A
END
o R
4 %
v %
<y ¢
e
¢ @)
Pn O
>,
O
Vo 2,
20,
<
®
0\/:%
>
o
&(‘
<
%,
2
o
R
\/\
Sy
ﬂ%
e
%,
%
C‘@O
Lo
7
Doc. No.: R17 03 3053-A_PLT+ Page 2 of 6

S




HESSEL

INgeniaurecChnik ca————

<, 1 Preliminary Remark

A% objective of the investigation is the testing of polyethylene pipes under internal pressure
‘);andfhdditional external point load [1; 2] following PAS 1075 [3] to prove the applicability for

é’&%ﬁ@e installation methods.
NC

The piﬁ?s@ere sampled for retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No.

K1621 152351 , K1366/ 01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 / 09.2013,

K1465 / 09.620 & Pipes for water distribution made of polyethylene with enhanced stress crack

resistance ( ‘?Q@ﬁC) for alternative installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

type 1/2). P on
O‘z &‘(\
N
r &
Ao
2 Basics of the Investid‘atio £
N
{11 Hessel, J The'@gepdehaviour of polyethylene under the influence of local stress

concent: tt'(%y-;, 3R international 34 (1995) 10/11, pages 573-579,
Vulkan- mbH, Essen, German
ehaien y

o 2
[2] Hessel, J. Minimum servl%-ll%‘ of buried polyethylene pipes without sand-
embedding, 3R iﬁprnational 40 (2001) Special Plastics Pipes, pag-
es 4-12, -
Vulkan-Verlag GmbH,g‘é;Z, Germany
[3] PAS 1075 Pipes made from Polyethylene for alternative installation techniques —
(2009-04) Dimensions, technical requirerzupnts and testing, Beuth Verlag GmbH,
Berlin, Germany %
<
(4 ZP14.23.39 Certification scheme "Plastic pipe syésS (pressure pipes and fit-
(2015-03) tings)", Annex O: ZP 14.23.39 - Pressu éyipes made from Polyeth-
ylene {PE) for alternative installation techrﬁgues — PE 100-RC, DIN
CERTCO, Berlin, Germany E7
>
[5] R16 02 2957-B-P Test certificate of raw material batch LiA26472 nﬁ&a‘e from Eltex
(26.01.2016) TUB121N6000, HESSEL Ingenieurtechnik GmbH, Re?ggen, Germany

[6] PAPLP+22-4 Accelerated internal pressure tests of thermoplastic pipes(v\vith addi-
(2013-09) tional locally concentrated external load (point load, linear loag) follow-
ing to PAS 1075, Annex A3, internal instruction for testing of H‘ﬁ%}SEL
Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Germany <

<:\O
La
7,
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o C%?:/\
f?‘?p N
Op <%ﬁ“ra)ck solid wall pipes (Type 1 according to PAS 1075 [1]) with 4 blue stripes on the outside
‘/:_,wetﬁ provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of Macedonia and arrived at HESSEL

n@\?itechnik on 09.06.2016. The pipes are characterised as described in table 1.

3 Test samples

Y 0,
Samb% "Nomber | Pipe dimen- | SDR | Pipe length Raw Material
(Qj n?g)es sions [mm] [m] material batch
A5 VJ‘*:? OD50x4.5 11 1.0 Eltex TUB121N6000 | LIA26472
J%LQ+
Table 1. Test Sa
Table 1; %6%0

$
The Ineos Eltex TUI:?‘I@ RT\s’eoo batch LIA26472 was tested at HESSEL Ingenieurtechnik and
meet the requirement oi{\@qﬁgurs in FNCT under ACT conditions for PE 100-RC materials
according to the DIN CER'?C ’é\b;tification scheme [4], proved by the test certificate R16 02
2957-B-P [5] dated 26.01.20 66" "90
(@)

¥e)
YL,
4 Principle and Limiting Conditiorfs,ql:?qe Tests
V5 2

The maximum stress that the pipe materi in@xperience from a point load is the yield stress.
Therefore, in this test it was ensured that thé#lisplacement of the point load into the pipe wall
was sufficient to cause yielding of the material a&{hﬁe inside of the pipe. Since the additional
stress in the pipe wall far from the point of load wﬂtpe zero all possible stresses that might oc-
cur in the field due to a point load are represented ir’n’d}uis test.

-

There are two scenarios which are not covered: %O
%
‘2\
1) The penetration of a sharp object through the pipe wall and%\
N
2) the complete crushing of the pipe, e.9. by a large rock. (e% ),
¢
2
5 Specimen Preparation and Testing Conditions s 5
e

The pipe ends were closed by using end-caps. One of the end caps was equipp@ with a pres-
sure connection. x

The required surface elongation at the inner pipe wall (i.e. the above yield elongation) %pro-
duced by a tool displacement from the outer surface along the radius of the pipe with a todl}»)
radius of 5 mm. &

v<f\O
The point loading tests have been performed on 3 specimens following PAS 1075 and the test Lv’y
instruction PA PLP+ 2.2-4 [6]. )

Doc. No.: R17 03 3053-A_PLT+ Page 4 of 6
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g <, The internal pressure of the pipe was selected according to a circumferential stress of 4 N/mm?2.
&«P c«%l;e test temperature was 90 °C. In order to shorten the testing times the investigations were
O;. {ﬁformed using an aqueous solution of NM5! in demineralised water.
\/‘e ”

\/‘O ‘?O

The resulkof%l point loaded pipe under internal pressure is summarised in table 2. The re-
quirement ﬁ'thesboint loading test at the applied test conditions is 2 450 hours.

Yo, b
Specimen | Riptufetimefh] Remark
e, VQ)« Failure in circumferential direction of the
A5 283, . .
S, &~ electrofusion coupler (see figure 1).
Py a
T

\ {?L %
Table 2: Result in the poin g/ g test under internal pressure at 90 °C
in an aqueous solutign M5
OO @&
Specimen A5 failed outside the pc;%t o@ed location due to a crack in the electrofusion coupler
{figure 1) between pipe and endcap. ﬁ‘bpearance of the point loaded location is shown in

figure 2. A”\Q\ OO(
K
\S\%
’2’0
@
i
‘C\
é\\'??
2.
- .
.. N 4
outside wall of the electrofusion coupler {circumferential crack) ‘)3.9
Figure 1: Failure location of specimen A5 8 >
%
\)
%,
%
C@o
L
7,
1 Mixture of anioni¢c and cationic detergents
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inside wall

Figure 2: Point Ioadé@o{ﬁion of specimen A5
R
< &
v
: 9 %
7 Conclusion & "?O
O,
Q%
The tested solid wall pipe (Type f\;cgpg\c‘iing to PAS 1075) OD 50 x 4.6 mm (SDR11) made

from TUB121N6000 meet the requir%@aof 450 hours in the Accelerated Point Loading
Test (PLT+) following PAS 1075. ’ <

G

v

o
O
B
<
%,
<
O
k2
<
Sy
%,
N
R
%
%

Lo
K4
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Raport nr.: R17 03 3053-A_PLT +
= O'}:/\
'57\%) (@ Subiectul: Testul sarcinii punctuale accelerat (PLT+) pe peretele solid
0y, %9 din spate al tuburilor cu DE 50 x 4,6 mm, SDR11
b % fabricate din Eltex TUB121N6000 conform PAS 1075
)
Oy 9 (Auditul de supraveghere 1/2016)
%,
"?\,P O
Cligtuls KONTI HIDROPLAST®
OG‘*?\;, Industriska bb
v 1480 Gevgelija
fy:{) L@+ Republica Macedonia
A
..
O‘?) ‘p\)‘b
HESSEL lngemﬁrrteggnik Informatii privind acreditarea, certificarea,
GmbH C:y‘ % recunoasterea in calitate de laborator de testare §i recunoasterea
Am Miinsterwald 3 g {}P oficiald ulterioard vor fi prezentate la cerere scrisa.
D-52159 Roetgen O
O
Q%
'?c @
. Py %
Tel .: +49 2471/920 22-0 & L@O
Fax: +49 2471/920 2219 ‘51;, ‘?)O T T ar——e——
E-mail: info@hessel-ingtech.de \)e < \ e e /
Site-ul web: www hessel-ingtech.de Qp W
0%
e
@
Ee
17.03.2017 < 2
Data: _ D. Cormann \
Responsabilul de testare: Ing. dipl. (FH) J. Akopjan @Zvemndtura/
Autor: Dr.-Ing. J. Hessel C
Director general: de/\
‘2\
%
e

Rezultatele testarii prezentate in acest raport se refera doar la articolele testate. <
Mai multe specificatii ale testarii pot fi géisite in documentatia de testare.
Acest raport nu va fi reprodus decit in intregime fiird acordul scris al HESSEL Ingenien’%%u\:hnik.

<
%,
3.
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1. Observatii preliminare

Obiectivul investigatiei este testarea tuburilor de polietilend sub presiune internd si sarcind
punctuald suplimentard externd [1; 2] conform PAS 1075 [3] pentru a demonstra aplicabilitatea
tuburilor pentru metode alternative de instalare.

burlle au fost prelevate pentru retestare de citre MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT
- No K1621 / 10.2015, K1366 / 01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, Ki1464 /

F%(PE 100-RC) pentru tehnici alternative de instalare, grupa de fabricare 14/15/16, tip 1/2).

%%e 3, K1465 / 09.2013, Tuburi pentru distribuirea apei din polietilend cu rezisten$d sporité la

,9
2. Baza irﬁ’ tigntiei
AL

[1] Hessel, J "0 00 Comportamentul la viteza micd al polietilenei sub influenia
‘? \/‘ﬁoncentratulor locale, 3R international 34 (1995) 10/11, pag. 573-579,

[2] Hessel, J.

[3) PAS 1075
(2009-04)

[4] ZP 14.23.39
(2015-03)

[5] R16 02 2957-B-P
(26.01.2016)

[6] PA PLP +2.2-4

V(glkan Verlag GmbH, Essen, Germania

Tgr%%;: minim de exploatare al tuburilor de polietilend ingropate fara
scufundare in nisip, 3R international 40 (2001) Tuburi speciale din
plas%%4 12, Vulkan-Verlag GmbH, Essen, Germania

Tuburi d’\ 1.} g’glctllenﬁ pentru tehnici de instalare alternative -
Dlmensmnl‘Z;; mée tehnice si testiiri, Beuth Verlag GmbH, Berlin,
Germania
O

Schema de certifieare ,,Sistem de tuburi din plastic (tuburi sub presiune
si fitinguri)”, Anex&0: ZP 14.23.39 — Tuburi sub presiune din
polietilend (PE) pentruthnici de instalare alternative - PE 100-RC, DIN
CERTCQO, Berlin, Germa Ha

Certificat de testare pentru I(‘)?’ de materie primd LIA26472 din Eltex
TUBI121N6000, HESSEL lngen@[technik GmbH, Roetgen, Germania

Teste accelerate cu presiune internfi,ale tuburilor termoplastice cu

(2013-09) sarcind externd suplimentard concemtgatd local (sarcind punctuala,
sarcind liniard) conform PAS 1075, Ane C@B instructiunea internd de
testare a HESSEL Ingenieurtechnik GmbH, %tgen Germania

"‘3»
ﬁ%
>
%,
%

<

@OA
7
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3. Mostre de testare

> Tuburile cu perete din spate solid (Tip 1 conform PAS 1075 [1]) cu 4 dungi albastre in exterior
C\(\ au fost furnizate de Konti Hidroplast in Gevgelija, Republica Macedonia, i au ajuns la HESSEL
OA\'%) Ingenieurtechnik la data de 09.06.2016. Tuburile corespund caracteristicilor indicate in tabelu} 1.

R
9. %,
é;;u%?p Numirul | Dimensiunile | SDR | Lungimea Materia prima - Lotul
04 "f_de tuburi | tuburilor [mm] tubului materialului
AS Q;fyp,l DE 50 x 4,5 11 1,0 Eltex LIA26472
R TUB121N6000
7S
¥ +o
Q%
Tabelul 1: Most@ﬂé\fpstare
T Y2

Lotul LIA26472 di (neq& Eltex TUBI2IN6000 a fost testat la HESSEL Ingenieurtechnik si
indeplineste cerinta de @O%Me previzute pentru testarea punctiforma FNCT in conditiile ACT
pentru materialele din PE1 005RC conform schemei de certificare DIN CERTCO [4], astfel cum
este demonstrat de certiﬁcasq‘b Qgtare R16 02 2957-BP [5] din 26.01.2016.
Q%
¢, O
\/‘\?) &

4, Principiul i conditiile Iimitative'%ge telor
e

<
Tensiunea maximd aplicatd pe materialul 4ubului creatd de sarcina punctuald este tensiunea la
limita de deformare. Prin urmare, in acest teSts-a asigurat ci deplasarea sarcinii punctuale in
peretele tubului a fost suficientd pentru a cauzd,deformarea materialului in interiorul tubului.
Deoarece tensiunea suplimentard in peretele tubulyi, departe de punctul sarcinii, va fi zero, toate
tensiunile posibile care ar putea apirea in cémp ‘zdin cauza unei sarcini punctuale sunt
reprezentate in acest test. OO
%
Existd dou# scenarii care nu sunt luate in considerare: C‘é\
1) Patrunderea unui obiect ascutit prin peretele tubului, si \"i?$>
U8
2) zdrobirea completa a tubului, de exemplu de o piatrd mare. < o
K2
>
5. Pregiitirea mostrei si conditiile de testare 'e

(e

Capetele tubului au fost inchise cu dopuri. Unul din dopuri a fost dotat cnf%? conexiune de

presiune. v??‘

Alungirea necesard a suprafefei pdretelui interior al tubului (adicd alungirea care\@zgﬁseste
punctul de deformare) a fost obtinutd prin deplasarea instrumentului de pe suprafata exXtérioard
de-a lungul razei tubului cu o razi a varfului instrumentului de 5 mm. C\é\
o)
s
Testele cu sarcind punctuald au fost efectuate pe 3 mostre conform PAS 1075 si instructiunea dﬁ’
testare PA PLP + 2.2-4 [6].

Doc. Nr.: R17 03 3053-A PLT + Pagina 4 din 6
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Presiunea internd a tubului a fost selectatd luand in considerare o tensiune radiald de 4 N/mm?.
Temperatura de testare a fost de 90°C. Pentru a scurta durata testdrii, investigatiile au fost
efectuate folosind o solutie apoasi de NM5' in ap# demineralizati.

7
3
% ultatul testirii
‘?\,P @)
e "P(\

Rezult Tﬁ tarii tubului cu sarcind punctuald sub presiune internd este prezentat succint in
tabelul Z°C r¢hta testdrii cu sarcind punctuald in conditiile de testare utilizate este > 450 ore.

o &
Mostri 7| #—@pul de rupere[h] Observatie
A5 &O ‘%2838.3 Defectiune in directie
\?’? <y, circumferentiald a cuplajului prin
@Q & electrofuziune (vezi figura 1).
gt <
Ed V;}
f?c %,

@

<«
Tabelul 2: Testul cu sarcind puriféu%}ub presiune internd la 90°C intr-o solutie apoasi de NMS5
o &

>
Mostra AS s-a defectat in afara localigisdreinii punctuale din cauza unei fisuri in cuplajul prin
electrofuziune (figura 1) intre tub i dop%\L fia sarcinii punctuale este prezentati in figura 2.

(@)

, T : . OC‘
peretele exterior al cuplajului prin electrofuziune (fisurd c1rcumferenf$@
Figura 1: Localizarea defectdrii mostrei A5 S

! Amestec de detergenti anionici si cationici

Doc. Nr.: R17 03 3053-A_PLT + Pagina 5 din 6
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perete interior

. o
Figura 2: Loca l@p‘;@ammu punctuale pe mostra A5
AL
\)\
7. Concluzie {,9&&6\4/
>
? %
[

<
Tubul eu perete solid testaf%tj & in conformitate cu PAS 1075) DE 50 x 4,6 mm (SDR11),
fabricat din TUB121N6000 § te cerinfa de 450 de ore in cadrul Testului accelerat
al sarcinii punctuale (PLT+) conf{o,rL AS 1075,

> ‘?’O
e
%
N
%
?’O
@
(53(\
<
s
2
(@
i
>
L
%
A
%,
%
C@O
L
v,
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9 ‘AQ Report No R17 03 3053-B4_PLT+
]
% s
L *?(55
\)‘e &
\)\O <
Su@'gg % Accelerated Point Loading Test (PLT+) on
3 "P@ black solid wall pipes OD 160 x 14.6 mm, SDR11
v o V:%) made from HDPE XRC 20 B following PAS 1075
& \2’5) {Supervision audit 1/2016)
Yo O
Qo
v +C%\
Client: DG, KONTI HIDROPLAST®
‘?\.’y ‘(\L\ Industriska bb
@Q‘ . 1480 Gevgelija
" é},\)Ffepublic of Macedonia
@Cofp >
)
P n
2.
- O
Va2

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH A

Am Munsterwald 3
D-52159 Roetgen

Tel.: +49 2471 /920 22-0 -
Fax: +49 24711920 2219 lan:Enlgchhk
E-Mail: info@hessel-ingtech de GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de
“pp100-RC

PIPE TROL
Date: 21.03.2017
Responsible for test: D. Cormann
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan

Managing director:

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the documentation of testing.

Dr.-Ing. J. Hessel

This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik.
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) ‘ZQ 1 Preliminary Remark
<<3P >
O/;.% objective of the investigation is the testing of polyethylene pipes under internal pressure
‘/;andf\additional external point load [1; 2] following PAS 1075 [3] to prove the applicability for

"‘% ive installation methods.

The prﬁ?{%@ e sampled for retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No.
K1621 1@\% , K1366 /01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 / 09.2013,
K1465 / 09@0 % Pipes for water distribution made of polyethylene with enhanced stress crack
resistance (P’é{j?qﬁ;\_ﬁC) for alternative installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

type 1/2). ‘OOQO
%%,
9 L
2 Basics of the Invest@;p%}b
[1] Hessel, J T‘ﬁe réép behaviour of polyethylene under the influence of local stress
concéntraipns, 3R international 34 (1995) 10/11, pages 573-579,
Vulkanﬂefﬁg GmbH, Essen, Germany
5%
\z i
[2] Hessel, J. Minimum sé‘{&j;:&?&e of buried polyethylene pipes without sand-
embedding, 3FQntefnational 40 (2001) Special Plastics Pipes, pag-
es 4-12, Qp
Vulkan-Verlag GmbH,_Essen, Germany
%
[3] PAS 1075 Pipes made from Polyetliglene for alternative installation techniques —
(2009-04) Dimensions, technical requirements and testing, Beuth Verlag GmbH,
Berlin, Germany O
Q
[4] ZP 14.23.39 Certification scheme "Plastic pipe\g\&g‘tem (pressure pipes and fit-
(2015-03) tings)”, Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes made from Polyeth-
ylene (PE) for alternative installation tzg%iques - PE 100-RC, DIN
CERTCO, Berlin, Germany O%
A
[5] PAPLP+22-4 Accelerated internal pressure tests of thermopl‘a)stic pipes with addi-
(2013-09) tional locally concentrated external load (point Ioé&*linear load) follow-
ing to PAS 1075, Annex A3, internal instruction for te%'lg of HESSEL
Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Germany ’%
"t
@
04/{
%,
9
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<,
'?‘?p %
O[,. %ck solid wall pipes (Type 1 according to PAS 1075 [1]) with 4 blue stripes on the outside

Cwe@ provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of Macedonia and arrived at HESSEL
n‘@rtechmk on 09.06.2016. The pipes are characterised as described in table 1.

3 Test samples

i/
Sam{?ﬁ?O'ﬁfggnber Pipe dimen- | SDR | Pipe length Raw Material
sions [mm] [m] material batch
B4 ,51(0 éOD160x14.6 11 1.0 HDPE XRC 20 B | S213140009
s O
Table 1: Test Saﬁj‘g’eo
%, "‘A

4 Principle and Lim:tmg?bo@ﬂ}yons of the Tests
,p

The maximum stress that the rﬁ\ge m%erlal will experience from a point load is the yield stress.
Therefore, in this test it was ensu g; the displacement of the point load into the pipe wall
was sufficient to cause yielding of e"g;n |aI at the inside of the pipe. Since the additional
stress in the pipe wall far from the ponrr@{ sz\;vill be zero all possible stresses that might oc-
cur in the field due to a point load are re’p@% d in this test.

There are two scenarios which are not covered;
1) The penetration of a sharp object through the %wall and

2) the complete crushing of the pipe, e.g. by a large roc%
QS:/‘
<
& Specimen Preparation and Testing Conditions @\ {e?
e
(o)
The pipe ends were closed by using end-caps. One of the end caps vfeﬁ equipped with a pres-

sure connection. *574)
(\

The required surface elongation at the inner pipe wall (i.e. the above yield eli'&:gation) was pro-
duced by a tool displacement from the outer surface along the radius of the plpe%lth a tool tip

radius of 5 mm. %
>

The point loading test has been performed on a single specimen following PAS 1075 a@the
test instruction PA PLP+ 2.2-4 [6]. %

c@A
A
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9 2, The internal pressure of the pipe was selected according to a circumferential stress of 4 N'mm?.
<°,P <\\)~ he test temperature was 90 °C. In order to shorten the testing times the investigations were
O@ (ﬁformed using an aqueous solution of NM5' in demineralised water.
<

N
e
‘/\O fyo
6 %“ﬁt sult
ey ’p\/\

The result-o@(e) point loaded pipe under internal pressure is summarised in table 2. The re-
quirement ﬁ’thesboint loading test at the applied test conditions is 2 450 hours.

%, &
Specimen | Riptufetimelh] Remark
S OR?
B4 7@@:}9‘(\4- Failure in an end cap.
2 A
‘\C\ LN@

at 90 °C in an aque ution of NM5
OO \,o(?
The point loaded location of speciﬁ?@n %%l? shown in figure 1.

Table 2. Result in the point&)g"d%gltest under internal pressure
Qs

\):?)L @

outside wall
Figure 1: Point loaded location of specimen B4 'y«b
s
$
. '
7 Conclusion
>

The tested solid wall pipes (Type 1 according to PAS 1075) OD 160 x 14.6 mm (8DR11)
made from HDPE XRC 20 B meet the requirement of 450 hours in the Acceleratea?v\gint
Loading Test (PLT+) following PAS 1075. %
<.
@o&
¥

1 Mixture of anionic and cationic detergents
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Raport nr.: R17 03 3053-B4_PLT +
Subiectul: Testul sarcinii punctuale accelerat (PLT+) pe peretele solid
g din spate al tuburilor cu DE 160 x 14,6 mm, SDR11
K fabricate din HDPE XRC 20 B conform PAS 1075
~(\% @0 (Auditul de supraveghere 1/2016)
'5375 \?’O
CliSpHoies KONTI HIDROPLAST®
o "?\), Industriska bb
& X9 ot
1480 Gevgelija
'20 (_@,_j_. Republica Macedonia
Yo
&O\z %
2
HESSEL Ingeniﬁrrte%mk Informatii privind acreditarea, certificarea,
GmbH Qy‘- @[/ recunoasterea in calitate de laborator de testare §i recunoagterea
Am Miinsterwald 3 4 \7\}75 oficiala ulterioara vor fi prezentate la cerere scrisa.
D-52159 Roetgen %
(O
Gy %
f?c‘ O HESSEL
< J -
Tel . +49 2471/920 22-0 0N K R
Fax: +49 2471/920 2219 Vo %, —
E-mail: info@hessel-ingtech.de Q (\ \PAS 1075: Alternative Instaliation /
Site-ul web: www.hessel-ingtech.de Q‘? W
& \/%%
‘?)O
g
“
21.03.2017 <o
Data: ) D. Cormann N
Responsabilul de testare: Ing. dipl. (FH) J. Akopjan %&emn&tum/
Autor: Dr.-Ing. J. Hessel O‘O
Director general: 9
P
'S
e
?)O

Rezultatele testirii prezentate in acest raport se refers doar la articolele testate. <
Mai multe specificatii ale testrii pot fi giisite in documentatia de testare.
Acest raport nu va fi reprodus decat in intregime fara acordul scris a]l HESSEL Ingeniet(ﬁ%:hnik.

<
%,
kK
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1. Observatii preliminare

v,Q
&b

e

Obiectivul investigatiei este testarea tuburilor de polietilend sub presiune internd si sarcini
> punctuald suplimentard externd [1; 2] conform PAS 1075 [3] pentru a demonstra aplicabilitatea
6(\ tuburilor pentru metode alternative de instalare.

'%uburile au fost prelevate pentru retestare de citre MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT
\)‘oReg.- No.K1621 / 10.2015, K1366 / 01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 /

.f@ti%, K1465 / 09.2013, Tuburi pentru distribuirea apei din polietilend cu rezistentd sporiti la

RAES
OO'?Q,?
2. Baza inVestigntiei
it

F%&PE 100-RC) pentru tehnici alternative de instalare, grupa de fabricare 14/15/16, tip 1/2).

[1] Hessel, J "OO 00 Comportamentul la viteza micd al polietilenei sub influenta
9 \/‘ﬁoncentra;iilor locale, 3R international 34 (1995) 10/11, pag. 573-579,

[2] Hessel, J.

[3] PAS 1075
(2009-04)

(4] ZP 14.23.39
(2015-03)

[5] PA PLP +2.2-4

G‘Q‘ V(BIkan-Verlag GmbH, Essen, Germania
o <

Tyrk%;: minim de exploatare al tuburilor de polietilend ingropate fara
scufundare in nisip, 3R international 40 (2001) Tuburi speciale din
plasﬁ%?;agp4-12, Vulkan-Verlag GmbH, Essen, Germania

O

Dimensiunl‘}i}; q?nég tehnice si testdiri, Beuth Verlag GmbH, Berlin,
’ <

4 . . .

Tuburi di@ ‘);\;’%;ietlleni pentru tehnici de instalare alternative -
e

Germania \Q\

O,
Schema de certifieare ,,Sistem de tuburi din plastic (tuburi sub presiune
si fitinguri)”, Anex&0: ZP 14.23.39 — Tuburi sub presiune din
polietileni (PE) pentrufghnici de instalare alternative - PE 100-RC, DIN
CERTCO, Berlin, Germa Ha

. O . .
Teste accelerate cu presiun€internd ale tuburilor termoplastice cu

(2013-09) sarcind externd suplimentard “Concentratd local (sarcinid punctuald,
sarcind liniard) conform PAS 10 nexa A3, instructiunea internd de
testare a HESSEL Ingenieurtechnik H, Roetgen, Germania

%
¢
Y
\)«
e
ﬁ%
(\
9,
%
<
@OA
v,
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3. Mostre de testare

Tuburile cu perete din spate solid (Tip | conform PAS 1075 [1]) cu 4 dungi albastre in exterior
au fost furnizate de Konti Hidroplast in Gevgelija, Republica Macedonia, §i au ajuns la HESSEL
Ingenieurtechnik la data de 09.06.2016. Tuburile corespund caracteristicilor indicate in tabelul 1.

étﬁﬂ;: Numiérul | Dimensiuvnile | SDR | Lungimea Materia prima Lotul
4 "ide tuburi | tuburilor [mm] tubului materialului

B4 O4 TYQI DE 160 x 14,6 11 1,0 HDPE XRC 20 B $213140009
4> 9

?& LQX
v +o

Tabelul 1: Mos{to@;é{pstare
AL
‘8\
<
'C:?L @
4. Principiul si conditilles;i%tive ale testelor
O

0

<«
Tensiunea maximi aplicati pg i%j lul tubului creatd de sarcina punctuald este tensiunea la
limita de deformare. Prin urmare(}p adest test s-a asigurat cd deplasarea sarcinii punctuale in
peretele tubului a fost suficienta p&?{&:a cauza deformarea materialului in interiorul tubului.
Deoarece tensiunea suplimentar in p e%tubului, departe de punctul sarcinii, va fi zero, toate
tensiunile posibile care ar putea ap 1% in cdmp din cauza unei sarcini punctuale sunt
reprezentate in acest test. -

o

.
Exista doua scenarii care nu sunt luate In consid%e:
1) Patrunderea unui obiect ascutit prin peretele tubwlui, si

2) zdrobirea completi a tubului, de exemplu de o piatt%%are.

<
<
b
5. Pregitirea mostrei i conditiile de testare ”9575
¢
Capetele tubului au fost inchise cu dopuri. Unul din dopuri a ﬂQp dotat cu o conexiune de
presiune. '

&
Alungirea necesard a suprafetei paretelui interior al tubului (adici alui{éirea care depdseste
punctul de deformare) a fost obtinutd prin deplasarea instrumentului de pe ¥yprafata exterioard
de-a lungul razei tubului cu o razi a varfului instrumentului de 5 mm.

'S
Testul cu sarcind punctuald a fost efectuat pe o mostrd conform PAS 1075 si insfﬁﬂiunea de
testare PA PLP +2.2-4 [6]. o)
P
C‘@o

L

3,
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Presiunea interna a tubului a fost selectats luand in considerare o tensiune radiald de 4 N/mm?.
Temperatura de testare a fost de 90°C. Pentru a scurta durata testirii, investigatiile au fost

s efectuate folosind o solutie apoasi de NM5' in apd demineralizata.
>
O,
DY
N
\)\e Rezultatul testiirii
‘)O 9
2. O
R%gu{’ | testdrii tubului cu sarcind punctuald sub presiune internd este prezentat succint in
tabglil erinta testirii cu sarcind punctuald in conditiile de testare utilizate este > 450 ore.
) '?a
Mosfri “y] Timpul de rupere[h] Observatie
B4 ‘5",?? ;‘%L. 716.3 Defectiune La un dop.
‘)o
‘5’@

Tabelul 2: Testul cu s@n‘%}}}mctualﬁ sub presiune interné la 90°C intr-o solufie apoasd de NM5

Locatia sarcinii punctuale p%»m@ﬁtrﬁ este prezentats in figura 1.

peretele exterior

Figura 1: Localizarea defectirii mostrei B4 ‘{%’o ),
@
k22
e\
7. Concluzie 3 o
\z
Tuburile cu perete solid testate (tip 1 in conformitate cu PAS 1075) DE ﬁﬂ x 14,6 mm
(SDRI11), fabricat din HDPE XRC 20 B indeplineste cerinta de 450 de in cadrul
Testului accelerat al sarcinii punctuale (PLT+) conform PAS 1075, %y’ &
%
&
o2
7,

I Amestec de detergenti anionici si cationici
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%
=9 >, Report No R17 03 3063-B_ACT
&(p c‘}é
A
«\e &
0, %,
Q
Suﬁ?c?;%o Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT conditions
"P@ “P x on specimens from a solid wall pipe OD 160 x 14.6 mm
v \-.f:y (SDR 11) made from HDPE XRC 20 B
Oo i {Supervision audit 1/2016)
7, ‘?@
Q0
v +o
< ‘C\O
O‘?) ‘5\\)
Client: '5’@ £~ KONTI HIDROPLAST®
3, Industriska bb
v 9 "@480 Gevgelija
2 F?gpublic of Macedonia
R ©
%%
o "
>
\?’ L@O
RN 2,
N

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH YO

Am Minsterwald 3
D-52159 Roetgen

¢Infom1ation regarding accreditation, certification,
e

cognition as testing laboratory and further official
rgeQgnition will be provided on written request.

Tel.: +49 2471 /1920 22-0
Fax: +49 2471 /920 2219 inganeurechnik
E-Mail:  info@hessel-ingtech.de AGERMANY
: Wl
Net: www.hessel-ingtech.de .
PAS 1075: A'Ltgjnative Installation
b
PE%&RC
PIPE C oL
Date: 23.03.2017
Responsible for test: A. Bongard
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan

Managing director:

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the documentation of testing.

Dr.-Ing. J. Hessel

This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik.
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)
*g A, Preliminary Remarks
OA ?gg\:bjective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of
\/:gl\ using the Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT-conditions according to PAS 1075 [1].
R/
Th‘?f @ represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
maters @tgrespect to their stress-crack behaviour.
G *5’;,
The pipes Q‘erevs’ampied for retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No.
K1621/710. 2'5’&5 66 /01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 / 09.2013,
K1465 / 09.201 P| for water distribution made of polyethylene with enhanced stress crack
resistance (PE 10&& r alternatlve installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

type 1/2).
‘%r %
2 Basics of the Investlgatlon "f)
O Q
[11 PAS 1075 Pipes @@om Polyethylene for alternative installation techniques —
(2009-04) Dlmensmr@ nical requirements and testing,
Beuth Verlaﬁﬁ% Berlin, Germany
[2] ZP 14.23.39 Certification scthe “Plastic pipe system (pressure pipes and fit-
(2015-03) tings)”, Edition: Marc&2015 Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes

PE 100-RC, DIN CERT Berlin, Germany

-

made from Polyethyle«%E) for alternative installation techniques —

[3] EN12814-3 Testing of welded joints in the%oplastics semi-finished products —
(2014-07) Part 3. Tensile creep test, Annex$.; Resistance to slow crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, Germ
\
[4] PAACT21-9 Accelerated Creep Test (ACT) - Accelé?ﬁ!gd test method to verify the
(2013-09) creep rupture strength of polyolefins (validggon included),

internal instruction for testing of HESSEL Ing8pieurtechnik GmbH,
Roetgen, Germany s

a2
(5] DVS 2203-4 Testing of welded joints of thermoplastic panels and p@es -
Supplement 2 Tensile creep test for resistance to slow crack growth ifithe full notch
2016-09 creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Dusseldorf, Germ!ﬁy
,(\
%
oS
A
7,
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=g 3 Test sample

A

OL\ %ck solid wall pipes (Type 1 according to PAS 1075 {1]) with 4 biue stripes on the outside
‘/:_,we@ provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of Macedonia and arrived at HESSEL

ﬁ%%r)technik on 09.06.2016. The pipes are characterised as described in table 1.

“9«0 &N

Samb@y "Namber | Pipe dimen- | SDR [Pipe length Raw Material
oof n?ggs sions [mm] [m] material batch
L
B “5;&‘?@ OD160x 146 | 11 0.5 HDPE XRC 20B | 213140009
S ‘(%\
Table 1; Test Saﬁ%%e%
AL
s

. L »
4 Specimen Preparation arrd ﬁ;ﬂng Conditions
v %
Specimens with parallel sides 5%51 square cross-sections (10 mm x 10 mm) were machined in
axial direction of the pipe. Each s‘?%{giﬁ%'l was notched perpendicular to the parallel sides' in
middle of the test specimen (fiqure 9»\.\» \’\@

The tensile creep rupture tests ’ Q <
were performed on 3 notched )

specimens following EN 12814-3 -

Annex A [4] and the test \S‘\);.

instruction PA ACT 2.1-9 [5] % F
using a solution of NM5" in -

demineralised water (2/100, w/w) ?’O N
at (90 £ 0.5) °C. The specimens & oy
were loaded by a constant tensile g

stress of (4.00 + 0.02) N/mm? <5 circumferential notch
related to the remaining un- - ’35;“

notched cross-sections (ligament- PR OO

o
area). The creep rupture times F / '?4»
's

were recorded.

Figure 1: FNCT-specimen under consffm load
2

%
5 Test Results e

The results of the tested specimens are given in table 2. The creep rupture times were sta)gtyti-
cally evaluated according to DVS 2203-4 supplement sheet 2 [6] to calculate the geometric
mean value and the scattering factor. The geometric mean value of specimens in the Full Not%so

£

1 Mixture of anionic and cationic detergents

Doc. No.: R17 03 3053-B_ACT Page 4 of 5
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g \/%\ Creep Tests (FNCT) under ACT conditions is above the requirement of 160 hours in the pipe
e}

D .(étress cracking test following PAS 1075. The fracture surfaces of the specimens after the tests
O a@shown in figure 2.
@0

@Béﬁ'gmen- Rupture time Geometric Scattering- Remark

desj,gri%gn [h] mean value [h] factor
BL '»| 69275 Percentage of brittle fracture
B2 ¥, 659.60 638.9 1.106 surface related to the liga-
B3 |V 570.74 ment-area > 30 %

...f(o Lc‘;t.
Table 2: Resultvsy%té?asge creep tests on notched specimens (ACT)
inan aque@\,uf,; sb\/Lution of 2 % NM5 at 80 °C and 4 N/mm?

O

specimemB2

specimen B1 specimen B3
Figure 2: Top view of the fracture surfaces (one half of%ch specimen)
&
>

<

AY

%

("
The tested specimens from a solid wall pipe (Type 1 according ?o’gAS 1075) OD 160 x
14.6 mm (SDR 11) made from HDPE XRC 20 B meet the requiremeﬁ%}\)j 160 hours in the

6 Conclusion

pipe stress cracking test following PAS 1076. .\9\/\
ﬂ%
>
%,
@)
1
%
£
7,
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<
g \/%\ Report No R17 03 30563-C_PLT+
)
(poa\)‘??
‘/\é "%\
‘(\
0,
Sugfy{g?s?’o Accelerated Point Loading Test (PLT+) on
&> "?\,\ a 3-layer pipe OD 250 x 14.8 mm, SDR17 made
v o '535; from HDPE XRC 20 B following PAS 1075
[ \e’y (Supervision audit 1/2016)
Yo &
Q
¥ "Lc}c\
Client: &O O® KONTI HIDROPLAST®
% 5%, Industriska bb
@Q‘ &, 1480 Gevgeiija
<~ 3 Republic of Macedonia
v %
¢ °
SN
< - \/(\?
N

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH Ao

Am Minsterwald 3
D-52159 Roetgen

Tel.: +49 2471/92022-0
Fax: +49 2471 /920 2219

E-Mail: info@hessel-ingtech de GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de
“pE, 100-RC
PIPE TROL
Date: 21.03.2017
Responsible for test: D. Cormann
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan

Managing director:

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the docurnentation of testing.

w
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anormation regarding accreditation, certification,
ecognition as testing laboratory and further official
- recognition will be provided on written request.

Dr.-ing. J. Hessel

This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik.
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%

% <, 1 Preliminary Remark

&(5) ‘C\@

Op% objective of the investigation is the testing of polyethylene pipes under internal pressure
";anef\additional external point load [1; 2] following PAS 1075 [3] to prove the applicability for

é/\ttgi‘ ive installation methods.

Y YO
The pvﬁ?s@e e sampled for retesting by MPA Darmstadt {(MPA Darmstadt CERT Reg.-No.
K1621 19%;1 , K1366 /01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 / 09.2013,
K1465 / 09.(20 & Pipes for water distribution made of polyethylene with enhanced stress crack
resistance (Pﬁ%@d;\,aC) for alternative installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

Q@
type 1/2). & C\O
O\)) 4D
'Y
A
2 Basics of the Investigat
gatien
>
[1] Hessel J fﬁegglﬁ?y behaviour of polyethylene under the influence of local stress
con @('nxtraﬁpns, 3R international 34 {1995) 10/11, pages 573-579,
Vulkan%fi%g GmbH, Essen, Germany
's ‘Qs
-
[2] Hessel J. Minimum sé‘fyp% of buried polyethylene pipes without sand-
embedding, 3FQnte¢’national 40 (2001) Special Plastics Pipes, pag-
es 4-12, %
Vulkan-Verlag GmbH, Essen, Germany
T
[3] PAS 1075 Pipes made from Polyethglene for alternative installation techniques ~
(2009-04) Dimensions, technical requirements and testing, Beuth Verlag GmbH,
Berlin, Germany O
%
[4] 2P 142339 Certification scheme "“Plastic pipe‘é\@étem {pressure pipes and fit-
(2015-03) tings)”, Annex O: ZP 14.23.39 - Pressuse pipes made from Polyeth-
ylene (PE) for alternative installation ::g‘ifgiques - PE 100-RC, DIN
CERTCO, Berlin, Germany OQ?
9
[5] PAPLP+22-4 Accelerated internal pressure tests of thermoplﬁ\stic pipes with addi-
(2013-09) tional locally concentrated external load (point Ioé‘af‘linear load) follow-
ing to PAS 1075, Annex A3, internal instruction for teé}'g\g of HESSEL
Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Germany "%
@
%,
%
<
@OA
84
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- 3 Test samples
o & ;

D
og;. fﬂgﬁ;layer pipes (Type 2/3 according to PAS 1075 [1]) with 4 blue stripes on the outside were
‘/\vpr ded by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of Macedonia and arrived at HESSEL Inge-
%ﬂ%‘gnik on 09.06.2016. The pipes are characterised as described in table 1.

‘?(0 O
Samb@y “layer Resin Batch Colour Certificate of
o '5’9, Batchcontrol
ovu‘téiﬁ | Total HDPE XRC208 | $213140009 | black -
C cer‘ﬂfg BRrSafeTM HE 3494 LS-H 5150639 blue -
inside ngal HDPE XRC208 5213140008 black -
u@ 0'
. 9y
Table 1: Test Sampled® o
(:y\. @4\
9 2
4 Principle and Limiting Co@iiﬁﬁns of the Tests

Q

O
The maximum stress that the pipe‘%f\gt@aa will experience from a point load is the yield stress.
Therefore, in this test it was ensured that displacement of the point load into the pipe wall
was sufficient to cause yielding of the m@sna?t the inside of the pipe. Since the additional
stress in the pipe wall far from the point o will be zero all possible stresses that might oc-
cur in the field due to a point load are repres@nted in this test.

o

There are two scenarios which are not covered: %

1) The penetration of a sharp object through the r:riptaT wall and
O

O
2) the complete crushing of the pipe, e.g. by a large rock. "S’Q\
%
f@)

§ Specimen Preparation and Testing Conditions

o
The pipe ends were closed by using end-caps. One of the end caps was’@quipped with a pres-
sure connection. & A

The required surface elongation at the inner pipe wall (i.e. the above vield elong\)> n) was pro-
duced by a tool displacement from the outer surface along the radius of the pipe wi g tool tip

radius of 5 mm. ‘%
s
The point loading test has been performed on a single specimen following PAS 1075 and 89
test instruction PA PLP+ 2.2-4 [6]. < &
&
7,

Doc. No.: R17 03 3053-C_PLT+ Page 4 of 5
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¢, The internal pressure of the pipe was selected according to a circumferential stress of 4 N/mm?.
C\\);Ihe test temperature was 90 °C. In order to shorten the testing times the investigations were
o pgrr)formed using an aqueous solution of NM5' in demineralised water.
‘/\\-? &
‘(\O <
(@
6 %{ﬁtﬁysult
< "P\/\
The resulkof%x point loaded pipe under internal pressure is summarised in table 2. The re-
quirement iﬁ’thesboint loading test at the applied test conditions is 2 450 hours.

Yo, 8y
Specimen | Ruptufetimelh] Remark
O [
B4 13?%:&}) Specimen removed from test without failure
2 N
o

o
Table 2: Result in the poin g’ g test under internal pressure at 90 °C

in an aqueous solutign M5
O

The point loaded location of specicgg@f%ys shown in figure 1
o, B '

\?);. o
'?\?:/\ ‘)’O
cO

outside wall

Figure 1: Point loaded location of specimen C4 Q

7 Conclusion

O
The tested 3-layer pipe (Type 2 according to PAS 1075) OD 250 x 14.8 mm (S(I?%‘\ 7) meet
the requirement of 450 hours in the Accelerated Point Loading Test (PLT+) follmﬁﬁ\g PAS
1075. %
<
@O

K

1 Mixture of anionic and cationic detergents
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9 <, Report No.: R17 03 3053-C_ACT
< c@
%
\/‘e *%s
\/‘o <
Suli}?c?;?» Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT conditions
NS i layer pi
o «P\/\ on specimens from a 3-layer pipe OD 250 x 14.8 mm
v < (SDR 17) made from HDPE XRC 20 B.
Oo \2’9 {Supervision audit 1/2016)
Yo, O
Qo
7 +c%\
&o\z O&
Client: '%) ‘/\L‘ KONTI HIDROPLAST®

Q:?&%\ Industriska bb
74480 Gevgelija

v 2 ﬁ)gpublic of Macedonia
O, ®
Q%
¢ O
P o
N
.\?32\ ‘?’0\/\
>
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH ~O,, Information regarding accreditation, certification,
tecognition as testing laboratory and further official
Am Minsterwald 3 rg:ggnition will be provided on written request.
D-52159 Roetgen %
Tel.: +492471/92022-0
Fax: +49 24711920 2219 Ingamaurtachinuk
E-Mail; info@hessel-ingtech.de «%\GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de &
PAS 1075: A'I\l/gnative Installation
PE RC
PIPE ::g3 oL
Date: 24.03.2017
Responsible for test: A. Bongard
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan
Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel

The test results in this report refate only to the items tested.
Further test specifications ¢an be found in the documentation of testing.
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. .5)
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&
9 Q Preliminary Remarks
(0(9 P
O[,. éﬁ:bjective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of
\/\gpi using the Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT-conditions according to PAS 1075 [1].

@) '5’0
Th%F (% represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
maters ﬁgrespect to their stress-crack behaviour.

0T |

The pipes @’erefﬁampled for retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No.
K1621/ 10.2‘6’35 66 / 01.2013, K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015, K1464 / 09.2013,
K1465 / 09.2013, Piﬁ%s for water distribution made of polyethylene with enhanced stress crack
resistance (PE 10 Cﬁ@or alternative installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

type 1/2). A
)
%,
2 Basics of the lnvestigatioﬁ? "PO
%%,

[1] PAS 1075 Pipes%%dé’@om Polyethylene for alternative installation techniques —

(2009-04) Dimensiorf“s,s { nical requirements and testing,

Beuth Verlaﬁﬁgw. Berlin, Germany
% Q\ >

[2) ZP 14.23.39 Certification sch@pe “Plastic pipe system (pressure pipes and fit-

(2015-03) tings)”, Edition: Mé'rc‘r}\2015, Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes

PE 100-RC, DIN CERT Berlin, Germany

-

made from Polyethyle«%& for alternative installation techniques -

[3] EN12814-3 Testing of welded joints in the@égoplastics semi-finished products —
(2014-07) Part 3. Tensile creep test, Annegﬁ' Resistance to slow crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, Germ%
N
[41 PAACT21-9 Accelerated Creep Test (ACT) - Acceléﬁ%d test method to verify the
(2013-09) creep rupture strength of polyolefins (validggon included),

internal instruction for testing of HESSEL Ing8pieurtechnik GmbH,
Roetgen, Germany s

S
[5] DVS 2203-4 Testing of welded joints of thermoplastic panels and p‘@es -
Supplement 2 Tensile creep test for resistance to slow crack growth ifdhe full notch
2016-09 creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Dilsseldorf, Germa(?ly
‘2‘
Q
7
{@o
L
k4
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((



HESSEL

Ingenieurtechnik

%
%9 8, Test sample
63? C\(\
O/;\ %Iayer pipes (Type 2/3 according to PAS 1075 [1]) with 4 blue stripes on the outside were
‘/;pr ded by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of Macedonia and arrived at HESSEL Inge-
'@bﬂ@mik on 09.06.2016. The pipes are characterised as described in table 1.
r?& éo)\
Samb%, “ayer Resin Batch Colour | Certificate of
o. v'??) Batchcontrol
outgid® [ Total HDPE XRC20B | $213140009 | black g
C | cenflg [@nrSafe™ HE 3494 LS-H| 5150639 blue -
inside b Yotal HDPE XRC20B | $213140009 | black :
>, S
. 9
Table 1: Test Sample® o
Qyt @4{?}
KA
4 Specimen Preparation and T@(s.)tlﬁg Conditions
i)
N

Specimens with parallel sides and'gﬁ arg-cross-sections (10 mm x 10 mm) were machined in

axial direction from the inside wall of xﬁ? . Each specimen was notched perpendicular to the
arallel sides’ in middle of the test speciflen (figure 1).
p p \ﬁc @_)

The tensile creep rupture tests "E
were performed on 3 notched S,

specimens following EN 12814-3 %

Annex A [4] and the test A

instruction PA ACT 2.1-9 [5] 2 F
using a solution of NM5' in %

demineralised water (2/100, w/w} "5:/\ A
at (90 # 0.5) °C. The specimens 123 g
were loaded by a constant tensile

-~
-~
-

-
stress of (4.00 + 0.02) N/mm? /,f‘“ Shcumferential notch
related to the remaining un- - Qy
notched cross-sections (ligament- PRy ‘7/\‘)
area). The creep rupture times
) p rup - o 9

were recorded.
Figure 1: FNCT-specimen under constant?%
e

1 Mixture of anionic and cationic detergents
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%,
g 5 Test Results
<«

%<
o;\ results of the tested specimens are given in table 2. The creep rupture times were statisti-
‘/\:?%‘evaluated according to DVS 2203-4 supplement sheet 2 [6] to calculate the geometric
ﬁ?@lue and the scattering factor. The geometric mean value of specimens in the Full Notch
Cr ‘I%ts (FNCT) under ACT conditions is above the requirement of 160 hours in the pipe

stres g test following PAS 1075. The fracture surfaces of the specimens after the tests
are shown-jn§ijure 2.
e
Specimen-”&Ry@ure time | Geometric | Scattering- Remark
designation K4 A mean value [h] factor
C1 1890:02 Percentage of brittle fracture
c2 15687 L 1539.84 1.18 surface related to the liga-
C3 129462 Do ment-area > 30 %
¥ (p

,g >
Table 2: Results of tensile cree t'ggs on notched specimens (ACT)
in an aqueous solutionQ\Z %ffyms at 90 °C and 4 Nfmm?
47

C\O
2558

specimen C1 specimen C2 . specimen C3
Figure 2: Top view of the fracture surfaces (one half of each specil%{Q
Y
>
. S
6 Conclusion >

Q
The tested specimens from a 3-layer pipe (Type 2 according to PAS 1076) OI;%%SO X
14.8 mm (SDR 17) meet the requirement of 160 hours in the pipe stress crackingﬁg fol-
lowing PAS 1075. <

<
ébb
v
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9 »_Report No.: R17 03 3198-A_ACT
A
D
N
\/‘e '%s
@
Q
Sulﬁ?c?;?»o Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT conditions on
"%\ P s specimens from a multilayer pipe (Type 2, 3-layer accord-
v < ing to PAS 1075) OD 160 x 9.5 mm (SDR 17) made from
4
Oo \f’y BorSafe™HE3490-LS-H (Supervision audit 1/2017)
Yo &
Q.
¥ +(%\
&o@ O&(\
Client: '5?@ £ KONTI HIDROPLAST®
¥ <4 Industriska bb

v @4@480 Gevgelija

v & f?gpublic of Macedonia
b, <%
Y
¢ @
P, XD
&
Py C
on, 0\2
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH ~O, Information regarding accreditation, certification,
recognition as testing laboratory and further official
Am Minsterwald 3 rg:ggnition will be provided on written request.
D-52159 Roetgen ’&Zy
Tel.: +492471/92022-0
Fax: +49 2471 /920 2219 ingeniir:
E-Mail:  info@hessel-inatech de = L GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de &
PAS 1075: A‘l\ggnatlve Installation
P RC
PIPEE@ oL
Date: 16.06.2017
Responsible for test: D. Cormann
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan
Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the documentaticn of testing.
This report shall not be reproduced except in full without the written approvatl of HESSEL Ingenieurtechnik. 9
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> A, Preliminary Remarks
&(P c\,\
OL. %}objective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of
";gi\ using the Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT-conditions according to PAS 1075 [1].
O ‘?O
Th E% represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
materi %respect to their stress-crack behaviour.
R |
The pipe wis safnpled for retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No. K1621
110.2015/ K%Q@1.2013!K1367 101.2013, K1622 / 10.2015 / K1464 / 09.2013, K1465 /
09.2013, Pipes'%r V\Q’er distribution made of polyethylene with enhanced stress crack re-
sistance (PE 100- faf;x‘(a\lternative installation technigues, manufacturing group 14/15/16, type

1/2). Yo &
o 9
v,
>
2 Basics of the Investigatior'\? & "PO
OO &
[11 PAS 1075 Pipes @@om Polyethylene for alternative installation techniques —
(2009-04) Dimensimr@b nical requirements and testing,
Beuth Verlaiﬁ , Berlin, Germany
% ‘(\( >
[2] R1602 3051-G-P  Test certificate o@qaw material batch 20B11724 made from BorSafe™
(22.07.2016) HE 3490-LS-H, HE'S%];L Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Germany
'y
[3] EN 12814-3 Testing of welded joints%hermoplastics semi-finished products —
(2014-07) Part 3: Tensile creep test, Annex A: Resistance to slow crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, G’éjmany
%
[4] PAACT2Z21-9 Accelerated Creep Test (ACT) - A&%{erated test method to verify the
(2013-09) creep rupture strength of polyolefins [®alidation included),
internal instruction for testing of HESS (']pgenieurtechnik GmbH,
Roetgen, Germany OQS’
D
[5] DVS2203-4 Testing of welded joints of thermoplastic panelé) and pipes —
Supplement 2 Tensile creep test for resistance to slow crack gréa-th in the full notch
(2016-09) creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Disseldorf, G%'nany
9,
4,
%
C@o
L
v,
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%
9 \,% Test sample
% <X
OA %%\mk multilayer pipe (Type 2, 3-layer according to PAS 1075 [1]) OD 160 x 9.5 mm (SDR 17)
“)‘Cw 4 blue stripes on the outside was provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of
e@_e}na and arrived at HESSEL Ingenieurtechnik on 24.02.2017. The pipe is characterised

as dgﬁc@d in table 1.

Sample d_‘é?\gr Resin Batch Colour Certificate of
Batchcontrol

out&lg;e%grsmem HE3490-LS-H | 20B11724 | black | R1602 3051-G-P [2]
A | centre 4BotSafe’” HE3494-LS-H | 5160454 blue R16 01 3098-B-P
inside |BOrSAfe” HE3490-LS-H | 20B11724 | black | R16 02 3051-G-P [2]

i@e\ (0
Table 1: Test Sample Qy& @¢
‘f’o
4 Specimen Preparation and Te%g‘@ondutlons

Specimens with parallel sides and sq ss-sections (10 mm x 10 mm) were machined in
axial direction from the pipe. Each specnﬁsn Ggs notched perpendicular to the parallel sides in
middle of the test specimen (figure 1). O

The tensile creep rupture tests $
were performed on 3 notched >

specimens following EN 12814-3 %

Annex A [3] and the test 3

instruction PA ACT 2.1-9 [4] %

using a solution of NM5' in "5’\»

demineralised water (2/100, w/w) c@\ //)' >
at (90 + 0.5) °C. The specimens -~

were loaded by a constant tensile o

stress of (4.00 + 0.02) N/mm? TA ci{;%nfe,enﬁa. notch
related to the remaining un- /’/

notched cross-sections (ligament- T iy

area). The creep rupture times F / e \?»

were recorded.

Figure 1: FNCT-specimen under constant Io%’

1 Mixture of anionic and cationic detergents
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&
N
§>~ est Results
OL- "?\,p
‘/\J h&results of the tested specimens are given in table 2. The creep rupture times were statisti-

ﬁ@luated according to DVS 2203-4 supplement sheet 2 {5]. The fracture surfaces of the
sp%t after the tests are shown in figure 2.

«\
Spec;ri%n «:?ﬁupture time Geometric Scattering- Remark
designati . [h] mean value [h] factor
Al 1R 9T B Percentage of brittle fracture
A2 * 20270 710.15 (9' 39%) surface related to the liga-
A3 68366, o ment-area > 30 %

W, L
Table 2: Results of tensﬁ\g‘ ré@p tests on notched specimens (ACT)
in an aqueous so t%?n’igtz % NMS5 at 80 °C and 4 N/mm?

specimen A1 specimen A2 \,\ specimen A3
Figure 2: Top view of the fracture surfaces (one half of each sﬁchmen)

6 Conclusion

The tested specimens from a multilayer pipe (Type 2, 3-layer accordin PAS 1075) OD
160 x 9.5 mm (SDR 17) made from BorSafe™ HE 3490-LS-H meet the requi (gment of

160 hours in the the Full Notch Creep Test under ACT conditions. %
\)\
%,
%
C@o

£

v,
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=9 O Report No.: R17 03 3198-B_ACT
X4
D
N
\/‘e '%s
\)
Q
Suﬁ?c?;zo Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT conditions on
"%; @ o specimens from a multilayer pipe (Type 2, 3-layer accord-
v c?s, ing to PAS 1075) OD 250 x 14.8 mm (SDR 17) made from
Oo \7,’? BorSafe™ HE3490-LS-H (Supervision audit 1/2017)
Yo &
Q0
¥ "LQ\
(OO?) %
>
Client: '%) 2~ KONTI HIDROPLAST®

Q‘@L\%\ Industriska bb
?;1,480 Gevgelija

v & F?gpublic of Macedonia
OO \,%3
7
R
P
ENe
EONA
2
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH ‘%Infonnation regarding accreditation, certification,
‘recognition as testing laboratory and further official
Am Minsterwald 3 rgggnition will be provided on written request.
D-52159 Roetgen
Tel.: +492471/92022-0
Fax: +49 2471 /920 2218
E-Mail: info@hesset-inatech de
Net: www hessel-ingtech.de
Date: 16.06.2017
Responsible for test: D. Cormann
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Akopjan
Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel

The test results in this report relate only to the items tested.
Further test specifications can be found in the documentation of testing.
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. \—?
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%
g A Preliminary Remarks
A
O;. “%}objective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of
‘/\cpi using the Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT-conditions according to PAS 1075 [1].
e
Th?f E% represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
materi %respect to their stress-crack behaviour.
O "?‘z

The pipes Qére*s’ampled for retesting by MPA Darmstadt (MPA Darmstadt CERT Reg.-No.

K1621/10.2 J@J@#%G 101.2013/K1367 / 01.2013, K1622 / 10.2015 / K1464 / 09.2013,

K1465 1 09.201% Pi% for water distribution made of polyethylene with enhanced stress crack

resistance (PE 10&&

C?Jor alternative installation techniques, manufacturing group 14/15/16,

type 1/2). AL
Ca R
9 o @%}
2 Basics of the Investigatioﬁ? 2 (PO
Q) &
[1] PAS 1075 Pipeso é’@om Polyethylene for alternative instaliation techniques —
(2009-04) Dimensioﬂ}A nical requirements and testing,
Beuth Verlaﬁb , Berlin, Germany
) Q c
[2] R1602 3051-G-P  Test certificate oﬂ;:aw material batch 20B11724 made from BorSafe™
(22.07.2016) HE 3490-LS-H, HE'S%EL Ingenieurtechnik GmbH, Roetgen, Germany
<
[3] EN 12814-3 Testing of welded joints ermoplastics semi-finished products —
(2014-07) Part 3: Tensile creep test, Annex A: Resistance to slow crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, G%many
%
[4] PAACT2.1-9 Accelerated Creep Test (ACT) - Ag\d%(erated test method to verify the
(2013-09) creep rupture strength of polyolefins idation included),
internal instruction for testing of HESS é’lgenieurtechnik GmbH,
Roetgen, Germany OO
Y
[5] DVS 2203-4 Testing of welded joints of thermoplastic panelé) and pipes —
Supplement 2 Tensile creep test for resistance to slow crack gré%th in the full notch
(2016-09) creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Dusseldorf, G%'nany
9,
%,
%
6%
L
7,
Doc. No.: R17 03 3198-B_ACT Page 3of 5



HESSEL

INgeniaurt@chnik mu———

b
) \,g\ Test sample
S
A%%;::multilayer pipe (Type 2, 3-layer according to PAS 1075 [1]) OD 250 x 14.8 mm (SDR 17)
Wi blue stripes on the outside was provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of
eﬁﬁ;nfgle and arrived at HESSEL Ingenieurtechnik on 24.02.2017. The pipe is characterised
d in table 1.

O

as
-~
Sample Ol_‘ayar Resin Batch Colour Certificate of
e Y9 Batchcontrol

e} .
< ™ -N ey
outg'@g ggrSafe HE3490-LS-H 20B11724 black |R16 02 3051-G-P [2]

B centre <<:B‘of§afe"“ HE3494-LS-H 5160454 blue R16 01 3098-B-P

inside éSéje)““ HE3490-LS-H 20B11724 black [R16 02 3051-G-P [2]
V@\)‘ l/"(o

Table 1. Test Sample ‘Qyt @4/

<
4 Specimen Preparation and Te%g?}pnditions
< 5 O

Specimens with parallel sides and squasegrgss-sections (10 mm x 10 mm) were machined in
axial direction from the inside wall of the@p ach specimen was notched perpendicular te the
parallel sides in middle of the test speciménfigure 1).

The tensile creep rupture tests &y,
were performed on 3 notched %

specimens following EN 12814-3

Annex A [3] and the test Y

instruction PA ACT 2.1-0 [4] %

using a solution of NM5" in S
demineralised water (2/100, w/w) C@\ N
at (90 £ 0.5) °C. The specimens o2y
were loaded by a constant tensile g

stress of (4.00 £ 0.02) N/mm? /,/“"' ci%%nferential notch
related to the remaining un- its &

-
-~

notched cross-sections (ligament- 1 _‘5‘»\)
area). The creep rupture times >
were recorded. F

-

O
Figure 1: FNCT-specimen under constant Io;%’\,\

1 Mixture of anionic and cationic detergents

Doc. No.: R17 03 3198-B_ACT Page 4 of 5
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‘/\J h€results of the tested specimens are given in
(&%j@@luated according to DVS 2203-4 supplement sheet 2 [5]. The fracture surfaces of the

eﬁ; after the tests are shown in figure 2.

Ingenieurtechnik s

table 2. The creep rupture times were statisti-

sp
o e
Spemm%ﬂ «:igupture time Geometric Scattering- Remark
designatigﬁ [h] mean value [h) factor
Bt x,gt;}sz 51 . Percentage of brittle fracture
B2 5395 1207.62 ) surface related to the liga-
(14.5 %)
B3 ment-area > 30 %

Table 2: Results of tensﬁ‘
in an aqueous so té)

specimen B1

tests on notched specimens (ACT)
2 % NMS5 at 90 °C and 4 N/mm?

specimen B2

specimen B3

Figure 2. Top view of the fracture surfaces (one half of each gﬁQcimen)

6 Conclusion

The tested specimens from a multilayer pipe (Type 2, 3-layer according.@ PAS 1075) O
250 x 14.8 mm (SDR 17) made from BorSafe™ HE 3490-LS-H meet the requ\;;ement of
160 hours in the Full Notch Creep Test under ACT conditions. (%?

\(\

Doc. No.: R17 03 3198-B_ACT
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-9 > Report No.: R19 02 3618-B_Scratch
4
D
&> "3559
\/\e\/\ &
@) '570
Su ct?’o External Protective Layer Scratch Test
% P, according to Annex A6 of PAS 1075 on
'906;} a Type 3 pipe OD 110 x 10 mm (SDR 11)
& Yy made from BorSafe™ HE3490-LS-H
Vo LQ\,L (Type Test)
1
Client; "OO (2 KONTI HIDROPLAST®
> &8 A .
< A N Industriska bb
‘2\

Q?L@@ 1480 Gevgelija
¥ «Bepublic of North Macedonia
[

<
Q
%
"536\ @
P, XD
\?’ L O?s
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH  ~“}»  Cinformation regarding accreditation, certification,
'C\O recognition as testing laboratory and further official
Am Munsterwald 3 I recognition will be provided on written request.
D-52159 Roetgen P a
Tel.: +49 2474 /92022-0 -
Fax: +49 2471719202219 tgsasuﬁgli
E-Mail: info@hessel-ingtach de GERMANY
Net: www.hessel-ingtech.de
™ pE 100-RC
PiP NTROL
(?4»
\)s
Date: 26.03.2019 }%
Responsible for test: R. Cérdenas ,/ 2
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Grieser [ Y7 % )
| J

Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel |/ >
The test results in this report relate only to the items tested. ’%}(\
Testing and evaluation of test results have been carried out in the period of time from O/L.
30.01.2019 {instaliation of samples) to 26.03.2019 (reporting). ‘C\
Further test specifications can be found in the documentation of testing. @O
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. é\?
Doc. No.: R19 02 3618-B_Scratch Page 1 of 6
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1 Preliminary Remarks

c?%objective of the investigation is the determination of the scratch depth into the surface of a
proective layer after a defined blade has scratched the Type 3 pipe under constant load and
@ﬁ@d’ he External Protective Layer Scratch Test is described in Annex A6 of PAS 1075 [1].
'53;5 ?’O
The ps '@ﬁ an additional external protective layer (Type 3 according to PAS 1075) were
sampled f@{ initial approval according to the certification program ZP 424 [2] by Dark Heisel
from MPA Parmgtadt (Report-no. K 18 ...).

Vo, b
WA
2 Basics of the i?@\sﬁgation
EA
[1] PAS 1075 \Q HKpes made from Polyethylene for alternative installation techniques -
(2009-04) v Dmﬂgpsions, technical requirements and testing, Annex A 6: Descrip-
i?o o%le External Protective Layer Scratch Test,
Bé%:t%_VQdag GmbH, Berlin, Germany
'?C\ (?O
[2] ZP-424 Certificaﬂ@p‘ﬁf?’gram ZP 424, Issue 5, Polyethylene pipes for alterna-
{16.08.2018) tive insta||§tf’\|,an @hniques based on PAS 1075:2009-04, Staatliche
Materialprufu@saﬁ‘stalt Darmstadt
K
[3)] ZP14.23.39 Certification sché'm%{‘Plastic pipe system (pressure pipes and fit-
(2017-05) tings)”, Edition: Marck,2015, Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes

made from Polyethylerfeg{PE) for alternative installation techniques —
PE 100-RC, DIN CERTCO,gerIin, Germany

Q

[4] R1802 3443-R-P  Test certificate of raw materialggg.:h 20B12873 made from BorSafe™

{17.05.2018) HE3490-LS-H, HESSEL Ingenie la%ghnik GmbH, Roetgen, Germany
N\

[5] PASMR2.5-3 External protective layer scratch test ‘%@rding to PAS 1075, An-

{2013-09) nex A6, internal instruction for testing of I@@SSEL Ingenieurtechnik
GmbH, Roetgen, Germany ’74?
S
3 Test sample \?b

Black plain solid wall pipes OD 110 x 10 mm (SDR 11) with an additional external pro)fective
layer (Type 3 according to PAS 1075) were provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, %public

of North Macedonia and arrived at HESSEL Ingenieurtechnik on 14.01.2019. The pipes ar@
: oo 9
characterised as described in table 1 and 2. &
<'ﬁO
s
Y,
Doc. No.: R19 02 3618-B_Scratch Page 3of 6
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> , . .
g \/\C‘ Sample | Layer" Raw Material | Colour | Measured wall- | Number Pipe
‘?p <l material’ batch" thickness [mm] | of pipes | Length [m]
© % nside | BOrSafe™ | 012873 | black | 10.44 .. 11.04
";i/g:;%)s HE3490-LS-H At o -
HY ™ .
2 ¢ | additional | BorECO 33 1
,%)A 2b. external BA212E 63180238 | blue 1.33 ... 1.51
T
Table 1? égy\;.’ample
& Y

The BorSafe‘ﬁalQ@pBuBn was tested at HESSEL Ingenieurtechnik and meet the require-

ment of 400 hours jrthe Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT conditions for PE 100-RC

materials according? %@DIN CERTCO certification scheme [3], proved by the test certificate
N

R18 02 3443-R-P [4]:¢
OILN
Sample | Signature ¥ "D
= 2426/ 2427/ 2428/ 939! 243312438/ 2439/ 2456 = KONTI HIDROPLAST
3618-B | MACEDONIA DV Ty DIN EN 12201-2 PN16 PE100ORC TYPE3
PP PEELABLE LAY /8@31 2110 X 10.0 GRADB101806343
. N
&
Table 2: Signature on the outside suﬁﬁﬁe@,the pipe sample
O,
4 Specimen Preparation and Testing Conditions
Sy
uy
o 045 %
0,25 ! -
4 r (S)\Qj
@\
«E‘?&
2 2.
- (@
™ v?‘¢‘
'S
S
|| ?)O%
@2 e
Figure 1: Blade geometry fy\/\%/
<
@ob
A
1) Information according to the sample submission form of MPA Darmstadt
Doc. No.; R18 02 3618-B_Scratch Page 4 of 6
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&
9 ‘?’\» The cratch tests were performed according to Annex A8 of PAS 1075 and the test instruction
) < A SMR 2.5-3 [5] of HESSEL Ingenieurtechnik on 3 samples. The scratch depth of the blade
OA re 1) into the surface of the external layer was measured at a distance of 600 mm from the
\’;:\;/t\ ng point. The general test parameters are characterised as described in table 3 and 4.
Q%
&7 ameter Value Unit
D TBK
“Sbrateh, speed 100 mm/min
Minimungscrdich length 600 mm
VY
Table 3: Te‘i@q@f‘neters
v o
@ <
Pipe Diametei®, © Weight Unit
32-90mm ¥ ‘/\\{, 2 4 kg
110-160mm  <p <) 6 kg
> 180 mm 9 Y, 12 kg
& o
Table 4: Load of the blade OQ? <
9 - QO
NG
6§ Test Results -\?’\,\ ‘zo
<X

The applied load and the measured scratch @pth of the blade into the protective layer at a
distance of 600 mm from the starting point are gﬁ:ﬁn in table 5.

3

Sample No.| Load of | External protective layer ﬁé_sidual Scratch depth | Scratch depth
the Blade | thickness before testing |thickgess| of the blade | of the blade
) [mm] e L [%]
BA 6 1,287 1,265 >, 0,022 1,7
B.2 6 1,398 1,380 | €.0,018 1.3
B.3 6 1,214 1,197 0017 1,4
Mean value 6 1,300 1,281 O.m 1,5
"
Table 5: Results of the protective layer scratch tests e
S

The measured thickness of the selected protective layers is between 1.21 and 1\7@9 mm, which is
above the minimum requirement (2 0.8 mm) according to PAS 1075, Annex A6.

The measured scratch depth of the blade after the tests is between 1.3 % and 1.7 % o a/s orig-

inal thickness of the external protective layer and does not exceed the requirement of 75 @5

the original thickness according to PAS 1075, Annex A6. &
53

(@)
3

Doc. No.: R19 02 3618-B_Scratch Page 5 of 6
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Report No R19 02 3618-B2_ACT
2
%
=N
0, 7,
Q
Suﬁf@c?;%o Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT conditions
*%s «P\/\ on specimens from a pipe OD 110 x 10 mm (SDR 11)
K/ c’;“? made from BorSafe™ HE3490-LS-H with an external
00 \%? protective PP-layer (Type 3 according to PAS 1075)
v
%Lé\vf-‘o (Type Test)
< <\0

O\Z d‘\)

Client: ‘?@(\ L KONTI HIDROPLAST®
. Industriska bb
%,
v 0 Gevgelija
‘C\dc?\epgplic of North Macedonia
e
2.8
O
(5,:3 ‘7’0
Do
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH "%lnformation regarding accreditation, certification,
‘recognition as testing laboratory and further official
Am Munsterwald 3 rg;c)ggnition will be provided on written request.
D-52159 Roetgen %
Tel.. +49 2471 /92022-0
Fax: +49 2471 /920 2219
E-Mail: info@hessel-ingtech.de e
) : TN
Net: www. hessel-ingtech.de &
PAS 1075: A\&g{n:live Installation
P RC
PIPE E‘Eg oL

Date: 25.03.2019
Responsible for test: R. Cardenas
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Grieser

Managing director: Dr.-ing. J. Hessel

The test results in this report relate only to the items tested.

Testing and evaluation of test results have been carried out in the period of time from <
05.02.2019 (installation of samples) to 25.03.2018 (reporting). <§So
Further test specifications can be found in the documentation of testing. %‘?
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. .
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g \/}\ Preliminary Remarks
s

'

OA V@le objective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of
\/‘cpfgs using the Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT-conditions according to PAS 1075 [1].
\)\O 9 [? _

Th@; represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
matefRals With respect to their stress-crack behaviour.

¥
The pipescaﬁth@ additional external protective layer (Type 3 according to PAS 1075) were
sampled for %Ir@ approval according to the certification program ZP 424 [2] by Dark Heisel
from MPA Dariméta eport-no. K 18 ...).
&O

<
Ry
NN
2 Basics of the Inveﬁlgafi%n\
[1] PAS 1075 Ripesitgade from Polyethylene for alternative installation techniques —
(2009-04) Din@ns@‘ns, technical requirements and testing,
Beutﬁ)(?;ngp GmbH, Berlin, Germany
< - 05
[2] 2ZP-424 Certificatior?’,yr‘é\g"@m ZP 424, Issue 5, Polyethylene pipes for alterna-
(16.08.2018) tive instailatieﬁ({e iques based on PAS 1075:2009-04, Staatliche
Materialprﬂfun@@@{g talt Darmstadt
[3] ZF 14.23.39 Certification schemedPJastic pipe system (pressure pipes and fit-
(2017-05) tings)", Edition: March @%;5 Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes
made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques —
PE 100-RC, DIN CERTCO, Barlin, Germany
v
[4] R1802 3443-R-P  Test certificate of raw material b&gdiomzan made from BorSafe™
(17.05.2018) HE3490-LS-H, HESSEL Ingenieurt \nik GmbH, Roetgen, Germany
[5] EN12814-3 Testing of welded joints in thermoplastics%gmi-finished products —
(2014-07) Part 3: Tensile creep test, Annex A: Resistéaye to slow crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, Germany >
S
[6] DVS 2203-4 Testing of welded joints of thermoplastic panels and pjpes —
Supplement 2 Tensile creep test for resistance to slow crack growth {g;the full notch
2016-09 creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Dusseldorf, Ge?#%ny
[7] PAACT2.1-8 Accelerated Creep Test (ACT) - Accelerated test method to% the
(2013-09) creep rupture strength of polyolefins (validation included), 75
internal instruction for testing of HESSEL ingenieurtechnik GmbH, C\é\
Roetgen, Germany OA
9
Doc. No.: R19 02 3618-B2_ACT Page 30f 5
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<
g 3. Test sample
<?§> {g
O lack plain solid wall pipe OD 110 x 10 mm (SDR 11} with an additional external protective

fn
> I%ayer (Type 3 according to PAS 1075) was provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, Re-
p’gplle;g North Macedonia and arrived at HESSEL Ingenieurtechnik on 14.01.2019. The pipe is
ed as described in table 1.

@ A
Sampié (,\fg})er” Raw Material | Colour | Measured wall- | Number Pipe
& <9 material"! batch” thickness [mm] | of pipes | Length [m]

AN BorSafe™
Iﬁg’m&?)—lEMgo-Ls-H 20B12873 | black | 10.44 ... 11.04

3618-B2 a— 1 0.2
additioﬁaa\z BorECO™
63180238 | blue 1.33 .. 1.51
external 1@\)“&&\21 2E
Vo)
Table 1: Test sample %‘ é\"b
¥
“f’o

The BorSafe batch 20B12873 V\%t fgd at HESSEL Ingenieurtechnik and meet the require-
ment of 400 hours in FNCT under ditions for PE 100-RC materials according to the DIN
CERTCO certification scheme [3], pr@ye the test certificate R18 02 3443-R-P [4].

Specimens with a width of 10 mm
were machined from the pipe with
parallel sides in axial direction. The
thickness of the specimens corre-
sponds to the thickness of the pipe
at the sampling location

(10.4 ... 11.0 mm) without external
protective layer which has been
removed from the specimens be-

fore measuring. Each specimen
was notched perpendicular to the Fiqure 1. FNCT-specimen undgﬁconstant load
parallel sides’ in middle of the test “9\/\

specimen (figure 1). The tensile creep rupture tests were performed on 3 notche® specimens
following EN 12814-3 Annex A [5], supplement 2 [6] of the technical code DVS 2%‘ and the

test instruction PA ACT 2.1-9 [7] using a solution of NM5? in de-mineralised water (4100, w/w)

at (90 £ 0.5) °C. The specimens were |paded by a constant tensile stress of (4.00 £ O.O@Nimm2
related to the remaining un-notched cross-sections (ligament-area). The creep rupture tim’é;

were recorded. e

<&,

%

1} Information according to the sample submission form of MPA Darmstadt
2) Mixture of anionic and cationic detergents

Doc. No.: R19 02 3618-B2_ACT Page 4 of 5
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- ‘?& \,g\ Test Results
D . . . -
Ob%e results of the tested specimens are given in table 2. The creep rupture times were statisti-
«‘ééﬁysevaluated according to supplement 2 of the technical code DVS 2203-4 to calculate the
g’éym%lc mean value and the scattering factor.
\z
The f@ﬂn’r@\t}uc mean value of specimens in the Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT con-
ditions 1% absys the requirement of 195 hours in the pipe stress cracking test according to the
certificatio%scl@ne ZP 424 of MPA Darmstadt. The fracture surfaces of the tested specimens

are shown inﬁgug%
S

AN
2
Specimen- Rﬁw?’é&me Geometric | Scattering- Remark
designation "ﬁpl\ . | mean value [h] factor
B2.1 58910, N Percentage of brittle fracture
1.0668 )
B2.2 663. 00’*5"_ "4, 615.58 6.7 %) surface related to the liga-
B2.3 597.27 qb e ment-area > 30 %

Table 2: Results of tensile cree K@fgn notched specimens (ACT)

in an aqueous solution o 5 at 90 °C and 4 N/mm?

e inside pipe walf - - - - - - - -

Specimen B2.1 Specimen B2.2 '5’\,& Specimen B2.3
Figure 2. Top view of the fracture surfaces (one half of each specimen) "\,&
>
S

6 Conclusion

The tested specimens from a pipe OD 110 x 10 mm (SDR 11) made from BorSafe™ \/\04/‘
HE3490-LS-H with an external protective PP-layer (Type 3 according to PAS 1075) meet.
the requirement of 195 hours in the pipe stress cracking test according to the certifica- O&
tion scheme ZP 424 of MPA Darmstadt.

Doc. No.: R19 02 3618-B2_ACT Page 5 of 5
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e
g \):’%‘ Report No R19 02 3618-C_ACT
{O‘P >
O, %
Za ‘?"P
el
\/‘O <
S gfﬁo Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT conditions
‘%s vP‘(\ on specimens from a pipe OD 400 x 36.4 mm (SDR 11)
RANE made from BorSafe™ HE3490-LS-H with an external
o
& ?:y protective PP-layer (Type 3 according to PAS 1075)
v
"?9“@4*0 (Type Test)
< 60
O.?) @(\
Client: '5’@\/\ 2 KONTI HIDROPLAST®
<.

<, Industriska bb
N

v ?80 Gevgelija
ggbllc of North Macedonia

Ui
*? O\zo
» » f
O«P Information regarding accreditation, certification,

Lrecognition as testing laboratory and further official

fecognition will be provided on written request.

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH

Am Minsterwald 3
D-52159 Roetgen

Tel.: +49 2471 /920 22- 0
Fax: +49 2471 /1920 2219

HESSEL

Ingenigurtschnik

E-Mail: info@hessel-ingtech.de
Net: www.hessel-ingtech.de
F? RC
PIPE %{ROL
Date: 29.03.2019
Responsible for test: R. Cardenas
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Grieser

Managing director: Dr.-Ing. J. Hessel

The test results in this report relate only to the items tested.

Testing and evaluation of test results have been carried out in the period of time from <
05.02.2019 (installation of samples) to 29.03.2019 (reporting). @O
Further test specifications can be found in the documentation of testing. %‘?
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik .
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Preliminary Remarks
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A\‘»fsble objective of the investigation is the determination of the resistance to slow crack growth of

using the Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT-conditions according to PAS 1075 [1].

7
I? represents an accelerated test method which allows the assessment of polymeric
mate

vﬂ\}h respect to their stress-crack behaviour.

7
The pipe Qé’gmé?t was sampled for the initial approval according to the certification program ZP
424 [2] by D%H@'s}t_el from MPA Darmstadt (Report-no. K 18 ...).
-

Q)
<<>O CG‘

2 Basics of the Inv%?@ion

(1]

(2]

[3]

[4]

(5]

[6]

[7]

Doc. No.: R19 02 3618-C_ACT

PAS 1075
(2009-04)

ZP-424
(16.08.2018)

ZP 14.23.39
(2017-05)

R18 02 3443-R-P

(17.05.2018)

EN 12814-3
(2014-07)

DVS 2203-4
Supplement 2
2016-09

PA ACT 2.1-9
(2013-09)

s made from Polyethylene for alternative installation techniques —
Qim%ions, technical requirements and testing,
Be@g erlag GmbH, Berlin, Germany

N
Certif&(iop\program ZP 424 Issue 5, Polyethylene pipes for alterna-
tive instaliat ﬁ‘?chniques based on PAS 1075:2009-04, Staatliche
Materialprul% stalt Darmstadt

@)
Certification sch‘@ne "Plastic pipe system (pressure pipes and fit-
tings)”, Edition: Margh 2015, Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes
made from Polyethyle%E) for alternative installation techniques —
PE 100-RC, DIN CERTCD, Berlin, Germany
S
Test certificate of raw materidhbatch 20812873 made from BorSafe™
HE3490-LS-H, HESSEL Ingeni chnik GmbH, Roetgen, Germany
@\
Testing of welded joints in thermopla semi-finished products —
Part 3: Tensile creep test, Annex A: Re#@ance to slow crack growth,
Beuth Verlag GmbH, Berlin, Germany C,‘?
2
Testing of welded joints of thermoplastic panelsgnd pipes -
Tensile creep test for resistance to slow crack g'ri%rl in the full notch
creep test (FNCT), DVS Media GmbH, Diisseldorf, %{rgany

Accelerated Creep Test (ACT) - Accelerated test method tenwerify the
creep rupture strength of polyolefins (validation included), Y »
internal instruction for testing of HESSEL Ingenieurtechnik G ,
Roetgen, Germany < ”
<.
v
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9 \,% Test sample
e
(PO egment from a black plain solid wall pipe OD 400 x 36.4 mm (SDR 11) was provided without

«‘éh‘@;additional external protective layer" by Konti Hidroplast in Gevgelija, Republic of North Mac-
e@yni@ nd arrived at HESSEL [ngenieurtechnik on 14.01.2019. The segment is characterised
as‘é‘;scﬁaed in table 1.

'%}.. A
Sampl& ,\Lﬁ’yerz’ Raw Material | Colour | Measured wall- | Number Segment
% ‘2’9 material? batch? thickness [mm] | of pipes | dimensions [m]
Yo ¢, BorSafe™
i -+ 20B12873 { black 385...393
ssrec | " | ®E3490-LS-H ac 1 0.25 x 0.25
externald ;GK‘Q‘ i) )] )] K]
. NG
Table 1: Test sample ‘Q‘ Q

v ‘%}
The BorSafe batch 208128?3 ga‘?@sted at HESSEL Ingenieurtechnik and meet the require-
ment of 400 hours in FNCT un G conditions for PE 100-RC materials according to the DIN
CERTCO certification scheme [3],‘?@0‘?@}@3{ the test certificate R18 02 3443-R-P [4].

LS
Ve
f?\% O\;’O
4 Specimen Preparation and Testing Coﬁ\g‘g‘;'(ﬁs

Specimens with a square cross section of 10 fam x 10 mm were machined from the inside of
the pipe with parallel sides in axial direction. Ea ecimen was notched perpendicular to the
parallel sides’ in middle of the test specimen (figur

The tensile creep rupture tests were ’?)O
performed on 3 notched specimens QS’
following EN 12814-3 Annex A [5], ‘Q
supplement 2 [6] of the technical A
code DVS 2203 4 and the test
instruction PA ACT 2.1-9 [7] using a
solution of NM5% in de-mineralised
water (2/100, wiw) at (90 £ 0.5) °C.

The specimens were loaded by a F

constant tensile stress of S

(4.00 £ 0.02) N/mm?2 related to the Figure 1: FNCT-specimen under cons@%load

remaining un-notched cross-sections >

(ligament-area). The creep rupture times were recorded. *f’?
'y

%
1) The segment was produced as type 3 pipe with an external protective PP-layer, but shipped without
the layer, because it fell off the pipe after cutting, according to the information given in the sample sué\o
mission form of MPA Darmstat. %
2) Information according to the sample submission form of MPA Darmstadt.
3) Mixture of anionic and cationic detergents

Doc. No.: R19 02 3618-C_ACT Page 4 of 5
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> 5 Test Results
&‘P C‘)
OA \‘*fpe results of the tested specimens are given in table 2. The creep rupture times were statisti-
> evaluated according to supplement 2 of the technical code DVS 2203-4 to calculate the
ic mean value and the scattering factor.
@)
The f@m@}dc mean value of specimens in the Full Notch Creep Tests (FNCT) under ACT con-
ditions Tg absyg the requirement of 195 hours in the pipe stress cracking test according to the

certificatio%scl%me ZP 424 of MPA Darmstadt. The fracture surfaces of the tested specimens

are shown in‘ﬁgti%
Y?L

@
Specimen- Rf@tﬁ%&tjme Geometric Scattering- Remark
designation h| ¥z, | mean value [h] factor
C1 104047 QL ey Percentage of brittle fracture
c2 1231.2% ‘./],\\z 1121.63 (é 9 %) surface related to the liga-
C3 110149 7| ‘9. o ment-area > 30 %

Table 2: Results of tensile cree

n notched specimens (ACT)
in an aqueous solution of2,%

J’gyls at 90 *C and 4 N/mm?
250,

inside pipe wall 2
Specimen C1 Specimen C2 Q? Specimen C3
Figure 2: Top view of the fracture surfaces (one half of each specimenfb
Sor
\%%
6 Conclusion >

The tested specimens from a pipe OD 400 x 36.4 mm (SDR 11) made from BorSa;gﬁ&o
HE3490-LS-H with an external protective PP-layer" {Type 3 according to PAS 1075) rri@et

the requirement of 195 hours in the pipe stress cracking test according to the certifica- %L-
tion scheme ZP 424 of MPA Darmstadt. «?

Doc. No.: R19 02 3618-C_ACT Page 5 of 5
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2y 2:’2 Report No.: R19 02 3618-D_Scratch
)
D
% ‘i\szp
\/‘e &
S, 9 2,
Su {pct?’o External Protective Layer Scratch Test
& «P\,\ according to Annex A6 of PAS 1075 on
‘90'6?? a Type 3 pipe OD 315 x 18.7 mm (SDR 17)
& ‘)fy made from BorSafe™ HE3490-LS-H
*9% L@+ (Type Test)
Q
Client: "OO 60\‘9 KONT! HIDROPLAST®
@y@ ‘2& Industriska bb
'S

C,S,L‘%\ 1480 Gevgelija
9 ?rgepubiic of North Macedonia
¢
S
A o
'?’ L@O?)
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH ]

A Gelnformation regarding accreditation, certification,
co recognition as testing laboratory and further official
recognition will be provided on written request.

G«% 6}&1‘( Tss%

Am Minsterwald 3 -
D-52159 Roetgen

Tel.: +49 2471 /920 22-0 o
HESSEL
Fax: +49 2471 /920 2219 v \"R
E-Mail: info@hessel-ingtech de GERMANY E
Net: www.h lingtech.d &
ot et ot PAS rﬁé&mternativa Installation
P§ 100-RC
PIPE?QBNTROL
=
'
Date: 26.03.2019
Responsible for test: R. Cardenas ./ (PN
Author: Dipl. Ing. (FH) J. Grieser |/ %
Managing director: Dr.-ing. J. Hessel |L’ >
The test results in this report relate only to the items tested. (?5,,(\
Testing and evaluation of test results have been carried out in the period of time from o(p
29.01.2019 (installation of samples) to 26.03.2019 (reporting). C
Further test specifications can be found in the documentation of testing. Q\O
This report shall not be reproduced except in full without the written approval of HESSEL Ingenieurtechnik. é‘?
Doc. No.: R19 02 3618-D_Scratch Page 1 of 6
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1 Preliminary Remarks
NG
O;. é%objective of the investigation is the determination of the scratch depth into the surface of a
s ctive layer after a defined blade has scratched the Type 3 pipe under constant load and

<Pl
p:}eﬁf?c'[ he External Protective Layer Scratch Test is described in Annex A6 of PAS 1075 [1].

*?
The p vﬁ}}h an additional external protective layer (Type 3 according to PAS 1075) was sam-

pled for tr@ %dgl approval according to the certification program ZP 424 [2] by Dark Heisel from

MPA Darnfet tﬁ(Report-no K18 ...).
*5’ +o
2 Basics of the i?@gﬁ’t‘gaﬁon
Y2
[1] PAS 1075 \’é Ripes made from Polyethylene for alternative installation technigues —
(2009-04) v Di sions, technical requirements and testing, Annex A 6: Descrip-
ﬁo dfégue External Protective Layer Scratch Test,
%ﬂa\vwag GmbH, Berlin, Germany
[2] ZP-424 Certificaﬂ@px ram ZP 424, Issue 5, Polyethylene pipes for alterna-
(16.08.2018) tive installﬁjgn hniques based on PAS 1075:2009-04, Staatliche
Materialprﬂfd@saﬁstalt Darmstadt
P2
[3] ZP14.23.39 Certification schéme "Plastic pipe system (pressure pipes and fit-
(2017-05) tings)”, Edition: Marctt2015, Annex O: ZP 14.23.39 - Pressure pipes
made from Polyethylen@{PE) for alternative installation techniques —
PE 100-RC, DIN CERTCO, Berlin, Germany
e
[4] R1802 3443-R-P  Test certificate of raw materialg?:h 20B12873 made from BorSafe™
(17.05.2018) HE3480-LS-H, HESSEL Ingenie E%ghnik GmbH, Roetgen, Germany
[6] PASMR 2.5-3 External protective layer scratch test %@rding to PAS 1075, An-
(2013-09) nex A8, internal instruction for testing of ﬁg»SSEL Ingenieurtechnik
GmbH, Roetgen, Germany '?4?
S
3 Test sample \?b

A black plain solid wall pipe OD 315 x 18.7 mm (SDR 17) with an additional externa *ﬁ‘rotective
layer (Type 3 according to PAS 1075) was provided by Konti Hidroplast in Gevgelija, R'gpublic
of North Macedonia and arrived at HESSEL Ingenieurtechnik on 14.01.2019. The pipe isﬁ%r—
acterised as described in table 1 and 2.
<
L-
7

Doc. No.: R19 02 3618-D_Scratch Page 3of 6
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(o
g \?:’%\ Sample | Layer" Raw Material | Colour | Measured wall- | Number |  Pipe
&«P N material” batch" thickness [mm] | of pipes | Length [m]
0.
L *ip o BorSafe™
ﬁ?}gﬁ@g inside HE3490-LS-H 20B12873 | black | 19.24 ... 19.48 1 12
dditional [ BorECO™ .
4) a
Yo “.external | BA212E 63180619 | blue | 3.54...4.56
T~
Table 17 Sspsample
G 9

The BorSafe“Ei@tql{?_OBuBn was tested at HESSEL Ingenieurtechnik and meet the require-
ment of 400 ho[f?s{g’)nf@s Full Notch Creep Test (FNCT) under ACT conditions for PE 100-RC
materials accordin (I;[g DIN CERTCO certification scheme [3], proved by the test certificate
R18 02 3443-R-P [4]:7, h
>

" .‘OA
Sample | Signature Y
= 1520 = KONT‘VHID@PLAST MACEDONIA DVGW TW DIN EN 12201 2
3618-D | PN10 PE 100 RCCEDY P4 3 PP PEELABLE LAYER SDR 17 315X
18.7 GRADB 101806323
v“) {@
Table 2. Signature on the outside suﬁﬁﬁe@,@t\he pipe sample
f ‘/%‘ s
(@)
4 Specimen Preparation and Testing Conditions
$a
e
o 0.45 %
0,25 -
. 75
' ’/‘}E)C‘y
| J ‘5’«%\
é*\{??
@ <,
- o
o ‘?\/b
>
e
[ \A%
. @2 >
Figure 1: Blade geometry (e?\/\o‘?/
Q\o
/s
7,

1) Information according to the sample submission form of MPA Darmstadt
Doc. No.; R19 02 3618-D_Scratch Page 4 of 6
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> The cratch tests were performed according to Annex A6 of PAS 1075 and the test instruction

(\
D < A SMR 2.5-3 [5] of HESSEL Ingenieurtechnik on 3 samples. The scratch depth of the blade
O
t

re 1) into the surface of the external layer was measured at a distance of 600 mm from the

‘/:-,s\) ng point. The general test parameters are characterised as described in table 3 and 4.
Q%
V¢ Watameter Value Unit
“Gbrateh speed 100 mm/min
Minimunggcraich length 600 mm
Y
Table 3: Te%gn@j_?geters
v 7o
QX
Pipe Diameter>, © L Weight Unit
32-90mm O, | 4 kg
110-160mm b <&, 6 kg
> 180 mm 7 Yo, 12 kg
T
Table 4 Load of the blade OQS’ ‘37)
< - Ox
&
0
5 Test Results .\?’(\ <
o

The applied load and the measured scratch Efepth of the blade into the protective layer at a
distance of 600 mm from the starting point are gqy\gp in table 5.

%

Sample No.| Load of | External protective layer ﬁ@;sidual Scratch depth! Scratch depth
the Blade | thickness before testing |thickggss| of the blade | of the blade
[kl [mm] (i) [mm] (%]
D.1 12 3.54 3.26 ~/“/\ 0.28 7.8
D.2 12 3.63 333 [ 2030 8.3
D.3 12 4.29 3.97 (@;}2 7.4
Mean value| 12 3.82 3.52 0.3, 7.8
R
Table 5: Results of the protective layer scratch tests >
S

The measured thickness of the selected external protective layers is between 3.&’5 and 4.29 mm,
which is above the minimum reguirement (2 0.8 mm} according to PAS 1075, Ann@‘yﬁﬁ.

The measured scratch depth of the blade after the tests is between 7.4 % and 8.3 % o ; orig-
inal thickness of the external protective layer and does not exceed the requirement of 75 @;ﬂ
the original thickness according to PAS 1075, Annex A6. {@

o
E

Doc. No.: R19 02 3618-D_Scratch Page 5of 6
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<, 6 Conclusion

O[» tested Type 3 pipe OD 315 x 18.7 mm (SDR 17) made from BorSafe™ HE3490-LS-H met
%quirements in the “External Protective Layer Scratch Test” according to Annex A6 of

PR (})ﬁ%
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THE VALUE OF METERING A
)

od. PFU-R100
dPFU-R160

Single-jet meter, direct reading
Med BFU-R100, WET DIAL, measuring range R100, temperature classes T30 and T50, for clean water
Mcd. BFU-R160, WET DIAL, measuring range R160, temperature classes T30 and T50,
Med BFU-R250, WET DIAL, measuring range R160, temperature classes T30 and T50, f
Med. BCU-R80, WET DIAL, measuring range R80, temperature classes T70 and T90, for cle;
Mod. BCU-R160, WET DIAL, measuring range R160, temperature classes T70 and T90, for ¢l
Mod. PFU-R100, LIQUID FILLED SEALED counter, measuring range R100, temperature classes Tgo and TS50, for turbid
waler

Mod. PFU-R160, LIQUID FILLED SEALED counter, measuring range R160, temperature classes T. {and T50, for turbid
waler

Mod. PFU-R250, LIQUID FILLED SEALED countsr, measunng range R160, temperature classes T30 gn)dﬂ' 50, for turbid
water

Med. PCU-R80, LIQUID FILLED SEALED counter, measuring range R80, temperature classes T70 and T%,ror turbid
waler

Mod. PCU-R160, LIQUID FILLED SEALED counter, measuring range R160, temperature classes T70 and T90, Q%.arbid
waler

U0-DO: straight pipe not required upstream or downstream the meter .

All models can be customised with a serial number and its relevant barcode indelibly engraved on the dial

All models are MID approved according to the current European Directive (module B+D) and in compliance with the nomms
EN 14154 and OIML R49, reaching an R (Qy/Qi) S250H - 100 V

All models are certified for use with water for human consumption. according to the D.M. 174 of 6/4/ 2004 and for PFU
model, ACS cedification according to norm DGS/SD7A n. 571 du 2002

All models, on request, can be supplied pulsed output or praset for remote reading

(C
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Jempérgture classes T30 & T50 Technical data- DN in mm-inches 15-1/2 20-3/4  25-1  32-1.1/4 40-1.1/2
‘é%}%’o N 157207 25 Permanent Fiow Rate (s (_m’/h) 2,5 4,0 6,3 10 16
9 \/Q 32/40 Max. fiow rate for short pariod Qo 3,125 50 7.875 12,5 20
O < {rm e i # Q:
ransitional fow rale Q: at measunng
ammé@pﬁp 15/20/25 S 40 64 100.8 100 256
< @ 32/40 Min flow rate Q, with measuring 25 e s 125 160
) ,? range R100 [MPE 5%] (i/h}
sFULR250 DNO, @&20 Transitional fow rate Q2 at measuring 25 40 &3 100 160
‘/I{? 2y range R160 [MPE 2% (h}
= / 4 Min. flow rate Q: with measuring
BFU-R200 DN f%{ % 0 range R160 [MPE +5%] (1) 15,62 25 39,38 62,5 100
Temperature classes¥70 f{%‘) 2‘:0’3”(%” LI L R e 10 15 20 20 25
BCU-RB0 DN 1572825 \?> Starting fow at measuring range 15 5 a 13 18
32/40 5 R160 {i/h) g
\.y @ Accuracy class 2
BCU-R160 DN 15720 e) « + Environmental class C (-26°C +55°C.. +70°C)
¥ Y [Pressure foss class AP (var) 0.63
Liguid filled sealed counter type <<)O {Na’:}a”“wed working pressure MAP 16
Temperature classes T30 & T50 ‘e’? {# gegister from fo (m’) ?&?gg:,g
PFU.R100 DN 15/20/ 25 P11 Length without couplings (mm) 110-115 130 160 160 200
32/40 N epgth y3h couplings (mm) 190-195 228 260 280 340
}%ﬂip open lid (mm) 150 150 185 185 200
PFU-R160 DN 15/20/325 | 3} Height Mgosef lid {mm) 83 83 163 103 120
32/40 4} Maxtfam (rg'n) 80 80 100 100 110
] 5) Height of fubéfmm) M 24 34 34 42
PFU-R250 DN 15720 Weight wﬁ;pquplings. [ 0,850 1,100 1,750 2 000 3460
I 25732740 Weight withouftou K 0,690 0,860 1,280 1,330 2,420
Temperature classes T70 & T90 f"{,& “f'%\
PCU-RBO DN  15/20/25 5 D\?)
32/40 >,
I
PCU-R160 DN 15720 (@)
Different R available upon request -
{from R10 10 R250) o
P53
d loss curve
4 oo 15 20 25 32 40
— : o Pbg
i - y 4 ¥ i
N ) 7
B e (O I/
S
] |
58 L LI ALAY
§ 2 =
.S /
s F A
.§ | AL/ /
i
0.1 | ' 4
0,400 1,000 e‘ 10,000 100,000
The following options are available upon request: rate of flgw m>/h
O Red painted body =
O Models preset or fitted with static sensor Tipical accuracy curve \?())
Q Models preset or fitted with static sensor . %
0O Models fitted with radio module ok <
0 DN 15L.1157/8" x 3/4" threads A ! D
a +2%
/\ \-y\/\
Continuous development of our products may hanges in details without prior notice - 04/18 0 I . e )4/‘
N G2 misuratori S.r.l. - Y 2%
=" Via San Martino, 38 - 14100 ASTI (AT) - ITALY Q@ > Qe
4 Tel. +39.0141.721787 - Fax +39.0141.702280 o | &
-5% (@
E-mail: info@g2misuratori.it @ Q2 L
—% Http:/iwww.g2misuratori.it
Branch office for Italy Centre Sud Area COMPANY WITH COMPANY WITH :
Made in Via Fontaneile, 3 - 00020 RIOFREDDO (RM) - ITALY QUALITY SYSTEM ENVIRONMENTAL SYSTEM
ITALY TeleFax+39.0774.920216 CERTIFIED BY DNV GL CERTIFIED BY DNV GL
E-mail: centrosud@g2misuratori.it =150 9001 = =150 14001 =

ge



DNV-GL

% ﬂMANAGI:MI:N SYSTEM
R_II—ICA__

Cemfca% ificate No.: Data prima emissione/Initial date: Validita:/Valid:
CERT-031 «5 I SINCERT 03 fuglio 1998 14 dicembre 2018 - 14 dicembre 2021

Si certifica cheﬁ{ slé%gma di gestione di/This is to certify that the management system of

G2 MISG@TORI S.r.l. - Sede Operativa

Strada Alessandrlao,so tA‘éB 14049 Nizza Monferrato (AT) - Italy

<$> N
<

E conforme ai requisiti della nofm ﬁ’@il Sistema di Gestione Qualita/
has been found to conform to th Quaﬂ%Management System standard:

ISO 9001:2015 0, o

Questa certificazione & valida

O, This certificate is valid
per il sequente campo applicativo: *ﬁ

for the following scope:

acqua e per calore
)

Progettazione e produzione di contatori per Besign and manufacture of water and heat
rs
(EA: 18) l(‘;%

2
%
o
<
&

Q
Luogo e Data/Place and date: Per I'Organismo di Certlﬁ:a%@el

Vimercate (MB), 10 settembre 2018 ACCREDIA \

LENT ILALIANO DY ACCRLERTARGESTO -

For the Certification Body

DNV GL - Business Assuran

Via Energy Park, 14 - 20871 Vi te
{MB) - Italy (L‘

<
T /‘s’c,(/tpu.ﬁ- @&

Zeno Beltrami “?
Management Representative .

La validita del presente Certificato & subordinata al rispetto delle condizionl contenute nel Contratto di Certificazione/
tack of fulfitment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

¢



Schweizensche Eidgenossenschaft Federal Institute of Metrology METAS
Confédération suisse
Confederazione Svizzera
Confederaziun svizra

. %
AN i -
«POA\"@?EU Type Examination Certificate No CH-MI001-10036-05
{\é\j)@
9
O/I{S, O\z
29 O,
o P
Appheginiée G2 MISURATORI SRL
Q% Via san Martino 38
7 14100 Asti
Vo, &, ltaly
Requirements’ & Q\O‘ Ordinance of 15 February 2006 on Measuring Instru-
O\)) @\/\ ments (SR 941.210), Annex 2, Moduie B;
'y@ L Directive 2014/32/EU of the European Parliament and of

\’%‘ J?é\ the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of
4 4/‘?) the laws of the Member States relating to the making
«p,. available on the market of measuring instruments (MID)
< e znd the instrument-specific annex 1l (MI-001)

Conformity standards: 2 2 %R49:2006
4 ,2 154:2011

Type of instrument: t impeller meter intended for the metering

of c%d ter

Type designation. AFU...r,"jﬁFU..., PFU..., QDFU...
Accuracy class: 2 (according \/(p OIML R49)
Characteristics: Qa: ‘f’% 1.6 ... 16.0 m*h
Q. - 2.0 ... 200 m*h
Qlei: '?ho 1.6
Qs/Q, (R): ... 200
Nomina! pressure: 16
Nominal diameter: D ... DN 40
Temperature: T30,
Environmental class: C OO
Certificate valid until: 8 June 2020 "5"4{(\
Notified body Conformity Evaluation Body METAS-C&E}
No. 1259

3003 Bern-Wabern, 13 September 2017

ian Couvreur, Head METAS-Cert &
e
This document may not ba published or forwarded olher than in full 1Mo

METAS
Lindenweg 50, 2003 Bern-Wabern, Swikzerland, phone +41 58 387 01 11, www.metas.ch

St



Confédération suisse
Confederazione Svizzera
Confederaziun svizra

o schweizerische Eidgenossenschaft Federal Institute of Metrology METAS

\/‘o 7 2
T, &
8% ":3?
OO \;3?
Yo &
¥ +o
Scope ) CO Module D: Conformity to type based on quality assurance
O\;, & A of the production process
A
Issued for ‘/\c L\‘%\ G2 MISURATORI SRL
¥ %,  Via San Martino, 38
'5’6 B, 14100 Asti
OO <<>Italy
Requirements *?C A Iﬁpective 2014/32/EU of the European Parliament and of the
«%oﬁ}cil of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws
,ﬁhe@ember States relating to the making available on the
mé)@etﬁ\f measuring instruments (MID), Annex || Module D.
Ordinance of 15 February 2006 on Measuring Instruments {SR
941.210)
S

Confirmation The present@grﬁﬁcate of conformity certifies that the quality
assurance sy$tem of the applicant has been assessed and reg-
istered as meeﬁn%the above mentioned requirements. The ap-
plicant is allowed t@gapply the meirology CE marking for meas-
uring instruments thgisare manufactured under the scope of
this approved quality m)"enagement system with the METAS-
Cert identification numbesf\\1 259

Date(s) of audit 5 - 6 September 2018 OO

First certification 20 October 2012 Qy 2

Cetrtificate valid untif 18 October 2021 \)‘p

Notified body Conformity evaluation body METAS-C&rt
NF. 1259 %

3003 Berne-Wabern, 19 October 2018

Approved by Gulian Couvreur, Head of sector

METAS-Cert

This document is enly valid and reviewable in its electronic farm.
Please observe the information given on www.metas.ch/ecert

112

METAS

Lindenweg 50, 3003 Bem-Wabem, Switzerland. phone +41 58 387 01 11, www.metas.chj



Annex to the Certificate of Conformity No 6030-00949

O‘\;, Scope
Q 'c\)
{?OL-Q?‘? Measuring instrument category  MI-001 Water Meters
> P
‘73/\ gasun‘ng instrument type Water meters
04) O
9 )
%%
@ (\é
Measqngﬁ\gstrument category  MI-004 Heat Meters
o
Measurin'&i@g}gﬁgment type Flow sensors as part of heat meters
Q
<« c&
@)
> ‘9(\
AL
Q L“o@
. RN o
Identification ~ \/}P Organization
& &
Production Organizations OQ? &«P
< "\\zo‘?‘:"
G2 MISURATORI SRL éz RATORI SRL

Stréda Alessandria, 50 A/B
14049 Mizza Monferrato (AT)
ltaly -
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Membrm degl Accordt il Mutaa Ricanoscimento EA, AF & HAC
Signaiory of FA, WF and RAC Muisal Rerogriten Ageements

CERTIFICATO DI ACCREDITAMENTO
0, Y, Accreditation Certificate

e
4
“&‘?55’50@3;%% v 277T REV. 00

ISSUED%
> P
SI DICHIARA CHE B/ \/\L\ = =
WE DECLARE THAT w isuratori s. r.l.
AN
SEDE PRINCI HEADQUARTER
= Strada él%dria, 50 A/B 14049 NIZZA MONFERRATO (AT) - Italia
O\ ®
N
%
' @)
. N
£ CONFORME AI REQUISITI  UN! CEI EN Iso%gvozs:zoos - Requisiti generali per 1a competenza det
V] t

Q&
EMESZ0 DEFC}DIPARTIMENTO LABORATORI DI TARATURA
%

DELLA NORMA  |aboratori di pr ura

MEETS THE REQUIREMENTS  EN ISO/IEC 17025: SC General requirements for the competence of
OF THE STANDARD  testing and calibratiofrdgboratories

-

MD-17-DT Rev. 02

QUALE Laboratorio di taratura T)

AS  Calibration laboratory ( LA%

-

\?’O
%

Data di 1* emissione Data di Modifica Q\ Data di Scadenza
1% fssue date Modification date @ Expiry date
07-03-2019 \,,8? 06-03-2023

.
<
Q I //l 3
NI N ¢ e B
Ing. Rosalba rhugl"njo 5 Fﬂ,ipp% rifiletti g.@useppe Rossi
1l Direttore di Dipartimento | Direttore Generale 11 Presidente
The Department Director The General Director Thegﬁeésident
v

Q

L'accraditamento attesta che Il Laboratorlo ha la competenza per operare quale Centro dl taratura ACCREDIA per le%dezze, i
campl e ie incertezze di misura riportati nelfa tabella allegata al presente certificato d! accreditamento. 1l presente certifica lr?rn eda
ritenersi valido se non accompagnato dalla tabella allegata e pud essere sospeso o revocato in qualsiasi momento nel'caso di
inademplenza accertata da parte di ACCREDIA, La validith del{'accreditamento pud essere verificata sul sito WEB (www.accredi o
richiesta direttamente al Dipartimento di competenza. Questo Laborataria & accreditato in accordo alla porma internazionale Ulﬁﬁ %l

EN ISO/IEC 17025:2005. L'accreditamento dimostra che il laboratorio possiede competenza tecnica per la scopo definito e che op ‘(;)\

secondo un sistema di gestione (s1 veda il comunicato conglunto 1S0-ILAC-IAF dell'Aprile 2017).

Accreditation attests that the Laboratory has the competence to operate as calibration Centre of ACCREDIA, for the physical @
quantities, the range and uncertalnty of measurement reported in the table attached to the present accreditation certificate.

The present certificate is valld only if associated to the annexed schedule, and can be suspend or withdrawn at any time In the event (

of non fulfilment as ascertained by ACCREDIA. The in force status of the accreditation may be checked in the WEB site @
(www.accredia.it) or on direct request to refevant Department. This laboratory is accredited in accordance with the recognised O
International Standard ISO/IEC 17025:2005. This accreditation demonstrates téchnical competence for a defined scope and the L‘
operation of a laboratory quality management system (refer Joint IS0-ILAC-IAF Communlqué dated Aprit 2017} Pag.1 di ry
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