
1. Зварювання напівавтоматичне згідно ДСТУ EN ISO 9692-1: 2014 зварювальним дротом G3Si1 по 
ДСТУ EN ISO 14341:2014, катетом рівним товщині зварюваного елементу по контуру прилягання деталей.
2. Граничні відхилення розмірів згідно ДСТУ Б В.2.6-199-2014.
3. "**"- розмір який може змінюватись за конструктивної або виробничої необхідності.
4. Покриття - ISO 1461-2009, передбачити отвори під виток цинку, та підвішування конструкції.
5. Маркувати порядковим номером від 1 до кількості по замовленню (розмір шрифту по інструменту)

Б Б

20
0

50
0

70

Ç128

А
Ç60

70
00

Д

Б-Б

25
0

19
0

21

Ç18

Кос.100х50
4шт

Г-Г
DIN-рейка 
35х7,5

15±0,7*

75*

А

Ç48

14
5±

5

Т1- 1,5-7 ê18

В
DIN-рейка 
35х7,5

Д

10
0*

*

Г Г

В

30

№

№замов. К-сть для вироб. Замовник
Масса МасштабЛит.

Изм. № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров. Лист Листов
Т.контр.
Н.контр.
Утв.

Лист б/м

OP-C 70/4 60/128

Опора
1 2

S235JRИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

OP
-C

 7
0/

4 
60

/1
28

Копировал Формат A3

92
+1

,5
-0

,5

Konstr2
Metalogalva


		2025-03-21T18:17:09+0200
	Moldova
	MoldSign Signature




