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Despre Noi

..de opt ani, lider pe piata din Romania

EuroEm este primul producator de
teava corugatd dublu strat de naltd
densitate (PEID) din Romania. Firma
s-a infiintat in anul 2005, cu capital
integral romanesc. De atunci ne-am
impus pe piata prin calitate, flexibili-
tate si promptitudine.

Obiectul de activitate il reprezintad
productia de tevi corugate si fitin-
guri din polietilenad de inalta densi-
tate. Calitatea produselor noastre
este asiguratd de personalul de
inalta calificare si tehnologia de
ultimd ora de care dispunem
certificata conform standardelor I1SO
9001:2008, OHSAS 18001:2007,
ISO 14001:2004.

In conditiile situatiei economice si
sociale actuale, a cdrei evolutie
spectaculoasa impune un mediu din

ce in ce mai dinamic, performantele
si succesul companiei EuroEm sunt
conditionate de un proces perma-
nent si complex de comunicare cu
piata, precum si cu partenerii interni
si externi.

Beneficiind de  instalatii  de
productie total automatizate, cu un
foarte bun control al proceselor de
fabricatie, laborator propriu de
testare si caracterizare materiale
plastice, personal cu Tnalta calificare
si experientd, EuroEm asigurd cali-
tatea constant ridicata a produselor
livrate, conditii de parteneriat si
colaborare eficiente, existand o
continua receptivitate pentru satis-
facerea la cel mai inalt nivel a
necesitatilor si asteptarilor parte-
nerilor nostri.




Tevi corugate din polietilena de inalta

densitate EuroEm

EuroEm detine o fabricd modernd in care se
realizeazd tevi corugate cu pereti dubli din
polietilend de inaltd densitate, fitingurile si garni-
turile necesare realizdrii  retelelor exterioare
(ingropate in pdmdnt) pentru evacuare, canalizare si
drenaj, in conformitate cu SR EN:13476-1,3.

Avantajele oferite de tevile corugate
EuroEm:

* Pret mai mic cu pana la 30%: obtinut per
ansamblu lucrare, prin avantajele oferite de tevile
corugate cu pereti dubli

* Consultanta tehnica de specialitate: atat in faza
preliminard de proiect, cat si in faza de implemen-
tare si mentenantd

* Foarte buna rezistentd mecanica: permite insta-
larea atat la adancimi mai mari decat tevile rigide
clasice, dar si utilizarea la adancimi mici, pentru
subtraversadri

* Echilibru optim flexibilitate-rigiditate: permite
instalarea in soluri mai dificile, cu grad de mobili-
tate ridicat

* Greutate specifica redusa: oferd un foarte bun
raport pret/performanta si avantaje la transport,
manipulare, instalare

* Rezistenta la impact ridicata: chiar la tempera-
turi scdzute, permite o mai sigurd si usoard
manipulare, precum si instalarea la temperaturi
scazute fara risc major de deteriorare

* Foarte bune caracteristici hidraulice: ideale
pentru instalatii de canalizare menajerd, pluviala
sau industriald

& Utilizari curente:

* Foarte buna rezistenta chimica: superioard
metalului, betonului sau PVC-ului

* Rezistenta ridicata la abraziune: superioard
sistemelor clasice, rezistand foarte bine la erozi-
unea provocata de materialele solide antrenate in
fluidele transportate

* Coeficienti de frecare mici: permit alunecarea
usoard a fluidelor si suspensiilor transportate

* Etansare sigura si durabila: realizatd de mufa
integratd si garnitura O-ring cu profil special din
cauciuc EPDM

* Proceduri de instalare usoare

* Teava corugata din PEID este 100% reciclabila

* Rezistenta la actiunea radiatiilor solare:
peretele exterior al tevii este stabilizat contra
actiunii radiatiilor solare si intemperiilor

+ Debitare usoara in conditii de santier: se pot
utiliza scule de debitat din lemn sau metal, cu
precautiuni minime pentru realizarea calitatii
suprafetei debitate

* Durata mare de utilizare: fiind sisteme noi,
durata de viatd garantatd este de minim 50 de ani

* Constructii reteleide canalizare menajera, pluvials, industriala

» Constructii sisteme de drenaj

* Constructii sisteme de retentie-detentie pentu sisteme anti-viitura
* Subtraversari de drumuri, autostrazi, cai ferate

* Podete pentruitrafic auto greu si usor, acces proprietati si drumuri laterale
» Camine de vizitare, inspectie si control

* Bransare la reteaua de canalizare pentru'ansambluri rezidentiale noi

* Protectie cabluri subterane
» Constructii.fantani silputuri
* Cofraje circulare pentru constructii
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Tevi corugate

EuroEm produce tevi corugate cu pereti dubli din PEID, in conformitate cu SR EN 13476-1,3, intr-o gamd
de diametre DN/OD incepand de la 110, pand la 1000mm si DN/ID de la 200, pana la 500mm, in doud
clase de rigiditate circulard, SN4 si SN8.

- Fufany

Camine din teava corugata Tuburi de dren din teava corugata
EuroEm produce cdmine de vizitare, de colectare si pentru Tevile corugate cu pereti dubli pentru drenaj EuroEm, sunt
aparaturd si conexiuni fabricate din tevi corugate, precum obtinute prin practicarea de fante in sectiunile dintre
si elemente necesare la constructia in santier a caminelor, profile, printr-un proces automatizat.

conform cerintelor.
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Conectori laterali Mufa Dubla

Oferim solutii pentru conectare de bransamente laterale Cuplarea tevilor corugate cu pereti dubli EuroEm se
pentru orice tip de tevi ( PE, PVC, beton, ceramicd, fontd, realizeazd prin intermediul mufei integrate prevdzuta la
fibrd de sticld), cu sau fard camin, solutii de conectare cap unul din capetele fiecdrei tevi si utilizarea de garnituri
la cap a diverselor tipuri de tevi si solutii pentru reparare O-ring cu profil special din cauciuc EPDM, furnizate de
tevi direct pe pozitii, fard inlocuire. producdtor odata cu tevile.

Ramificatii la 45°, 90° sau in cruce Coturi la 15°, 22,5°, 30°, 45° si la 90°
cu sau fdra reductii. Realizarea lor se face prin prelucrarea cu sau fard sistem de inspectie. Coturile sunt produse prin
tevilor prin debitare de precizie si sudare cu aparate prelucrarea tevilor prin debitare de precizie si sudare cu
speciale. aparate speciale.

Producdtor de tevi corugate din polietilend de Tnalta densitate (PEID) cu pereti dubli

www.euroem.ro




Tevi Corugate

Parte a procesului de fabricatie automatizat a tevilor corugate EuroEm

Tevile corugate cu pereti dubli fabricate conform SR
EN 13476-1,3:2007 sunt tevi structurate obtinute
printr-o  tehnologie complexa de co-extrudare
continud, formate dintr-un perete exterior profilat,
proiectat pentru a realiza un maxim de rezistentd
mecanica la presiuni externe si dintr-un perete
interior neted, care face corp comun cu peretele exte-
rior si realizeaza in conditii de maximd eficientd
functia de transport a fluidelor. Datoritda conceptiei
structurale, tevile corugate cu pereti dubli realizeaza
un echilibru optim flexibilitate-rigiditate si greutate
specifica redusa deosebit de avantajoase pentru
utilizare, precum si  un  excelent raport

pret/performanta.

Figura 1: Sectiune longitudinald prin peretele profilat - reprezentare schematicd

Laborator propriu de testare

Tevile corugate cu pereti dubli din polietilend de
inalta densitate se incadreazad in categoria structurilor
flexibile, care confera o serie de avantaje semnifica-
tive la punerea in opera. Potentialul lor de deformare
elastica face ca in cazul retelelor ingropate, sarcinile
care actioneaza asupra lor sd fie transmise materialu-
lui de umplere bine compactat din jurul lor, care preia
in acest mod cea mai mare parte a efortului, spre
deosebire de structurile rigide unde efortul este
suportat in totalitate de catre structura tevii.

Tuburile corugate EuroEm se produc in doua clase de
rigiditate circulara, conform tabelului.

(lasa de rigiditate | Valoare rigiditate inelard (SR EN 150 9969)

SN4 minim 4 [kN/m?]
SN8 minim 8 [kN/m?]

Tabel 1: Clase de rigiditate circulard

Lungimea standard a tevii: lungime utila 6 metri; lungime cu tot cu mufa integrata 6,21 metri.
Tevile corugate EuroEm se produc conform SREN 13476-1,3.

Dimensiuni informative pentru tevile corugate cu pereti dubli EuroEM - diametre exterioare (DN/OD)

(aracteristica Teavd Corugata

Diametrul exterior mediu de [mm] 110 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

_ _ 100 120 140 160 165 195 235 255
10 1 4 162 209 273 3 46 575 715
12 185 25 30 37 495 495 74 74 99
_ _ 3 6 U5 435 53 672 840 1048
612 612 6 6 6 6 6 6 6 6
612 612 621 621 621 621 621 621 621 621

Tabel 2: Dimensiuni informative pentru tevile corugate EuroEm raportate la diamentrul exterior

Diametrul interior minim di,min [mm] 97 140 176 216 271 343 426 530 670 840
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10000

Debit [l/s]

1000

100

10 +

Dimensiuni informative pentru tevile corugate cu pereti dubli EuroEM - diametre interioare (DN/ID)

24
195
147
25

130

Debitul in functie de panta

Q(l/s) 5.75
V(m/s) 0.41
Ql/s)  9.09
V(m/s) 0.65
Q(l/s) 12.85
V(m/s) 0.92
Q(l/s) 28.74
V(m/s) 2.05

11.66
0.49
18.43
0.77
26.06
1.09
58.28

2.44

(aracteristica Teava Corugatd 1D200 1D250 1D300 Dz ID500

287 339 454 571
245 294 392 490
220 23.2 322 440
37 37 50 74
165 170 185 180

Lungime totald Lt =1+ L1 [mm] 6220

Tabel 3: Dimensiuni informative pentru tevile corugate EuroEm raportate la diamentrul interior

20.13 36.85 4833

0.56 0.65 07
3182 5827 7641
0.88 1.03 1.1
45 824 10806
125 146 156
10063 18426 24164
28 3.26 3.48

69.07 104.08 123.88 188.71 226.02 425.09 779.25

0.76 0.84 0.88 0.98 102 12 14
10922 16456 19587 29837 35737 672.12 123211
12 133 139 155 162 19 221
15446 23273 27701 4219 50539 950.53 174247
17 189 197 2.19 229 268 312
34537 52039 61941 94353 113009 212544 389.27
3.81 422 441 49 5.12 6 6.98

Tabel 4: Debitul in functie de pantd

Diagrama de curgere pentru conducte EuroEm canalizare, perete interior neted. Debit in functie de diametru si panta

Mufa unei tevi corugate cu pereti dubli EuroEm este
realizatd din peretele exterior ingrosat si modelat odata
cu restul tevii, oferind atat rezistenta mecanica foarte

buna, cat si un grad de flexibilitate deosebit de util la
operatiile de cuplare a tevilor si ulterior in asigurarea
unei etansdri pe termen lung.
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0.1 <o 1 . . 10
Pantd [%] Figura 2: Diagrama de curgere pentru conducte EuroEm

Montand o singura garniturd de etansare se asigurd
cerintele impuse prin standardele n vigoare. Geometria
tevilor corugate EuroEm permite insd si montarea a
doud garnituri de etansare n ultimile doud canale ale
peretelui exterior, pentru situatii practice speciale.
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parrru raslizare cupkars
Figura 3: Cuplarea tevilor corugate cu mufd integratd ~ suprafata de presare fard a produce deformatii.
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Pentru diametre mici operatiunea se poate realiza manual,
teava introdusd in mufa fiind prinsa de peretii laterali. Pentru
diametre mari este necesard utilizarea unor echipamente
mecanice (ex. cupa unui excavator) care vor impinge teava
introdusd, luand precautiuni ca aceasta sd poata aluneca liber
in mufd si sd nu fie deterioratd. La capatul liber al tevii se pot
utiliza doud bucdti de scandurd groase si late, care sd asigure



Montarea tevilor corugate

Este interzisd pozarea conductelor din PEID la  Standardul EN 1046 recomandd distante laterale
suprafata solului, chiar dacd se iau madsuri tehnice  optime pentru instalarea tevilor flexibile, care trans-
aditionale, intrucat structura acestora este proiectatd puse pentru diametrele de teava fabricate de EuroEM
pentru a oferi rezistentd la presiuni exterioare prin  determind ldtimile minime ale transeelor pentru dife-

interactiunea teava-sol. rite diametre de teava:
Rigiditate Diametrul Diametrul Greutate Grosimi strat umpluturd deasupra Diametru teava Latime minima in Diamtru teava Latime minima in
Circulara exterior G specificd generatoarei superioare [mm] tran§ee[mm] [mm] transee [mm]

SN DN/OD [mm] minim [mm] [kg/m] mﬁ. T
110 97 0.7
o o e 03 6 250 650 250 1230
200 176 18 03 6 315 915 315 1400
20 26 2 03 8 400 1000 400 1800
315 m 45 0.3 6
400 383 65 03 7 Tabel 6: Ldatimile minime ale transeelor
500 426 105 03 7 . . .
630 530 145 04 9 Se recomandd ca adancimea excavatd sa fie cu 100 —
800 670 2.5 0.5 10 : = s
1000 840 % 0 o 150mm sub nivelul prevazut pentru limita generatoare

SNg 10 97 09 05 6 inferioara a tevii, pentru a permite realizarea stratului
160 140 145 0.5 6 . . .
200 176 21 05 s suport din material de umplere bine compactat.
gf‘s’ ;;:’ 3;4 gg 130 Indltimea umpluturii se recomanda minim 0,6m.
400 EL] 18 0.6 10
500 426 125 0.6 n ~ . . .
&0 50 8 07 " Manevrarea se va face respectand instructiunile de
800 670 3 08 14 manipulare, depozitare si transport.
1000 840 45 0.9 18

Tabel 5: Addncimi maxime de ingropare

Adancimile maxime de ingropare prezentate in Tabelul 5 sunt orientative, pot fi extinse la adancimi mai mari de
fngropare pentru situatii particulare evaluate distinct de catre proiectanti.

Tevile se vor poza pe cat posibil in centrul transeei pentru a permite o umplere corectd cu material de umpluturd
si o bund compactare. Se va asigura o fundatie stabild si un bun strat suport.

Metode de instalare utilizate pentru tevile din materiale plastice in functie de materialele si modul de compactare:

+se Tnconjoara teava cu acelasi material compactat uniform Atunci  cand  intr-o
- se divizeaza stratul din jurul tevii in doud zone, una primard ~ transee se instaleaza
si una secundarg, cu nivele diferite de compactare (tevile cu doua tevi paralele, E
diametre mai mari de DN600mm) regulile de Inglobare in
sol se pastreazd. Se
recomandd ca distanta
Material compactat in zona . . o
sy dintre tevi sa fie cu

Material compactat In zora

Maieriat bira

Lmaaed . minim  150mm  mai . gt ol W)
" - .
o ma.re decat lat]_mea ced Figura 7: Instalare tevi paralele
Figura 5: Umplere cu strat Figura 6: Umplere cu strat divizat mal .mare a echipamen- n transee, In trepte
unitar in jurul tevii pe indltimea tevii tului de compactare.

Depozitarea tevilor corugate

Figurile urmadtoare prezintd schematic modalitatea de stivuire pe o singurd directie, cu alternarea mufelor si pe doud
directii, la fel cu alternarea mufelor pentru protectie.

Crpiloare din lmn penli asigrerans sliva
o Opritoare-din lemn pantru asigurare stiva
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Utilizarea tevilor corugate la constructia
de podete, acces proprietati si drumuri laterale

Tevile corugate din PEID produse de EuroEm sunt
agrementate pentru utilizarea la constructia de podete,
drumuri laterale si acces proprietati. Avand o greutate
redusa, cu o flexibilitate si rezistenta mecanicd ridicatd,
tevile corugate prezintd solutia optimd pentru
constructia de podete, acces proprietati si drumuri
laterale.

Daca la structurile rigide, cedarea tevilor are loc brusc,
fara deformdri sau cu deformdri minime, in cazul struc-
turilor elastice, structura si natura materialului din jurul
tubului are o importantda majora 1n obtinerea
performantelor optime de utilizare, amplificand
parametrii constructivi ai tubului.

Tevile flexibile oferd avantaje structurale semnificative pentru proiectarea structurilor si sistemelor. Interactiunea
dintre teava flexibild si suportul care il inconjoara este extrem de eficientd in minimizarea caracteristicilor structurale
ale tubului, permitand instalarea la adancimi mari, in general superioare celor acceptabile pentru tuburile rigide mon-
tate Tn conditii similare.

Figura 7: Reprezentare schematicd a deformdrii
FISURI - sub tuburilor flexibile si rigide
efectul sarcinii

Cu cat rigiditatea structurii compactate din jurul tevii este mai mare, cu atat este mai ridicatd rezistenta sistemului
la solicitdri externe. Rigiditatea structurii din jurul tevii este determinatd de rigiditatea materialului de re-umplere
a transeei (modulul de elasticitate al acestuia, dependent direct de gradul de compactare) si de rigiditatea
peretilor transeei.

O compactizare optimd a materialului de re-umplere, realizatd astfel ncat sa nu fie deteriorat tubul instalat, va
asigura un echilibru rigiditate - elasticitate a intregului sistem care va fi stabild pe termen lung, asigurand foarte
bune caracteristici de utilizare.

Figura 8: Reactiuni ale solului- distribuirea sarcinilor
pentru structuri flexibile si rigide: interactiune tub-sol

FLEXIBIL

Avantajele utilizarii tevilor corugate EuroEm la constructia de podete de acces:

* Viteza mare de executie, datorita greutatii specifice reduse

* Debitare usoara la dimensiunea necesara

* Costuri de montaj semnificativ reduse, nefiind nevoie de utilaje speciale pentru trans-
port, manipulare si punere in opera



Tevi corugate cu pereti dubli pentru drenaj

Teavd perforatd pentru drenaj

Tuburile de drenaj EuroEm sunt produse prin prelu-
crarea mecanicd automatd a tevilor corugate cu pereti
dubli, conform solicitarilor clientului, in concordanta
cu standardul de firmd EuroEm.

Toate caracteristicile generale ale tevilor corugate se
transmit tevilor de drenaj, cu particularitatea ca aces-
tea au practicate fante pe sectiunile transversale,
intre profile, conform imaginilor de mai jos.

=

Teavh dranaj 180°

LY

Teavi drenag 360° Teawd drena) 2407 Teavi dreng; 120°

Figura 9: Dispunere fante pe sectiunile transversale, intre profile

Fante teavd perforatd

In functie de cerinte, la tevile corugate EuroEm se pot
practica maxim 6 fante de-a lungul circumferintei
tevilor, intercalate intre profilele inelare. Unghiul
dintre bisectoarele a douad fante succesive este multi-
plu de 60°, iar ldtimea fantelor, precum si lungimea
acestora se poate realiza in functie de suprafata de
captare solicitatd si solicitarile clientului.

Tevi perforate pentru drenaj. Dimensiuni fante

o [ 0 | e | e
12.00 216 0.12
18.50 3.00 0.16
25.00 6.00 0.40
30.00 6.50 0.40
37.00 7.00 0.40
49.50 9.00 0.40
4950 10.00 0.40

Tabel 7: Dimensiune fante - tevi perforate pentru drenaj

Tn functie de diametrul tevii si de geometria de perforare, suprafata de captare se poate determina prin relatia:

Sc=Lx{x Nfx1000/T

Sc = suprafata de captare (cm2/m), L = lungimea fantei (cm), | = ldtimea fantei (cm), Nf = numdrul de fante per sectiune,

T= pasul profilului corugat (m)

Ex1: La o teavd pentru drenaj cu diametrul de 400 mm, cu fante de 10cm x 0,4cm, la care sunt practicate 5 fante per
sectiune(Nf), iar pasul profilului este 49.5(T), suprafata de captare (Sc) este de 404 cm2/m.

Ex2: La o teavd pentru drenaj cu diametrul de 110 mm, cu fante de 2.16¢cm x 0,12cm, la care sunt practicate 4 fante
per sectiune(Nf), iar pasul profilului este 12(T), suprafata de captare (Sc) este de 41.40cm2/m.
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Tevile corugate din polietilenda de inalta densitate PEID produse de
EuroEm, pot fi utilizate la infrastructura feroviard, societatea noastrd
avand calitatea de furnizor feroviar, autorizat de cdtre Autoritatea
Feroviard Romana - AFER.




Camine confectionate din tevi corugate

EuroEm produce camine de vizitare, de colectare si pentru aparaturd, conexiuni fabricate din tevi corugate,
precum si elemente pentru constructia in santier a caminelor, conform cerintelor specifice lucrdrii. Pentru acest tip
de camin, EuroEm detine Aviz-agrement tehnic in constructii.

Cdminele din teavd corugatd din polietilend de Tnaltd densitate ofera multe avantaje tehnice si sunt o alternativa
importanta la conexiunea dintre tevi corugate din polietilend si cdmine din beton.

Camine din teava corugata cu radier din beton

Element metalic de irchidere
corespunzator categoriel de trafic
Cadrul metaic al inchideri

Suprafata finizata sustinut de inelul din beton . o
Figura 10: Cdmin de
. Inel de sprijin P s
Acoperirea de ! vizitare cu bazd
Supmhm/\ = din beton armat bet.
RS- . Element eton
Garnitura cauciu® - i
EPDM - telescopic camin
min Teava HDPE & <630 ...
A00mm Mirtirn 300mm <<>>>
LA,
o Teava HDPE @ >630535 &% 35
<<<§§ Minim 450mm )></< 2><
P e >> & /)/
s Ny T T A
M 2 I T S
e |, TV’
Ny 7
///>>>
N & |
Py ! Sol naliv
g T
b D= Elemant
T 1 inallare camin
i | | ‘f\M
aterial de umplere
Elemente- de occlnn?ctgre BEs compactat, mnim 92
Sbbis e il | Densitale Proctor
1| Im| ] Standard
L) T ]
{; . |
Strat suport | \
compactal — Fundatie
PN N4
d. min cu . o . . o o . .
mufe conectare Figura 11: Cdmine din teavd corugatd cu radier din beton

Camine din teava corugata sudata

Indiferent de forma
constructivd a caminelor
confectionate din tevi coru-
gate (cu sau fard bazd
separatd, cu sau fard
element telescopic de
ridicare etc.), acestea au
prevazute mufe si stuturi
sudate pentru conectarea
Cu teava corugata sau cu
teava cu pereti netezi,
pentru diverse diametre.

Figura 12: Cdmine din teavd corugatd sudatd

Principalele avantaje ale caminelor din teava corugata:

* Cheltuieli minime cu transportul, depozitarea si instalarea, datorita greutatii reduse

* Este garantatd etanseitatea intregului sistem

+ Gurile de vizitare pot fi proiectate la cererea inginerului de proiect (de exemplu cdmine L, mai multe guri de
admisie)

+ Conectarea unui sistem de conducte de canalizare realizate din diferite materiale

* Costuri mult reduse pentru manopera de montaj comparativ cu caminele din beton

* Lucrdrile de intretinere si inspectare se efectueaza direct la nivelul tevii de cdtre personalul calificat



Fitinguri si ramificatii

Fitingurile EuroEM realizate prin debitare de precizie si sudurd cu electrozi de polietilend de inaltd densitate se
produc pentru toate diametrele de tevi si oferd impreund cu tuburile corugate o solutie completa si eficientd
pentru executia cu succes a lucrarii.

Constructii special sudate

EuroEm produce ramificatii din teava corugata la 45° 5i 90°, atat cu diametre egale, cat si cu reductii.

Ramificatie 45° SS-S Ramificatie 45° MM-S Ramificatie la 90° SS-S Ramificatie la 90° SS-M
& ‘-. - oy . -~ Ih- 8 -
Rt wE e

EuroEm produce coturi la 15° 22.5° 30° 45° si 90°, cu sau fdra sistem de inspectie, realizate cu diferite raze de
curburd pentru unghiuri mai mari de 30°.

Cot la 22,5°SS Cot la 30° MM Cot la 45° mediu MS Cot la 90° SS




Conectori laterali

Ideali pentru realizarea conexiunilor laterale la retelele de drenaj si canalizare, faciliteaza conectarea la conducte
principale sau de bransamente laterale pentru orice tip de tevi (PE, PVC, beton, ceramicd, fontd, fibra de sticld); cu
sau fdard camin, solutii de conectare cap la cap a diverselor tipuri de tevi si solutii pentru reparare direct pe pozitii,
fard inlocuire. -

4. Se pozitioneaza conectorul lateral

WHHUHCHEHEL L

5.Se introduce teava in functie de 6. Se fixeaza colierul din plastic i se
adancimea de inserare strangela6 Nm
Diametru intrare Adancimea de inserare
(mm) (mm)
110 127 80
160 177 80

200 217 115



Piesa de conectare la camin din beton

Piesa de conectare la cdmin din beton, produsd de EuroEm, este un element de legdturd a tevilor corugate la
retelele de canalizare, destinat realizdrii de configuratii diverse ale acestora.

DN 0D (mm)
110
160
200
224
250
287
315
339
400
454
500
571
630
800

1000

Tabel 8: Dimensiuni piesd de conectare la cdmin din beton

Avantaje:

- usor de pus in opera

* pot prelua contractiile si/sau dilatatiile sistemu-
lui de canalizare

* imbinare elastica dintre camin din beton si
reteaua de canalizare din teava corugata

Figura 13: Piesd de conectare la cdmin din beton

Garnituri de etansare

Tevile riflate si fitingurile EuroEm se livreaza cu garnituri de etansare profilate, din cauciuc vulcanizat, produse de
EuroEm in conformitate cu norma europeand EN 681-1.

Perete exterior

{prafilat)

Camera de aer

Ferete intarior

(neted) —

Sectunea de imbinare a
tubului de curgere

—
e

Garnitura O-ring

“‘--x\ cauciuc

e

Profile
extericare:

Mufa de imbinare
integrata

Figura 14: Sistemul de cuplare a 2 tevi corugate prin intermediul mufei si garniturii de etansare

Cuplarea tevilor corugate cu pereti dubli EuroEm se realizeaza prin intermediul =
mufei integrate prevazutd la unul din capetele fiecarei tevi si utilizarea de
garnituri O-ring cu profil special din cauciuc EPDM, furnizate de producator

odata cu tevile.

Figura 15: Montare garniturd O-ring
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