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RAPORT DE INSPECTIE
Nr. OI IPP-2188-2025  din 26 noiembrie 2025

ORGANISMUL DEINSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC”, certificat de acreditare O1-009

PRODUSUL :

Motorina EXTRA (aditivati) (cod NCM MD 2710 1943) : Ay
PRODUCATORUL : ]
"'PETROM-MOLDOVA" SRL, rum. Chiginiiu, sos. Muncesti 269
CLIENTUL:

"PETROM-MOLDOVA" SRL, MD-2002, rmun. Chisinau, sos.Muncesti 269, tel (022) 85-89-15

DATELE PRIVIND INSPECTIA :

Inspectia produsului petrolier a fost efectuatd Ia locul de fabricare: depozitul "PETROM-MOLDOVA" SRL, mum;
Chisindu, str. Industriala, 34. Data inspectiei: 07.11.2025, conditile de medi: +13 °C. ?,

Echipamente utilizate: ruleta cu lest, tip R20U3G; areometru ANT-1; dispoztiv pentru prelevarea probe]dr PV-1 ,Oi

Documente de referingd utilizate i cadrul inspectiet: I !f(}‘;

_HG1116/2002 despre aprobared Regulamentului cu privire la depozilarea §i comercializarea cu ridicata, eh
prin sistern automatizat, a produselor petroliere identificate;

- SM EN 590:2022 "Carburani pentru autormobile. Motorina. Cerinte si metode de incercare”;

- SM EN ISO 31702012 "Produse petroliere lichide. Esantionare manuald",

- Standarde pentru metode de incerciri, indicate m tabel pe verso;

- Procedura "Inspectia produselor petroliere" PL-47.
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Produsul este fabricat conform SF 38915630-001 2022.

Lotul inspectat - 3001,8L/2256 kg, conform Procesulii Verbal de aditivare nr.3 din 07.11 202551

calitate nr.DC-251107/03 ME din 07.11.2025.

Data fabricatiei - 07.11.2025; termen de valabilitate - nu mai mult de termen de valabilitate al produsuhii de
(pind la 20.03.2026). Ambalarea - autocisterne. Cantitatea aditivatd in perioada (05-07).01.2024 - 17,883
Cantitatea declarati - 700 tone. Carttitatea ramasa de nspectat - 682,1 17 tone.

Raportul de inspectie este eliberat n baza:

- Raportului de evaluare a produsuld in procesul de fabricare O11PP-2188 din 07.11.2025;

- Raportului de identificare a produsului si prelevare a probet: . 245 din 07.11.2025,

- Raportului de tneercin nr. 2778 din 25.11.2025, eliberat de L "CTSIC", certificat de acreditare nr. Li-096
(rezaltatele incercrilor sunt indicate i tabel pe verso);

- Raportului sumar de evaluare fr. Ol IPP-2188 din 26.11.2025

REZULTATELE INSPECTIEL:

Produsul inspectat CORESPUNDE cerinelor obligatorii stabilie i

HG1116/2002, p.23; '

SM EN 5902022, p.6.5.1, tab.1, ind. 2, 6-11, 13, 15-17; p.6.6.1, tab.2, ind.1-2 (gradul F)

INFORMATIE SUPLIVENTARA:
Schema de inspectie: mspectia calitativi a produsulii i procesul de fabricare.
Tipul inspectiei: mspectia mitiali. Categoria (faza) mspectiet: fabricare. Sunt stabilite 4 inspectii periodice.
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Tabel: Rezultatele tncercarilor de taborator conform

Conditii de mediu in laboratorul de incercéri :

Temperatura: ( 22 £3)°C —'Presiunea: (100+2,0) kPa

" [ Indicele DNl

Raportului de fncercari ;u.2778 din 25.11.2025

B D

N todei 4 Limite
T metodei de — — — = :
| Tncercare \f’alo_rl Incertidine, Echipamente
Deoumirea caracteristicii ' Minimum Msaximum efective
'__1"__ R 5 | s s | & T}l 8
1. | Indice cetamic B © | SMENISOABAmIS | 460 - [ 490 - 1 Caleu!
| 2. | Punct de inflamabilitate in vas inchis, °C SMEN IS0 o 550 - 50 . T83, or. 1451
| 2. | Punctdein amabiltate Ja vas ¢ s, | mienormiAncl : | B e B
| 3. | Rezidun de carbon, % (av/m) SM EN 10 10370:2016 9,30 0,01 | Stankope SETA 87003
— . ——— ~|— — — 1 - 1 T Cupror de eaicinare
| : SM SR EN 150 Nabertherm mode! LT
| 4, Cenugd, % (m/m) 6245201 | - 0010 0,002 - 91 184Y0
| R [ — 1 4 . N3em
| : GR Scientific Karl
s Apd, % (m'm) S . 0020 0,006 . Fisher/Aquamax KF Plus
i. R - SRS E— —{ o CNmsm .
6.  Contsminare totalé, me/kg | SMEN 12662-1:2024 % 6,5 . el Wl
] : - ) 1 =N ]
! 7. | Coroziune pe lami cEe cupru (3 ore la 50°C) 5”; {sg)iml;o clasa_l B 1a - STA:";'(%';E‘E?TA B
[ ; | Stanhapt 3ETA ‘
| . . ) SM SR EN 150 5 ; it
| 8. | Stabilitate la oxidare, g/m 122052011 - 25 - Z bigleggé;
‘ o Puterea de lubrifiere, diametrul urmei de uzura SM EN-ISO 459 a2 PCS l"‘:;;"&“‘s tip
| ™ {wsd)la 60°C, pim 12156-1:2024 B ND i524
| == - T == — o N - - N - Slulainger
10. | Viscozitate cinematicd la 40°C, mm’/s SM EN 180 1104:2024 2,000 4.500 2,480 - Viscometer ™
B _ = - B - - | i SVM ™ 3001
| Distilare: l )
% (V/V) recuperal la 250°C % (¥/V) . 44,2 ton PAAR
. | SA ] -
L1 o (V/V) recuperat la 350°C % (VIV) MEN IS0 34052013 85 9.5
! 95% (V/V) zecuperat 12 °C | - 339.8
o i N 1 a4 _—' T
‘ Camerh Frigorificd tip
| i ¥ LT/RBG-540072-M"
12. | Tempesaturs liria de flialiae, - LINETRONICS
TECHNOLOGIES
| N 15041579
3. 8 _ T

Deusitate 1a 15°C, kg/m®, min
max

Sef sectia inspectia produse petroliere
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Valentina JURAVLIOVA

ATELE INSPECTIEI DOAR LA DATA EFECTUARII INSPECTIE!
LTIPLICAT FARA PERMISTUNEA Ol CTSIC



		2026-03-02T12:59:22+0200
	Moldova
	MoldSign Signature




