Advanced Training in Central Gas Supply Units /\

GREGGERSEN

there is no substitute \.

Valeriu Nastasiu
DataControl, Republic of Moldova

has been trained in June 2012 at company DataControl in Chisinau,
Moldova

Basics CenTRAL GAs SuppLy UNITs

o Pneumatic switch cabinets
o Ventus valve box

o AGSS outlet

o Forano outlet

installation, assembling; function, maintenance
and spare parts

Mr Nastasiu took successfully part in the training of the above mentioned
products.
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REPUBLICA MOLDOVA
Ministerul Economiei
si Infrastructurii

LEGITIMATIE Seria 2019-DLS Nr. 0200 ' MOLDOVA

Numele Nastasiu
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de atestare tehmc@wpmﬁ’@smmﬁ@
Serla 2019-DLS Numarul 0200

Eliberat domnului (doamnei): Nastasnu Valeriu
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Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucrarllor specializate
si instalatiilor aferente constructiilor

Domeniil»e:
9. Instalatii tehnologice.
Exigentele esentiale

A - rezistenta si stabilitate;
- B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;
D - igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protecfia mediului inconjurator;
E - izolatie termied, hidrofuga si economie de energie;
F - protectic impotriva zgomotului.

Data chiberai 19 iunie 2019
Valabil pind la 19 iunie 2024
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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11-02- 2015
LEGITIMATIE Ne 30
ELIBERATA dlui BESELEA Favel
poanson ,, P7”
anul nasterii 1983 cu vechimea in muncéd de
sudor 10 ani precum cé al in conformitate cu |
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in i
comisia laboratorului pentru defectoscopie si
sudurd din ,, Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electricsi cu gaze ‘
Pentru verificare au fost sudate: ;
Teava diametru 28 x 1.5mm argon otel inox 304
Teava diamet 76 x 4mm otel cu arc electr otel CT3
Teava diamet 35 x 1.5mm cu gaze Cupru DHP Cu
cu executarea rosturilor de sudurd in pozitie
vertic, §i orizon.
cu utilizarea materealelor de sudurd
Otel inoxidabil 304; Supertit Fin; BrazeTec S95
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Baza: }'.,'51(09 (WPS) 74 & i33 (3p5
procesului verbal al comisiei permanente

S.A. ,, Indmontaj,,
Ne 24-2€ din 3" froremb2ie20R /
Legitimatia este valabild pina la- N din 7 201 Legitimatia
w 37 120etn Lrre 20027 / 4 este valabild  pind Ia

Presedintele comlsnel &/ ‘ 5 w200
Membrii comusner , Presedintele comisiei

LS. S __& j\ Membrii comisiei

Baza:
procesului verbal al comisiei permanente
S.A. ,, Indmontaj ,,




PROCES - VERBAL Nr. 21-26 din “ 3 “ noiembriee 2021 MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICII MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate industriald si Certificare
Aviz de expertiza in domeniul securitatii industriale

SRL”DATACONTROL” Ne 0323/1222 din 18 mai 2020
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
al $edintei comisiei permanente “Energoservice” SA de verificare a cunostintelor in conformitate “ ENERGOSERVICE ”SA
cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.
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DECLARATIE
privind personalul de specialitate propus pentru implementarea contractului

Nr. Functia Studii de Vechimea Numiirul si Numirul certificatului de
d/o specialitate fn munca denumirea atestare
in lucrarilor Data eliberarii
specialitate | similare executate
(ani) in calitate de
conducitor
1 2 3 4
Diriginti de santier
Nastasiu V. inginer 33 43 $.2019-DLS nr.0200
19.06.2019
Severin N. inginer 31 35 $.2019-DS nr.0699
din 12.12.2019
Marian N. inginer 30 10 $.2020-DS nr.1133
din 13.11.2020
$.2020-RT nr.0855
din 13.11.2020
Maistri
Bernic O. inginer 21 14 s.AL nr.004112
03.07.1995
Medvedi S. inginer 11 8 s.AL nr.0114243
01.07.2006
Tiron Iu. bio-inginer 9 20 s.ALII nr.000068817
09.07.2011
Hohlov A. bio-inginer 9 24 s.ALII nr.000068812
09.07.2011
Lozovan V. inginer 20 15 s.E nr.006861
04.07.1993
Specialisti
Beselea P electro 10 26 s. ACR nr.053288
gazosudor 21.05.2007
Busuioc T. technician 40 30 nr.450204
03.06.1982
Cilipic A. electrician 40 51 nr.874619
02.03.1974
Marian L. muncitor 30 10 -
Cernetchi L. muncitor 33 40 -
Semnat:
Nume: Grabazei Alexandru

Functia in cadrul firmei:

director

Denumirea firmei si sigiliu: FCPC DataControl SRL
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