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FISA TEHNICA (BRILLIANT)

A@ FUGAMAX

\
' CHIT PENTRU ROSTURI DE 1-10 MM
- o
1) &
Rezistenta Pentru lucréari Termorezistentd Rezistentd sporita Flexibilitate
inaltdlaapa lainterior si exterior la uzurad si murdarie
DESCRIEREA FUGAMAX - amestec uscat pe baza de ciment pentru rosturi, utilizat la placaje ceramice de pereti si par
PRODUSULUI doseli, atat in interior, cat si in exterior (placi ceramice si klinker de toate tipurile, gresie portelanatd, moza-
ic din sticla si alte tipuri, placi din piatra naturala sau artificiald) in cladiri rezidentiale, comerciale si publice. Este potri-

vit pentru umplerea rosturilor cu ldtimea si adancimea de pand la 10 mm, precum si pentru gresia montata in ncdperi cu
pardoseli incdlzite. Se caracterizeaza printr-o rezistenta ridicata la uzurd si o bund capacitate de respingere a apei.
FUGAMAX nu este adecvat pentru rosturi ale placajelor ceramice care necesitd rezistenta stricta la acizi sau alcalii (cum ar fi
placajele ceramice din obiective industriale, ateliere mestesugaresti, laboratoare etc.). De asemenea, nu respecta cerintele impuse
pentru rosturile de dilatare, placarile ceramice ale piscinelor si umplerea rosturilor dintre sobe si alte elemente ale acestora util-
zate la arderea ceramicii.

CULOARE 20 culori: 10 (white), 11 (jasmin), 111 (natura), 112 (cream), 113 (vanilla), 12 (ivory), 13 (beige), 25 (caramel), 251
(sienna), 18 (brown), 20 (chestnut), 211 (red), 22 (sky blue), 221 (ocean), 171 (grass), 141 (silver), 14 (manhattan), 142
(antracite), 143 (graphite) si 151 (black). Chitul Fugamax in diverse nuante poate fi amestecat intre ele in orice proportie!

CARACTERISTICI — - Cerinte

TEHNICE roprietati Valori garantate SIST EN 13888
Densitate - amestec gata de aplicare (kg/m?) ~180 -
Rezistenta termicd a mortarului aplicat (°C) de la -40 pana la +80 -
Caracteristicile de rezistent3 posibilitatea de circulatie peste 12 ore dupa chituire -
atinse ale mortarului aplicat sarcina maxima admisa peste 7 zile dupa chituire -
E;g;tgg;azh;apgc))mpresiune dupad ciclurile de inghet-dezghet conform EN 5200 5150
Rezistenta la ncovoiere dupa ciclurile de Tnghet-dezghet conform EN 550 535
12888-2 (MPa) ' '
Tasarea EN 12888-2 (mm/m) <20 <20
Absorbtia de apa dupa 4 ore de imersie conform EN 12888-2 (g) <20 <5,0

Componente principale: ciment, liant pe baza de polimeri, umpluturi de calcit si cuart, agent de ingrosare pe baza de
celuloza, clasificarea chitului conform SIST EN 13888-1: CG2AW.

PREG A‘nREA Timpul necesar pentru ca suprafetele placate sd ajungd la starea corespunzatoare pentru chituire depinde de tipul de adeziv
utilizat, conditiile de uscare ale adezivului (temperatura aerului si a substratului, umiditatea relativa, umiditatea si capacitatea
SuU PRAFETEI de absorbtie a substratului, dimensiunea si capacitatea de absorbtie a pldcilor etc.), precum si de alti factori. Valorile orientative
SUPORT pentru ,conditii normale” (T = +20 °C, umiditatea relativa a aerului = 65%) sunt prezentate in tabelul urmator:
Tipul placarii Adezivi standard Adezivi cu priza rapida Amestecg.l ri clasice de
ciment
placare pe perete ~peste 8 ore ~peste 2 ore ~peste 2-3 zile
dupa lipirea placajului dupa lipirea placajului dupa lipirea placajului
placare pe pardoseala ~peste 24 ore ~peste 4 ore ~peste 7 zile
dupd lipirea placajului dupa lipirea placajului dupa lipirea placajului

Acoperirea de pldci, inclusiv rosturile, trebuie curatata temeinic de resturile si aglomerdrile de adeziv, praf si alte impuritati.
Daca rosturile sunt umede, chitul poate fi aplicat doar dupa ce acestea s-au uscat complet.
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PREPARAREA
PRODUSULUI

Turnati continutul pachetului (2 kg) intr-o cantitate corespunzdtoare de apa (~ 0,6 1), amestecand continuu. Amestecati
cu un mixer electric pand cand obtineti o pasta omogena (fard cocoloase). Asteptati 5 minute pentru ca amestecul sa
se hidrateze, apoi amestecati din nou bine - daca este necesar, addugati putind apa suplimentard. Timpul de utilizare al
amestecului preparat este de aproximativ 2 ore.

MOD DE
APLICARE

Aplicati chitul cu o spatula din cauciuc sau drisca cu cauciuc si, inclinand-o (aproape la un unghi de 45° fatd de directia
rosturilor), presati- in rosturi. Cand culoarea ,peliculei” de pe acoperirea de placi se schimba (sau cand aplicarea masei in
rost se opreste la o presiune usoara cu degetul) - in conditii normale (T = +20 °C, umiditatea relativa (65%) acest lucru
se intampla dupd 5-10 minute - spdlati suprafata cu o burete moale si apd, apoi stergeti cu o carpa uscatd si lustruiti.
ATENTIE! Confirmitatea nuantei de culoare a chitului aplicat cu exemplarul sau paleta de culori si
omogenitatea nuantei de culoare depind in mare mdsurd de conditile de uscare si intarire ale masei, tehnica
Si igiena curatarii suprafetei rostului (evitati udarea excesiva a pldcilor cu apa, spdlarea cu apa murdara,
scurgeri de apa pe suprafetele deja curatate!). Excesul de apa in burete va duce la diferenta de culoare.
Suprafata placilor rugoase sau cu capacitate mare de absorbtie se curdtd mai greu, de aceea este recomandat sa
verificati procesul de curatare pe o placd de proba fnainte de a incepe rostuirea. Otetul diluat sau curdtdtorii speciali
pentru Tndepdrtarea petelor de ciment pot fi, de asemenea, folositi pentru a elimina ,pelicula” de pe suprafata
placii. Fugamax contine nisip de cuart, care in cazuri exceptionale poate deteriora suprafata pldcii la rostuire, de
aceea aplicarea de probd pe una dintre pldci permite verificarea rezistentei suprafetei acesteia la deteriorare.
Chitul se poate aplica doar Tn conditii meteorologice favorabile sau in conditii microclimatice adecvate: temperatura aerului
si a placilor nu trebuie sd fie mai mica de +5 °C si mai mare de +25 °C; suprafetele exterioare trebuie sd fie suficient protejate
de soare, vant si precipitatii, dar, in ciuda acestei protectii, lucrdrile nu se efectueaza in ploaie, ceata sau vant puternic (> 30
km/h). La temperaturi ale aerului sau ale substratului mai mari de +20 °C, rosturile trebuie udate usor cu apd inainte de turnare.
Spdlati temeinic instrumentele cu apa imediat dupd utilizare, petele uscate nu pot fi indepdrtate.

CONSUM NORMAT

0,5-1,5 kg/m?, in functie de latimea si adancimea rosturilor.

Pentru estimarea consumului, se poate utiliza urmatoarea formula:

P=[(A+B)xCxDx15]/(AxB)

P - consumul estimativ de chitul (kg/m?); A - lungimea placii (cm); B - l&timea pldcii (cm); C - grosimea pldcii (cm); D -
latimea rostului (cm).

INGRIJIREA Sl
RESTAURAREA
ZONELOR
TRATATE

Praful neaderent si alte murdari care nu se lipesc pot fi mdturate, aspirate sau spalate cu apa.
Praful aderent si petele persistente se findepdrteaza prin frecare usoara cu o perie moale fnmuiata
intr-o solutie de detergenti universali pentru uz casnic, apoi suprafata se cldteste cu apa curatd.
Pe suprafetele de pe care murddria sau petele nu pot fi indepartate prin metoda descrisd, tratati rosturile cu produse
pentru relmprospétarea acestora, care pot fi achizitionate din magazinele specializate in materiale de vopsitorie. Inainte
de aplicarea acestei vopsele, dezinfectati suprafetele afectate de mucegai cu unul dintre produsele pentru eliminarea
mucegaiului de pe pereti.

DEPOZITARE

Asigurati-va ca produsul este protejat de umiditate in timpul transportarii. Depozitati-l intr-un loc uscat si bine ventilat!
Termenul de valabilitate, la depozitarea in ambalajul original inchis si neavariat, este de cel putin 24 de luni pentru
pachetele de 2 kq.

CONTROLUL
CALITATII

Caracteristicile calitative ale produsului sunt definite de specificatiile interne de productie si de standardele slovene,
europene si alte reglementdri relevante. Obtinerea nivelului de calitate declarat sau prescris este verificatd constant in
laboratoarele noastre proprii, la Institutul de Constructii Civile din Ljubljana si in alte institutii profesionale independente
din tara si din strdindtate. Acest nivel de calitate este, de asemenea, garantat de sistemul de management si control al
calittii 1ISO 9001, implementat de JUB de cativa ani. In procesul de productie, respectam cu strictete standardele slovene
si europene privind protectia mediului si asigurarea sigurantei si igienei muncii, fapt confirmat prin certificatele ISO 14001
si OHSAS 18001.

INFORMATII
SUPLIMENTARE

Instructiunile tehnice prezentate in aceastd brosura se bazeaza pe experienta noastra si sunt destinate obtinerii celor mai
bune rezultate la utilizarea produsului. Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru daunele cauzate de alegerea incorecta
a produsului, utilizarea gresita sau calitatea slaba a lucrdrilor.
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FUGAMAX

3ATUPKA ANA Wweos 1-10 MM

DD OO

Bbicokas AN BHYTPeHHUX TepMOCTOMKOCTL BbicOKasA CTOMKOCTb MbkocTb
BOAOCTOMKOCTL U HapYXXHbIX paboT K UCTUPaHMIO
M 3arpAsHEeHUIo

OMNWUCAHUE
NMPOAYKTA

FUGAMAX - cyxad CMeCb Ha LIeMEHTHOW OCHOBE /1A 3aTMPKM BHYTPEHHMX M HAPYMHBIX CTEHOBbIX M HAMOMbHBIX MAMTOUHBIX
MOKPLITA (KEPAMMUECKOM MIMTKM M KNMHKEpA BCeX BULOB, KePaMOrPaHMTa, CTEKMAHHOM 1 [pYroi MO3auKku, MAMTKM V3 HaTypab-
HOMO M MCKYCCTBEHHOMO KamHA) B MM/bIX, KOMMEDHECKMX U 06LIECTBEHHbIX 34aHUAX. MoaX0auT ANA 3anoHEHWA WBOB LUMPUHOM
¥ rybrHoM 40 10 MM, 3 TaKe ANA HAMOLHOM MANTKM B MOMELLEHUAX C NOA0rpeBoM nosa. OTMUYAETCA BbICOKOW M3HOCOCTOMKO-
CTbIO M XOpOLLEN BOAOOTTAIKVBAIOLLEN CrIOCOBHOCTHIO.

FUGAMAX He npurogHa Ana 3aTMpKW MIMTOYHbIX MOKPbITUIA, OT KOTOpbIX CTPOro TPeBYETCA KUCIOTO- WM LLEN0YeCTONKOCTL
(NAUTOYHBIE MOKPLITMA MPOMBILLIEHHBIX 0GLEKTOB, PEMEC/IEHHbIX MACTEPCKUX, N1abopaTopuii 1 T. .), @ TaKkwe He COOTBETCTBYET
Tpe6oBaHMAM, NPeabABAAEMbIM K 3aTVPKaM 1A 3arofHeHnA AehopMaLMOHHbIX LBOB, 06/MLIOBKM MAUTKOM 6acceitHoB 1 3anost
HEHWA LIBOB MeMaY Meyami 1 ApYriMu1 3neMeHTaMm1 nedeit [1A 06K1ra KepaMyKu.

LUBET

20 usetoB: 10 (white), 11 (jasmin), 111 (natura), 112 (cream), 113 (vanilla), 12 (ivory), 13 (beige), 25 (caramel), 251
(sienna), 18 (brown), 20 (chestnut), 211 (red), 22 (sky blue), 221 (ocean), 171 (grass), 141 (silver), 14 (manhattan), 142
(antracite), 143 (graphite) n 151 (black). 3aTpKky Fugamax pa3sHblX OTTEHKOB MOMHO CMeluMBaTb Mexay coboit B nobbix
nponopumAx!

TEXHUYECKUE

XAPAKTEPUCTUKU

FapaHTMpoBaHHbIe TpeboBaHua

Ceolictea 3HaueHuA SIST EN 13888

MNOTHOCTb — rOTOBAA K YKNaAKe CMech (Kr/m>) ~1,80 -

TepMOCTOMKOCTb YroKeHHoro pactaopa (°C) ot -40 go +80 -

yepe3 12 yacoB nocne
BO3MOXHOCTb XOMAEHNA -

[JocTurHyTble NpoYHOCTHLIE 3aTUpKA

XapaKTepVCTUKM YCTaHOB/EHHOr O —
pacTeopa [0MycTUMas MakcvMasibHas Harpy3 uepes 7 AHew nocie )
Ka 3aTUpKM

[MpoYHOCTb Ha CKaTue Noc/e UvKNoB 3amopamearmsa EN 12888-2 (MMMa) >20,0 >15,0

MpoyHOCTb Ha M3rMb nocne LUMKNoB 3amopaxmuBaHns EN 12888-2 (MMa) >50 >35

Ycagka EN 12888-2 (MM/M) <20 <2,0

Bogonornouenne npu 4-yacoBoM 3aMaumBaHum EN 12888-2 (r) <20 <50

OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI: LIEMEHT, MOMMMEPHOE BAMKYLLEE, KA/TbLIMTOBBIA M KBAPLEBLIA HAMONHUTENN, LIEMMON03HbIN 3arycTu-
Tenb, Knaccndmkauma eyrm cornacHo SIST EN 13888-1: CG2AW.

MOAr0TOBKA
OCHOBAHMA

BpeMn, 32 KOTOpoe NAMTOYHbIE MOKPLITMA 4OCTUIAKT COCTOAHMA, NPUrOAHOMO ANA 3aTUPKM LUBOB, 3aBMCUT OT TMMA UCTONb-
3YEMOr0 K/IeeBOro pacTBopa, YCI0BUI BbICLIXAHWA KNEEBOro pacTBopa (Temneparypa Bo3gyxa M 0CHOBaHWS, OTHOCUTE b
HasA BNAKHOCTb, BAXKHOCTb U BMWTLIBAOLWAA CNOCOBHOCTb OCHOBaHMA, pa3Mep M BIUTLIBAKOLLAA CNIOCOBHOCTb MAUTKM WU T.
[.), @ Takxe oT Apyrux GpaktopoB. OpUEHTUPOBOYHBIE 3HAYEHMA AR «HOPMaAsbHbIX YCNOBUIA» (T = +20 °C, 0THOCUTENbHAA
BAXHOCTb BO3AyXa = 65%) npuBeaeHbl B cieayoLen Tabnuue:

BblCTpOCXBaTbIBaIOI.I.I,VIECFI Knaccuueckue ueMeHTHble

Bua 06nu1L0BKM
Knen pacTeopbl

CTaH,qapTHbIe Knen

~yepe3 8 vacos nocse
NpuKnemBaHnA NINTKU

HaCTeHHaA NnTKa ~yepe3 2 yaca nocne

NpUKNeMBaHnA NINTKU

~yepes3 2-3 gHA nocne
NPUKNEMBAHMA NUTKA

HanosibHaA NAUTKA ~yepe3 24 vaca nocse

NpUKnenBaHnA NINTKU

~yepes 4 yaca nocne
NpUKNeMBaHnA NIUTKN

~yepe3 7 gHewn nocne
NpuKnemBaHnA NINTKU

CTpaHmua 1 n3 2
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[1AMTOUHOE MOKPLITUE, BKAKOYAA LUBI, HeobxoanMo TWaTebHO OYMCTUTL OT OCTATKOB M CryctkoB Knes, nbiin m ,EI,DYI'OVI
rpasun. ECv webl BnamHble, 3aTMPKY MOXHO HaYMHATL TOSbKO MOC/e TOr0, KaK OHW MOAHOCTBI0 BbICOXHYT.

NPUrOTOBNIEHUE
MPOAYKTA

BbiCbiNaTh COAepMMMOe NaKkeTa (2 Kr) B COOTBETCTBYIOLLEE KOM4ecTso Boabl (~ 0,6 1), MOCTOAHHO noMelunsas. CMelumBsaiit-
Te 3NEKTPUUYECKMM MUKCEPOM [0 MOoSTyYeHnA 04HOPOAHOM nacToobpasHoi cMeck (6e3 KOMKOB). MogoKanTe 5 MUHYT, MoKa
OHa HabyxHeT, 3aTeM CHOBa XOpOLLIO nepeMelLanTe — npu HeobxoamuMmocTn aob6asbTe B Maccy ele HemHoro Boabl. CPoK
paboThl C NPUrOTOB/IEHHON CMEChI0 COCTAB/IAET OKOSI0 2 YaCoB.

CNnocob
NPUMEHEHUA

HaHecvTe 3aTMpKy pe3vHOBLIM WNATENeM MK PE3VHOBOM KebMOM M HAKNOHHO (MPUMEPHO MoA YoM 45° B Hanpae/eHum
WBOB) BAABMTE €€ B LWBHI. Mp1 M3MEHEHWUM LBETA «/IEHKW» HA MAMTOYHOM MOKPLITUM (MM NMPY NPEKPaLLeHUM HaHeCeHs
Macchl B LIOB MPY N1ErKOM HaAaBMBaHUM Nanblem) — Npy HopManbHbIX ycnosuax (T = +20 °C, oTH. BA. (65%) 310 npouc-
X0auT Yepe3 5-10 MUHYT — NPOMOITE NOKPbLITUE MAFKOM ryOKOM M BOAOW, 3aTeM NPOTPUTE CyXOM TPAMKOW M OTNONMPYHTE.
BHVMMAHME! CooTBeTCTBME LIBETOBOrO OTTEHKA YNOMEHHOW 3aTUPKM C 06pasLoM 1au LIBETOBOM KapToW M 04HOPOAHOCTb
LBETOBOMO OTTEHKA CUbHO 3aBUCAT OT YCI0BUI BbICbIXaHUA M TBEPAEHWUA MACChl, TEXHUKM U TUrMeHbl O4YUCTKM MOBEPXHOCTU
WBa (Ype3MepHoe CMaUMBaHME 3aTUPOYHOM NAMTKM BOAOK, MOVKA PA3HOM BOAOM, NPOTEYKM BOABI HA O4MLLEHHDIE NMOBEpPX-
HOCTW He gonyckatoTcsl).

MoBEPXHOCTb LIEPOXOBATOM UMM CUBHO BNUTLIBAIOLLEV NAWUTKM OYMLLAETCA TPYAHEE, MO3TOMY B LIESIOM U 0COBEHHO B TaKuX
C/ly4anx NpoBepUTb NPOLIECC OYMCTKM HA NAUTKE C NPOBHBLIM MOKPLITMEM, NPEXAEe YeM NPUCTYNaThb K 3aTvpKe WBoB. Pa3bas-
NEHHYH YKCYCHYI0 KUCOTY MM CrieumnasibHble 0YMCTUTeNM ANA YOIEHWA LEMEHTHbIX MATEH TaKKe MOXHO UCMo/b30BaTh
ONA yaaneHns «1eHKW», HaHECEHHOW Ha NMOBEPXHOCTb MAMTKW. Fugamax coaepMuT KBapLEBLIA NECOK, KOTOPLIM B UCKII0-
UNTENbHBIX CTYYAAX MOXET NMOBPEAWTb MOBEPXHOCTb NMTKM NpU 3aTUPKE LUBOB, MO3TOMY, TECTOBOE HAHECEHWE Ha OAHY U3
MAUTOK NO3BOJIAET NPOBEPUTL CTOMKOCTb €€ MOBEPXHOCTM K MOBPEKAEHMIO.

3aTMpKY MOMHO YK1aablBaTb TOMBKO B NOAXOAAMX MOFOAHBIX YCI0BUAX MM B MOAXOAALMX MUKDOKAMMATUYECKMX Y10~
BMAX: TEMMepaTypa Bo3ayXa M 06/MLOBKM AomkHa bbiTb He HUe +5 °C 1 He Bbiwe +25 °C; BHELHVe NOBEPXHOCTY AO0/HKHbI
ObITb 4OCTATOMHO 3aLMLLEHBI OT COMHLA, BETPA M 0CAAKOB, HO, HECMOTPA HA TAKYHO 3alUMTY, B [0 Ab, TYMAH UM CU/bHBIA
BeTep (> 30 KM/4) paboTbl He NpoBoaATcA. Mpy TemnepaType Bo3ayxa Uau 0cHoBaHus Boiwe +20 °C WoB nepes 3avMBKOM
C/1erka CMaymBaoT BOAOMN.

TwartenbHO NPOMbITb MHCTPYMEHT BOLOW Cpa3y NoCe UCMO/b30BaHWA, 3aCOXWMe NATHA YAaMTb HEBO3MOMXHO.

HOPMA PACXOJA

0,5-1,5 Kr/M? B 3aBMCVMOCTM OT LUMPWHBI W TYOUHbI LLIBOB.

[1nA oueHKK NoTpebneHnA MOXHO MCMONb30BaTb CeayHLWMIA pacyeT:

P=[(A+B)xCxDx15]/(AxB)

P - OpMeHTUPOBOYHBINA Pacxo 3aTpKm (Kr/M2); A - AnvHa nanTkm (cM); B - wmprHa nimtky (em); C - ToWMHA MANTKKM (CM);
D - wu1puHa Wwea (cM).

yxoau
BOCCTAHOB/IEHME
OBPABOTAHHbIX
YYACTKOB

Henpuaunyto Mbinb 1 APYryto HENPUAMMLYIO MPA3b MOMHO MOAMECTM, MPOMbLINECOCUTL AW CMbITb BOAOK. Mpraunniyio
Mbifib M CTOWKWE NATHA YAANAIOT NIErKUM NPOTUPAHMEM MAMKOM LLETKOM, CMOUEHHOM B PacTBOpe 06bIUHbIX YHUBEPCAbHBIX
BbITOBLIX YNCTALMX CPEACTB, 3aTeM NOBEPXHOCTb NPOMbIBAIOT YMCTOM BOAOM.

Ha noBepxHOCTAX, C KOTOPLIX FPA3b MM MATHA He MOTYT ObiTb YAaNeHbl onMcaHHLIM cnocoboM, obpaboTaiiTe CTbIKM OCBe-
UTEIAMW LIBOB, KOTOPbIE MOMHO NPUOBPECTM B CreuManM3vpoBaHHbIX ManfapHbIX MarasuHax. Meped TakoW MoKpackoi
NPOAE3UHOULMPYIATE NOpaMeHHbIe MNeceHbio NOBEPXHOCTH CTeH O4HWM U3 CPEACTB ANA YHUHTOMEHWA CTEHOBOM NeceHu.

XPAHEHUE

06s3aTenbHO obecreybTe 3alKUTy NPOAYKTA OT BAAri Bo BPEMA TPAHCMOPTUPOBKM. XpaHEHWE B CyXOM U MPOBETPUBAEMOM
mecte! CpoK rogHOCTY MK XpaHEeHUM B OPUrMHAIbHOM 3aKPbITOM U HEeMOBPEeMKAEHHOM YMaKOBKeE: B MakeTax Mo 2 He MeHee
24 Mecsues.

KOHTPOJIb
KAYECTBA

KauecTBeHHble XxapaKTepuCTMKM NPOAYKTA OMPeaensoTcA BHYTPEHHUMM NPOU3BOACTBEHHBIMU CMELMOUKALMAMA N C/I0BEH-
CKMMM, eBPOMNEeNCcKMMM 1 OpYruMmM CTaHdapTamu. [JocTkeHve 3aABIEHHOr0 MM NpeanvcaHHoro YpoBHA KavecTsa nocTo-
AHHO MPOBEPSAETCA B HaLWMX COBCTBEHHLIX NabopaTopuax, B VIHCTUTYTe rpasmaaHcKoro ctpoutenscTea B JliobnaHe v apyrvx
HE3aBUCVMbIX MPOPECCUOHANBHBIX YUPEHKAEHUAX B CTPaHE M 32 PyBEXoM, ero Takke 06ecrneunBaeT CMCTEMA KOMM/IEKCHOMO
ynpaeneHus 1 KoHTponA KadecTBa ISO 9001, koTopan BHeapsaeTca B JUB yie HeCKONbKO f1eT. [pn Npon3BoACTBe NpoayKTa
Mbl CTPOrO C/1eflyeM C/I0BEHCKMM M eBPOMEVCKMM CTaHaapTaM B 061acTi oxpaHbl OKpyKaloLlen cpeasl M obecrneyeHmns 6e3-
OMACHOCTY M FUrveHsl TPYA], YTO noaTBepxaeHo ceptTudukatamm 1ISO 14001 n OHSAS 18001.

DOMNONHUTENbHAA
UHOOPMALMNA

TexH1YecKMe MHCTPYKUMKM, NpUBEAEHHbIE B LaHHOM 6p0Lu+0pe, 0CHOBAHbl Ha HalleM 0nbiTe U Hanpae/ieHbl Ha A0CTUMXeHWe
ONTUMaNbHBIX Pe3yNbTaToB MpY UCM0b30BaHWM NPOAYKTa. Mbl He HeceM HWKaKoW OTBETCTBEHHOCTM 3a YIJ.I,Epﬁ, BbI3BaHHbIV
HenpaBunbHbIM Bbl60p0M NpPoOAYKTa, HenpaBU/bHBIM NCMNO/1b30BaHWEM WX MNI0XUM Ka4eCTBOM pa60T.
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