
: a 4 "
2523r4444tt| Fiting polietilena (mufa, cot, teu).Reductie

d40l32mm
buc t ,0100 145,83 t47,288

29406000030I5 Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0.6000 45.00 27.000
3110320002304 Qrup electrogen mobil motor ardere interna de

20-39lcva
h-ut Q,6000 s5,00 33,000

24 GD54A Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie) din polietilen4
tevile avind diametrul de 50/40 mm

buc
266,041

46-128
72t2030022701 Sudor gazo h-om 0,8000 57,66 46.128
2523t4444155 Fiting polietilena (muf4 cot, teu).Reductie

d-50/40mm
bup l ,0100 I 58,33 I 59,913

294060000301 5 Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0.6000 45.00 27,000
3t10320002304 Grup electrogen mobil motor ardere intema de

2039lc.ta
h-ut 0,6000 55,00 33,000

25 GD544' Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie) din polietilen4
tevile avind diametrul de 63/50 mm

buc
!\6,541

46,128
72n430022701 Sudor gaze h-om ,UUUU 57,65 46.r28
2523t4444r77 Fiting polietilena (mufa, cot, teu).Reductie

d-63l5Omm
buc 1,0100 208,33 2t0,413

2940600003015Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0.6000 45,00 27.000
3110320002304 Grup electrogen mobil motor ardere iirtema de

20-39 klya
h-ut 0,6000 55,00 33,000

26 GD544 Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe) din polietilen4
tevile avind diametrul de 32 mm

buc
r56,628

46.128
7212030022701 Sudor gaze h-om 0,8000 57.66 46.128
2523r5671333 Fitins polietilena (mufa. cot. teu).Mufa d-32mm buc 1,0t00 s0.00 s0.s00
294060000301sAparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0.6000 45.00 27.000
3t10320002304 Grup electrogen mobil motor ardere interna de

20-39kva
h-ut 0.6000 55,00 33,000

27 GD54A Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe) din polietilen4
tevile avind diametrul de 40 mm

buc
173,4s5

46.128
7212030022701 Sudor gaze h-om 0.8000 5't.66 46.r28
2523156000 Fitine polietilena (mufa. cot. teu).Mufa d40mm buc 1.0100 66.66 67,327
294060000301 s Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0.6000 45.00 27.000
3110320002304 Grup electrogen mobil motor ardere intema de

20-39 ktta
h-ut 0,6000 55,00 33.000

28 GD544' Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe) din polietilen4
tevile avind diametrul de 50 mm

buc
1 8 1,878

46,128
7212030022701 Sudor gaze h-om 0.8000 57,66 46,128
252315776000 Fiting polietilena (mufa, cot, teu).Mufa d-5Omm buc 1.0100 75,00 75.750
2940600003015 Apara-t de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0,6000 45.00 27.000
3r10320002304 Grup electrogen mobil motor ardere interna de

20-39 kva
h-ut 0,6000 55,00 33,000

29 GD544' Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe) din polietilen4
tevile avind diametrul de 63 mm

buc
r90,29r

46.t28
7212030022701 Sudor eaze h-om 0,8000 57.66 46.128
2526663811 Fiting polietilena (mufa, cot, teu).Mufa d-63mm buc 1,0100 83.33 84.163
2940600003015 Aparat de sudura PE metoda electrofuziune h-ut 0.6000 45.00 27.000
3r10320002304 Grup electrogen mobil motor ardere intema de

20-39kva
h-ut 0,6000 55,00 33,000

30 TsA03E Sapatura manuala de pamint in spatii limitate,
avind sub 1,00 m latime, executata fara
sprijiniri, cttaluz inclinat la fundatii, canale,
etc., teren de coeziune mijlocie sau foarte
coeziv, pina la 1,5 m adincime teren miilociu

m3
110,725

1t0,725

93 120400 19600 Sapator h-om 1,3500 57,66 '77.841
93 100600 19900 Muncitor necalificat h-om 0.5700 57.66 32,884

3 l CAO3F Beton simplu tumat cu mijloace clasice, in
fundatii, socluri, ziduri de sprijin, pereti sub
cota zero, preparat cu centrala de betoane sau
beton marfa conform. art. CAOl, turnare cu
mijloace clasice, beton simplu clasa....

m3 ,i;'iY','\- I 190,538

,r i--T(-

l,1s3n'
7123010010200Betonist h-om 3,4500 66 I
93 100600 I 9920 Muncitor deservire CM h-om 0,4000 i 7 6 6 - . ' r  I  1 ' ! .1:
2663102100000 Beton m3 1.0250 ii: -.850.00Y r
41001 1620281 8 Apa pentru mortare si betoane m3 0.1000 {q\oo ,/ LW6:..' i.'
2952270003100 Vibrator de adincime h-ut 0.6000 iLWY1rzL^ I
3410520006752 Automacara6- 10tf h-ut 0,2500 '$3lUrVF;:-:/:1.tr Sll$0o,'

5 Z GCOIA Proba preliminara pentru controlul etanseitatii t k m \1#.'i 'Lz 433,368


