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Scaune
teatrale

VMS-07.01

Republica
Moldova

VMS-
Companie
SRL

Caracteristici tehnice generale:
-Structurd metalica va fi realizata din:
aluminiu inalt aliat, turnat, sablat si vopsit in
cimp electrostatic.

-Sezutul, spatarul si elementele laterale de
sustinere vor fi fabricate din placaj

multistrat. Fotoliu va avea sezutul
rabatabil/pliabil, rabatarea sezutului va fi
silentioasa si lenta, aceasta fiind prevazuta cu
bucse de amortizare din cauciuc teflonat.
Mecanismul de rabatare basculant va fi
prevazut cu sistem combinat de arcuri si
cilindru pneumatic de frinare.

-Sezutul va fi prevazut cu mecanism de
rabatare si cu urmatoarele dimensiuni:
Inaltimea: (min) -920 mm ;

Adincimea: (min)- 620 mm,;

Latimea: (min) - 550 mm;

Sezutul: va contine structurad din
polipropilena de 1naltd densitate, cu sistem de
arcuri sinusoidale si buret din spuma
poliuretanica injectatd (min - 100 mm), in
forme prefabricate.

Va fi finisat in partea inferioara cu un placaj
multistrat de minim - 10 mm. Densitatea
spumei poliuretanice:(min) - 60 +/ - 5kg/m3.
Fotoliu tapitat cu stofa de inalta calitate,
rezistenta la uzura, certificate
CA117/BS5852, tratata ignifug, conform
certificatului EN 1021:2006, AS/NZS 1530:3,
BS7176:2007+A1:2011,

BS5852:2006, BS5852, CA133.

Culoarea tapiteriei si a elementelor din

Caracteristici tehnice generale:
-Structura metalica va fi realizata din:
aluminiu Tnalt aliat, turnat, sablat si
vopsit in cimp electrostatic.

-Sezutul, spatarul si elementele laterale
de sustinere vor fi fabricate din placaj
multistrat. Fotoliu va avea sezutul
rabatabil/pliabil, rabatarea sezutului va fi
silentioasa si lenta, aceasta fiind
prevazuta cu bucse de amortizare din
cauciuc teflonat. Mecanismul de
rabatare basculant va fi prevazut cu
sistem combinat de arcuri si cilindru
pneumatic de frinare.

-Sezutul va fi prevazut cu mecanism de
rabatare si cu urmatoarele dimensiuni:
Inaltimea: (min) -920 mm ;

Adincimea: (min)- 620 mm;

Latimea: (min) - 550 mm;

Sezutul: va contine structurad din
polipropilena de nalté densitate, cu
sistem de arcuri sinusoidale si buret din
spuma poliuretanica injectata (min - 100
mm), in forme prefabricate.

Va fi finisat in partea inferioara cu un
placaj multistrat de minim - 10 mm.
Densitatea spumei poliuretanice:(min) -
60 +/ - 5kg/m3.

Fotoliu tapitat cu stofa de inalta calitate,
rezistenta la uzura, certificate
CA117/BS5852, tratata ignifug, conform
certificatului EN 1021:2006, AS/NZS
1530:3, BS7176:2007+A1:2011,
BS5852:2006, BS5852, CA133.
Culoarea tapiteriei si a elementelor din
lemn vor fi coordonate cu beneficiarul.
Spatarul: continut din spuma
poliuretanica: ( min)- 60 +/ - 5 kg /m3,
tapitat cu stofa de inalta calitate,
rezistenta la uzura, certificata




lemn vor fi coordonate cu beneficiarul.
Spatarul: continut din spuma poliuretanica: (
min)- 60 +/ - 5 kg /m3, tapitat cu stofa de
inalta calitate, rezistenta la uzura, certificata
CA117/BS5852, tratata ignifug, conform
certificatului EN 1021:2006, AS/NZS 1530:3,
BS 7176:2007+A1:2011,

BS5852:2006, BS5852, CA133.

Picioarele: picioarele/structura monolit vor fi
executate din metal, sablata ti vopsit in cimp
electrostatic, cu sectiunea dreptunghiulara.
Sistemul de prindere - in pardoseala va fi
prevazuta cu o platforma mascata, cu
prindere in 2 puncte.

Lateralele picioarelor - vor fi tapitate, in
partea superioara, cu stofa identica cu cea de
pe sezut si spatar.

Cotiera: (min) - grosime 50mm. Cotiera va fi
realizatd din lemn masiv stejar, Incadrat si
montat in structura de metal al piciorului.
Fotoliile trebuie sa fie prevazute cu system de
montare la o inclinatie de 5-15 grade.
Inclusiv: Servicii de transport si montarea
fotoliilor.

Poza orientativa a fotoliilor :

CA117/BS5852, tratata ignifug, conform
certificatului EN 1021:2006, AS/NZS
1530:3, BS 7176:2007+A1:2011,
BS5852:2006, BS5852, CA133.
Picioarele: picioarele/structura monolit
vor fi executate din metal, sablata ti
vopsit in cimp electrostatic, cu sectiunea
dreptunghiulara.

Sistemul de prindere - in pardoseald va
fi prevazuta cu o platforma mascatd, cu
prindere in 2 puncte.

Lateralele picioarelor - vor fi tapitate, in
partea superioard, cu stofa identica cu
cea de pe sezut si spatar.

Cotiera: (min) - grosime 50mm. Cotiera
va fi realizata din lemn masiv stejar,
incadrat si montat in structura de metal
al piciorului.

Fotoliile trebuie sa fie prevazute cu
system de montare la o Inclinatie de 5-
15 grade.

Inclusiv: Servicii de transport si
montarea fotoliilor.
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Semnat:

Numele, Prenumele:_Covalciuc Mariana__ In calitate de: director

Ofertantul: VMS-Companie SRL Adresa: Balti, str. Dostoevschi 1645

Digitally signed by Covalciuc Mariana
Date: 2025.06.16 11:57:44 EEST
Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA |




		2025-06-16T11:57:44+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




