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RAPORT DE INCERCARE Nr. 351/ 18.02.2026

Produsul de incercat: FIRE PIEPTANATE VOPSITE, DIN 50% LINA, 50% ACRIL (PAN), DENSITATEA
LINIARA NOMINALA 31 TEX x2, ART. C178-CK, PENTRU TRICOTARE: CULOAREA ALBASTRU INCHIS
(DARK NAVY)

SIGILIU NR. ICC000232 - cod proba: 12.

Cantitatea de proba: 15 ml

Solicitant: ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR "INSPECTIE-CERTIFICARE-CALITATE”
(OC ICC), CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA, comanda nr. 9725-26 din 28.01.2026 inregistrata:
L22/30.01.2026.

Client: FPC “FLAX’ SRL, s. VASIENI, r-l IALOVENI, REPUBLICA MOLDOVA

Producétor: OAO SLONIMSKAYA KAMVOLINO-PRIADILINAYA FABRICA, REPUBLICA BIELARUS
Intervalul efectuarii incercarilor: de la 30.01.2026, pana la 18.02.2026.

Prelevarea probelor a fost efectuata de catre Client

:’t Denumirea incercarii Metoda de lucru UM Rezultate obtinute
SR 13231:1994
1l Identificarea fibrelor SR 13231:1994/C1:1996 - Lana, poliacrilonitril (PAN)
SR 13231:1994/C91:2023
Analiza chimicé cantitativaa | SR EN ISO 1833-1:2020 L el
2. | amestecurilor binare siternare de | SR EN ISO 1833-4:2023 % I ncer,titu B metadd: &
fibre SR EN ISO 1833-12:2020 188% :
Detgrmina_rea Forta de N 628.9
rezistentei la rupere
3. | rupere si a alungirii e SR EN ISO 2062:2010
la rupere a firului Iaur g bre % 18,2
individual e
Determinarea rezistentei
4. | Vvopsirilor la spalare casnica si | gg EN SO 105-C06:2010 | Nota 4-5/5/5/4-5/5/5/5
industriala —
dupa 1 spélare la 40°C
Determinarea rezistentei
5. vopsirilor la spalare cu solventi SR EN ISO 105-X05:2000 Nota 4-5/5/5/5/5/5/5
organici
Determinarea uscatd 4-5
6. rezistentei SR EN ISO 105-X12:2016
vopsirilor la frecare | umeda 1
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Determinarea acida 4/4-5/4-5/3/5/4-5/4-5
Y. reZ'S‘?.’I‘te' SR EN ISO 105-E04:2013 | Nota
vopsirilor alcaling 4/5/4-5/3-4/4-5/4-5/4-5
la transpiratie
8. Determinarea rezistentei la SR EN ISO 105-B02:2015 | Not 6
lumina artificiala

Obs.: Metodele utilizate pentru identificarea fibrelor: examinare microscopicd, ardere si determinarea solubilitatii
relative.

Analiza chimica cantitativd a amestecurilor binare si ternare de fibre se referd la masa absolut uscata.

Conditii de testare: atmosfera de conditionare: (20+2)°C/(65+4)% umiditate. Tratament aplicat: relaxare pe
suprafata plana timp de 24 ore.

Determinarea rezistentei la rupere s-a efectuat cu Dinamometru James Heal Titan Universal. Numérul de epruvete
incercate: 20.

Pentru rezistentele umidotermice ale vopsirii s-a folosit banda multifibra DW, iar rezultatele sunt evaluate cu
ajutorul scarilor de gri cu note de la 1 la 5: modificarea culorii/cedare pe acetat/ cedare pe bumbac/ cedare pe PA/
cedare pe PES/ cedare pe PAN /cedare pe lana.

Pentru rezistenta la spalare casnica si industriala s-a folosit metoda A1S, cu 10 bile de otel cu detergentul de
referintd AATCC 1993, WOB. Nu s-a efectuat tratarea cu acid acetic.

Pentru rezistentele vosirilor la transpiratie, epruvetele au fost conditionate la etuva la (374+2)°C timp de 4h in
pozitie orizontala.

Pentru determinarea rezistentei vopsirilor la spélare cu solventi organici s-a utilizat solventul acetat de n-butil.

Determinarea rezistentei vopsirilor la frecare uscata: forta utilizata este de 9 N; directia epruvetei montate este pe
urzeald; timpul de conditionare al epruvetelor cat si al tesaturii de frecare a fost de 5 ore; tija de frecare folosité este
alcatuita dintr-un cilindru cu un diametru de 16 mm. Pentru frecare umeda procentul de umezire este 95%-100%.

Determinarea rezistentei la lumina artificiald s-a efectuat pe aparatul XENOTEST, metoda folositad este Metoda
1 ce are activ modul de rasucire. Conditii de testare: 44°C/40% umiditate. Rezultatul este evaluat cu ajutorul scarii de
albastru cu 8 trepte.

Notad: Determindrile au fost efectuate conform standardelor in vigoare.

Rezultatele obtinute se referd numai la produsul de incercat si cantitatea analizata.

Opiniile si interpretarile nu sunt acoperite de acreditarea RENAR.

Este interzisd reproducerea partiald sau totald a Raportului de incercare fara acordul scris al institutiei
executante.

e

Responsabil incercare - Director tehinic si $efyl_._,abo'i'étor

Ing. Chim. Carmen Burciu{-uwaciA_ Chim. Oanla Saracin
Ing. Silvia Badea «#— ‘
Tehn. Gabriel Tandarica
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