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ENGLISH

OPERATING INSTRUCTION FOR CYLINDER PRESSURE
REGULATORS CORRESPONDING TO EN ISO 2503

These instruction are intended to ensure the safe operation of pressure control
regulators in conformity with the effective regulations. Careful attention to these
instructions will help to avoid risks and loss of production as well as enhance
reliability and durability of pressure control equipment.

THESE INSTRUCTIONS MUST BE KEPT PERMANENTLY AT HAND IN YOUR
WORKSHOP.

A For Safety Instructions also see paragraph 2; in case of doubt please do consult
the manufacturer.

1. OPERATION

1.41. Use in conformity with effective regulations:

Pressure control regulators are intended to be used with compressed gases or

with under pressure dissolved gases in cylinders having a filling pressure of max.

300 bar,also for liquid gases, and to reduce the respective cylinder pressure as

well as to ensure a constant working pressure. Pressure control regulators may

only be used for those gases that are mentioned in the markings of the valve (see

Markings, paragraph 3).

1.2. Use contrary to effective regulations

- pressure control regulators must not be for gases in state of liquidity

- pressure control regulators must not be operated under ambient temperatures
of under -20°C or above +60°C.

- pressure control regulators must not be for corrosive gases, such as ethylamin,
dimethylamin, ammonia etc.

2. SAFETY INSTRUCTIONS

A All indications showing this exclamation mark are important safety instructions.

A 2.1. Under no circumstances must the Cylinder Pressure Regulator be modified or
tampered with without the written consent of the manufacturer.
2.2. Intermediary connections between the Cylinder valve and the Cylinder Pres-
sure Regulator are strictly prohibited.
2.3. Regulations to be adhered to: EN ISO 2503 Cylinder Pressure Regulator.
2.4. Incorrect use/handling may endanger the operator and other personnel,
damage to the Cylinder Pressure Regulator and Installation may also result in fire
and/or explosion.

DESIGNATION CORRESPONDING TO EN ISO 2503 (SEE FIG. 1)

3. MARKING
Gas Type: A=Acetylene; O=Oxygen; P=LPG; N=CO2/Nitrogen/Inert Gas; H=Hydro-
gen; D=Air; M = Methane/Natural gas; Y = MPS
P1=Maximum inlet pressure; P2=Maximum outlet pressure/flow; Class = EN
1ISO2503 class number
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4. OPERATING INSTRUCTIONS EN

A 4.1. Keep hands and tools clean, oil and grease can cause an explosion on contact
with oxygen.

4.2. The operator should be fully familiar with these operating instructions prior
to the use of this equipment, all instructions should be adhered to when in use.
4.3. Check that the Cylinder Pressure Regulator is suitable for the gas to be used.
(See markings paragraph 3).

4.4. Check that the Cylinder valve connection is clean and undamaged:; if not, you
must not connect Cylinder Pressure Regulator.

A 4.5. Before connecting the Cylinder Pressure Regulator, the Cylinder valve should
be swiftly opened and closed to dislodge water or foreign matter from the Valve/
Regulator inlet seating. Do not stand in front of the cylinder valve outlet. Do not
hold your hand in front of the cylinder valve outlet.

4.6. Connect the pressure control regulator gas tight by means of the sleeve nut
respectively the bracket (2) to the cylinder valve (1). The regulating screw (5) must
show downward.

4.7. Connect hose the connection at the outlet stud (7) and to the downstream
equipment. Use hoses corresponding ISO 3821 (EN 559) and hose connections
corresponding to EN 560; secure by appropriate hose clamps.

4.8. Setting of pressure:

Prior to releasing gas into the system, check the following:

1. Correct Cylinder Pressure Regulator

2. All gauge pointers at zero

3. Pressure adjusting knob (5) fully screwed out (anti-clockwise)

4. All shut-off valves are closed.

Slowly open the cylinder valve (1), ensure that the cylinder pressure is showing
on the content’s gauge (3), open the downstream (Blowpipe) valve, and with the
Pressure adjusting knob (5) rotate clockwise to set the required working pressure
using the outlet gauge (4).

4.9. Indications to Cylinder pressure regulator having Flowmeter setting of the
required flow: Open slowly cylinder valve (1). The inlet gauge (3) is indicating the
cylinder pressure. Open valve (6) and corresponding shut-off valve of the imple-
ment. Set the desired flow by adjustment valve (5).

5. TERMINATION OF OPERATION
« Close Cylinder valve (1), unwind (anti-clockwise) the Pressure adjusting knob (5),
vent the pressure in the system by opening the downstream (Blowpipe) valves.
- Once the system has been purged, close the downstream valves.

6. OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
6.1. Protect the pressure control regulator from damage (check visually at regular
intervals).
6.2. The pre-set adjustment of the safety valve (8) must not be changed.
6.3. Ensure that gaskets, sealing surfaces and gauges are in good condition and
free from marks.
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EN @ 6.4. If malfunction of the regulator (such as increasing outlet pressure at con-

sumption= 0, leaking, defective gauges or responding safety valve) is suspected
put the pressure control regulator out of operation and close the cylinder valve
(1) immediately.

A Do not under any circumstances undertake, or allow any repairs by unauthor-

7.

ised personnel.

Do not apply any compound like detection spray which contains glycol
(ethylene glycol/propylene glycol).

REPAIRS

A 7. Repairs of Cylinder Pressure Regulators shall be carried out by competent per-

8.

9.

10.

sonnel at an authorised Service or Repair Workshop. Only genuine spares may
be used.

7.2. Repairs or modifications carried out by the user or a non-authorised third par-
ty will entail loss of liability.

CYLINDER PRESSURE REGULATORS WITH FLOWMETER
GAUGE:

Paragraphs 1to 7 of these Operating Instructions applies also to Cylinder Pressure
Regulators with Flow gauge. The flow set by the Pressure adjusting knob (5) may
be read at the Flowmeter gauge (4). Cylinder Pressure Regulator with flow gauge
have an integrated throttle. If the apparatus or equipment to be used downstream
also has a Flowmeter device, please remove it as it will not be calibrated with the
Cylinder Pressure Regulator.

WASTE MANAGEMENT

In accordance to Article 33 of REACH responsible manufacturer shall inform all
customers if materials containing 0.1% or more of substances included in the list of
Substance of Very High Concern (SVHC).

The most commonly used brass alloys used for bodies and other brass compo-
nents contain 2-3% of lead (Pb). After end of life the product shall be scrapped by
an authorized metal recycler to ensure efficient material handling with minimal
impact to environment and health.

WARRANTY

The Standard Warranty period is two years from date of receipt by the Customer
(or if this is not known 2 years from time of the product manufacture shown on the
product). The standard warranty is only valid for products handled according to
Instruction for use (IFU) and general industry good practice and standards.

Note: Pictures in this Instruction for use are illustrative only. They may differ from
the real look of your product!
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DEUTSCH

BETRIEBSANLEITUNG FUR FLASCHENDRUCKMINDERER DE
NACH EN ISO 2503

Diese Betriebsanleitung soll dazu dienen, die bestimmungsgemaBe und sichere
Verwendung dieses Druckminderers zu erméglichen. Das Lesen und die Beach-
tung der Betriebsanleitung helfen, Gefahren zu vermeiden, Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Gerate zu erhdhen.

DIESE BETRIEBSANLEITUNG MUSS STETS GRIFFBEREIT ZUR VERFUGUNG
STEHEN.

A Sicherheitshinweise, siehe auch Punkt 2; In Zweifelsfallen ist der Hersteller und/
oder Vertreiber zu befragen

1. VERWENDUNG

1.41. Bestimmungsgemasse Verwendung:

Diese Flaschendruckminderer sind bestimmt fiir die Verwendung fiir verdichtete

und unter Druck geldste Gase, an Druckgasflaschen mit max. 300 bar Fulldruck,

sowie fiir Flissiggase, zum Mindern des jeweiligen Flaschendruckes und zum

Konstant halten des gewiinschten Arbeits- Druckes. Die Druckminderer dirfen

nur fiir die Gase eingesetzt werden, fiir die eine Kennzeichnung am Druckminde-

rer vorhanden ist (Siehe Kenn- Zeichnung Pkt. 3).

1.2. Bestimmungsgemasse Verwendung:

- Druckminderer nicht fir Gase in der Flissigkeitsphase einsetzen

- Druckminderer nicht in Umgebungstemperaturen unter -20°C und liber +60°C
betreiben

. Druckminderer nicht fiir aggressive Gase, z.B. Athylamin, Dimethylamin, Am-
moniak usw. einsetzen

2. SICHERHEITSHINWEIS

AAIIe mit diesem Zeichen gekennzeichneten Angaben gelten als spezielle Sicher-
heitshinweise.

A 2.1. Die Durckminderer entsprechen dem Stand der anerkannten Regeln der Te-
chnik sowie den Anforderungen der bestehenden Normen.
2.2. Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Anderungen oder Umbau-
ten vorgenommen werden.
2.3. Zwischen Gasflaschenventil und Flaschen druckminderer diirfen keine Adap-
ter eingesetzt werden.

A 2.4. UnsachgemaBe Verwendung/Handhabung kann den Anwender und andere
Personen gefahrden. Schaden am Flaschendruckregler und an der Anlage kén-
nen auch zu Bréanden und/oder Explosionen fiihren.

BEZEICHNUNGEN NACH EN ISO 2503 (SIEHE FIG . 1)
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3. ZEICHNUNG
DE Gasart: A=Acetylen; O=Sauerstoff; P=LPG; N=CO2, Stickstoff, Inert-Gas; H=Was-
serstoff; D=Pressluft; M = Methan/Erdgas; Y = MPS
P1= Hochster Vordruck; P2=Druck und Durchfluss; Klasse = EN ISO2503

4. BETRIEB

A4.1. Explosionsgefahr! Alle mit Sauerstoff in Beriihrung kommenden Teile sowie
Héande und Werkzeuge 6l- und fettfrei halten.

4.2. Vor Aufnahme der Arbeit sind die Angaben dieser Betriebsanleitung zu lesen
und wahrend der Arbeit zu beachten!

4.3. Priifen ob der Druckminderer fiir die vorgesehene Gasart geeignet ist (siehe
Kenn-Zeichnung Pkt 3).

4.4. Priifen ob der Flaschenventil Anschluss sauber und ohne Beschadigung ist.
Bei Beschadigung darf der Druckminderer nicht angeschlossen werden.

A 4.5. Vor Anschrauben des Druckminderers Flaschenventil 1x kurz 6ffnen und wie-
der schlieBen, um evtl. vorhandenen Schmutz auszublasen. Dabei nicht vor dem
Ventil stehen, nicht die Hand vor das Ventil halten.

4.6. Druckminderer mit Schraubverbindung bzw. Anschlussbiigel (2) gasdicht mit
Flaschenventil (1) verbinden. Einstellschraube (5) muss senkrecht nach unten zei-
gen.

4.7. Schlauch an Schlauchtiille am Abgangsstutzen (7) und an das Verbrauchs-
gerat anschlieBen. Schlduche nach EN 559 (ISO 3821) und Schlauchanschliisse
nach EN 560 verwenden. Schlduche mit geeigneten Schlauchklemmen sichern.
4.8. Einstellen des Druckes

Vor der Freigabe des Gases in das System, liberpriifen Sie folgendes:

1. Richtige Ausfiihrung des Flaschendruckminderers

2. Alle Anzeigen auf null

3. Druck von Einstellknopf (5) vollstdndig ausgedreht (gegen den Uhrzeigersinn)
4. Nachstellventile sind geschlossen.

Zunachst Absperrventil (6) schlieBen und Druckminderer durch Herausdrehen der
Einstellschraube (5) entspannen. Flaschenventil langsam &ffnen, Hochdruckma-
nometer (3) zeigt Flaschendruck an. Absperrventil (6) 6ffnen und zugeordnetes
Absperrventil am Verbrauchsgerat etwas 6ffnen. Jetzt durch Hineindrehen der
Einstellschraube (5) gewiinschten Hinterdruck (Arbeitsdruck) einstellen und am
Niederdruckmanometer (4) ablesen. Druckeinstellung bei Druckabfall korrigieren.
4.9. Hinweis zu Druckminderer mit Flowmetermengenanzeige:

Einstellen der benétigten DurchfluBmenge: Zunéchst Ventil (6) schlieBen, Fla-
schenventil (1) langsam 6ffnen, Hochdruckmamometer (3) zeigt Flaschendruck
an. Ventil (6) 6ffnen und zugeordnetes Absperrventil am Verbrachsgerat offnen.
Durch Verstellen am Ventil (6) erforderlich DurchfluBmenge einstellen.

5. AUSSERBETRIEBNAHME

« Kurzzeitige Unterbrechung Absperrventil am Druckminderer schlieBen.

- Langere Arbeitsunterbrechung: Flaschenventil (1) schlieBen, Druck minderer
wird drucklos, Einstellschraube (5) entspannen. Absperrventile am Druckmin-
derer und Arbeitsgerét schlieBen.

14/84



6. HINWEIS FUR BETRIEB UND WARTUNG
6.1. Druckminderer stets vor Beschadigung schiitzen (Sichtpriifung in regelmaBi-
gen Abstanden).

A 6.2. Die werksseitige Einstellung des Abblasventils darf nicht gedndert werden.
6.3. Auf einwandfreien Zustand von Anschlussdichtungen, Dichtflachen und Ma-
nometern achten.

A 6.4. Bei Storungen, z.B. Ansteigen des Hinterdruckes bei Entnahme = 0O, bei Un-
dichtigkeit gegen die Atmosphére, defekten Manometern oder bei Ansprechen
des Sicherheitsventils, Druckminderer auBer Betrieb nehmen, sofort Flaschen-
ventil schlieBen.

AAuftretende Stérungen kdnnen viele Ursachen haben. Vermeiden Sie zu lhrer
eigenen Sicherheit eigenméachtiges Manipulieren und Reparieren.
Verwenden Sie keine Mittel wie Detektionssprays, die Glykol
(Ethylenglykol/Propylenglykol) enthalten.

7. REPARATUR
A 74. Reparaturen an Druckmindereren dirfen nur von sachkundigen und geschul-
ten Personen in autorisierten Fachwerkstétten ausgefiihrt werden. Hierbei diirfen
nur Original-Ersatzteile verwendet werden.
7.2. Bei eigenméchtigen Reparaturen oder Anderungen von Seiten des Verwen-
dersoder Dritten ohne Genehmigung des Herstellers wird die Haftung fiir die da-
raus entstehenden Folgen aufgehoben.

8. FLASCHENDRUCKMINDERER MIT MANOMETER-
MENGENANZEIGE:

Fir diese Druckminderer gelten ebenfalls die Punkte 1 bis 7 vorstehender Be-
triebsanleitung. Die mittels Einstellschraube (5) eingestellte Durchflussmenge
wird am Manometer mit Mengenanzeige (4) abgelesen. In Druckmindereren mit
Manometer-Mengenanzeige ist eine Messblende (Drossel) (9) eingebaut. Priifen
Sie, ob in Ihrer Anlage bereits eine Messblende eingebaut ist. Wenn ja, muss die-
se entfernt werden, da sie in ihrer Bohrung nicht auf den Druckminderer abge-
stimmt ist.

9. ABFALLWIRTSCHAFT

GeméB dem Artikel 33 der REACH-Verordnung verpflichtet sich die Gesellschaft
verantwortungsbewusster Hersteller, alle Kunden dariiber zu informieren, wenn
die Materialien 0,1% oder mehr der auf der Liste aufgefiihrten besonders besorgn-
iserregenden Stoffe (SVHC) enthalten.

Die am hé&ufigsten fiir Gehdusekdrper und andere Messingbauteile verwendeten
Messinglegierungen enthalten 2-3% Blei (Pb). Am Ende seiner Lebensdauer muss
das Erzeugnis von einem zugelassenen Metallrecyclingunternehmen entsorgt
werden, um eine wirksame Entsorgung des Materials bei minimalen Auswirkun-
gen auf Umwelt und Gesundheit zu gewahrleisten.
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10. GEWAHRLEISTUNG
Die Standard Garantiezeit betrégt zwei Jahre ab dem Datum des Warenempfangs
beim Kunden (oder falls das nicht ermittelbar ist, ab dem Produktionsdatum wel-
ches auf der Ware ausgewiesen ist.) Die Standard Garantiezeit ist nur gliltig fir
Waren, die entsprechend der Bedienungsanleitung und der generell giiltigen Pra-
xis und Normen der Industrie gehandhabt wurden.

Hinweis: Die Bilder in dieser Gebrauchsanweisung sind nur beispielhaft. Sie kann
von der wirklichen Aussehen lhrer Ware abweichen!
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NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING VOOR REDUCEERTOESTELLEN VOL-
GENS EN/SO 2503

Deze gebruiksaanwijzing dient ervoor om een doelgericht en veilig gebruik van
dit reduceertoestelmogelijk te maken. Het lezen en in acht nemen van deze ge-
bruiksaanwijzing helpen gevaren te vermijden, uitvaltijden te verminderen en de
betrouwbaarheid en levensduur van het toestel te vergroten.

DEZE GEBRUIKSAANWIJZING MOET ALTIJD BINNEN HANDBEREIK LIGGEN.

AVeiligheidsvoorschriften, zle ook punt 2; Bij twijfel vraagt u a.u.b. de fabrikant
of de verdeler.

1. HET GEBRUIK
1.1. Doelgericht gebruik:
Deze reduceertoestellen zijn geschikt voor het gebruik van verdichte en onder
druk loskomende gassen, op cilinders met een vrijdruk van max. 300 bar, als ook
voor vloeibaar gas, om de betreffende cilinderdruk te reduceren en de gewenste
werkdruk konstant te houden. Het reduceertoestel mag alleen voor die gassen
gebruikt worden die conform zijn aan de markering op het reduceertoestel (zie
markering punt 3).
1.2. Niet-doelgericht gebruik:
reduceertoestel niet voor gassen in de vloeibare fase inzetten.
reduceertoestel niet gebruiken bij omgevingstemperaturen onder -20°C en
boven 60°C.
reduceertoestel niet voor agressieve gassen, bijv. Ethylamine, Dimethylamine,
ammoniak etc. gebrulken.

2. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

A Alle met dit teken voorziene teksten gelden als speciale veiligheidsvoorschriften.

A 2.1. Het reduceertoestel voldoet aan de aktuele erkende regels der techniek en
ook aan de eisen van de bestaande normen .
2.2. Zonder toestemming van de fabrikant mogen geen veranderingen of aanpas-
singen aan het reduceertoestel worden aangebracht.
2.3. Tussen cilinderafsluiter en reduceertoestel mogen geen adapters worden
gebruikt.

A 2.4. Bij verkeerde behandeling of nietdoelgericht gebruik kunnen gevaren voor
de gebruiker en andere personen als ook beschadiging van het reduceertoestel
en de installatie ontstaan.

AANDUIDINGEN/BESCHRIJVING VOLGENS EN ISO 2503 (ZIE FIG. 1)

3. MARKERING
Gassort: A=Acetyleen; O=Zuurstof ; P=LPG; N=CO2, Stikstof, Inert-Gas; H=Water-
stof ; D=Perslucht; M = Methane/Natuurlijke lucht; Y = MPS
P1=Max. Inlaatdruk; P2=Max. Uittredende druk; Klasse = EN ISO2503
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4. INGEBRUIKNAME

A4.1. Explosiegevaar | Alle onderdelen die in kontakt komen met zuurstof, zoals
handen en gereedschap, olie en vetvrij houden.
4.2. Voor ingebruikname de gebruiksaanwijzing lezen en gedurende het gebruik
beachten!
4.3. Kijken of het reduceertoestel voor de betreffende gassoort geschikt is (zie
markering punt 3).
4.4. Kijken of de aansluiting van cilinderafsluiter schoon en niet beschadigd is. Als
de aansluiting beschadigd is mag het reduceertoestel niet aangesloten worden.

A 4.5. Voor het aansluiten van het reduceerventiel de cilinderafsluiter 1 x kort ope-
nen en weer afsluiten om eventuele verontreinigingen te verwijderen. Daarbij niet
voor de afsluiter staan en niet de hand voor de afsluiter houden.
4.6. Reduceertoestel met resp. de schroefverbinding of de aansluitbeugel (2)
gasdicht met cilinderafsluiter (1) verbinden. Instelschroef (5) moet loodrecht naar
beneden wijzen.
4.7. Slang op slangpilaar (7) en d.m.v. een wartelmoer aan het reduceertoestel
bevestigen. Slangen volgens EN 559 (ISO 3821) en slangaansluitingen volgens
EN 560 aanwenden. Passende slangklemmen gebruiken.
4.8. Druk instellen
Voordat het systeem met gas gevuld word, dient het volgende gecontroleerd
te worden:
1. Of de juiste reduceerventielen gebruikt worden.
2. Alle manometers op ,0“ staan.
3. De druk instelknop volledig uitgedraaid is (tegen de wijzers van de klok in).
4. Alle uitgaande afsluiters gesloten zijn.
Eerst afsluiter (6) sluiten en reduceertoestel door losdraaien van de instelknop (5)
ontspannen. Cilinderafsluiter langzaam openen, manometer (3) geeft de druk in
de cilinder aan. Afsluiter (6) openen en de afsluiter op het te gebruiken apparaat
een beetje openen. Nu door aandraaien van de instelknop (5) de gewenste druk
instellen en op de werkdrukmanometer (4) aflezen. Door aan de instelknop (5) te
draaien moet de werkdruk gecorrigeerd worden.
4.9. Opmerking bij reduceertoestellen met aanduiding door flowmeterbuis. In-
stellen van de benodigde doorlaat: Eerst afsluiter (6) sluiten. Cilinderafsluiter (1)
langzaam openen. Inhoudsmanometer (3) geeft de cilinderdruk aan. Afsluiter (6)
openen en de afsluiter aan het te gebruiken apparaat openen. Door afregelen van
afsluiter (6) de gewenste doorlaat (I/min) instellen.

5. BUITEN GEBRUIKSTELLEN

- Cilinderafsluiter (1) sluiten, het reduceertoestel wordt drukvrij, instelknop (5)
ontspannen.
- afsluiter op het reduceertoestel sluiten.

6. GEBRUIK EN ONDERHOUD

6.1. Reduceertoestel altijd tegen beschadigingen beschermen (regelmatig kont-
roleren).
6.2. De instelling van de overdrukveiligheid mag niet veranderd worden.

18/84



6.3. Op goede conditie van dichtingen, dichtvlakken en manometers letten.

6.4. Bij storingen, bijv. oplopen van de werkdruk bij een afname = 0, lekkage te-
gen op atmosfeer, defecte manometers of afblazen van de overdrukveiligheid,
het reduceertoestel buiten gebruik stellen en meteen de cilinderafsluiter sluiten.

A Storingen kunnen vele oorzaken hebben. Vermijdt u, voor uw eigen veiligheld,

eigenhandig manipuleren en repareren.
Gebruik geen verbinding zoals detectiespray die glycol
(ethyleenglycol/propyleenglycol) bevat.

7. REPARATIE

A7.1. Reparaties aan reduceertoestellen mogen alleen uitgevoerd worden door

10.

vakkundig en geschoold personeel in geautoriseerde werkplaatsen. Hierbij mo-
gen alleen originele onderdelen gebruikt worden.

7.2. Bij eigenhandig repareren of veranderen door de gebruiker of derden zonder
toestemming van de fabrikant wordt de aansprakelijkheid, voor de daaruit ontsta-
ne gevolgen, ongeldig.

. REDUCEERTOESTELLEN MET LITER/MIN MANOMETERS

Voor dit reduceertoestel gelden ook de punten (1) m 7 van bovenstaande ge-
bruiksaanwijzing. De door instelknop (5) ingestelde hoeveelheid wordt op de ma-
nometer met liter/min - aanduiding afgelezen. In reduceertoestellen met liter/min
manometers is een restrictie (9) ingebouwd. Kijkt u of in uw installatie reeds een
restrictie ingebouwd is. Zo ja, moet die namelijk verwijderd worden, omdat de
boring niet conform de boring in het reduceertoestel is.

. AFVALBEHEER

In overeenstemming met artikel 33 van REACH, zal verantwoordelijke fabrikant
alle klanten informeren wanneer materialen die 0,1% of meer van stoffen bevatten
die voorkomen op de lijst van Zeer Zorgwekkende Stoffen (SVHC).

De meest gebruikte messing legeringen, die worden gebruikt voor de lichamen,
en overige messing componenten, bevatten 2-3% lood (Pb). Bij het einde van de
levensduur behoort het product te worden geliquideerd door een gecertificeerde
metaal recycling, waarmee gezorgd wordt voor een efficiénte materiaalbehande-
ling met minimale impact op milieu en gezondheid.

GARANTIE

De garantie periode is standaard 2 jaar vanaf de besteldatum bij distributeur
(of als dit niet bekend is, 2 jaar vanaf de productie datum die op het product is
afgebeeld). De standaard garantie is alleen van toepassing indien het product
behandeld is volgens de gebruikshandleiding (IFU) en de GMP voorschriften.

Let op: afbeeldingen in deze handleiding voor gebruik zijn slechts illustratief. Zij
kunnen afwijken van de werkelijke uiterlijk van uw product!
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FRANCAIS

NOTICE D'INSTRUCTION DES DETENDEURS POUR BOU-
TEILLES DE GAZ COMPRIMES CORRESPONDANT A LA
NORME EN ISO 2503

Ces instructions visent a assurer la sécurité des détendeurs en conformité avec
les pressions effectives. Suivre attentivement ces instructions permettra d'éviter
les risques et les pertes de productivité ainsi que d’augmenter la fiabilité et la
durée de vie de vos équipements.

CES INSTRUCTIONS DOIVENT ETRE GARDEES EN PERMANENCE A PORTEE
DE MAIN DE L'UTILISATEUR.

A Pour les instructions de sécurité, se rapporter également au paragraphe 2 (en
cas de doute, consulter le fabricant)

1. FONCTIONNEMENT

1.1. Utilisation en accord avec les pressions recommandées

Ces détendeurs sont prévus pour étre utilisés avec des gaz comprimés, ayant une

pression maximum de 300 bar ou des bouteilles de gaz dissous ainsi qu'avec les

gaz liquéfiés. lls détendent et reglent les pressions des bouteilles pour assurer

une pression de travail constante. Les détendeurs doivent seulement étre utilisés

pour les gaz mentionnés sur I'étiquette de I'appareil (cf. paragraphe 3: Marquage).

1.2. Utilisations contraires aux pressions recommandées

- Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés pour des gaz liquéfiés

- Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés a des températures ambiantes infé-
rieures a -20°C ni supérieures a +60 °C.

- Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés pour des gaz corrosifs (ammo-
niac....).

2. INSTRUCTIONS DE SECURITE

A Tous les paragraphes comportant ce signet sont d’'une grande importance au re-
gard de la sécurité.

A 24. En aucun cas les détendeurs de ne peuvent étre modifiés ou réparés sans le
consentement écrit du fabricant.
2.2. Aucun raccordement intermédiaire n’est permis entre la bouteille et le dé-
tendeur.
2.3. Instructions a observer: La norme ISO 2503 sur les détendeurs de bouteille
de gaz comprimés.

A 2.4. Lutilisation/ manipulation incorrecte ou contraire a cette présente notice peut
mettre en danger I'opérateur et les personnes travaillant a proximité, ainsi qu’en-
dommager le détendeur et I'installation.

DESIGNATIONS EN CONFORMITE AVEC LA NORME EN ISO 2503 (VOIR FIG. 1)
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3. MARQUAGE
Type de Gaz: A=Acétylene; O=Oxygene; P=LPG; N=CO2, Azote, Par gaz inerte;
H=Hydrogene; D=Air comprimé; M = Methaan/Gaz naturel; Y = MPS
P1=Pression d’entrée maximum; P2=Pression d’utilisation ou débit (aval); Classe
=ENI1SO2503

4. MISE EN SERVICE

A 41. Risque d’explosion! Ne pas mettre d’huile ou de graisse sur tous corps (outils,
mains...) en contact avec de I'oxygene.

4.2. Ces instructions de fonctionnement doivent étre observées scrupuleusement
avant et pendant I'utilisation.

4.3. Vérifier que le détendeur est compatible avec le gaz a utiliser (cf. paragraphe
3: Marquage).

4.4. Vérifier que le raccord du robinet de bouteille est propre et en bon état. Dans
le cas contraire, le raccord du détendeur ne doit pas étre connecté.

A 4.5. Avant de raccorder le détendeur, ouvrir et fermer rapidement le robinet de la
bouteille (1) pour éliminer d’éventuelles impuretés (purge). Ne pas rester, ni tenir
la main en face de la bouteille lors de cette opération.

4.6. Connecter le raccord d’entrée du détendeur ou I'étrier (2) sur le robinet de la

bouteille (1).Le volant de réglage (5) doit étre dévissé.

4.7. Connecter le tuyau sur le raccord de sortie (7) et sur I'équipement en aval.

Utiliser des tuyaux correspondant a la norme EN 559 (ISO 3821) et des olives

correspondant a la norme EN 560. Des colliers de serrage appropriés au diameétre

des tuyaux garantissent la sécurité du montage.

4.8. Réglage de la pression.

Avant de libérer le gaz dans le systéme, vérifier les points suivants:

1. Que le détendeur convient pour la bouteille utilisée

2. Que les aiguilles des manometres sont a zéro

3.Que le volant de réglage de pression (5) est completement dévissé (sens
contraire des aiguilles d’une montre)

4. Que les robinets en aval sont fermés.

Ouvrir doucement le robinet de la bouteille (1), le manomeétre amont (3) indiquant

la pression de la bouteille. Ouvrir doucement le robinet d’arrét (6). Ajuster la pres-

sion de service (ou le débit) souhaitée grace au manometre aval (4) en vissant le

volant le réglage (5). Une chute de pression peut étre compensée en actionnant

le volant de réglage.

4.9. Manodétendeurs ayant un débitmetre

D’abord fermer le robinet du détendeur (6). Ouvrir lentement le robinet de la bou-

teille. La pression de remplissage est indiquée par le manometre d’entrée. Ouvrir

le robinet du détendeur (6) et le robinet sur I'appareil utilisé. Régler le débit par

la vis de réglage.
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5. ARRET DE LUTILISATION

- Fermer le robinet de la bouteille (1), vidanger les tuyaux et les appareils de
soudage a I'aide des robinets du chalumeau, dévisser a fond le volant de ré-
glage (5).

- Quand l'installation est purgée, refermer les robinets du chalumeau.

6. CONSEILS D’UTILISATION ET DE MAINTENANCE

6.1. Le manodétendeur doit toujours étre protégé contre 'endommagement (I'ins-
pecter régulierement de facon visuelle).
6.2. Le réglage de la soupape de sécurité ne doit pas étre modifié.
6.3. Sassurer que les joints, sieges, surface d’étanchéité et manometres soient
en bon état et exempts de salissures ou de traces de chocs.

A 6.4. Si une déficience du détendeur (augmentation de la pression aval a débit nul,
fuites, manometre abimés, déclenchement de la soupape) est suspectée, ne pas
utiliser le détendeur et fermer immédiatement le robinet de la bouteille (1).

A Toutes modifications ou réparations arbitraires par 'utilisateur ou une tierce per-
sonne non-habilitée sont fortement déconseillées.
N’utilisez aucun agent, comme les sprays de détection, contenant du glycol
(éthylene glycol/propyléne glycol).

7. REPARATIONS

A 7. La réparation doit étre faite par des personnes compétentes et formées, chez
des réparateurs agréés. Seules les pieces d’origines doivent étre utilisées pour
cela.

7.2. La réparation par des personnes non habilitées entrainera la perte de respon-
sabilité du fabricant en cas d’incident.

8. DETENDEUR DEBITLITRE AVEC DEBITMETRE

Les paragraphes 1et 7 s’appliquent également a ce type d’appareil. Le débit réglé
par le volant de réglage (5) peut étre lu sur le débitmetre (4). Ces détendeurs dé-
bitlitres comportent un gicleur en sortie. Vérifier que le matériel que vous utilisez
en aval n’en soit pas déja équipé, dans ce cas, vous devez '6ter pour garantir la
qualité des débits.

9. ELIMINATION DES DECHETS

Conformément a I'article 33 de la directive REACH, si le matériel contient plus de
0,1 % ou plusieurs substances qui figurent sur la liste des substances extrémement
préoccupantes (SVHC), le fabricant responsable doit en informer tous les clients.
Les alliages de laiton les plus couramment utilisés pour les corps et d’autres par-
ties en laiton contiennent 2-3 % de plomb (Pb). En fin de vie, le produit doit étre
éliminé par un centre de recyclage des déchets spécialisé pour assurer I'élimina-
tion efficace du matériel avec un impact minimal sur I’environnement et la santé.
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10. GARANTIE

La garantie standard est d’une période de deux ans a partir de la date d’achat de
I'appareil par le client (ou si cette date n’est pas connue, deux ans a compter de
la date de fabrication indiquée sur le produit). La garantie standard est seulement
valide en cas d’utilisation propre aux indications de la notice, standard, normes et
bonnes pratiques du secteur.

NB: Les photos de ce Mode d‘emploi sont uniquement ILLUSTRATIVES. ELLES
peuvent différer de I‘aspect réel de votre produit!
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ESPANOL

INSTRUCIONES DE USO DE REGULADORES DE PRESION
PARA CILINDROS HASTA 300 BAR (4000PSI), SEGUN NOR-
MA ISO 2503

El objetivo de estas Instrucciones es asegurar un uso seguro de los regulado-
res de presion conforme a las normas vigentes. La observacion de estas normas
ayudard a evitar riesgos y pérdidas causadas por interrupcion de produccion. Se
aumentara la seguridad y la vida util de los reguladores.

ESTAS INSTRUCCIONES DEBEN ESTAR DISPONIBLES EN EL PUESTO DE TRA-
BAJO PERMANENTEMENTE.

A Instrucciones de seguridad véase también el pérrafo 2; en caso de dudas dirija-
se a nuestro centro de servicio mas cercano.

1. USO

1.1. Empleo de acuerdo con normas vigentes

Los reguladores de presion estdn designados para un uso con gases comprimi-

dos, gases disueltos o licuados, en cilindros con una presion méxima de 300 BAR

(4000 Psi). Los reguladores reducen la alta presion de una capacidad de almace-

namiento o fuente de alta presién a una presion de uso o salida y la mantienen

en un valor. Los reguladores deben ser usados sélo con los gases para los cual

han sido disefiados y que estdn indicados en el producto. (véase Designacion,

parrafo 3).

1.2. Empleo en contradiccion con las normas vigentes

« Los reguladores no deben usarse con liquidos o gases en estado liquido.

« Los reguladores no deben ser empleados con temperaturas ambientes inferio-
res a -20°C (-4°F) o superiores a +60°C (140°F).

- Los reguladores no deben ser empleados para gases corrosivos como amo-
niaco, etc.

2. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A Todas las instrucciones con el signo de exclamacion son instrucciones de segu-
ridad importantes.

A 241. Los reguladores son un producto correspondiente a los reglamentos técnicos
actualmente vigentes y cumplen con todas las normas vigentes.
2.2. Alteraciones o manipulaciones de los reguladores no pueden ser ejecutadas
sin aprobacion del fabricante.
2.3. Entre el cilindro de presion y el regulador no se permiten ningun adaptador
de conexidn.

A 2.4. Uso/manejo incorrecto de las valvulas de reduccién o uso en contradiccion
con estas Instrucciones puede poner en peligro al operador que usa el regulador
o a otras personas. Puede causar destruccion de la valvula de reduccion y damni-
ficacion de todo el dispositivo.

LA TERMINOLOGIA CORRESPONDE A LA NORMA CSN EN ISO 2503 (VER FIG.
1)
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3. DESIGNACION
Tipo de gas: A=Acetileno; O=Oxigeno; P=GLP; N=02, Nitrégeno, Gas inerte; H=
Hidrégeno; D=De aire comprimido; M = Metano/Gas Natural; Y = MPS
P1= Presion maxima de entrada; P2= Presion de salida o caudal; Clase = EN
1SO2503

4. PUESTA EN MARCHA

A 4. Estas Instrucciones de uso deben ser observadas minuciosamente durante la
puesta en servicio del regulador y durante su uso.

4.2. Peligro de explosion! Todas las partes, las manos y las herramientas que es-
tan en contacto con oxigeno no deben estar ensuciados con aceite o grasa.

4.3. Es necesario controlar si el regulador es compatible con el gas con el cual va
a ser usado (véase Designacion, parrafo 3).

4.4. Comprobar si las superficies de conexién de la vélvula de cilindro y la de la
conexion de entrada del regulador estan limpias e intactas. En caso de dafios: no
conectar ni usar el regulador.

A4.5. Antes de conectar el regulador, ubiquese de tal manera que la salida de la
vélvula no esté orientada hacia usted y abrir y cerrar con precaucion la vélvula de
cilindro (1) para soplar las posibles impurezas hacia fuera. NO pararse y NO ponga
la mano delante de la salida de la valvula de cilindro.

4.6. Conectar el regulador a la vélvula de cilindro con ayuda de una llave de boca
fija. El volante de regulacion (5) tiene que estar totalmente aflojado (girar en el
sentido y apriételo opuesto a las agujas del reloj).

4.7. Conectar la manguera a la conexion de salida (7) y al aparato. Emplear una
manguera que corresponde a la norma ISO 3821y una conexion de manguera
que corresponde a la norma EN 560; asegurar la conexidn de la manguera con
ayuda de abrazaderas apropiadas.

4.8. Ajuste de presion de trabajo:

Antes de abrir la valvula de cilindro, compruebe lo siguiente:

1. La presion del regulador de cilindro es compatible con la del cilindro

2. Todos los manémetros de trabajo deben marcar cero (0).

3. El volante de ajuste de presién estd completamente desenroscado (sentido
anti — horario)

4. Las vélvulas aguas abajo del regulador estédn cerradas.

Girar el volante de regulacion (5), en sentido contrario a las agujas del reloj y

cerrar la valvula de salida (6). El manometro de la presion de salida (4) muestra (0).

Abrir paulatinamente la valvula de cilindro (1). El mandmetro de presion de entrada

(3) muestra la presion dentro del cilindro. Abrir un poco la valvula de cierre (6) y la

valvula del soplete/maquina. Ajustar la presion requerida o el caudal en el mand-

metro de salida (4) al ajustar el volante de regulacion (5). Compensar un descenso

eventual de la presion de trabajo después de la puesta del aparato en marcha con

ayuda del volante de regulacion (6).
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4.9. Ajuste del flujo requerido en vélvulas de reduccion con flujdmetro:

Cerrar la vélvula de cierre (6). Abrir lentamente la vélvula de cilindro (1). El mané-
metro de la presion de entrada (3) muestra la presion dentro del cilindro. Abrir la
valvula de cierre (6) si su regulador esta provisto de una. Ajustar el flujo requerido
con ayuda del volante (6).

5. PARADA DEL REGULADOR

- Cerrar la vélvula del cilindro. (1); purgar la presién en el regulador abriendo el
volante de regulacion (5).
- Cerrar la vélvula de cierre (6) del regulador y del aparto/soplete/maquina.

6. INSTRUCCIONES DE USO Y MANUTENCION

6.1. Proteger el regulador contra posibles dafios.(ejecutar regularmente controles
visuales).
6.2. El ajuste de la valvula de seguridad (8) realizado en fabrica no debe ser mo-
dificado.
6.3. Controlar regularmente el buen estado de las juntas, empaquetaduras,
o-ring, o de las superficies de las conexiones y de los mandmetros.

AGA. En caso de cualquier averia del funcionamiento correcto del regulador(por
ejemplo aumento de la presidn de salida en caso de consumo nulo, manémetros
o vélvula de seguridad mal encajados o dafiados, parar el uso del regulador y ce-
rrar la valvula de cierre de cilindro. Las averias pueden tener distintas causas, jpor
ello no intentar en ningun caso cualquier manipulacién no permitida del regulador
o reparaciones, sin la ayuda de un reparador aprobado!
No aplique como espray de deteccién ningtn compuesto que contenga glicol
(etilenglicol/propilenglicol).

7. REPARACIONES
A 74. Solo se pueden ejecutar con repuestos originales en talleres oficiales por per-
sonal formado y autorizado.
7.2. El fabricante no asume responsabilidad por cualquier reparacion o cambio
ejecutado por el usuario o tercera parte sin permiso del fabricante.

8. VALVULAS DE REDUCCION CON MEDICION DE FLUJO
EN MANOMETRO DE TRABAJO EN L/MIN:

Los pérrafos 1a 7 de estas Instrucciones de uso son vigentes también para estos
reguladores. El flujo ajustado con el volante de regulacién (5) puede ser leido
en el manometro de presion de trabajo (4) en I/min. Estos reguladores tienen un
inyector (9) montado en la salida.
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9.

10.

GESTION DE RESIDUOS

De conformidad con el articulo 33 de REACH, fabricante responsable, informara a
todos los clientes si los materiales utilizados contengan 0.1% o més de sustancias
incluidas en la lista de Sustancias peligrosas (SVHC - Substance of Very High
Concern). Las aleaciones de latén més comunmente utilizadas para carrocerias y
otros componentes de laton, contienen 2-3% de plomo (Pb). Después del final de
la vida util, el producto debe ser desechado por un centro de reciclaje de metales
autorizado para garantizar un manejo eficiente del material con un impacto mini-
mo para el medio ambiente y la salud.

GARANTIA

El periodo de garantia estandar es de dos afios a partir de la fecha que se compré
el producto. Para hacer valer su garantia y derecho debe registrarse en la pagina
webdel fabricante. Con su registro, entrard autométicamente en sorteos mensua-
les de premios y descuento en productos (Sino se registra su compra, se aplicard
2 afios a partir de la fecha de produccion, que estd impresa en el producto). La
garantia estdndar es vélida sélo para los productos manejados segtin las instruc-
ciones de uso (IFU) y acorde a las buenas practicas y estdndares de la industria.

Nota: Las imdgenes de estas instrucciones de uso son solo ilustrativas. Ellos
pueden diferir de la apariencia real de su producto!
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PORTUGUES

INSTRUCOES DE OPERAGAO PARA REGULADORES DE PRES-
SAO DE ACORDO COM A NORMA EN ISO 2503.

O objeto destas Instru¢ées € de assegurar um funcionamento seguro de regu-
ladores de pressd@o assim que correspondam as normas vigentes. A observa-
cao meticulosa destas normas ajudard a evitar perigos e perdas causadas por
interrupcao de produgdo. Aumentar a seguranca e a vida Util dos reguladores
de presséao.

ESTAS INSTRUCOES DEVEM ESTAR A DISPOSIGAO NO LUGAR DE TRABALHO
PERMANENTEMENTE.

A Instrucées de seguranca veja também o pardgrafo 2; em caso de duvidas faga o
favor de dirigir-se ao produtor.

1. FUNCIONAMENTO

1.1. Utilizacdo de acordo com normas vigentes:

Os reguladores de pressao estdo projetados para uso com gases sob pressao ou

gases dissolvidos sob pressdo em cilindro com pressdo de enchimento de 300

bar maximo, assim como para gases liquidificados. Os reguladores de pressdo

reduzem a pressao de saida do cilindro de pressdo para a pressao de trabalho

requerida e mantem-na num valor constante. Os reguladores de pressdo so po-

dem ser usadas para os gases que estdo indicados na designagao do regulador

(veja Designacao - 3).

1.2. Utilizacdo em contradicdo com as normas vigentes

- Os reguladores de pressdo ndo devem ser usadas para gases em estado li-
quido;

- Os reguladores de pressdo ndo devem ser usadas com temperaturas do meio
ambiente inferiores a -20°C ou superiores a +60°C;

- Osreguladores de pressdo ndo devem ser usados para gases corrosivos como
etilamina, dimetilamina, amoniaco etc.

2. INSTRUCCOES DE SEGURANCA

ATodas as instrucgdes com o sinal de exclamacdo sdo instrucgdes de seguranga
importantes.

A 21. Alteragdes ou manipulagdes dos reguladores de pressdo ndo podem ser efe-
tuadas sem aprovacgao do produtor.

2.2. Entre o cilindro de pressao e o regulador de pressdo ndo sdo permitidas
nenhumas linhas de conexé&o.

2.3. Regulamentos de ser cumpridos: Regulador de pressdo do cilindro EN ISO
2503.

A 2.4. Uso/manuseio incorrecto dos reguladores de press&o ou uso em contradicdo
com estas Instruccdes pode pdér em perigo o operdrio que manipula o regulador
de pressdo ou outras pessoas. Pode causar a destruicdo do regulador de pressdo
e danificacdo de todo o equipamento.

DENOMINAGAO CORRESPONDENTE A EN ISO 2503 (VER FIG. 1)
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3. MARCAGAO
Tipo de gds: A=Acetileno; O=Oxigénio; P=LPG; N=CO,, Azoto, Gas Inerte; H=Hi-
drogénio; D=Ar Comprimido; M = Metano/Gas Natural; Y = MPS; P1=Press&o maxi-
ma de entrada; P2=Trabalho (saida) da pressdo; Classe = EN 1ISO2503

4. COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

A 41. Perigo de explosdo! Todas as partes, as mdos e as ferramentas que estdo em
contacto com oxigénio ndo podem estar manchadas com éleo ou gordura.

4.2. Estas Instrucdes de uso devem ser observadas minuciosamente durante a
colocacdo do regulador de pressao em funcionamento e durante o funcionamen-
to do mesmo.

4.3. E preciso verificar se o regulador de pressdo é apropriado para o gas com
que vai ser usado (veja Designacdo - 3)

4.4. Controlar se as superficies de conexdo da saida da valvula do cilindro e a
conexdo de entrada do regulador de pressao estdo limpas e intactas. Em caso de
danos, ndo conectar nem usar o regulador.

A 4.5. Antes de abrir o regulador, ndo deixe que a saida da valvula do cilindro esteja
virada para si e abrir e fechar lentamente a valvula (1) para soprar para fora possi-
veis impurezas que existam na mesma. N&o pare e ndo ponha a méo na frente da
saida da vélvula do cilindro.

4.6. Ligar o regulador de pressao hermeticamente a valvula do cilindro com ajuda
de ferramentas adequadas (2). O manipulo de regulacédo (5) tem de estar coloca-
do para baixo (em algumas versoes pode estar na horizontal).

47. Ligar a mangueira a conexdo de saida de mangueira (7) e ao aparelho. Usar
uma mangueira que corresponda a norma EN 559 (ISO 3821) e uma conexdo de
mangueira que corresponde a norma EN 560; fixar a conexao da mangueira com
ajuda de abracadeiras propias para mangueira.

4.8. Operacéo do regulador de pressao de cilindro. Ajuste da presséo.

Antes de libertar o gds no sistema, verifique que:

1. O regulador de pressé&o de cilindro € correcto.

2. Todos os ponteiros do manémetro estdo no zero.

3. O bot&o de ajuste da presséo (5) estd completamente aberto (esquerda).

4. As vélvulas a jusante estdo fechadas.

Lentamente abra a valvula do cilindro (1), certifique-se de que a pressdo de ci-
lindro esta a ser indicado no mandémetro (3), abra a valvula a jusante (tubo de
escape) e com o botdo de ajuste da pressdo (5) rode para a direita para ajustar a
pressao de trabalho necesséria utilizando o manémetro de saida (4).

4.9. Indicacdes para regulacdo de reguladores de pressao com medidor de fluxo:
Abra lentamente a valvula do cilindro (1). O indicado no mandmetro (3) indica a
pressao do cilindro. Abra a valvula (6) e correspondente valvula de corte do equi-
pamento. Defina o fluxo desejado no parafuso de ajuste (5).
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5. FIM DO FUNCIONAMENTO DO REGULADOR DE
PRESSAO

- Fechar a vélvula de fecho do cilindro(1); esvaziar a pressao do regulador de pres-
sdo desapertando o manipulo de regulagdo (5) na posicdo inferior.

- Purgue a pressdo do sistema abrindo as vélvulas a jusante (tubo de escape).
Quando o sistema tiver sido purgado, feche as vélvulas a jusante.

6. INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO E DE MANUTENGAO

6.1. Proteger os reguladores de pressao contra danos (efectuar regularmente con-
trolos visuais).

6.2. O ajuste da valvula de seguranca (8) efectuado pela empresa produtora ndo
deve ser alterado.

6.3. No caso de qualquer avaria no correcto funcionamento dos reguladores de
pressdo (por exemplo aumento da pressao de saida em caso de consumo nulo,
manometros ou vélvula de seguranca mal calibrados ou danificados, parar o funcio-
namento do regulador de presséao e fechar a vélvula de fecho do cilindro.

6.4. As avarias podem ter distintas causas, por isso ndo deve em caso algum efe-
tuar qualquer manipulacdo ou reparacdo ndo permitida nos reguladores de pressao!

A Em circunstancia alguma é permitida a reparagao ou manutencdo por pessoas nao
autorizadas.
Nao aplique nenhum composto como spray de deteccdo que contenha glicol
(etilenoglicol/propilenoglicol).

7. REPARACOES

A7.1. As reparacdes dos reguladores de pressao s6 podem ser feitas por tecnicos
qualificados e treinados e em oficinas de reparacdo autorizadas.
7.2. Para as reparacdes s6 podem ser usadas pecas de reserva originais.

8. REGULADORES DE PRESSAO DE CILINDRO COM
FLUXOMETRO

Os pardgrafos de 1a 7 destas Instruccdes de Operacdo também se aplicam a regu-
ladores de pressao de cilindro com fluxdmetros. O fluxo ajustado com o botdo de
ajuste da pressédo (5) pode ser lido no fluxémetro (4). Os reguladores de pressdo de
cilindro com fluxdmetro possuem um estrangulador integrado (8). Se o dispositivo
ou o equipamento a serem utilizados a jusante também possuem um fluxémetro,
remova-o pois este ndo sera calibrado com o regulador de presséao de cilindro.

9. TRATAMENTO DE RESIDUOS

De acordo com o artigo 33 da REACH, fabricante responséavel, deve informar todos
0s clientes se os materiais contém 0,1 % ou mais de substancias incluidas na lista
de Substancias com Alto Nivel de Preocupagdo (SVHC). As ligas de latdo mais co-
mumente usadas para carrogarias e outros componentes de latdo contém 2-3 %
de chumbo (Pb). Apds o término da vida Util, o produto sera descartado por uma
recicladora de metal autorizada para garantir um manuseio eficiente do material
com um impacto minimo no meio ambiente e na salide.
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10. GARANTIA

O periodo de garantia normal é de dois anos a partir da data de recepcéo pelo
cliente (ou, se este na for conhecido dois anos a partir da data de fabricagdo do
produto mostrada no produto). A garantia normal é vélida apenas para produtos
manuseados de acordo com a Instrugdes para utilizagéo (IFU) e as boas préticas de
utilizacao standard da inddstria em geral.

NOTA: As fotos nesta Instrucdo para uso séo apenas ilustrativos. Eles podem ser
diferentes a partir do olhar real de seu produto!
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IT

ITALIANO

ISTRUZIONI PER L'UTILIZZO DEI RIDUTTORI DI PRESSIONE
CONFORMI ALLA NORMATIVA EN ISO 2503

Le istruzioni sotto riportate, hanno lo scopo di garantire un sicuro utilizzo dei ri-
duttori di pressione, in conformitd con le norme d’uso. La scrupolosa osservanza
delle istruzioni sotto riportate evitera rischi e perdite nella produzione, e garantira
una migliore affidabilitd ed una maggiore durata dei riduttori.

LE ISTRUZIONI DOVRANNO ESSERE SEMPRE TENUTE A PORTATA DI MANO
NEL LUOGO DI LAVORO.

A Per le istruzioni per la Sicurezza, vedere anche il punto 2. ed in caso di dubbio,

contattare il Costruttore.

1. FUNZIONAMENTO

1.4. Utilizzo conforme alle norme d’uso.

| riduttori di pressione sono concepiti per essere utilizzati con gas compressi o di-

sciolti messi sotto pressione e contenuti in bombole con pressione max. 300 bar,

anche nel caso dei gas liquidi, e la loro funzione consiste nel ridurre la pressione

in uscita dalla bombola e nel mantenerla costante.

| riduttori di pressione possono essere utilizzati solo ed esclusivamente per i tipi

di gas riportati sulle marcature dei riduttori stessi (vedere punto 3 - MARCATURE).

1.2. Utilizzo non conforme alle norme d’uso.

- | ridutori di pressione non devono essere utilizzati per i gas in stato di liquidita

- | riduttori di pressione non vanno utilizzati ad una temperatura ambiente inferio-
re a -20°C o superiore a +60 °C.

- | riduttori di pressione non vanno utilizzati con gas corrosivi come etilammina,
dimetilammina, ammoniaca, ecc.

2. INSTRUZIONI PER LA SICUREZZA

AI punti contraddistinti con il simbolo riportato qui a lato, sono da ritenersi impor-

tanti istruzioni per la sicurezza

A 2. | riduttori di pressione non possono essere modificati od alterati se non previa

autorizzazione da parte del costruttore.

2.2. Non é possibile applicare riduzioni o adattatori intermedi fra la valvola ed il
riduttore.

2.3. Normative standard applicabili: EN ISO 2503 - Riduttori di Pressione per gas
in bombola usati per saldatura, taglio e procedimenti assimilabili con pressione
fino a 200 bar. UNI11627 Apparecchiature per saldatura a gas.

A 2.4. L'utilizzo/maneggiamento improprio e non conforme allo scopo per il quale il

riduttore e stato costruito potrebbe creare situazioni di pericolo sia per I'operatore
sia per altre persone, e potrebbe danneggiare il riduttore e/o gli impianti collegati.

DESIGNAZIONE DELLE PARTI SECONDO EN ISO 2503 (VEDERE FIG. 1)
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3. MARCATURA
Tipo di gas: A=Acetilene; O=Ossigeno; P=GPL; N=CO2, Azoto, Gas inerte; H=I-
drogeno; D=Aria Compressa; M = Metano/Gas Naturale; Y = MPS
P1=Pressione max. in entrata; P2=Pressione o flusso di uscita; Classe = EN
1ISO2503

4. INSTALLAZIONE ED APERTURA

A 44. Pericolo di esplosione! Tutte le parti a contatto con I'ossigeno, nonché le mani
e gli utensili, dovranno essere prive di sostanze grasse od oleose.

4.2. E'opportuno attenersi scrupolosamente alle istruzioni per I'Uso sia prima che
durante il funzionamento del riduttore.

4.3. Controllare che il riduttore sia del tipo adatto per il gas da utilizzare (vedi
punto 3 - Marcature).

4.4. Controllare che I"attacco del riduttore sia pulito e che non sia danneggiato. In
caso contrario, il riduttore non dovrd essere collegato.

A4.5. Prima di collegare il riduttore é bene aprire e chiudere lentamente e con la
massima cautela la valvola della bombola (1) per rimuovere eventuali impurita.
Non stare, né mettere la mano, davanti alla valvola mentre la si apre. Il getto di
gas € molto potente.

4.6. Stringere il dado o la staffa (2) per collegare il riduttore alla valvola (1). La vite
di regolazione (5) deve essere rivolta verso il basso.

4.7. Collegare il tubo al portagomma in uscita (7) ed all'attezzatura, utilizzando tubi
a norma EN 559 (ISO 3821) e portagomma a norma EN 560, stringendolo con le
apposite fascette stringitubo.

4.8. Regolazione della Pressione:

Prima di aprire la valvola della bombola verificare:

1. Pressione del riduttore corretta per la bombola

2. Lancette dei manometri a 0.

3. Manopola di regolazione (5) completamente svitata fino al blocco

4. Tutte le valvole di intercettazione sono chiuse.

Aprire lentamente la valvola (1) ed il manometro in entrata (3) indichera la pressio-
ne della bombola. Regolare la pressione o flusso rispettivamente al manometro (4)
o al flussometro in uscita chiudendo la vite di'regolazione (5). E'possibile compen-
sare un eventuale calo della pressione agendo sulla vite di regolazione stessa.

5. CHIUSURA

Chiudere la valvola della bombola (1), allentare in senso antiorario la manopola
di regolazione della pressione sul riduttore (5) o chiudere la manopola di rego-
lazione sul flussometro (6), sfiatare la pressione residua nel sistema aprendo le
valvole del cannello, quindi richiuderle.

Una volta che il sistema & stato purificato, chiudere le valvole a valle.
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6.

ISTRUZIONI PER LUSO E LA MANUTENZIONE

(FARE RIFERIMENTO ANCHE ALLA NORMA UNI11627)

6.1. Evitare che il riduttore possa essere danneggiato (controllando visivamente
ad intervalli regolari).

6.2. Non modificare la taratura della valvola di sicurezza (8).

6.3. Mantenere guarnizioni, parti di tenuta e manometri in perfette condizioni.

AGA. In caso di cattivo funzionamento (ad es., aumento della pressione in uscita

a consumo = 0, perdite manometri e valvola di sicurezza difettosi), interrompere
I'uso del riduttore e chiudere immediatamente la valvola (1).

A Un cattivo funzionamente pud essere dovuto a varie cause: evitare assoluta-

IT

7.

mente di effettuare manipolazioni e riparazioni arbitrarie.

Non applicare composti quali spray rivelatori contenenti glicole
(glicole etilenico/glicole propilenico).

RIPARAZIONI

A7.1.I riduttori di pressione devono essere riparati esclusivamente da personale

competente ed esperto, presso ditte autorizzate. E* d’obbligo I'utillizo di ricambi
originali.

7.2. |l costruttore sard sollevato da ogni responsabilita per riparazioni modifiche
eseguite in maniera arbitraria da parte dall’'utente o di terzi senza l'autorizzazione
del costruttore stesso.

. RIDUTTORI DI PRESSIONE CON FLUSSOMETRO A

COLONNINA O MANOFLUSSOMETRO:

| punti da 1a 7 del presente Manuale di Istruzioni per I'Operatore, sono applicabili
anche ai riduttori di questa serie che sono dotati di misuratore di flusso (4) per
I'indicazione delle portate in uscita. | riduttori con mano-flussometro sono dotati
di foro calibrato (9).

9. GESTIONE DEI RIFIUTI

10.

Ai sensi dell’articolo 33 del regolamento REACH, il produttore responsabile infor-
ma tutti i clienti se i materiali contengono lo 0,1% o piu di sostanze incluse nella
lista delle sostanze estremamente preoccupanti.

Le leghe di ottone pit comunemente usate per involucri ed altri componenti in
ottone contengono il 2-3% di piombo (Pb). Alla fine del ciclo di vita del prodotto
devono essere rottamate da un riciclatore di metalli autorizzato per garantire la
gestione efficiente dei materiali con il minimo impatto sull’ambiente e la salute.

GARANZIA
Il normale periodo di garanzia & di due anni dalla data di produzione marcata sul
prodotto). La garanzia & da considerarsi valida solo per i prodotti usati secondo
le istruzioni riportate sul manuale d’uso ed in base alle buone norme e stardard
del produttore.

Nota: Le immagini in questo istruzioni per I'uso sono esclusivamente illustrativo.
Essi possono differire dal aspetto reale del vostro prodotto!
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LIMBA ROMANA

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A REDUCTOARELOR DE PRE-
SIUNE PENTRU BUTELII DE GAZE COMPRIMATE CU PRESIU-
NEA DE MAX. 200 BAR FABRICATE CONFORM EN ISO 2503

Cartea tehnica serveste la cunoasterea utilizarii in conditii de siguranita a reduc-
torului de presiune avand in vedere normele de siguranita referitoare la acestea.
Respectarea recomandidrilor permite evitarea eventualelor pericole, asigurarea
unei durate de viata ridicate a reductorului.

CARTEA TEHNICA TREBUIE SA FI E TOT TIMPUL LA DISPOZITIA UTILIZATO-
RULUL

A Pentru cunoasterea prescriptiilor de protectie vedeti capitolul 2. Daca aveti dubii
consultati producatorul.

1. UTILIZARE
14. Utilizarea corecta
Reductoarele de presiune se pot racorda la butelile cu gaze comprimate sau li-
chefi ate cu presiune maxima de 200 bar.
Reductoarele de presiune se pot utiliza numai pentru gazele indicate prin marca-
rea pe corpul reductorului (vezi marcarea, paragraful 3).
1.2. Utilizarea incorecta
Reductorul de presiune nu este permis sa vina in contact cu gazele in faza
lichida (utilizare incorecta a buteliilor — culcate)
Este interzisa utilizarea reductorului de presiune sub temperatura de —20 °C
sau la temperaturi peste +60°C.
Este interzisa utilizarea reductorului de presiune pentru gazele corosive ca eti-
laming, dimetilamina sau amoniac

2. RECOMANDARI DE PROTECTIE A MUNCII. ATENTIE!!

A Reductorul de presiune corespunde conditiilor si prescriptiilor tehnice domeniului
de lucru caruia ii este destinat.

A 2.1. Nu este permisa efectuarea de modificari ale reductorului de presiune sau ale
campului de lucru fara acordul producatorului.
2.2. Este permisa numai montarea directa a reductorului de presiune pe robinetul
buteliei, folosind o garnitura adecvata.
2.3. Adecvata: Reductoarele de presiune corespunzatoare EN 585 pot fi exploa-
tate la o presiune de intrare de max. 200 bar.
2.4, Utilizarea/manipularea incorecta pericliteaza integritatea corporala a utiliza-
torului si a persoanelor din apropierea acestuia si poate provoca pagube ale siste-
melor de alimentare cu gaze tehnice sau ale reductorului de presiune.

DENUMIRI CONFORM EN 1SO 2503 (VEDEA FIG. 1)

RO
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3. MARCAREA
Tipul de gaz: A=Acetilena; O=Oxigen; P=LPG; N=CO2, Nitrogen, Gaz inert; H=Hi-
drogenul; D=Aer comprimat; M = Metan/Gaz natural ; Y = MPS
P1=Presiunea maxima de intrare; P2=Presiune de iesire/debit; Clasa =EN ISO2503

4. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

A 4. Pericol de explozie! Toate componentele, uneltele si mana operatorului care
vin in contact cu oxigenul trebuie sa fi e fara uleiuri si grasimi.

4.2. Instructiunile prevazute in prezenta carte tehnica trebuie insusite inaintea
utilizarii iar punerea in functiune trebuie sa fi e facuta in conformitate cu acestea.
4.3. Verificati pe baza indicatiilor de pe reductorul de presiune daca acestacores-
punde intr-adevar gazului utilizat (vezi marcarea, punctul 3)

4.4. Verificati daca ventilul racordului buteliei este curat si intact. in masura in care
aceste conditii nu sunt satisfacute, montarea reductorului este interzisa.

A 4.5. inaintea montarii reductorului de presiune deschideti pentru scurt timp ven-
tilul buteliei (1) pentru a elimina eventualele impuritati care se pot afl a pe scaunul
ventilului. Nu stati in calea jetului de gaze; Nu tineti mana in calea jetului de gaze!
4.6. Racordati, mai apoi strangeti pana la etansare racordul cu piulita olandeza
sau piulita fluture (2) pe robinetul ventilului (1). La pozitionarea corectd, rozeta de
reglajse afl & in pozitia inferioara.

4.7. Folositi furtune corespunzatoare EN 559 sau ISO 3812, respectiv racorduri
pentru furtun (stuturi) conforme EN 580. Pentru fi xarea furtunelor folositi intot-
deauna coliere.

4.8. Reglarea presiunii.

inainte de a eliberarea de gaze in sistem, verificati urmatoarele:

1. Regulator de presiune cilindru corect,

2. Toate indicii ecartament de la zero,

3. Presiune butonul de reglare (5) complet insurubat out (in sens antiorar),

4. Toate vanele de inchidere sunt inchise.

Deschideti incet robinetul buteliei (1). Manometrul de pe partea de intrare indica
presiunea din butelie. Deschideti aval (blowpipe) supapa (6). Reglati presiune de
lucru urmarind indicatorul presiunii de lucru (4) prin rotirea rozetei de reglare (5).
Cresterea sau scaderea presiunii de lucru in exploatare se poate corecta prin
rotirea rozetei de reglare a presiunii.

4.9. Indicatii pentru presiunea de control valve care au setarea debitmetru de
debitul necesar: Open incet cilindru supapa (1). Gabaritul admisie (3) se indica pre-
siunea cilindrului. Deschideti supapa (6) si care corespund supapa de inchidere a
utilajului. Setati debitul dorit surub de reglare (5).

5. INCHEIEREA LUCRARILOR

. Tnchide@i robinetul cilindru (1), relaxati-va (anti-sensul acelor de ceasornic) pre-
siunea de reglare butonul (5), ventilare presiunea din sistemul de deschiderea
din aval (blowpipe) supape.

- Odata ce sistemul a fost curatit, inchideti valvele din aval.
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6. RECOMANDARI DE EXPLOATARE Si iNTRETINERE

6.1. Feriti reductoarele de presiune de socuri si deteriorate. Verifi cati vizual in
mod regulat starea reductorului de presiune.

A 6.2. Este interzisa modificarea reglajelor supapei de siguranta (8).
6.3. Verificati starea garniturilor. Garniturile cu suprafetele uzate sau ciupite se
vor inlocui.
6.4. 1n cazul functionarii necorespunzatoare (de ex. cresterea presiunii fara con-
sum, scurgeri de gaze, manometre defecte, functionarea supapei de siguranta)
se va inchide imediat robinetul buteliei (1) iar reductorul de presiune se va scoate
din uz.

AFunc;ionarea necorespunzatoare poate avea numeroase cauze, motiv pentru
care va rugam nu interveniti asupra reductoarelor de presiune.
Nu aplicati niciun compus precum spray de detectie care contine glicol (etilen
glicol/propilen glicol).

7. REPARAREA

A 74. Repararea reductoarelor de presiune se va face numai de personal califi cat
si scolarizat, in ateliere dotate adecvat si autorizate in acest sens, numai cu com-
ponente originale.

7.2. Repararea neautorizata, modifi carile efectuate fara aprobarea producatorului
de catre utilizator sau terte persoane duce la pierderea garantiei si responsabili-
tatii producatorului.

8. REDUCTOARE DE PRESIUNE DOTATE CU DEBITMETRE

Exploatarea se face conform punctelor 1- 7 ale prezentelor instructiuni de utiliza-
re. Debitul se regleaza cu ventilul de reglare al debitului (5) si poate fi verificat pe
indicatorul de debit (4). Reductoarele de presiune au pe partea de iesire o duza
calibrata (9). Verifi cati periodic existenta acesteia. in lipsa duzei indicatia aparatu-
lui de masura (4) este eronata.

9. GESTIONAREA DESEURILOR

in conformitate cu articolul 33 din Regulamentul REACH, in calitate de producator
responsabil se obligad sa informeze toti clientii in cazul in care materialele contin
0,1% sau mai mult de substante din lista substantelor care prezintd motive de in-
grijorare deosebita (SVHC).

Aliajele de alama utilizate cel mai frecvent pentru caroserii si pentru alte compo-
nente din alama contin 2-3% plumb (Pb). Dupa sfarsitul duratei de viata, produsul
trebuie sa fie lichidat de catre o companie autorizata pentru reciclarea metalelor,
pentru a se asigura o lichidare eficienta a materialelor cu un impact minim asupra
mediului si sanatatii.
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10. GARANTIE
Perioada standard de garantie este de doi ani de la data receptiei de catre distri-
buitorul (sau daca aceasta nu se cunoaste 2 ani de la data fabricatiei inscrisa pe
produs). Garantia standard este valabila numai pentru produsele folosite corectin
concordanta cu instructiunile de utilizare (IFU) si a standardelor in vigoare.

Nota: Poze in aceasta Instructiuni de utilizare sunt doar ilustrative. Acestea pot
diferi de imaginea reald a produsului!
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MAGYAR

HASZNALATI UTMUTATO EN ISO 2503 SZABVANY SZERINT
GYARTOTT MAX. 200 BAR NYOMASU PALACKRA CSATLA-
KOZTATHATO NYOMASSZABALYZOHOZ

A mUszerkonyv segit a nyomdscsokkentd biztonsdgos tizemeltetésének elsajati-
tasdban, szem el6tt tartva az ide vonatkozd szabdlyokat. Az utasitdsok betartdsa
segit az esetleges veszélyek, a termeléskiesés elkerlilésében, tovabbd a nyomas-
csokkentd berendezés hosszu élettartamanak megérzésében.

A mUszerkdnyvnek mindig a felhasznald kozelében kell lennie.

A = Biztonsdagi Utasitdsok megismerése érdekében lasd a 2. fejezetet. Amennyi-
ben kételye lenne, vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

1. HASZNALAT

141. Rendeltetésszerl hasznalat. HU

A nyomdscsokkentoket nagynyomasu vagy cseppfolyds allapotd gdzt tartalmazd

palackokra lehet csatlakoztatni max. 200 bar nyomadsig, csokkenti az adott pa-

lack nyomasat, illetve biztositja az allandé tizemi nyomdst. A nyomascsokkentoket

csak a rajtuk megjelolt gadzhoz lehet hasznalni. (Lasd jelolések, 3. bekezdés)

1.2. Nem rendeltetésszer( haszndlat

- A nyomasszabdlyozéba nem kertilhet gaz folyékony allapotban. (Helytelendl -
fekve - hasznalt palack)

« A nyomasszabalyozdt nem szabad -30 °C alatt, vagy +60 °C felett lizemeltetni.

- A nyomasszabdlyozét nem szabad maré gdzokhoz, mint etilamin, dimetil-amin-
hoz, ammdnidhoz, stb. hasznalni.

2. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A Ez a figyelmeztetd felkialtdjel minden esetben fontos biztonsagi utasitasra vonat-
kozik.

A 24. A palack nyomdsszabalyozot minden esetben szigoruan tilos a gyarto irdsos
engedélye nélkil médositani, illetve szakszer(tlenil kezelni.
2.2. A palack szelep és a palack nyomasszabdlyozé kozétt szigoruan tilos kozve-
titd csatlakozds beiktatdsa.
2.3. Betartandd rendeletek: EN ISO 2503 Hegeszté nyomascsokkentére vonatko-
26 szabvény 200 bar maximalis palacknyomdsig.

A 2.4. A helytelen, nem rendeltetésszerl hasznélat/ kezelés veszélyezteti a fel-
haszndlé és mas kozelben tartézkodd személy testi épségét, tovabbad kart tehet
a gazellatd rendszerben vagy magaban a készllékben, illetve tliz- és robbanas-
veszélyes.

EN ISO 2503 SZABVANYNAK MEGFELELO JELOLES (LASD 1. ABRA)
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3. JELOLESEK
GAZTIPUS: A=Acetilén; O=Oxigén; P=LPG; N=CO2, Nitrogén, Inert gdz; H=Hi-
drogén; D=S(ritett levegd; M = Metdn/Foldgaz; Y = MPS
P1=Max. bemeneti nyomas; P2=Max. Munka (kimenet) nyomas;
Osztaly = EN 1SO2503

4. UZEMELTETESI UTASITASOK

A 4.1. A kezét és a szerszamokat tartsa tisztan, oxigénnel vald érintkezéskor az olaj
és a zsir robbandst okozhat.
4.2. A miszerkdnyvben foglaltakat hasznalat elétt el kell sajdtitani és lizemelte-
téskor ezek szerint kell eljarni.
4.3. Ellendrizze, hogy a nyomasszabalyzoé valéban megfelel-e a hasznalt gazhoz.
(Lasd Jeldlések 3.pont)
4.4. Ellendrizze, hogy a palack csatlakozé szelep tiszta és sértetlen; amennyiben
nem az, szigorudan tilos a palack nyomasszabdlyozé csatlakoztatdsa.

HU A 4.5. A palack nyomdsszabalyozé csatlakoztatdsa elétt a palackszelepet gyorsan
nyissa €s zarja, igy a vizet illetve idegen anyagokat eltavolitja a szelep/reduktor
bemenetekrél. Ne dlljon a palack szelep kimenete elé. Ne tegye a kezét a palack
szelep kimenete elé.

4.6. Csatlakoztassa, majd szivdrgdsmentesen hizza meg a reduktor csatlakozd
hollandi anyét vagy kengyelt (2) a palackszelepen (1). Helyes allasban a nyomas-
szabalyzd kerék lefelé all.

4.7. Csatlakoztasson tomlIét a kiereszté szelephez (7) és a lemend &gi berende-
zéshez. Haszndljon az EN 599 (ISO 3821) szabvénynak megfeleld tomldket, illetve
az EN 560 szabvanynak megfelelé tomlé csatlakozdkat - az eldirt témld szoritdk-
kal biztositva.

4.8. Nyomas beallitas:

Miel6tt gazt enged a rendszerbe, ellendrizze a kovetkezéket:

1. Megfelels palack nyomds szabdlyozé

2. Minden méré mutatéja nulldn all

3. A nyomas szabdlyozé gomb (5) teljesen nyitott dllapotban van (az éramutatd
jarasaval ellentétes irdnyban)

4. Minden elzaré szelep elzart éllapotban van.

Lassan nyissa ki a palack szelepet (1), bizonyosodjon meg rdla, hogy a palack nyo-

mas megjelenik a manométeren (3), nyissa meg a lemend agi szelepet (Blowpipe),

majd forgassa a nyomads beallité gombot (5) az éramutatd jardsdnak megfeleld

iranyba, igy a kimeneti manométer (4) segitségével allitsa be a kivant tizemi nyo-

mést.

4.9. Utmutatd atfolyds mérével elldtott nyomds szabalyozd beallitdasahoz: Lassan

nyissa ki a palack elzard szelepét (1). A bemeneti oldali manométer (3) mutatja a

palack nyomdsat. Nyissuk meg a szelepet és a megfelel6 elzérd szelepet a be-

rendezésen. Allitsuk be a kivént atfolydsi értéket a nyomdas-beéllité gomb segit-

ségével (5).

40/84



5. AZ UZEMELTETES BEFEJEZESE

« Zarjuk el a palack szelepet (1), tekerjik ki (az 6ramutatd jarasaval ellenkezé
iranyba) a nyomdsszabdlyozd szelepet. Eressziik ki a nyomdst a rendszerbdl a
lemend agi szelep megnyitdsaval.

- Ha arendszer kitisztult, zarjuk el a lemené agi szelepet.

6. HASZNALATI ES KARBANTARTASI UTASITAS

6.1. Ovja a nyomas szabdlyozét mindennemdi sériilésté| (rendszeresen ellenérizze
a sértetlenségét)
6.2. A biztonsagi szelep gyari beadllitdsait médositani szigoruan tilos!
6.3. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a tomitések, a tomitéssel érintkezé felliletek,
és mérdeszkozok mindennem( sériiléstél mentesek.

AGA. Amennyiben a nyomasszabalyozé berendezés hibdjat észleli, (pl.: névekvd
lemend &gi nyomas Uresjaratban, szivargas, hibds méréeszkdzok vagy biztonsagi
szelep) azonnal szakitsa meg a hasznalatot és zarja el a palack szelepét (1).

A Semmilyen koriilmények kozétt ne fogadja el, vagy engedije képzetlen személy-
nek az eszkozok javitdsat.
Ne hasznéljon olyan termékeket, mint példdul detektalé spray-k, amelyek glikolt
(etilén-glikol/propilén-glikol) tartalmaznak.

7. JAVITAS
A 74. A nyomasszabalyozd szelep javitdsat csakis arra megfeleléen kiképzett sze-
mély, erre felhatalmazott szakszerviz végezheti el. Csak eredeti alkatrészek hasz-
nalhatdak fel a javitashoz.
7.2. Barmilyen javitds vagy médositds a nyomdsszabalyozd szelepen, amit enge-
déllyel nem rendelkezé személy végzett el, a garancia elvesztését és a gyartd
minden nemi felelésség aldl mentesiilését vonja maga utan.

8. ATFOLYAS MEROVEL FELSZERELT PALACK

NYOMASSZABALYOZOK:

Az 1-7. pontban megfogalmazott instrukcidk az atfolyas mérével felszerelt palack
nyomasszabalyozdkra is vonatkoznak. Az atfolydst a nyomas-beallitd gombbal (5)
allithatjuk, aminek értékét az atfolydsméré miszeren (4) ellendrizhetjiik. Az atfo-
lydas mérével felszerelt nyomdsszabalyozo fel van szerelve integralt fojtoszelep-
pel. Amennyiben a felszerelés, amit a kimeneti oldalra két, szintén fel van szerelve
atfolyas mérdvel, tavolitsa el, mert nincs 0sszehangolva a palack nyomdsszaba-
lyozéval.

9. HULLADEKKEZELES

A REACH-rendelet 33. cikkével 6sszhangban a felelés gyarténak tajékoztatnia
kell minden vasarlét, ha az anyagok 0,1% vagy anndl tébb anyagot tartalmaznak
a kiilénds aggodalomra okot add anyagok listdjén szereplé anyagokbdl (SVHC).

A berendezéstestekre és egyéb sdrgaréz alkatrészek szamara leggyakrabban
hasznalt rézétvozetek 2-3% Slmot (Pb) tartalmaznak. Elettartama végén a ter-
méket felhatalmazott fém-ujrafeldolgozonak kell selejtezni, hogy biztositsa az
anyag hatékony artalmatlanitasat, minimalis kornyezeti és egészségligyi hatdssal.
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10. GARANCIA
A garancia id6 a vasarlastol szamitott két év (amennyiben ez nem ismert, Ugy a
terméken feltlintetett gyartasi id6tdl szamitott két év). A jotéllds érvényét vesziti,

amennyiben a terméket nem a hasznalati utasitasnak, vagy az altalanos ipari fel-
hasznalasnak és szabvanyoknak megfeleléen hasznaltak.

Megjegyzes: A haszndlati utmutatoban taldlhato képek csupdn illusztrdciok, rész-
leteiben eltérhetnek az 6n termékétdl!
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CESTINA

NAVOD K OBSLUZE LAHVOVYCH REDUKCNICH VENTILU
ODPOVIDAJICI NORME CSN EN ISO 2503

Tento ndvod je uréeny k zajisténi bezpecné obsluhy redukénich ventill v souladu
s platnymi predpisy. Pracovni postup realizovany dle tohoto ndvodu umozni vy-
hnout se vyrobnim problémim a rovnéz zvysi spolehlivost a provozni zivotnost
téchto ventil.

TENTO NAVOD MUSI BYT NEUSTALE K DISPOZICI NA PRACOVISTI.

A Pro bezpecné pouziti ¢téte kapitolu 2; v pfipadé pochybnosti kontaktujte vy-
robce.

1. PROVOZ
11. Redukéni ventil pouzivejte v souladu s platnymi predpisy:
Redukéni ventily jsou uréena pro pouziti na stlacené plyny nebo plyny pd tlakem
rozpusténé v tlakovych lahvich o plnicim tlaku max. 300 bar a rovnéz pro zka-
palnéné plyny. Redukéni ventily snizuji vystupni tlak z tlakovych lahvi, lahvovych
baterii nebo vysokotlakych rozvodii na pozadovany pracovni tlak a udrzuji jej na CS
konstantni hodnoté. Redukéni ventily je mozné pouzit pouze pro plyny, které jsou
uvedeny v oznaceni ventilu (viz Oznacent, kap. 3).
1.2. Pouziti v rozporu s platnymi predpisy:
« Redukéni ventily se nesmi pouzit pro plyny v kapalném stavu
« Redukéni ventily mozno pouzit jen v teplotnim rozsahu od - 20 °C do + 60 °C
« Redukéni ventily nesmi byt pouzivany s koroznimi plyny, jako napf. s etylami-
nem, dimetylaminem, ¢pavkem a pod.
2. BEZPECNOSTNI PREDPISY

A Oznadeni vykfi¢nikem znadi dllezitd bezpecnostni upozornéni.

Azn. Za zadnych okolnosti nesmi byt na redukénich ventilech provadény dpravy
nebo zmény bez souhlasu vyrobce.
2.2. Nejsou povoleny zadné spojky mezi uzaviracim a reduk¢énim ventilem.
2.3. Platna norma: EN ISO 2503 Lahvové redukéni ventily.
2.4. Nespravné pouziti/manipulace mlze ohrozit obsluhu a dal$i pracovniky a
mUze vést k poskozeni ventilu a zafizeni.

ZNACENI DLE NORMY EN ISO 2503 (VIZ FIG. 1)

3. ZNACENI
Typ plynu: A=Acetylén; O=Kyslik; P=LPG; N=CO2/Dusik/Inertni plyn; H=Vodik;
D=Stlaceny vzduch; M = Metan/Zemni plyn; Y = MPS
P1=Max. vstupni tlak; P2=Max. vystupni tlak/prQtok; Tfida = EN ISO2503 class num-
ber
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4. PROVOZNI INSTRUKCE

A 4.4. Pii praci s kyslikem udrzujte ruce a pracovni néfadi v Cistoté - olej a tuk mlize
pfi styku s kyslikem zpUsobit explozi.

4.2. Obsluha by se méla dobfe seznamit s timto ndvodem pred pouzitim tohoto
zarizeni a pfi praci s nim by méla dodrzovat veskeré zde obsazené pokyny.

4.3. Zkontrolujte, zda je redukéni ventil vhodny pro dany plyn (viz. ¢lének 3, Oz-
naceni).

4.4. Zkontrolujte Cistotu a neporusenost pfipojeni uzaviraciho ventilu; bez do-
drzeni tohoto pravidla se redukéni ventil nesmi pripojovat.

A 4.5. Pred pripojenim redukéniho ventilu na chvili oteviete a zavrete lahvovy uza-
viraci ventil, aby doslo k odstranéni vody nebo pfipadnych necistot ze sedla venti-
lu. Nestujte pred ventilem! Nedavejte ruce pfed uzaviraci ventil!

4.6. Pripojte reduk¢ni ventil k uzaviracimu ventilu (1) pomoci previe¢né matice
nebo tfmenu (2).

4.7. Pripojte hadici k vystupu redukéniho ventilu (7). Pouzijte hadice podle €SN EN
559 (ISO 3821) a hadicové spojky odpovidajici CSN EN 560.

4.8. Obsluha redukéniho ventilu.

Pred vpusténim plynu do systému zkontrolujte:

1. Spravnost redukéniho ventilu

2. Vsechny ukazatele ukazuji nulu.

3. Regulaéni $roub (5) je pIné vysroubovaén (proti sméru hodinovych rucicek).

4. Ventily za redukénim ventilem na redukénim ventilu jsou zavieny

Pomalu otevirejte uzaviraci ventil tlakové Idhve (1) - vstupni manometr (3) ukdze
tlak v lahvi. Oteviete uzaviraci ventil na reduk¢nim ventilu. Pomoci regulacniho
Sroubu (5) nastavte pozadovany pracovni tlak, ktery se ukaze na vystupnim ma-
nometru (4).

4.9. Nastaveni tlaku u redukéniho ventilu s pritokomérem: Pomalu oteviete uza-
viraci ventil lahve (1). Vstupni manometr (3) indikuje tlak v lahvi. Oteviete uzaviraci
ventil (6) a ndsledné uzaviraci ventily pfislusenstvi. Nastavte pozadovany pritok
otacenim ovladace zaviraciho ventilu (6).

5. UKONCENI PROVOZU
- Zavrete lahvovy uzaviraci ventil (1), povolte (proti sméru hodinovych rucicek) re-
gulaéni Sroub (5), odpustte tlak ze systému otevienim ventilu (napf. na hofaku).
- Po odtlakovani systému zavrete tyto ventily.

6. PROVOZ A UDRZBA

6.1. Chrante redukéni ventil pred poskozenim. Pravidelnou vizudlni kontrolou zjis-
fujte jakékoli znamky poskozeni.
6.2. Nastaveni pojistného ventilu (8) se nesmi ménit.
6.3. Zkontrolujte, zda jsou vSechna tésnéni, O-krouzky a tésnici plochy v dobrém
stavu.

A 6.4. Pokud méte podezfeni, ze redukéni ventil nefunguje sprdvné nebo Ze je ne-
tésny, zaviete uzaviraci ventil tlakové lahve a ventil okamzité vyradte z pouzivani.

A V zadném pripadé neprovadéjte zadné opravy sami nebo prostfednictvim neo-
pravnénych pracovnikdl.
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Nepouzivejte zaddné pripravky, jako jsou detekéni spreje, které obsahuji glykol
(ethylenglykol/propylenglykol).

7. OPRAVY

A7.1. Opravy redukénich ventild mohou provadét pouze kompetentni pracovnici
autorizované opravny nebo dilny. Pfitom mohou pouzit pouze originalni nahradni
dily.

7.2. Provedeni oprav nebo Uprav uzivatelem nebo neopravnénou treti osobu ma
za nasledek ztrétu ruceni vyrobce za vyrobek. Vede ke ztrdté odpovédnosti vy-
robce za vyrobek.

8. REDUKCNI VENTILY S PRUTOKOVYM MANOMETREM
Clanky 1- 7 tohoto ndvodu plati i pro redukéni ventily s métenim prétoku. Priitok,
nastaveny regulaénim $roubem (5) je mozné zjistovat na pritokoméru (4). Reduké-
ni ventily s pratokovym manometrem maji zabudovanou kalibrovanou dyzu (8).
Pokud pfistroj nebo zafizenf, které se ma pouzit za redukénim ventilem, ma rovnéz
pratokomér, demontujte ho, protoze nebude zkalibrovén s redukénim ventilem.

9. NAKLADANI S ODPADEM

V souladu s ¢lankem 33 nafizeni REACH se jako odpovédny vyrobce zavazuje
informovat vsechny zdkazniky, pokud materidly obsahuji 0,1 % nebo vice latek uve-
denych na seznamu latek vzbuzujicich velmi velké obavy (SVHC).

Nejcastéji pouzivané mosazné slitiny pouzivané pro téla a dal$i mosazné kom-
ponenty obsahuji 2 - 3 % olova (Pb). Po skonéeni zivotnosti musi byt vyrobek
zlikvidovan autorizovanou firmou pro recyklaci kovd, aby byla zajisténa G¢inna
likvidace materidlu s minimalnim dopadem na zivotni prostfedi a zdravi.

10. ZARUKA

Béznd zarucni doba na vyrobek je dva roky od data doru¢eni vyrobku zékaznikim
(pokud neni datum doruceni znamo, pocita se zaru¢ni doba od data uvedeného
na vyrobku). Bézna zaruka je platnd pouze na vyrobky, které jsou pouzivany dle
navodu k pouziti, pfedepsanych norem a spravné technické praxe.

Pozndmka: Obrdzky v tomto ndvodu obsluze jsou pouze ilustrativni a mohou se
lisit od skute¢ného vzhledu vyrobkd.
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SK

SLOVENSKY JAZYK

NAVOD NA PREVADZKU A OBSLUHU REDUKCNYCH VEN-
TILOV PRE TLAKOVE NADOBY SPLNAJUCE NORMU EN ISO
2503

Cielom tohto navodu je zaistit bezpeénu prevddzku redukénych ventilov tak, aby
spliiali platné predpisy. Dokladnym dodrziavanim tychto predpisov predidete rizi-
ku vzniku nebezpecnych situdcii a stratam, ktoré st zapri¢inené prerusenim vyro-
by. Zvysi sa spolahlivost a zivotnost redukénych ventilov.

TENTO NAVOD MUSI BYT NA PRACOVISKU STALE K DISPOZICII.

A Bezpecnostné pokyny pozri tiez odstavec 2; v pripade nejasnosti kontaktujte
vyrobcu.

1. PREVADZKA
14. Pouzitie podla platnych predpisov:
Redukéné ventily su uréené na pouzitie pre stlacené plyny, dalej pre plyny, ktoré
sU pod tlakom rozpustené v tlakovych nddobach s plniacim tlakom maximalne
200/300 barov, a tiez pre skvapalnené plyny. Redukéné ventily znizuju vystupny
tlak tlakovej nadoby na pozadovany pracovny tlak a tento tlak dalej udrzuju na
konstantnej hodnote. Redukéné ventily pouzivajte iba pre plyn, pre ktory je ventil
urceny (pozri Oznacenie, odstavec 3).
1.2. Poutzitie v rozpore s platnymi predpismi
- Reduké¢né ventily sa nesmu pouzivat pre kvapaliny;
- Reduké¢né ventily sa nesmu pouzivat pri teplote okolia nizsej ako - 20 °C alebo
vyssej ako + 60 °C;
Redukéné ventily sa nesmu pouzivat pre agresivne plyny, ako je etylamin, di-
metylamin, ¢pavok, apod.

2. BEZPECNOSTNE POKYNY

Vsetky pokyny, ktoré st oznacené znackou vykri¢nika v trojuholniku, su doélezité
bezpecnostné pokyny.

A 21. Bez stihlasu vyrobcu sa na redukénom ventile nesmu robit ziadne zmeny ale-
bo Upravy.
2.2. Medzi tlakovl nddobu a redukény ventil sa nesmie montovat Ziadne spojo-
vacie vedenie.
2.3. Platna norma: EN ISO 2503 Flaskové redukcné ventily.

A 2.4. Nespravne pouzitie/manipuldcia méze ohrozit obsluhu a dalsich pracovnikov
a moze viest k poskodeniu ventilu a zariadenia.

NAZVOSLOVIE PODLA NORMY EN ISO 2503 EN ISO 2503 (POZRI FIG. 1)

3. OZNACENIE
Typ plynu: A= Acetylén; O=Kyslik; P=LPG; N=CO,, Dusik, Inertny plyn; H=Vodik;
D=Stlaceny plyn; M = Metan/Zemny plyn; Y = MPS
P1=Max. vstupny tlak; P2=Max. vystupny tlak alebo prietok; Trieda = EN 1ISO2503
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4. UVEDENIE DO PREVADZKY

A 4.1. Nebezpecdie vybuchu! Vsetky suciastky, ruky a ndstroje, ktoré sa dostanti do
kontaktu s kyslikom, nesmu byt znecistené olejom alebo mastnotou.

4.2. Pri uvedeni reduk¢éného ventila do prevadzky a pri jeho prevadzke postupujte
presne podla tohto ndvodu na pouzitie.

4.3. PresvedCte sa, ¢i je redukény ventil vhodny pre plyn, ktory chcete pouzit (po-
zri Oznacenie, odstavec 3).

4.4. Presvedcte sa, ¢i su tesniace plochy na vystupe uzatvdracieho ventila tlako-
vej nadoby a na vstupnej pripojke redukéného ventila Cisté a neposkodené. Ak su
tieto plochy poskodené, nesmie sa redukény ventil namontovat.

A 4.5. Pred pripojenim redukcného ventila vycistite vystup ventila tlakovej nadoby
(1), a to tak, ze uzatvaraci ventil rychlo otvorite a ihned zavriete. Nikdy nestojte
priamo pred vystupom z ventila a pred vystup uzatvaracieho ventila nikdy neda-
vajte ruky.

4.6. Pomocou matice alebo strmena (2) pripojte redukcny ventil na ventil tlakovej

nadoby; spojenie musi byt tesné. Regulacna skrutka (5) musi byt vo zvislej polohe

smerom dole.

4.7. K vystupnej hadicovej pripojke (7) a ku spotrebicu pripojte hadicu. PouZijte

iba hadicu, ktoré spifia normu EN 559 (ISO 3821); hadicova pripojka musi spifiat

normu EN 560; pripojenie hadice zaistite pomocou svoriek.

4.8. Nastavenie pracovného tlaku:

Skor, ako pustite plyn do systému, skontrolujte nasledujuci veci:

1. Ci je pouzity spravny redukény ventil na flase.

2. Ci sti ukazovatele manometrov na nule.

3. Ci je skrutka nastavenia tlaku (5) celkom otvorend do krajnej polohy (proti sme-
ru hodinovych ruciciek).

4. Ci st zatvorené ventily privodov.

Regulacnu skrutku (5) vyskrutkujte do dolnej polohy a zatvorte uzatvaraci ventil-

¢ek (6) alebo ventily na zariadeniach za redukénym ventilom. Tlakomer vystupné-

ho tlaku (4) ukazuje 0. Pomaly otvorte uzatvaraci ventil tlakovej nadoby (1). Tlako-

mer vstupného tlaku (3) ukazuje tlak v nddobe. Pootvorte uzatvaraci ventil¢ek (6)

a ventil¢ek na spotrebici. Zaskrutkovanim regulacnej skrutky (5) na vystupnom tla-

komeru (4) nastavte pozadovany tlak alebo prietok. Eventualny pokles pracovné-

ho tlaku, po uvedeni spotrebica do prevadzky, korigujte regulacnou skrutkou (6).

4.9. Nastavenie pozadovaného prietoku u redukénych ventilov s prietokomerom

Zatvorte uzatvaraci ventilcek (6). Pomaly otvorte uzatvaraci ventil tlakovej nadoby

(1). Tlakomer vstupného tlaku (3) ukazuje tlak v nddobe. Otvorte uzatvaraci venti-

I¢ek (6) a prislusny uzatvaraci ventil¢ek na spotrebici. Pomocou ventila (6) nasta-

vte pozadovany prietok.

5. UKONCENIE PREVADZKY REDUKCNEHO VENTILA

- Zatvorte uzatvaraci ventil tlakovej nddoby (1); vyskrutkovanim regula¢nej skrut-
ky (5) do dolnej polohy uvolnite tlak z reduk¢ného ventila.
- Zatvorte uzatvaraci ventil¢ek (6) redukéného ventila a spotrebica.
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6. POKYNY PRE PREVADZKU A UDRZBU

6.1. Chrante redukény ventil pred poskodenim (ventil pravidelne vizualne kontro-
lujte).

6.2. Nemerite vyrobné nastavenie poistného ventila (8).

6.3. Pravidelne kontrolujte tesnenie tesniacich krizkov, tesniacich pléch a mano-
metrov.

6.4. V pripade akejkolvek poruchy spravnej funkcie reduk¢ného ventila (napr. zvy-
Sovanie vystupného tlaku pri nulovej spotrebe, netesniace eventudlne poskodené
tlakomery alebo poistny ventil) ukoncite prevadzku redukéného ventila a zatvorte
uzatvdraci ventil tlakovej nadoby.

A Poruchy mézu byt zapri¢inené réznymi pri¢inami. Preto nikdy nedovolene nema-
nipulujte a neopravujte redukéné ventily!
Nepouzivajte ziadne pripravky, ako su detekéné spreje, ktoré obsahuju glykol
(etylénglykol/propylénglykol).

7. OPRAVY
A 74. Regulaéné ventily smie opravovat iba skiseny a odborne vyskoleny persondl
autorizovanych opravovni. Pri opravach pouzivajte iba origindlne nahradné diely.
7.2. Za akékolvek opravy alebo zmeny, ktoré na vyrobku urobi uzivatel alebo tre-
SK tia strana, nenesie vyrobca zodpovednost.

8. REDUKCNE VENTILY S MERANIM PRIETOKU NA

PRACOVNOM TLAKOMERI V L/MIN

Odstavce 1az 7 tohto ndvodu na obsluhu platia aj pre tieto redukéné ventily. Prie-
tok nastaveny regula¢nou skrutkou (5) sa odcita na tlakomeri pracovného tlaku
(4) v I/min. Redukéné ventily na flase s prietokomerom maju zabudovanu Skrtiaci
klapku (8). Ak zariadenie, ktoré sa md pouzit v smere toku, ma takisto prietokomer,
dajte tento prietokomer pre¢, pretoze nie je kalibrovany s redukénym ventilom
na flase.

9. ODPADOVE HOSPODARSTVO

V stlade s ¢lankom 33 nariadenia REACH sa ako zodpovedny vyrobca zavazuje
informovat vSetkych zakaznikov, pokial materialy obsahuji 0,1 % alebo viac latok
uvedenych na zozname I4tok vzbudzujicich velmi velké obavy (SVHC).

NajcastejSie pouzivané mosadzné zliatiny pouzivané na karosérie a dalSie
mosadzné komponenty obsahuji 2 — 3 % olova (Pb). Po skonceni Zivotnosti musi
byt vyrobok zlikvidovany autorizovanou firmou na recyklaciu kovov, aby sa zaistila
ucinna likvidacia materidlu s minimalnym vplyvom na Zivotné prostredie a zdravie.

10. ZARUCNA DOBA

Bezna zaru¢na doba na vyrobok je dva roky od datumu dorucéenia vyrobku z&-
kaznikom (ak nie je datum dorucenia znamy, pocita sa zaruc¢na doba od datumu
uvedeného na vyrobku). Bezna zaruka je platnd len na vyrobky, ktoré st pouziva-
né podla ndvodu na pouzitie, predpisanych noriem a sprévnej technickej praxe.

Pozndmka: Obrdzky v tomto ndvode obsluhu s len ilustraéné a mézu sa Iisit od
skutocnéeého vzhladu vyrobkov.
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POLSKI

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI | OBSLUGI REDUKTOROW
BUTLOWYCH ZGODNA Z NORMA EN ISO 2503

Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie bezpiecznej eksploatacji reduktoréow
butlowych tak, aby byta zgodna z obowigzujacymi przepisami. Szczegétowe prze-
strzeganie tych przepiséw pomoze uniknac ryzyka i ewentualnych strat spowodo-
wanych przez przerwanie produkcji. Zwiekszy takze niezawodnosc i zywotnosc
reduktorow butlowych.

NINIEJSZA INSTRUKCJA POWINNA BYC NIEUSTANNIE DO DYSPOZYCJI NA
STANOWISKU PRACY.

AZalecenia dotyczace bezpieczenistwa zamieszczone sg takze w ustepie 2; w
przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o skontaktowanie si¢ z producen-
tem.

1. EKSPLOATACJA
1.1. Eksploatacja:
Zastosowanie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Reduktory butlowe przezna-
czone sg do gazdw sprezonych lub do gazéw pod cisnieniem rozpuszczonych w
butlach cisnieniowych, cisnieniu napetniania wynoszacym maksymalnie 200/300
bardw, a takze do gazdéw skroplonych. Reduktory butlowe obnizaja cisnienie na
wylocie z butli ciSnieniowej do wymaganego cisnienia roboczego i utrzymuja jego
statg wartos¢. Reduktory butlowe mozna stosowac tylko do gazdw, ktdre zostaty
wymienione w oznaczeniu zaworu (patrz “Oznaczenie” — ustep 3).
1.2. Zastosowanie sprzeczne z obowigzujacymi przepisami
- Nie stosowac do gazéw ciektych
« Reduktoréw butlowych nie mozna stosowac przy temperaturze otoczenia poni-
2ej -20°C lub powyzej +60°C;
Reduktoréw butlowych nie mozna stosowac do gazéw powodujgcych korozje,
takimi jak etyloamina, dwumetyloamina, amoniak itp.

2. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A Wszelkie polecenia oznaczone znakiem wykrzyknika w tréjkacie sa waznymi po-
leceniami dotyczacymi bezpieczeristwa.

Azn. Zmian lub przerdbek reduktoréw butlowych nie mozna dokonywac bez za-
twierdzenia przez producenta.

2.2. Miedzy butlg cisnieniowa i reduktorem butlowym sa niedopuszczalne jakie-
kolwiek przewody potaczeniowe.

2.3. Przepisy, ktdrych nalezy przestrzegaé: EN ISO 2503 Regulator cisnienia w
butli.

A 2.4. Nieodpowiednie zastosowanie/ obstuga reduktoréw butlowych lub zastoso-
wanie sprzeczne z niniejsza instrukcjg moze stworzyc¢ zagrozenie dla bezpieczen-
stwa pracownika obstugujacego reduktor, ewentualnie bezpieczenstwa innych
0s06b. Moze spowodowac zniszczenie lub uszkodzenie reduktora butlowego.

TERMINOLOGIA ZGODNA Z NORMA EN ISO 2503 (PATRZ FIG. 1)
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3. OZNACZANIE
Rodzaj gazu: A=Acetylen; O=Tlen; P=LPG; CO2=Dwutlenek wegla; N=Azot;
H=Woddr; D=Sprezone powietrze; M = Metan/Gaz ziemny; Y = MPS; Pl=mak-
symalne cisnienie wlotowe; P2=maksymalne cisnienie wylotowe; Klasa = EN
1ISO2503

4. URUCHOMIENIE

A4.1. Niebezpieczenstwo wybuchu! Wszelkie czesci, rece i narzedzia znajdujace
sie w kontakcie z tlenem nie moga byc zanieczyszczone olejem lub ttuszczem.
4.2. Niniejsza instrukcje obstugi nalezy starannie przestrzegac podczas urucha-
miania reduktoréw butlowych oraz podczas jego eksploatacji.

4.3. Nalezy skontrolowac, czy reduktor butlowy jest odpowiedni do gazu, do ktd-
rego ma byc zastosowany (patrz “Oznaczanie” - ustep 3).

4.4. Skontrolowac, czy powierzchnie uszczelniajgce wylotu zaworu butlowego
oraz podtaczenie reduktora butlowego na wejsciu sa czyste i nieuszkodzone. W
przypadku uszkodzenia reduktora butlowego nie mozna podtaczac.

A 4.5. Przed podtaczeniem reduktora butlowego nalezy szybko otworzyc i ponow-
nie zamkna¢ zawdr na butli ciSnieniowej (1) w celu wydmuchnigcia ewentualnych
zanieczyszczen. Nie nalezy stac lub trzymac reki przed wylotem zaworu na butli
cisnieniowej.

4.6. Reduktor butlowy nalezy szczelnie podtaczyc do zaworu na butli ciSnieniowej
za pomoca nakretki sprzegajacej lub strzemienia (2).

4.7. Przewdd (waz) nalezy podtaczyc do przytacza wylotowego (7) oraz do odbior-
nika. Nalezy stosowac weze zgodne z norma EN 559 (ISO 3821) oraz przytacza
do weza zgodne z norma EN 560; podtaczenie weza nalezy zabezpieczy¢ odpo-
wiednimi klamrami.

4.8. Ustawienie ci$nienia roboczego

Zanim do reduktora butlowego zostanie wpuszczony gaz nalezy sprawdzic:

1. Poprawnos¢ zamocowania reduktora butlowego

2. Oba manometry powinny wskazywac zero

3. Pokretto zaworu butlowego powinno byé maksymalnie zakrecone

4. Urzadzenie odbiorcze powinno mie¢ zawory zamknigte.

Pokretto regulujace (5) i zaworek odcinajacy powinien by¢ w pozycji zamknie-
tej (6). Manometr cisnienia roboczego (4) powinien wskazywac 0. Powoli nalezy
otworzyc zawdr odcinajacy na butli (1). Manometr cisnienia wlotowego (3) wska-
zuje wartos¢ cisnienia w butli. Czesciowo otworzy¢ zawdr odcinajacy (6) oraz po-
kretto na reduktorze. Nastawi¢ wymagane cisnienie lub przeptyw na manometrze
roboczym (4) przez ustawienie pokretta regulujgcego (5). Ewentualny spadek
cisnienia roboczego po uruchomieniu reduktora wyréwnac¢ za pomoca pokretta
regulujgcego(6). Ustawienie wymaganego przeptywu w reduktorach butlowych z
przeptywem. Nalezy zamknac zaworek odcinajacy (6). Powoli otworzy¢ zawdr od-
cinajacy na butli (1). Manometr cisnienia na wejsciu (3) wskazuje cisnienie w butli.
Otwierajac zaworek odcinajacy ustawimy odpowiedni przeptyw na rotametrze.
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5. ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI REDUKTOROW BUTLOWYCH
« Nalezy zamknac zawdr odcinajacy na butli (1); wypuscimy cisnienie z reduktora
butlowego przez odkrecenie pokretta regulujgcego.
. Zamknac zaworek odcinajacy (6) oraz pokretto pionowe regulujace w reduk-
torze

6. POLECENIA DOTYCZACE EKSPLOATACJI | KONSERWACJI
6.1. Reduktor butlowy nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem (regularnie kontrolo-
wac go wzrokiem).

6.2. Fabryczne nastawienie zaworu bezpieczenstwa (8) nie moze by¢ zmieniane.
6.3. Regularnie nalezy kontrolowac stan pierscieni uszczelniajacych, powierzchni
uszczelniajacych i ciSnieniomierzy.

6.4. W przypadku jakiejkolwiek usterki prawidtowej funkcji reduktora butlowego
(np. zwiekszanie ciSnienia na wylocie przy zerowym poborze, nieszczelne, uszko-
dzone ci$nieniomierze lub zawdr bezpieczeristwa) nalezy przerwac eksploatacje
reduktora butlowego i zamkna¢ zawdr odcinajacy na butli.

A Usterki moga powstac z réznych przyczyn, dlatego w zadnym wypadku nie na-
lezy w jakikolwiek sposéb manipulowac reduktorem butlowym lub prébowac
go naprawic!

Nie stosowac zadnych zwigzkoéw, takich jak spray do wykrywania, ktéry zawiera
glikol (glikol etylenowy/glikol propylenowy).

7. NAPRAWY

A 74. Naprawy reduktoréw butlowych moga wykonywac wytacznie wykwalifikowani
i przeszkoleni pracownicy w autoryzowanych punktach naprawy. Do naprawy na-
lezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne.

7.2. Za jakiekolwiek naprawy lub zmiany wykonane przez uzytkownika lub osobe
trzecig bez zezwolenia producenta, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

8. REDUKTORY BUTLOWE Z POMIAREM PRZEPLYWU NA
ROBOCZYM MANOMETRZE/ROTAMETRZE L/MIN:

Rozdziaty 1 — 7 niniejszej instrukcji obstugi odnosza sie takze do tego rodzaju
reduktorow butlowych. Przeptyw nastawiony za pomoca pokretta regulujacego.
(5) mozna odczytac na manometrze/rotametrze cisnienia roboczego (4) w I/min.

9. GOSPODARKA ODPADAMI

Zgodnie z artykutem 33 rozporzadzenia REACH jako odpowiedzialny producent,
zobowiazuje sie poinformowac wszystkich klientéw, jezeli materiaty zawierajag 0,1
% albo wiecej substancji podanych w liscie kandydackiej substancji stanowia-
cych bardzo duze zagrozenie (SVHC). Najczesciej uzywane stopy mosiadzu uzy-
wane do korpusyi inne komponenty mosiezne zawierajg 2 - 3 % otowiu (Pb). Po
zakorniczeniu zywotnosci musi zosta¢ wyréb zlikwidowany przez firma zajmujaca
sie recyklingiem metali, by zapewniona zostata skuteczna utylizacja materiatu z
minimalnym skutkiem na srodowisko naturalne i zdrowie.
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10. GWARANCJA
Standardowy okres gwarancji wynosi dwa lata od daty zakupu towaru przez Klien-
ta lub jesli nie jest ona znana 2 lata od momentu produkgji (znajduje sie na pro-
dukcie). Standardowa gwarancja jest wazna tylko dla produktow, obstugiwanych
zgodnie z instrukcjg uzytkowania.

Uwaga: Zdjecia w tej instrukcji obstugi, sq tylko ilustracyjne. Mogq one roznic sie
od rzeczywistego wyglgdu produktu!
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PYCCKUA

PYKOBOZACTBO MO 3KCMNNYATALMUN N OBPALLEEHAIO C
BATOHHbIMU PEF'YIATOPAMW B COOTBETCTBUN CO
CTAHOAPTOM EN ISO 2503

Llenbto HacToALWEro pykoBOACTBA SBAAETCA obecrneyeHune akcnayataummn 6annoH-
HbIX PErynsaTopoB TakuM 06pasoM, YTOGbl OHa COOTBETCTBOBAsa AEWCTBYIOLWNM
npeanucaHuam. TuiatesibHoe COBMOAEHNE HACTOALWMX MPEANUCaHNii MOMOXET 13-
6GexaTb PUCKOB W NOTEPb, BO3HUKAIOLMX Npu Nepe6osx B NPOU3BOACTBE, a Takxke
MOBLICUT HAAEXHOCTL PAGOTLI U CPOK CYKGbl GaNNOHHBIX PETYNATOPOB.

HACTOSILLEEE PYKOBOACTBO OO/KHO MOCTOAHHO HAXOAUTLCA HA PA-
BOYEM MECTE.

A MpaBuna TexHNKN 6€30NacHOCTU, CM. TOT XKe MYHKT 2; B C/ly4ae COMHEHUI o6pa-
TUTECb K NPOM3BOAUTENIO.

1. MIPOLIECC 3KCITYATALNN
1.1. Ucnonb3oBaHune B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLMMM NPEANUCaHUAMU:
Perynstopbl NPUMEHSIOTCS AN1S CKaTbIX ra3oB WM ANA ra30B Mof AaBfeHneM, Ha-
KayaHHbIX B 6a/oHbl, HAXOASALMXCS NoA AaB/IEHUEM, C AaBNEHNEeM 3amno/iHEeHUs
Makcumym 200/300 6ap, paBHO Kak 1 ANs OKUXEHHbIX ra3oB. Perynatopbl cHukatoT
[aBrieHne Ha Bbixoae U3 6annoHa 40 BeMUnHbl Tpebyemoro paboyero AaBneHus,
yOEPXUBas ero Be/IMUNHY MOCTOSAHHON. Perynstopbl MOXHO MPUMEHSTb TO/IbKO A/
Tex raso., KOTOpPble NPMBOAATCS Ha 0603HaYeHUn perynaropa (cM. O6o3HaueHus,
NyHKT 3).
1.2. 3anpelieHo

Perynstopbl 3anpeLLeHo UCnonb30oBaTh A XUAKOCTU.

Perynatopbl 3anpelieHo ©cnonb3osaTb Npy TemnepaType okpyxatoLiei cpeapbl

Hmxe - 20 °C unu Bbiwe + 60 °C.

Perynatopbl 3anpeLyeHo Cnonb3oBaThb AN KOPPO3UINHBIX Fa30B, Takmnx Kak 3Tu-

NaMWH, AMMETUIaMUH, aMMUaK U T. M.

2. MPABUJIA TEXHUKW BE3OIMACHOCTHU

A Bce npaBwna, 0603Ha4YEHHbIE BOCK/IMLATENbHBIM 3HAKOM B TPEYrO/IbHUKE, ABMAIOT-
Cs1 BaXKHbIMU ANA 6€30MacHOCTU.

2. Perynstopbl SBNSIOTCS W3AeNMeM, MPOU3BEAEHHbIM B COOTBETCTBUM C
p,eﬁcrsy»ou.mmm TEXHNYECKNUMU NnpeanncaHnamMm U BbINONHAKOT Tpeéosava BCexX
[eNCTBYIOLLMX CTaHAAPTOB.

2.2. I3ameHeHuss nnun 4opaboTKy perynsTopoB 3anpeLleHo nponssoanTb 6e3 mnx
opo6peHns Npon3BoanTeNeM.

2.3. YcTaHOBKa KaKUX-IMGO  MPOMEXYTOUHbIX COEAUHUTENbHBIX 3/1EMEHTOB
mMexay 6ann1oHOM Mof, AaBNeHUEM U PEryNSTOPOM HeaomnycTuma
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2.4. HenpaBunbHoe  nNpuUMeHeHne/obpallieHne  perynatopoB WM uX
ncnonb3oBaHuWe B MPOTUBOpPEeYMn C HacToAlMM PYKOBOACTBOM MOXeT 6bITb
onacHbIM NS NepcoHana, paboTatoLLero ¢ AaHHbIM PEryNATOPOM WK Xe ANs
UHbIX ﬂl/ILL.aTO MOXEeT NPpUBECTU K BbIXOAY pPerynatopa n3 CTpod U nos1oMKe BCero
o6opyaoBaHus.

TEPMMHO/JIOIUSA COMNIACHO CTAHAAPTY EN ISO 2503 (CM. FIG. 1)

3. OBO3HAYEHUA

Tvn rasa: A=AuetuneH; O=Kucnopog; P=CYTl; N=CO2, A30T, UHEpTHbI/ ras;
H=Bopopog; D=Cxartbiit Bo3ayx; M = meTan/lMpupoaHbiii ras; Y = MA® ras

P1= BxogHoe paBnexuve; P2=BbixogHoe paBneHne unu pacxop; Knacc = EN
1ISO2503

4. BBO/J B SKCIMYATALUUIO

A 4.1. MNpeanucaHna HacTosALLEero PyKoBOACTBA AOMKHbI TLATENbHO CO6MoaaThCs

npu BBOAE Perynaropa B 3KCr/lyaTauuio U B ee npoLecce.
4.2. OnacHocTb B3pbiBa! Bce getanu, pyku n MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE HaXOASTCS B
KOHTaKTE C KUC/IOPOAOM, HU B KOEM CrlyHae He AO/MKHbI ObiTb UCMaYyKaHbl Mac/ioM
nnn BelecTtBamMu, cogepXxalnmMm Xup.

4.3. MpoBepbTe, ABNSKETCS MM PErynaTop NoaxoAdLmMM ANs rasa, ANns KOToporo
OH A0/MKeH ObITb NCMONb30BaH.

4.4. TpoBepbTe, SBAAITCA W YNIOTHAIOLME NMOBEPXHOCTW BbIXOAA 3aNOpPHOIro
BEHTUNSA 6ann0Ha, a TakXXe BBOAa perynaropa YMCTbiMU U HEMOBPEeXAEeHHbIMU. B
cnyyae NoBPeXAEHNs PerynsaTop NOACOEAMHATL 3anpeLleHo.

A4.5. Mepen noacoeanMHeHWEM perynstopa pesko OTKPOWTe M CHOBa 3aKponTe

BeHTU/b 6annoHa nod AasneHunem (1), 4tobbl ero NpoAdyTb B C/lyvae 3aCOpPeHus.
He cToiiTe 1 He AepuTe PyKy HanpoTVB BbIXOAHOrO OTBEPCTUSA BEHTUNSA GanioHa
nop AaBneHneMm.

4.6. [py NOMOLUM HaKWMAHOW rakn uam xomyTa (2) repMeTUyHO NOACOEeAUNHUTE
perynstop K BeHTWAO 6GanioHa nop AaBneHneM. PerynmpoBoYHblin BUHT (5)
[OMKeH 6bITb MOTHOCTbLIO BbIKPYYEH (MPOTVB YacOBOW CTPENKK).
4.7.MNopcoeanHute WnaHr K Hunnento (7) U kK rasosBomMy o6OpPyAOBaHMIO.
Mcnonb3ynte wnaHru, cooTeeTcTBylolme cTaHaapty EN 559 (ISO 3821) u
coeauHUTENbHbIE 3/1eMEHTbI /1S LINaHroB, COOTBETCTBYoLWMe cTaHaapTty EN 560;
MOACOEANHEHHDIN LWNAHT 3aKpenuTe NoaxXoAALLMMN XOMyTaMu A5 LWNaHroB.
4.8. PerynvupoBka pabo4ero AaBneHus:

Mepen nopayert rasa B cUCTEMy NpoBepbTE:

1. CooTBeTCTBME UCMOML3YEMOrO PErynsTopa nogaBaeMoMmy rasy

2. Bce vHAMKaTOpPbI NMOKa3bIBalOT HYIEBON YPOBEHb

3. PerynmpoBoYHbIf BUHT (5) NOMHOCTBIO BbIKPYYeH (TPOTUB YaCOBO CTPENKM)

4. MepekpbiBaOLLMIN BEHTUb
PerynvpoBo4HbIi BUHT (5) BbIBUHTUTE B HWXKHEE MOMIOXKEHWE W MepekpoiTe
nepekpbIBaloWMii BeHTUNb  (6). YCTPOMCTBO MOKasbiBalollee [aBNeHUs Ha
Bbixoae (4) nokasbiBaeT 0. MeaneHHO OTKPOWTE 3anopHbI BeHTUNb GannoHa
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(1). YcTpoiicTBO nokasbliBatollee AaBfeHUst Ha Bxofe (3) nokasbiBaeT Hannuune
naBneHus B 6anioHe. MpuoTkpoiiTe NepeKpbIBatoLLIMii BEHTU/Tb (6) U BEHTU/b Ha
rasoBom o6opyfoBaHuK. 3afdaiite Tpebyemoe AaBneHue UM BeMYMHy notoka
Ha yCTPOWCTBO NoKasbiBalolee Ha Bxoae (4) 3aBUHYMBAHWEM PEryIMPOBOYHOrO
BuHTa (5). Ecnv ¢ Havanom paboTbl ra3oBoro 060pyaoBaHNsa AaBnexHne ynaget, 10
OTperynupymnTe ero perynvpoBOYHbIM BUHTOM (6).

4.9. 3apaHune TpebyeMoli BENNYMHbI NMOTOKa Y PErynsaTopoB C PacXxofoMepoM:
3akpoiiTe nepekpbiBalOWWiA BeHTUNb (6). MeaneHHO OTKpoWTe 3amopHbIi
BeHTUNb GannoHa (1). YcTpoicTBO noOKasbiBalollee AaBneHuss Ha Bxoge (3)
nokasbiBaeT BeNMYMHy faBneHns B GannoHe. OTKpoilTe nepekpbiBaloLwmnii
BEHTU/b (6) 1 COOTBETCTBYIOLLMIA 3aMOPHbI BEHTWUb Ha 060pyaoBaHUW. 3apaiiTe
Tpebyemyto BeNIMYMHY NOTOKa Npu NomMoLLM BEHTUNSA (6).

5. OKOHYAHUE SKCMTYATALIUU PEIMYIATOPA

« [Nepekpoiite 3anopHbIA BeHTUb 6annoHa (1); yMeHbluMTe AaB/eHWe Ha peryns-
TOpe NOCPEeACTBOM BbIBUHUYMBAHWSA PErYIMPOBOYHOIO BUHTA (5) B HUXHEE NOMo-

XeHue.
- 3akpoilTe nepekpbiBaoOWMWA  BeHTUNb (6) perynstopa u  ras’oBoro
o6opynoBaHus.

6. MPABUJIA MO 3KCNAYATALUNN U TEXHNHECKOMY
OBC/TYXNBAHUIO

6.1. O6eperaiTe perynatop oT NOBPEXAEHUS (PErynspHO ero ocMaTpusamnTe).

AG.Z. PerynvpoBky npefoxpaHuTenibHOro knanaHa (8), NpoBeAeHHYIO 3aBOAOM-
N3rotoBuUTENEM, MEHATHL 3anpeLleHo.

6.3. PerynsapHo npoBepsite COCTOSiHME YNNOTHUTENbHBIX Koneu,
YNNOTHUTENbHbIX noaepxnocreﬁ n yCTpOI;ICTB MoKa3bIiBatOLLUX.

AGA.B cnyyae Kakow-nnbo HeucrnpaBHOCTVM PYHKLMOHMPOBAHWUS perynstopa
(Hanpumep, MNoBbIWEHWe AaBMEHWS Ha BbIXOAE NPU HyneBoM noTtpebnenuu,
HerepmMmeTn4yHble wnn noBpeXaeHHble yCTpOI;ICTEa rnoka3sbiBatoLine wnn
Xe npefoxpaHuTenbHbIi KnanaH) npekpatute paboTtaTtb C PerynstopoMm U
nepeKkpouTe 3anopHblii BEHTUb GanioHa.

A HeuncnpaBHocTV MOryT 6bITb 06YC/IOB/EHbI Pa3/IMYHbIMU NPUYMHAMU, NO3TOMY
HU B KOEM c/lyyae He MbITakTecb KaKUM-/IM60 HeAO3BO/IEHHbIM COCOGOM MaHM-
nyNnpoBaTh PerynsaTopoM UK ero PeMOHTUPOBaTh!

He npumeHsiiiTe cocTaBbl TUNa CNpes-AeTEKTOP yTeueK, CoAepXaLume rMuKonb
(3TUNEHINNKONBL/MPONUNEHITINKONB).

7. PEMOHT

A 7. PEMOHT perynsitopoB MOXeT NPOU3BOAUTLCS TOMbKO KBaNM$ULMPOBaHHbIMU
1 06y4YeHHbIMW PaGOTHUKAMU B PEMOHTHbIX YUPEXAEHUSAX, YNOMTHOMOYEHHbIX
3aBOOM-U3roTOBUTENEM. ﬂ,l‘lﬂ PEeMOHTa Moryt 6bITb UCMOMb30BaHbl TONIbKO
OpUr1HanbHbIE 3anacHble YacTu.

7.2. 3a no6OIt PEMOHT UM U3MEHEHUS, NPOU3BEAEHHbIe MO/b30BaTeNEM UK
TpeTben CTOPOHOW 6Ge3 paspeLleHWsi NPOW3BOAUTENS, 3aBOA-U3rOTOBUTENb HE
HeceT HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTU.
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8. PEINYNATOPbI C UBMEPEHMEM PACXOOA NMOTOKA HA
PABOYEM YCTPOWCTBE NMOKA3bIBAIOLLEM B JI/MVH

MyHKTbl € 1 NO 7 HacTOSILLLEro PYKOBOACTBA MO 3KCM/lyaTauuMn AeicTBUTENbHDI
TakXe U ONnga 3TUX perynatopos. Be!‘II/IHVIHy MOTOKa, 3aaHHYI0 peryimpoBOYHbIM
BUHTOM (5), MOXHO CUUTbIBaTb Ha YCTPOMCTBE NokKa3sblBatoLweM (4) B 1/MUH.

DTN perynsTopbl CHaGXeHbl A10301 (9), yCTaHOBMEHHBIM Ha X BbIXOAE.

9. YTUJIN3ALUNA OTXOO0B

B cootBetctBUM co Cratbéinn 33 PernameHta REACH oTBeTCTBEHHbIN
npousBoAnTENb AO/MKEH MNPOUHPOPMUPOBATL BCEX K/MEHTOB O Hanuyuu
mMaTtepuanos, cogepxalimx 0,1% un 6onee BeLECTB, BK/IOYEHHbIX B NMepeyveHb
oco60 onacHbIx BewecTB (Substance of Very High Concern - SVHC).

Hanbonee u4acto wcnonb3yemblie naTyHHble CriaBbl, MPUMEHsAeMble AN
V3roTOB/IEHUSI KOPMYCOB U APYrux Aetanei us natyHu, cogepxat 2-3% CBuHLa
(Pb). Mo ncTeveHnn cpoka akcnyaTaumum nsgenve 4oMKHO 6bITb YTUIM3NPOBaHO
YNOMTHOMOYEHHbBIM NPEAnpUsSTUEM Mo nepepaboTke MeTanna ans obecneveHus
3¢$pPeKTUBHOro obpalleHnsa ¢ MaTepuanom C MVHUMarbHbIM BO3AEVWCTBMEM Ha
OKPY>KaloLLyto cpeay 1 300PoBbe.

10. TFAPAHTUA
CTaHOapTHbIA rapaHTUiHbIA CPOK COCTaBnseT 2 roda € AaTtbl npofaxu (eciu
fata npoAaXu HeusBecCTHa, rapaHTWiHbI CPOK cocTaBnseT 2 ropa C AaTbl
M3roTOB/IEHMS, yKa3aHHOW Ha kopryce usgenus). CTaHdapTHbIA rapaHTUiHbIN
CPOK [eWCTBYeT Ha MpOoAyKUMIO, 3KCMyaTUpyemylo B COOTBETCTBUM C
WNHCTPYKLUMSIMW MO UCMONb30BAHUIO 1 TEXHUHECKUMMN CTaHAapTamu.

lMpumeyaHne: MI306paxkeHns: B HacTosiLei VIHCTPyKLUun 47151 NCrO/Ib30BAHNS
SIB/ISIFOTCS TO/IbKO W/IIOCTPATUBHBIMU. OHU MOIYT OT/IMYATLCS OT PEA/IbHOrO
BHeLUHEero B1MAA BALLEro rnpoayKTal
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YKPAIHCbKA MOBA

IHCTPYKLIIS MO EKCMJ/TYATALLII TA OBC/TYTOBYBAHHIO
PEOYKLINHUX K/TANAHIB BAJIOHIB, IKA BIAMOBIOAE
HOPMI EN ISO 2503

MeToto gaHoT IHCTPYKLIT € 3abe3neyeHHs 6e3neYHol ekcryaTauii peayKuinHmux
KnanaHiB BiANOBIAHO [0 YMHHUX NpaBua. CTpore AOTPUMYBAHHS AaHUX NpaBu
NOMOXe YHUKHYTU Ei[:l Hebesnekn Ta WKOAW, AKa BUHUKAE HaCﬂi/J,KOM MPUMNHEHHSA
BUPOOHMLTBA. TaKOX MiABULLMTBLCA HAAIHICTb | CTPOK ekcnyaTauil peayKuinHux
KnanaHiB.

OAHA IHCTPYKLIA MOBUHHA MOCTIMHO 3HAXOAMUTUCA HA POBOYMX
MICLSX.

A BKasiBKW MO OXOPOHI Nnpadli, AnB TeX ab3al, 2; Npu CyMHiBax HeO6XiAHO 3BEPHY-
TUCA A0 BUPOGHMKA

1. BUPOBHU4Y1UN MPOLEC

14. Ekcnnyarauis, BignoBsigatoya Y4HHUM NpaBuiam:

PepykuiiHi knanaHn NpusHayYeHi AN BUKOPUCTaHHSA Ha CTUCHYTI ra3u abo Ha rasu
nig TUCKOM, PO34YMHEHI B HanipHWx 6anoHax nig HanoBHIOLYMM TUCKOM MaKCu-
ManbHo 200/300 Gap, Takox Ha 3piaxeHi rasn. PeayKUiiHi KnanaHy NOHMXYOTbL
KIHLEBUWI TUCK 3 HanipHOro 6anoHy Ha HeoOXiaHWA POBOYNIA TUCK | YTPUMYIOTb
NOro KOHCTaHTHY BeNNYUHY. PeayKuUiiHi knanaHn MOXHa BUKOPUCTOBYBATU TiNlbKN
Ha Ti ra3su, sKi BKa3aHi B No3Ha4YeHHi knanaHy (aue. YMOBHI No3Ha4yeHHs, ab3ay 3).
1.2. Ekcnnyartauisi, He BignoBigaoyYa YYHHUM NpaBunam

« PepykuiiiHi knanaHn 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU Ha PiANHY; UK
- PepykuiiHi knanaHn 3a6OpOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATY MPK TeMnepaTtypax Ha-
BKO/IMLLHbOIO CepeoBULLAa HMXKUMX, HXX —20° C abo BULLMX, Hix +60° C;

PenykuinHi knanaHy 3a60pOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATM Ha KOPO3iiiHi rasn, Ha-
npuknag, Taki sk eTunamin, AMMeTunaMiH, aMiak Ta iH.

2. BKA3IBKW MO OXOPOHI MPALII

A Bci BKasiBKM 3i 3HAKOM OK/INKY B TPUKYTHWUKY € BaKIMBUMW BKa3iBKaMu Mo OXO-
POHI npaui

A 2.1. PepyKUiviHi Knananv — ue BMPOOW, BiANOBIAAOYI YMHHUM TEXHIYHUM IHCTPYK-
uiam I BCIM YAHHUM HOpMaMm.
2.2. 3MiHM abo nepepobkM peayKUiiHMX KnanaHiB He 403BONSETLCA NPOBOANTH
6e3 3roau BUPOGHMKA.
2.3. Mixx HanipHum 6anoHOM i peayKuiiHUM KnanaHOM He [OMyCKaeTbCH
>KOAHa 3’eAHyloYa NpoBoaKa.

A 2.4. HenpaBuibHa eKcrsyaTtalis/MoBOMKEHHST  pedyKUiiHUX knanaHiB - abo

eKkcnnyaTauisa, sika He Bignosigae  AaHiv iIHCTPYKLUIT, MoXxe 6yTn  Hebes-
neyHol AN npauiBHMKa, 06CyroByo4YOro penyKUiiHniA KknanaH, abo
ansa iHWKWX OcCi6 i MOXe 3anofifiTM  3HULLEHHSI peayKUiRHOro knanaHy i

MNOLUKOAXKEHHS Lifloro obnagHaHHs.
TEPMIHOJIOr1K, BIAMOBIAAKOYA HOPMI EN ISO 2503 CM. 1
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3. YMOBHI NMO3HAYEHHSA
Tun rasy: A= Auetunen; O=Kucehb; P=LPG; N=CO2, a3or, iHepTHui1 ras; H=Bo-
naeHb; D=CtucHytuit ras; M = Methane/lNpupoaHin ras; Y = MPS
P1=MNouaTtkoBuin Tnck; P2=KiHueBui Tck abo nporTikatoya Kinbkictb; Knac = EN
1ISO2503

4. BBIA B EKCIJTYATALIIO

A4.1. HeobxigHo cTporo AoTpvMyBaTU AaHy iHCTPYKUiO Npwu BBOAI pPeayKUiiHOoro
KnanaHy B eKcnyatauito i npu noro ekcnayarauii.

4.2. Heb6e3neka BMbyxy! Bci getani, pyku i iHCTPYMEHTH, SiKi 3HAXOAATLCH B KOH-
TakTi 3 KUCHEM, He MOXYTb 6YyTW 3ab6PyAHEHI MaLLMHHUM Mac/ioM abo iHLUUM XK-
pom.

4.3. MNepes.ipTe, Yn peayKLUiNHWA KNanaH NigxoauTb ANA TOro rasy, 415 SKOro BiH
MOBWHEH BUKOPUCTOBYBATUCS (OMB. YMOBHI NO3Ha4YeHHs, ab3al, 3).

4.4. MNepesipTe, UM YLLiNbHIOOYI NOBEPXHI BUXOAY 3aKpuBatoyoro knanaHy 6ano-
HY i BXiQHI MPUEOHAHHA PeayKUIMHOro KnanaHy Y1CTi | HenmoLwWwKoMKeHI. Y BUnaaky
NOLUKOAXKEHHS PeayKLiNHOro KnanaHy NpueAHyBaTh Moro He Ao3BoNAETLCA!

A 4.5. lNepen npuegHaHHAM peayKLUiNHOro KnanaHy WBWMAKO BiAKPUIATE | 3HOBY 3a-
KpwWiiTe KnanaH HanipHoro 6anoHy (1), Wwo6 Bnaynocs Moxnvee 3abpygHeHHs. He
CTiiTe | He TpMaWnTe pyku nepea BUXOAOM 3 KnanaHy HanipHoro 6anoHy.

4.6. LLlinbHO npuepHaiTe pepyKUiiHWI KnanaH Ao KnanaHy HanipHoro 6anoHy
3 [JIONIOMOrOI0 HaKMAHOI raikn abo ckobm (2).

4.7. MprenHaiTe WNaHr Ha KiHLEeBWUI WnaHroBuid wryuep (7) i Ha npuctpin. He-
06XifHO BMKOPWCTOBYBATU LUMAHT, SkWiA Bianosigae Hopmi EN 559 (ISO 3821) i
LNaHroBi WryLepwu, ski BignosigatoTe Hopmi EN 560; npuegHaHHA WwnaHry Heo6-
XiAHO 3a6e3neunTu BiANOBIAHVMMU LWNAHIOBUMM 3aXXNUMaMM.

4.8. Hanapgka po6040ro TUCKY

Mepen 3anyckom rasy B cucteMy nepesipre:

. 4n OyB BMKOPWCTaHWU BIANOBIAHWI pedyKLUiinHUiA KnanaH

2. 4n BCi NOKA3HMKM NOKa3ytoTb HO/b

3. UM perynauitHnin renHT (5) NOBHICTIO BUKPYYEHUI (MPOTU XO4y FOAMHHUKOBUX

CTpinok)

4. 4 3aKpUTI KNanaHy 3a peayKUinHUM KnanaHoM

BukpyTiTh perynsuinHnin rBuHT (5) Ha HUXKHE MOMOXEHHS | 3aKpUiiTe 3aKpuBato-

UMl KnanaH4yuk (6) abo knanaHn Ha ob6nafgHaHHI 3a peayKUiiHUM KnanaHoMm. Ma-

HOMeTp KiHLueBoro Tucky (4) nokasye 0. MomaneHbKy BigKpWiiTe 3akpuBaymii

knanaH 6anoHy (1). MaHoMeTp No4aTKOBOro TUCKY (3) NoKasye TUCK B 6anoHi. Tpo-

XV BiAKpUWITE 3aKpuBalounii knanaHyuk (6) i knanaHymMk Ha npuctpoi. HactasTte

HeoOXiaHUA TUCK abo MpoTiKatody KinbKiCTb Ha MaHOMETpPi KiHLEeBOro TuCKy (4)

3arBUMHYEHHAM perynauitHoro reuHTy (5). Moxnuee nafiHHa po60o4oro TUCKY

nicns BBOAy MPUCTPOIO B eKCr/lyaTalilo BigperynonTte perynauiiHum rBuHTOM

(6).

—_
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4.9. Hanagka Heo6xiAHOI NpoTiKalo4oil KiNbKOCTi ANnA peayKUiiHoro knanaHy 3
PO3X0A0MIPOM. 3aKkpuitTe 3akpuBatloyunii knanaHuuk (6). NMomaneHbKy BigkpuiiTe
3aKkpuBatoynin knanaH 6anoHy (1). MaHomMeTp No4YaTKOBOro TUCKY (3) Nokasye TUCK
B 6anoHi. Bigkpuiite 3akpuBatounii knanaHumk (6) i BiANOBIAHWIA 3aKpuBaloYnii
KnanaH Ha npucTpol. HactaBTe HeobXigHY MpoTikalouy KinbKiCTb 3 AOMOMOroo
Kknanawy (6).

5. BAKIHYEHHS EKCMTYATALLI PEQAYKLUIMHOIO
KNANAHY

« 3akpuiiTe 3akpuBatounii knanaH 6anoHy (1); BiANYyCTiTb TUCK 3 peayKUiiHOro
KnanaHy BiArBUHYEHHSAM  perynsauiiHoro  reuHTy (5) [0 HWXKHBLOro Moso-
SKEHHS.

« 3akpuiite 3akpuBatlounii knanaHuuk (6) peaykuiiHoro knanaHy i IPUCTpolo.

6. BKA3IBKW MO EKCMTYATALLII | OBC/TYFTOBYBAHHIO

6.1. OGepirarite  peayKuiHWA  KnanaH  Bif  MOLUKOMKEHHS  (perynsapHo
KOHTPO/OWTE Bi3yanbHO).

AG.Z. HacTtpoiiky 3anobixHoro knanaHy (8) 3 3aBoay-BUPOOHMKA MIHATH
3a60pOHEHO.
6.3. PerynspHo KOHTPOMIONTE CTaH YLLIMIbHIOYMX MPOKNAAO0K, YLLMbHIOYNX
NoBepXHeN i MaHOMETPIB.
6.4.Y Bunagky Oyab-SKOro MOPYLWEHHS NpPaBUIbHOT  GYHKLIT peayKuiiHoro
KnanaHy (Hanp. NiABULLEHHSA MOYaTKOBOrO TWUCKY MPU HYyNbOBWUX BUTPaTax,
HeyLLiNbHIoIo4i a60 NOLLIKOAXKEHI MaHOMETPU abo 3anobidkHMI KnanaH, HeooXiaHO
NPUNUHUTK Po6OTY pedyKUIMHOro KnanaHy i 3akKpuTW 3akpuBalouuin knanaH
6arnoHy.

A Henonapaku MoxyTb MaTu pisHi NPUYUHKU, TOMY 3a60POHSAETLCA NPOBOANUTYU By Ab-
sIKi Hel03BO/eHi onepalii 3 peayKLinHUM KnanaHoM a6o 6yab-Kuii PeMoHT!

He 3acTocoByiiTe XOOHUX CMOMYK, TakKUX AK CMpei ANA BUABNEHHS, AKWUIA
MICTUTb IiKO/b (€TUNEHINiIKONb/MPONINEeHINIKONMb).

7. PEMOHT
7. PeMOHT pefyKLiHMX KnanaHiB MatoTb NpaBo NPOBOAUTY TiNlbKK kBanidikoBaHi
i MPOIHCTPYKTOBaHiI POBGITHMKM B aBTOPM30BAHUX PEMOHTHUX MaicTepHsax. Mpu
PEMOHTI HEO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATU Ti/IbKM OPUriHasIbHi 3anacHi YacTUHMN..
7.2. BUpo6GHUK He Hece BiANOBIAanbHICTb 3a OyAb-AKWMIA PEeMOHT abo 3MiHu,
BWMKOHaHi KopucTyBa4eM abo TPeTbOolo CTOPOHOIO 6€3 03BOY BUPOOHMKa.

8. PEAYKUIVHI KNAMAHW 3 BUMIPIOBAHHSAM
MPOTIKAKOYOI KISTIbKOCTI HA POBOYOMY MAHOMETPI
B J1/XB.
A63aum 1-7 pgaHol iHCTPYKLUil Mo ekcnyatauil AiNCHi TakoX i ANs AaHWX peayKLui-
HUX KnanaHiB. lNMpoTikato4y KinbKicTb, HacTaBneHy perynauinHnuMm reuHtom (5),
MOXHa PEECTPyBaT Ha MaHOMEeTPi pOo6oYOro TUCKY (4) B 1/XB. B Lnx peayKuinHmux
KnanaHax Ha BUXodi HAaMOHTOBaHa dopcyHka (9).
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9. MOBOAXKEHHSA 3 BIAXOOAMU

BignosigHo po cratti 33 PernameHty REACH sik BignosiganbHuii BUPOOHUK
3060B’A3y€eTbCA iHGOPMYyBaTU BCiX MOKYMLUIB, SKLWO B MOro BnMpobax MiCTATbCA
PEYOBMHM 3i CMINCKY MOTEHLINHO Hebe3neyHnx pevosuH (SVHC) koHLeHTpali€eto,
Lo ctaHoBUTb a6o nepesulye 0,1 % Biag 3aranbHOT Barn BUpooy.

HaituacTtilwe BukopucToByBaHi naTyHHi CnnasBu, WO 3aCTOCOBYIOTbCS Y
BUPOOHMLTBI Ky30BiB Ta iHLUMX NATyHHUX KOMMOHEHTIB, MiCTATb 2—3 % CBUHLIO
(Pb). Micnsi 3akiHYeHHst CTPOKy ekcryaTadii BUpi6 NOBUHEH OyTW yTUNi3oBaHWUiA
aBTOPU30BaHUM niANPUEMCTBOM-NEPEPOBGHNKOM MeTanobpyxty oans
3abe3neveHHs epeKTUBHOI yTunisalii mMaTepiany 3 MiHIManbHUM BMNIMBOM Ha
HaBKO/MULLHE cepeoBULLE Ta 3[40POB’S Ntoae.

10. TAPAHTIA
Mwu HagaeMo Nokynuto rapaHTito Ha BUPI6 Ha nepiod 24 micAuiB Big AHS Npoaaxy
abo rapaHTito 3rigHo MicueBux npasua. [Mpu peknamauil nokyneub MOBUHEH
npen’aBUTU JOKYMEHT, MiATBEPAXKYIOUNA KyNiB/IO.

lMpumitka: 306paxeHHs B Ui IHCTpyKUil A7 BUKOPUCTAHHS €  /vLie
inocTpatuBHUMN. BOHM MOXYTb  BIAPI3HATUCS Bif PEea/ibHOro 30BHILLHbOro
BUITISiAY BALIOrO rpoayKTy!
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HRVATSKI JEZIK

NAPUTAK ZA RAD | RUKOVANJE REDUKCIJSKIM VENTILIMA
ZA BOCE U SKLADU S NORMOM EN ISO 2503

U cilju ovog naputka je osigurati siguran rad redukcijskih ventila na nacin koji ¢e
odgovarati vazec¢im propisima. Pazljivo postivanje ovih propisa pomaze sprijeciti
rizike i gubitke nastale uslijed prekida proizvodnje. Povecava pouzdanje i vijek
trajanja redukcijskih ventila.

OVAJ NAPUTAK UVIJEK MORA BITI NA RASPOLAGANJU NA RADNOM MJE-
STU.

ASigurnosne upute, vidi takoder stavak 2; u slu¢aju sumnje obratite se na proi-
zvodaca

1. RAD
14. Primjena u skladu s vazedim propisima:
Redukcijski ventili namijenjeni su za uporabu za sabijene plinove ili za plinove
pod tlakom u tlacnim bocama sa tlakom punjenja maksimalno 200/300 bara, isto
tako za tekuce plinove. Redukcijski ventili smanjuju izlazni tlak iz boce pod tlakom
na potreban radni tlak, te ga zadrzavaju na konstantnoj vrijednosti. Redukcijski
ventili mogu se koristiti samo za plinove koji su navedeni kod oznake ventila (vidi
Oznaka, stavak 3).
1.2. Uporaba suprotna vazecim propisima
Redukcijski ventili ne smiju se koristiti za tekucine;
Redukcijski ventili ne smiju se koristiti na temperaturama okolne sredine nizim
od - 20 °C ili vi§im od + 60 °C;
Redukcijski ventili ne smiju se koristiti za korozivne plinove, kao Sto je etilamin,
dimetilamin, amonijak i sl.

2. SIGURNOSNE UPUTE

A Sve upute s oznakom uskli¢nika u trokutu vazne su sigurnosne upute.

A 2.1. Redukcijski ventili su proizvodi koji su u skladu s postojecim vazedim tehnic-
kim propisima, te ispunjavaju sve vazece norme.

2.2. Promijene ili prilagodavanja redukcijskih ventila ne smiju se izvoditi bez odo-
brenja proizvodaca.

2.3. Izmedu boce pod tlakom i redukcijskog ventila nisu dopusteni nikakvi spojni
vodovi.

A 2.4. Nepravilna uporaba/rukovanje redukcijskih ventila ili koristenje suprotno
ovom naputku moze ugroziti djelatnika koji rukuje s redukcijskim ventilom, even-
tualno druge osobe. Isto tako moze prouzrociti unistenje redukcijskog ventila i
ostecenje cijelog uredaja.

STRUCNI IZRAZI KOJI ODGOVARAJU NORMI EN ISO 2503 (Vidi fig. 1)
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3. OZNAKE
Vrsta plina: A=Acetilen; O=Kisik; P=LPG; N=CO2, dusik, inertni plin; H=Vodik ;
D=Sabijeni zrak; M = Metan/Zemni (prirodni) plin; Y = MPS
P1=Ulazni tlak; P2=Izlazni tlak ili protok; Razred = EN ISO2503

4. PUSTANJE U RAD

A 41. Ovaj naputak za rukovanje potrebno je pazljivo postivati pri pustanju redukcij-
skog ventila u rad, kao i tijekom rada redukcijskog ventila.

4.2. Opasnost od eksplozije! Svi sastavni dijelovi, ruke i alat koji dolaze u dodir s
kisikom ne smiju biti onecisceni uljem ili mascu.

4.3. Prekontrolirajte da li je redukcijski ventil prikladan za plin za koji ¢e se koristiti
(vidi Oznaka, stavak 3).

4.4. Prekontrolirajte da li su brtvece povrsine izlaza zapornog ventila za boce i
ulazni priklju¢ak redukcijskog ventila cisti i neosteceni. U sluc¢aju o$tecenja reduk-
cijski ventil ne smije biti prikljuc¢en.

A4.5. Prije priklju¢enja redukcijskog ventila naglo otvorite i opet zatvorite ventil
boce pod tlakom (1), tako da se ispuse moguca necistoca. Ne stojte i ne drzite
ruku ispred izlaza iz ventila boce pod tlakom.

4.6. Redukcijski ventil hermeticki prikljucite na ventil boce pod tlakom pomocu

holender matice ili stremena (2).

4.7. Prikljucite crijevo za izlazni prikljucak crijeva (7) i na aparat. Koristite crijeva

koja odgovaraju normi EN 559 (ISO 3821) i prikljucke crijeva koji odgovaraju normi

EN 560; prikljucak crijeva osigurajte prikladnim sponama za crijevo.

4.8. Namjestanje radnog tlaka

Prije napustanja plina u sistem prekontrolirajte slijedece:

1. da li se koristi prikladni redukcijski ventil

2. da li svi pokazatelji pokazuju nulu

3. da li je regulacijski vijak (5) sasvim odvrnuti (u suprotnom smjeru kazaljki na
satu)

4. A. da li su zatvoreni ventili iza redukcijskog ventila.

Regulacijski vijak (5) odvrnite u donju poziciju i zatvorite zaporni ventil (6) ili ven-

tile na uredajima iza redukcijskog ventila. Tlakomjer izlaznog tlaka (4) pokazuje O.

Polako otvorite zaporni ventil boce (1). Tlakomjer ulaznog tlaka (3) pokazuje tlak u

boci. Lagano otvorite zaporni ventil (6) i ventil na aparatu. Namjestite potrebni tlak

ili protok na izlaznom tlakomjeru (4) zavrtanjem regulacijskog vijka (5). Mogudi pad

radnog tlaka nakon pustanja aparata u rad kompenzirajte regulacijskim vijkom (6).

4.9. Namjestanje potrebnog protoka kod redukcijskih ventila s mjerilom protoka

Zatvorite zaporni ventil (6). Polako otvorite zaporni ventil boce (1). Tlakomjer ulaz-

nog tlaka (3) pokazuje tlak u boci. Otvorite zaporni ventil (6). i pripadajuci zaporni

ventil na aparatu. Namjestite potrebni protok pomocu ventila (6).

5. ZAVRSETAK RADA REDUKCIJSKOG VENTILA
- Zatvorite zaporni ventil za bocu (1); ispustite tlak iz redukcijskog ventila odvrta-
njem regulacijskog vijka (5) u donju poziciju.
- Zatvorite zaporni ventil (6) redukcijskog ventila i aparata.
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6. UPUTE ZA RAD | ODRZAVANJE

A 6.1. Stitite redukcijski ventil od ostecenja (redovno ga vizualno kontrolirajte).
6.2. Podesenost sigurnosnog ventila (8) iz zavoda za proizvodnju ne smije se mi-
jenjati.
6.3. Redovno kontrolirajte stanje brtvecih prstena, brtvecih povrsina i tlakomjera.

AGA. U slucaju bilo kojeg kvara ispravne funkcije redukcijskog ventila (npr. pove-
canje izlaznog tlaka pri nultoj potrosnji, nebrtvedi, eventualno osteceni tlakomjeri
ili sigurnosni ventil, zaustavite rad redukcijskog ventila i zatvorite zaporni ventil
boce.

A Kvarovi mogu biti zbog raznih uzroka, stoga ni u kom sluc¢aju ne izvodite bilo koje
nedopusteno manipuliranje s redukcijskim ventilom ili popravke!
Nemojte nanositi bilo koji spoj poput spreja za otkrivanje koji sadrzi glikol
(etilen glikol/propilen glikol).

7. POPRAVCI
A7.1. Popravke redukcijskih ventila mogu izvoditi samo kvalificirani i stru¢no obu-
Ceni djelatnici u autoriziranim radionicama. Za popravke mogu se Koristiti samo
originalni rezervni dijelovi.
7.2. Za bilo koje popravke ili promijene izvodene od strane korisnika ili trecom
stranom bez odobrenja proizvodaca, proizvodac ne snosi odgovornost.

8. REDUKCIJSKI VENTILI S MJERENJEM PROTOKA NA
RADNOM TLAKOMJERU U L/MIN

Stavke od 1do 7 ovog naputka za rukovanje takoder vaze za ove redukcijske ven-
tile. Protok namjesteni pomocu regulacijskog vijka (5) moze se uzeti na tlakomjeru
radnog tlaka (4) u I/min. Ovi redukcijski ventili imaju na izlazu montiranu diznu (9).

9. UPRAVLJANJE OTPADOM

U skladu s ¢lankom 33. Uredbe REACH, kao odgovorni proizvodac obvezuje se
da ce sve kupce obavijestiti ukoliko ¢e materijali sadrzavati 0,1 % ili vise tvari nave-
denih u popisu tvari koje izazivaju vrlo veliku zabrinutost (SVHC).

Najcesce koristene mesingane legure koje se koriste za tijelo i druge mesingane
komponente sadrze 2 - 3 % olova (Pb). Nakon isteka zivotnog vijeka proizvod
mora zbrinuti ovlastena tvrtka za recikliranje metala, kako bi se osiguralo ucinkovi-
to zbrinjavanje materijala s minimalnim utjecanjem na okoli$ i po zdravlje.

10. JAMSTVO
Razdoblje Standardnog jamstva je dvije godine od datuma zaprimanja od strane
kupca (ili, ako taj datum nije poznat, 2 godine od trenutka izrade proizvoda kako
je na njemu navedeno).
Standardno jamstvo vazece je samo za proizvode kojima se rukuje sukladno Upu-
tama za upotrebu (Instruction For Use — IFU) i op¢im dobrim praksama i standar-
dima industrije.

Napomena: Slike u ovom Upute za upotrebu su samo za ilustraciju. Oni se mogu
razlikovati od stvarnog izgleda za svoj proizvod!
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SLOVENSCINA

NAVODILA ZA DELOVANJE IN UPORABO REDUKCIJSKIH
VENTILOV ZA JEKLENKE, KI USTREZAJO STANDRADU EN
ISO 2503

Namen teh navodil je zagotovitev varnega delovanja redukcijskih ventilov tako, da
ustrezajo veljavnim predpisom. Natan¢no upostevanje teh predpisov lahko pre-
preci nastanek potencialnih nevarnosti in izgub, zaradi prekinitve proizvodnega
procesa. Povecuje zanesljivost in obstojnost redukcijskih ventilov.

TA NAVODILA IMEJTE NA DELOVNEM MESTU VEDNO PRI ROKI.

A Varnostni napotki - glej tudi 2. odstavek; po potrebi se posvetujte s proizvajal-
cem

1. DELOVANJE

141. Uporaba v skladu z veljavnimi predpisi:

Redukcijski ventili so namenjeni za uporabo plinov, ki so pod tlakom ali plinov

pod tlakom, stopljenim v tlacnih jeklenkah, katerih tlak ne sme preseci 200/300

barov, prav tako za utekocinjene pline. Redukcijski ventili znizujejo vstopni pritisk

iz tlacne jeklenke na zahtevan delovni tlak in ga vzdrzujejo na konstantni vrednos-

ti. Redukcijske ventile lahko uporabite samo za pline, ki so navedeni na oznakah

ventila (glej Oznako, 3. odstavek).

1.2. Uporaba v neskladju z veljavnimi predpisi

« Redukcijski ventili niso namenjeni za pretakanje tekocin;

« Redukcijski ventili se ne smejo uporabljati pri temperaturah okolja pod -20 °C
ali nad + 60 °C;

« Redukcijski ventili se ne smejo uporabljati za jedke pline, kot so etilamin, dime-
tilamin, amoniak itd..

2. VARNOSTNI NAPOTKI

A Vsi napotki z oznako klicaja v trikotniku so pomembni varnostni napotki.

A 2.1. Redukcijski ventili so izdelek v skladu z aktualno veljavnimi tehni¢nimi predpisi
in spolnjujejo vse veljavne standarde.
2.2. Spreminjanje ali prilagajanje redukcijskih ventilov je, brez pridobljenega so-
glasja proizvajalca, prepovedano
2.3. Med jeklenko in redukcijskim ventilom niso dovoljene nobene dodatne po-
vezave ali prikljucki.
2.4. Nepravilna uporaba/ravnanje redukcijskih ventilov ali uporaba v neskladju s
temi navodili za uporabo lahko ogrozi delavca, ki skrbi za redukcijski ventil, oz.
ostale osebe v blizini. Povzroci lahko tudi poskodbe ne le ventila, ampak celotne
opreme.

IZRAZOSLOVJE V SKLADU S STANDARDOM EN ISO 2503 (GLEJ SLIKO. 1)

SL
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3. OZNAKE
Vrsta plina: A=Acetilen ; O=Kisik; P=LPG; N=CO2, dusik, inertni plin ; H=Vodik; D=T-
lacni zrak; M = Metan/Zemeljski plin; Y = MPS

P1=Vstopni tlak; P2=lzstopni tlak ali pretok; Razred = EN ISO2503
4. UVEDBA V POGON

A 4. Pri uvedbi v pogon in med uporabo redukcijskega ventila upostevajte vse na-
potke in nasvete, ki so zajeti v teh navodilih za uporabo.

4.2. Nevarnost eksplozije! Vsi sestavni deli, roke in orodja, ki pridejo v stik s kisi-
kom morajo biti Cisti in razmasceni.

4.3. Preverite, ¢e redukcijski ventil ustreza plinu, ki ga zelite uporabiti (glej Ozna-
ke, odstavek

4.4. Preverite, e so tesnilne povrsine izhodov zapornega ventila in vstopni pri-
klju¢ek redukcijskega ventila ¢isti in neposkodovani. Ne prikljucujte redukcijskega
ventila, ¢e je poskodovan.

A4.5. Preden prikljucite redukcijski ventil ostro odprite in ponovno zaprite ventil
tla¢ne posode (1), da izpihate morebitne necistoce. Ne stojte ali ne imejte rok
neposredno pred ventilom jeklenke.

4.6. Redukcijski ventil tesno prikljucite na ventil jeklenke, ki ga privijte s prevlece-
no matico ali stremenom (2).

4.7. Gibko cev prikljucite na izhodni cevni prikljucek (7) in na porabnik. Uporabite
gibko cev, ki ustreza standardu EN 559 (ISO 3821) in cevne prikljucke, ki ustrezajo
standardu EN 560; prikljucitev cevi fiksirajte ustreznimi cevnimi sponkami.

4.8. Nastavitev delovnega tlaka

Preden spustite plin v sistem, preverite sledece:

1. &e ste uporabili ustrezen redukcijski ventil

2. &e so vsi indikatorji nastavljeni na ni¢

3. &e je regulacijski vijak (5) odvit do konca (proti smeri urinih kazalcev)

4. &e so zaprti vsi ventili za redukcijskim ventilom.

Regulacijski vijak (5) odvijte v spodnji polozaj in zaprite zaporni ventil (6) ali ventile
na napravah za redukcijskim ventilom. Barometer izstopnega tlaka (4) prikazuje
vrednost »O«. Pocasi odprite zaporni ventil (1) jeklenke. Barometer izstopnega tla-
ka (3) prikazuje vrednost v jeklenki. Odprite zaporni ventil (6) in ventil na porabni-
ku. Nastavite zahtevan tlak ali pretok na izhodnem barometru (4) - privijte regula-
cijski vijak (5). Morebitni padec delovnega tlaka po vkljucitvi porabnika, uravnajte
z regulacijskim vijakom (6).

4.9. Nastavitev zelenega pretoka na redukcijskih ventilih s merilcem pretoka.
Zaprite zaporni ventil (6). Pocasi odprite zaporni ventil na jeklenki (1). Barometer
izstopnega tlaka (3) prikazuje vrednost v jeklenki. Odprite zaporni ventil (6) in us-
trezni zaporni ventil na porabniku. Zahtevan pretok nastavite z ventilom (6).

5. PREKINITEV DELOVANJA REDUKCIJSKEGA VENTILA
- Zaprite zaporni ventil (1) na jeklenki; odvijte regulacijski vijak (5) v spodnji polo-
Zaj in izpustite tlak iz redukcijskega ventila.
- Zaprite zaporni ventil (6) redukcijskega ventila in porabnika.
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6. NAPOTKI ZA DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

6.1. Redukcijski ventil zavarujte pred poskodbami (redno vizualno preglejte).
AG.Z. Spreminjanje tovarniSske nastavitve varnostnega ventila (8) je prepoveda-
no.
6.3. Redno preverijajte stanje tesnilnih obrockov, tesnilnih povrsin in barometra.
6.4. Ce pride do okvare delovanja redukcijskega ventila (npr. izstopni tlak se dvig-
ne, kljub temu, da ni porabe, oz. ¢e so poskodovani ali ne delujejo pravilno baro-
metri ter v primeru okvare varnostnega ventila, takoj prekinite njegovo delovanje
in zaprite ventil jeklenke.

A Do okvar prihaja iz najrazli¢nejsih vzrokov, zato nikoli ne poskusajte svojevoljno
popravljati ali spreminjati redukcijskega ventila!
Ne nanasajte nobene spojine, kot je prsilo za zaznavanje, ki vsebuje glikol
(etilen glikol/propilenglikol).

7. POPRAVILA

A7.1. Redukcijski ventil lahko popravljajo samo strokovno kvalificirane in izurjene
osebe oz. serviserji v pooblasc¢enih servisih. Kod nadomestilo dotrajanih upo-
rabljajte le originalne nadomestne dele.

7.2. Proizvajalec ne odgovarja za Skode, v kolikor nepooblasc¢ena oseba ali upo-
rabnik sam kakorkoli poseze v ventil.

8. REDUKCIJSKI VENTILI Z MERILCEM PRETOKA NA
DELOVNEM BAROMETRU V L/MIN

Odstavki 1do 7 v teh navodilih za uporabo, veljajo tudi za redukcijske ventile. Pre-
tok, ki je nastavljen z regulacijskim vijakom (5), lahko nadzirate na barometru de-
lovnega tlaka (4) v I/min. Ti redukcijski ventili imajo pri izhodu montirano dizo (9).

9. RAVNANJE Z ODPADKI

V skladu s ¢lenom 33 uredbe REACH se kot odgovorni proizvajalec zavezuje, da
bo vse svoje stranke obvestila, v kolikor bi materiali vsebovali 0,1 % ali ve¢ snovi,
navedenih na seznamu SVHC, ki vzbujajo veliko zaskrbljenost.

NajpogostejSe medeninaste zlitine, ki se uporabljajo za telo in druge sestavne
dele iz medenine vsebujejo 2 — 3 % svinca (Pb). Po koncani zivljenjski dobi mora
izdelek odstraniti podjetje pooblas¢eno za recikliranje kovin. S tem se zagotovi
ucinkovito odstranjevanje materiala z minimalnimi vplivi na okolje in zdravje.

10. GARANCIJA

Standardna Garancijski rok je dve leti od dneva, ko jih je stranke (ali, ¢e
ta ni znana dve leti od dneva proizvodnje izdelka je naveden na izdelku).
Standardna garancija velja samo za izdelke, ravna v skladu z navodili za uporabo
(IFU) in splosno industrijo dobrih praks in standardov.

Opomba: Slike v tem Navodila za uporabo so samo za ponazoritev. Ti se lahko
razlikujejo od dejanskega videz vasega izdelka!
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EAAHNIKA

OAHTIEZ AEITOYPTIAZ KAI XEIPIZMOY PYOMIZTH MEIQZHZ
MIEZHZ TA ®IAAEZ, ZYM®QNA ME TO NMPOTYMO EN ISO
2503

O 0TOXOG TOL TIAPOVTOG EYXELPISIOL Elval va eEA0PANOTEL N A0PAAG AelToupyia Twv
PLBLIOTWV HEIWONG THEONG CUMPWVA HE TOUG LOXVOVTEG KAVOVIOUOUG. H TTPOOEKTIKA
TPNON Twv eV AOYw KAvoviopwy 8a Bonénoel otnv amoeuyn Twv KvELVWY Kal
TWV NHLWV TTOL TIPOKUTTTOLV armo SIAPPOEG 1 SIAKOTTEG KATA TNV TTapaywyn. Emong
QLEAvETAL N ASLOTIOTIA KAl N AVTOXH TWV PLBLOTWY HEiWOoNG TTieonG.

Ol EN AOIFQ OAHTIEZ MPENMEI NA EINAI AIAPKQZ AIA@EZIMEZ £TO XQPO THZ
EPTAZIAZ.

A 08nyisg acpalsiag, BA. emiong TNV Mapaypago 2. It mepimtwon apgiBoAiag, m-
KOIWWVIOTE HE TOV KATACKELAGTH TOU TIPOIOVTOG.

1. XPHXH THX ZYZKEYHZ
141. Xpron oVUPWVA HE TOL LIOXVOVTEG KAVOVIOHOUG:
Ot pLBUIOTEG pelwong TTiEoNnG £XOLV OXEBIACTEL YIa TN XPNON TTEMECHUEVOL PUOIKOV
agpiov N agplov SIAAUUEVOL LTIO TIEON O QIANEG HE HEYIOTN THEOH TARPWONG
200/300 bar, kKaBwg kal LypoTToINUEVOL agpiov. Ol PUBUIOTEG XPNOILELOLV OTN
pLBUION ToL agpiov otnv emBLUNTHA TTEon AstTtoupylag, Kal Tn dlatnEnon NG o
wa otalepr TR, Xpnowormoovvtal Jovo yla Ta agpla Tou ava@epovtal otnv
TIEPLYPAPN TOL PLBWIOTH (BA. EAHavon, TAPAyPaAPog 3).
1.2. Xprion katd mapapiacn Twv IGXLOVIWY KAVOVIGHWY
« Ol pLBLIOTEG Pelwong TTieong eV TIPEMEL va XpnolpomololvTal yia Lypd,
« Ol pLBLIOTEG HEIWONG THECNG SeV TIPETTEL VA XPNOILOTIOOLVTAL O BEPHOKPAGIEG
kdtw amoé -20°C A mavw aro +60°C,
Agv cuvioTdTal n XpHon Twv pLBICTWY pelwong Tiieong yia dlaBpwTtikd agpla,
OTWG ABLAAKIVN, SIEBLAALIVA, Appwva, KATT.

2. OAHIIEZ AZDANEIAZ

A To BALHACTIKO HEDA OF £va LGOTIAELPO TPLYWVO ATTOTEAEL TTPOELSOTTOINGN YIa TO XPN-
OTn OXETIKA UE TNV UMTAPEN ONUAVTIKWY 08NYLWV ao@aAeiag.

A 241. Ot pLBLIOTEG Heiwong Tiieong elval TpoidvTa Mou MapdyovTal COUPWVA HE TOUG
LOXVOVTEG TEXVIKOUG KAVOVIOHOUG KAl TIANPOUV OAEG TIG LOXVOLOEG TTPOSIAYPAPEG.
2.2. ANQYEG 1} TPOTTOTTOINGELG TWV PLUBLICTWV HElWoNG TEEoNG yivovTtal povo katomy
£YKPLONG TOL KATAOKELAOTH.
2.3. Aev eMTPEMETAL VA LTTAPYXEL GAAN cLVEECN HETAEDL TNG PIANNG LTTO THESN Kal TOL
PLBUICTA Heiwong Tiieong.
2.4. H akatd\nAn XpRon/XepLopog Twv pubrIoTwv pelwong mieong, i n avtifetn
XPNon TOUG HE TIG eV ANOyw odnyieg, propel va 8€oel o kKivBLVO TOV XEIPLOTH TOL
PLBUIOTA HElwong TTieong Kat AANa aTtopa. EveExetal emiong va mpokAn8ei {nuia otov
PLBLLOTA Helwong TTieong Kal BAABN OTN CUOKELN.

OPOAOTIA EN ISO 2503 (GLEJ FIG. 1)
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3. ZHMANZH
TOrog agpiov: A=AcetuAivn; O=0Euyovo; P=LPG; N=CO2, a{wTo, ELYEVEG QEPLO;
H=Y&poyovo; D=Memeopévog agpag; M = MeBavio/Duoiko agpto; Y = MPS; P1=Micon
£100600; P2=Migon e£6600L 1} pon; Tagn = EN ISO2503

4. ©EzH ZE AEITOYPIIA

4.1. Katd tn 8€on o AslToupyia ToL pLBIOTH Helwong TTiEoNg Kal Katd tn Asttovpyia tou,
TIPEMEL VA TNPOVVTAL TIPOCEKTIKA OL EV AOYW 08NYlEg XEPIOHOL.

4.2. KivBuvog €kpnéng! ‘OAa ta eEaptipata, Ta XEpLa Kal Ta epyaleia mou €pxovial o
£MAPN HE TO 0ELYOVO SeV TIPETTEL VA £X0LV AepwBEl pe AAdL i) Alrmog,.

4.3. BEBAWOEITE OTL 0 PLUBUICTAG HEIWONG TTEECNG CLVIOTATAL YIA TO AEPLO TTOL TIPOKELTAL
va xpnotporondet (BA. ZAuavon, mapaypaeog 3).

4.4. BeBawBelte OTL Ol EM@AVELEG oTEYAvOTToinong eE680u g BaABibag Slakormng ¢
AANG Kal TNG 10660V TOL PULBULOTH TTEONG Eival KABAPEG KAl AVETAPEG. I& TEPITTWON
BAGBNG, 0 PUBLIOTAG HEIWONG TTEECNG BEV TTPETTEL VA ElVAL CLVBESEUEVOG.

A 4.5. Mpwv ard tn oLVEECN TOL PLBIOTH Helwong Tieong avolETe kal KAelote amdtopa

BaABida NG GLAANG o Tiieon (1), yla va armopakpuvBoLV ol akabapoieg. Mnv oTékeoTe
0UTE VA KPATATE TO XEPL 0AG WITPOCTA a6 TNV ££060 TNG BaABIBag TG GLaAng vro mison.
4.6. SUVBEOTE AEPOOTEYWG TOV PUBLIOTN HElwoNG TTieong e TN BaABida TG GLaAngG Lo
iieon pe éva Maguasdl n Togpkl (2).

4.7. SUVEEC0TE TOV EVKAUITTO CWANVA HE TNV 5060 CLVEECNG ELKAUMTOL CwWANRVA (7) Kal
TN GLOKELH. XPNOILOTIOWOTE €vav EVKAUMTO CWAAVA, CLUPWVA U To TTPdTLTTO EN 559
(ISO 3821), emMiong XPNOILOTTOIEIOTE CLVBECELG EVKAUTTTOL CWANVA, CULPWVA HE TO TIPO-
turo EN 560. EEac@aliote Tn oOVEECH TOL EVKAUMTTOL CWARVA HE KATAANAOLG OPL-
YKTHPEG.

4.8. PUBLION AEITOLPYIKAG TTiEoNG

Mpwv amo v lopon Tou agpiov oTo cLOTNUA EAEYETE OTL:

1. €xel XpNOOTTOINBEL 0 KATAANAOG PUBLICTAG HEIWONG TTECNG

2. 0ot ot BelkTeg BelXvOuLV TO UNdEV

3. 0 kKoxAag pLBULoNG (5) £xel EePBWBEL TANPWG (APIOTEPOCTPOPA)

4. elval KAELOTOG 0 PLUBHIOTAG TOV PLOIOTH HElWONG TTiEONG.
ZeB18wote Tov KoxAla pLBMIONG (5) 0TNV KATW B€on Kal KAsioTe TN BaABida Slakorng (6)
1 BaABideg mou Bpiokovtal 0To £EOTAIONO TTiow amoé Tov puBWOTH pelwong Tieong. To
HavopeTpo eE680L (4) Seixvel To 0. AVoIETE TIPOOEKTIKA TN BaABiba tng GraAng (1). To pa-
VOHETPO £106600 (3) Selxvel TNV TTieon HEoa oTn LAaAn. AvoiEte Aiyo tn BaABida Slakormg
(6) kat TN BaABiba TG cLoKeLAG. PLBUICTE TNV EMBLUNTA TIiECN /) PO OTO UAVOUETPO
£E6600L (4) BdvovTag Tov KoxAla puBpiong (5). PuBuiote tnv evéexopevn pelwon g mi-
£0NG AELTOLPYIAG HETA TN OE0N TNG CLUOKELNG OE AstToupyia, He TN BaABiba diakormg (6).
4.9. POBuION €MBLUNTAG PONG YA TOLG PLBMICTEG HElwoNG TIlEoNG We HETPNTH PONG
KAelote tn BaABida Slakormng (6). Avoi§te TpooekTikd Tn BaABiba tng @uaAng (1). To
HAVOHETPO 100600 (3) Seixvel TNV Tieon HEoa otn GLAAN. AvoiEte tn BaiBida Slakormg
(6) kat TN BaABda NG cLOKELNG. Me T BaABdA (6) PLBHICTE TNV EMOLUNTA PON.

5. AIAKOINH AEITOYPrIAZ TOY PYOMIZTH MEIQZHZ
MIEZHZ

KAelote T BaABida @LaAng (1), HEWOTE TN TTEoN Ao Tov pLBIOTN Helwaong Tieong EefL-
Bwvovtag Tov KoxAla puBHIoNG (5) otn XapnAotepn Bgon.
KAeilote Tn BaABida Siakorng (6) TOL PUBLLOTH HEIWONG THECNG KAl TNG CUOKELAG.
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6. OAHIIEZ AEITOYPIIAZ KAl YNTHPHZHZ
6.1. ATToQUYETE TN UNXAVIKA BAABRN TwWV PLBUICTWY HEeiwong Tiieong (MPEret va yivetal ta-
KTIKOG OTTTIKOG EAEYXOG).
6.2. Artayopsbovtal ol mapepPRacelg otn pLBWoN NG BarBidag acpaleiag (8) mou €xel
yivel aré to epyootdcto.
6.3. EAEYXETE TAKTIKA TNV KATACTAON TWV OTEYAVOTIOINTIKWY SAKTLAIWY Kal EMPAVEILY
Kal TwV HAVOUETPWV.
6.4. T TiepimTwon omolacsAToTe SUCAEITOLPYIAG TOL PLBIOTH Helwong THeoNG (M. av-
Enon mieong €E660L o PNBEVIKA KATAvAAwaon, HavoueTpa kal BaABibeg acpaleiag pe
Sappon / BAARN), SlakdPTte TN AstTovpyia ToL PLBWIOTA Helwong Tieong Kat KAsioTe TN
BaABida (LaANG.

A O1 autieg Twv BAABWV prTopsi va sivat S1agopseg, ylauto pn mpootmabsite o kapia me-
PUTTWON VA KAVETE TEXVIKEG TTAPEUPBACELG OTOV PUBMIOTH MEIWGNG TTHiECNG ) va TOV £MI-
okevaoete!!

Mnv eQapuOETE OTIOIABATIOTE £VION OTIWG OTTPEL AVIXVELONG TTOL TIEPLEXEL YAUKOAN
(a®UAEVOYAUKOAN/TTPOTTUAEVOYAUKOAN).

7. EMIZKEYEX
7. Ol EMOKEVEG TWV PUBLIOTWV Heiwong Tiieong SleEdyovtal Hovo armd EEIBIKELUEVO Kal
EKTTALBEVEVO TIPOCWTTIKO OE £E0LGIOBOTNHEVA CLVEPYEIQ. ZTIG ETTIOKEVEG XPNOILOTIOWOL-
VTAL AOKAELCTIKA Kal VO auBEVTIKA eEapThuata.
7.2. O KATAoKELAGTAG eV PEPEL ELOLVN YIA TUXOV EMIOKEVEG I AMAYEG TTOUL £ylvayv aroé To
XPNOTN 1 Ao TPITO ATOHO XWPIG TNV ASELA TOL KATACKELAOTH.

8. PYOMIZTEZ MEIQZHZ MIEZHZ ME THN METPHZH THZ
POHZ ME MANOMETPO ME KAIMAKA L/MIN

Ot mapaypagol 1 €wg 7 Tou TIApOVTOG eYXEPISIOL 1oXLOULV KAl Yld TOUG &V AOYW
PLBUIOTEG pelwong Tieong. H pon mou puBpidetal pe tov KoxAia puduiong (5),
ep@avieTal oTo pavopeTpo epyaciag (4) og I/min. Ztnv €£080 ToL v AGyw PLUBUIOTA
Helwong Tiieong LTTAPXEL OTOWO (9).

9. AIAXEIPIZH TQON ANOBAHTQN

SOpPWVA Le To ApBpo 33 ToL KavoviopoL REACH, uttd Tnv uBLVN TOL KATACKELACTH,
QVAAQUBAVEL TNV UTTOXPEWON VA EVAUEPWVEL OAOUG TOUG TIEAATEG €AV TA LAIKA
meplExoLy 0,1% 1 TIEPIOCOTEPO AMO TIG OUCIEG TTIOL AVAPEPOVTAL OTOV KATAAOYO
Twv Ovowwv Tov MpokaioLv MoAs MeydAn Avnouxia (SVHC).'Ta ouvnBeotepa
XPNOWOTIOIOVHEVA KPAUATA OPEIXAAKOL TTOU XPNOILOTTOOLVTAL YId CWHA Kal AAAC
OTOIXEIQ OPEIXAAKOL TTEPIEXOLV 2-3% HOALRSO (Pb). 1O TEAOG TOL KUKAOL JWNG TOUL,
TO TIPOIOV TIPETIEL VA ATTOPPLPOEl armd pia eE0LOIOS0TNUEVN ETAIPEI AVAKUKAWONG
HETAMNWY, £TOL WOTE va €EACPANICTEL N ATTOTEAECHATIKN SIAOE0N TOU LAIKOU HE
£NAXLOTN €MBPACN OTO TEPIBANOV Kal TNV LYEIA.
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10. EFTYHZH
H 8lapkela 1oxLOG NG TUMIKAG £yyvnong eivat 800 £t amd TNV nUEPoUnvia
mapaAaBng amd Tov MEAATN TNG (A, €AV QLT N NUEpopnvia dev eival yvwotn,
2 £ amd TNV NUEPOUNVIA KATAOKEULNG TIOL AVAYPAPETAL OTO  TIPOIOV).
H TUTTKA £yy0NON LOXVEL LOVO YIA TTPOIOVTA TWV OTTOIWV O XEIPIOHOG YIVETAL COMPWVA
He TIg O8nyieg xprong (OX), KABWG Kal COUPWVA HE TIG BENTIOTEG TIPAKTIKESG KAl TA
TTPOTLTIA TOL KAAGOUL.

Snueiwon: Ekdveg og auth tnv EVToAR yla xprion sivat evBeIKTIKA Hovo. EveexeTal va
SLAPEPOLV ArTO TNV TIPAYHATIKA
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TURKCE
CSN EN ISO 2503 STANDARDINA UYGUN BASING KONTROL
REGULATORLERININ iSLETIM VE KULLANIM KILAVUZU

Bu kilavuzun amaci, basing kontrol vanalarinin glivenli isletimini yururlikteki mev-
zuata uygun olarak saglamaktir. Kilavuz talimatlarinin dikkatle yerine getirilmesi,
riskleri ve Uretim kesintilerinden kaynaklanan kayiplar 6nlemekte yardimci ola-
cak, ayni zamanda basing kontrol vanalarinin giivenilirlik ve kullanim &mdirlerini
arttiracaktir.

BU TALIMATLAR SUREKLiI OLARAK CALISMA MAHALINDE BULUNDURULMA-
LIDIR.

AGUvenlik talimatlari icin bkz. paragraf 2; herhangi bir konuda emin degilseniz
ureticiye basvurunuz.

1. ISLETIM

14. Yirirliikteki mevzuata uygun kullanim:

Basing kontrol vanalari, sikistirilmis gazlar, maksimum 200/300 bar doldurma ba-

sin¢li gaz silindirinde ¢ozlilmis basincli gazlar, ve sivilastiriimis gazlar icin tasarlan-

mistir. Vanalar basing silindirinin ¢ikis basincini istenilen calisma basincina distirir

ve sabit bir degerde tutar. Basing kontrol vanalari sadece vana isaretlerinde liste-

lenen gazlar icin kullanilabilir (bkz. isaretleme, paragraf 3).

1.2. Yirirliikteki mevzuata aykir kullanim

- Basing kontrol vanalarinin sivilar ile kullanimi yasaktir;

- Basing kontrol vanalari - 20 °C’den distik ve + 60 °C’den yiiksek ¢cevre isilarinda
kullanilmamalidir;

- Basing kontrol vanalari, etilamin, dimetilamin, amonyak gibi asindirici gazlar ile
kullanilmamalidir.

2. GUVENLIK TALIMATLARI

A Ucgen icerisinde linlem isareti olan tiim talimatlar nemli giivenlik talimatlanidir.
2.1. Basing kontrol vanalari yirirlikteki teknik diizenlemelere uygundur ve gecerli
tlim standartlari yerine getirir.
2.2. Ureticinin onayi olmadan basing kontrol vanalarinda degisiklik veya uyarlama
yapmak yasaktir.
2.3. Basing silindiri ile kontrol vanasi arasinda herhangi bir baglanti hatti kullanimi
yasaktir.

AZA. Basing kontrol vanalarinin yanlis ya da bu talimatlara aykiri kullanimi/tasima,
vanayi kullanan personel ve baska kisiler icin tehlike olusturur. Vananin tahribatina
ve tiim sistemin hasar gérmesine yol acabilir

CSN ISO 2503 STANDARDINA UYGUN TERMINOLOJi (GLEJ FiG. 1)
3. iISARETLEME
Gaz turl: A=Asetilen; O= Oksiyen; P=LPG; N=CO2, nitrojen, soy gaz; H=Hidrojen;
D=Air; M = Metan/Dogal gaz; Y = MPS
P1=Giris basinci; P2= Cikis basinci veya akis; Sinif = EN ISO2503
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4. ISLETIME ALMA

A 4.1. Bu kullanim talimatlari, basing kontrol vanasi isletime alinirken ve kullanilirken
harfiyen yerine getirilmelidir.

4.2. infilak tehlikesi! Oksijen ile temas eden tiim parcalar, eller ve aletler yagdan
temizlenmis olmalidir.

4.3. Basing kontrol vanasinin kullanilacagi gaz icin uygun olup olmadigini kontrol
edin (bkz. isaretleme, paragraf 3).

4.4. Basing silindirinin kapama vanasi cikislarindaki conta ytizeylerinin ve kontrol
vanasl giris baglantisinin temiz ve hasarsiz oldugunu kontrol edin. Hasar varsa
basing kontrol vanasinin kullanimi yasaktir..

A 4.5. Kontrol vanasini baglamadan 6nce gaz silindirinin valfini (1) hizla agin ve tekrar
kapatin ki olasi kirlilikler disari tflensin. Basingh silindirin ¢ikis vanasinin oniinde
durmayin ve elinizle kapatmayin.

4.6. Basing kontrol vanasini gaz silindiri valfine somun veya kelepce yardimiyla (2)
gaz kacirmayacak sekilde baglayin.

4.7. Hortumu cikis agzina (7) ve cihaza baglayin. CSN EN 559 (ISO 3821) standardi-
na uygun hortum ve CSN EN 560 standardina uygun hortum baglantilari kullanin;
hortum baglantisini uygun hortum kelepceleri ile emniyete alin.

4.8. Calisma basinci ayari

Gazi sisteme sokmadan dnce sunlari kontrol edin:

1. Basing kontrol vanasi uygun mu?

2. Tum gostergeler sifir gdsteriyor mu?

3. Ayar vidasi (5) tamamen agik mi (saat yoninin tersine)?

4. Kontrol vanasinin arkasindaki valfler kapali mi?

Ayar vidasini (5) alt konuma c¢ikarin ve kapama valfini (6) veya kontrol vanasi arka-
sindaki valfleri kapatin. Cikis basinci manometresi (4) O gostermeli. Basing silindiri
kontrol vanasini (1) yavasca acin. Giris basinci manometresi (3) silindir basincini
gostermeli. Kapama valfini (6) ve cihazin valfini biraz agin. Cikis manometresinde
(4) istenen basinci veya debiyi ayar vidasini (5) sikarak ayarlayin. Cihazi calistirdik-
tan sonra olusabilecek olasi calisma basinci diisuslerini kapama valfi (6) ile telafi
edin.

4.9. Debimetreli vanalarda istenen debinin ayarlanmasi: Kapama valfini kapatin
(6). Basing silindiri kontrol vanasini (1) yavasca acin. Giris basinci manometresi (3)
silindir basincini géstermeli. Kapama valfini (6) ve cihazin valfini agin. istenen de-
biyi valf (6) yardimiyla ayarlayin.

5. KONTROL VANASININ ISLETIMDEN ALINMASI

- Silindir kontrol vanasini (1) kapatin; ayar vidasini (5) alt konuma gevirerek basinci
bosaltin.
- Kontrol vanasi kapama valfini (6) ve cihazin valfini kapatin.
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6. i§LETIM VE BAKIM TALIMATLARI

6.1. Basing kontrol vanasini hasarlardan koruyun (diizenli gérsel kontrol).

A 6.2. Glivenlik vanasinin (8) fabrika ayarinin degistiriimesi yasaktir.
6.3. Contalar, sizdirmazlik ylizeyleri ve basing gostergelerini diizenli olarak kontrol
edin.

AGA. Kontrol vanasinin islevlerinde herhangi bir ariza olusursa (6rnegin sifir tiike-
timde cikis basinci artisi, manometrelerde veya glivenlik vanasinda sizdirma veya
hasar vb.), vana ile calimayi durdurun ve silindir kapama vanasini kapatin.

A Ariza bircok farkl sebebi olabilir, bu yiizden asla izinsiz miidahelelerde bulunma-
yin veya kendiniz tamir etmeye calismayin!
Glikol (etilen glikol/propilen glikol) iceren algilama spreyi benzeri herhangi bir
bilesik uygulamayin.

7. TAMIRAT
A 74. Basing kontrol vanalarinin tamiri, sadece yetkili bakim atolyeleri ve kalifiye ve
egitimli personel tarafindan yapilabilir. Tamiratlarda sadece orijinal yedek parca
kullaniimalidir.
7.2. Uretici, izni olmadan kullanici veya iiciincii sahislar tarafindan yapilan herhan-
gi bir diizeltme veya degisiklikten sorumluluk tasimaz.

8. CALISMA MANOMETRESINDE L/DAK OLARAK DEBI
OLCUMLU KONTROL VANALARI
Bu kullanim kilavuzunun 1. ila 7. paragraflari bu vanalar icin de gecerlidir. Ayar vida-

si (5) ile ayarlanan debi calisma basinci géstergesinde (4) I/dak olarak okunabilir.
Bu vana tipinin ¢ikisinda noziil (9) bulunur.

9. ATIK YONETIMI

| enlighet med Artikel 33 i REACH-forordningen har, som ansvarig tillverkare, sky-
Idighet att infor-mera alla kunder om material innehaller mer &n 0,1% av nagot
amne som finns med i férteck-ningen éver s.k. sarskilt farliga @mnen (SVHC-listan).
De vanligaste massingslegeringarna, som anvands i ventilhus och andra méassing-
skomponenter, inne-haller 2-3% bly (Pb). N&r produktens livsléngd har uppnatts
skall den skrotas av ett auktori~serat metallatervinningsforetag, for att sakerstalla
en effektiv materialhantering med ett minimum av milj6- och hélsopaverkan.

10. GARANTI

Standart Garanti siiresi, Musterisinin elindeki teslim alindi belgesindeki tarihten
itibaren iki senedir (veya tarih bilinmiyorsa uriintin tizerinde gosterilen imalat tari-
hinden itibaren 2 senedir).

Standart garanti, sadece kullanim talimatlarina (IFU), genel endistri iyi uygulama-
larina ve standartlarina gore tasinan urtinler icin gecerlidir.

Not: kullanim icin bu ydnerge Resimlerde sadece aciklayicidir. Onlar (irlintin
gercek gortinimUini farklr olabilir!
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SVENSKA

BRUKSANVISNING FOR UNICONTROL TRYCKREGULATOR
MOTSVARANDE ISO 2503

Dessa instruktioner &r avsedda att sakerstélla en séker drift av tryckregulatorer i
enlighet med effektiva regler. Rikta noggrann uppmé&rksamhet at dessa instruktio-
ner for att undvika risker och produktionsforluster samt for att forbattra tillforlitlig-
heten och hallbarheten hos tryckstyrutrustning.

DESSA INSTRUKTIONER MASTE ALLTID FINNAS TILLGANGLIGA | DIN VERK-
STAD.

A For sédkerhetsanvisningar se dven punkt 2; vid tveksamheter kontakta tillverka-
ren.

1. DRIFT

141. Anvandning i enlighet med effektiva regler:

Tryckregulatorer &r avsedda att anvandas med komprimerade gaser eller under
tryck upplésta gaser i cylindrar med ett fyliningstryck pa max. 300 bar. Regulato-
rerna ar dven avsedda for flytande gaser, for att minska respektive cylindertrycke
samt att sdkerstélla ett konstant arbetstryck. Tryckregulatorer far endast anvandas
fér de gaser som ndmns i markeringarna pa ventilen (se markeringar, punkt 3).
1.2. Anvand i motsats till effektiva regler

tryckregulatorer far inte anvéndas for gaser i tillstand av likviditet
tryckregulatorer far inte anvéndas nar omgivningstemperaturer ar under -20 °
C eller 6ver +60° C.

tryckregulatorer far inte anvandas for fratande gaser sasom ethylamin, dimety-
lamin, ammoniak etc.

2. SAKERHETSINSTRUKTIONER

A Alla indikationer som visar detta utropstecken &r viktiga sakerhetsinstruktioner.

A 21. Under inga omsténdigheter far cylindertryckregulatorn modifieras eller mani-
puleras utan skriftligt medgivande fran tillverkaren.
2.2. Formedlande forbindelser mellan flaskventilen och cylindertryckregulatorn &r
strangt forbjudet.
2.3. Foreskrifter ska foljas: EN ISO 2503 Cylindertryckregulator.

A 2.4. Felaktig anvandning/hantering kan @ventyra operatdren och annan personal.
Skador pa cylindertryckregulatorn och installationen kan ocksa resultera i brand
och/eller explosion.

BENAMNING MOTSVARANDE EN ISO 2503 (SE FIG. 1)

3. MARKNING
Gastyp: A = Acetylen; O = syre; P = LPG; N = CO2/kvéve/Inert Gas; H = vate; D =
Air; M = Metan/Naturgas; Y = MPS

P1=Maximalt inloppstryck ; P2 = Maximalt utloppstryck/fléde; Klass = EN 1ISO2503
klassnummer

77/84



4. BRUKSANVISNINGAR

A 4.1. Hall hander och verktyg rena, olja och fett kan orsaka en explosion vid kontakt
med syre.

4.2. Operatoren bor vara val bekant med den har bruksanvisningen innan an-
vandning av denna utrustning, alla instruktioner bor foljas vid anvandning.

4.3. Kontrollera att cylindertryckregulator ar lampligt fér den gas som skall anvan-
das. (Se markning punkt 3).

4.4. Kontrollera att flaskventilanslutningen &r ren och oskadad; Om inte far du inte
ansluta cylindertryckregulator.

A 4.5. Innan du ansluter cylindertryckregulator bor flaskventilen snabbt 6ppnas och
stangas for att fa bort vatten eller frammande féremal fran ventil/regulator inlo-
ppsanslutningen. Sta inte framfér utloppet for cylinderventilen. Hall inte handen
framfor utloppet for cylinderventilen.

4.6. Anslut tryckkontrollregulator gastdt med hjélp av 6verfallsmuttern respektive
fastet (2) till cylinderventilen (1). Reglerskruven (5) maste visa nedat.

4.7. Anslut slanganslutningen vid utloppet stud (7) och nedstrémsutrustning. An-
vand slangar som motsvarar EN 559 (ISO 3821) och slanganslutningar som mots-
varar EN 560; sékra genom lampliga slangklammor.

4.8. Instéllining av tryck:

Innan man kan sldppa in gasen i systemet, kontrollera féljande:

1. Ré&tt Cylindertryckregulator

2. Alla mé&tare pekare pa noll

3. Tryckjusteringsratten (5) helt utskruvad (moturs)

4. Alla avstangningsventiler &r stangda.

Oppna ldngsamt flaskventilen (1), se till att cylindertrycket visas pd mataren (3),
oppna nedstroms ventilen (Blasror), och med tryckjusteringsratten (5) roterar
medurs for att stélla in dnskat arbetstryck med hjalp av utloppsmétaren (4).

4.9. Indikationer for tryckregleringsventiler med flodesmatare instéllning av ons-
kat flode: Oppna l&ngsamt flaskventilen (1). Inloppsmétare (3) indikerar cylinder-
trycket. Oppna ventil (6) och motsvarande avstangningsventil. Stélla in énskat
flode genom stéllskruven (5).

5. AVSTANGNING AV DRIFT
- Stang flaskventilen (1), koppla (moturs) for tryckregleringsratten (5), ventilera
trycket i systemet genom att ppna nedstromsventilen (blasror).
- Nar systemet har rensats, stang nedstréomsventilerna.

sy 6. DRIFT- OCH UNDERHALLSANVISNING

6.1. Skydda tryckregulatorn fran skada (kontrollera visuellt vid regulatorintervaller).
A 6.2. Den forinstéllda justeringen av sékerhetsventilen (8) far inte &ndras.
6.3. Se till att packningar, tatningsytor och métare &r i gott skick och fri fran mar-
ken.
A 6.4. Vid misstanke om fel pa regulatorn (exempelvis vid 6kning av utloppstrycket
vid konsumtion = O, lacker, defekta métare eller om sékerhetsventilen reagerar)
satt tryckregulator ur drift och sténg flaskventilen (1) omedelbart.
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Inte under nagra omstandigheter vidta eller tillita ndgra reparationer av obe-
hérig personal.

Anvénd inte ndgra medel som t.ex. lacksdkningsspray som innehaller glykol
(etylenglykol/propylenglykol).

7. REPARATIONER

A7.1. Reparation av Cylindertryckregulatorer skall utféras av kompetent personal
hos en auktoriserad service- eller reparationsverkstad. Endast &kta reservdelar
kan anvéandas.

7.2. Reparationer eller modifieringar som utfors av anvandaren eller en icke-auk-
toriserad tredje part kommer att innebara forlust av ansvar.

8. CYLINDERTRYCKREGULATOR MED FLODESMATARE:

Punkterna 1-7 i denna bruksanvisning géller &ven Cylindertryckregulatorer med
flodesmatare.
Flodet bestdms av tryckregleringsratten (5) som kan I&sas pa flodesmatare (4).
Cylindertryckregulatorn med flodesmétare har ett integrerat gaspadrag. Om ap-
paraten eller utrustning som ska anvéndas nedstréms ocksa har en flodesmata-
renhet, ta bort den eftersom den inte kommer att kalibreras med cylindertryck-
regulatorn.

9. AVFALLSHANTERING

| enlighet med Artikel 33 i REACH-forordningen har, som ansvarig tillverkare, sky-
Idighet att infor-mera alla kunder om material innehéaller mer &n 0,1% av nagot
amne som finns med i férteck—ningen 6ver s.k. sarskilt farliga @mnen (SVHC-listan).
De vanligaste méssingslegeringarna, som anvéands i ventilhus och andra massing-
skomponenter, inne-haller 2-3% bly (Pb). N&r produktens livslangd har uppnatts
skall den skrotas av ett auktori-serat metallatervinningsforetag, for att sakerstélla
en effektiv materialhantering med ett minimum av milj6- och hélsopaverkan.

10. GARANTI
Standardgarantin &r pa tva ar fran dagen for mottagandet av kunden (eller om det-
ta inte &r ként 2 &r fran tidpunkten for tillverkningsdatum som visas pa produkten).
Standardgarantin géller endast for produkter som hanteras enligt bruksanvisning-
en (IFU) och allméan god praxis och standarder.

OBS: Bilder i denna instruktion &r endast illustrationer. De kan skilja sig fran det
verkliga utseendet pd Er produkt!
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BbJ/ITAPCKU

MHCTPYKUUA 3A EKCIIJTOATALMA 3A PEAYLNP -
BEHTW/1M B CbOTBETCTBUE C EN ISO 2503

Tean WHCTPYKUMM ca npefHasHayeHu Aa rapaHtvpat GesonacHata pabota Ha
pegyuup - BEHTUAWTE B CbOTBETCTBUE C AedcTBalmTe pasnopenbn. Oco6eHoTo
BHVMMaHWE KbM Te3W WHCTPYKLMW Lie MoMorHe Aa ce usberHart puckoseTe U
3ary6uTe npu NPOM3BOACTBO, KakKTo M [a Ce NMOBULLK HAOEeXAHOCTTa M XMBOTA Ha
060py/ABaHETO 38 KOHTPO/ Ha HanAraHeTo.

TE3UN MHCTPYKLUWN TPABBA OA CE CHbXPAHABAT U A CA BUHATU HA
PA3MOJTIOXKEHUE BbB BALLMA LIEX.

ASa VHCTPYKUMUTE 3a 6e30MacHOCT BWXTe Cblo naparpad 2; B ciydvain Ha
CbMHEHMe ce KOHCYNTUpanTe C Npon3BoanTens.

1. ONEPUPAHE

11. N3non3BaHe B CbOTBETCTBUE C AeWCTBALLMUTE pasnopeaom:

Pepyuup - BEHTUNWTE ca NpefAHa3HayYeHn Aa ce U3Mon3BaT CbC CrbCTEHM ra3oBe

W C pa3TBOPEHM NOA HaNdAraHe ra3oBe B 6yTVIJ'IKVI C HanAraHe Ha Nb/IHEHE MaKC.

300 6apa, CblLO 3@ TEYHW ra3oBe, 3a HaMassiBaHe Ha CbOTBETHOTO Ha/siraHe B

6yTunKaTa, KakTo 1 3a OCUrypsiBaHe Ha NoCTOsiHHO paboTHO HansraHe. Pegyump

- BEHTU/IUTE MoraT [a ce W3Mon3BaT Camo 3a OHE3M ra3oBe, KOWUTO ca CMOMEHaTU

Ha MapKMPOBKUTE Ha KnanaHa (BUX MapknpoBka, naparpag 3).

1.2. U3nonseaHe He B CbOTBETCTBME Ha AelCTBaLLMTe pasnopeadu

« pefyuvp - BEHTUNKUTE He TpsabBa fa ce Non3BaT 3a ra3oBe B TEYHO CbCTOSHNE

« peayuvp - BeHTUIUTE He Tpsi6Ba Aa paboTaT Npu TemnepaTtypa Ha OKosHaTa
cpepga ot noa -20 ° Cunn Hap + 60 ° C.

« peayuup - BeHTUAMTe He TpsiGBa Aa ce NonsBaT 3a KOPO3MBHW rasoBe, KaTo
HanpumMep eTunamuH, AUMETUNAMUH, aMOHSK U T.H.

2. MTHCTPYKLUWMWN 3A BE3SOIMNACHOCT

Bcunukn MHOMKauun, nokaseallin 1031 yanBuTeneH 3Hak, ca BaXKHU MHCTPYKUUK
3a 6e30MacHOCT.

2.1. B HMKaKbB cy4ait pegyump - BEHTUNBT He TpsibBa Aa 6bAe NPOMEHsH unn
noanpassH 63 NMCMEHOTO Cbr/iacue Ha NpPoun3BoaUTeNs.

2.2. Mex aAMHHN BPb3KW MeXay OyTUNKOBUS BEHTUN W peayump - BeHTuNa ca
cTporo 3abpaHeHu.

2.3. Hopmu, kouto cnepea fa ce cbbniogasat: EN ISO 2503 3a pegyump -
BEHTUINTE

2.4. HenpaBunHata ynoTtpe6a/6opaBeHe Moxe pfa 3acTpaluy onepaTtopa u
oCTaHanusi NepcoHan, NoBpeaa Ha peayump - BEHTUNA W/WAW MHCTanauusTa Moxe
CbLLO fa AoBeae 40 NoXap W/vnv eKcrniosus.

NPOEKTUPAH B CbOTBETCTBMUE C EN ISO 2503 (BMXK. ®UI. 1)
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3. MAPKNPOBKA
Tun ras: A = Auetunen; O = kucnopog; P = LPG; N = CO2/A3ot1/MHepTeH ras; H
= Bopopop; D = Bb3ayxa; M = MetaH/lMpupopaeH ras; Y = MPS P1 = MakcumanHo
BXOASLLO HansdraHe; P2 = makcumanHo usxopaswo HansraHe/aeéut; Knac = EN
1ISO2503 Homep Ha knaca

4. UHCTPYKLUWU 3A YINOTPEBA

4.. MazeTe pbUETe U MHCTPYMEHTUTE YUCTW, MACM0 U rPecn Morat Aa NPUYUHAT

E€KCMN03Usi NPY KOHTAKT C KUCMOPOA.

4.2. OnepatopbT TpAbBa fa € Hamb/HO 3ano3HaT C Te3W WMHCTPYKUMKU 3a

ekcnnoartauns npeau 1snonsBaHeTo Ha ToBa o6opyABaHe, BCUUKMU UHCTPYKLMK

TpsbBa Aa ce cnasBgart, KoraTto ce M3non3sa o6opyABaHeTo.

4.3.MpoBepeTe fanu peayump - BEHTUA € MNOAXOASAL, 3@ U3MNOM3BaHUS ras.

(BuxxTe MapkupoBkata, naparpad 3).

4.4. MNpoBepeTe fanun Bpb3kata ¢ OYTUNKOBUSA BEHTUN € YWCTA U HEMOBPEeaeHa;

aKo He, He TpﬂﬁBa Aa CBbp3BaTe peayuup - BeHTu1a KbM 6yTVII'IKaTa.

4.5. MNpeaun fa cBbpXKeTe peayump - BEHTUIa KbM ByTunkata, 6yTUNIKOBUS BEHTUN

TpsibBa Aa 6bAe 6BP30 OTBOPEH W 3aTBOPEH, 3@ Aa U3XBbP/IM BOAA UMW YyXAan

BellecTBa OT BeHTUNa. He 3acTtaBaite npep v3xoda Ha GyTUIKoBUS BeHTUN. He

APbXTe pbKaTa Cun nNpeg u3xoga Ha 6yTVII'IKOEI/I9I BEeHTUM.

4.6. CBbpxeTe peayuup - BEHTUNA NNBTHO NOCPEACTBOM raikarta , CbOTBETHO

ckobarta (2), kbM 6yTnnkosusa BeHTUA (1). BbpToka 3a perynupaHe Ha HansraHeTo

(5) TpabBa oa NnokasBa Hagdony.

4.7.CebpxeTe Bpb3KaTa Ha Mapkyya KbM U3XOoAHWSA Hunen (7) u KbMm

o6opyABaHeTo Haposny no Bepwrata. Msnonseaiite Mapkyuu, CbOTBETCTBALLM

Ha ISO 3821 (EN 559) un cbeanHeHust Ha Mapkyuu, otroBapsim Ha EN 560;

3aKpeneTe ¢ NoAxoAsLLM CKOGU 3a MapKyyn.

4.8. HacTpoiika Ha HansiraHeTo:

Mpeau Aa nycHeTte ras B cuctemara, NpoBepeTe C/IeAHOTO:

1. Janu e n36paH nNpasuneH peayump - BeHTU

2. BCMUKM MOKasaTenv Ha ckasata Ha MaHOMeTpuTe Aa codart Hyna.

3.BbpToka 3a perynupaHe Ha HansraHeto (5) HaMb/HO 3aBUHTEH (O6paTHO Ha
YacoBHMKOBATa CTpeska)

4. Bcuykuy cnvpaTesiHy KanaHu 4a ca 3aTBOPeHu.

BaBHo oTBOpeTe 6yTnnkoBus BeHTUA (1), yBepeTe ce, Ye HansraHeTo B OyTuikara

ce nokassa Ha MaHoMeTbpa (3), oTBOpeTe KnanaHa Hagosny no sepurarta (Blow-

pipe) 1 c BbpTOKa 3a perynnpaHe Ha HanaraHeto (5) 3aBbpTeTe Mo nocoka Ha

YacoBHMKOBATa CTpesika, 3a [a HacTpouTe HeobXoAMMOTO PaboTHO HansaraHe,

KaTo U3Mnon3BaTe U3XOAHUAT MaHoMeTbP (4).

4.9. VIHCTPYyKUMM 3@ pedyuup - BEHTUIa C HacTpovika Ha poTameTbpa Ha

Heobxoaumunsa pebut: BaBHO oTBOpeTe OyTunkoBus BeHTUN (1). BxoaHuat

MaHOMeTbp (3) NokasBa HansraHeTo B 6yTunkata. OTBOpeH cnupaTteneH knanaH

(6) n cboTBETHMA CnNMpaTeneH KnanaH Ha MaluuHaTa. 3ajaite enaHus MoToK

ypes perynmpatins BbpTok (5).
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5. MPUKIOYBAHE HA PABOTA

- 3aTBopeTte 6yTunkoBus BeHTUN (1), pasBuiiTe (06pPaTHO Ha YacCOBHMKOBATa
cTpenka) BbpTOKa 3a peryivpaHe Ha HansaraHeto (5), o6esBb3gylueTte
HanaraHeTo B CUCTEMaTa, KaTo OTBOPUTE KnamnaHuTe Hapony no Bepwrata
(Blowpipe).

- Cnep kaTo cucTemarta e NnoyucTeHa, 3aTBOpeTe KnanaHuTte Hagony no Bepurata.

6. MHCTPYKLUWMN 3A PABOTA U MOAAPBXKA

6.1. MNpepnna3gaiite pegyump - BEHTUMA OT NOBPeau (NpoBepsiBaiiTe BU3yasiHO Ha
paBHU UHTepBanw).

6.2. [peaBapuTenHoO 3agafeHaTa HacTpoilka Ha npeanasHus knanaH (8) He
TpsiGBa Aa ce NPOMeHs.

6.3. YBeperTe ce, Ye YNNbTHEHUATA, YNTBTHUTENHUTE MOBBPXHOCTU U MAHOMETPUTE
ca B 406pO CbCTOSHME 1 6€3 cnean ot nospesa.

6.4. Ako nopo3unpaTe HeU3NPaBHOCT Ha PeayuUup - BEHTUNA (KaTo yBenuyaBaHe
Ha U3XOASLWOTO HansraHe npu KoHcymauust = 0, u3tmyaHe Ha ras , AedekTHu
MaHOMETpW WK pearupatl NnpeanaseH Knanax), HesabaBHO U3K/IOYETE peayLmnp
- BEHTUNa 1 3aTBOpETE BYTUIKOBUSA BEHTU (1).

AB HUKaKbB CNy4valii He npeanpueManTe U He AoMyckanTe KakBUTO U aa 6unio

PEeMOHTU OT HEOTOPU3UPAaHU Nnua.
He usnonseaite HUKaKBU CbeAMHEHUS, CbAbPXALLM €TUNEH MNKON
(eTuneH rnnkKon/nponuneH rnmkon) (kato TeCToBM cnpeiiose).

7. PEMOHT

741. PeMOHTUTE Ha peayump - BEHTWIA Ce U3BbPLUBAT OT KOMMETEHTEH NepcoHan
B OTOpW3MpaH cepsus. TpsbBa Aa ce W3MoA3BaT CaMO OPUTrMHANHU Pe3epBHU
yactu.

7.2. MonpaBknte wnn mMoaudukaummute, U3BBPLUEHNW OT MNoTpedutens unm
Heynb/THOMOLLEHM TPEeTU NnLa, BOAAT A0 3aryba Ha OTFOBOPHOCT.

8. PEAYUWNP-BEHTUJ/IN C AEBUTOMEP:
Maparpadun 1 oo 7 oT HacTosaTa MHCTPYKLMA 3@ eKCrnioatauusa ce OTHacaT
CbLUO M 3a peayuup - BeHTUIU ¢ aebutomep. MoToKbT, 3adafdeH oT Bbproka
3a perynupaHe Ha HansraHeto (5), Moxe da 6bae oTyeTeH Ha aebuTomepa
(4). Ako ycTpoiCTBOTO UM 060PYyABaHETO, KOETO Le ce MU3Mon3Ba Hagosny no
Bepwurata, CbLIO UMa pa3xoAomep, MO/Is, OTCTpaHeTe ro, Thil KaTo HaMa Aa 6bae
KanubpupaHo ¢ peayump - BEHTUMA.
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9. YMNPABJTEHVE HA OTMAABUUNTE

B cbotBetcTBME C UneH 33 ot PernameHTta REACH, kaTo OTroBOpeH npoussoanten
ce 3afgb/kaBa [a MHPOPMMPA BCUYKM KIMEHTU B Cryyail, 4Ye MaTepuanute
cbabpxat 0,1% nnv noeeye BelLecTBa CNOMEHATU B CMMCbKa Ha BeLlecTBaTa, KOUTo
npeaunsBuKBaT cunHo 6esnokoncteo (SVHC).

Haii-4ecTto u3NoN3BaHUTE MECWHIOBWM CM/MaBU M3MON3BaHW 3a TEMoW Apyrv
MECVHIOBU KOMMOHEHTU CbabpXaT 2 - 3 % onoso (Pb). B kpas Ha ekcnioaTtauMoHHUs
XMBOT Ha M3fenuneto, 1o Tpsabea Aa 6bAe NMUKBUAMPAHO OT aBTopusnpaHa Gupma
3a peuukIMpaHe Ha MeTanu, 3a Aa Ce OCUrypu epekTUBHO NUKBUAVPAHE Ha
mMaTepuana ¢ MUHUManHO BIUSIHUE Ha OKOMHaTa cpefa W 34paBeTo.

10. TFAPAHLUNA

CpoKbT Ha cTaHfgapTHaTa rapaHuust € ABe roAvHu OT JaTaTta Ha nosyyaBaHe oT
KNMEHTa (M1 ako ToBa He € U3BECTHO 2 FOAWHM OT MOMEHTA Ha NMPOU3BOACTBOTO
Ha NpoaykKTa, NokasaH Ha npoaykTa). CTaHAapTHaTa rapaHuus e BannaHa camo 3a
NPoAyKTUTE, C KOUTO ce paboTu cbrnacHo MHCTpykuma 3a ynotpeba (IFU) n o6wmte
[o6pK NPaKTUKKN U CTaHAaPTW B MHAYCTpUATA.

3abenexka: CHUMKUTE B TA3M MHCTPYKLMS 30 Yr1oTpeba ca camo U/ItoCTPATUBHM.
Te MOraT 4a ce pa3/mM4YaBaT OT PEAsIHUS BUR HA BALLUMS NPOAYKT!
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