MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnicd
Moldoveneased

Evaluare tehnica
Nr. 02/03-069:2019

Valabilitate pand la 30.12.2022

Cod NCM 3909, 4003, 4004
ACOPERIRE DIN EPDM, SBR

Titular:  SC "A.S. VEST GRUP" SRL, mun. Chisiniu,
str. Uzinelor, 90, Republica Moldova, tel./fax: 022
926629, cf 1005600047634

Producitor: SC "A.S. VEST GRUP" SRL, mun. Chisindu,
str. Uzinelor, 90, Republica Moldova, tel./fax: 022
926629

Evaluarea tehnici a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisindu, str. Sarmize-
getusanr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 3 "Protectii la foc, termotehnica, acusticd, protectii
hidrofuge si invelitori".

Prezenta evaluare tehnici contine 16 pagini si anexa 39 pagini care face parte integranti din prezenta
evaluare,

Prezenta evaluare tehnica este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea §i
functionarea ghiseului unic de elaborare a evaludrii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotdrirea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insotitd de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii i nu fine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 3 "Protectii la foc, termotehnicd, acustica, protectii hidrofuge si in-
velitori" a ICSP "INMACOMPROIECT" SRL analizdnd Dosarul si documentele prezen-
tate de SC "A.S. VEST GRUP" SRL, mun. Chisindu, str. Uzinelor, 90, Republica Moldova,
tel./fax: 022 926629, referitor la: "Acoperire din EPDM, SBR" fabricata de SC "A.S. VEST
GRUP" SRL, mun. Chisin#u, str. Uzinelor, 90, Republica Moldova, tel./fax: 022 926629
clibereazi Evaluarea tehnica nr. 02/03-069:2019 in conformitate cu documentele tehnice
valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat
de SC "A.S. VEST GRUP" SRL.

1 Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Acoperirea din EPDM (Ethylene Pro-
pylene Diene Monomer) prezinta cauciuc
etilen-propilend cu stabilitate inaltd la
actiunile mediului ambiant, rezistentd
inaltd termicd si la actiuni de uleiuri,
proprietdti dielectrice, limita de rezis-
tentd la intindere 20-28 MPa, intinderea
relativi 400-700%, elasticitatea la salt
40-52%. Productia granulelor EPDM este
un proces complicat, in compozitia de
EPDM (polimeri de inaltd calitate) sunt
adaugate adaosuri speciale si coloranti
care coloreaza fiecare moleculd de pro-
dus.

Toate componentele sunt amestecate in
malaxor special pentru amestecuri de ca-
uciuc. Granulele sunt obtinute la marunti-
rea materialului color in concasor cu di-
mensiune de 0,0-5,0 mm. Granulele de
EPDM colorate in masa sunt curifate in
céteva etape de praf, sunt dozate si amba-
late. Granulele de EPDM sunt fabricate de
Melos GmbH, Bismarckstrasse 4-10, D-
49324 Melle, Germania, Unirubber Sp. z
0. 0., Zielonka 17, 59-940 Wegliniec, Po-
lonia.

Acoperirea din EPDM se executa dupi
mai multe sisteme:

- Sistemul 12 mm este compus din
straturile:

1 grund pe stratul suport (asfalt/ beton),
se aplicd prin pulverizare;
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2 stratul de baza din granule colorate de
EPDM, 12 mm, cu instalatia de turnare;

3 grund, in caz de necesitate, prin pul-
verizare;

4 marcaj, prin pulverizare.

- Sistemul 13 mm este compus din
straturile:

1 grund pe stratul suport (asfalt/ beton),
se aplica prin pulverizare;

2 stratul de baza, 11mm, granule 1,0-
4,0 mm, cu instalatia de turnare;

3 grund, 1n caz de necesitate, prin pul-
verizare;

4 pulverizare granule de EPDM, 2 mm,
granule colorate 0,5-1,5mm, prin pulveri-
zare,

5 grund, in caz de necesitate, prin pul-
verizare;

6 marcaj, prin pulverizare.

- Sistemul 14 mm este compus din
straturile:

1 grund pe stratul suport (asfalt/ beton),
se aplicd prin pulverizare;

2 stratul de bazi, 11mm, granule teh-
nice 1,0-4,0 mm, cu instalatia de turnare;

3 liant impermeabil, prin pulverizare;

4 granule de EPDM, 3 mm, granule co-
lorate 1,0-3,5mm, prin intindere;

5 grund, in caz de necesitate, prin pul-
verizare;

- Sistemul 15 mm este compus din
straturile:

1 grund pe stratul suport (asfalt/ beton),
se aplica prin pulverizare;
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2 stratul din granule EPDM pure, gra-
nule tehnice 1,0-4,0 mm, prin intindere;

3 stratul din granule EPDM pure, liant,
granule tehnice 1,0-4,0 mm, prin intin-
dere;

4 stratul din granule EPDM pure, gra-
nule colorate 1,5-3,5mm, prin intindere;
total grosime 2-4 — 15 mm.

5 grund, 1n caz de necesitate, prin pul-
verizare;

6 marcaj, prin pulverizare.

- Sistemul 22 mm este compus din
straturile:

1 grund pe stratul suport (asfalt/ beton),
se aplica prin pulverizare;

2 stratul de bazd, 12mm, granule teh-
nice 1,0-4,0 mm, cu instalatia de turnare;

3 strat final granule de EPDM, 10 mm,
granule colorate 1,0-3,5mm, cu instalatia
de turnare;

4 grund, in caz de necesitate, prin pul-
verizare;

5 marcaj, prin pulverizare

- Sistemul 50 mm este compus din
straturile:

1 grund pe stratul suport (asfalt/ beton),
se aplicd prin pulverizare;

2 stratul de baza, 30mm, granule teh-
nice 1,0-8,0 mm, intindere manuald;

3 granule de EPDM, 20 mm, liant, gra-
nule colorate amestec fractii. intindere
manuala.

Dimensiunile granu- Densitatea
lelor
0,0-0,5mm 535 g/1
0,5-1,5mm 550 g/ |
1,0 -2.,0 mm <650 g/ 1
1,0 - 2,5 mm <650 g/ 1
1,0-3,5m <650 g/ 1

Noti: Granulele de EPDM pot fi de la
alti producitori, cu respectarea caracteris-
ticilor tehnice din prezenta evaluare.

Adezivul poliuretanic este folosit pen-
tru incleierea diferitor fractii de EPDM
sau de SBR pentru a obtine diferitor pro-
duse, ca placi de cauciuc, acoperire pentru
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executarea terenurilor de sport sau pista
de alergare.

Caracteristicile tehnice ale adezivului
poliuretanic bicomponent sunt in tabel:

Aspectul Lichid de la incolor
la culoare galben des-

chis

Componente 2

Viabilitatea, h 3

Densitatea, g/cm’

- componenta A 1,17

- componenta B 1,23

Viscozitatea la 25°C,

Pa-g

- componenta A 5-6

- componenta B 0,2-04

Timpul de intérire, h, 4-6

la 20°C

Timpul de pastrare, 3

luni

Caracteristicile tehnice ale adezivului
poliuretanic monocomponent sunt in ta-
bel:

Aspectul Lichid de culoare gal-
ben deschis
Viabilitatea, min 180-360

Densitatea, g/cm?, la
temperatura 200°C 1,1

Temperatura de ex- -60+80 °C
ploatare, °C

Timpul de intérire, h, 18-24
la 20°C

Temperatura de pu- 22-25

nere in opers, °C

Granule de cauciuc prelucrate SBR
sunt obtinute la prelucrarea anvelopelor
auto si altor deseuri din cauciuc. Utiliza-
rea si prelucrarea anvelopelor auto uzate
permite fabricarea materiei prime de cau-
ciuc prelucrat, dar si reduce impactul asu-
pra mediului ambiant.

Procesul de prelucrare a cauciucului
utilizat se petrece in citeva etape:

Utilizarea anvelopelor auto sau a altor
articole din cauciuc (deseuri primare de
cauciuc);

Curdtarea produselor prelucrate de
murddrii ca sdrma metalicd, sticld, textile
ete.;

Tiierea produsului in bucdti de 10x15
mm;
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Miruntire bucdtilor in fractii de gra-
nule SBR.

Domeniul de utilizare a granulelor

SBR dupa fractii .

Pentru stratul de uzurd a terenuri-
& ) 0,5-1,5
lor de sport, pistelor de alergare

Pentru terasamentul peluzelor arti-
ficiale, pentru acoperiri fara rosturi 1-3
si a placilor, borduri

Pentru acoperiri fird rosturi si a

pléacilor, borduri 3
Pentru fabricarea placilor, b.orduri, 2.4
acoperiri fard rosturi monolite

Pentru executarea stratului primar 2-5
Pentru executarea stratului primar 5-7

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Granulele din EPD, SBR se utilizeaza
pentru realizarea acoperirilor fird rosturi
pentru terenuri de sport, pistd de alergare,
placi, borduri.

Produsele cuprinse in aceasta a Evalu-
area Tehnicd se aplicd numai urmare a
unui proiect de execufie Intocmit cu res-
pectarea Legii 721-XIII din 02.02.1996
privind calitatea in constructii, cu modifi-
cirile si completirile ulterioare gi a regle-
mentirilor tehnice in vigoare.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistenti mecanici i stabilitate — produ-
sele se realizeaza pe instalatii perfor-
mante, in conditii normale de exploatare.

Securitatea la incendiu — produsele se
incadreazi clasa de combustibilitate C4,
puternic combustibile. Securitatea incen-
diard conform NCM E.03.02.

Igiend, sindtate si mediu inconjurator
- materialele utilizate la realizarea panou-
rilor nu prezintd pericol pentru mediu sau
sinitatea oamenilor. La executarea lucrd-
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1.2 Identificarea produselor

Granulele sunt ambalate in saci de
25 kg sau 30 kg sau saci big bag de
1000 kg.

Pachetele poartd etichete autoadezive
pe care se mentioneaza urmatoarele spe-
cificatii:

- denumirea producitorului;

- denumirea produsului si tipul;

- numirul comenzii si a lotului;

- data fabricatiei;

- culoarea.

Fiecare lot de livrare trebuie sa fie in-
sotit de un certificat de calitate si declara-
tia de performanta.

TEHNICA

rilor, se vor respecta urmétoarele regle-
mentari tehnice: Normativul NCM A
08.02; Codul muncii al Republicii Mol-
dova Nr. 154 din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - produsele nu prezintd riscul de ac-
cidente la utilizarea lor normald;

Protectia impotriva zgomotului — nu
influenteaza aceastd cerinta.

Economia de energie — nu influen-
teazd aceastd cerintd.

Izolare termici — nu influenteaza
aceastd cerinta.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durabilitatea (in condifii corespunza-
toare de aplicare si intretinere) este practic
identica cu a elementelor in care sunt in-
globate.

Principalele criterii de durabilitate se
referd la mentinerea in timp a caracteristi-
cilor de termo- si fonoizolatie.

Durabilitatea produselor este garan-
tatd de producitor in conditiile respectarii
tehnologiei de punere in opera $i exploa-
tare si este apreciatd la minimum 50 ani.
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2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea produselor se face pe baza
Normelor tehnice ale producitorului si
este nsotitd de un autocontrol intern si
control extern periodic asigurat de institu-
tii autorizate. Controlul fabricatiei produ-
selor se realizeazd conform conditiilor de
control si calitate in conformitate cu pre-
vederile ISO 9001 incepdnd cu materia
prima, care trebuie sa fie insotitd de bule-
tine de analizd respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitdtii materiel prime;

- controlul calitatii produsului in proce-
sul de fabricare;

- controlul produsului finit.

In vederea asiguririi constantei calité-
tii, producatorul va urmari:

Intern unitdatii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare a Cali-
titii al producatorului.

Extern unitdtii: obtinerea unei forme
de certificare recunoscutd pentru sistem si
produs.

Procesul tehnologic se realizeazd in
urmatoarea succesiune:

- receptia materiilor prime;

- malaxarea componentelor;

- obtinerea granulelor;

- curdtarea granulelor;

- depozitarea pentru stabilizare;

- ambalarea in saci §i marcarea.

Evaluarea conformitatii produselor
este efectuatd conform sistemelor 1 sau 3
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se efectueazd con-
form tehnologiei elaborate de producator.
Ea se va face de citre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucrdri care vor
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respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare tehnica.

La punerea in operd a produselor se va
respecta interzicerea executdrii acoperiri-
lor sub temperatura de +15°C.

La punerea in operd pentru alte sco-
puri, ca terenuri de joacd, se vor face teste
suplimentare privind siguranta conform
documentelor normative in vigoare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele au fost astfel concepute in-
cét si realizeze o stabilitate buna la imba-
trinire, stabilitate la actiunea ozonului si
al razelor UV. Produsele si sistemele de
aplicare in conformitate cu instructiunile
producétorului din aceste produse cores-
pund celor sase cerinte esentiale ale Legii
nr.721-XIII privind calitatea in construc-
tii.

Concomitent, produsele trebuie sa co-
respundd declaratiei de performantd eli-
berate de producitor si prevederilor din
documentele normative care sunt in vi-
goare in Republica Moldova.

2.3.2 Conditiile de fabricare

La fabricare se va asigura o calitate
constantd a fabricarii produselor, garanta-
ta de producator prin certificatul de cali-
tate, eliberat pe loturi de fabricatie. Elibe-
rarea acestor documente se va face pe
toatd durata de valabilitate a acestei Eva-
luari Tehnice.

Performantele produselor pentru care
se elibereazd prezenta Evaluarea Tehnica
trebuie si corespundd cerintelor de cali-
tate.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o dati in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea Tehnica pe
baza de contract.

Fabricarea produselor destinate inchi-
derilor §i acoperisurilor este asiguratd cu
un sistem propriu de autocontrol.
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2.3.3. Conditiile de livrare

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei Evaludri Tehnice trebuie
sa fie insotitd de declaratia performanta
ale acestora cu Evaluarea Tehnici si stan-
dardului in vigoare din tara exportatoare.

Produsele sunt livrate pe palete usor
de manevrat $i transportat.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, de asemenca NCM E.
03.02, SNiP 2.01.07, prevederilor instruc-

tiunilor tehnice, tindnd cont de recoman-
dérile producatorului si alte documente
tehnico-normative care sunt in vigoare in
Republica Moldova. Punerea in operd se
efectueazd conform tehnologiei elaborate
de producator, tindnd cont de conditiile
sanitare si anti incendiare ale Republicii
Moldova.

Prevenirea accidentelor in lucriri de
constructie se va asigura conform norma-
tivelor si legislatiei in vigoare.

Punerea in operd a produsele se va
efectua pe baza unui proiect intocmit de
un institut de specialitate, finand seama de
prevederile din cadrul Dosarului Tehnic.

3 Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1 Grupa specializatéd nr. 3 a examinat produsele §i remarcé ca:

- Acoperire din EPDM, SBR se realizeazi pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini,
instalatii) si automatizate si fiind aplicata corect va avea in continuare o comportare cores-
punzitoare in exploatare, in conditiile specifice Republicii Moldova. Daci rezultatul veri-
ficarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declansa-
rea actiunii de suspendare a prezentei Evaludri Tehnice;

- constanta calititii este asiguratd prin autocontrol de producétor si control exterior.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sdndtifii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazd si nu prezintd pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de SC "A.S. VEST GRUP" SRL.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a acoperirilor din EPDM, SBR in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Eva-
ludri Tehnice.

zare / comercializare se efectueazi de ci-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicé cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incerciri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

Conditii

¢ Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gésite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
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acte si fie in vigoare la data elaborérii
acestei evaluari;

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, confinuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:

e Acordiand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepti nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legiturd
cu un riu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinitorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 decembrie 2022

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilititii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatad cu cel puin

trei luni inainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la sine.

DIRECTOR
ICSP ,INMACOMPROIECT’
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Anastasia BELOUSOVA
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 1 din 17 februarie 2020

Grupa specializatd nr. 3 alcatuitd din urmdtorii specialigti:

- presedinte: ing. V. Mursa
- membrii: ing. E. Proaspat

ing. A. Belousova

intrunitd la data de 17.02.2020 pentru a analiza documentatia prezentatd de solicitant refe-
ritor la produsul "Acoperire din EPDM, SBR" fabricate de SC "A.S. VEST GRUP" SRL,
mun. Chisiniu, str. Uzinelor, 90, Republica Moldova, tel./fax: 022 9266291 impreuna cu
intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii Tehnice nr. 02/03-069:2019 pentru "Acoperire din
EPDM, SBR" cu domeniul de utilizare: pentru realizarea acoperirilor fard rosturi pentru
terenuri de sport, pistd de alergare, pléci, borduri.

- se recomandi furnizorului SC "A.S. VEST GRUP" SRL, mun. Chisinau, str. Uzine-
lor, 90, Republica Moldova, tel./fax: 022 926629 sé realizeze cel putin o dati in an incercari
periodice §i suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a pro-
duselor evaluate pentru verificarea calitdtii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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MOLDAC

REPUBLICA MOLDOVA ~

»CIPC INCERC TEST” SRL
mun. Chigindu, bd. Dacia, 38, ap. 336
Sediu: mun. Chisinu, str. Vamita, 16/1.
tel. + (373) 79 067 999, email: cipcincerctest@gmail. com

RAPORT DE INCERCARI
Nr. 220 din 24.12.2019

Solicitant:

Agent economic:

Denumirea probei:

Producator:

Locul de esantionare a probei:
Numirul si data actului de
esantionare:

Responsabil privind
egantionarea:

Documentul normativ privind
esantionarea:

Prezentat de ciitre:

Scopul incercarilor:

Numdrul probei si data de
intrare in laborator:

Locul efectuirii incercarii:

Perioada efectuiirii incercarii:

Documentul normativ - metoda
de incercare;

Documentul normativ - cerinfa
tehnica:

Echipamentul folosit pentru
incerciri:

Conditiile de mediu:

Cod F-7.8.1.2-1

“A.S.VEST GRUP” SRL
str. Uzinelor, 90, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova.
“A.S.VEST GRUP” SRL

invelitori poroase pentru terenuri sportive.
“A.S.VEST GRUP” SRL
str. Uzinelor, 90, mun. Chisindu, Republica Moldova.

Nr. 220 din 27.11.2019
PROASPAT Eduard, Expert tehnic.

Evaluarea tehnica

PROASPAT Eduard, Expert tehnic.
Incercari pentru evaluarea tehnica

Nr. 220 din 27.11.2019

CI ”CIPC INCERC TEST” SRL

27.11.2019 —24.12.2019
GOST 27180-2001, GOST 2678-94, SM EN 933-1:20016.

Termometru din sticli cu lichid (CE — nr,‘MD 10 3.4-067/2019 din 30.01.2019).
Presa hidraulicd Tip I1-125 (CE — nr. MD 10 3.2-276/2019 din 03.04.2019)
Subler cu vemier (CE —nr. MD 10 3.5-031/2019 din 08.02.2019);

Aparat de cintirit (CE — nr. MD 10 3.2-058/2019 din 31.01.2019);

Etuvi de uscare (CE — nr. MD 10 3.4-159/2019 din 01.03.2019);

Rigld metalicd (CE — nr. MD 10 3.5-022/2019 din 31.01.2019);

Aparat pentru inghet-dezghet “CHEX"

Rezervor de apa cu termostat;

Temperatura aerului, °C 18
Umiditatea relativa, % 65

Versiunea 3.0 din  06.06.2019
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RAPORT DE INCERCARI

Nr. 220 din 24.12.2019

REZULTATUL INCERCARILOR

o ST DN Metodade | DN Cerinta Yaloarea Rezultatele Incertitudinea,
Nr. | Denumirea indicilor,u/m | 5,0 care Tehnici admisibild fncercirilor +Ux
GOST 2678-94
. . ) ) .
1. | Absorbtia de apa, % pot. 3.10 74
: : SM EN 933-
D) Dimensiunea granulelor 1:2016 - - 0,5-1,2 -
2 GOST 27180-
5y Masa 1 m 2001 pet. 8 - - 310 4
o 678-
4, Elasticitatea UUHE O 154 - - fira fisuni =
Ly pet. 3.9
F 50
- A dupd inghet-
' 5 Rezistenta la inghet- GOST 27180- dezghet
i dezghet 2001 pet. 12 scimbarea
masei i fisuri
nu sunt.

Declaratie de conformitate,

dupi Regula 1 — conformitatea

cu cerintele DN:
Executantul

Seful CI

Cite un exemplar a raportului de incerciri este

— transmis pentru:

ilizatorilor si or

TE: ia pr torilor
1. Rezultatele incercarilor se referd la probele incercate.
2.
3.
4.
5.
Caod F-7.8.1.2-1

Versiunea

elor

A S.VEST GRUP SRL
CIPC INCERC TEST SRL

ntrol:

3.0 din

Raportul de incerciri nu poate fi reprodus, multiplicat sau difuzat firé permisiunea “CIPC INCERC TEST” SRL.
Rezultatele incercarilor ce nu sunt acoperite de acreditare sunt marcate cu *.
Rezultatele incercarilor obfinute prin subcontractare sunt marcate cu **.

Rezultatele incercirilor sunt prezentate cu incertitudini extinse Up. Ince
standard cu factorul de extindere k=2, ce corespunde intervalului de incredere de aproximativ 95%la o di

06.06.2019
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ritudinea extinsi ostc obfinutd prin multiplicarea incertitudinii
stributie normald.
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