
 

 

 
 
 

TEVI DE CANALIZARE PPHM-ML  Triplustrat 
 

 
 
 
 

      

                 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MATERIAL 

PPHM = PP-b (polipropilenă bloc) co-polimer. Caracteristicile materialului: 

 

DESCRIEREA UNITATE STANDARD VALOARE 

IFM Gr/10 min ISO 1133/ (230 C°/2.16) 0.3 

DENSITATE kg/m3 ISO 1183 900 

MODUL DE FLEXIUNE MPa ISO 527-2 1500-2000 

REZISTENȚA LA ÎNTINDERE 26 C° MPa ISO 527-2 35 

FORȚA DE IMPACT CU 

CRESTĂTURĂ 

 

kJ/m2 
+23 C° 

- 20 C° 

50 

2.2 

 

 

 

 

 



 

DESCRIERE:  

 
PPHM - ML triplustrat COMPACT PIPE este un tub compact pentru drenaj și canalizare subterană fără presiune - un 

sistem de conducte cu pereți tripli structurați, cu suprafață interioară și exterioară netede, sistem de profil tip A1. 

Tuburile compacte PPHM triplustrat sunt fabricate din polipropilenă cu rezistență înaltă (PP-HM) ca material de bază, în 

trei straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formulă modificată diferită a materialului de bază care oferă 

performanțe specifice calității totale a tevii. 

 
 

PRODUCTIE:  
Structura cu 3 straturi a țevii compacte PPHM triplustrat se produce cu echipamente de producție de înaltă tehnologie. 

Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conductă de canalizare cu caracteristici excepționale, folosind un 

sistem de extrudare multistrat și o nouă tehnologie de producție. Noua tehnologie asigură o structură compactă a 

grosimii peretelui. Structura compactă nu are nici o divizare sau delaminare. 

 

 
 • STRATUL INTERIOR  

Fabricat din PPHM modificat, garantează o rezistență 

chimică și abrazivă ridicată. Suprafața netedă din 

interior asigură un flux bun și previne incrustarea. 

 
 • STRATUL DE MIJLOC  

Strat rezistent la impact chiar și la temperaturi foarte scăzute. 

 
 • STRATUL EXTERIOR  

Fabricat din PPHM de înaltă calitate, co-extrudat cu 

modificator de minerale: rezistent la agenții atmosferici 

și la deteriorarea suprafeței. Formula modificată a PP-

ului asigură o protecție UV ridicată, care permite 

stocarea tubului în exterior. 

 

CULOARE: 
 Stratul exterior maro portocaliu / mijloc - negru / interior de culoare albastra 

 

IMBINARI:  
Imbinarea se face  cu mufa si garnitura EPDM cu o etanșeitate 

la apă foarte bună de până la 2,5 bari. Acest tip de țeavă poate 

fi combinat cu toate celelalte tipuri de țevi și fitinguri din 

plastic standardizate tinand cont de diamterul exterior 

conform standardului. 

 

STANDARD DE PRODUCȚIE:  
EN 13476-2 (tip A1)  

 
                  DOMENIUL DE APLICARE: 

Cu o performanță marita pentru: 

• Rigiditate 

• Flexibilitate 

Stratul exterior 

Stratul de mijloc 

  Stratul interior 

Protective 
strong 

resistant 



 

    
           

 

 

 

 

  
      

 

      

 

• Strat interior de culoare deschisă 

• Rezistenta la abraziune 

• Ecologic, fără halogeni 

 

PPHM triplustrat COMPACT - tubul de canalizare in 3 straturi este utilizat peste tot unde sunt necesare avantajele 

termoplastelor și o rigiditate ridicată. 

Cele mai solicitate aplicații: 

• Drenajul municipalității 

• Industrie 

• Aeroporturi 

• Încărcături extreme pe roți 

• Soluri lichefiate 

 

Proprietati: 

• Polipropilenei PP-b co-polimer bloc oferă rezistență impact chiar și la temperaturi scăzute; 

• Clasa de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 și SN 16 pentru o gama completă de țevi și fitinguri  

• Rezistența la sarcina punctuală 

• Rezistență foarte bună la abraziune 

  

•    Rezistență excelentă la impact și duritate extremă 

- nu are tendința de a se sparge sau de a raspandi fisuri 

- robustă în condiții de solicitare mecanică (spălare la presiune ridicată) 

• Capacitate avansată la încărcare chimică și termică 

• Suprafață interioară netedă 

• Grosimea mare a peretelui 

• Rezistență chimică foarte bună (valori PH 1-13) 

• Rezistenta in coditii de traffic greu 

• Durată de viață de 100 de ani 

• Rezistența la temperatură (pana la 90 ° C) 

 

•  Manipulare ușoară 

•  Complet reciclabil și fără conținut de 
halogeni sau metale grele 
 

Temperatura - intervale de aplicare 
 

 
 
 

            
         
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Tabelul de dimensiuni și clasele de rezistenta ale conductelor 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

SISTEM COMPLET 

Sistemul de conducte de canalizare de înaltă performanță include tuburi și numeroase fitinguri care sunt necesare 

pentru planificarea și construirea unui sistem funcțional de canalizare. Tuburile sunt prevazute cu mufa dubla. Fitingurile 

sunt turnate prin injecție. În mod natural, sistemul de țevi PPHM poate fi combinat cu sistemele tipice de țevi 

standardizate din plastic datorită diametrului exterior standard. 

 

TRANSPORTARE ȘI DEPOZITARE  
     Tuburile și fitingurile trebuie protejate împotriva deteriorării. Tuburile trebuie să fie sprijinite pe toată lungimea lor în 

timpul transportului, pentru a evita căderea. Rezistența la impact - în special la temperaturi de îngheț - trebuie evitată. 
Tuburile și fitingurile pot fi stocate în aer liber. 

La depozitarea tuburilor trebuie luate următoarele măsuri: 

• Tuburile trebuie să fie depozitate în așa fel încât să se asigure o susținere perfectă și să nu să se producă deformări. 

• Tuburile pot fi stocate atât cu, cât și fără despărțitoare din lemn, între ele. 

• La depozitare, mufele trebuie să fie libere orizontal și vertical. 

• Nu trebuie depășită o înălțime de stivuire de 2 metri. 

 

Elementele de etanșare din cauciuc, dacă nu sunt protejate, nu trebuie depozitate în exterior pentru perioade lungi de 
timp. 
 

INSTALARE  
Următoarele instrucțiuni se aplică pentru utilizarea și instalarea tuburilor și a fitingurilor PPHM: 

• În condiții normale de încărcare, este permisă o deformare la instalare de până la 6% 

• În condiții speciale, cum ar fi condițiile dificile de construcție, deformarea permisă este de ≤ 8% 

• În cazuri speciale, datorită denivelării pronunțate ≤ 15% 
 
 

 

SUPORT ȘI INCORPORARE  

Tuburile pot fi așezate în soluri consistente, relativ afânate, cu granulație fină, dacă este posibil un suport de-a lungul 
întregii lungimi. La mufe trebuie realizate santuri în zona de incastrare inferioară, astfel încât conexiunea să poată fi 
efectuată în mod corespunzător. Santurile nu trebuie să fie mai mari decât este necesar pentru a realiza conexiunile 
corespunzătoare. În cazul în care solul în cauză este necorespunzător ca suport, patul de șanț trebuie să fie săpat mai 
adânc și trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de ingropare nu trebuie să depășească următoarele: 

 

• 100 mm în cazul solului normal 

• 150 mm în cazul pietrelor sau al solului compact 

 

 

 

 

 

 
 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1. Suprafata 

2. Marginea inferioară a drumului 
sau a structurii șinei, dacă este 
prezentă 

3. Pereții șanțurilor 

4. Umplerea principală (3.6) 

5. Acoperire (3.5) 

6. Umplerea laterală (3.12) 

7. Stratul superior de ingropare 

8. Stratul inferior de ingropare 

9. Patul canalului 

10. Înălțimea capacului 

11. Adancimea de pozare 

12. Grosimea zonei de conducta

13. Adâncimea canalului 

a.  . Grosimea stratului de 

ingropare inferior 

b.  . Grosimea stratului de 

sustinere 

c .Grosimea  stratului superior

 

Grosimea stratului superior de îngropare trebuie realizată în așa fel încât să fie îndeplinite condițiile de analiză 

structurală și un unghi de susținere de 180 °, adică, în general, 0,5 x DA. În cazul în care patul de șanț nu are suficiente 

proprietăți de susținere, sunt necesare măsuri speciale. În cazul în care, datorită construcției, este necesară o placă de 

beton în zona pe care se află tevile, se recomandă să se prevadă un strat intermediar de sol potrivit între țeavă și 

placă. Acest strat trebuie să fie de 150 mm sub conductă arbore și 100 mm sub conexiune. 

 
În cazul în care, din motive structurale, trebuie considerate esențiale etapele suplimentare de instalare, este 

recomandată o placă de beton deasupra zonei de acoperire în locul unei mantale din beton pentru distribuția 

încărcăturii. În cazul în care este planificată o manta de beton, ea trebuie produsă astfel încât întreaga încărcătură 

structurală să poată fi absorbită de manta. 

                       

TĂIERE LA LUNGIME ȘI ÎNCLINARE  

Dacă este necesar, tuburile pot fi tăiate în lungime cu un 

tăietor de plastic adecvat sau cu ferăstrău cu dinți fini. 

Tăieturile trebuie efectuate în unghi drept față de axa 

țevii. Un cadru de ghidare poate fi util. 

 
Marginile de tăiere trebuie prelucrate. Capetele țevilor 

trebuie tăiate la un unghi de aprox. 15 °, ca pe desen, 

utilizând fie o unealtă potrivită pentru tăiere sau o pilă 

aspră.



 

 

EXECUTAREA IMBINARII : ȚEVI ȘI FITINGURI  

 

• Îndepărtați orice murdărie de la capătul tubului și mufa și, dacă este necesar, de la elementul de etanșare. 

• Verificați poziția elementelor de etanșare și asigurați-vă că sunt în stare perfectă. 

• Acoperiți uniform înclinarea capătului de introducere cu un lubrifiant. Nu folosiți ulei sau unsori! 

• Împingeți capătul de introducere în manșetă până când rezistă și faceți un marcaj pe marginea soclului cu un creion 

. În cele din urmă, capătul țevii trebuie tras la cca. 3 mm pe metru de lungime totală instalată. Cu toate acestea, 

trebuie să fie scos cel puțin 10 mm. Instalarea cuplelor și a manșetelor  duble se realizează în același mod. 

 

 

 
 

CONECTAREA LA CONSTRUCȚII  

Conectarea la construcții (camere etc.) trebuie realizată cu îmbinări folosind garnituri interioare. 

Etanșarea între căptușeala interioară a camerei și conducta de canalizare se realizează cu ajutorul unui inel de 
etanșare din cauciuc. 

 

TEST DE ETANȘEITATE LA APĂ  

Verificarea faptului că tuburile, axele și orificiile de inspecție sunt etanșe la apă se efectuează fie cu aer (procedura "L"), 

fie cu apă (procedura "W") conform EN 1610. În cazul procedurii "L" numărul măsurilor corective și a verificărilor 

repetate în cazul eșecului este nelimitat. Rezultatul testului de apă este deci decisiv. 

 

TESTAREA CU APĂ 

Trebuie verificate toate deschiderile secțiunii conductelor, ramurile și joncțiunile trebuie de asemenea închise într-o 
manieră etanșă la apă, fixate împotriva presiunii și presate. 

 
Se recomandă - în special în regiunea proprietății - ca un număr mare de fitinguri să fie ancorate prin intermediul dirijării 

în stâlpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare adecvate, astfel încât orice schimbare de poziție să fie evitată. 

 

De asemenea, în conducte drepte, țevile și dopurile de control trebuie sprijinite în mod corespunzător împotriva 

presiunii orizontale. Tuburile, dacă nu sunt acoperite, trebuie să fie asigurate împotriva schimbărilor de poziție. Tuburile 

trebuie umplute cu apă în așa fel încât să nu aibă aer. Prin urmare, este logic să umpleți țevile încet din cel mai de jos 

punct, astfel încât aerul prezent în țevi să poată ieși prin punctele de eliberare a aerului la cel mai înalt punct al conductei. 

 

          



 

 
 

Trebuie să fie prevăzută o perioadă de timp suficientă (o oră) între umplerea și verificarea conductelor pentru a permite 

ca orice cantitate de aer care a intrat în țevi la umplere să fie evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai 

jos punct pe portiunea ce trebuie verificata. Conductele fără presiune trebuie verificate cu presiune excesivă de 0,5 bari. 

Presiunea de încercare, care trebuie să fi fost obținută înainte de testare, trebuie menținută timp de 30 de minute, în 

conformitate cu EN 1610. 

 

Dacă este necesar, cantitatea de apă necesară trebuie umplută și măsurată constant. Cerințele de încercare sunt 

îndeplinite atunci când volumul de apă adăugat în 30 de minute nu este mai mare de 0,15 l / m2 în cazul tuburilor.  

ATENȚIE: vă rugăm să rețineți, că m2 descrie suprafața interioară umedă. 

                  Standarde 
 

EN 1852-1 

Sistem de conducte din plastic pentru drenaj subteran și 

canalizare fără presiune - PP (Polipropilenă) - Specificație 

pentru țevi, fitinguri și sisteme. 

 

EN 1852-2 

Sistem de conducte din plastic pentru drenaj și evacuare 

fără presiune - Polipropilenă (PP) - Ghid pentru evaluarea 

conformității 

 
ISO 9969 

Conducte termoplastice. Determinarea rigidității inelului 

 
EN 1610 

Construcția și testarea drenarii și canalizarii 

 

 
EN 13476-2 

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj subteran și 

canalizare fără presiune. Sisteme de conducte de perete 

structurate. Specificații pentru țevi și fitinguri cu suprafete 

si siteme  interioare și exterioare netede, tip A 

 
ONORM B 5113 

Sisteme de conducte plastice din polipropilena compacta 

cu mai multe straturi (PP-triplustrat) pentru drenaj 

subteran fără presiune și canalizare din -. Cerinte pentru 

sisteme, tevi si fitinguri. 

 

EN 14758-1 

Sisteme de conducte plastice pentru drenaj subteran și 

canalizare fără presiune. Polipropilena cu modificarea 

mineralelor ( PP-MD). Specificatii pentru sisteme, tevi si 

fitinguri. 

Aer 

 

Punctele de evacuare 
a aerului deschise la 
umplere 

Rezervor 

deschis cu 

scară 

 

 



 

  

FITINGURI DIN PPHM - MONOSTRAT 

 
 

 

 
 

COT 
11˚ 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 11 150 313 328 158 496 109 189 217 165 

Ф200* 200 11 150 316 335 160 553 129 229 262 215 

Ф250* 250 11 200 420 444 212 687 163 288 324 240 

Ф315* 315 11 250 525 556 265 848 205 363 403 290 

Ф400 400 11 250 534 572 269 924 248 448 494 350 

 
 

 
COT 
22˚ 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 22 150 319 349 166 513 136 216 260 165 

Ф200* 200 22 150 327 364 169 576 156 256 309 215 

Ф250* 250 22 200 432 479 224 715 200 325 383 240 

Ф315* 315 22 250 541 600 281 884 251 409 476 290 

Ф400 400 22 250 557 632 289 974 294 494 572 350 

 
 

 
COT 
30˚ 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 30 150 320 360 171 519 155 235 284 165 

Ф200* 200 30 150 330 380 177 586 175 275 337 215 

Ф250* 250 30 200 436 498 233 727 225 350 418 240 

Ф315* 315 30 250 545 624 292 900 283 440 521 290 

Ф400 400 30 250 567 667 304 998 325 525 621 350 

 

 



 

 

 

  
 

 
COT 
45˚ 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X 

(mm) 

Y Z Z1 Z2 B B1 B2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 45 150 90 396 452 603 221 301 369 165 

Ф200* 200 45 150 110 428 499 693 248 348 434 215 

Ф250* 250 45 200 130 550 638 853 316 441 536 240 

Ф315* 315 45 250 170 695 807 1064 399 557 669 290 

Ф400 400 45 250 160 716 857 1166 438 638 772 350 

 

 

 
COT 
60˚ 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Y Z Z1 Z2 Z3 B B1 B2 L 

(mm) (mm
) 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 60 150 100 381 450 254 584 260 340 421 165 

Ф200* 200 60 150 100 398 485 265 656 280 380 483 215 

Ф250* 250 60 200 130 521 629 347 819 363 488 602 240 

Ф315* 315 60 250 150 641 778 428 1005 449 607 742 290 

Ф400 400 60 250 150 678 851 452 1124 492 692 853 350 

 

 



 

 
 
 

 

  
 

 
COT 
90˚ 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Y Z Z1 Z2 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 90 150 100 367 447 529 165 

Ф200* 200 90 150 100 387 487 594 215 

Ф250* 250 90 200 130 503 628 748 240 

Ф315* 315 90 250 150 612 770 915 290 

Ф400 400 90 250 150 655 855 1030 350 

 

 

 
 Y-RAMIFICAȚIE  

 

 
D 

DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X X1 X2 Y Y1 Z Z1 L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 45 200 393 476 150 183 576 741 165 

Ф200* 200 45 200 441 549 150 191 633 848 215 

Ф250* 250 45 250 552 672 200 252 804 1044 240 

 

 

 

 



 

 

 
 

 

Y-RAMIFICAȚIE  

 REDUSA 

DIMENSIUNI 

D D1 

( ˚ ) 

A X X1 X2 B Y Y1 Z Z1 Z2 Lr L L1 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm
) 

(mm
) 

(mm
) 

(mm
) 

(mm) (mm) (mm
) 

(mm
) 

(mm
) 

(mm
) 

Ф160х110 160 110 45 200 393 533 200 150 183 576 746 603 140 165 140 

Ф160х125 160 125 45 200 393 513 200 150 183 576 746 583 120 165 140 

Ф200х160 200 160 45 200 441 591 200 150 191 633 853 674 150 215 165 

Ф250х200 250 200 45 250 552 672 200 200 252 804 1049 779 170 240 215 

 

 
 

  
 

 
        
 

 
 
 
 
 

 
TEU   REDUS 

 
D 

DIMENSIUNI 

D1 

(MM) 

A X X1 X2 Y Z Z1 Z2 LR L L1 

(mm) ( ˚ ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160х110 160 110 90 150 230 320 100 460 630 475 140 165 140 

Ф160х125 160 125 90 150 230 300 100 460 630 455 120 165 140 

Ф200х160 200 160 90 150 250 350 100 500 720 538 150 215 165 

Ф250х200 250 200 90 200 325 395 100 650 895 633 170 240 215 

Ф315х250 315 250 90 200 358 458 100 715 1010 740 200 290 240 

Ф400х315 400 315 90 250 450 530 100 900 1255 880 230 350 290 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  TEU 
 

D 
DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X Z Z1 Z2 L 

(mm
) 

(mm
) 

(mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 160 90 150 460 625 393 165 

Ф200* 200 90 150 500 715 458 215 

Ф250* 250 90 200 650 890 570 240 

Ф315* 315 90 200 715 1005 660 290 

Ф400 400 90 250 900 1250 825 350 

 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
MUFA REDUSA 

 DIMENSIUNI 

A 

( ˚ ) 

X X1 X2 

(mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160х110 160 110 200 95 80 

Ф160х125 160 125 200 95 80 

Ф200х160 200 160 240 120 95 

Ф250х200 250 200 270 130 120 

Ф315х250 315 250 320 155 130 

Ф400х315 400 315 380 185 155 



 

 
 

 

 
 

 

 
MUFA 

DIMENSIUNI 

A min 

(ЕN 12666 

standard) 

C max 

(ЕN 12666 

standard) 

(mm) 

A min 

(măsurat) 

C max 

(măsurat) 

D L 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

Ф160* 50 50 50 30 160 165 

Ф200* 58 58 70 35 200 215 

Ф250* 68 68 85 35 250 240 

Ф315* 81 81 95 45 315 290 

Ф400 98 98 120 50 400 350 
 

 

CAPAC  

d 

D 

DIMENSIUNI 

L 

(mm) 

L1 

(mm) (mm) 

Ф160* 160 83 93 

Ф200* 200 108 118 

Ф250* 250 120 130 

Ф315* 315 145 155 

Ф400 400 175 185 
 



 

 































DECLARAŢIA DE CONFORMITATE 

Nr.  ................................. 

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: ŢEAVĂ DIN PP-HM, PP-MD ŞI PP-ML COMPACT PENTRU SISTEME DE

CANALIZARE

2. Tipul, lotul sau numărul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru construcţii: Ţeavă si

fitingPP DN/ID 200, SN8

3. Utilizarea sau utilizările preconizate ale produsului pentru construcţii,

Se utilizează la executarea și exploatarea, sistemelor de drenaj subteran, canalizare fără presiune și evacuare a apelor meteorice

din ansamblurile de clădiri, spații de producție și depozitare.. 

4. Numele, denumirea socială sau marca înregistrată şi adresa de contact a fabricantului

PRODUCĂTOR: KONTI HIDROPLAST 

1480 Gevgelija, Macedonia de Nord 

Str. Industriska bb 

Tel: +389 34 212 064, Fax: +389 34 211 964 

e-mail: contact@konti-hidroplast.com.mk

TITULAR AGREMENT TEHNIC: SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL 

1480 Gevgelija, Macedonia de Nord 

Str. Industriska bb 

Tel: +389 34 212 064, Fax: +389 34 211 964 

e-mail: contact@konti-hidroplast.com.mk

5. Numele şi adresa de contact a reprezentantului autorizat: SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL

1480 Gevgelija, Macedonia de Nord 

Str. Industriska bb 

Tel: +389 34 212 064, Fax: +389 34 211 964 

e-mail: contact@konti-hidroplast.com.mk

6.Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:

AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII NR 003-05/1218-2024 

7. Performanta produselor:

Caracteristici 
Standardul 

de încercări 

Specificatia tehnica 

de referinta 

Valori declarate  

(rezultate încercări) 

Indice de fluiditate la cald 

MFR (230˚C/2,16kg),  

strat exterior 

EN ISO 1133-1 

AT 003-05/1218-2024 

≤1,5 g/10min 

Rezistenţa la impact la 0 ºC EN ISO 3127 TIR ≤ 10 

Contracţia longitudinală la cald, 

T=150 ºC,  t =60 min 
EN ISO 2505 ≤ 2,0 

Rigiditatea inelară la 23 ºC EN ISO 9969 ≥8 
Etanșeitatea îmbinărilor 

(Condiţia C – deflecţie 

unghiulară 2˚) 

- t= 15 min; p= -0,3bar

- t= 15 min; p= 0,05bar

t= 15 min; p= 0,5 bar 

EN ISO 13259 ≤ -0,27bar ( 10%) 

fără scurgeri de fluid 

fără scurgeri de fluid 

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile LABKONSULT PLUS  Bulgaria 

Această declaraţie de conformitate este emisă pe răspunderea exclusivă a fabricantului identificat la punctul 4. 

Semnată pentru şi în numele fabricantului de către: 

DIRECTOR  SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL. 

ALEXANDRU NEGRESCU 

.........................................................      .............................................................. 

București, 29.08.2024         (semnătura) 
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