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Lotul nr. 1. Masini-unealta universala pentru ascutirea si lepuirea sculelor (instrumentelor) pentru strunjire, gaurire, frezare, taiere, rectificare (slefuire) etc.
:\Aa?na'ur‘ﬁlta_ pentru _asc;prea |§1 Diametru de rectificare 200 mm Caracteristicil
epuirea diferitor tipuri de scule| | ;ngimea piesei de prelucrat (max.) | e masinii
a§ch1eFoare fie baga (l?urghlef tarozi,| 500 mm 1.
freze, inclusiv cutite disc, cutite plate| Greutatea piesei de prelucrat (max.) | Functionalitat
si cutite profilate s.a.m.d.) din otel| 10 kg ea
pentru scule, din aliaj dur si din| Litimea piesei de prelucrat pentru | Multi-Grind
ceramica minerald, precum si, a| rectificarea pland 50 mm variazd de la
Masing-uncalti discurilor ~ (cercurilor, pietrelor | Lungimea piesei de prelucrat pentru | rectificarea
universali pentru rotunde) abrazive, diamantate si celor | rectificarea pland 200 mm cilindrica
Masina-unealtd universald pentru | ascutirea si lepuirea din bor nitrurd ~ cubica - CBN Lu~nglmea de rectlflcare 209 o 5 F:xter'loarwa i
St : / p ¢ 51 1ep (elborice) - potrivit specificatiei Masuri de rectificare interioard, | interioard
ascutirea si lepuirea sculelor | sculelor TENGZHOU- S . " | optim @10-50 x 75 mm pand la
. o . . tehnice si cerintelor expuse in pet. 2| = © . . o
1. (instrumentelor) pentru strunjire, | (instrumentelor) China TECH . PR . . Masura de rectificare exterioard, | rectificarea
. - . " si pct. 3 Caietul de sarcini publicat. . .
gaurire, frezare, taiere, rectificare | pentru strunjire, CO.,LTD. maxim @5-50 x 400 mm conica.
(slefuire) etc. gaurire frezare o . L Masurd de rectificare a sculei | 2.
’ . ’ . ’ Utilajul/echipamentul trebuie si fie i Cri
thiere, rectificare Ju o pal . o 200x500 mm _ Multi-Grind
(slefuire) etc nou st functional, sa nu 11 10St| |nterval de rotire a mesei (max.) | permite, de
’ ) anterior 1n exploatare, sa nu fie| +45°/-30° asemenea,
reconditionat, cu anul de fabricatie nu| Cursuri rectificarea
mai devreme de anul 2025. Bunul nu| Cursi axa Z 480 mm usoard a
trebuie sa facd obiectul unei| Avans sculelor
expozitii/ eveniment ~demonstrativ| Avans per rotatie a rotii manuale pe | (ascutirea
axa X, fin 1 mm frezelor,

sau de probd (nu trebuie si fie
exponat). Nu se admite livrarea
utilajului/ echipamentului fabricat in

Avans per rotatie a rotii manuale pe
axa X, grosier 4 mm

alezoarelor si
sculelor  de
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procesul de asimilare a productiei.

Durata garantiei bunurilor propuse va
fi echivalent sau superior garantiei
oferite de producitor, dar nu mai
mica de 12 (doudsprezece) luni sau
2500 (doua mii cinci sute) de ore
motor (moto-ore/ ore efective de
functionare), in functie de termenul
care survine primul.

Avans per diviziune a scalei pe axa
X, fin 0,005 mm

Avans per diviziune a scalei, pe axa
X, grosier 0,02 mm

Diviziune a scalei pentru reglarea
inaltimii 0,01 mm

Papusa mobila

Reglare a indltimii per rotatie a rotii
manuale 1 mm

Conicitate papusa mobilda MT 2
Cursa pena papusa mobild 14 mm
Cap de rectificare

Turatie ax de rectificare 2500 rpm
Turatie ax de rectificare interioard
13500 rpm
Interval  de
rectificare + 90 °
Cap de rectificare

Interval de pivotare cap de lucru *
90 °

Conicitate ax de lucru MT 2

Turatie ax de lucru (3) 110 - 300
rpm

Diametru mandrind 100 mm
Capacitate de actionare
Capacitate de actionare
2.525 kW

Putere motor actionare principala 1,1
kW

Masuri si greutati

pivotare cap de

masina

Dimensiuni pietre de rectificare
200x20x75 mm
Dimensiuni piatra de rectificare,

rectificare interioara (min.) 10x10x3
mm
Dimensiuni piatra de rectificare,
rectificare interioara (max.) 25x20x6
mm

strunjire)  si
este

potrivita
pentru lucrari
usoare de
rectificare a
suprafetelor.
3. Rulment in
trei puncte
Rulmentul
personalizat
in trei puncte
al axului de
rectificare
asigurd efecte
minime  de
temperaturd si

0 calitate
constanta a
rectificarii.

4.  Actionari
de avans
Avans
hidraulic  al
mesei

(longitudinal)
cu schimbare
automata a
directiei.

5. Un avans
longitudinal
suplimentar
actionat
manual cu
suport
hidraulic
permite viteze
de avans de
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Dimensiuni totale (lungime x latime | pana la 7
x inéltime) 1.520x1.350x1.400 mm | m/min.
Greutate 1.300 kg 6. Cap de
rectificare
Designul
special al
capului de
rectificare
permite

configurarea
simultand a 2
corpuri de
rectificare
diferite.

7. Capul de
rectificare
poate fi
deplasat  in
directie
transversala
si, de
asemenea,
vertical; si
poate fi rotit
n jurul axei
verticale.

8. Viteze
Capul de rotor
functioneaza
la 3 Vviteze
diferite (110,
200, 300
min-1), care
sunt setate
prin
intermediul
unei manete
de schimbare
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a vitezelor
usor de
actionat.

9. Sistem
central de
lubrifiere -
constructie
robusta

10.
Minimizeaza
efectele
vibratiillor -
componentele
electrice sunt
montate usor
accesibile
intr-un dulap
de comanda

Semnat:

Ofertantul:
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SRL COVIDANIC

Rusu Victor
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