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INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11-02- 2015
LEGITIMATIE Ne 30
ELIBERATA dlui BESELEA Pavél
poanson ,, P”
anul nagterii 1983 cu vechimea Tn muncé de
sudor 10ani precum ca al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia laboratorului pentru defectoscopie si
sudurd din ,, Indmontaj” S.A.
ca profesia sudare cu arc electricsi cu gaze
Pentru verificare au fost sudate:
Teava diametru 28 X 1.5mm argon otel inox 304
Teavd diamet 76 x 4mm olel cu arc electr otel CT3
Teava diamet 35 x |.5mm cu gaze Cupru DHP Cu
cu executarea rosturilor de sudurd in pozitie
vertic, §i orizon.
cu utilizarea materealelor de sudura
Otel inoxidabil 304; Supertit Fin; BrazeTec S95
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