CAIET DE SARCINI
1. Obiectul Caietului de sarcinii:    Restabilirea stratului chimic anticoroziv pe suprafețele interioare a utilajului Sectoarelor de tratare a apei.

	Nr. 
	

PMI-2026
	Lot
	Denumirea serviciilor de proiectare sau de lucrări solicitate
	UM
	 Cantitatea
	Specificarea tehnică. Standarde de referință
	Valoarea estimată, lei
(se va indica pentru fiecare lot în parte)

	
	
	
	CT Vest
	
	
	
	28 800,00

	1.
	PMI-2026, p.82
	Lot 1
	Restabilirea stratului de protecție anticorozivă pe suprafața interioară a filtrului nr.2 treapta I
	m2
	45,0
	Puncte 4,5,13.
Anexa 
nr. 1
	

	
	
	
	CT Vest
	
	
	
	41.600,00

	2.
	

PMI-2026, p.80
	Lot  2
	Restabilirea stratului de protecție anticorozivă pe suprafața interioară a filtrului mecanic al soluției de sare
	m2
	32,5
	Puncte 4,5,13.
Anexa 
nr. 2
	

	3.
	
	
	Restabilirea stratului de protecție anticorozivă pe suprafața interioară a măsurătorului soluției de sare
	m2
	32,5
	Puncte 4,5,13.
Anexa
 nr. 3
	

	
	
	
	CT  Sud
	
	
	
	28 800,00

	4.
	PMI-2026, p.87
	Lot  3
	Restabilirea stratului de protecție anticorozivă pe suprafața interioară a filtrului
	m2
	45,0
	Puncte 4,5,13.
Anexa
 nr. 4
	

	Valoarea estimativă totală, lei fără TVA
	99.200,00


2. [bookmark: bookmark16]Descriere generală. Termeni de execuție
2.1 Lucrările vor fi realizate:
pentru lotul nr. 1 și nr. 3 în volum de 45 m2, lotul nr. 2 și anume sublotul 2.1, 2.2 în volum de 32,5 m2 fiecare - la Centrala Termică Vest și pentru lotul nr. 3 la Centrala Termică Sud.
2.2 Perioada de executare a lucrărilor de restabilire a stratului chimic anticoroziv intern:
        aprilie – septembrie 2026.
3. Informații și proiectare.
3.1 Lucrările de restabilire a stratului anticoroziv intern vor fi realizate utilajului instalației de tratare a apei. 70 % din volumul total de lucrări vor fi realizate la înălțimea de 3 - 5 m.
3.2 Lucrările vor fi îndeplinite în condiții de muncă strâmtorate.
3.3 Proiect nu se solicită.
4. Materiale, compatibilități, reglementări tehnice și standarde utilizate
4.1 [bookmark: _Hlk151992479]Lucrările vor fi realizate cu materialele Executantului.
4.2 Calitatea și conformitatea lucrărilor executate cât și a materialelor utilizate trebuie să fie cu respectarea cerințelor standardelor în vigoare, (vezi pct. 13).
4.3 [bookmark: _Hlk90991846]Materialele utilizate:
Vopseaua epoxi-poliuretană sau epoxidă și grundul bi-component epoxidic, pe bază de polimeri sintetici, vor avea rezistență chimică, și anume în medii saline (sare tehnică cu concentrația de 
12 % pentru lotul nr. 1, 3 și 26 % pentru lotul nr. 2) rezistente la umiditate, presiune până la
6 bar. Acestea vor corespunde cerințelor SM SR EN ISO 12944-5:2018, și anume:
· Vopseaua va fi pe bază de doi componenți, componentul de bază fiind vopseaua epoxidă sau epoxi-poliuretană, iar componentul secundar va fi poli-amina sau poliamidă.
· Grupa materialelor de acoperire – a-III-a și a-IV-a.
· Rezistență chimică – înaltă, ”cr”, (cr – chimic rezistente).
· Rezistență la temperaturi de până la 40 0C – înaltă.
· Duritate – înaltă.
· Elasticitate – medie.
· Rezistență la abraziune – medie.
· Densitate – 1,4 ± 0,5 kg/l.
· Aspect – lucios.
4.4 Grundul va fi pe bază de zinc și va conține stabilizator de rugină. Acesta va avea rezistență chimică înaltă – „cr” și rezistență înaltă la temperaturi de până la 40 0C.
5. Transportarea, păstrarea, protecția materialelor şi a lucrărilor. Securitatea construcțiilor şi a terenurilor aferente
5.1 Transportarea, manipularea, depozitarea și păstrarea materialelor utilizate se va efectua în strictă concordanță cu cerințele de securitate în muncă și cu cele din încăperile de producere, în apropiere de utilajul de bază și auxiliar, cu respectarea măsurilor de prevenire și stingere a incendiilor și în conformitate cu instrucțiunile furnizorului.
5.2 În rezultatul efectuării lucrărilor ofertantul este obligat să se conformeze caracteristicilor de exploatare a utilajului în conformitate cu cerințele documentației tehnico-normative;
5.3 Lucrările vor fi realizate în așa mod încât să nu afecteze procesul tehnologic, cât și să nu deterioreze utilajul aflat în funcțiune, conductele, vanele, armătura de secționare, etс. și să nu cauzeze murdărirea utilajului din apropiere.
5.4 Materiale utilizate nu se vor lăsa sub acțiunea razelor solare, lângă aparate de încălzire sau în acces deschis.
5.5 La finalizarea lucrărilor, deșeurile (cutii, căldări, perii, ș.a.) vor fi evacuate din contul Executantului.
6. Încercări, instrucțiuni, garanții ale furnizorilor, desene şi scheme de execuție
6.1 Fiecare etapă realizată va fi verificată de către personalul „TERMOELECTRICA” S.A.,, după care se va permite purcederea la următoarea etapă, iar la finalizarea lucrărilor, vor lua în primire obiectul.
6.2 Executantul trebuie să garanteze calitatea materialelor utilizate și a lucrărilor realizate prin prezentarea certificatelor de calitate/conformitate ale vopselei și grundului utilizat, care trebuie prezentate la licitație până la începutul lucrărilor de reparație.
6.3 Verificarea lucrărilor executate se va executa de către Beneficiar și Executant prin măsurarea grosimii straturilor aplicate cu aparatul de măsurare a grosimii straturilor aplicate. Recepția lucrărilor va fi efectuată doar în baza procesului verbal de recepționare a lucrărilor și doar după finalizarea acestora, primirea și punerea în exploatare a filtrului.
6.4 Recepția lucrărilor va fi efectuată doar în baza procesului verbal de recepționare a lucrărilor și doar după finalizarea acestora, primirea și punerea în exploatare a obiectului, cât și după lăsarea locului de lucru în ordine.
6.5 Responsabilitatea pentru realizarea în termeni a lucrărilor date, cât și pentru calitatea lucrărilor o poartă Executantul.
7. Remedierea viciilor ascunse şi a defectelor
7.1 În caz de apariție a defectelor ascunse pe perioada de garanție, Executantul își asumă remedierea acestora.
7.2 [bookmark: _Hlk189558456]La constatarea viciilor, și anume desprinderea sau deteriorarea stratului anticoroziv intern va fi emis un act de defectare/constatare în prezența comisiei alcătuite din personalul Beneficiarului și a Executantului.
7.3 Executantul este obligat să remedieze lucrările și/sau defectele în termen de 5 – 10 zile lucrătoare, din data recepționării scrisorii sau din data semnării actului de defectare/constatare Beneficiarului. Remedierea viciilor va fi efectuată conform cerințelor Caietului de Sarcini dat, și anume conform cerințelor stipulate în Anexa nr. 1, 2, 3, 4 din contul Executantului;
7.4 După lichidarea de către executant a tuturor defectelor, părțile vor efectua din nou recepția.
8. Volumul lucrărilor de reparație şi echipamentul utilizat
Lucrările constau în:
8.1 Curățarea suprafeței interioare a metalului prin sablare cu granule metalice.
8.2 Desprăfuirea cu aer comprimat, degresarea cu un solvent organic.
8.3 Vopsirea/Aplicarea stratului de grund bi-component epoxidic (cu o grosime de cel puțin 80 μm), pe bază de polimeri sintetici, care va conține și stabilizatorul de rugină, cu ajutorul pistolului pneumatic de pulverizare fără aer.
8.4 Vopsirea/Aplicarea straturilor de vopsea epoxidă (epoxi-poliuretană) rezistentă la acțiunea factorilor chimici (vezi pct. 4) cu ajutorul pistolului pneumatic de pulverizare fără aer (în vid).
8.5 Grosimea totală a straturilor (vopsea inclusiv grund) conform NCM E 04.01:2016 și SM EN ISO 12944-7:2018 trebuie să fie nu mai puțin de 280 μm.
8.6 Numărul necesar de straturi va fi revizuit de către ofertant, conform specificațiilor tehnice ale vopselei sau a tehnologiei de aplicare și utilizare a acesteia, în dependență de vopseaua selectată, dar cu respectarea cerinței ca grosimea totală a straturilor să fie de 280 μm (pentru mediu cu agresivitate medie).
8.7 Lista cu cantitățile de lucrări este prezentată în Anexa nr. 1, 2, 3, 4.
9. Articole, produse şi piese necesare instalațiilor
9.1 Se vor utiliza numai materialele și echipamente, care corespund din punct de vedere calitativ prevederilor din standardele în vigoare.
10. Echipamentele, instalațiile, utilajele, sculele, instrumentele, dispozitivele şi alte obiecte necesare pentru executarea lucrărilor
La executarea lucrărilor vor fi necesare:
· mijloc de transport pentru transportarea materialelor,
· dispozitiv de ridicare a greutăților,
· schele metalice tubulare,
· instrumente de lucru,
· aparat de sablare cu granule metalice,
· mașini de șlefuire,
· aparat de măsurat grosimea straturilor,
· pistol pneumatic de pulverizare fără aer.
11. Definiții
CT Vest – Centrala Termică Vest;
CT Sud – Centrala Termică Sud;
12. Cerințe privind calculul costului
12.1 Determinarea valorilor de deviz a lucrărilor efectuate de către antreprenori se efectuează cu respectarea cerințelor ordinului intern nr. 195 din 26.12.2024.
https://termoelectrica.md/ordin-cu-privire-la-determinarea-valorii-de-deviz-a-lucrarilor-efectuate-de-catre-antreprenor/
12.2 Costul lucrărilor va include toate cheltuielile aferente suportate de către Executant pentru îndeplinirea volumului de lucrări.
12.3 Costul lucrărilor va fi exprimat în lei fără și cu TVA și va rămâne ferm pe toată perioada de derulare a contractului.
12.4 Se vor asigura lucrările cu apă, aer comprimat, electricitate, mijloace anti incendiare - din contul Beneficiarului conform pct. 6 al ordinului nr. 195 din 26.12.2024.
12.5 Condiții de executare a lucrărilor ce diferă de cele normale în devizele și procesele- verbale – k = 1,15 conform pct. 5 al ordinului nr. 195 din 26.12.2024.
13. Documentația tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor/serviciilor de proiectare

	Nr.
	Codul documentului
	Denumirea documentului

	1. 
	Hotărârea CA
ANRE Nr.155
	Norme minime de exploatare a centralelor și rețelelor electrice

	1. 
	CO 34.04.1081-2003
	Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей

	1. 
	NRS 35-03-67:2004
	Reguli de construire și exploatare inofensivă a recipientelor sub presiune

	1. 
	ISO 8501-1-2014
	Подготовка стальной поверхности перед нанесением лакокрасочных материалов и относящихся к ним продуктов. Визуальная оценка чистоты поверхности

	1. 
	NCM E 04.01:2016
	Protecția contra acțiunilor mediului ambiant
Proiectarea protecției anticorozive a construcțiilor

	1. 
	СНиП 3.04.03-85
	Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии

	1. 
	SM SR EN ISO
12944
	Vopsele și lacuri. Protecția prin sisteme de vopsire a structurilor de oțel împotriva coroziunii

	1. 
	SM EN ISO 12944-7:2018
	Vopsele şi lacuri. Protecția prin sisteme de vopsire a structurilor de oțel împotriva coroziunii. Partea 7: Executarea şi supravegherea lucrărilor de vopsire



14. Documente obligatorii la depunerea ofertei:
14.1 Specificațiile tehnice ale vopselei și grundului.
14.2 Specificații de preț pentru materiale și lucrări, devizul de cheltuieli (Anexa 1, 2, 3, 4).
14.3 Declarație privind lista principalelor lucrări similare executate în ultimii 3 ani de activitate.
14.4 Documente ce permit executarea lucrărilor menționate, eliberate de organele abilitate ale statului (licența, aviz, extras).
14.5 Dotarea specifică, utilajul și echipamentul necesar.
14.6 [bookmark: _Hlk187917051]Tehnologia de restabilire a stratului anticoroziv pentru tipul de vopsea utilizată cu indicarea numărului necesar de straturi sau grosimea de aplicare. Tehnologia va fi prezentată cu ștampila sau semnătura umedă (scanat) a producătorului;
15. Cerințe de mentenanță
15.1 Termenul de garanție pentru lucrările este de 36 luni.
15.2 [bookmark: _Hlk179894127]În cazul în care se vor constata existența unor defecte/vicii, acestea vor fi aduse la cunoștința executantului.
15.3 În cazul nerespectării termenului de executare a lucrărilor, acesta își va asuma penalizarea.
16. Lista cu cantități de lucrări:
Anexa nr. 1 - Lista cu cantitățile de lucrări № 1;
Anexa nr. 2 - Lista cu cantitățile de lucrări № 2;
Anexa nr. 3 - Lista cu cantitățile de lucrări № 3;
Anexa nr. 4 - Lista cu cantitățile de lucrări № 4;
Anexa nr. 5 - Costul lucrărilor identice la restabilirea stratului chimic anticoroziv pe suprafețele interioare pentru anii precedenți și volumele de lucru:


	CT Vest
Lotul nr. 1
Restabilirea stratului chimic anticoroziv pe suprafața interioară a filtrului
	Anexa nr. 1
Formular Nr. 1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	


Lista cu cantitățile de lucrări № 1
	№
crt.
	Simbol, norme, cod resurse, cod poziții
	Denumire lucrărilor
	Unitatea de măsură
	Cantitatea

	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Condiții stingherite k = 1,15 p.3 ordin a Ministerului CDT al RM nr. 117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам = 1,1500
Коэффициент к машинам = 1,1500
	
	

	1
	RpIzF02B
	Confecționarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrărilor la înălțimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara și dulapi de rășinoase.
	m2
	45

	2
	RpIzA01B
adaptat
	Curățarea metalului prin sablare cu granule metalice (norma - 0,6 kg/m2) (la aceste lucrări nisipul nu va fi folosit).
	m2
	45

	3
	RpIzF05A
	Vopsitorii într-un strat, executate cu stabilizator de rugina. Desprăfuirea si degresarea cu solvenți organici.
	m2
	45

	4
	RpIzF05B
	Vopsitorii într-un strat, cu grunduri mono sau bi-componente, pe baza de polimeri sintetici. În soluție destinata măririi aderente la suport (metal sau beton) a straturilor finale de protecție anticoroziva, grund bi-componente, pe baza de polimeri sintetici. Grosimea stratului de 80 μm.
	m2
	45

	5
	RpIzA05F1
	Vopsitorii anticorozive pe utilaje tehnologice si construcții metalice, executate cu vopsea epoxi-poliuretana (doua straturi de vopsea a câte 100 μm fiecare, grosimea totala a straturilor de vopsea fiind de 200 μm), pentru execuție mecanizata.
	m2
	45




	CT Vest
Lotul nr. 2 sublotul 2.1
Restabilirea stratului chimic anticoroziv pe suprafața interioară a Filtrului mecanic de soluție de sare 
	Anexa nr. 2
Formular Nr. 1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	


Lista cu cantitățile de lucrări № 2
	№
crt.
	Simbol, norme, cod resurse, cod poziții
	Denumire lucrărilor
	Unitatea de măsură
	Cantitatea

	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Condiții stingherite k = 1,15 p.3 ordin a Ministerului CDT al RM nr. 117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам = 1,1500
Коэффициент к машинам = 1,1500
	
	

	1
	RpIzF02B
	Confecționarea și montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrărilor la înălțimi de peste 3 m, executate din schela metalică tubulară și dulapi de rășinoase.
	m2
	32,5

	2
	RpIzA01B
adaptat
	Curățarea metalului prin sablare cu granule metalice (norma - 0,6 kg/m2) (la aceste lucrări nisipul nu va fi folosit).
	m2
	32,5

	3
	RpIzF05A
	Vopsitorii într-un strat, executate cu stabilizator de rugină. Desprăfuirea și degresarea cu solvenți organici.
	m2
	32,5

	4
	RpIzF05B
	Vopsitorii într-un strat, cu grunduri mono sau bi-componente, pe bază de polimeri sintetici. În soluție destinată măririi aderente la suport (metal sau beton) a straturilor finale de protecție anticorozivă, grund bi-componente, pe baza de polimeri sintetici. Grosimea stratului de 80 μm.
	m2
	32,5

	5
	RpIzA05F1
	Vopsitorii anticorozive pe utilaje tehnologice si construcții metalice, executate cu vopsea epoxi-poliuretana (două straturi de vopsea a câte 
100 μm fiecare, grosimea totala a straturilor de vopsea fiind de 200 μm), pentru execuție mecanizată.
	m2
	32,5




	CT Vest
Lotul nr. 2 sublotul 2.2
Restabilirea stratului chimic anticoroziv pe suprafața interioară a Măsurător al soluției de sare
	Anexa nr. 3
Formular Nr. 1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	


Lista cu cantitățile de lucrări № 3
	№
crt.
	Simbol, norme, cod resurse, cod poziții
	Denumire lucrărilor
	Unitatea de măsură
	Cantitatea

	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Condiții stingherite k = 1,15 p.3 ordin a Ministerului CDT al RM nr. 117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам = 1,1500
Коэффициент к машинам = 1,1500
	
	

	1
	RpIzF02B
	Confecționarea și montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrărilor la înălțimi de peste 3 m, executate din schela metalică tubulară și dulapi de rășinoase.
	m2
	32,5

	2
	RpIzA01B
adaptat
	Curățarea metalului prin sablare cu granule metalice (norma - 0,6 kg/m2) (la aceste lucrări nisipul nu va fi folosit).
	m2
	32,5

	3
	RpIzF05A
	Vopsitorii într-un strat, executate cu stabilizator de rugină. Desprăfuirea și degresarea cu solvenți organici.
	m2
	32,5

	4
	RpIzF05B
	Vopsitorii într-un strat, cu grunduri mono sau bi-componente, pe bază de polimeri sintetici. În soluție destinată măririi aderente la suport (metal sau beton) a straturilor finale de protecție anticorozivă, grund bi-componente, pe baza de polimeri sintetici. Grosimea stratului de 80 μm.
	m2
	32,5

	5
	RpIzA05F1
	Vopsitorii anticorozive pe utilaje tehnologice si construcții metalice, executate cu vopsea epoxi-poliuretana (două straturi de vopsea a câte 
100 μm fiecare, grosimea totala a straturilor de vopsea fiind de 200 μm), pentru execuție mecanizată.
	m2
	32,5




	CT Sud
Lotul nr. 3
Restabilirea stratului chimic anticoroziv pe suprafața interioară a filtrului
	Anexa nr. 4
Formular Nr. 1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	


Lista cu cantitățile de lucrări № 4
	№
crt.
	Simbol, norme, cod resurse, cod poziții
	Denumire lucrărilor
	Unitatea de măsură
	Cantitatea

	
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Condiții stingherite k = 1,15 p.3 ordin a Ministerului CDT al RM nr. 117 din 03.09.2007
Коэффициент к трудозатратам = 1,1500
Коэффициент к машинам = 1,1500
	
	45

	1
	RpIzF02B
	Confecționarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrărilor la înălțimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara și dulapi de rășinoase.
	m2
	45

	2
	RpIzA01B
adaptat
	Curățarea metalului prin sablare cu granule metalice (norma - 0,6 kg/m2) (la aceste lucrări nisipul nu va fi folosit).
	m2
	45

	3
	RpIzF05A
	Vopsitorii într-un strat, executate cu stabilizator de rugina. Desprăfuirea si degresarea cu solvenți organici.
	m2
	45

	4
	RpIzF05B
	Vopsitorii într-un strat, cu grunduri mono sau bi-componente, pe baza de polimeri sintetici. În soluție destinata măririi aderente la suport (metal sau beton) a straturilor finale de protecție anticoroziva, grund bi-componente, pe baza de polimeri sintetici. Grosimea stratului de 80 μm.
	m2
	45

	5
	RpIzA05F1
	Vopsitorii anticorozive pe utilaje tehnologice si construcții metalice, executate cu vopsea epoxi-poliuretana (doua straturi de vopsea a câte 100 μm fiecare, grosimea totala a straturilor de vopsea fiind de 200 μm), pentru execuție mecanizata.
	m2
	45





