Specificatii tehnice (F4.1)

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloana 4, iar de catre autoritatea contractantd — in coloanele 1, 2, 3, 5]

Numarul procedurii de achizitie: ocds-b3wdpl1-MD-1582208375213 din 20.02.2020

Denumirea licitatiei: Vopsea poliuretanici

Cod CPV Denumirea Specificarea tehnica deplina solicitata de catre Specificarea tehnica deplina propusa de catre Standarde de
serviciilor autoritatea contractanta ofertant referinta
1 2 3 4 5
Lotul 1
Invelisul de finisare de inalta calitate cu o rezistentd Invelisul de finisare de inalta calitate cu o rezistentd
24900000-3 | Vopsea albastrd | atmosferica, mecanica si chimica, rezistent la razele atmosferica, mecanica si chimica, rezistent la razele
ultraviolete. Raportul recomandat intre lianti si paste este de | ultraviolete. Raportul recomandat intre lianti si paste
80:20. In cazul cerintelor suplimentare pentru cresterea ratei | este de 80:20. In cazul cerintelor suplimentare pentru
24900000-3 | Vopsea albi de raspandire, proportia de paste poate creste pana la un cresterea ratei de raspandire, proportia de paste poate
raport de 75:25. creste pana la un raport de 75:25.
Tip: izocianat acrilic 2K. Tip: izocianat acrilic 2K.
249000003 | v Stralucire: mata profunda, semilucida, lucioasa. Stralucire: mata profunda, semilucida, lucioasa.
) Opsea orange | yascozitate de livrare:DIN/20°C=70-90 sec. Viscozitate de livrare:DIN/20°C=70-90 sec.
Densitate componenta A: 1,068-1,149kg/1. Densitate componenta A: 1,068-1,149kg/1.
. Concentratie de substanti uscata A+B la livrare: Concentratie de substanta uscati A+B la livrare:
24900000-3 | Vopsea bej dupa volum - 38% dupa volum - 38%
in greutate - 81%. in greutate - 81%.
. < < Acoperirea cu grund cu doud componente este
Acoperirea cu grund cu doua componente este produsa pe < . . SV .
. - C . N .. produsa pe baza unui adeziv epoxidic si este destinata
baza unui adeziv epoxidic si este destinata protectiei S . D o
N . L e e ’ protectiei impotriva coroziunii pentru diferite tipuri de
impotriva coroziunii pentru diferite tipuri de suprafete y . . . .
. . . L e suprafete metalice: otel, zincat si aluminiu. Este
metalice: otel, zincat si aluminiu. Este utilizat independent ca S 4
< o utilizat independent ca suprafatd de otel de lucru
suprafata de otel de lucru temporar, unde este necesara o L oI T
. . o . c e ae ... . temporar, unde este necesara o rezistentd chimica si
rezistentd chimica si mecanica ridicata a acoperirii. Aplicarea NSNS . . . .
N . s . S mecanica ridicata a acoperirii. Aplicarea stratului de
stratului de finisare este posibila folosind tehnica “umed-pe- . o s . e
Vopsea grund umed”. Raportul recomandat intre lianti si paste este de finisare este posibilad folosind tehnica “umed-pe-
24900000-3 | (primer 85:15 - Rap Hetp umed”. Raportul recomandat intre lianti §i paste este
epoxidic) T . e de 85:15.
Tip: poliamioamina epoxidica 2K. . Lo . N~
<. o Tip: poliamioamina epoxidica 2K.
Stalucire: semiluciu. <1 e o
A . . . < Stalucire: semiluciu.
Vascozitate de eliberare: tixotropa. A . . . <
. Viscozitate de eliberare: tixotropa.
Densitatea componentelor A: 1,499-1,685kg/1. .
X < 9 . Densitatea componentelor A: 1,499-1,685kg/1.
Concentratie de substanti uscatd A+B la livrare: . < < .
N o0 Concentratie de substanta uscati A+B la livrare:
dupa volum: 48% N . 100
in greutate: 78% dupd volum: 48%
) ) in greutate: 78%.
TOTAL
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Ofertantul: Catranis Com SRL Adresa (sediul): mun Chisinau, Miron Costin 7 of 112
E-mail: catranis_com@yahoo.com Telefon (fix si mobil): 022604600,069132726
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