‘ Organism Certificare Produse CERTMATCON
Gertification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiiu, Republica Moldova.

.' certmatcnn tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CPF-093-2021

Pentru:

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON

(TUBURI, CONURI, COLACI SI CAPACE)
Utilizare:
Féntdni, canalizdri, fose septice

Produs de:
“RADIAL PLUS” S.R.L.,
str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producator incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
s mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarit controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1917:2010/ SM SR EN 1917:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima daté la data de 18.02.2021, modificat la 18.02.2022 si va raméane valabil pana la data
de 17.02.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata ¢a nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

Director General
Ion PUHA
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Digitally signed by Cotoman Mar{i 3
Date: 2022.12.24 18:32:15 EET
Reason: MoldSign Signature
Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale. Location: Moldova



( / N Betutcn Mok Organism Certificare Produse ,, CERTMATCON”
9\ certmatc 0“ MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
e-mail: office@certmatcon.md.

CERTIFICAT

CERTIFICAT DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numairul: CPF-033-2020-

www.certmatcon.md

In conformitate cu Hotirarea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii
tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,
acest certificat se aplici pentru:

PERETI DE FUNDATII PREFABRICATE DIN BETON

Produs de:

SIMCOFRAJ-IMPEX SRL,
or. Orhei, str. Baladelor, 5, Republica Moldova.
Loc de productie: r-nul. Orhei, com. Seliste.

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei descrise in anexa ZA a standardului

SM SR EN 14991:2010

in sitemul 2+ sunt aplicate §i controlul productiei in fabrici (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
" cu cerintele aplicabile.

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 03.08.2020 §i va riméne valabil pani la data de 02.08.2023, atét timp
cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei §i conditiile de
productie in fabricd nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constatd ¢ nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis.

Director General

Certificat valabil doar cu conditia vizrii anuale.




' Contract No: 428 Mijloc de transport |
- Data: 02.12.2020 Numar !
" Specificatie: 29 de vehicul: ~ BPM548/S830HS ‘

Ordin: 3042802905 |
Producator: Cumparator:

| JOINT STOCK COMPANY "MOLDOVA STEEL WORKS" BPM-TRADE SRL 5
' 1 Industrialnaya str., Rybnitsa, Moldova Tara de destinatie: |
Nomenclatorul marfurilor: MOLDOVA REPUBLIC OF

{+721310000

CERTIFICAT DE INSPECTIE NO 51078
This certificate complies with requirements of EN 10204. Type 3.1

Forma de livrare: Colaci i
[pescrlerea bununilor: ARMATURA LAMINATA LA CALD - EN10080§;S'1‘2’?% 01/01-046:2020
Nk« | N Marca Dimensiune Lungime Numarde | Greutatea
... sarjei lotului de otel mm mm legaturi | MT
171722003017 B5008 12 6 8.022
© 2. | 22003029 - B500B 12 6 7909
: ?'37 22003032 | B500B 12 4 5.346
o | 16 21.277
1‘ ; Eompozitie Chimica - %
C P S Cu N Ceq
Ne | x100 | x1000 | x1000 | x100 | x1000 | x1
A2 |22 | 0 | 38 | 9 | 40 2 RRREN, ETOS
A 35 5 36 8 | .393 Coarce
120 28 5 46 7 394

Proprietati mecanice

Rezistenta la Limita de Alungirea totala | Masa pe metru Raport Suprafata Alungireala  |ndoire/ dezdonje !

rupere la curgere, Rp0.2, |la forta maxima, liniar, kg/m Rm/Rp0.2, relativa a rupere, An, 4

Ne tractiune, Rm, Nimm2 Agt, % nervurii, Fr, |
ke N/mm2 N
1 719 592 9.5 0.864 1.22 0056 | 205 buna |

2 708 588 9.5 0.870 1.21 0.056 205 | buna ‘
3 711 ) 580 9.0 0.861 - 777”1.2,’%”7 . 0.056 | 210 ~buna |

Materialul a fost testat radiologic si nu emite radiatii periculoase
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Organism Acreditat OCpr-049
< CERTMATCON MOLDAC
\, Certification Body

%\

\ MD-2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginau, REPUBLICA MOLDOVA
)GertMatCon

Republica Moldova.
L
tel./fax. +373 22 903 001, mob. -+373 78 191 001. ' g

e-mail: office@certmatcon. md, www.certmatcon. md.

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numaéarul: CPF-210-2021

SM SR EN ISONEC 17065:2013
OCpr.049

In conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE
o Betoane asfaltice

identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;

parametrii produsului pentru constructii (niveluri de performanti ale produsului pentru constructii ) asa
cum fabricantul intenfioneazi si le includa in declaratia de performanti a acestora — conform Anexei nr.2
Ia prezentul Certificat,

Utilizare preconizatd: Lucrari de drumuri si alte zone de trafic.

Produse de:
GENESIS INTERNATIONAL SRL,
str. Albisoara, 84/6, Mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
La:
STATIA DE MIXTURI ASFALTICE GENESIS INTERNATIONAL SRL
r-nul. Criuleni, s. Magdacesti.

Acest certificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate i
controlul productiei in fabricii indeplinegte toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis initial la data de 01.09.2021 si rdimane valabil pan la data de 31.08.2026, atat timp cAt
metodele de incercare si/sau cerintele privind controlul productiei in fabrici incluse in standardul armonizat
utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate, iar produsul pentru constructii
$1 conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia cazului in care este suspendat sau
retras de organismul de certificare produse.
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( \\  Certification Body
Z \)\ ertmatcon ORGANISM ACREDITAT OCpr-049
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ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-210-2021

Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1

Notare produs Cod identificare Denumirea completi Utilizare
- (Conform nomenclator) B )
BA 16 rul 70/100 Beton asfaltic BA 16 rul | Beton asfaltic cu criblurd cu | Strat de rulare
70/100 granula maxima 16 mm, (uzura)
pentru strat de uzurd cu bitum
70/100
BAD 224 leg 70/100 | Beton asfaltic deschis Beton asfaltic deschis cu Strat de legaturad
BAD 22,4 strat de criblurd cu granula maxima
legatura 70/100 22.4 mm, pentru strat de ,
legatura cu bitum 70/100

Director General




@\ CertiiatCon

ORGANISM ACREDITAT OCpr-049

ANEXA nr. 2

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-210-2021

Performante pentru beton asfaltic:

Caracteristici
BA 16 rul 70/100 BAD 22,4 leg 70/100

Natura agregate Agregate de carierd Agregate de carierd
Tip bitum D70/100 D70/100
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1):
31,5 mm - 100
22, 4mm 100 90-100
16 mm 90-100 -
8 mm - -
2 mm 10-50 10-50
0,063 mm 0-12 0-11
Continut de liant — Timin (%) Tlmin 5,6 TLmin4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD
Sensibilitatea la apa — I'TSR (%) ITSR g ITSR g
(Slz?\lb)xhtate Marshall minima s1 maxima — Smin — Smax Smin10,0 — Smax12,5 Smin 7,5 - Stx] 0,0
Fluaj Marshall - F (mm) F4 F3
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin 3,0 Qmin 3,0
Densitate aparenta (Mg/m3) 2,41 2,32
Absorbtia de apa (%) 32 3,5
Rezistenta la deformatii permanente
Model mic procedeul B — conditionare in aer:

- Panta maxima a ornierajulut — WTSaer WTSair 0,15 -

- Adincimea maxima a fagasului - PRDair PRDair 7,0
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD
VFBmax,
Procent minim de goluri In agregate, VMAmin NPD NPD
Procent de goluri la 10 giratii — VxGmin (%) NPD NPD
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) NPD NPD
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pind la Smin.4500 Smax 7000 Smin.4500 Smax 7000
fisurare Smin-Smax (MPa)
Rezistenta la deformatii permanente prin incercarea la
compresiunea triaxiala:

}9 Viteza de deformare la fluaj — femax Kmass 5 FEmax o

(um/m/n) '

Rezistenta la oboseald — nr. De cicluri pina la fisurare - 64878
Rezistenta la abraziune — Abr, NPD NPD
Rezistenta la abraziune produsa de pneurile cu cuie - NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD

Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbatrinire,
coroziune atmosferici, oxidare, uzura, dezanrobare, produse
chimice, uzura produsd de pneurile cu cuie, desprindere,
(dupa caz)

Toate cerintele de mat sus se
referd la durgbiljtate

Toate cerintele de mai sus se
referd la durabilitate

/
/

Director General
fon PUHA
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