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Specificatii tehnice

Numarul procedurii de achizitie:_ocds-b3wdpI-MD-1756733082940 conform SIA ,,RSAP” din 01.09.2025 conform SIA ,,RSAP”

Obiectul achizitiei: _UNIFORMA DE INSTRUCTIE PENTRU NECESITATILE COLEGIULUI MILITAR DIN CADRUL AMFA

. Tar . . o e e e e < . . < . < <
Denumirea < Specificarea tehnica deplina solicitata de citre Specificarea tehnica deplina propusa de citre
Denumirea bunurilor modelului a (‘ie. Producat b autoritatea cI:)ntractanti b ofertl;nt prop Standal.‘devde
bunului origi orul referinta
ne
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Tunica si pantaloni cu desen camuflat ,,Multicam”. Tunica si pantaloni cu desen camuflat ,,Multicam”.
Tunica cu desen camuflat Multicam (original) este Tunica cu desen camuflat Multicam (original) este Certificat de
constituitd din partea din fata, spate, maneci si guler. | constituitd din partea din fata, spate, maneci si guler. conformitate
Partea din fatd a tunicii este formata din doua repere | Partea din fata a tunicii este formata din doua repere HG nr.1068 din
simetrice si se Inchide cu fermoar si fenta care se simetrice si se inchide cu fermoar si fenta care se 20.10.2000
fixeaza cu benzi de ,,Velcro”. Pe linia pieptului, fixeaza cu benzi de ,,Velcro”. Pe linia pieptului, GOST 24870-
perpendicular este aplicat suportul pentru epolet perpendicular este aplicat suportul pentru epolet (banda | 81
T (banda ,,Velcro” fara arici) 100 x 50 mm. In partea . Velcro” fari arici) 100 x 50 mm. In partea superioara | DECRET Nr.
Tunica si pantaloni Tlin;ca.gl is superioard a partii din fatd a reperelor sunt aplicate a partii din fata a reperelor sunt aplicate doud buzunare | 1287
cu desen camuflat dE:el:l i:rlrlllui'lua ¢ RM RUS.S CA doua buzunare de tip trapez dreptunghic. inchiderea | de tip trapez dreptunghic. Inchiderea buzunarelor se din 29-12-2023
,Multicam” _Multicam” buzunarelor se face prin intermediul a doua fennoare face prin intermediul a doua fermoare ascunse pentru prlylnd
ascunse pentru fiecare buzunar. Partea superioard a fiecare buzunar. Partea superioara a buzunarului uniforma
buzunarului constituie 15 cm, iar partea inferioara 18 | constituie 15 cm, iar partea inferioard 18 cm, pentru militard si
cm, pentru marimea 52/5. Deasupra buzunarelor marimea 52/5. Deasupra buzunarelor pectorali se insemnele
pectorali se aplica banda ,,Velcro” cu dimensiunile aplica banda ,,Velcro” cu dimensiunile 14 x 2,5 cm, distinctive ale
14 x 2,5 cm, pentru aplicarea ecusonului de identitate | pentru aplicarea ecusonului de identitate personala si efectivului
personala si grupa sangvina. grupa sangvina. Armatei
Partea din spate este formata dintr-un reper intreg. in | Partea din spate este formata dintr-un reper intreg. in Nationale
cusatura umarului sunt prevazute doua pliuri adanci, | cusatura umarului sunt prevazute doua pliuri adanci,




indreptate spre manecad, pentru asigurarea confortului
de miscare. Tunica este ajustatd pe partile laterale la
nivelul liniei taliei. Terminatia tunicii este prelucrata
cu tdietura inchisa.

Maneca tip cdmasa se monteaza cu cusatura de
asamblare executatd la masina speciala cu cinci ate,
garnisita cu doua tighele paralele.

Pe partea superioard a manecilor sunt aplicate doua
buzunare de tip ,,ghiozdan”, cu dimensiunile
14x19cm pentru marimea 52/5. Buzunarele se
incheie cu ajutorul unui fermoar ascuns. Pe buzunar
se aplica banda ,,Velcro” (fara arici) 8x15 cm de
culoare Pantone 18-1022 TCX. Banda ,,Velcro” se
aplica pe mijlocul buzunarului la o distantd de 5 mm
de la marginile partii superioare a buzunarului.
Buzunarele se aplica la distanta de 7,5 cm, pe centru,
de la cusatura umarului. La partea superioara a
buzunarului ménecii stangi este prevazut un orificiu
fixat pe partea exterioard cu doud Intarituri, pentru
pixuri si creioane cu continuarea unui buzunar in
interior. Regiunea cotului este dublata cu o Intaritura
de forma trapezoidala din tesatura de baza.
Terminatia manecii se ajusteaza cu ajutorul chingii si
panglicii ,,Velcro”.

Gulerul este rasfrant, de tip stei (indltimea gulerului
este de 6 cm), avand colturile rotunjite si sistemul de
inchidere prin banda ,,Velcro”.

Pantalonii sunt constituiti din partea din fata, spate si
betelie. Partea din fata este formata din doua repere
simetrice. Cusatura de mijloc este prelucrata cu slit,
care se Incheie cu trei nasturi si butoniere. Slitul este
previzut cu intarituri intre butoniere. In partea din
fata sunt prevazute doud buzunare laterale. Lungimea
pungii buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata
este de 30 cm, pentru marimea 52/5. Mai jos de
buzunarele laterale sunt aplicate doud buzunare tip
,»ghiozdan”, care se incheie prin intermediul bandei
,»Velcro” de 2,5 cm, partea frontal a clapelor este
prevazuta cu intdriturd. Partea superioara a
buzunarelor tip ,,ghiozdan” este inclinata spre partea

indreptate spre manecad, pentru asigurarea confortului
de miscare. Tunica este ajustatd pe partile laterale la
nivelul liniei taliei. Terminatia tunicii este prelucrata cu
taietura inchisa.

Maneca tip cdmasa se monteaza cu cusatura de
asamblare executatd la masina speciala cu cinci ate,
garnisita cu doua tighele paralele.

Pe partea superioard a manecilor sunt aplicate doua
buzunare de tip ,,ghiozdan”, cu dimensiunile 14x19cm
pentru marimea 52/5. Buzunarele se incheie cu ajutorul
unui fermoar ascuns. Pe buzunar se aplica banda
,»Velcro” (fara arici) 8x15 cm de culoare Pantone 18-
1022 TCX. Banda ,,Velcro” se aplica pe mijlocul
buzunarului la o distantd de 5 mm de la marginile partii
superioare a buzunarului. Buzunarele se aplica la
distanta de 7,5 cm, pe centru, de la cusatura umarului.
La partea superioara a buzunarului ménecii stingi este
prevazut un orificiu fixat pe partea exterioara cu doua
intarituri, pentru pixuri si creioane cu continuarea unui
buzunar in interior. Regiunea cotului este dublata cu o
intariturd de forma trapezoidala din tesatura de baza.
Terminatia manecii se ajusteaza cu ajutorul chingii si
panglicii ,,Velcro”.

Gulerul este rasfrant, de tip stei (indltimea gulerului
este de 6 cm), avand colturile rotunjite si sistemul de
inchidere prin banda ,,Velcro”.

Pantalonii sunt constituiti din partea din fata, spate si
betelie. Partea din fata este formata din doua repere
simetrice. Cusatura de mijloc este prelucrata cu slit,
care se Incheie cu trei nasturi i butoniere. Slitul este
previzut cu intarituri intre butoniere. In partea din fata
sunt prevazute doud buzunare laterale. Lungimea
pungii buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata
este de 30 cm, pentru marimea 52/5. Mai jos de
buzunarele laterale sunt aplicate doua buzunare tip
,»ghiozdan”, care se incheie prin intermediul bandei
,»Velcro” de 2,5 cm, partea frontal a clapelor este
prevazuta cu intariturd. Partea superioara a buzunarelor
tip ,,ghiozdan” este inclinata spre partea din fatd sub un
unghi de 15°. In regiunea genunchilor este aplicati o




din fata sub un unghi de 15°. In regiunea genunchilor
este aplicatd o intdriturd suplimentara de forma
dreptunghiulara din tesatura de baza.

Partea din spate este formata din doua repere
simetrice. In regiunea feselor sunt aplicate intarituri
suplimentare, de forma ovala, din tesatura de baza.
Betelia este montatd in cusatura taliei si este
prevazuta cu 7 gaici pentru centurd, totodata betelia
pe verso este dublata cu panglica de corsaj cu latimea
de 5 cm. Betelia se ajusteaza pe corp cu ajutorul a
douad chingi de forma dreptunghiulara fixate in
regiunea cusaturilor laterale indreptate spre cusatura
de mijloc, prin intermediul a doi nasturi si o
butoniera.

Terminatia pantalonilor, in regiunea gleznei, sunt
ajustati cu ajutorul unei chingi de 5 cm prin
intermediul bandei ,,Velcro”.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza
cusatura de asamblare executatd la masina speciala
cu cinci ate (tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate).
Suplimentar se aplica tighel de garnisire la masina
speciald cu doua ace.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia
tiparelor de executie a confectiei sa respecte
anatomia miscdrilor, in acest mod si fie respectate
libertatea de miscare a corpului in timpul misiunilor,
totodata, zonele expuse la solicitare maxima sa fie
dublate.

2. Cerinte catre calitate: materiale auxiliare calitative
conform figei tehnice aprobate, confectionarea
cusaturilor, nodurilor, tighelelor conform cerintelor
documentatiei tehnice aplicabile in RM.

3. La fiecare produs se va verifica respectarea
modului de confectionare, respectarea dimensiunilor
prevazute in specificatia tehnicd precum si
similitudinea acestuia cu cerintele solicitate. Numarul
punctelor intr-un centimetru de tighel nu mai putin de
4-5 puncte. Nu se permite ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor.

intariturd suplimentara de forma dreptunghiulara din
tesdtura de baza.

Partea din spate este formata din doud repere simetrice.
in regiunea feselor sunt aplicate intarituri suplimentare,
de forma ovala, din tesatura de baza.

Betelia este montata in cusatura taliei si este prevazuta
cu 7 gaici pentru centura, totodata betelia pe verso este
dublata cu panglica de corsaj cu latimea de 5 cm.
Betelia se ajusteaza pe corp cu ajutorul a doud chingi
de forma dreptunghiulara fixate in regiunea cusaturilor
laterale indreptate spre cusatura de mijloc, prin
intermediul a doi nasturi si o butoniera.

Terminatia pantalonilor, in regiunea gleznei, sunt
ajustati cu ajutorul unei chingi de 5 cm prin
intermediul bandei ,,Velcro”.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza
cusatura de asamblare executata la masina speciala cu
cinci ate (tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate).
Suplimentar se aplica tighel de garnisire la masina
speciala cu doua ace.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie - constructia
tiparelor de executie a confectiei sa respecte anatomia
miscarilor, n acest mod si fie respectate libertatea de
miscare a corpului in timpul misiunilor, totodata,
zonele expuse la solicitare maxima sa fie dublate.

2. Cerinte citre calitate: materiale auxiliare calitative
conform figei tehnice aprobate, confectionarea
cusaturilor, nodurilor, tighelelor conform cerintelor
documentatiei tehnice aplicabile in RM.

3. La fiecare produs se va verifica respectarea modului
de confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute
in specificatia tehnica precum si similitudinea acestuia
cu cerintele solicitate. Numarul punctelor intr-un
centimetru de tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu se
permite ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a
reperelor.

4. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii si
ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre




4. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii si
ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitati si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicita operatorului
economic sa prezinte spre aprobare fisa tehnica a
materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare a
produselor finite conform urmatoarelor cerinte:

- atd armata Intaritd/ impletiturd din poliester 45LL,
21 tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile
de cusaturi (asamblare, montare, aplicare, garnisire si
intarituri).

- ata din poliester cu finetea nr. 120 de culoare
Pantone 18-1022 TCX pentru surfilarea taieturilor;

- banda textila ,,Velcro”, cu latimea de 2,5 cm si 5
cm si 8 cm, de culoare Pantone 18-1022 TCX,
aplicatd conform descrierilor supra (10 000
deschideri-inchideri);

- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei
pantalonilor, de culoare similara tesaturii de baza;

6. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare
de la data deschiderii ofertelor, executatd conform
descrierilor pentru marimea 52/5.

7. Dupa semnarea contractului operatorul economic
receptioneaza tesatura de baza de la Centru
echipament al Armatei Nationale;

8. Operatorul economic castigator raspunde pentru
calitatea produselor livrate, in termenul de garantie
de minim 1 (un) an de la exploatare 1n conditii
normale. Autoritatea contractanta este in drept sa
solicite inlocuirea gratuita a cantitatilor de produse
care nu se incadreaza in termenul de garantie
(operatorul economic, desemnat castigator, va
prezenta certificat de garantie).

9. Operatorul economic castigator, va prezenta 2
mostre identice, pentru aprobarea modelului-etalon.
10. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrarilor privind consumul
materiei prime, totodata efectuarea verificarilor

aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitati si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd operatorului
economic sa prezinte spre aprobare fisa tehnica a
materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare a
produselor finite conform urmatoarelor cerinte:

- atd armata Intaritd/ impletiturd din poliester 45LL, 21
tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi (asamblare, montare, aplicare, garnisire si
intarituri).

- ata din poliester cu finetea nr. 120 de culoare Pantone
18-1022 TCX pentru surfilarea taieturilor;

- banda textila ,,Velcro”, cu latimea de 2,5 cm si 5 cm
si 8 cm, de culoare Pantone 18-1022 TCX, aplicata
conform descrierilor supra (10 000 deschideri-
inchideri);

- panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei
pantalonilor, de culoare similara tesaturii de baza;

6. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucratoare de
la data deschiderii ofertelor, executatd conform
descrierilor pentru marimea 52/5.

7. Dupa semnarea contractului operatorul economic
receptioneaza tesatura de baza de la Centru echipament
al Armatei Nationale;

8. Operatorul economic castigator raspunde pentru
calitatea produselor livrate, in termenul de garantie de
minim 1 (un) an de la exploatare 1n conditii normale.
Autoritatea contractanta este in drept sa solicite
inlocuirea gratuita a cantitatilor de produse care nu se
incadreaza in termenul de garantie (operatorul
economic, desemnat castigator, va prezenta certificat
de garantie).

9. Operatorul economic castigator, va prezenta 2
mostre identice, pentru aprobarea modelului-etalon.
10. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrarilor privind consumul
materiei prime, totodata efectuarea verificarilor privind
calitatea executarii confectiilor la fluxul de producere,
cat si sa efectueze inspectii finale la livrarea fiecarei
partide, urmand a lua masuri necesare in cazul




privind calitatea executarii confectiilor la fluxul de
producere, cat si sd efectueze inspectii finale la
livrarea fiecdrei partide, urmand a lua masuri
necesare in cazul constatarii neregularitatilor.

11. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-
64/6, totodata la 3% din total vor fi confectionate
conform marimilor antropometrice preluate
individual.

12. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, dar la livrarea
ultimei partide se prezintd actul de croire si bucitile
intregi de stofd. La livrarea fiecarei partide de marfa
operatorul economic va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale. Abateri de
la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul
furnizorului la Centru echipament al Armatei
Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare: pana la 19.12.2025 — 800 set.

constatdrii neregularitatilor.

11. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-64/6,
totodatd la 3% din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate individual.

12. Concomitent cu livrarea fiecérei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea
ultimei partide se prezinta actul de croire si bucatile
intregi de stofa. La livrarea fiecarei partide de marfa
operatorul economic va prezenta si tabelul cantitatilor
pe marimi tipo-dimensionale. Abateri de la procesul
tehnologic si inlocuirea materialelor auxiliare utilizate
pentru confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul
furnizorului la Centru echipament al Armatei
Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare: pana la 19.12.2025 — 800 set.

Ofertantul: I.S RUSSCA
Semnat:

Adresa: Lapusna,

Hincesti

Numele, Prenumele: Ion Savva In calitate de: Presedintele Grupului de lucru pentru Achizitii (PGA)
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